O Municipio de ACARA/PA, por meio do (a) FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE , com sede na Av. Governador Fernando
Guilhon s/n° na cidade de Acard - Estado Para, inscrito(@) no CNPJ sob o n° 11.750.869/0001-70 , neste ato
representado(a) pelo(a) JONAS VALE DE MOURA, SECRETARIO MUNICIPAL DE SAUDE, doravante denominado
CONTRATANTE, e o(a) NEO BRS COMERCIO DE ELETRODOMESTICOS LTDA, inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n°
07.041.480/0001-88 , sediado(a) na PASSAGEM NOSSA SENHORA APARECIDA, 164, CASTANHEIRA, Belém-PA,
CEP 66645-455 doravante designado CONTRATADO, neste ato representado(a) por JOSE BRAYM SOUZA DA SILVA,
em observancia as disposicdes da Lei n°® 14.133, de 1° de abril de 2021, e demais legislacdo aplicavel, resolvem

celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do Pregao Eletrénico n°® 90061 2025PE, mediante as clausulas e
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TERMO DE CONTRATO

condicdes a seguir enunciadas.

CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO

11

O objeto do presente instrumento é AQUISICAO DE MOBILIARIO, OBJETIVANDO ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE DO MUNICIPIO DE ACARA/PA. , nas condi¢bes

estabelecidas no Termo de Referéncia.

12.

| TEM

124033

Objeto da contratagao:
DESCRI CAQl ESPECI FI CACCES UNI DADE

ARMARI O DE AGO MONTAVEL COM 2 PORTAS UNI DADE
"Armario de ago nont avel com 2 portas
caracteristicas: confeccionado em chapa de aco #26
(0,45m) nornalizada laminada a frio nas laterais, no

fundo, prateleiras e portas. A - produto nontavel
utilizando sistema de travas, al avanca e unha,
desenvol vidas emaltas tecnologias de estanpagem nao
havendo necessidade de utilizagcdo de parafusos. B -

CONTRATO ADMINISTRATIVO N° 20260076
QUE FAZEM ENTRE SI O MUNICIPIO ACARA, POR
INTERMEDIO DO (A) FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE
E A EMPRESA NEO BRS COMERCIO DE
ELETRODOMESTICOS LTDA.

QUANTI DADE VALOR UNI TARI O

100, 00 1. 350, 000

VALOR TOTAL

135. 000, 00
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trava superior confeccionada em chapa de aco #20
(0,90mM) com 3 dobras perpendicul ares sendo a 12 a 25mm
com 90g, a 22 a 25nm com 90g, a terceira a 15nm com 90g
e termna com 10mm e com sistena de alavanca para
travanento nas laterais. C - trava inferior
confecci onada em chapa de aco # 20 (0,90mm) 2 dobras
perpendi cul ares sendo a 12 a 20mm com 90g, a 22 a 45mm
com90g e termina com 15mme com sistema de al avanca
para travanento nas laterais. D - portas com fechanento
sobr epost o com nedi das esquer das e direitas de
380m{ | ) x1840m{a) em chapa de ago #26 (0,45m) , |ado
esquerdo nol dado por 2 dobras sendo a 12 a 340nm com
225, a 22 a 20nmcom 135¢ e finaliza com 30mm e |ado
direito comsistena de puxador estanpado caracterizado
por 4 dobras sendo a 12 a 338nm com 315g, a 22 a 20nm
com45g, a 32 a 25mm com 90g, a 4% a 15mm com 90g e
finaliza comuna dobra em curva de 3608, com acabamento
emperfil pvc na cor cinza cristal ou grafite, 3
reforgos em""o6nega"" na horizontal e 1 na vertical em
chapa de aco #26 (0,45mm) |am nada a frio com 4 dobras,
12 a 5mm com 90g, 22 a 15nm com 90g, 32 a 25nm com 90g,
a 42 a 15nm com 90g e termi na com 5mm com furacédo para
ventilacdo no canto superior de cada porta com 15 furos
circulares com6mm de dianmetro emfornagédo triangul ar
com espacanento de 15mmentre os furos, sem dobradicas,
com articul acdo pivotante nediante pino arruelado sup
fastfixx comencaixe em furagdo na parte superior da
porta travando na parte inferior da prateleira acina e
pino inferior fastfixx para encaixe na parte inferior
da porta a uma bucha de nylon fixada a pratel eira base,
comumestanpo na parte interna inferior da porta
formando una aba dobravel para travamento do pino. E -
| aterais em chapa de aco #26 (0, 45m) com 1900mm(a) com

garras para travamento da prateleira inferior e
superior para travanento do produto com sistema de
crenal heira estanpada na propria | ateral com 27

posi ¢6es de regul agens e tendo em sentido horizontal 5
dobras, sendo a 12 dobra a 10mm com 180g, 22 dobra a
20mm com 909, a 32 a 25mmcom 909, a 42 a 400nm com
180g e termina com 10mm F - contém 1 prateleira fixa e
3 pratel eiras ndbveis com opcao de regul agem por
crenal heiras de 50 em 50mm anbas em chapa de aco #26
(0,45mm) nornaelizada laninado a frio nas nedidas de
30m(a) x 797m(l) x 350mm(p) com 6 dobras emsua
prof undi dade sendo a 12 a 5mm com 90g, a 22 a 10nm com
90g, a 32 a 30mmcom 90g, a 4% a 350mm com 90g, a 52 a
30mm com 90g, a 62 a 10mm com 90@ e finaliza com5nme
4 dobras em sua | argura sendo a 12 a 10mm com 90g, a 22
a 30nm com 90g, a 3% a 895nm com 90g, a 42 a 30nm com
90g e termina com 10mm comreforg¢o onega com 890nm de
largura centralizado abai xo da pratel eira confecci onado
em chapa de aco 24(0, 60mm) com 4 dobras perpendi cul ares
sendo a 12 a 10nmcom 90g, a 22 a 8,50nm com 90g, a 32
com 24mm com 902 a 42 com 8, 5mm com 90@ e term na com
10mm G retaguarda confeccionada em chapa de acgo
#26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na
nmedi da de 1900mm(a) x 446mm(|) uni das por um sistenmna de
encai xe sobreposto com dobras curvas invertidas, com2
dobras na horizontal sendo a 12 a 10mm com 2702 a 2¢ a
800mMm com 270g e termina com 10mme na vertical com 2
dobras sendo a 12 a 1980mmcom 902 e a 22 a 10nm com
2709 e termina com 3nmm Fechadura cilindrica do tipo
yal e com 2 chaves comtravanento da porta na prateleira
fixa central. Aconpanha kit conposto por 4 cantoneiras
e 4 sapatas regul avei s 5/ 16 conf ecci onadas em
poliestireno de alto i npact o, 4 buchas com rosca
interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 x 13mm Acabanento
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tratanento anti-corrosivo por um processo de
nanot ecnol ogia e pintura eletrostatica a p6é (tinta
hibrida) comcanmada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 240 @c. Processo com rigoroso controle de
qual i dade anal i sado por um | aboratério certificado pelo
inmetro atendendo as nor nes da nbr 8094:1983 ""
material netalico revestido e ndo revestido a corroséo
por exposigdo a névoa salina"", onde é feito ensaio de
corrosdo acel erada com névoa salina por 500h, devendo o
grau de corroséo determ nado conforne a iso 4628-3, néo
devendo ser maior que ri 1, conforne item4.3.1 da
norma abnt 13961:2010. Pintura eletrostéatica control ada
por reciprocador, tornando a apl i cagéo uni f or me.
Capaci dade de peso. O peso reconendado por prateleira é
de 20 kg (bem distribuidos). Apresentar a fins de
conprovagdo técnica e qualidade: - Laudo de conformn dade
ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonom a certificado pela ABERGO com validade a
vencer, em papel tinbrado do profissional que faz a
analise, emte e assina o |laudo, comfoto do produto e
sua descricdo técnica em docunento do fabricante,
nmencdo a norma NR-17, andlise e conclusdo, data e
val i dade. - Cadastro técnico federal de Certificado de
regul ari dade perante o |BAMA cddigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de noveis e 3-10 fabricacdo de
artefatos de ferro, ago e de netais ndo-ferrosos com ou
semtratanento de superficie, inclusive
gal vanopl astia.- Certidéo de registro de pessoa
juridica CREA - Certiddo de responsabilidade técnica de
profissional CREA. - Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983
500 horas.- Laudo de Camara amida NBR-8095/2015 500
horas.- Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500
horas ou 21 ciclos de 24 horas."

124034 ARMARI O DE AGO MONTAVEL UNI DADE 100, 00 1. 350, 000 135. 000, 00
"Armario de ago mont avel com 2 portas -
caracteristicas: confeccionado em chapa de ago

#26(0, 45mm) normalizada laminada a frio nas laterais,
fundo e portas. Comtravas estruturais emchapa de ago
#20 (0,90mMm). A - produto nontavel utilizando sistema
de travas, alavanca e wunha, desenvolvidas em altas
tecnol ogi as de estanpagem n&do havendo necessi dade de
utilizagédo de parafusos. B - trava superi or
conf ecci onada em chapa de ago #20 (0, 90nm) com 3 dobras
perpendi cul ares sendo a 12 a 25nm com 90g, a 22 a 25mm
com 90g, a terceira a 15nmcom 90g e termina com 10nm
e com sistena de al avanca para travanento nas |laterais.
C - trava inferior confeccionada em chapa de ago # 20
(0,90mMm 2 dobras perpendicul ares sendo a 12 a 20mm com
908, a 22 a 45nm com 90 e termina coml15mme com
sistemn de al avanca para travanento nas laterais. D -
portas com fechamento sobreposto com nedi das esquerdas
e direitas de 432m(l)x1920mma) em chapa de aco #26
(0,45m), |ado esquerdo nol dado por 2 dobras sendo a 12
a 390nm com 225@, a 22 a 20nm com 135¢ e finaliza com
30mm e lado direito com sistema de puxador estanpado
caracterizado por 4 dobras sendo a 12 a 388nm com 315g,
a 22 a 20nm com 45g, a 3% a 25mm com 90g, a 42 a 15mm
com 90g e finaliza comunma dobra emcurva de 3608, com
acabamento em perfil pvc na cor cinza cristal ou
grafite, 3 reforcos em ""o6nega"" na horizontal e 1 na
vertical emchapa de aco #26 (0,45m) laninada a frio
com 4 dobras, 1 a 5mmcom 90g, 22 a 15nmm com 90g, 32 a
25mm com 90g, a 42 a 15mm com 90g e termi na com 5nmm com
furagdo para ventilacdo no canto superior de cada porta
com 15 furos circul ares com 6mm de di anetro em for nagcao
triangul ar com espaganento de 15mmentre os furos, sem
dobr adi cas, com articul agdo pivotante nmediante pino
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arruel ado sup fastfixx com encaixe emfuracédo na parte
superior da porta travando na parte inferior da
prateleira acima e pino inferior fastfixx para encaixe
na parte inferior da porta a uma bucha de nylon fixada
a prateleira base, com um estanpo na parte interna
inferior da porta formando uma  aba dobravel para
travanento do pino. E - laterais emchapa de aco #26
(0,45mM) com 1980mm(a) com garras para travamento da
prateleira inferior e superi or para travamento do
produto com sistema de crenul heira estanpada na propria
lateral com 27 posi gdes de regulagens e tendo em
sentido horizontal 5 dobras, sendo a 12 dobra a 10mm
com 1809, 22 dobra a 20nm com 90g, a 32 a 25mm com 90g,
a 42 a 400mm com 180 e termina com 10mm F -
pratel eiras, contém6 prateleiras confeccionadas em
chapa #24(0,60mm), sendo: 4(quatro) na medi da de
575mm(1) x 375m(p) x 30m(e) com 4(quatro) dobras na
sua largura sendo a 1% a 10mm com 90°, a 22 a 13nm com
90°, a 3 a 575nm com 90°, a 42 a 13mmcom 90° e
termina com10mm e 6(seis) dobras na sua profundi dade
sendo a 12 a 10nmcom 90°, a 22 a 15nmcom 90°, a 32 a
30mm com 90°, a 42 a 375mmcom 90°, a 52 a 30nm com
90°, a 62 a 15nm com 90° e termine com 10nm sendo
1(uma) fixa e 3(trés) regul aveis. 2(duas) na nedida de
320m{l) x 375mr(p) x 30m(e) com 4(quatro) dobras na
sua largura sendo a 1% a 10mm com 90°, a 22 a 13nm com
90°, a 3 a 320nm com 90°, a 42 a 13nmcom 90° e
termna com10mm e 6(seis) dobras na sua profundi dade
sendo a 12 a 10mmcom 90°, a 22 a 15mMm com 90°, a 32 a
30mm com 90°, a 4@ a 375nmcom 90°, a 52 a 30nm com
90°, a 62 a 15mm com 90° e term ne com 10nm todas
regul aveis. G retaguarda confeccionada em chapa de ago
#26(0,45m) em sistema bipartido, sendo cada parte na
nedi da de 1980mm(a) x 446mm(|) uni das por um sistema de
encai xe sobreposto com dobras curvas invertidas, com2
dobras na horizontal sendo a 12 a 10nmcom 2708 a 28 a
446mm com 270 e termina com 10mme na vertical com 2
dobras sendo a 12 a 1980nm com 90g e a 22 a 10nm com
2709 e termina com 3mm Fechadura cilindrica do tipo
yale com 2 chaves comtravanmento da porta na prateleira
fixa central. Aconpanha kit conposto por 4 cantoneiras

e 4 sapatas regul avei s 5/ 16 conf ecci onadas em
poliestireno de alto i mpact o, 4 buchas com rosca
interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 x 13nmme 2 cabides g
zincado a ser fi xado no conpartinento nenor .

Acabanento: tratanmento anti-corrosivo por um processo
de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6é (tinta
hibrida) comcanada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 240 @c. Processo com rigoroso controle de
qual i dade anal i sado por um | aboratério certificado pelo
inmetro atendendo as nor nas da nbr 8094:1983 ""
material netalico revestido e ndo revestido a corroséo
por exposicdo a névoa salina"", onde é feito ensaio de
corrosdo acel erada com névoa salina por 500h, devendo o
grau de corroséo determ nado conforne a iso 4628-3, néo
devendo ser maior que ri 1, conforne item4.3.1 da
norma abnt 13961:2010. Pintura eletrostéatica control ada
por reciprocador, tornando a apl i cagéo uni f or me.
Capaci dade de peso o0 peso reconendado por prateleira é
de 20 kg (bem distribuidos). Dinmensdes: externas 2007nm
X 900mm x 400nm (axl xp), interna maior 1880nm x 575mm x
375mm (axl xp), interna nenor 1880nm x 320mm x 375nm
9axl xp). Apresentar a fins de conprovagcdo técnica e
qual i dade: - Laudo de conforni dade ergondnica para com a
NR 17, por profissional de ergononia certificado pela
ABERGO com val i dade a vencer, em papel tinbrado do
profissional que faz a analise, enite e assina o |audo,
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com foto do produt o e sua descricao técnica em
docunento do fabricante, nengdo a norma NR-17, analise
e concl usdo, data e validade. - Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o | BAMA cddi go
7-4 (fabricacdo de estruturas de nadeira e de nobveis e
3-10 fabricagdo de artefatos de ferro, aco e de netais
ndo- f errosos com ou sem tratanento de superficie,
inclusive gal vanopl astia.- Certiddo de registro de

pessoa juridica CREA. - Certiddao de responsabilidade
técnica de profissional CREA.- Laudo de nevoa salina
NBR- 8094/ 1983 500 hor as. - Laudo de Camar a ami da

NBR- 8095/ 2015 500 horas.- Laudo de Di 6xido de Enxofre
NBR- 8096/ 1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas."

ARMARI O DE AGO MONTAVEL. UNI DADE
"Armario de ago nont avel com 2 portas -
caracteristicas: confeccionado em chapa de aco

#26(0,45mm) normalizada laminada a frio nas |aterais,
fundo e portas. Comtravas estruturais emchapa de ago
#20 (0,90mM). A - produto nontavel utilizando sistema
de travas, alavanca e unha, desenvol vidas em altas
tecnol ogi as de estanmpagem ndo havendo necessi dade de
utilizagdo de parafusos. B - trava superi or
conf ecci onada em chapa de ago #20 (0,90mM) com 3 dobras
perpendi cul ares sendo a 12 a 25nmm com 90g, a 22 a 25mm
com 90g, a terceira a 15nmcom 90g e termina com 10nm
e com sistema de al avanca para travanento nas |aterais.
C - trava inferior confeccionada em chapa de aco # 20
(0,90mm) 2 dobras perpendicul ares sendo a 12 a 20nmm com
90g, a 22 a 45mMm com 90g e ternmina coml1l5mme com
sistena de al avanca para travanento nas laterais. D -
portas com fechanento sobreposto com nedi das esquerdas
e direitas de 355m(|)x1540m{a), |ado esquerdo nol dado
por 2 dobras sendo a 12 a 315mm com 225g, a 22 a 20mm
com 135 e finaliza com 30mm e lado direito com
si stemn de puxador estanpado caracterizado por 4 dobras
sendo a 1® a 313mm com 315, a 2% a 20nm com 45g, a 32
a 25mm com 90g, a 42 a 15mm com 90g e finaliza comunma
dobra em curva de 360g, com acabanento em perfil pvc na
cor cinza cristal ou grafite, 3 reforgos em""oénega""
na horizontal e 1 na vertical em chapa de ago #26
(0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 12 a 5mmcom
90g, 22 a 15mmcom 90g, 32 a 25mm com 90g, a 42 a 15mm
com90g e termna com5mm com furagédo para ventil acao
no canto superior de cada porta com 15 furos circul ares
com 6mm de di anetro em formacédo triangular com
espacanento de 15mmentre os furos, sem dobradicas, com
articul agdo pivotante nedi ante pi no arruel ado sup
fastfixx comencaixe em furacdo na parte superior da
porta travando na parte inferior da prateleira acima e
pino inferior fastfixx para encaixe na parte inferior
da porta a uma bucha de nylon fixada a prateleira base,
comumestanpo na parte interna inferior da porta
formando una aba dobravel para travanento do pino. E -
|aterais em chapa de aco #26 (0, 45m) com 1600m(a) com

garras para travanento da prateleira inferior e
superior para travanmento do produto com sistema de
cremal hei ra estanpada na proépria | ateral com 18

posi ¢6es de regul agens e tendo em sentido horizontal 5
dobras, sendo a 12 dobra a 10nm com 180g, 22 dobra a
20mm com 90g, a 32 a 25mmcom 908, a 42 a 400nm com
1802 e termina com 10mm F - contém 2 prateleiras
nmbvei s com opcdo de regul agem por crenul heiras de 50 em
50 mme 1 fixa, anbas em chapa de aco #26 (0, 45nm)
nornael i zada | ami nado a frio nas nedi das de
30m(a) x747m( | ) x350m(p) com 6 dobr as em sua
prof undi dade sendo a 12 a 5mm com 90g, a 22 a 10mm com
90g, a 32 a 30mmcom 908, a 42 a 350mm com 90g, a 52 a

100, 00

804, 670

80. 467, 00
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30nm com 90g, a 62 a 10mm com 90g e finaliza com5nmme
4 dobras em sua largura, comopcional para prateleiras

avul sas de acordo com a necessidade. G - porta
articul ada por dobradicas 30nm de altura na chapa #20
(0.90mMm sol dada através de sol da pont o

el etrdni co- pneundtico e pino anelado (3,85mm x 62mm) de
articul acdo reforgado zi ncado branco. H retaguarda
confecci onada em chapa de aco #26(0,45nm) em sistena
bi parti do, sendo cada parte na nedida de na nedida de
1600m(a) x 375mm(l), unidas por um sistenma de encaixe
com dobras curvas invertidas, com 2 dobr as na
horizontal sendo a 12 a 10nm com 270g a 2¢ a 800nm com
2700 e termina com 10nm e na vertical com 2 dobras
sendo a 12 a 1900mm com 90g e a 22 a 10nm com 27090 e
termina com3mm Fechadura cilindrica do tipo yale com
2 chaves com travanento da porta na prateleira fixa
central . Aconpanha kit conposto por 4 cantoneiras e 4
sapatas regul dveis 5/16 confecci onadas em poliestireno
de alto inpacto, 4 buchas comrosca interna 5/16 e 12
parafusos 3,5 x 13mm Acabanent o: tratanmento
anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) com canada
de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240@c .
Processo comrigoroso controle de qualidade analisado
por um | aboratério certificado pelo innetro atendendo

as normas da nbr 8094: 1983 "" material netéalico
revestido e ndo revestido a corrosdo por exposigdo a
névoa salina"", onde é feito ensaio de corroséao

acel erada com névoa salina por 500h, devendo o grau de
corrosédo determ nado conforme a iso 4628-3, néo devendo
ser nmior que ri 1, confornme item4.3.1 da nornma abnt
13961: 2010. Pintura eletrostatica control ada por
reci procador, tornando a aplicacdo unifornme. Capaci dade
de peso: o peso reconendado por prateleira é de 20 kg
(bem di stribuidos). Apresentar a fins de conprovacéao
técni ca e qual i dade: - Laudo de conforni dade ergondnica
para com a NR 17, por profissional de ergonom a
certificado pel a ABERGO com val i dade a vencer, em papel
tinbrado do profissional que faz a andlise, enite e
assina o laudo, com foto do produto e sua descrigéo
técni ca em docunmento do fabricante, nengcdo a norma
NR-17, analise e conclusdo, data e validade.- Cadastro
técnico federal de Certificado de regul aridade perante
o | BAVA co6digo 7-4 (fabricacdo de estruturas de nadeira
e de noveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro,
aco e de netais ndo-ferrosos com ou sem tratanmento de
superficie, inclusive galvanopl asti a. - Certidao de
regi stro de pessoa juridica CREA. - Certi dédo de
responsabi | i dade técnica de profissional CREA - Laudo
de nevoa salina NBR 8094/1983 500 horas.- Laudo de
Camara Gmi da NBR-8095/2015 500 horas.- Laudo de Di 6xido
de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24

horas."
124038 ESTANTE DE ACO COM 6 PRATELEI RAS- UNI DADE 150, 00 1. 206, 000 180. 900, 00
"Estante de aco com 6 prateleiras - caracteristicas:

estante desnont avel de aco com 06 pratel eiras em vol une
Uni co, chapa de ago # 26 (0,45nm) na nedida de 1950mMm
de altura por 920mMm de | argura com 300mm de
prof undi dade. Prateleiras: em chapa de aco # 26
(0,45m) na nedida de 30m(a)x915m(l)x 300m(p), com
dobras duplas e rebati das nas laterais (4 dobras
perpendi cul ares sendo a 12 12nmmrebatida, a 22 a 30mm
com90g, a 32 a 915nmcom 90g, a 42 a 30nm com 90g e
termina com12m) e triplas nas partes frontais e
posteriores (6 dobras perpendicul ares sendo a 12 dobra
a 10nmm com 90g, a 22 a 10nmcom 90g, a 32 a 30nm com
90gm a 42 a 300nm com 90g, a 52 a 30mm com 90g, a 62 a
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10nm com 90g e termina com 10mm). Possui 1 reforgo tipo
udénegau em cada prateleira na chapa # 26 (0,45m),
medi ndo 13nm x 49mm X 910mm com 4 dobr as
perpendi cul ares sendo a 12 a 10,5nmm com 90g, 22 com
13mm com 90g, 32 a 28mmcom 90g, 42 a 13nm com 90g e
termina com 10, 5nm  Fi xado horizontal mente por sistema
de ponteanento no fundo da prateleira. Colunas: 08
colunas bipartidas com fixacdo através de encaixe,
conf ecci onadas em chapa de ago #24 (0,60 nm), sendo 4
uni dades inferior com 1000nm de altura e 4 superiores
com 1000mm de altura, dobra perfilada emde 35x35 nm
com conf ormagdo na parte central e bordas confornadas e
rebatidas com35 furos circulares para regulagemde
al tura possibilitando o travanento nmis eficaz das
prateleiras, (formato patenteado). Acessoérios: adnite

opci onal nente reforgo x nas laterais e f undo,

aconpanham tanbém 40 parafusos com porcas sextavadas
zi ncadas de 1/4 x 1/2 e 4 sapatas em ""|I"" com
sustentagdo triangul ar, possibilitando umtravanento na
estrutura da col una, conf ecci onada em polipropileno
nedi ndo 35x35 nm  Acabanento: tratanmento anticorrosivo
por um processo de nanot ecnol ogi a e pi ntura

eletrostatica a p6 (tinta hibrida) comcanada de 30 a
40 nmicron com secagememestufa a 240 gc. Apresentar a
fins de conprovagdo técnica e qualidade:- Laudo de
conf or m dade ergondni ca para com a NR 17, por
profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com
val i dade a vencer, em papel tinbrado do profissional
que faz a analise, enmte e assina o |audo, comfoto do
produto e sua descri ¢céao técnica em docunento do
fabricante, mengdo a norma NR- 17, anélise e concluséo,
data e val i dade. - Cadastro t écni co f ederal de
Certificado de regul ari dade perante o | BAMA cédigo 7-4
(fabricacdo de estruturas de nadeira e de noveis e 3-10
fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de netais
néo-f errosos com ou sem tratanento de superficie,
inclusive gal vanopl astia.- Certidéao de registro de

pessoa juridica CREA. - Certiddo de responsabilidade
técnica de profissional CREA.- Laudo de nevoa salina
NBR- 8094/ 1983 500 hor as. - Laudo de Canar a am da

NBR- 8095/ 2015 500 horas.- Laudo de Di 6xido de Enxofre
NBR- 8096/ 1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas."

124045 CONJUNTO COLETI VO FDE CJC 01 UNI DADE 30, 00 666, 290 19. 988, 70
Conj unto col etivo fde cjc-01 laranja (ref. 2922)

conjunto coletivo (01 nesa/ 04 cadeiras) tanmanho 1.
Mesa: tanpo em ndp ou ndf, com espessura de 25nm
revestido na face superior em |am nado nel am nico de
alta presséo, 0,8mm de espessura, acabanent o
texturizado, na cor cinza, cant os ar r edondados.
Revestinento na face inferior em|an nado nel aninico de
bai xa pressdo- bp, na cor branca. Topos encabegados com
fita de bordo em pvc (cloreto de polinivinila) com
“priner", acabanento texturizado, na cor I aranj a.
Di nensdes acabadas 800mm (largura) X 800mMm
(profundi dade) x 25, 8nm (espessura). Cadeira: assento e
encosto em pol i propil eno copol i mero virgem e sem
cargas, injetados, noldados anatom canmente, pignentados
na cor |aranja. Dinensdes basicas nesa: altura: 460mm

| argura: 800mMm
prof undi dade: 800mm Di mensdes basicas
cadeira: altura assento: 260mMm
largura: 327, 7mm

pr of undi dade: 260mMm
124058 MESA MEDI NDO 745MM A) UNI DADE 50, 00 856, 000 42.800, 00
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Mesa nedi ndo 745nmm(A) x 1200m{(L) x 600nmm(P), com tanpo
em MDP BP 25mm pés em chapa # 20 (0,90 mm), retaguarda
em chapa de aco # 24 (0,60mm). Tanpo: Confeccionado em
MDP BP (25mm) (Particulas de Médi a Densidade) fabricado
através de particulas de nadeira comresinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por anbas as faces por uma
fol ha cel ul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nel amini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedi ndo: 25m{E) x 1196m(L) x 596mm(P),
com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 2mm
espessura com bordas aparentes encabecadas. Retaguarda:
Conf ecci onadas em Ago chapa #26 (0,45mm nedi ndo
290mMm{A) x 1015mm(L), com 2 dobr as laterais
direito/ esquerdo sendo a 1° (9mm) com 90g e terni nando
com (20m) a 90g, 2 dobras inferiores sendo a 1° (9nm)
com90g e termnando com (20mm) a 90g e 1 dobra
superior a 19 mm com 90g, possui 15 furos circul ares
padrdo de narca e passagens de fios medi ndo
30m( A) x50mm( L), possui também trava confeccionada em
chapa de aco #18 (1,2 mm) que é ponteada na retaguarda,
possuindo 5 garras de cada | ado para a fixagdo dos pés.
Pés: Confeccionada em Ago chapa #18 (1,2m), #20
(0,90mM), #3/16 (4,75Mm) e #1/8 (3m): Barra Ligacéo
superior nedi ndo 16m{ A) X 400mM( L) X 7,9mm(P),
estrutura vertical conposta por alnofada interna com
estanpo para fixagao da r et aguar da, com chapa
retangul ar nmedi ndo 658mm(A) x 157mm(L) , com conj uncé&o
para passagens dos fios retangul ares nmedi ndo 22m(A) x
35nm(P), na parte interna superior e inferior na
al nofada , com 1 tubo vertical com estrutura quadrada
medi ndo 657mm (A) x 20mm x 20m(L) , anbos fixados a
base por neio de solda MG pelo lado interno né&o
ficando aparente, proporcionando um acabanento fino com
mai or resisténcia nos pés, com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1g (8mm) com 90¢ a 2g dobra com (9,5m) & 90g¢ e
term nando com (38mm) & 48g e base nedi ndo 25mM( A) x
65mM(L) x 496m{C), sendo a 1g (115mMm) com 325g, a 2@
dobra com (40m) & 90¢ e term nando com (115mm) & 325g,
possui reforgo na parte inferior do pé na chapa #1/8
nedi ndo 13m( A) x359m(L) fixado com solda MG tanbém
possui porca soldada 3/16 para fixacdo das ponteiras
ni vel adoras, com al nof adas de facil nmanipulagdo em
chapa #26(0,45m) na face externa do pé. Ponteiras:
Sapata pl &stica em Poliestireno (Plastico de alto
i npacto derivado do petréleo) com nivelador para a
regul agem da nesa quando houver desnivel de piso.
Tratanmento anticorrosivo por um processo de
nanot ecnol ogia e pintura eletrostatica a poé (tinta
hi brida) comcamada de 30 a 40 nmicron com secagem em
estufa a 240 oC.

124059 MESA REFEI TORIO 8 LUGARES C/ BRANCO- UNI DADE 30, 00 1. 815, 000 54. 450, 00
Mesa refeitério 8 lugares c/ banco ? estrutura em tubo
de aco, pés em 30x50. Requadro e base dos bancos em
tubo 1 1/4. Na parte superior da estrutura da nesa séo
sol dados 6 suportes de fixacdo em chapa de aco onde
sera fixado o tanpo. Topos com ponteiras internas
30x50. Solda mig. Pintura epéxi- p6. Tanpo nedindo
apr oxi nadanent e (2400x800mm) em conpensado revestido em
nel aninico na cor branco. Bordas em perfil pvc tipo
?t?. Mochos de no ni ni no 300mm de diametro, em
conpensado revestido em nel aninico na cor branca.
Acopl ados e escanpt eavei s com bordas em perfil pvc tipo
?2t 2.

124064 ARMARI O ALTO UNI DADE 100, 00 1. 639, 450 163. 945, 00
Armario alto - tanpo: confeccionado emndp bp (25mm)
(particulas de nédia densidade) fabricado através de
particulas de nadeira com resinas sintéticas (ureia
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fornmol), revestido por anbas as faces por uma fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solugdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressao nedi ndo 25m e) X 790mm(l) x 450mm(p) com
acabanmento emfita em pvc (poliestireno)com 2mm
espessura com bordas aparentes encabecadas. Laterais:
confeccionado emndp bp (15m) (particulas de média
densi dade) fabricado através de particulas de nadeira
comresinas sintéticas (ureia fornol), revestido por
anmbas as faces por uma folha celuldsica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nedindo 15mi{e) x
1530mm(a) x 446mq(l) com acabanento em fita pvc
(poliestireno) com (0,45m) de espessura. Prateleiras:
confecci onadas emndp bp (15m) (particul as de médi a
densi dade) fabricado através de particulas de nadeira
comresinas sintéticas (ureia fornol), revestido por
anbas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nedi ndo 15mq(e) x
755m( ) x 404mm(p) com acabanento em fita pvc
(poliestireno) com (0, 45mm de espessura, com 4
furacdes circul ares que recebem por um sistema de
encai xe e pressdao umdispositivo vb 35 m 16 preto, com
pino girofix vb aa 6,3x11. Fixadas a laterais do
armari o, possibilitando ao produto nel hor estabilidade.
Ret aguarda: 2 uni dades conf ecci onado em ndf (9nm)
(fibras de médi a densi dade) fabricado através de fibras
de madeira com resinas sintéticas (ureia fornol), com
pintura em anbos os | ados, nedindo 9mm(e) x 1540m(a) x
381mm(|). Fundo: confeccionado em ndp bp (15mm)
(particulas de nédia densidade) fabricado através de
particulas de nadeira com resinas sintéticas (ureia
formol), revestido por anbas as faces por uma fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solucdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo nmedi ndo 15m(e) x789mm{l) x 450m(p). Portas:
com fechanent o sobreposto com nedidas esquerdas e
direitas de 355m(|)x1520mm(a), |ado esquerdo nol dado
por 2 dobras sendo a 1% a 315nm com 225g, a 22 a 20mm
com 135¢ e finaliza com 30mm e lado direito com
si stema de puxador estanpado caracterizado por 4 dobras
sendo a 1* a 313nm com 315g, a 22 a 20nmm com 45g, a 32
a 25mMm com 90g, a 4® a 15nm com 90g e finaliza comunma
dobra em curva de 360g, com acabanento em perfil pvc na
cor cinza cristal ou grafite, 3 m chapa de aco #26
(0,45mMm) lanminada a frio com 4 dobras, 12 a 5nmcom
90g, 22 a 15nmcom 90g, 32 a 25mm com 90g, a 42 a 15mm
com 90g e termnmina com5mm com furacdo para ventil agdo
no canto superior de cada porta com 15 furos circul ares
com 6mmde dianetro em formagdo triangular com
espacanento de 15mmentre os furos, sem dobradicas, com
articul acdo pivotante nedi ante pino arruelado sup
fastfixx comencaixe em furagdo na parte superior da
porta travando na parte inferior da prateleira acima e
pino inferior fastfixx para encaixe na parte inferior
da porta a unma bucha de nylon fixada ao fundo, com um
estanpo na parte interna inferior da porta fornmando uma
aba dobravel para travanento do pino. Puxador estanpado
na prépria porta direita, comacabanento em perfil pvc
na cor cinza cristal ou grafite. Pés: tipo sextavado -
x 6 de poliestireno (plastico de alto inpacto) com
regul agem que pernmite a ajuste quando ha desnivel do
piso facilitando assim o manusei o do produt o.
Capaci dade de peso: o peso reconendado por prateleira é
de 15 kg (bem di stri buidos).
124065 ARMARI O BAI XO- TAMPO UNI DADE 100, 00 1.198, 150 119. 815, 00

TRAVESSA SAO JOSE, 120, CENTRO, ACARA/PA



Estado do Para

GOVERNO MUNICIPAL DE ACARA
Prefeitura Municipal de Acara

Armério baixo - tanpo: confecci onado em nmdp bp (25mm)
(particulas de nédia densidade) fabricado através de
particulas de nadeira com resinas sintéticas (ureia
formol), revestido por anbas as faces por uma fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solucdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo nmedi ndo 25m e) x 790m(l) x 450mm(p) com
acabamento emfita em pvc (poliestireno)com 2mm
espessura com bordas aparentes encabecadas. Laterais:
confeccionado emndp bp (15nm) (particulas de nmédia
densi dade) fabricado através de particulas de nadeira
comresinas sintéticas (ureia formol), revestido por
anbas as faces por uma folha celuldsica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nmedi ndo 15m(e) x
677m(a) x 446mq( 1) com acabanmento em fita pvc
(poliestireno) com (0,45m) de espessura. Prateleiras:
conf ecci onadas em ndp bp (15mm) (particul as de nédia
densi dade) fabricado através de particulas de nadeira
comresinas sintéticas (ureia fornol), revestido por
anmbas as faces por uma folha celuldsica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressao nedi ndo 15m{e) x
755m( 1) x 404m( p) com acabanento em fita pvc
(poliestireno) com (0, 45mm de espessura, com 4
furagdes circul ares que recebem por um sistena de
encai xe e pressdo umdispositivo vb 35 m 16 preto, com
pino girofix vb aa 6,3x11l. Fixadas a laterais do
arméri o, possibilitando ao produto nel hor estabilidade.
Ret aguar da: 2 uni dades conf ecci onado em mdf (9nm)
(fibras de nédi a densi dade) fabricado através de fibras
de madeira com resinas sintéticas (ureia fornmol), com
pintura em anbos os |ados, nedindo 9nmm(e) x 687mm(a) x
381mm( | ). Fundo: confecci onado em ndp bp (15mm
(particulas de nédia densidade) fabricado através de
particulas de nadeira com resinas sintéticas (ureia
fornmol), revestido por anbas as faces por uma fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solucdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressao nedi ndo 15m{e) x789mm(l) x 450mm(p). Portas:
com fechanent o sobreposto com nedidas esquerdas e
direitas de 355m{(|)x671m(a), |ado esquerdo noldado
por 2 dobras sendo a 12 a 315mm com 225g, a 22 a 20nm
com 135¢ e finaliza com 30mm e lado direito com
si stema de puxador estanpado caracterizado por 4 dobras
sendo a 12 a 313mm com 315g, a 22 a 20nm com 45g, a 32
a 25nm com 90g, a 42 a 15mm com 90g e finaliza comum
dobra em curva de 3609, com acabamento emperfil pvc na
cor cinza cristal ou grafite, 3 (0,45nm) |am nada a
frio com4 dobras, 12 a 5nm com 90g, 22 a 15nm com 90g,
32 a 25nm com 90g, a 4 a 15nmcom 90g e term na com
5mm com furacdo para ventilagdo no canto superior de
cada porta com 15 furos circulares com 6nm de di anetro
em fornmacdo triangul ar com espaganento de 15nmentre os
furos, sem dobradi gas, com articul agdo pi vot ante
medi ante pino arruelado sup fastfixx com encaixe em
furagdo na parte superior da porta travando na parte
inferior da prateleira acima e pino inferior fastfixx
para encaixe na parte inferior da porta a uma bucha de
nylon fixada ao fundo, comum estanpo na parte interna
inferior da porta f or mando uma  aba dobravel para
travanento do pino. Partes emago recebe o tratanento
anti -corrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a p6é (tinta hibrida) com canada
de 30 a 40 nicrons com secagememestufa a 240 gc. O
peso reconendado por prateleira é de 15 kg (bem
di stri bui dos).
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124067 ARMARI O M STO- UNI DADE 30, 00 1.328, 120 39. 843, 60
Armario misto - tampo: confeccionado em ndp bp (25mm)
(particulas de nédia densidade) fabricado através de
particulas de nadeira com resinas sintéticas (ureia
formol), revestido por anbas as faces por uma fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solucdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressao nedi ndo 25m e) X 790mm(l) x 450mm(p) com
acabanento emfita em pvc (poliestireno)com 2mm
espessura com bordas aparentes encabecadas. Laterais:
confeccionado emndp bp (15m) (particulas de média
densi dade) fabricado através de particulas de nadeira
comresinas sintéticas (ureia fornol), revestido por
anbas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nedi ndo 15m(e) x
1530m(a) x 446m(l) com acabanento em fita pvc
(poliestireno) com (0,45m) de espessura. Prateleiras:
confecci onadas emndp bp (15mm) (particul as de nmédia
densi dade) fabricado através de particulas de nadeira
comresinas sintéticas (ureia fornol), revestido por
anbas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nmedindo 15mq(e) x
755m( 1) x 404nmm(p) com acabanento em fita pvc
(poliestireno) com (0, 45mm de espessura, com 4
furagdes circul ares que recebem por um sistema de
encai xe e pressdao umdispositivo vb 35 m 16 preto, com
pino girofix vb aa 6,3x11l. Fixadas a laterais do
armari o, possibilitando ao produto nel hor estabilidade.
Ret aguar da: 2 uni dades conf ecci onado em nmdf (9nm)
(fibras de médi a densi dade) fabricado através de fibras
de nmadeira com resinas sintéticas (ureia fornol), com
pi ntura em anbos os | ados, nedindo 9mm{e) x 1540m{a) x
381m(|). Fundo: confeccionado em ndp bp (15mm
(particul as de nédia densidade) fabricado através de
particulas de nadeira com resinas sintéticas (ureia
fornol), revestido por anbas as faces por una fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solucdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo nmedi ndo 15m(e) x789mm{(1) x 450m(p). Portas:
com f echanent o sobreposto com nedidas esquerdas e
direitas de 355m(|)x671mm(a), |ado esquerdo noldado
por 2 dobras sendo a 12 a 315mm com 225g, a 22 a 20nm
com 135 e finaliza com 30mm e lado direito com
si stema de puxador estanpado caracterizado por 4 dobras
sendo a 12 a 313mm com 3159, a 2% a 20nm com 45g, a 32
a 25m com 90g, a 42 a 15mm com 90g e finaliza comunma
dobra em curva de 360g, com acabanento em perfil pvc na
cor cinza cristal ou grafite, 3 refeorcos em"dénega" na
horizontal e 1 na vertical emchapa de aco #26 (0, 45nm)
laminada a frio com 4 dobras, 12 a 5nmcom 90g, 22 a
15nm com 90g, 32 a 25mm com 90g, a 42 a 15mm com 90g e
termna com5mm com furacdo para ventilagdo no canto
superior de cada porta com 15 furos circulares com 6nm
de dianetro em formagdo triangular com espacanento de
15mm entre os furos, sem dobradicas, comarticul acdo
pi vot ant e nmedi ante pi no arruel ado sup fastfixx com
encai xe em furagdo na parte superior da porta travando
na parte inferior da prateleira acima e pino inferior
fastfixx para encaixe na parte inferior da porta a uma
bucha de nylon fixada ao fundo, com um estanpo na parte
interna inferior da porta formando uma aba dobréavel
para travamento do pino. Fechadura cilindrica tipo yale
- com sistema articulado contendo 2 chaves. Puxador
estanpado na proépria porta direita, comacabanento em
perfil pvc na cor cinza cristal ou grafite. Pés: tipo
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sextavado = x 6 de poliestireno (plastico de alto
i npacto) comregul agem que pernmte a regul agem quando
h&a desnivel do piso facilitando assim o manuseio do
produt o. Acabanento: partes emaco recebe o tratanento
anti -corrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a p6é (tinta hibrida) com canada
de 30 a 40 mnicrons com secagem emestufa a 240 gc.
Processo comrigoroso controle de qualidade analisado
por um |l aboratério certificado pelo innmetro atendendo
as normas da nbr 8094: 1983 " material netéalico
revestido e ndo revestido a corrosdo por exposigdo a
névoa salina", onde é feito ensai o de corroséo
acel erada com névoa salina por 500h, devendo o grau de
corrosdo determinado conforne a iso 4628-3, nao devendo
ser nmior que ri 1, conforme item4.3.1 da nornma abnt
13961: 2010. Pintura el etrostatica control ada por
reci procador, tornando a aplicagdo unifornme. Capacidade
de peso: o peso reconendado por prateleira é de 15 kg
(bem di stri buidos).

124069 CADEI RA FI XA DE ESCRI TORI O 4 PES UNI DADE 200, 00 163, 320 32. 664, 00
Cadeira fixa de escritéorio 4 pés palito comassento e
encosto estruturado em conpensado mul tilam nado de
espessura nminima de 10 mm com fixacdo a estrutura por
meio de porcas de garra de ago zincado e parafusos
métricos ou simlares, em pol egada, espuna de
poliuretano flexivel injetada nol dada de espessura
total atil minima de 20 mm de alta densidade, alta
resiliéncia, isenta de CFC e alta durabilidade e
resi sténcia, pronovendo longa vida Uutil ao assento e
encosto. Revestinento em |aminado sintético de cor
preta, comcontra encosto em | aninado sintético, contra
assento emlanminado sintético ou TNT e arremate de
bordos emperfil polinérico extrudado de cor cinza ou
preta. Estrutura fixa do tipo 4 pés palito comsuporte
dupl o de encosto e soldada por processo MG tubos de
aco de dianetro ninino de 19 nme espessura de parede
de no minino 1,20 mm Dinensées ninimas de assento de
420 nm de largura por 380 nm de profundidade de
superficie. Dinensdes ninimas de encosto de 350 nmm de
largura por 270 nmmde extensdo vertical. Apresentar: -
Certificado de Regul ari dade no Cadastro Técni co Federal
do | BAVA para Ativi dades Pot enci al mente Pol ui dor as
dentro da val i dade em nome do fabricante do nobiliéario.
- Certificado emtido por um Organisno de Certificacao
de Produto acreditado pela Cgcre Innetro para avaliagédo
de Mbveis Corporativos do processo de preparacdo e
pintura em superficies netalicas. Relatérios de ensaio,
em tidos por |aboratérios acredi t ados pel a
Cgcre/ I nmetro, conprovando as caracteristicas da
espunm, constando os seguintes indices de perfornmance:
- Densidade ninima da espuma de 28 kg/nmi conforme ABNT
NBR 8537: 2022 ou versédo posterior

- Fator de conforto
derivado das forcas de endentagdo de no ninino 2,9
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versao posterior
Perda de forga de indentagdo a 40%de conpressédo do
corpo de prova de no méxinp 10% e perda de espessura
maxi ma de 5% em funcdo dos testes de fadiga dinamca
conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior
Teor de Cinzas de, no néxino, 1% conforme ABNT NBR
14961: 2019 ou ver sédo posterior

- Isenta de
Cl orof | uor car bono.

124074 CADElI RA G RATORI A OPERACI ONAL ALTA PARA BANCADA UNI DADE 50, 00 322, 000 16. 100, 00
Cadeira Gratéria operacional alta para bancada, do
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ti po caixa, sembragos e comno nininp, espal dar nmédio.
Ajustes nmininps para os novinentos independentes para

al tura do assento, giro de 360 graus do
assent o/ encosto, altura do encosto e inclinagdo do
encost o, regul agens todas i ndependent es. Encost o:

estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforcos estruturais, estofanento em espuma
flexivel de poliuretano injetada noldada com espessura
médi a predoninante de, no nininp, 40 nme dotado de
carenagem para contracapa do encost o injetada em
pol i propil eno que deixe inacessivel e ndo aparente os
pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi do
espal dar e que cubra o nesnp extensor, nao dei xando-o
aparente durante o curso oper aci onal de aj uste
vertical. Largura nininm do encosto de 450 mm e
extenséo vertical minima do encosto de 400 nm ajuste
de altura do encosto emno nininp 5 pontos, com curso
vertical nminino de aj uste de 60 mm Assent o:
estruturado em chassi de polipropileno injetado com
al etas de reforcgos estruturais ou em conpensado
mul til am nado anat6mico de espessura ninima de 12 nm
estof amento em espuma  flexivel de poliuretano injetada
nol dada com 40 mm de espessura ni ni ma médi a
predom nante com contracapa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixagdo dos elenentos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras comrosca nétrica
sem uso de perfis de bordo extrutuados em PVC
Revestinmento do assento e do encosto emtecido tipo
crepe de fios de poliéster emcor a definir de acordo
coma cartela do fabricante. Largura ninim do assento
de 460 e profundidade de superficie nmininma de 460 nm
Mecani sno: nmecani sno oper aci onal do tipo cont at o
per manente que possibilite, no ninino, ajuste de altura
do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinacdo do encosto de nmaneira independentes entre si
(mecanisnmo do tipo 02 alavancas), cujo material do
suporte de encosto seja uma |lamina comno nininp 70 nm
de largura e 6,0 nm de espessura, comvincos de reforgo
estrutural. Bragos regul &veis com corpo em chapa de ago
comlargura minina de 50 nm vincada e com espessura de
chapa minima de 4,5 mm compintura eletrostatica a pé
de cor preta. Carenagem e apoias superiores injetados
em ternopl &stico de cor preta do tipo PP, com botdo de
aci onanento da altura os bracos na parte lateral
externa da carenagem Ajuste comcurso ninino de 60 nm
e, emno nininmp, 6 pontos. Largura Gtil ninima do apoia
bragco de 70 mme conprinento Gtil de no nmininmo 240 mm
Col una: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do
assento a gas, com classificacao de qualidade e
seguranga nminimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN
DI N 16955: 2017, com curso vertical de ajuste de, no
minimo, 100 nmm dotada opcional mente de tel escépi o para
acabanento e protecdo da col una. Base de cinco patas em
aco tubul ar segdo retangular ou quadrada ou oval ou
sem oblonga ou similar, comaltura da viga ninim de
30 mMmm e espessura de parede minima de 1,50 mm
estanpada e fundida a conico ou anel ou anéis centrais
para al oj amento da col una e com estanpagem que permitem
eficiente fixagdo do pino das sapatas emuso de sol da
ou buchas pl asticas. Ago pintado el etrostaticanente de
cor preta e com carenagem Unica injetada em PP de cor
preta, pelo nenos a porcdo superior das patas. Sapatas
fixas injetadas em polipropil eno. Suporte para apoio de

pés do tipo ?aro?, circul ar, manuf at ur ado em
pol i propileno injetado com possibilidade de ajuste de
altura emrel agdo ao assento. Apresentar: - Laudo
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Er gondmi co em conf or mi dade com requi sitos aplicaveis do
subitema NR-17, Portaria 423 de OQutubro de 2021 ou
4.219 de Dezenbro de 2022 do Mnistério do Trabal ho,

em tido por Engenheiro de Seguranga do Trabal ho, Mdico
do Trabal ho ou Ergononista Certificado pel a ABERGO, com
imgens e/ou descricdes do produto e/ou fotografias
e/ ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no
| audo/rel at6ri o da aval i agdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo seréo
acei tos | audos genéricos, sem identificacdo detal hada
do produto objeto da analise. OGs |audos/relatérios sédo
aconmpanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
conprovante de quitagcdo da Guia e docunento CREA do
Aval i ador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador

seja médico do trabalho, devido registro no CRM e
docunento que atesta conpet énci a/ especi al i zagao do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador

seja Ergononmista, declaragdo de certificacdo junto a
ABERGQO do profi ssi onal aval i ador com o respectivo
conprovant e de especi al i zagdo

- Certificado de

Regul ari dade no Cadastro Técnico Federal do |BAMA para
Atividades Potencial nente Pol uidoras dentro da validade
emnome do fabricante do nobiliario. - Certificado
emtido por um Oganisnbo de Certificagdo de Produto
acreditado pela Cgcre |Innetro para avaliacdo de Myveis
Corporativos do processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas. Relatérios de ensaio, enitidos

por | aboratérios acreditados pel a Cgcre/ I nnetro,
conprovando as caracteristicas da espuma, constando os
segui ntes indices de performance: - Densidade ninim da

espuna de 28 kg/mi conforme ABNT NBR 8537:2022 ou
versdo posterior

- Fator de conforto derivado das
forcas de endentagdo de no nininp 2,9 confornme ABNT NBR
9176: 2016 ou versd@o posterior

- Perda de forca de
indentacdo a 40% de conpressédo do corpo de prova de no
maxi mo 10% e perda de espessura maxi ma de 5% em f uncéo
dos testes de fadiga dinamca conforme ABNT NBR
9177: 2022 ou versao posterior

- Teor de Cinzas de, no
méxi mo, 1% conforne ABNT NBR 14961:2019 ou verséo
posterior

- Isenta de dorofluorcarbono. Relatoérios
de ensaio, emtidos por |aboratérios acreditados pela

Cgcre/ I nnmetro, conprovando as caracteristicas do
materi al de revestinento, const ando 0s segui ntes
indices de performance: - Gramatura ninima do tecido de
270 g/ ny conforne ABNT NBR 10591: 2008 ou versdao
posterior.
124075 CADElI RA G RATORI A OPERACI ONAL DE ENCOSTO BAI XO UNI DADE 100, 00 429, 030 42.903, 00

Cadeira giratoria operacional de encosto baixo, sem
bragos e com no ni ni no, aj ustes e nmovi nent os

i ndependentes para altura do assento, rodizios de duplo
giro e giro de 360 graus do assento/encosto. Encosto:
estruturado em conpensado nultlam nado com espessura
médi a predoninante de, no nininp, 10 nm provido de
estof anento em espuma flexivel de poliuretano injetada
nol dada com espessura i ni ma nédi a de 20mMm com
di nensdes mini mas de encosto de 350 nmde |argura por
270 nmde extensdo vertical. Acabanento dos bordos do
encosto comperfil de PVC e revestinento do encosto em
| ami nado sintético de cor preta. Assento: estruturado
em conpensado nul til an nado anat 6m co de espessura
m ni ma de 12mm estofanento em espuma flexivel de
poliuretano injetada noldada com 20 mm de espessura
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nmi ni ma médi a predom nante com contra assento em
| ami nado sintético ou TNT e revestinento do assento em
| am nado sintético de cor preta, perfis e bordo em PVC
extrudado. Fixacdo dos el ementos ao chassi de assento e
encosto através de parafusos e porcas garras de ago
zincado. Dinmensbes ninimas de assento de 420 nmmde
largura e de profundidade de superficie. Flange em
chapa de aco estanpada com al avanca capaz de acionar a
col una de regul agem de altura do assento, cuja
fabricagdo é conforme Nornma EM DI N 16955: 2017 e possui

curso nininp operacional de 100 nm Exceto pel o énbol o
da coluna (pistdo) que é zincado, pintura eletrostéatica
a p6 de cor preta para as partes netalicas externas e
aparentes da fl ange e da col una. Acabanentos e
protegcdes injetados emternopl &stico de cor preta. Base
de cinco patas em ago carbono tubular, comas patas em
tubo de ago de secdo retangular ou senm oblonga ou
quadrada ou simlar, sendo a altura nininma da viga de
35 nm e sol dadas por neio de MG ou el etrofusédo a anéis
centrais de estabilizagdo e conificacdo da coluna e das
patas. Pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Capa
pl &stica Gnica injetada em PP de cor preta que recobre
toda a porcdo superior das paras da base. Fixacdo dos
rodi zi os através de estanpagem das paredes dos tubos
das patas, sem utilizacdo de bucha plastica ou solda
para fixacdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo
?H? comeixo vertical de, no minino, 10 nm com anel

el &stico netalico para fixacdo do rodizio a base semo
uso de bucha plastica ou solda, dianetro das rodas de,

no nminino, 48 nm comrodas duplas. Apresentar: - Laudo
Er gondmi co em conf or mi dade com requi sitos aplicaveis do
subitema NR-17, Portaria 423 de OQutubro de 2021 ou
4.219 de Dezenbro de 2022 do Mnistério do Trabal ho,

em tido por Engenheiro de Seguranga do Trabal ho, Medico
do Trabal ho ou Ergononista Certificado pela ABERGO, com
i mgens e/ou descricdes do produto e/ou fotografias
e/ ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no
| audo/rel at6ri o da aval i agdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo seréo
acei tos | audos genéricos, sem identificacdo detal hada
do produto objeto da analise. OGs |audos/rel atoérios sédo
aconmpanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
conprovante de quitagcdo da Guia e docunento CREA do
Aval i ador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e
docunento que atesta conpet énci a/ especi al i zagao do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador
seja Ergononmista, declaragdo de certificacdo junto a
ABERGO do profi ssi onal aval i ador com o respectivo
conprovant e de especi al i zagdo

- Certificado de

Regul ari dade no Cadastro Técnico Federal do |BAMA para
Atividades Potencial nente Pol uidoras dentro da val i dade
emnome do fabricante do nobiliario. - Certificado
emtido por um Oganisnbo de Certificagdo de Produto
acreditado pela Cgcre |Innmetro para avaliacdo de Myveis
Corporativos do processo de preparagdo e pintura em
superficies nmetalicas. Relatérios de ensaio, enitidos

por | aboratérios acreditados pel a Cgcre/ I nnetro,
conprovando as caracteristicas da espuma, constando os
segui ntes indices de performance: - Densidade ninim da

espuna de 28 kg/mi conforme ABNT NBR 8537:2022 ou
versdo posterior

- Fator de conforto derivado das
forgcas de endentagdo de no nininp 2,9 confornme ABNT NBR
9176: 2016 ou versdo posterior

- Perda de forca de
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indentagdo a 40% de conpressdo do corpo de prova de no
maxi o 10% e perda de espessura méxi ma de 5% em f uncédo
dos testes de f adi ga di nam ca conforme ABNT NBR
9177: 2022 ou versdo posterior

- Teor de Cinzas de, no

méxi mo, 1% conforne ABNT NBR 14961:2019 ou verséo
posterior

- Isenta de d orofl uorcarbono.

124077 CADElI RA G RATORI A OPERACI ONAL DE TI PO B UNI DADE 100, 00 918, 150 91. 815, 00
Cadeira Gratoéria Operacional do tipo B, sembragos,
conforne ABNT NBR 13962/ 2018, com espal dar nédio.
Aj ustes para os novi nentos i ndependentes para altura do
assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assent o/ encosto, altura do encosto e inclinagdo do
encost o, regul agens todas i ndependent es. Encost o:
estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofanento emespuna
flexivel de poliuretano injetada nol dada com espessura
médi a predonmi nante ninima de 40 nm Dotado de carenagem
para contra capa do encosto injetada em polipropileno,
semuso de perfil de bordos de PVC para acabanmento e ou
fixagdo da contra capa de encost o. Aspect os
di mensionais e de funcionalidades do encosto: Largura
ninima de 450 nmm extensdo vertical ninima de 400 mMm
Ajuste de altura do encosto: emno nininmo 6 pontos, com
curso vertical ninino de ajuste de 60 nm Faixa de
inclinacédo nininma do encost o: 25 graus. Assento:
estruturado em conpensado nultilam nado anatémico de
espessura nédia ninina de 12 nmm estofanmento em espuna
flexivel de poliuretano injetada noldada, de espessura
médi a predom nante minima de 40 nm dotado de carenagem
de contra capa para o assento injetada em poli propil eno
que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos
el enentos ao chassi de assento através de parafusos e
porcas garras com rosca nétrica. Semuso de perfil de
bordos de PVC para acabanento e ou fixagdo da contra
capa de assento. Aspect os di nensi onai s e de
funci onal i dades do assento: Largura e profundidade de
superficie minims de 460 nm Revestinmento de assento e
do encosto emtecido tipo crepe, empoliéster, emcor a
definir de acordo com a cartel a do fabricante.
Mecani sno: mecani sno oper aci onal do tipo cont at o
permanente que possibilite ajuste de altura do assento,
ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do
encosto de nmaneira independentes entre si (nmecani sno do
ti po 02 al avancas), cujo naterial do suporte de encosto
seja emago comno nininp 3,0 nm de espessura de parede
e vincos de reforgo estrutural. Mecanisno do tipo
nonobl oco, ou seja, a porcdo do encosto deve estar
uni da permanentenente e ndo de nopdo a desacopl &-1a do
assento. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de
360° do assento a gas, com classificacdo de qualidade e
seguranga mini mas conforme Norma EN DI N 16955: 2017, com
curso vertical de ajuste de, no ninino, 100 nm dotada
opcional rente de tel escopio para acabanmento e protegdo
da coluna. Base cinco patas: injetadas emnylon com
fibra de vidro, emformato arcada ou arcado piramdal,
comaletas de reforgo na porgdo inferior das patas e
com anel netalico central. Rodizios: de duplo giro do
tipo ?H? com eixo vertical de, no nininp, 10 nm com
anel el astico netalico para fixacdo do rodizio a base
semo uso de bucha pléastica ou solda, dianetro das
rodas de, no m ni no, 48 mm com rodas duplas.
Apresentar: - Certificado ou Rel at 6ri o de Ensaio
emtido por |aboratério acreditado pela Cgcre/lnnetro
at est ando conf orm dade de t odos os requi si tos
aplicaveis da ABNT NBR  13962: 2018. Em caso de
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denonstracdo por neio de Certificado de fanilia de
produt os enitido por OCP acreditado pela Cgcre/lnnetro,
devera ser apresentado o(s) Relatério(s) de Ensaio que
fundanentaram a certificacdo do nodelo na fanlia de

produtos. - Rotul agem Ecolégica de produtos com base
nas Normas ABNT NBR |SO 14024 e ABNT NBR | SO 14020,
em tido por OCP acredi t ado pelo Innmetro. - Laudo

Er gondni co em conf orm dade com requi sitos aplicéaveis do
subitema NR-17, Portaria 423 de OQutubro de 2021 ou
4.219 de Dezembro de 2022 do Mnistério do Trabal ho,

em tido por Engenheiro de Seguranca do Trabal ho, Mdico
do Trabal ho ou Ergononista Certificado pel a ABERGO, com
imagens e/ou descricdes do produto e/ou fotografias
e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no
| audo/rel at6ri o da aval i agdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo seréo
acei tos | audos genéricos, sem identificacdo detal hada
do produto objeto da analise. Os |audos/rel atoérios sao
aconpanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
conprovante de quitagcdo da Guia e docunento CREA do
Aval i ador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador

seja médico do trabalho, devido registro no CRM e
docunent o que atesta conpet énci a/ especi al i zagéo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador

seja Ergononmista, declaragdo de certificagdo junto a
ABERGO do profi ssional aval i ador com o respectivo
conprovante de especi al i zagao

- Certificado de

Regul ari dade no Cadastro Técnico Federal do | BAVA para
Ativi dades Potencial mente Pol ui doras dentro da val i dade
em none do fabricante do nobiliéario. - Certificado
emtido por um Oganisnbo de Certificagdo de Produto
acreditado pela Cgcre |Innetro para avaliacdo de Myveis
Corporativos do processo de preparagdo e pintura em
superficies netalicas. Relatérios de ensaio, enitidos

por | aboratérios acreditados pel a Cgcre/ I nnetro,
conprovando as caracteristicas da espumm, constando os
seguintes indices de performance: - Densidade ninima da

espuna de 28 kg/ni conforme ABNT NBR 8537:2022 ou
versdo posterior

- Fator de conforto derivado das
forgcas de endentacdo de no minino 2,9 confornme ABNT NBR
9176: 2016 ou versao posterior

- Perda de forca de
i ndentacdo a 40% de conpressdo do corpo de prova de no
maxi no 10% e perda de espessura maxi ma de 5% em funcéo
dos testes de f adi ga di nam ca conforme ABNT NBR
9177: 2022 ou versdo posterior

- Teor de Cinzas de, no
maxi mo, 1% conforme ABNT NBR 14961:2019 ou verséo
posterior

- Isenta de dorofluorcarbono. Relatoérios
de ensaio, emtidos por |aboratérios acreditados pela

Cgcre/ I nnetro, conprovando as caracteristicas do
material de revestinento, const ando os segui nt es
indices de performance: - Gramatura ninima do tecido de
270 g/ ny conforme ABNT NBR 10591: 2008 ou verséo
posterior.
124078 ESTA(;‘AO DE TRABALHO - TAWMPO UNI DADE 50, 00 2.709, 010 135. 450, 50
Estagdo de trabalho - tanpo: confeccionado em ndp bp

(25mm), nedidas tanpos: 1250x1250m(l) x 600mm (p) X
25m(e), (particulas de nédia densidade) fabricado
através de particulas de nadeira comresinas sintéticas
(ureia formol), revestido por anbas as faces por uma
fol ha celul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nel amini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo, com acabanent o em fita em pvc
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(poliestireno) com2nm espessura com bordas aparentes
encabecadas. Retaguarda: confeccionadas em ago chapa
#26 (0,45m) nedindo 290m{a) x 1015mm{(l), com 2 dobras
laterais direito/ esquerdo sendo a 1° (9m) com 909 e
term nando com (20mm) a 90g, 2 dobras inferiores sendo
a 1° (9mMm) com 90g e term nando com (20mM) a 90 e 1
dobra superior a 19 mm com 90g, possui 15 furos
circul ares padrdo de narca e passagens de fios nedi ndo
30mq a) x50m(| ), possui também trava confeccionada em
chapa de aco #18 (1,2 nm) que é ponteada na retaguarda,
possuindo 5 garras de cada | ado para a fixagcdo dos pés.
Pés: confeccionada em ago chapa #18 (1,2nm), #20
(0,90mMm, #3/16 (4,75Mm) e #1/8 (3mm): barra |igacéo
superior mnedi ndo 16nmm( a) X 400m( 1) X 7, 9m( p),
estrutura vertical conposta por alnofada interna com
estanpo para fixacao da r et aguar da, com chapa
retangul ar nedi ndo 658mm(a) x 157mm(l) , com conj uncédo
para passagens dos fios retangul ares nedi ndo 22m(a) x
35mMm(p), na parte interna superior e inferior na
al nofada , com 1 tubo vertical com estrutura quadrada
nmedi ndo 657mm (a) x 20mm x 20m(|) , anbos fixados a
base por neio de solda nmg pelo lado interno néo
ficando aparente, proporcionando um acabanento fino com
mai or resisténcia nos pés, com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1¢ (8m) com 90g a 2¢ dobra com (9,5m) & 90g e
term nando com (38m) & 48g e base nedindo 25mMm(a) x
65m(l) x 496m{c), sendo a 1g (115m) com 325g, a 2¢
dobra com (40m) & 90¢ e term nando com (115m) & 325g¢,
possui reforgo na parte inferior do pé na chapa #1/8
nmedi ndo 13m(a) x359mm(|) fixado com solda nmig, tanbém
possui porca soldada 3/16 para fixagdo das ponteiras
ni vel adoras, com al nof adas de facil nmanipulagdo em
chapa #26(0,45m) na face externa do pé. Pé central:
conf ecci onado em ago chapa #20 (0,90m) na nedida
707m{ a) x62m( | ) x62m( p), conpostos por 2 el enent os
encai xavei s por dobras rebatidas, parte interna possui
reforgco em"w' na chapa #20 (0,90) medi ndo
640mm{ a) x56m( | ) x21mr(p) ponteado em um dos el enent os,
possui ndo espago passagem de fiacdo e rebite para
fixacéo da ponteira ni vel ador a. Pont ei ras: em
poliestireno (plastico de alto inpacto derivado do
petrdl eo) com nivel ador para a regul agem da nmesa quando
houver desnivel de piso. Tratanento anticorrosivo por
um processo de nanotecnologia e pintura eletrostéatica a
p6é (tinta hibrida) com canmada de 30 a 40 nicron com
secagem em estufa a 240 gc.

124080 MESA AUXI LI AR COM AS MEDI DAS 745 MM A) UNI DADE 150, 00 591, 000 88. 650, 00
Mesa auxiliar com as nedidas 745m(a) x 900m(l) x
600m(p), comtanpo em ndp bp 25nm pés em chapa # 20
(0,90 mm, retaguarda em chapa de aco # 24 (0,60mM).
Tanpo: confeccionado em ndp bp (25mm) (particul as de
médi a densi dade) fabricado através de particulas de
nmadei ra com resi nas sintéticas (ureia formol),
revestido por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica
decorativa banhada em sol ugado nel aninica fixada através
de um processo de prensa de baixa pressao nedindo:
25mm(e) x 896m(l) x 596m(p), com acabamento emfita
em pvc (poliestireno) com 2mm espessura com bordas
apar ent es encabecadas. Retaguarda: conf ecci onadas em
aco chapa #26 (0,45m) nedi ndo 290mm(a) x 720m(l), com
2 dobras laterais direito/ esquerdo sendo a 1° (9nmm) com
90g e termi nando com (20m) a 90g, 2 dobras inferiores
sendo a 1° (9m) com 90g e term nando com (20m) a 90g
e 1 dobra superior a 19 nmcom 90g, possui 15 furos
circulares padrdo de nmarca e passagens de fios nedi ndo
30mq a) x50mm( | ), possui também trava confeccionada em
chapa de aco #18 (1,2 mm) que é ponteada na retaguarda,
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possuindo 5 garras de cada | ado para a fixagdo dos pés.
Pés: confeccionada em ago chapa #18 (1,2nm), #20
(0,90mMm), #3/16 (4,75mMm) e #1/8 (3mm): barra |igacédo
superior nedi ndo 16nm a) X 400m( 1) X 7, 9mm( p),
estrutura vertical conposta por alnofada interna com
estanpo para fixacéo da ret aguar da, com chapa
retangul ar nmedi ndo 658m{a) x 157mm(l) , com conjuncéo
para passagens dos fios retangul ares nedi ndo 22ma) x
35mM(p), na parte interna superior e inferior na
alnofada , com 1 tubo vertical comestrutura quadrada
medi ndo 657mm (a) x 20mm x 20m(l) , anbos fixados a
base por neio de solda nmg pelo lado interno néo
ficando aparente, proporcionando um acabanento fino com
mai or resisténcia nos pés, com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1¢ (8m) com 90¢ a 2¢ dobra com (9,5mM) & 90g e
term nando com (38nmm) & 48g e base nedindo 25mMm{a) x
65m(l) x 496m(c), sendo a 1lg (115mM) com 3259, a 20
dobra com (40mm) & 90¢ e term nando com (115mm) & 325g,
possui reforgo na parte inferior do pé na chapa #1/8
medi ndo 13mm(a) x359m( 1) fixado com solda mg, tanbém
possui porca soldada 3/16 para fixacdo das ponteiras
ni vel adoras, com al nof adas de féacil nmanipulagdo em
chapa #26(0,45m) na face externa do pé. Ponteiras:
sapata plastica em poliestireno (plastico de alto
i npacto derivado do petré6leo) com nivelador para a
regul agem da nesa quando houver desnivel de piso.
Tratamento anticorrosivo por um processo de
nanot ecnol ogia e pintura eletrostatica a po6 (tinta
hibrida) comcamada de 30 a 40 nicron com secagem em
estufa a 240 gc.

124082 MESA REUNI AO REDONDA- UNI DADE 30, 00 1. 425, 000 42.750, 00
Mesa reuniao redonda - nesa de reunido redonda com
tanpo inteirigco de 25mm e pé de aco tubul ar, com nedi da
total de 735mm( a) X 1100m( 1) X 1100m(p), com
acabanento emfita em pvc (poliestireno) com 2mm
espessura, arredondado nas extrem dades. Tanpo:
conf ecci onado em nmdp25nm (particul as de médi a
densi dade) fabricado através de particulas de nadeira
comresinas sintéticas (ureia fornol), revestido por
anmbas as faces por uma folha celuldsica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de bai xa presséo, nmedi ndo
1100m( di ametro) x (p)25m(e), nas cores padrdo pandin,
com acabanento em fita em pvc (poliestireno) com2mm
espessura com bordas aparentes encabegadas. Pé tubo:
conf ecci onado em chapa de ago 18 (1,20m), em formato
tubul ar, nmedindo 50m(l) x 30mnMM(p) com passagem para
fios. Ponteiras: contém quatro unidades em formato
sextavado conf ecci onadas em poliestireno sobre una base
rosca, acopladas aos tubos inferiores comutilizacdo de
buchas nmetéalicas permitindo a regulagem quando héa
desnivel do piso facilitando assim o nanuseio do
produt o. Acabanento: todas as partes em aco recebem
tratanmento anti-corrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta
hi bri da) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 240 g@c. Processo com rigoroso controle de
qual i dade anal i sado por um | aboratério certificado pelo
innetro atendendo as normas da nbr 8094:1983 " materi al
netalico revestido e ndo revestido a corrosdo por
exposi cdo a névoa salina", onde é feito ensaio de
corrosdo acel erada com névoa sal i na por 500h, devendo o
grau de corrosdo determ nado conforne a iso 4628-3, nao
devendo ser maior que ri 1, conforme item4.3.1 da
norma abnt 13961:2010. Pintura eletrostéatica control ada
por reciprocador, tornando a aplicagéao uniforne.

124083 MESA TI PO DI RETOR COM AS MEDI DAS 745MM A) X UNI DADE 30, 00 679, 000 20. 370, 00
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Mesa tipo diretor comas nedidas 745m(a) x 1500mm(l) x
600m(p), comtanpo em ndp bp 25nm pés em chapa # 20
(0,90 mm, retaguarda em chapa de agco # 24 (0, 60mM).
Tanpo: confeccionado em ndp bp (25m) (particul as de
médi a densi dade) fabricado através de particulas de
madei ra com resi nas sintéticas (ureia fornol),
revestido por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica
decorativa banhada em sol ugédo nel aninica fixada através
de um processo de prensa de baixa pressao nedindo:
25m(e) x 1496m(l) x 596m(p), com acabanento emfita
em pvc (poliestireno) com 2mm espessura com bordas
aparent es encabecadas. Retaguarda: conf ecci onadas em
aco chapa #26 (0,45m) nedindo 290nmm(a) x 1315mm(l),
com 2 dobras laterais direito/esquerdo sendo a 1° (9nmm)
com 909 e termnando com (20m) a 908, 2 dobras
inferiores sendo a 1° (9nm) com 90g e terni nando com
(20mm) a 90g e 1 dobra superior a 19 nm com 90g, possui
15 furos circul ares padrdo de marca e passagens de fios
nmedi ndo 30m( a) x50m( | ), possui t ambém trava
conf ecci onada em chapa de ago #18 (1,2 mm) que ¢é
pont eada na retaguarda, possuindo 5 garras de cada |ado
para a fixacdo dos pés. Pés: confecci onada em aco chapa
#18 (1,2nmm), #20 (0,90m), #3/16 (4,75nm) e #1/8 (3m):
barra |igagdo superior nedindo 16mm(a) x 400m(l) x

7,9mm(p), estrutura vertical conpost a por al nof ada
interna comestanpo para fixagdo da retaguarda, com
chapa retangul ar nedindo 658mm(a) x 157mm(l) , com

conj uncédo para passagens dos fios retangul ares nedi ndo
22mm(a) x 35m(p), na parte interna superior e inferior
na al nof ada , com 1 tubo vertical com estrutura
quadr ada nedi ndo 657mm (a) x 20mm x 20mm(l) , anbos
fixados a base por neio de solda nig pelo |lado interno
ndo ficando aparente, proporcionando um acabanmento fino
com nui or resisténcia nos pés, com 2 dobr as
per pendi cul ares sendo a 1g (8mm) com 90 a 2g dobra com
(9,5M) & 90 e terminando com (38mm) & 489 e base
medi ndo 25mm(a) x 65mm(1) x 496mq{c), sendo a 1g
(115m) com 3258, a 2@ dobra com (40mm) & 908 e
term nando com (115m) & 325@, possui reforco na parte
inferior do pé na chapa #1/8 nmedi ndo 13nmm(a)x359m{(|)
fixado comsolda nig, tanbém possui porca sol dada 3/16
para fixacédo das ponteiras niveladoras, com al nofadas
de facil manipul acédo em chapa #26(0,45rm) na face
externa do pé. Pont ei ras: sapat a pl astica em
poliestireno (plastico de alto inpacto derivado do
petrdl eo) com nivel ador para a regul agem da nmesa quando
houver desnivel de piso. Tratanento anticorrosivo por
um processo de nanotecnologia e pintura eletrostéatica a
p6é (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 nicron com
secagem em estufa a 240 gc.

124197 ARMARI O DE AGO FABRI CADO EM CHAPA DE AGO CARBONO UNI DADE 100, 00 1.131, 740 113. 174, 00
Armério de aco fabricado em chapa de ago carbono 0, 45
nm provido com 03 (trés) prateleiras internas, sendo
02 comaltura regulavel e 01 fixa. Estrutura conposta
por um par de |aterais emchapa de ago carbono 0,45 nm
comtanpo e pontalete. Prateleiras fabricadas em chapa
de aco carbono 0,45 nmm com reforco em V, fixado a
pratel eira, que possui capaci dade de carga de
apr oxi madanente 25 Kg.

Prateleira com fixacdo por

encai xe ao suporte lateral, com 04 pontos de apoio para
apoi o da prateleira.

Possui um par de portas provido

de fechadura e puxador nol dado na ext enséo do
conprinento da altura da porta. Fechadur a com
acabanento cromado de 01 rotacdo de 90g e 01 ponto de
extracdo da chave.
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Pés em PP fixados a estrutura do

armari o por neio de parafuso brocante 4,2 nm com
acabanento zincado. Arnaério com com tratanento
fosfatizado emzinco e pintura eletrostatica a p6, cor
ci nza, com acabanento texturizado. Possui di mensdes
totais de: 1,60 X 0,75 X 0,35 M (At x Conmp x Prof).
Capaci dade total de carga de 150 Kg. Garantia de 12
neses.

124198 ARQUI VO DE ACO 4 GAVETAS P/ PASTAS SUSPENSAS- MONTAVEL UNI DADE 50, 00 1.617, 000 80. 850, 00
Arquivo de aco 4 gavetas p/ pastas suspensas - nontavél
- caracteristicas: arquivo com 4 gavetas, confeccionado
em chapa de ago #26 (0,45m) nornatizada e | am nada a
frio nas laterais, fundo e frentes das gavetas, parte
superior emchapa #24 (0,60m), trilhos das gavetas em
chapa #18 (1,20nm). Canal etas com 3 dobras perfil adas e
perpendi cul ares de 90 tipo u (15x15x15nm) em chapa #16
(1,50m). Mantendo as propriedades do ago ponteadas

conforne normas técnicas (awssaed8- 9n). Hastes para
past as suspensas (nedi da 470x30mm) em gal val une (al +zn)
chapa #20 (0, 90nm) ref or cada pel o sistema de

perfilanento em onmega, cantoneiras de fixagdo traseira
(medi da 250mm "a" com dobra em | 15mx15mm em gal val une
(al +zn) chapa #20 com 4 garras de fixacdo e 2
cantoneiras frontais (medida 245mm "a" com dobra em|
15mx15nm em gal val une (al +zn) chapa #20. Reforgo -
contém 4 reforgos internos tipo

udénegau com 4 dobras

per pendi cul ares de 90g (nedida 1271x93mr) em chapa # 26
(0,45mm) nas laterais do produto, sendo a 12 dobra de
90g a 10mm 22 dobra de 90 a 20nm 32 dobra de 90g a
30mm 42 dobra de 90g a 20mm terninando com 10mMm
Fi xados vertical mente por sistena de ponteanmento nas
laterais do produto. Trava frontal horizontal tipo u
(15x15x15mm) entre as 2(duas) prinmeiras gavetas em
chapa #18 (1,20mm). Trava na base inferior frontal em
chapa #20 (0,90m), com 4 dobras sendo a 1% de 90g a
10nmm a 22 de 90g a 15mm a 32 de 90g 45nm a 42 de 909
a 40mme termina com 10mm Trava na base inferior
traseira emchapa #20 (0,90m), em formato u com?2
dobras, a 12 de 90 a 15nm a 22 de 90g a 45mMme
termna com 15mm Aconpanha kit conpost o por 4
cantoneiras e 4 sapatas regul aveis 5/ 16 confecci onadas
empoliestireno de alto inpacto, 4 buchas comrosca
interna 5/16 e 12 parafusos cabeca chata de 3,5 x 10mm
para fixacdo. Todas as chapas de ago utilizadas nesse
produt o seguem a especificacdo sae 1008.

Gavetas: a -

gavetas nontaveis no sistema de dobras comtravanento
utilizando cantoneiras trazeiras com 250nm (a) em
formato | 15x15mm confeccionada em gal val une (al +zn)
#20 (0,90mM) com 4 garras defixagdo e travamento por
encaixe a lateral direita e esquerda ao fundo e 2(duas)
cantoneiras frontais com 245mm (a) com emformato |
15x15mm conf ecci onada em gal val ume (al +zn) #20 (0, 90mMM)
com 2 garras de fixagdo comtravanento por encai xe com
| ado pré-definido, sendo uma aplicada ao lado direito e
outra ao |lado esquerdo, sendo utilizadas para fixagéo
da frente ao corpo da gaveta, sendo as nedidas das
frentes 304,5mm(a) x 429,10m(l) x 14,1m(e), nedidas
externas do corpo gaveta sem as frentes 98mm{a )x
417,60m(1) x 473mm(p), fundo em chapa de aco #26
(0,45m), hastes para pastas suspensas (nedida 470 x
30mm) em gal val unme (al +zn) #20 (0, 90m) reforcada pelo
sistema de dobra em 6nega, frente das gavetas em chapa
de aco #26 (0,45mm fixados através de parafusos mi- 10
em furagdo obl onga que possibilitam uma regul agem
precisa. B - bordas laterais com 100nm de altura com a
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12 dobra em 90g a 95mmdo fundo e a 22 dobra a 5nmm da
12 formando um reforco lateral para sustentagdo da
gaveta. C- porta etiqueta estanpado em baixo relevo na
parte superior esquerda da gaveta (nedida 55mx32mm)
com abertura em sentido vertical na extrenidade direita
e esquerda. D sistema de ventilacdo: possui furagdo
para circul agdo de ar na parte superior direita de cada
gaveta sendo 15 furos circul ares com 6mm de di anetro em
formagdo triangular com espacanento de 15mmentre os
furos. E

- puxador est anpado (enbuti do) em toda

extensdo superior da gaveta através de umsistena de
dobras sendo, 12 dobra de 45gcom 25nm 22 dobra de 90g
com 25mm 32  dobra de 90g com 20mm t er mi nando com 10nm
na parte superior da gaveta na totalidade de sua

| argura com acabanento perfil em pvc na cor cinza
cristal ou grafite. F - reforgco pelo sistema de
perfilamento em "oénega"”, mantendo as propriedades do

aco reforgando a estrutura do arquivo, gaveta, hastes,

retaguarda e tanpo ponteadas com sol da ponto, conforne
nornas técnicas (awssaed8-9n), anal i se e teste de
resisténcia através de ensai o de cisal hanento por

tracdo. G- fechadura cilindrica do tipo yale com
sistena articul ado contendo 2 chaves e com sistema de
fechanento sinultaneo das gavetas nediante tranca de
25m (1) x 1300mm( a) em galvalune (al+zn) chapa
#18(1,20mm). H- sistema de deslizanento por batoques

emnylon com 30% de fibra, fi xados na parte
correspondent e aos fundos dos trilhos das gavetas
e

frontal nas canaletas formato u anbas confecci onadas
em gal val une (al +zn) #18 (1,20mMm) através de um
sol ucédo distribuida de vaselina sélida branca. Arquivo
de aco 4 gavetas p/ pastas suspensas - nontavél -
caracteristicas: arquivo com 4 gavetas, confeccionado
em chapa de ago #26 (0,45m) nornatizada e | am nada a
frio nas laterais, fundo e frentes das gavetas, parte
superior emchapa #24 (0,60m), trilhos das gavetas em
chapa #18 (1,20nm). Canal etas com 3 dobras perfil adas e
perpendi cul ares de 90@ tipo u (15x15x15nm) em chapa #16
(1,50mm) . Mantendo as propriedades do ago ponteadas
confornme nornmas técnicas (awssaed8- 9n). Hastes para
pastas suspensas (nedida 470x30nm) em gal val ume (al +zn)
chapa #20 (0, 90nm) ref or cada pel o si stema de
perfilanento em onega, cantoneiras de fixagdo traseira
(medi da 250mm "a" com dobra em | 15mx15mm em gal val une
(al +zn) chapa #20 com 4 garras de fixacdo e 2
cantoneiras frontais (nmedida 245mm "a" com dobra em|
15mx15nm em gal val une (al +zn) chapa #20. Reforgo -
contém 4 reforgos internos tipo

udénmegau com 4 dobras

per pendi cul ares de 90g (nedida 1271x93mm) em chapa # 26
(0,45m) nas laterais do produto, sendo a 12 dobra de
90g a 10mm 22 dobra de 90 a 20nm 32 dobra de 90g a
30nm 42 dobra de 90s a 20mm ternminando com 10nm
Fi xados vertical nente por sistema de ponteanento nas
laterais do produto. Trava frontal horizontal tipo u
(15x15x15mm) entre as 2(duas) prineiras gavetas em
chapa #18 (1,20m). Trava na base inferior frontal em
chapa #20 (0,90m), com 4 dobras sendo a 1% de 90g a
10mm a 22 de 90g a 15mm a 32 de 90g 45mMm a 42 de 90g
a 40mme termina com 10mm Trava na base inferior
traseira emchapa #20 (0,90m), em formato u com?2
dobras, a 12 de 90 a 15nm a 22 de 90g a 45mnme
termna com 15mm Aconpanha kit conpost o por 4
cantoneiras e 4 sapatas regul &veis 5/ 16 confecci onadas
empoliestireno de alto inmpacto, 4 buchas comrosca
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interna 5/16 e 12 parafusos cabe¢a chata de 3,5 x 10nm
para fixacdo. Todas as chapas de ago utilizadas nesse
produt o seguem a especificacdo sae 1008.

Gavetas: a -

gavetas nontaveis no sistema de dobras comtravanento
utilizando cantoneiras trazeiras com 250nm (a) em
formato | 15x15mm confeccionada em gal valune (al +zn)

#20 (0,90mM) com 4 garras defixagdo e travamento por

encaixe a lateral direita e esquerda ao fundo e 2(duas)

cantoneiras frontais com 245mm (a) com emformato |

15x15mm conf ecci onada em gal val ume (al +zn) #20 (0, 90mMM)

com 2 garras de fixagdo comtravanento por encai xe com
| ado pré-definido, sendo uma aplicada ao lado direito e
outra ao |lado esquerdo, sendo utilizadas para fixagéo
da frente ao corpo da gaveta, sendo as nedidas das
frentes 304,5mm(a) x 429,10m(l) x 14,1m(e), nedidas
externas do corpo gaveta sem as frentes 98mm(a )X
417,60m(1) x 473mm(p), fundo em chapa de aco #26
(0,45m), hastes para pastas suspensas (nedida 470 x
30mm) em gal val ume (al +zn) #20 (0, 90mm) reforcada pelo
sistema de dobra em 6nega, frente das gavetas em chapa
de aco #26 (0,45m) fixados através de parafusos n¥-10
em furagao obl onga que possibilitam uma regul agem
precisa. B - bordas laterais com 100nm de altura com a
12 dobra em 90z a 95mm do fundo e a 22 dobra a 5nm da
12 formando um reforco lateral para sustentagdo da
gaveta. C- porta etiqueta estanpado em baixo relevo na
parte superior esquerda da gaveta (medida 55mMmx32m)

com abertura em sentido vertical na extremi dade direita
e esquerda. D sistema de ventilag8do: possui furacao
para circul agdo de ar na parte superior direita de cada
gaveta sendo 15 furos circul ares com 6mm de di anetro em
formagdo triangular com espacanento de 15mmentre os
furos. E

- puxador est anpado (enbuti do) em toda

extensdo superior da gaveta através de um sistema de
dobras sendo, 12 dobra de 45gcom 25mm 22 dobra de 90g
com 25mm 32 dobra de 90 com 20mm term nando com 10mm
na parte superior da gaveta na totalidade de sua
| argura com acabamento perfil em pvc na cor cinza
cristal ou grafite. F - reforgo pelo sistema de
perfilamento em "oénega"”, mantendo as propriedades do
aco reforcando a estrutura do arquivo, gaveta, hastes,

retaguarda e tanpo ponteadas com sol da ponto, conforne
nornmas técnicas (awssaed8-9n), anal i se e teste de
resi sténcia através de ensai o de cisal hanento por

tragdo. G- fechadura cilindrica do tipo yale com
sistema articul ado contendo 2 chaves e com sistema de
fechanento sinultaneo das gavetas nediante tranca de
25mM (1) x 1300mm( a) em galvalune (al+zn) chapa
#18(1,20mm . H- sistena de deslizanento por batoques

emnylon com 30% de fibra, fi xados na parte
correspondente aos fundos dos trilhos das gavetas
e

frontal nas canaletas formato u ambas confecci onadas
em gal val une (al +zn) #18 (1,20mMm) através de um
sol ugéo distribuida de vasel i na s6l i da
branca.

Acabanento: tratamento anti-corrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé
(tinta hibrida) com canada de 30 a 40 microns com
secagememestufa a 240 g@c. Processo com rigoroso
control e de qual i dade anal i sado por um |aboratério
certificado pelo inmetro atendendo as normas da nbr
8094:1983 " mmterial netéalico revestido e nédo revestido
a corrosdo por exposicdo a névoa salina", onde é feito
ensai o de corroséo acel erada com névoa sal i na por 500h,
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devendo o grau de corrosdo determ nado conforne a iso
4628-3, ndo devendo ser nmmior que ri 1, conforne item
4.3.1 da norma abnt 13961:2010. Pintura eletrostatica

control ada por reciprocador, t or nando a apl i cacao
uni f or me.

Capaci dade de peso e quantidade de pastas o

peso reconmendado por gaveta é de 25 kg bem

di stribuidos. A quantidade de pasta varia de 30 - 40
por gavet a.

Apresentar a fins de conprovagdo técnica e

qual i dade:

- Laudo de conformi dade ergondnica para com

a NR 17, por profissional de ergonom a certificado pela
ABERGO com val i dade a vencer, em papel tinbrado do
profissional que faz a analise, enmite e assina o |audo,
com foto do produt o e sua descricao técnica em
docunento do fabricante, nengdo a norma NR-17, analise
e concl usdo, data e val i dade.

- Cadastro técnico

federal de Certificado de regul aridade perante o | BAVA
codigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de nadeira e de
noveis e 3-10 fabricagcdo de artefatos de ferro, aco e
de nmetais n&o-ferrosos com ou sem tratanento de
superficie, inclusive gal vanopl asti a.

- Certidao de

regi stro de pessoa juridica CREA.

- Certidao de

responsabi | i dade técnica de profissional CREA

- Laudo
de nevoa salina NBR 8094/1983 500 horas.
- Laudo de

Camara Umi da NBR- 8095/ 2015 500 horas.
Laudo de Di 6xi do
de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24

hor as.

124201 ESTANTE DE AQO MULTIUSO COM 3 PRATELEI RAS-. UNI DADE 50, 00 396, 000 19. 800, 00
Estante de ago mul tiuso com 3 pratel eiras -
caracteristicas: estante desnontavel de aco com 03

pratel eiras emvol une Gni co, chapa de aco # 26 (0, 45mm)
na nedida de 900 nmde altura por 920nm de | argura com
300mm de profundi dade. Prateleiras: emchapa de aco #
26 (0,45m) na nedida de 30mm(a)x920mm(l)x 300mM(p),
com dobras duplas e rebatidas nas laterais (4 dobras
perpendi cul ares sendo a 12 12mmrebatida, a 22 a 30nm
com90g, a 32 a 400nmcom 90g, a 42 a 30mm com 90g e
termina com12m) e triplas nas partes frontais e
posteriores (6 dobras perpendicul ares sendo a 12 dobra
a 10mm com 90g, a 22 a 10mm com 90g, a 32 a 30nm com
90g a 42 a 300nmcom 90g, a 52 a 30nm com 90g, a 62 a
10mm com 90g e termina com 10m). Col unas: 04 col unas
conf ecci onadas em chapa de ago # 24 (0,60 mm) com 900nm
de altura, dobra perfil ada em | de 35x35nm com
conformacdo na parte central e bordas confornadas e
rebatidas com 18 furos circulares para regulagemde
altura possibilitando o travanento mais eficaz das
prateleiras, (formato patenteado).

Acessori os:

aconpanham t anbém 24 parafusos com porcas sextavadas
zincadas de 1/4 x 1/2 e 4 sapatas em com sustentagédo
triangular, possibilitando um travanento na estrutura
da col una, confeccionada em

pol i propi | eno nmedi ndo

35x35mm Acabanento: tratanmento anticorrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé
(tinta hibrida) com canada de 30 a 40 micron com
secagememestufa a 240 g@c. Processo com rigoroso
control e de qual i dade analisado por um |aboratério
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certificado pelo inmetro atendendo as normas da nbr
8094:1983 " material nmetalico revestido e ndo revestido
a corrosdo por exposicdo a névoa salina", onde é feito
ensai o de corroséo acel erada com névoa salina por
500hrs, devendo o grau de corrosdo determ nado confornme
a iso 4628-3:2015, nado devendo ser nmmior que ri 1,

conforme item4.3.1 da nor ma abnt
13961: 2010.

Apresentar a fins de conprovacgdo técnica e

qual i dade:

- Laudo de conform dade ergondni ca para com

a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com val i dade a vencer, em papel tinbrado do
profissional que faz a analise, enite e assina o | audo,
com foto do produt o e sua descricdo técnica em
docunento do fabricante, mengdo a norma NR-17, andlise
e concl usdo, data e val i dade.

- Cadastro técnico

federal de Certificado de regularidade perante o | BAVA
cédigo 7-4 (fabricagdo de estruturas de nadeira e de
noveis e 3-10 fabricagdo de artefatos de ferro, ago e
de netai s néo-ferrosos com ou sem tratanento de
superficie, inclusive galvanoplastia.

- Certidédo de

registro de pessoa juridica CREA.

- Certidédo de

responsabi | i dade técnica de profissional CREA

- Laudo
de nevoa salina NBR 8094/1983 500 horas.
- Laudo de

Camara Um da NBR-8095/2015 500 hor as.
Laudo de Di 6xi do
de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24
hor as.

124204 ROUPEI RO DE ACO CONFECCI ONADO EM CHAPA DE AGO #26(0, UNI DADE 50, 00 1. 498, 000 74.900, 00
45MV)
Roupeiro de agco confeccionado em chapa de ago # 26
(0,45m) total nente nontéavel comtravas invertidas tipo
unha de gato que dispensa a utilizagdo de parafusos,
possui 2 vdos com 6 portas sobrepostas em ago chapa #26
(0, 45mm) com encai xe total por dentro do vdo, conposto
por 1 nddul o inicial e 1 conplenmento. Laterais:
conf ecci onadas em chapa de aco # 26 (0,45m) nas
nmedi das de 1850m(A) x 400m{P) com 12 travas de cada
lado tipo garras para fixacdo das prateleiras, lateral
esquerda com 4 dobras sendo a 12 a 14nmcom 90g, a 22 a
14nm com 90g, a 32 a 25mm com 908, 42 a 400nm com 178g
emcurva e lateral direita com3 dobras sendo 12 a 10mm
com 459, a 22 a 25mmcom 90g a 3% a 400nm com 1782 em
curva. Retaguardas: confeccionadas em chapa de aco # 26
(0,45m) nas nedi das de 1850m(A) x 345m(L) sendo que
em sentido horizontal tem 2 dobras, a 12 a 30nm com
1809, a 22 a 345nm com 180g e termina com 30nm com
sistenma de garras invertidas para fixagao das
pratel eiras, posicionadas de acordo com o nodelo.
Pratel eiras: confeccionadas em chapa de aco # 26
(0,45m) nas nedi das 40m( E) X340m( L) X392m(P) com 3
dobras na viséo frontal sendo a 1* a 27nm com 90g, a 22
a 40mm com 90g, a 32 a 392nmcom 90g e term na com
27mm com sistema de unhas de gato para travanento nas
laterais e fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 |ateral
direita e 1 lateral esquerda, com abertura emalto
rel evo de 25mx4nmm do | ado direito e fundo destinada ao
encai xe interno dos cabides de polipropileno. Portas:
conf ecci onadas em chapa de aco # 26 (0,45m) nas
nmedi das 560mM( A) x292m( L) x15m( E) com reforcgo na
vertical tipo Orega, com Furagdo para ventilacgdo na
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parte superior direita de cada porta com 15 furos
circulares com6nm de dianetro em formacédo triangul ar
com espacanento de 15mmentre os furos, sem dobradi ¢as,
com articul agdo pivotante nediante PlINO ARRUELADO SUP
FASTFI XX com encai xe em furagdo na parte superior da
porta travando na parte inferior da prateleira acima e
PI NO | NFERI OR FASTFI XX para encaixe na parte inferior
da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base,
comumestanpo na parte interna inferior da porta
formando uma aba dobravel para travamento do pino.
Fechanento através varéo conpost o por 2 barras
circul ares gal vani zadas BTC CL 4, 60nm 1006 R2, acopl ado
a uma |ingUeta nol dada no dispositivo possibilitando um
travanento tripl o(superior, inferior e central ),
garantindo mai or seguranga para o produto, sendo fixado
a porta com a utilizagcdo de 2 pinos guias para
regul agem do vardo e travado pelo pitédo (dispositivo
para cadeado injetado em nylon com33%fibra de vidro
na cor preta) ou fechadura tipo yal e. Base:
conf ecci onadas em chapa de aco # 24 (0,60m) nas
nmedi das 40m( E) X340mq( L) X392mm(P) com 3 dobras na vi sédo
frontal sendo a 12 a 27mm com 908, a 22 a 40nm com 90g,
a 3% a 392nm com 90g e termi na com 27nm com si stema de
unhas de gato para travanento nas laterais e fundos,
sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita e 1
|ateral esquerda, com 4 estanpos em baixo relevo em
formato circular destinado ao encaixe e fixagdo dos
pés. Pés: No nodul o inicial aconpanham 4 pés em
polipropileno alto inpacto nedi ndol22m(A) com di anetro
de 3" conposto por sistema comregul agemde altura de
16mm Apresentar a fins de conprovacdo técnica e
qual i dade:

- Laudo de conform dade ergondnica para com

a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com val i dade a vencer, em papel tinbrado do
profissional que faz a analise, enmite e assina o |audo,
com foto do produt o e sua descricdo técnica em
docunento do fabricante, nmengcdo a norma NR-17, anélise
e concl usdo, data e val i dade.

- Cadastro técnico

federal de Certificado de regularidade perante o | BAVA
codigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de nadeira e de
noveis e 3-10 fabricagcdo de artefatos de ferro, aco e
de netai s néo-ferrosos com ou sem tratanento de
superficie, inclusive galvanopl asti a.

- Certidédo de

registro de pessoa juridica CREA.

- Certidédo de

responsabi | i dade técnica de profissional CREA

- Laudo
de nevoa salina NBR 8094/1983 500 horas.
- Laudo de

Camara Gmi da NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Di 6xi do

de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24
hor as.

124207 ROUPEI RO DE ACO CONFECCI ONADO EM CHAPA DE ACO# UNI DADE 30, 00 1. 491, 330 44,739, 90
Roupeiro de ago confeccionado em chapa de ago # 26
(0,45mm) total nente nonta&vel comtravas invertidas tipo
unha de gato que dispensa a utilizacdo de parafusos,
possui 3 vdo com 12 portas sobrepostas em ago chapa #26
(0,45m) com encai xe total por dentro do vao, conposto
por 1 mbdul o inicial e 2 conplenentos.

Laterais:

conf ecci onadas em chapa de aco # 26 (0,45m) nas
nedi das de 1850mm(A) x 400mm(P) com 9 travas de cada
lado tipo garras para fixacdo das prateleiras, l|ateral
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esquerda com 4 dobras sendo a 12 a 14nmcom 90g, a 22 a
14nm com 90g, a 32 a 25mm com 908, 42 a 400nm com 178g
emcurva e lateral direita com3 dobras sendo 12 a 10mnm
com 450, a 22 a 25mmcom 902 a 32 a 400nm com 1782 em
curva.

Ret aguar das: confecci onadas em chapa de ago #

26 (0,45m) nas nedidas de 1850m(A) x 345m( L) sendo
que em sentido horizontal tem2 dobras, a 12 a 30nm com
1808, a 22 a 345mm com 180¢ e term na com 30mm com
sistema de garras invertidas para fixacao das
pratel eiras, posicionadas de acor do com o nodelo.
Pratel eiras: confeccionadas em chapa de aco # 26
(0, 45mMm) nas nedi das

40 E) X340m( L) X392mm(P) com 3

dobras na viséo frontal sendo a 1* a 27nm com 90g, a 22
a 40mtom 90g, a 32 a 392mm com 90g e termnmi na com 27mm
com si stema de unhas de gato para travanento nas
laterais e fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 |ateral
direita e 1 lateral esquerda, com abertura emalto
rel evo de 25mx4nm do | ado direito e fundo destinada ao
encai xe interno dos cabides de polipropileno. Portas:
conf ecci onadas em chapa de aco # 26 (0,45m) nas
nmedi das 408mM( A) x292m( L) x15m( E) com reforgo na
vertical tipo Orega, com Furagdo para ventilacgdo na
parte superior direita de cada porta com 15 furos
circulares com6mm de dianmetro emfornacédo triangul ar
com espaganento de 15mmentre os furos, sem dobradicas,
comarticul acdo pivotante nediante PINO ARRUELADO SUP
FASTFI XX com encai xe em furagdo na parte superior da
porta travando na parte inferior da prateleira acina e
Pl NO | NFERI OR FASTFI XX para encaixe na parte inferior
da porta a uma Bucha de nylon fixada a pratel eira base,
comumestanpo na parte interna inferior da porta
formando uma aba dobravel para travamento do pino.
Fechanmento através varéao conpost o por 2 barras
circul ares gal vani zadas BTC CL 4, 60nm 1006 R2, acopl ado
a uma |ingUeta nol dada no dispositivo possibilitando um
travamento triplo (superior, inferior e central),
garantindo nmi or seguranga para o produto, sendo fixado
a porta com a utilizagdo de 2 pinos guias para
regul agemdo vardo e travado pelo pitédo (dispositivo
para cadeado injetado em nylon com33%fibra de vidro
na cor preta) ou fechadura tipo yal e. Base:
conf ecci onadas em chapa de aco # 24 (0,60mm) nas
nmedi das 40m( E) X340m( L) X392nm(P) com 3 dobras na vi sédo
frontal sendo a 12 a 27nm com 90g, a 22 a 40nm com 90g,
a 3% a 392nm com 90g e termina com 27nm com sistema de
unhas de gato para travanento nas laterais e fundos,
sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita e 1
| ateral esquerda, com 4 estanpos em baixo relevo em
formato circular destinado ao encaixe e fixagdo dos
pés. Pés: No nodul o inicial acompanham 4 pés em
pol i propileno alto inpacto nedi ndo 122m( A) com
di anetro de 3" conposto por sistema comregul agem de
altura de 16mm Apr esent ar a fins de conprovacéao
técni ca e qualidade:

- Laudo de conf or m dade

ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonom a certificado pela ABERGO com validade a
vencer, em papel tinbrado do profissional que faz a
analise, enite e assina o

| audo, comfoto do produto e

sua descricdo técni ca endocunento do fabricante, nencéo
a norma NR- 17, analise e concluséo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regul ari dade
perante o | BAMA cédigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de
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madeira e de noveis e 3-10 fabricagdo de artefatos de
ferro, ago e de net ai s néo-ferrosos com ou sem
tratanmento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidéo de registro de pessoa juridica CREA

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional

CREA.
- Laudo de nevoa sal i na NBR- 8094/ 1983 500
hor as.
- Laudo de Camar a ami da NBR- 8095/ 2015 500
hor as.

Laudo de Di 6xi do de Enxofre NBR-8096/1983 500

horas ou 21 ciclos de 24 horas

CONJUNTO PARA PROFESSOR COMPOSTO DE 1 (UMA)MESA E 1 UNI DADE 30, 00
(UVA) CADEI RA.

Conj unto para professor conposto de 1 (ume) nesa e 1
(uma) cadeira. Mesa individual comtanpo em MDP ou MDF,
revestido na face superior em|am nado nel aninico e na
face inferior emchapa de bal anceanento, painel frontal
em MDP ou MDF, nontado sobre estrutura tubul ar de ago.
Cadei ra individual enpilhavel com assento e encosto em
pol i propileno injetado ou em conpensado  anat omi co
nol dado, nontados sobre estrutura tubul ar de
aco.

Tanpo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm
revestido na face superior em |anmi nado nel anminico de

alta pressao, 0,8mm de espessura, acabanent o
texturizado, na cor Cl NZA. Assent o e encosto em
pol i propi | eno copol i nero virgem isento de cargas
m nerai s, injetados, na cor Cl NZA. Apr esent ar
certificagdo que o produto atende as normes técnicas
ABNT NBR 16671: 2018, ABNT NBR 8094:1983 - ABNT NBR

5770:1984 ? ABNT, NBR 5841:1974 - ABNT NBR 10443: 2008
Mét odo B, ABNT NBR 9050: 2015 Errata 01:2021.

POLTRONA G RATORI A DE ESPALDAR ALTO UNI DADE 20, 00
Poltrona giratéria de espaldar alto, conposta emtela
no assento, encosto e apoio de cabeca, a base de
pol i éster ou nylon ou resina simlar de alta
resisténcia, comajuste no apoio de cabega e |onbar.
Provi da de bragos comregul agem de al tura, profundidade
e angulo, e com apoio empoliuretano macio ou resina
simlar que proporciono o mesno conforto e
dur abi | i dade. O Mecani sno possui nmovi ment os
si ncroni zados proporci onando nai or conforto ao usuario,
regul agem de altura por sistema pneumatico.

Apoi o de

cabeca i ndependente com estrutural em resina de
engenharia, possuindo regul agem de altura com pontos de
parada, al ém de ajuste de angul o. Com di mensdes ni ni nas
de Altura 160nm e largura 290

nmm Encosto com

estrutura fabricada emresina de engenharia injetada em

alta presséo, ternoplastico, de alta resi sténcia
nmecani ca, formando una noldura para a superficie, que é
em material elastico, tela tipo nesh,

fixada sob

pressdo, semutilizacdo de espuma ou simlares. Apoio
| onbar manuf at urado em mat eri al el ast 6nero ou
poliuretano integral skin super flexivel, de alta
resiliéncia, que pernmte excel ente fator conforto
devido a sua superficie macia, comestrutural emresina
ternopl &stica injetada na cor preta. Dinensdes nininmas
do apoio lonbar: 200 nmde largura X 130nm de al tura,
regul &vel na altura, para proporcionar nmaior conforto
ao usuario, permanecendo seu espaldar fixo. O encosto
interligado ao necani snp de inclinacdo através do

1. 545, 000

2.756, 000

46. 350, 00

55. 120, 00
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proéprio quadro estrutural fixado na parte posterior do
nmesno. Di mensdes ninimas do encosto: largura de 440 mm
e altura de 560 nm
Assento revestido e estruturado da
mesma forma que o encosto, com di nensdes nini mas de 480
nmm de | argura e 500 mm de pr of undi dade de
superficie.
Borda frontal do assento curvada para
aunentar o conforto ao usuario. Mecani sno para
reclinacdo de assento e encosto comcorpo estrutural
injetado emresina de engenharia ou ago carbono ou liga
de aluminio com pintura eletrostatica a p6, do tipo
si ncroni zado, com possi bi | i dade de travanent o do
novi mento de reclinagdo em 03 pontos (incluindo o ponto
inicial do necanisno), equi pado com sistema
anti -inpacto para encosto e provido de ajuste de tensdo
aut omati co ou manual para aj uste do coeficiente
el &stico da nola que tenci ona o novi ment o de
reclinacdo. Ajuste mlimétrico de altura do assento por
nmei o de aci onanment o de dispositivo pneumatico, com
cai xa de al ojamento de curso cilindrica, confeccionada
em aco carbono, acabanento em pintura eletrostatica
total nente automati zada em epoxi po preto com
tratamento anti ferrugi noso revestido
total nente a
col una, conificada para nel hor acopl agem por sistenma de
cone Morse na base 05 hastes giratoria.
Pistdo em
conform dade comnorma DI N EN 16955: 2017. Movi nento de
rotagdo da col una sobre rol ament o de esferas,
garantindo a resisténcia ao desgaste e o mininp atrito.
Base para a cadeira com 5 patas fabricadas pelo
processo de injegcdo em resina de engenharia nylon com
fibra de vidro em formato pi ram dal , com
caracteristicas excepcionais de tenacidade, resisténcia
nmecani ca, resisténcia a brasédo dos cal cados e produtos
quim cos. Alojanento para fixacdo dos rodizios com
di anetro padrédo de 11 nminjetados na base di spensando
assimo uso de buchas plasticas. Sistema preciso de
acopl anento a coluna central através de cone Morse,
facilitando assi m possiveis r epar os. Dot ada de 5
rodi zi os dupl os de 60 mmde di anetro de roda, injetado
empoliamda 6.6 com 30% de fibra de vidro, com pino
vertical emaco trefilado 1010 e 1020 comdi anetro de
11 nm com anel expansor para fixacdo do nmesnp a base.
Bragos com cor po e suporte de fixacdo injetados
em
ternopl astico de alto desenpenho na cor preta, com
regul agem de altura, em no minino 5 posi¢des, dotados
de botdo de facil manuseio, sendo este boté&o fixado na
lateral do braco. Apoia brago com possibilidade de
ajuste de profundidade e de angulo.
Bracos fixados
nmecani sno da cadeira e os apoia bragos sdo injetados em
material macio na cor preta, com dinensfes: |argura
ninima de 110 nmm e conprinmento 260 nm Apresentar: -
Laudo Ergonémico em conf or m dade com requisitos
aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 423 de Qutubro
de 2021 ou 4.219 de Dezenbro de 2022 do Mnistério do
Trabal ho, enitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabal ho, Médico do Trabal ho ou Ergonomista Certificado
pel a ABERGO, com inmagens e/ou descricdes do produto

e/ou fotografias e/ ou di agr amas e/ ou suas
funci onal i dades presentes no | audo/rel at 6ri o da
aval i acdo para perfeita identificacéo dos produtos

objeto da analise. Nio serdo aceitos |audos genéricos,
semidentificacdo detal hada do produt o objeto da
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anal i se. Os | audos/rel atérios sédo aconpanhados da
devi da ART ou RRT do servigco, com conprovante de
quitacdo da Guia e docunento CREA do Avaliador caso
Engenheiro. Caso profissional avaliador seja nédico do
trabal ho, devido registro no CRM e docunento que atesta

conpet énci a/ especi al i zagdo do profi ssional e, ainda,
caso o profissional aval i ador seja Er gononi st a,
decl aragdo de certificacéo junto a ABERGO do

profissional avaliador com o respectivo conprovante de
especi al i zacdo

- Certificado de Regul ar i dade no

Cadastro Técni co Federal do | BAMA para Atividades
Pot enci al nente Pol ui doras dentro da val i dade em none do
fabricante do nmobiliario. - Certificado enitido por um
Organisno de Certificagdo de Produto acreditado pela
Cgcre Innetro para avaliagdo de Mdveis Corporativos do
processo de preparagéo e

pintura em superficies

net alicas.

124222 CADElI RA G RATORI A DE OPERAGAO ( OPERACI ONAL) UNI DADE 100, 00 1.747, 000 174. 700, 00
Cadeira Gratoéria de Operagdo (Operacional) com bragos
regul avei s, confornme ABNT NBR 13962/ 2018.

Encosto: em

tela flexivel a base de poliéster, estruturado em
quadro injetado em resina ter nopl astico do alto
desenpenho. O encosto em tela flexivel, comcélulas
abertas e perneaveis ao ar, facilita a perspiracédo, que
é a troca térnmica do usuario como anbi ente, aunmentando
o fator conforto. Encosto interligado ao necanisno
através de uma | amina em chapa de ago, com espessura
mnima de 6,5 nmm com acabanmento através de coluna
injetada emmaterial ternoplastico em alta presséo.
Encosto provi do de regul agem de altura através de
cremal heira interna (automati co, semo uso de botdes ou
mani pul os de rosqueanento), com 10 pontos de parada no
minimo e curso vertical de 60 nm no minino. Espal dar
de encosto nmédi o, cuja extensdo vertical é de 460 nme
largura Gtil de 430 mm sendo essas nedidas aceitas
como nini mas. Assento: estruturado em chassi de
polipropileno injetado ou em conpensado nultilam nado
anat omi co de espessura ninima de 10,5 nm estofanmento
em espurma flexivel de poliuretano injetada noldada com
espessura de 40 nmm dotado de carenagem de contra capa
para o assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e bordos. Largura e profundi dade
de superficie do assento de 460 mm sendo essas nedi das
aceitas conp ninimas. Revestimento do assento emtecido
tipo crepe de fios de poliéster de cor a definir de
acordo com a cartela do fabricante. Mecani sno:
nmecani sno operacional do tipo contato permanente que
possibilite, no minino, ajuste de altura do assento,
ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do
encosto, de maneira i ndependent e entre si. Base
giratéria de cinco hastes injetada emnylon comfibra
de vidro, de formato piramdal, comaletas de reforgo
estrutural na porcao inferior das patas. Dianetro
externo minino de 680 mm Coluna a gas para ajuste
mlimétrico da altura do assento e anortecinento
ao

sentar e curso ninino de variacdo vertical de 100

mm em conf orm dade com Nornma EN DI N 16955: 2017. Col una
a gas para ajuste mlinmétrico da altura do assento e
anorteci nento ao sentar e curso mnino de variacao
vertical de 100 mm Rodizios de duplo giro tipo
injetados em polianida, nylon comfibra de vidro de cor
preta, cuja fixacéo di spense solda ou buchas para
al oj amento do pino dos rodizios, comrodas de no ninino
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48 mmde dianetro e pistas emnylon (tipo H.

Bragos

com r egul agem de al tura, com estrutural vertical

manuf at urado emresina de engenharia do tipo nylon com
fibra de vidro ou polipropileno comfibra de vidro ou
ai nda em aco tubul ar ou em chapa com pintura
eletrostatica e carenagem injetada em PP, anbos de cor

preta. O apoia bragco deve ser injetado em PP com
di nrensGes nininmas de 60 mmde largura util e 230 nmm de
conprinmento, curso minino de regul agemde altura de 60
mm Ajuste de altura dos bracos acionado por boté&o,

frontal ou lateral, com nmola de aut o retorno,

pernmitindo o ajuste em no nininp, 7 pontos de parada.

Apresentar: - Certificado ou Rel at 6ri o de Ensaio
emtido por |aboratério acreditado pela Cgcre/lnnetro
at est ando conform dade de t odos os requisitos
aplicaveis da ABNT NBR  13962: 2018. Em caso de
denonstracdo por neio de Certificado de fanilia de
produt os enitido por OCP acreditado pela Cgcre/lnnetro,

dever& ser apresentado o(s) Relatério(s) de Ensaio que
fundanentaram a certificacdo do nodelo na famlia de

produtos. - Rotul agem Ecoldgica de produtos com base
nas Normas ABNT NBR |1SO 14024 e ABNT NBR | SO 14020,
em tido por OCP acredi tado pelo Innmetro. - Laudo

Er gonéni co em conf ormi dade com requi sitos aplicaveis do
subitema NR-17, Portaria 423 de OQutubro de 2021 ou
4.219 de Dezenmbro de 2022 do Mnistério do Trabal ho,

em tido por Engenheiro de Seguranca do Trabal ho, Mdico
do Trabal ho ou Ergononista Certificado pel a ABERGO, com
imagens e/ou descricdes do produto e/ou fotografias
e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no
| audo/rel at6ri o da aval i agdo para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo seréo
acei tos | audos genéricos, sem identificacdo detal hada
do produto objeto da analise. OGs |audos/rel atérios séao
aconpanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
conprovante de quitagcdo da CGuia e docunento CREA do
Aval i ador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador

seja médico do trabalho, devido registro no CRM e
docunent o que atesta conpet énci a/ especi al i zagéo do
profissional e, ainda caso o profissional avaliador

seja Ergononmista, declaragdo de certificagdo junto a
ABERGO do profi ssional aval i ador com o respectivo
conprovante de especi al i zagao

- Certificado de

Regul ari dade no Cadastro Técnico Federal do | BAVA para
Atividades Potencial nente Pol uidoras dentro da val i dade
em none do fabricante do nobiliario. - Certificado
emtido por um Oganisnbo de Certificagdo de Produto
acreditado pela Cgcre |Innetro para avaliacdo de Myveis
Corporativos do processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas. Relatérios de ensaio, enitidos

por | aboratérios acreditados pel a Cgcre/ I nnetro,
conprovando as caracteristicas da espuma, constando os
seguintes indices de performance: - Densidade ninima da

espuna de 28 kg/ni conforme ABNT NBR 8537:2022 ou
versao posterior

- Fator de conforto derivado das
forgas de endentacdo de no minino 2,9 confornme ABNT NBR
9176: 2016 ou versd@o posterior

- Perda de forca de
indentacdo a 40% de conpressdo do corpo de prova de no
maxi no 10% e perda de espessura maxi ma de 5% em funcéo
dos testes de fadi ga di nam ca conforme ABNT NBR
9177: 2022 ou versdo posterior

- Teor de Cinzas de, no
méxi mo, 1% confornme ABNT NBR 14961:2019 ou verséo
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posterior. - Isenta de O orofluorcarbono. Relatérios de

ensai o, emtidos por | abor at 6ri os acredi tados pela

Cgcre/ I nnetro, conprovando as caracteristicas do

material de revestinento, const ando os segui ntes

indices de performance: - Gamatura ninima do tecido de

270 g/ ny conforme ABNT NBR  10591: 2008 ou verséo

posterior.

124223 CADEI RA DE ESCRI TORI O G RATORIA OPERACI ONAL NO M NIM  UNI DADE 100, 00 792, 000 79. 200, 00

O DO TI PO B,

Cadeira de escritério, giratoéria operacional no nininmo
do tipo B, com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR
13962: 2018, com no mninmo, espaldar alto contendo
encosto telado, apoio de cabega e assento estofados e
revestidos. Ajustes nininobs para 0s novi ment os
i ndependentes para altura do assento, rodizios de duplo
giro, giro de 360 graus do assento/encosto, inclinacédo
sincroni zada de assento e encosto, altura do apoio
| onbar, altura e angulo do apoi o de cabega e altura dos
bracos. Assento estruturado em polipropileno injetado
ou conpensado nultilam nado de espessura nmininma de 12
nm com estof anento em espuma flexivel de poliuretano
i nj etada nol dada, de espessura médi a predom nant e
minima de 40 nm Fixagdo dos elementos ao chassi de
assento através de parafusos e porcas garras comtrava
quim ca ou necani ca para el hor ancoragem dos
parafusos. Nio sera tolerado o uso de perfil de bordos
de PVC no assento, nodel agem do estof anento em cost uras
laterais ou perinetrais. Aspect os di mensi onai s do
assento: Largura e profundi dade de superficie (ninim):
470 mm Revestinento de assento emtecido de fios de
poli éster mesclados emtrama e urdune de cor a escol her
dentre as possi bilidades da cartela do fabricante.
Encosto: estruturado em quadro injetado em poliam da de
espessura minima de 5 nmme que seja fixado ao suporte
do encosto, com bordos que protejam a tela contra
inpactos e revestido em tela de poliéster, flexivel,
que pernmita conforto ao usuario, alémde resisténcia e
dur abi | i dade. Aspectos dinmensionais nininps do encosto
de 450 mMm de largura Gtil ninima e 530 nm de extenséo
vertical mininma. Apoio |onbar estruturado emresina de
engenharia do tipo PP ou sinmilar, estabilizado a partir
de 02 gui as nas laterais do quadro estrutural do
encosto, espumado e revestido em tecido de poliéster
comregul agemde altura, no mnino, conforme Nornma
vigente (ABNT NBR 13962:2018). Apoio de cabega tel ado
com ajustes de altura em miltiplos pontos, angulo e
prof undi dade (afastanento ou aproximacdo do usuario)
com mul ti pl as paradas.

Suporte do encosto em pol i anmi da

injetado emformato de ?L? ou ?Y? ou ?U? ou simlar,
podendo ter ou néo al ma de ago com pintura
eletrostatica a p6 insertada antes da injecdo. Tal
suporte de encosto deve ser resistente para, no ninino,
suportar os ensaios de carga estatica e fadiga da Nornma
ABNT NBR 13962: 2018. Mecani sno de reclinagdo de assento
e encosto sincronizado do tipo auto ajustéavel ou peso
pessoa ou simlar, com ajuste automatico da tensdo do
sistema de reclinagdo, equipado com 3 pontos de parada
com sistema anti-inpacto e com todos o0s aspectos de
seguranga ao USUArio preservados conforne ABNT NBR
13962: 2018. Pintura eletrostatica a p6 de cor preta
para as partes nmet &l i cas externas e aparentes do
nmecani sno. Acabanentos e pr ot egles i nj et ados em
ternopl &stico de cor preta.

Bracgos regul &veis com

corpo emtubo de ago de secdo eliptica ou oval ou
obl onga com carenagem injetada em polipropileno para
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protecdo e acabanento e botdo de acionanento para o
ajuste vertical. Apoio superior injetado em poliuretano
comal ma de aco e toque nmaci o com di nensdes mi ni mas de
230 nmde conprinmento por 60 mm de largura uatil.
Col una: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do
assento a gas, com classificacédo de qualidade e
seguranca nminimas conforme Cl asse 3 ou 4 da Norma EN
DI N 16955: 2017, com curso vertical de ajuste de, no
ninimo, 100 nm dotada opcional nente de tel escépi o para
acabanento e protegcdo da coluna. Base giratéria de
cinco hastes injetada em nylon comfibra de vidro, de
formato piramidal, com aletas de reforgo estrutural na
porcdo inferior das patas. Dianetro externo ninino de
680 nm Rodizios: de duplo giro do tipo ?W? ou do tipo
?H? comeixo vertical de, no mininpb, 10 nm com anel
el &stico netalico para fixagdo do rodizio a base semo
uso de bucha plastica ou solda, dianmetro das rodas de,
no minino, 48 mm com rodas duplas.
Apresentar: -
Certificado ou Relatoério de Ensai o em tido por
| aborat 6ri o acreditado pel a Cgcre/ I nmetro at est ando
conform dade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT
NBR 13962:2018. Em caso de denpnstracdo por neio de
Certificado de fanilia de produtos enitido por OCP
acreditado pela Cgcre/lnnetro, deverd ser apresentado
o(s) Relatério(s) de Ensai o que fundanentaram a
certificagdo do nodel o na famlia de produtos. -
Rot ul agem Ecol 6gi ca de produtos com base nas Nornmas
ABNT NBR | SO 14024 e ABNT NBR | SO 14020, enitido por
OCP acreditado pelo Innetro. - Laudo Ergondmico em
conform dade comrequisitos aplicaveis do subitem a
NR-17, Portaria 423 de Qutubro de 2021 ou 4.219 de
Dezenbro de 2022 do M nistério do Trabal ho, emtido por
Engenheiro de Seguranca do Trabal ho, Médico do Trabal ho
ou Ergononmista Certificado pela ABERGD, com inagens
e/ ou descricdes do produt o e/ ou fotografias e/ou
di agranas e/ ou suas funci onal i dades presentes no
| audo/rel at6ri o da aval i agdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo seréo
acei tos | audos genéricos, sem identificacdo detal hada
do produto objeto da analise. OGs |audos/rel atoérios sédo
aconmpanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
conprovante de quitagcdo da Guia e docunento CREA do
Aval i ador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e
docunento que atesta conpet énci a/ especi al i zagao do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador
seja Ergononmista, declaragdo de certificacdo junto a
ABERGO do profi ssi onal aval i ador com o respectivo
conprovant e de especi al i zagdo

- Certificado de
Regul ari dade no Cadastro Técnico Federal do |BAMA para
Atividades Potencial nente Pol uidoras dentro da val i dade
emnome do fabricante do nobiliario. - Certificado
emtido por um Oganisnbo de Certificagdo de Produto
acreditado pela Cgcre |Innmetro para avaliacdo de Myveis
Corporativos do processo de preparagdo e pintura em
superficies nmetalicas. Relatérios de ensaio, enitidos

por | aboratérios acreditados pel a Cgcre/ I nnetro,
conprovando as caracteristicas da espuma, constando os
segui ntes indices de performance: - Densidade ninim da

espuna de 28 kg/mi conforme ABNT NBR 8537:2022 ou
versdo posterior

- Fator de conforto derivado das
forgcas de endentagdo de no nininp 2,9 confornme ABNT NBR
9176: 2016 ou versdo posterior

- Perda de forca de

TRAVESSA SAO JOSE, 120, CENTRO, ACARA/PA



Estado do Para

GOVERNO MUNICIPAL DE ACARA
Prefeitura Municipal de Acara

indentagdo a 40% de conpressdo do corpo de prova de no
maxi o 10% e perda de espessura méxi ma de 5% em f uncédo
dos testes de f adi ga di nam ca conforme ABNT NBR
9177: 2022 ou versdo posterior

- Teor de Cinzas de, no

méxi mo, 1% conforne ABNT NBR 14961:2019 ou verséo
posterior. - Isenta de d orofl uorcarbono.

124224 CADElI RA G RATORI A OPERACI ONAL. UNI DADE 100, 00 2.326, 670 232.667, 00
Cadeira Gratéria Operacional do tipo B, combragos
regul aveis, conforne ABNT NBR 13962/2018, com espal dar
alto. Ajustes para os novinmentos independentes para
altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360
graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do
encosto e inclinacéo do encosto, regul agens todas

i ndependent es. Encosto: estruturado em chassi de
pol i propil eno injetado com al et as de ref orgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada nol dada com espessura médi a

predomi nante nininma de 40 nm Dotado de carenagem para
contra capa do encosto injetada em polipropileno, sem
uso de perfil de bordos de PVC para acabanento e ou
fixagdo da contra capa de encost o. Aspect os
di mensionais e de funcionalidades do encosto: Largura
ninima do encosto de 450 nm e extensdo vertical ninina
do encosto de 475 nm

Ajuste de altura do encosto: em

no nmininb 6 pontos, comcurso vertical nininm de ajuste
de 60 nm Faixa de inclinacdo ninim do encosto: 25
graus. Assento: estruturado em conpensado multilam nado
anat omi co de espessura médi a i ni ma de 12 mm
estof anento em espuma flexivel de poliuretano injetada
nol dada, de espessura média predoninante ninima de 40
mm dotado de carenagem de contra capa para o assento
injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Fixagdo dos elenentos ao chassi de
assento através de parafusos e porcas garras comrosca

métrica. Semuso de perfil de bordos de PVC para
acabanento e ou fixacgéo da contra capa de
assent o.

Aspectos di nensi onais e de funcionalidades do

assento: Largura da superficie ninima do assento de
470mm e prof undi dade de superficie mininma do assento de
460nm Revestinmento do assento e do encosto emtecido
tipo crepe, em poliéster, em cor a definir de acordo
coma cartela do fabricante.

Mecani sno:  nmecani sno

operacional do tipo contato permanente que possibilite
ajuste de altura do assento, ajuste de altura do
encosto e ajuste de inclinacdo do encosto de naneira
i ndependentes entre si (mecani sno do tipo 02
al avancas), cujo material do suporte de encosto seja em
aco comno mininbo 3,0 mm de espessura de parede e
vincos de reforgo estrutural .

Mecani sno do tipo

nonobl oco, ou seja, a porcdo do encosto deve estar
uni da pernmanentenente e ndo de npdo a desacopl &-1a do
assento. Bracos regul &veis com corpo emchapa de ago
comlargura minina de 50 nm vincada e com espessura de
chapa minima de 4,5 mm compintura eletrostatica a pé
de cor preta.

Carenagem e apoi as superiores injetados

em ternopl &stico de cor preta do tipo PP, com boté&o de
aci onanento da altura os bragos na parte lateral
externa da carenagem Ajuste comcurso ninino de 60 nm
e, emno nininb, 6 pontos. Largura atil nininma do apoia
braco de 70 nmme conprinento Gtil de no ninino 240 mMm
Col una: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do

TRAVESSA SAO JOSE, 120, CENTRO, ACARA/PA



Estado do Para

GOVERNO MUNICIPAL DE ACARA
Prefeitura Municipal de Acara

assento a gas, com classificacéo de qualidade e
seguranga nmini mas conforme Norma EN DI N 16955: 2017, com
curso vertical de ajuste de, no mnino, 100 nm dotada
opci onal nente de tel escépio para acabanmento e protegédo
da coluna. Base de cinco patas emago tubular secéo
sem oblonga ou similar, comaltura da viga de 30 mme
espessura de parede ninima de 1,50 nm estanpada e
fundida a conico ou anel ou anéis centrais para
al ojanento da coluna e com estanpagem que pernmitem
eficiente fixacdo do pino dos rodizios emuso de solda
ou buchas pl asticas. Aco pintado el etrostaticanente de
cor preta e com carenagem Unica injetada em PP de cor
preta para, pelo nenos a porcao superior das patas.
Rodi zi os: de duplo giro do tipo ?H? com eixo vertical
de, no mininb, 10 mm com anel el&stico netalico para
fixacdo do rodizio a base semo uso de bucha plastica
ou solda, dianetro das rodas de, no nininmp, 48 nm com
rodas duplas. Apresentar: - Certificado ou Relatério de
Ensai o emitido por | abor at 6ri o acredi t ado pel a
Cgcre/ I nnetro atestando conforn dade de t odos os
requi sitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.

Em caso

de denobnstracdo por neio de Certificado de fanilia de
produtos emtido por OCP acreditado pela Cgcre/lnnetro,
dever& ser apresentado o(s) Relatoério(s) de Ensaio que
fundanentaram a certificacdo do nodelo na fanilia de

produtos. - Rotul agem Ecol 6égica de produtos com base
nas Normas ABNT NBR |SO 14024 e ABNT NBR | SO 14020,
em tido por OCP acredi t ado pelo Inmetro. - Laudo

Er gonéni co em conf orm dade com requi sitos aplicaveis do
subitema NR-17, Portaria 423 de Qutubro de 2021 ou
4.219 de Dezenbro de 2022 do Mnistério do Trabal ho,
em tido por Engenheiro de Seguranga do Trabal ho, Mdico
do Trabal ho ou Ergononista Certificado pel a ABERGO, com
imagens e/ou descricdes do produto e/ou fotografias
e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no
| audo/rel at6ri o da aval i agdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo seréo
aceitos | audos genéricos, sem identificacdo detal hada
do produto objeto da analise. OGs |audos/relatérios sédo
aconpanhados da devida ART ou RRT do servico, com
conprovante de quitagcdo da Quia e docunento CREA do
Aval i ador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e
docunent o que atesta conpet énci a/ especi al i zagéo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador
seja Ergononista, declaragdo de certificagdo junto a
ABERGO do profi ssional aval i ador com o respectivo
conprovante de especi al i zagdo
- Certificado de

Regul ari dade no Cadastro Técnico Federal do | BAVA para
Atividades Potencial nente Pol uidoras dentro da validade
em none do fabricante do nmobiliario. - Certificado
emtido por um Oganisno de Certificacdo de Produto
acreditado pela Cgcre |Innmetro para avaliacdo de Myveis
Corporativos do processo de preparagdo e pintura em
superficies netalicas. Relatérios de ensaio, enitidos

por | aboratérios acreditados pel a Cgcre/ I nnetro,
conprovando as caracteristicas da espunm, constando os
segui ntes indices de performance: - Densidade ninima da

espuna de 28 kg/nmi conforme ABNT NBR 8537:2022 ou
versdo posterior

- Fator de conforto derivado das
forgcas de endentacdo de no minino 2,9 conforme ABNT NBR
9176: 2016 ou versdo posterior

- Perda de forca de
indentacdo a 40% de conpressdo do corpo de prova de no
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maxi no 10% e perda de espessura maxi ma de 5% em funcéo
dos testes de f adi ga di nam ca conforme ABNT NBR
9177: 2022 ou versdo posterior

- Teor de C nzas de,
no méxi mo, 1% conforme ABNT NBR 14961: 2019 ou verséo
posterior
- Isenta de O orofluorcarbono. Relatoérios
de ensaio, emitidos por |aboratérios acreditados pela

Cgcre/ I nmetro, conprovando as caracteristicas do
material de revestinento, const ando 0s segui ntes
indices de performance: - Gramatura ninima do tecido de
270 g/ ny conforne ABNT NBR 10591: 2008 ou versao
posterior.
124225 CADEI RA G RATORI A OPERACI ONAL DO TI PO B, UNI DADE 100, 00 745, 000 74.500, 00

Cadeira Gratoéria Operacional do tipo B, sem bragos,
conforme ABNT NBR  13962/2018, com espaldar neédio.
Aj ustes para os novi nentos independentes para altura do
assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assent o/ encosto, altura do encosto e inclinacdo do
encost o, regul agens todas i ndependent es.

Encost o:

estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforcos estruturais, estofanento em espuma
flexivel de poliuretano injetada noldada com espessura
médi a predoni nante ninima de 40 nm Dotado de carenagem
para contra capa do encosto injetada em polipropileno,
semuso de perfil de bordos de PVC para acabanento e ou
fixagdo da contra capa de encost o. Aspect os
di nensionais e de funcionalidades do encosto: Largura
mnima de 450 mm extensdo vertical mnim de 400 nm
Ajuste de altura do encosto: emno ninino 6 pontos, com
curso vertical nininbo de ajuste de 60 nm Faixa de
inclinacdo ninima do encost o: 25 graus. Assento:
estruturado em conpensado nultilam nado anatdém co de
espessura nédia ninima de 12 nm estofanento em espuna
flexivel de poliuretano injetada noldada, de espessura
nédi a predomi nante ninima de 40 nm dotado de carenagem
de contra capa para o assento injetada em polipropileno
que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos
el enentos ao chassi de assento através de parafusos e
porcas garras com rosca netrica. Semuso de perfil de
bordos de PVC para acabanento e ou fixagdo da contra
capa de assento.

Aspect os di nensi onai s e de

funci onal i dades do assento: Largura e profundi dade de
superficie nminims de 460 mm Revestinmento de assento e
do encosto emtecido tipo crepe, empoliéster, emcor a
definir de acordo com a cartela do fabricante.
Mecani sno: nmecani sno oper aci onal do tipo cont at o
permanente que possibilite ajuste de altura do assento,
ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do
encosto de naneira independentes entre si (necani sno do
tipo 02 alavancas), cujo naterial do suporte de encosto
seja

emaco com no nmninp 3,0 nmm de espessura de
parede e vincos de reforgo estrutural. Mecanisno doti po
nmonobl oco, ou seja, a porcao do encosto deve estar
uni da permanentenente e ndo de nopdo a desacopl &-1a do
assento. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de
360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e
seguranga mini mas conforme Norma EN DI N 16955: 2017, com
curso vertical de ajuste de, no mnino, 100 nm dotada
opci onal nente de tel escépio para acabanento e protegédo
da coluna. Base cinco patas: injetadas emnylon com
fibra de vidro, emformato arcada ou arcado piramdal,
comaletas de reforgo na porcgdo inferior das patas e
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com anel netalico central. Rodizios: de duplo giro do
tipo ?H? com eixo vertical de, no nininp, 10 nm com
anel el astico netalico para fixacdo do rodizio a base
semo uso de bucha pléastica ou solda, dianetro das
rodas de, no m ni no, 48 mm com rodas duplas.

Apresentar: - Certificado ou Rel at 6ri o de Ensaio
enmtido por |aboratério acreditado pela Cgcre/lnnmetro
at est ando conf orm dade de t odos os requi sitos
apl i caveis da ABNT NBR  13962: 2018. Em caso de
denonstracgédo por neio de Certificado de fanilia de
produtos emtido por OCP acreditado pela Cgcre/lnnetro,

dever& ser apresentado o(s) Relatério(s) de Ensaio que
fundanentaram a certificacdo do nodelo na fanilia de

produtos. - Rotulagem Ecoldgica de produtos com base
nas Normas ABNT NBR |SO 14024 e ABNT NBR | SO

14020,

emtido por OCP  acreditado pelo Innetro. - Laudo

Er gondmi co em conf or mi dade com requi sitos aplicéaveis do
subitema NR-17, Portaria 423 de OQutubro de 2021 ou
4.219 de Dezenbro de 2022 do Mnistério do Trabal ho,
em tido por Engenheiro de Seguranga do Trabal ho, Medico
do Trabal ho ou Ergononista Certificado pel a ABERGO, com
imgens e/ou descricdes do produto e/ou fotografias
e/ ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no
| audo/rel at 6ri o da aval i agdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo seréo
acei tos | audos genéricos, sem identificacdo detal hada
do produto objeto da analise. OGs |audos/relatérios sédo
aconpanhados da devida ART ou RRT do servico, com
conprovante de quitagcdo da Guia e docunento CREA do
Aval i ador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e
docunento que atesta conpet énci a/ especi al i zagao do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador
seja Ergononi sta, declaragdo de certificagcdo junto a
ABERGO do profi ssi onal aval i ador com o respectivo
conprovant e de especi al i zagdo
- Certificado de

Regul ari dade no Cadastro Técnico Federal do |BAMA para
Atividades Potencial nente Pol uidoras dentro da validade
emnome do fabricante do nobiliario. - Certificado
emtido por um Oganisnbo de Certificagdo de Produto
acreditado pela Cgcre |Innetro para avaliacdo de Myveis
Corporativos do processo de preparagdo e pintura em
superficies nmetalicas. Relatérios de ensaio, enitidos

por | aboratérios acreditados pel a Cgcre/ I nnetro,
conprovando as caracteristicas da espuma, constando os
segui ntes indices de performance: - Densidade ninim da

espuna de 28 kg/mi conforme ABNT NBR 8537:2022 ou
versdo posterior

- Fator de conforto derivado das
forcas de endentacdo de no minino 2,9 confornme ABNT NBR
9176: 2016 ou versd@o posterior

- Perda de forca de
indentacdo a 40% de conpressédo do corpo de prova de no
maxi o 10% e perda de espessura méxi ma de 5% em funcéo
dos testes de f adi ga di nam ca conforme ABNT NBR
9177: 2022 ou versao posterior

- Teor de Cinzas de, no
méxi mo, 1% conforne ABNT NBR 14961:2019 ou verséo
posterior

- Isenta de dorofluorcarbono. Relato6rios
de ensaio, emtidos por |aboratérios acreditados pela

Cgcre/ I nmetro, conprovando as caracteristicas do
material de revestinento, const ando os segui ntes
indices de performance: - Ganmatura ninim do tecido de

270 g/ ny conforne ABNT NBR  10591: 2008 ou verséo
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posterior.

124227 LONGARI NA DE 04 LUGARES SEM BRACO COM ASSENTOS UNI DADE 150, 00 1. 220, 000 183. 000, 00
Longarina de 04 lugares sem bragos com assentos e
encost os i nj etados em ter nopl asti co conpost a por
assentos e encosto manufaturados em ternoplastico PP
injetado emalta pressdo e pignentados de cor & definir
de acordo com o catalogo do fabricante, de formato
anat dm co, comorificios para nmelhorar a troca térmca
com o anbi ente e facilitar a assepsia. Dinensdes
i ni mas do assento de 460 nm de largura uatil da
superficie x 400 mm de pr of undi dade da
superficie.

Di mensi onai s mininbs do encosto de 460 mm

de largura total e 260 mmde |largura total ninim do
encosto, altura da borda superior do encosto ninim de
360 nm com raio de curvatura adequado para aconpdacao
da regi do | onbar do wusuario. O assento é fixo a
estrutura netalica sob pressdo e ancorado com par af usos

tipo AA
ja o espaldar, néo é fixado com parafusos,
dever& receber insertos i nternos nos canai s de

al oj anent o das hastes do encosto, de nodo a nao
permitir atrito direto dos tubos netalicos com o
pl &stico do encosto, este conjunto recebe dois plugs
sob pressdo na nesma cor do espal dar conp di spositivos
de fixacdo permanentes na estrutura. Suportes paral el os
do encosto nanufaturados em aco carbono tubular, viga
sob assentos emtubo de formato retangul ar, cuja nedida
de altura minina da viga é de 50 nm com espessura de
parede ninima de 1,50 e com as extremn dades sel adas por
nei o de tanpdes injetados em polipropil eno ou chapas de
aco soldas com acabanento de npdo a ndo permtir
escoérias, nemvolunmes e tanmpouco respingos de sol da.
Bases da | ongarina em formato de ?T? invertido
encai xada sob pressdo a viga horizontal (cone Mrse ou
outro sistema sinmlar de nmesma eficéacia de encaixe),
facilitando eventuais nanutencdes ou rearranjos de
| ayout, sendo que as bases da |ongarina deverdo ter a
estabi | i dade adequada & Norma vigente, al ém de sapatas
pl &sticas para atrito com o piso e capa de protegdo e
acabanento injetada em PP que cobre toda a extensao
superior dos pés das bases. Todos o0s conponentes
net &l i cos recebem banho desengraxaste, estabilizacéo,
fosfatizagdo, pintura a p6, pelo processo de deposicéo
eletrostatica e posterior secagememestufa a 250 gC ou
mais. Apresentar: - Certificado de Regularidade no
Cadastro Técni co Federal do | BAMA para Atividades
Pot enci al ment e Pol ui doras dentro da val i dade em none do
fabricante do nobiliario. - Certificado enmitido por um
Organisnp de Certificacdo de Produto acreditado pela
Cgcre Innmetro para avaliacédo de Moveis Corporativos do
processo de preparacao e pintura em superficies

net al i cas.
124228 CADEI RA Gl RATORI A DE ENCOSTO MEDI O UNI DADE 30, 00 589, 000 17. 670, 00
Cadeira giratoria de encosto nédio, do tipo diretor com
bracos regul aveis e com no ni ni no, aj ust es e
novi nent os i ndependent es para altura do assent o,

reclinacdo de assento e encosto, rodizios de duplo giro
e giro de 360 graus do assento/encosto. Encosto:
Estruturado em conpensado nultilam nado anatdmico de
espessura nini ma de 12 mm estofanento em espuma
flexivel de poliuretano injetada noldada com espessura
médi a predom nante de, no mnino, 30 mMm sendo a
sal i énci a para aconpdacdo | onbar comno nininmo 70 nm de
espessura neédi a predoninante, largura do encosto Gtil
(na regi do do apoio |onbar) mininma de 440nm e extenséo
vertical minima de 465nm Acabamento dos bordos do
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encosto emperfil de PVC extrudado e revestinento do
encosto emlanminado sintético de cor preta. Contra
encosto em | am nado sintético. Assento: estruturado em
conpensado nul tilam nado anatdnmico de espessura ninina
de 12 nm estofanmento em espuma flexivel de poliuretano
injetada nol dada com 35 nm de espessura nininma nédia
predoni nante com contra assento em|aninado sintético
ou TNT e revestimento do assento em | ami nado sintético
de cor preta, perfis e bordo em PVC extrudado. Fixacao
dos el enentos ao chassi de assento e encosto através de
par af usos e porcas garras de aco zincado. Largura
minima do assento de 480nm e profundi dade de superficie
ninima do assento de 465nm Pl ataforma de assento do
ti po necani sno de reclinagdo oscilante que pernmte
fixagdo para posi¢cdo de trabalho e ajuste de tensédo do
si stema de reclinagéo.

Possui al avanca que pernite

liberar ou travar o novinento de reclinagdo que deve
ser sinmultaneo para o assento e o0 encosto e ainda
acionar a coluna para ajuste de altura do assento.
Juncd@o do encosto tipo lamna de ago vincada, com
largura minima de 70 nm e espessura de chapa nininma de
4,5 nm com pintura eletrostatica a p6 de cor preta.
Col una para ajuste de altura e giro de 360° do assento
a gas, com classificacdo de qualidade e seguranca
conforne EN DI N 16955: 2017 com curso vertical de ajuste
de, no ninino, 100 mm dotada de telescopio para
acabanmento e protecdo da coluna de 03 estdagi os injetado
emternopl &stico de cor preta. Base de cinco patas em
aco carbono tubular, com as patas emtubo de aco de
segdo retangul ar ou sem obl onga ou quadrada ou
simlar, sendo a altura nminima da viga de 35 mme
sol dadas por neio de MG ou eletrofusdo a anéis
centrais de estabilizacdo e conificacdo da coluna e das
patas. Pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Capa
pl &stica Unica injetada em PP de cor preta que recobre
toda a porgdo superior das paras da base. Fixacdo dos
rodi zi os através de estanpagem das paredes dos tubos
das patas, sem utilizacdo de bucha plastica ou solda
para fixacdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo
?H? comeixo vertical de, no mininpb, 10 nm com anel
el &stico netalico para fixacdo do rodizio a base semo
uso de bucha plastica ou solda, dianmetro das rodas de,
no minino, 48 mm comrodas duplas. Bracos regul avei s
com corpo em chapa de aco comlargura nininma de 50 nm
vincada e com espessura de chapa ninima de 4,5 nm com
pintura eletrostatica a p6é6 de cor preta. Carenageme
apoi as superiores injetados em ternopléastico de cor
preta do tipo PP, com botdo de acionanento da altura os
bragos na parte lateral externa da carenagem Ajuste
comcurso ninino de 60 nmme, emno nmininm, 6 pontos.
Largura atil ninim do apoi a braco de 70 mm e
conprimento Util de no nininp 240 nm Apresentar: -
Laudo Ergondém co em conf or m dade com requisitos
aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 423 de Qutubro
de 2021 ou 4.219 de Dezenbro de 2022 do Mnistério do
Trabal ho, enitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabal ho, Médico do Trabal ho ou Ergononista Certificado
pel a ABERGO, com imagens e/ou descricdes do produto

e/ou fotografias e/ou di agr amas e/ ou suas
funci onal i dades presentes no laudo/rel atério da
aval i acdo para perfeita identificacéao dos produtos

objeto da analise. Nio serdo aceitos |audos genéricos,
semidentificagdo detal hada do produt o objeto da
anal i se. Os |audos/rel ato6rios sao aconpanhados da
devi da ART ou RRT do servigco, com conprovante de
quitacdo da Guia e docunento CREA do Avaliador caso
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Engenheiro. Caso profissional avaliador seja nmédico do
trabal ho, devido registro no CRM e docunmento que atesta

conpet énci a/ especi al i zagdo do profi ssional e, ainda,
caso o profissional aval i ador seja Er gonomi st a,
decl aracédo de certificacgéo junto a ABERGO do

profissional avaliador com o respectivo conprovante de
especi al i zagao
- Certificado de Regul ar i dade no

Cadastro Técni co Federal do | BAMA para Atividades
Pot enci al nente Pol ui doras dentro da val i dade em none do
fabricante do nobiliario. - Certificado enitido por um
Organismo de Certificacdo de Produto acreditado pela
Cgcre Innetro para avaliagdo de Mdveis Corporativos do
processo de preparacgéo e pi ntura em superficies

net alicas. Relatérios de ensai o, enitidos por
| aborat éri os acreditados pel a Cgcre/ I nnetro,
conprovando as caracteristicas da espuma, constando os
segui ntes indices de performance: - Densidade ninim da

espuna de 28 kg/mi conforme ABNT NBR 8537:2022 ou
versdo posterior

- Fator de conforto derivado das
forcas de endentacdo de no minino 2,9 confornme ABNT NBR
9176: 2016 ou versd@o posterior

- Perda de forca de
indentacdo a 40% de conpressdo do corpo de prova de no
maxi o 10% e perda de espessura méxi ma de 5% em f uncéo
dos testes de f adi ga di nam ca conforme ABNT NBR
9177: 2022 ou versao posterior

- Teor de Cinzas de, no
méxi mo, 1% conforne ABNT NBR 14961:2019 ou verséo

posterior
- Isenta de C orofl uorcarbono.
124369 CONJUNTO | NFANTI L UNI DADE 30, 00 2.633, 000 78. 990, 00

Conjunto infantil conposto por 06 cadeiras, 06 nesas e
01 nesa central nesa: escolar infantil com nontagem
sinplificada e que pernmite o seu enprego tanbém conp
brinquedo infantil. Conpreende em um cor po
estruturante, umporta-livros e um t anpo

substanci al nente trapezoidal. O corpo é inteirico de
forma poliédrica e noldado no processo de injegdo com
ternopl &sti co denoni nado copol i nero de polipropil eno em
una pega Uni ca, sendo conposto de um pé dianteiro |argo
e de seccdo transversal em? u ?, voltado para dentro,
dois pés traseiros tanbém em ? u ?, voltados para
frente e suavenente arqueados, travessas superiores e
travessas inferiores de |igacdo dos pés dianteiros nos
pés traseiros. O tanpo apresent a uma forma
subst anci al nente trapezoi dal e nol dado pel o processo de
injecdo commaterial denom nado abs, porém com base
menor arredondada e chanfros nas extreni dades das bases
mai ores. Umsul co transversal, posicionado junto & base

menor do tanpo, se destina a porta ? objetos. O
porta-livro apresenta a forma de uma placa triangular e
nol dado pel o processo de i nj egcédo com material

denomi nado copol i nero de pol i propileno, com vértice
frontal arredondado, sendo encai xada em trilhos
si tuados nas superficies i nternas das travessas

superiores do corpo e sendo fixada por neio de pinos
sal i entes que se projetam da placa e penetram em
orificios das travessas superiores. As dinmensdes da
nmesa giramem torno de 620 nmna base mmior, 235 na
base menor e 465 nmmlateralmente e espessura nedia de
3,5 nm

Cadeira infantil: formada com assento, encosto
eestrutura coma seguinte descricdo técnica: assento,
conf ecci onado em pol i propileno copolinmero injetado e
nol dado anat onmi canente com acabanent o pol i do, com
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di nensdes de 330 mm de | argura por 320 nmm de
prof undi dade, 04 mm de espessura, cantos arredondados,
nmontado a estrutura por neio de 04 (quatro) cavi dades
reforgadas comaletas de no mininp 02 nm de espessura,
que aconpdam par af usos autos atarraxantes para pl astico
fl de

di anetro 5x30 mm

VALOR GLOBAL R$ 2.718.572,70

13. Vinculam esta contratagéo, independentemente de transcrigéo:
131. O Termo de Referéncia;

132. O Edital da Licitacao;

133. A Proposta do contratado;

1.34. Eventuais anexos dos documentos supracitados.

CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA E PRORROGAGCAO

2.1 O prazo de vigéncia da contratacdo € de 24 de Fevereiro de 2026 a31 de Dezembro de 2026, na forma do artigo

105 da Lei n° 14.133, de 2021.

21.1. A prorrogacdo de que trata este item é condicionada ao ateste, pela autoridade competente, de que as

condicOes e 0s pre¢os permanecem vantajosos para a Administracdo, permitida a negociagdo com o contratado.

2.2, O contratado ndo tem direito subjetivo a prorrogacao contratual.
2.3. A prorrogacéo de contrato devera ser promovida mediante celebracéo de termo aditivo.
24. O contrato ndo podera ser prorrogado quando o contratado tiver sido penalizado nas sancdes de declaragao de

inidoneidade ou impedimento de licitar e contratar com poder publico, observadas as abrangéncias de aplicacao.

CLAUSULA TERCEIRA - MODELOS DE EXECUGAO E GESTAO CONTRATUAIS

3.1 O regime de execucao contratual, os modelos de gestdo e de execuc¢a o, assim como 0s prazos e condi¢des de
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conclusdo, entrega, observacéo e recebimento do objeto constam no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.

CLAUSULA QUARTA - SUBCONTRATACAO

4.1, N&o serd admitida a subcontratacao do objeto contratual.

CLAUSULA QUINTA - PRECO

5.1 O valor total da contratacdo é de R$ 2.718.572,70 dois milhdes, setecentos e dezoito mil, quinhentos e setenta e

dois reais e setenta centavos

5.2 No valor acima estao incluidas todas as despesas ordindrias diretas e indiretas decorrentes da execuc¢do do objeto,
inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de

administracgéo, frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratacao.

5.3 O valor acima é meramente estimativo, de forma que os pagamentos devidos ao contratado dependerdo dos

guantitativos efetivamente fornecidos.

CLAUSULA SEXTA - PAGAMENTO

6.1 O prazo para pagamento ao contratado e demais condi¢cbes a ele referentes encontram-se definidos no Termo de

Referéncia, anexo a este Contrato.

CLAUSULA SETIMA - REAJUSTE

7.1 Os precos inicialmente contratados séo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data do orgamento

estimado, constante nos autos do processo licitatério.

7.2 Apos o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, os precos iniciais serdo reajustados,
mediante a aplicacdo, pelo contratante, do indice IPCA - indice Nacional de Precos ao Consumidor Amplo,

exclusivamente para as obrigacdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

7.3 Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos
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financeiros do ultimo reajuste.

7.4 No caso de atraso ou ndo divulgacdo do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante pagara ao contratado a
importancia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tao logo seja(m) divulgado

(s) o(s) indice(s) definitivo(s).
7.5 Nas afericfes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(ao), obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).

7.6 Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer forma ndo possa(m)
mais ser utilizado(s), sera(ao) adotado(s), em substituicdo, o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela legislacao entédo

em vigor.

7.7 Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento

do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

7.8 O reajuste sera realizado por apostilamento.

CLAUSULA OITAVA - OBRIGAGCOES DO CONTRATANTE

8.1 Sao obrigagbes do Contratante:

8.1.1 Exigir o cumprimento de todas as obrigacBes assumidas pelo Contratado, de acordo com o contrato e seus

anexos;
8.1.2 Receber o objeto no prazo e condi¢des estabelecidas no Termo de Referéncia,

8.1.3 Natificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorre¢des verificadas no objeto fornecido, para que

seja por ele substituido, reparado ou corrigido, no total ou em parte, as suas expensas;
8.1.4 Acompanhar e fiscalizar a execucao do contrato e o cumprimen to das obrigacdes pelo Contratado;

8.1.5 Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo, forma e

condicdes estabelecidos no presente Contrato e no Termo de Referércia.
8.1.6 Aplicar ao Contratado as sanc¢fes previstas na lei e neste Contrato;

8.1.7 Cientificar o 6rgdo de representacéo judicial da Advocacia-Geral da Unido para adocdo das medidas cabiveis
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quando do descumprimento de obrigacdes pelo Contratado;

8.1.8 Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitacdes e reclamagfes relacionadas a execugdo do presente
Contrato, ressalvados os requerimentos manifestamente impertinentes, meramente protelatérios ou de nenhum

interesse para a boa execucao do ajuste.

8.1.9 A Administracdo terd o prazo de 30 (trinta) dias, a contar da data do protocolo do requerimento para decidir,

admitida a prorrogacao motivada, por igual periodo.

8.1.10 Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econémico-financeiro feitos pelo contratado no

prazo maximo de 15 (quinze) dias.

8.1.11 Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo para apuracdo de

descumprimento de clausulas contratuais.

8.1.12 A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo Contratado com terceiros, ainda
gue vinculados a execucdo do contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato do

Contratado, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

CLAUSULA NONA - OBRIGAGCOES DO CONTRATADO

9.1 O Contratado deve cumprir todas as obrigagfes constantes deste Contrato e em seus anexos, assumindo como
exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execucdo do objeto, observando, ainda, as

obrigacdes a seguir dispostas:

9.2 Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Cdadigo de Defesa do Consumidor
(Lei n° 8.078, de 1990);

9.3 Comunicar ao contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos

gue impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagao;

9.4 Atender as determinacdes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade superior (art. 137, I, da

Lei n.° 14.133, de 2021) e prestar todo esclarecimento ou informacao por eles solicitados;;

9.5 Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, no prazo fixado pelo

fiscal do contrato, os bens nos quais se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢Bes resultantes da execug¢édo ou dos
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materiais empregados;

9.6 Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execucédo do objeto, bem como por todo e qualquer dano
causado a Administracdo ou terceiros, ndo reduzindo essa responsabilidade a fiscalizacao ou o acompanhamento da
execucao contratual pelo contratante, que ficara autorizado a descontar dos pagamentos devidos ou da garantia, caso

exigida, o valor correspondente aos danos sofridos;

9.7 Quando nao for possivel a verificacdo da regularidade no Sistema de Cadastro de Fornecedores - SICAF, o

contratado devera entregar ao setor responsavel pela fiscalizagdo do contrato, junto com a Nota Fiscal para fins de

pagamento, os seguintes documentos: 1) prova de regularidade relatva a Seguridade Social; 2) certiddo conjunta relativa
aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido; 3) certid6es que comprovem a regularidade perante a Fazenda Estadual
ou Distrital do domicilio ou sede do contratado; 4) Certidao de Regularidade do FGTS - CRF; e 5) Certiddo Negativa de
Débitos Trabalhistas - CNDT;

9.8 Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigacdes trabalhistas, previdenciarias, fiscais, comerciais e as
demais previstas em legislacdo especifica, cuja inadimpléncia ndo transfere a responsabilidade ao contratante e nao

podera onerar o objeto do contrato;

9.9 Comunicar ao Fiscal do contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer ocorréncia anormal ou acidente que

se verifique no local da execucao do objeto contratual.

9.10 Paralisar, por determinacdo do contratante, qualquer atividade que nao esteja sendo executada de acordo com a

boa técnica ou que ponha em risco a seguranca de pessoas ou bens de terceiros.

9.11 Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as condi¢bes

exigidas para habilitacéo na licitagéo;

9.12 Cumprir, durante todo o periodo de execugdo do contrato, a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com
deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na
legislacédo (art. 116, da Lei n.° 14.133, de 2021);

9.13 Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, com a

indicacdo dos empregados que preencheram as referidas vagas (art. 116, paragrafo Unico, da Lei n.° 14.133, de 2021);
9.14 Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento do contrato;

9.15 Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de sua proposta,
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inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo complementa-los, caso o
previsto inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatdrio para o atendimento do objeto da contratacéo, exceto quando

ocorrer algum dos eventos arrolados noart. 124, 11, d, da Lei n°® 14.133, de 2021.

9.16 Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou municipal, as normas de seguranca do

contratante;

CLAUSULA DECIMA- GARANTIA DE EXECUGAO

10.1 Nao haveréa exigéncia de garantia contratual da execugao.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - INFRACOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS

11.1 Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021, o contratado que:
a) der causa a inexecucéo parcial do contrato;

b) der causa a inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano a Administragdo ou ao funcionamento dos

servigos publicos ou ao interesse coletivo;

C) der causa a inexecugéo total do contrato;

d) ensejar o retardamento da execucao ou da entrega do objeto da contratagdo sem motivo justificado;
€) apresentar documentacao falsa ou prestar declaracao falsa durantea execugéo do contrato;

f) praticar ato fraudulento na execugao do contrato;

0) comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

h) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013

11.2 Serdo aplicadas ao contratado que incorrer nas infragdes acima descritas as seguintes sangdes:

- Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecucado parcial do contrato, sempre que nédo se justificar a

imposicao de penalidade mais grave (art. 156, §82°, da Lei n® 14.133, de 2021);

TRAVESSA SAO JOSE, 120, CENTRO, ACARA/PA



Estado do Para

GOVERNO MUNICIPAL DE ACARA
Prefeitura Municipal de Acara

- Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas “b”, “c” e “d” do
subitem acima deste Contrato, sempre que néo se justificar a imposicdo de penalidade mais grave (art. 156, § 4°, da Lei

n°® 14.133, de 2021);

I- Declaracdo de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas

“e”, “f", “g” e “h” do subitem acima deste Contrato, bem como nas alineas “b”", “c” e “d”, que justifiquem a imposi¢do de

penalidade mais grave (art. 156, 8§5°, da Lei n® 14.133, de 2021).
- Multa:

1 Moratéria de 2,00% (dois por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o
limite de 10 (.dez) dias;

11.3 A aplicacdo das sangfes previstas neste Contrato ndo exclui, em hipotese alguma, a obrigagdo de reparacéo

integral do dano causado ao Contratante (art. 156, 89°, da Lei n°® 14.133, de 2021).

11.3.1 Todas as sangdes previstas neste Contrato poder&o ser aplicadas cumulativamente com a multa (art. 156, §7°,

da Lei n® 14.133, de 2021).

11.3.2 Antes da aplicacdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado

da data de sua intimacao (art. 157, da Lei n°® 14.133, de 2021)

11.3.3 Se a multa aplicada e as indenizacdes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento eventualmente devido
pelo Contratante ao Contratado, além da perda desse valor, a diferenca serd descontada da garantia prestada ou sera

cobrada judicialmente (art. 156, §8°, da Lei n® 14.133, de 2021).

11.3.4 Previamente ao encaminhamento a cobranca judicial, a multa podera ser recolhida administrativamente no prazo

maximo de 15 (quinze) dias, a contar da data do recebimento da comunicag&o enviada pela autoridade competente.

11.4 A aplicacao das sancdes realizar-se-a em processo administrativo que assegure o contraditorio e a ampla defesa
ao Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e paragrafos do art. 158 da Lei n°® 14.133, de 2021, para
as penalidades de impedimento de licitar e contratar e de declaragéo de inidoneidade para licitar ou contratar.

11.5 Na aplicagao das sancdes serdo considerados (art. 156, §1°, da Lei n°® 14.133, de 2021):

a) a natureza e a gravidade da infracdo cometida;
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b) as peculiaridades do caso concreto;

c) as circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) os danos que dela provierem para o Contratante;

€) a implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes dos 6rgaos
de controle.

11.6 Os atos previstos como infragbes administrativas na Lei n° 14.133, de 2021, ou em outras leis de licitacdes e
contratos da Administracdo Publica que também sejam tipificados como atos lesivos na Lei n°® 12.846, de 2013, seréo
apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito procedimental e autoridade competente

definidos na referida Lei (art. 159).

11.7 A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada com abuso do direito para
facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos prev istos neste Contrato ou para provocar confusdo patrimonial,
e, nesse caso, todos os efeitos das san¢bes aplicadas a pessoa juridica seréo estendidos aos seus administradores e
sécios com poderes de administracdo, a pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relagdo de
coligacao ou controle, de fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos os casos, o contraditério, a ampla

defesa e a obrigatoriedade de analise juridica prévia (art. 160, da Lei n°® 14.133, de 2021).

11.8 O Contratante devera, no prazo maximo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de aplicacdo da sancéo,
informar e manter atualizados os dados relativos as sang¢des por ela aplicadas, para fins de publicidade no Cadastro
Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas (Ceis) e no Cadastro Nacional de Empresas Punidas (Cnep), instituidos

no ambito do Poder Executivo Federal. (Art. 161, da Lei n® 14.133, de 2021).

11.9 As sancdes de impedimento de licitar e contratar e declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar séo

passiveis de reabilitacdo na forma doart. 163 da Lei n® 14.133/21.

11.10 Os débitos do contratado para com a Administracdo contratante, resultantes de multa administrativa e/ou
indenizag¢®es, nao inscritos em divida ativa, poderdo ser compensados, total ou parcialmente, com os créditos devidos
pelo referido 6rgdo decorrentes deste mesmo contrato ou de outros contratos administrativos que o contratado possua

com 0 mesmo 6rgao ora contratante, na forma da Instrugdo Normativa SEGES/ME n° 26, de 13 de abril de 2022.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA- DA EXTINGAO CONTRATUAL
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12.1 O contrato sera extinto quando cumpridas as obrigacdes de ambas as partes, ainda que isso ocorra antes do

prazo estipulado para tanto.

12.2 Se as obrigag¢des nao forem cumpridas no prazo estipulado, a vigéncia ficara prorrogada até a conclusao do objeto,

caso em que devera a Administracdo providenciar a readequacéo do aconograma fixado para o contrato.
12.2.1 Quando a ndo conclusao do contrato referida no item anterior decorrer de culpa do contratado:
a) ficara ele constituido em mora, sendo-lhe apliciveis as respectivas san¢cdes administrativas; e

b) podera a Administracdo optar pela extingdo do contrato e, nesse caso, adotara as medidas admitidas em lei

para a continuidade da execucéo contratual.

12.3 O contrato podera ser extinto antes de cumpridas as obrigacdes nele estipuladas, ou antes do prazo nele fixado,
por algum dos motivos previstos no artigo 137 da Lei n°® 14.133/21, bem como amigavelmente, assegurados o

contraditério e a ampla defesa.
12.3.1 Nesta hipotese, aplicam-se também os artigos 138 e 139 da mesma Lei.

12.3.2 A alteracdo social ou a modificacdo da finalidade ou da estrutura da empresa ndo ensejara a extingcao se nao

restringir sua capacidade de concluir o contrato.

12.3.2.1 Se a operagdo implicar mudanca da pessoa juridica contratada, devera ser formalizado termo aditivo para

alteracao subjetiva.

12.4 O termo de extingdo, sempre que possivel, sera precedido:

12.4.1 Balanco dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;
12.4.2 Relacao dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

12.4.3 Indenizagbes e multas.

12.5 A extincdo do contrato ndo configura ébice para o reconhecimento do desequilibrio econdmico-financeiro, hipétese

em que sera concedida indenizac@o por meio de termo indenizatério (art. 131, caput, da Lei n.° 14.133, de 2021).

12.6 O contrato podera ser extinto caso se constate que o contratado mantém vinculo de natureza técnica, comercial,

econdmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do érgado ou entidade contratante ou com agente publico que
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tenha desempenhado funcéo na licitagdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja cdnjuge,
companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau (art. 14, inciso 1V, da Lei n.° 14.133,
de 2021).

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DOTAGCAO ORGCAMENTARIA

13.1 As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo a conta de recursos especificos consignados no
Orgcamento Geral da Unido deste exercicio, na dotacdo abaixo discriminada: Exercicio 2026 Atividade
2222.101220027.2.060 Manutengdo da Secretaria Municipal de Saude , Classificacdo econdmica 4.4.90.52.00
Equipamentos e material permanente, Subelemento 4.4.90.52.99, no valor de R$ 543.714,54, Exercicio 2026 Projeto
2222.103020036.1.062 Aquisicdo de equipamentos para o Hospital Municipal , Classificagdo econdmica 4.4.90.52.00
Equipamentos e material permanente, Subelemento 4.4.90.52.99, no valor de R$ 543.714,54, Exercicio 2026 Atividade
2222.103010031.2.076 Manutencdo de Unidades Baésicas de Saude , Classificagdo econdmica 4.4.90.52.00
Equipamentos e material permanente, Subelemento 4.4.90.52.99, no valor de R$ 1.631.143,62

13.2 A dotacao relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apds aprovacéo da Lei Orcamentaria

respectiva e liberacdo dos créditos correspondentes, mediante apostilamento.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DOS CASOS OMISSOS

14.1 Os casos omissos serdo decididos pelo contratante, segundo as disposi¢des contidas na Lei n° 14.133, de 2021,
e demais normas federais aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as disposi¢Ges contidas na Lei n° 8.078, de 1990 -

Cadigo de Defesa do Consumidor - e normas e principios gerais dos contratos.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - ALTERACOES

15.1 Eventuais alteragBes contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e seguintes da Lei n°® 14.133, de 2021.

15.2 O contratado € obrigado a aceitar, nas mesmas condicfes contratuais, 0os acréscimos ou supressfes que se

fizerem necessérios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

15.3 As alteracdes contratuais deverdo ser promovidas mediante celebracdo de termo aditivo, submetido a prévia

aprovagao da consultoria juridica do contratante, salvo nos casos de justificada necessidade de ante
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15.4 cipacéo de seus efeitos, hipétese em que a formaliza¢@o do aditivo devera ocorrer no prazo maximo de 1 (um) més

(art. 132 da Lei n° 14.133, de 2021).

15.5 Registros que ndo caracterizam alteracdo do contrato podem ser realizados por simples apostila, dispensada a

celebracdo de termo aditivo, na forma doart. 136 da Lei n® 14.133, de 2021.
CLAUSULA DECIMA SEXTA - PUBLICACAO

16.1 Incumbira ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de Contratacdes Publicas (PNCP), na
forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021, bem como no respectivo sitio oficial na Internet, em aten¢éo ao art. 91,
caput, da Lei n.° 14.133, de 2021, e ao art. 8°, §82° da Lei n. 12.527, de 2011, c/c art. 7°, 83°, inciso V, do Decreto n.
7.724, de 2012.

CLAUSULA DECIMA SETIMA- FORO

17.1 Fica eleito o Foro da cidade de ACARA/PA para dirimir os litigios que decorrerem da execuc¢do deste Termo de

Contrato que ndo puderem ser compostos pela conciliagdo, conforme art. 92, 81°, da Lei n® 14.133/21.

ACARA - PA, 24 de Fevereiro de 2026
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