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1. DEFINICOES

Os conjuntos para aluno obedecem as seguinteffick®es:
= CJA-03 —Conjunto para aluno tamanho 3, sendo a alturdudwmaompreendida entre
1,19e 1,42 m;
= CJA-04 — Conjunto para aluno tamanho 4, sendo a alturaluwlto compreendida entre
1,33e1,59m; e
= CJA-06 — Conjunto para aluno tamanho 6, sendo a altural@mm compreendida entre
1,59e 1,88 m.

Sao compostos de:
= 1 (uma) mesa com tampo em MDP ou MDF, revestiddana superior de laminado
melaminico de alta pressdo e na face inferior chap& de balanceamento. Estrutura
tubular de aco.
= 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encaost@aipropileno injetado ou em

compensado anatdmico moldado. Estrutura tubulagde

2. NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

= ABNT NBR14006/2008 — Méveis escolares — Cadeirddesas para Conjunto Aluno
Individual;
» Portaria n° 105, de 06/03/2012 — RAC Conjunto Aluno

3. ESPECIFICACOES TECNICAS

3.1. CONJUNTO ALUNO CJA-03

3.1.1. CJA-03 — Mesa
= Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, ideerstr face superior em
laminado melaminico de alta presséo, 0,8 mm dessspe acabamento texturizado, na
cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeR8vestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fendlica),@lenth. Aplicacdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver tataknto no projeto). Dimensdes
acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (compriment,& mm (espessura), admitindo-

se tolerancia de até + 2 mm para largura e comptoreede +/- 0,6 mm para espessura.



Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cladetgolivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor AMARELA, colada cadesivo "HotMelting".
Dimensfes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espay com tolerancia de + ou -
0,5 mm para espessura.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal comémados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secc¢do oblonga d&@9x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);
- travessa superior confeccionada em tubo de atoma laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgdao circular de 8,75 mm (1 1/4”), em chapa 16
(2,5 mm);

- pés confeccionados em tubo de aco carbono lamiaaftio, com costura, seccao
circular de @ = 38 mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5)mm

Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquepoti de carga) composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciatadeecuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicascfanais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor,devem ser preservadasroaufo produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tdaake (da cor CINZA), a critério da

equipe técnica do pregdo. Dimensdes, design e mesiv@ conforme projeto. No molde

do porta-livros, deve ser gravado o simbolo intaoral de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero; datador de lotebcando més e ano; a identificacédo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projetod @ome da empresa fabricante do
componente injetado.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc

Fixac&do do tampo a estrutura atraves de porcas, ggrarafusos com rosca métrica M6,
@ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabec&lpaou oval, fenda Phillips.

Nota* A definicdo dos processos de montagem e do tatquaperto dos parafusos que
fixam o tampo a estrutura deve considerar, que a@perto, ndo deve haver vazio entre
a superficie da porca garra e o laminado de adtssgp.

Fixacao do porta-livros a travessa longitudinahads de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimento 10 mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos ppagéa de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimeigerire sem cargas, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixen@isdes, design e acabamento

conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sspdive ser gravado o simbolo
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3.1.2.

internacional de reciclagem, apresentando o nundertificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificacdo “rlB®E-FNDE” (conforme indicado

no projeto) e o nome da empresa fabricante do coeme injetado.

Nota: O nome do fabricante do componente deve ser atorigmente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamentiderauginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina iiénimo 300 horas.

Pintura dos elementos metéalicos em tinta em padailEEpoxi / Poliéster, eletrostética,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura mide0 micrometros na cor CINZA.

CJA-03 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero wrge sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor AMAREDAnensOes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assedtmencosto, deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentanddmero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identdimédgodelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricdm@mponente injetado.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc

Alternativamente o assento e 0 encosto poderdofamicados em compensado
anatdémico moldado a quente, contendo no minimol&etmas internas, com espessura
maxima de 1,5 mm cada, oriundas de reflorestanmntte procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioracao por fungos ou insetogeri306es e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, 0 assento degeraexestimento na face superior
de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mn8and) de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA. Revestimento da faoéifior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espéBacalyptus grandis, com acabamento em selador,
seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordéspessura acabada do assento
minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm. Os assentosaaira compensada devem ser
providos de datadores a serem aplicados por megami®bo ou gravagao a fogo sob a
camada de verniz, de modo a serem indeléveis. Hatadores devem trazer o nome do
fabricante do componente, més e ano de fabricacao.

Nota: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria logamarc

Quando fabricado em compensado, 0 encosto devkerepevestimento nas duas faces

de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mn8and) de espessura, acabamento
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texturizado, na cor AMARELA. Bordos com selador i8dg de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mmimand& 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de fornedéwvel no topo inferior, 0 nome do
fabricante do componente.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc

Estrutura em tubo de aco carbono laminado a fam costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrattaeés de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Fixacdo do assento em compensado moldado a eatattaves de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm.

Fixacdo do encosto em compensado moldado a estratha@vés de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimemgerire sem cargas, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixéne pxpansor. Dimensfes, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes das pasteirsapatas deve ser gravado o

simbolo internacional de reciclagem, apresentanddmero identificador do polimero;

datador de lotes indicando més e ano; a identdmamodelo FDE - FNDE” (conforme

indicado no projeto) e o nome da empresa fabricdm@mponente injetado.

= Nota®: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por

extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc

= Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamenterauginoso que assegure

resisténcia a corrosao em camara de névoa salima iténimo 300 horas.

» Pintura dos elementos metalicos em tinta em pdadailiEpoxi / Poliéster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura midbmaicrometros, na cor CINZA.

3.1.3.As cores dos materiais deverédo respeitar aquefasddes na Tabela de referéncias de

cores abaixo:

) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

™) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES

LACK

componente ou insumo cor referéncia

laminado de alta presséo para revestimento dastgerior do tampg cinza | PANTONE 428 C

galmlnado de alta presséo para revestimento dastgarior e inferior amarelo | PANTONE © 1235 C
0 encosto

laminado de alta presséo para revestimento dastauerior do amarelo | PANTONE © 1235 C

assento

fita de bordo amarelo | PANTONE @ 1235 C
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componente ou insumo cor referéncia
componentes injetados: assento e encosto amaeNTONE ) 1235 C
componentes injetados: ponteiras e sapatas amaRANTONE ) 1235 C
componentes injetados: porta-livros cinzaPANTONE ) 425 C
pintura das estruturas cinza RAL ™ 7040
Etiqueta de identificacdo do padrdo dimensional ralna| PANTONE ) 1235 C

3.2. CONJUNTO ALUNO CJA-04

3.2.1. CJA-04 — Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, ideest face superior em
laminado melaminico de alta presséo, 0,8 mm dessspe acabamento texturizado, na
cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeR®vestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fendlica),@lenth. Aplicacdo de porcas garra
com rosca meétrica M6 e comprimento 10 mm (ver tataknto no projeto). Dimensdes
acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (compriment®,& mm (espessura), admitindo-
se tolerancia de até + 2 mm para largura e comptorede +/- 0,6 mm para espessura.
Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cladetgolivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor VERMELHA, colada cadesivo "HotMelting".
Dimensfes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espay com tolerancia de + ou -
0,5 mm para espessura.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal comémados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secc¢do oblonga d&@9x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);
- travessa superior confeccionada em tubo de atoma laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com seccao circular de 8,75 mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5 mm);

- pés confeccionados em tubo de aco carbono lamiaaftio, com costura, seccao
circular de @ = 38 mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5)mm

Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquepoti de carga) composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciatadeecuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicascfanais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor, devem ser preservadgzoduto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na toaak (da cor CINZA), a critério da
equipe técnica do pregdo. Dimensdes, design e mesiba conforme projeto. No molde
do porta-livros deve ser gravado o simbolo intéomat de reciclagem, apresentando o

namero identificador do polimero; datador de lotebcando més e ano; a identificacédo
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“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) @ome da empresa fabricante do
componente injetado.

Nota: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc

Fixacdo do tampo a estrutura através de porcaa ggrarafusos com rosca métrica M6,
@ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabec&lpaou oval, fenda Phillips.

Nota® A definicdo dos processos de montagem e do taiqueperto dos parafusos que
fixam o tampo a estrutura deve considerar, que a@serto, ndo deve haver vazio entre
a superficie da porca garra e o laminado de adtssgp.

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinahads de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimento 10 mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos ppagéa de rebites de “repuxo”, & 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimeigerire sem cargas, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas a estrutura através de encaiximdhsdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapdgae ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nunderttificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificacdo “rlB®E-FNDE” (conforme indicado
no projeto) e o nome da empresa fabricante do coeme injetado.

Nota: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamentiderauginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina iiénimo 300 horas.

Pintura dos elementos metéalicos em tinta em padailEEpoxi / Poliéster, eletrostética,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura mide0 micrometros na cor CINZA.

3.2.2. CJA-04 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero wrge sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor VERMELBimensoes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do as&edtoencosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentanddmero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identdimédgodelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e 0 nome da empresa fabricdm@mponente injetado.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por

extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc



Alternativamente o0 assento e 0 encosto poderdofamicados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimol&etmas internas, com espessura
maxima de 1,5 mm cada, oriundas de reflorestanmntte procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioracao por fungos ou insetogeri36es e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, 0 assento devgeraewestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressédo, 0,6 mn8and de espessura, acabamento
texturizado, na cor VERMELHA. Revestimento da faderior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espéBiacalyptus grandis, com acabamento em selador,
seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordéspessura acabada do assento
minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm. Os assentonaigira compensada devem ser
providos de datadores a serem aplicados por megarmi®bo ou gravagao a fogo sob a
camada de verniz, de modo a serem indeléveis. Hatadores devem trazer o nome do
fabricante do componente, més e ano de fabricacao.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc

Quando fabricado em compensado, 0 encosto devkeerepevestimento nas duas faces
de laminado melaminico de alta pressédo, 0,6 mnBimrQ, de espessura, acabamento
texturizado, na cor VERMELHA. Bordos com seladogwsdo de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mmimand& 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de fornedééwvel no topo inferior, 0 nome do
fabricante do componente.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria logamarc

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a faom costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrattaaés de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Fixacdo do assento em compensado moldado a eataitaves de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm.

Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrath@vés de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimemgerire sem cargas, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas a estrutura através de encaipee expansor. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes das i sapatas deve ser gravado o

simbolo internacional de reciclagem, apresentanddmero identificador do polimero;



datador de lotes indicando més e ano; a identdmédgnodelo FDEFNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricdm@mponente injetado.

Nota: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamentiderauginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salima iiénimo 300 horas.

Pintura dos elementos metéalicos em tinta em padailEEpoxi / Poliéster, eletrostética,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura migbnmaicrometros, na cor CINZA.

3.2.3.As cores dos materiais deverédo respeitar aquefasdds na Tabela de referéncias de
cores abaixo:

) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

™) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES

LACK
componente ou insumo cor referéncia
laminado de alta presséo para revestimento dastgeior do tampo cinza | PANTONE 428 C
:?Om;?]iggtge alta pressao para revestimento dastgueior e inferior vermelho | PANTONE © 193 C

laminado de alta press&o para revestimento dastgmior do assentovermelho | PANTONE ) 193 C

fita de bordo vermelho | PANTONE © 193 C
componentes injetados: assento e encosto vermeMaNTONE ) 193 C
componentes injetados: ponteiras e sapatas vermelaNTONE ) 193 C
componentes injetados: porta-livros cinza PANTONE © 425 C
pintura das estruturas cinza RAL™ 7040

Etiqueta de identificac&o do padrédo dimensional medino | PANTONE © 193 C

3.3. CONJUNTO ALUNO CJA-06

3.3.1. CJA-06 —Mesa

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, trdgesa face superior em
laminado melaminico de alta presséo, 0,8 mm dessspe acabamento texturizado, na
cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeR8vestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fendlica),@lenth. Aplicacdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver tataknto no projeto). Dimensdes
acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (compriment,4& mm (espessura), admitindo-

se tolerancia de até + 2 mm para largura e comptoreede +/- 0,6 mm para espessura.
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Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cladetgolivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor AZUL, colada consiade"HotMelting". Dimensbes
nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), tobenancia de + ou - 0,5 mm para
espessura.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal comémados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secc¢do oblonga d&@9x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);
- travessa superior confeccionada em tubo de atoma laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgdao circular de 8,75 mm (1 1/4”), em chapa 16
(2,5 mm);

- pés confeccionados em tubo de aco carbono lamiaaftio, com costura, seccao
circular de @ = 38 mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5)mm

Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquepoti de carga) composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciatadeecuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicascfanais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor devem ser preservadasrouuyo produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tdaake (da cor CINZA), a critério da
equipe técnica do pregdo. Dimensdes, design e mesiba conforme projeto. No molde
do porta-livros deve ser gravado o simbolo intéomat de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero; datador de lotebcando més e ano; a identificacédo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projetod @ome da empresa fabricante do
componente injetado.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc

Fixacdo do tampo a estrutura através de porcaa ggrarafusos com rosca métrica M6,
@ 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabecalpameoval, fenda Phillips.

Nota* A definicdo dos processos de montagem e do tatquaperto dos parafusos que
fixam o tampo a estrutura deve considerar, que a@perto, ndo deve haver vazio entre
a superficie da porca garra e o laminado de adtssgp.

Fixacao do porta-livros a travessa longitudinahads de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimento 10 mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos ppagéa de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimeigerire sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dbien, design e acabamento conforme

projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deyga@do o simbolo internacional de
11



3.3.2.

reciclagem, apresentando o numero identificadqualionero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (confe indicado no projeto) e o

nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nota: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por

extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamentiderauginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina iiénimo 300 horas.

Pintura dos elementos metéalicos em tinta em padailEEpoxi / Poliéster, eletrostética,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura mide0 micrometros na cor CINZA.

CJA-06 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero wrge sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor AZUhebsodes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do emateste ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nundertificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificacdo “rMB®E-FNDE” (conforme indicado
no projeto) e o nome da empresa fabricante do coemte injetado.

Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc

Alternativamente o assento e 0 encosto poderdofamicados em compensado
anatdémico moldado a quente, contendo no minimol&etmas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamantteqrocedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioracao por fungos ou insetogeri306es e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, 0 assento degeraexestimento na face superior
de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mn8and) de espessura, acabamento
texturizado, na cor AZUL. Revestimento da faceriofeem lamina de madeira faqueada
de 0,7 mm, da espéckucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessuabada do assento minima de 9,7
mm e maxima de 12 mm. Os assentos em madeira ceageenlevem ser providos de
datadores a serem aplicados por meio de carimlgramacéo a fogo sob a camada de
verniz, de modo a serem indeléveis. Estes datadiene=m trazer o nome do fabricante
do componente, més e ano de fabricacao.

Nota: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria logamarc

Quando fabricado em compensado, 0 encosto devkerepevestimento nas duas faces

de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mn8and) de espessura, acabamento
12



texturizado, na cor AZUL. Bordos com selador seguld verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 9,6 mm e méxima de rh®). O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de fornedéwvel no topo inferior, 0 nome do
fabricante do componente.
Nota’: O nome do fabricante do componente deve ser dbrigmente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logamarc

= Estrutura em tubo de acgo carbono laminado a fam costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

» Fixacdo do assento e encosto injetados a estrattiaeés de rebites de “repuxo”, & 4,8
mm, comprimento 12 mm.

» Fixacdo do assento em compensado moldado & eatattaves de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm.

» Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrathavés de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm.

= Ponteiras e sapatas em polipropileno copolime@emire sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e @rpansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das pasteirsapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentanddmero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identdmadgnodelo FDEFNDE” (conforme
indicado no projeto) e 0 nome da empresa fabricdm@mponente injetado.

= Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamenterauginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina giénimo 300 horas.

» Pintura dos elementos metalicos em tinta em pdadailiEpoxi / Poliéster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura midlbmaicrometros, na cor CINZA.

3.3.3.As cores dos materiais deverédo respeitar aquefasdds na Tabela de referéncias de
cores abaixo:

) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
™) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

componente ou insumo cor referéncia
laminado de alta press&o para revestimento dastgmior do tampo cinza| PANTONE ) 428 C
laminado de alta pressao para revestimento dastgaarior e inferior *)

do encosto azul | PANTONE "’ 648 C
laminado de alta presséo para revestimento dastgesrior do azul | PANTONE © 648 C
assento

fita de bordo azul | PANTONE © 653 C
componentes injetados: assento e encosto ARANTONE ) 287 C
componentes injetados: ponteiras e sapatas aZANTONE ) 287 C
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5

componentes injetados: porta-livros cinzRANTONE 425 C
pintura das estruturas cinza RAL ¢ 7040
Etiqueta de identificacdo do padréo dimensional | 3zRANTONE ) 287 C

Q

3.4 Etiqueta de identificacdo do padrdo dimensional

3.4.1. As etiquetas de identificacdo do padrao dimensidegerdo ser fixadas na estrutura das
mesas de aluno, na lateral direita, face externaa @arte posterior do encosto da cadeira,
conforme projeto grafico e aplicagao.

3.4.2.As etiquetas, deverao ser auto adesivas em poliéstalizado com blindagem, de 35mm
x 37mm, com cantos arredondados, impressas nas dorenobiliario em questdo (amarelo,
vermelho ou azul), com fundo branco ou metalizado.

3.4.3. A arte com diagramacéao, textos e definicdo de cooesorme projeto gréafico, sera

fornecido ao vencedor pelo FNDE.

4. CONDICOES DE FABRICACAO

4.1. Processo de fabricacéo

4.1.1. Para fabricacdo € indispensavel seguir Projeto WExec (Anexo 1, Il e |Il),

detalhamentos e especificacdes técnicas

4.1.2. Soldas devem possuir superficie lisa e homogén&a, devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Taleaamntros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido

4.1.3. Deverao ser eliminados respingos e irregularidatkessolda, rebarbas; esmerilhadas
juntas e arredondados os cantos agudos

4.1.4. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamentl® peocesso de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apdilamem, configurando arredondamento
dos bordos (ver detalhamento do projeto)

4.1.5. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbaas f@hinjecdo ou partes cortantes,
(tolerancias dimensionais especificadas em projeto)

4.1.6. As texturas em componentes injetados, conformaldehento constante nos projetos,
deverdo apresentar profundidade maxima de 45 méatrom

4.1.7. As artes finais com a diagramacéo, textos e défnde cores das etiquetas e manuais,
além de amostra referencial do padrdo de textuédop dernecidas a empresa vencedora pelo
FNDE.
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4.1.8. Nao podem ser utilizados componentes plasticosmededores diferentes na montagem

de um conjunto aluno, mesmo gque 0S componentas sgrovadas

4.2. Tolerancias dimensionais

4.2.1. Asseguradas as condi¢cbes de montagem dos moeeisprejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitideéntoésno Controle de Qualidade conforme
estabelecido a seguir:

a) Tolerancias dimensionais indicadas nos proghms nas especificagoes;
b) +/- 2mm para partes estruturais,

c) +/- 1lmm para furacdes e raios, e 1° para anggl@sdo as tolerancias nao estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificacoes;

d) +/- 1,5mm para componentes injetados ou pargpensados moldados quando as tolerancias
nao estiverem indicadas nos projetos ou nas egaiies.

4.2.2.Nos componentes plasticos, as variacdes decosrdatecontracdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as toler&@spasificadas na alined™acima.

4.2.3 Sem prejuizo das tolerancias definidas 418.1 e 4.2.2 serdo admitidas tolerancias
normativas de fabricacdo para os seguintes matetaninado fenol melaminico, chapas de
MDP e MDF, tubos de aco carbono laminado a frio.

4.3. ldentificagc&o do fornecedor

4.3.1.A etiqueta a ser fixada no mobiliario devera sgo adesiva vinilica ou de aluminio com
informacgdes impressas de forma permanente, a sadafina parte inferior do tampo e do
assento, contendo:

. Nome do fornecedor;

. Nome do fabricante;

. Logomarca do fabricante;

. Endereco/ telefone do fornecedor;

. Data de fabricacdo (més/ano);

. Caddigo do Produto;

. Garantia de 24 meses ap0s a data da entrega

4.3.2. Na entrega dos prototipos, previstos no itemdeverdo ser entregues amostras das
etiquetas, a serem utilizadas no fornecimento,etwlt as informacdes discriminadas no item
4.3.1.
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4.4. Manual de Uso e Conservacao

4.4.1.0s itens de mobiliario devem ser entregues cormanudl do Uso e Conservac@mexo
VII, impresséo colorida (4 x 4 cores), em formato 2297mm (A4), 01 pagina frente e verso
em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em da seguintes processos: laser
color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadmia.

4.4.2.Fornecer o manual em envelope do mesmo papetidigam fita adesiva do lado externo
da embalagem, observando o especificado no4témO envelope deve conter na parte externa
os seguintes dizerescCONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO .

4.4.3. Fornecer um manual a cada volume de duas mesam<s chdeiras, embalados
conforme especificado no itefb.

4.4.4.Os arquivos digitais dos manuais (arte finaiseantregues ao vencedor de cada
Grupo, pelo FNDE.

4.4.5. Na entrega dos protoétipos, conforme previstoiteon 5 deverdo ser anexadas
amostras ddManual de Uso e Conservacaampressos no sistema a ser adotado para o
fornecimento dos lotes, no papel e envelope espadds.

4.5 Embalagem

4.5.1.As mesas deverao ser embaladas conforme espédoifataixo:

a) Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, mantaoligtiieno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as cardic@sislo produto, dobrando a parte
excedente e fixando com corddes de sisal, rafigitho de polipropileno;

b) Proteger os pés com papel crepe sem goma,cpldstiha, ou com elementos de
polietileno expandido.

4.5.2. As cadeiras deverado ser embaladas conforme éspdoiabaixo:

a) Embalar cada cadeira individualmente, recobrincserst® e encosto com papelao
ondulado, manta de polietileno expandido ou pladimha;

b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, pldsilba, ou com elementos de
polietileno expandido.

4.5.3. Rotulagem da embalagem - devem constar do latbsnexde cada volume, rotulos de
facil leitura com identificacdo do fabricante e fdonecedor, codigo do produto e orientacdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

4.5.4.Nao sera admitida a embalagem de partes do pra@hiés da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocao.

4.5.5.Nao sera admitida a embalagem de partes do pradutomateriais de dificil remocéo,
tais como filmes finos para embalar alimentos.

4.5.6.Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em tmdigeto com o produto.
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4.5.7. Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilaararrar as cadeiras duas a duas.
Fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amamadc@as mesas do mesmo padréao
dimensional, de modo que se configure um Uniconaelu

4.6. Garantia

4.6.1. O fabricante (contratado) devera oferecer garatgjano minimo, 24 meses a partir da
data da entrega do mobiliario, contra defeitosatiei¢acao.

4.6.2. A data para calculo da garantia deve ter como laaskata da efetiva entrega dos
mobiliarios ao interessado (contratante).

5. CONTROLE DE QUALIDADE

5.1. Os produtos deste Termo de Referéncia estdo sugitcControle de Qualidade realizado

pelo FNDE, pelos interessados, ou por instituig@iiccada por eles.

5.2.0 controle de qualidade ocorrera:

5.2.1 Apos a fase de aceitagdo da proposta da empesgaeda homologacédo da licitacao;
5.2.2 Durante as etapas de producéo; e

5.2.3. A qualquer tempo, durante a vigéncia da Ata deidRegde Precos e/ou dos contratos
firmados com o FNDE e/ou com os interessados.

5.3. O Controle de Qualidade devera considerar os rggglitecnicos estabelecidos para cada

item deste Termo de Referéncia.

5.3.1. A certificacdo de um produto é estritamente viadal a suas especificacbes e ao seu

projeto. Qualquer modificacdo em uma destas vasdescaracteriza o produto certificado;

5.3.2. A vinculacdo do projeto/especificacdes ao prodyie se encontra em fabricacdo néo

pode ser quebrada nos processos de avaliacao bencmade.

5.3.3.Caso o fornecedor decida-se que pretende prodsizirodutos com mais de uma solucao,
ou efetuar a producéo seriada com produtos origmdle diversos fabricantes, cada uma das
solucdes a ser fabricada deverda ser certificada.
5.3.4. A critério do OCP acreditado para a certificac@®s donjuntos para aluno, ensaios e
avaliacdes poderao ser validados para as seguatiéseis, dando ensejo a uma “economia de
escala” nos procedimentos de avaliacéo:

a) Assentos e encostos em plastico injetado ou emeasapo moldado;

b) Assentos e encostos plasticos de diversos fabeisant
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c) Tampos com substrato em MDF ou em MDP.
5.4. Os prototipos apresentados poderdo ser desmontaddgstruidos durante as etapas de

Controle de Qualidade.

5.5. Em qualquer etapa do Controle de Qualidade, aririlo FNDE, poderdo ser realizadas

visitas técnicas as instalacées da empresa ow#abri
5.6.0 Controle de Qualidade compreendera 2 etapahes:s

5.6.1. Avaliacdo do prototipo — 12 etapa.

5.6.1.1. A(s) empresa(s) classificada(s) em primeiro lugar cada grupo devera(ao), com
recursos proprios, contratar udrganismo de Certificacdo de Produto—- OCP — acreditado
pela CGCRE-INMETRO (Coordenacdo Geral de Acreddachb Instituto Nacional de
Metrologia, Qualidade e Tecnologia) para ABNT NBBQ4/2008 — Moveis escolares —
Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individuala @aestar a conformidade dos produtos em

relagao a este Termo de Referéncia.

5.6.1.1.1.Num prazo maximo d8&80 (trinta) dias, a partir da indicacdo do pregoeio, essa
empresa devera entregar ao FNDE um Relatorio ddiadéa do Protétipo, contendo as

seguintes informacoes:

a) ldentificacdo do OCP responsavel pela analise;

b) Identificacdo do laboratério responséavel pelosiessa

c) ldentificacdo clara e inequivoca do produto ensaiadvariacdes
guando for o caso (conforme item 5.3.4);

d) Identificacédo do fabricante;

e) ldentificacdo do fornecedor;

f) Identificagcdo do fabricante de cada componenteadg e/ou de
compensado moldado que compde a montagem;

g) Resultado da avaliacdo de conformidade as espEgits e
requisitos estipulados nos seguintes itens destaolde Referéncia:
1) Item 3 — EspecificagBes técnicas e;
2) Projetos Executivos(Anexo |, Il e Ill).

h) Fotos do produto avaliado;
i) Parecer conclusivo sobre a avaliagao;

}) Informacdes de data, nome e assinatura do técespmnsavel.
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5.6.1.2.Caso algum protétipo ndo seja aprovado no decdaeavaliagdo, a empresa podera
fazer as devidas correcdes e submeté-las a noalisesn desde que dentro do prazo estipulado
para entrega do Relatorio de Avaliacdo do ProtoapoFNDE, conforme item 5.6.1.2 deste

Caderno.

5.6.1.3. Decorrido o prazo de apresentacdo do Relatériddddiacdo do Protoétipo, caso a
empresa vencedora ndo tenha todos os prototiposamjms, por motivos justificados, o FNDE
poderd conceder prazo adicional maximo de 10 (dé&$ ou, caso ndo seja acatada a

justificativa, o segundo colocado do item sera ooado, e assim sucessivamente.

5.6.1.4.Deverdo ser submetidos a apreciacdo do Organigm@edificacdo de Produto tantos
protétipos quantas forem as montagens que o fadoegeetende utilizar em sua producao. Isto
se aplica a variacOes indicadas em 5.3.4 e tanawéoaso de serem utilizados componentes

originarios de diversos fabricantes.

5.6.1.5. A aprovacdo dos componentes injetados e produadosompensado moldado, em
relacdo a conformidadie forma e de design, ficara a cargo da Comisséo Técnica de Mobiliario.
Para tanto, deverdo ser submetidas, no minimop giegas de cada componente nas cores
correspondentes a cada aplicacdo. A Comissédo Béemidtira os respectivosRélatorios de

aprovacao de componente€ enviara as amostras de componentes aprovad@Cas

5.6.2. Analise da producéo — 22 etapa

5.6.2.1.A(s) empresa(s) vencedora(s) dos Grupos dever&@oprovar a conformidade dos
produtos contratados, por uma das seguintes formas:

5.6.2.1.1. COM CERTIFICACAO (obrigatéria para produtos fabricados a partir de
06/09/2013).

Tabela 1 — Critério para execucéo do Controle de (alidade

Fase Periodo Execucéao
Inicio da Apds a primeira a) Visita técnica por avaliador FNDE;
Producao contratacao, no| b) Apresentacdo do Certificado e
(12 analise) | primeiro més de Conformidade, conforme definido nos itens
producao 5.6.2.2.1.2e5.6.2.2.1.3.
Decorrerda | Quinto més de a) Visita técnica por avaliador FNDE;
producao producao b) Apresentacdo do Certificado de Manutencgo
(22 analise) de acordo com o itef.6.2.2.1.5.
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Decorrer da Nono més de a) Visita técnica por avaliador FNDE;
producao producao b) Apresentacdo do Certificado de Manutencg
(32 andlise) de acordo com o ite.6.2.2.1.5.

joy)
o

5.6.2.2.1.2 Apresentar copia(s) do(s) Certificado(s) de Confdatde para Moveis
Escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Alutigidiual, para os itens CJA-03, CJA-04 e
CJA-06, conforme definido na Portaria INMETRO n$1de 06 de marco de 2012, vélido e
autenticado, emitido por Organizacdo de Certifioagd Produtos (OCP), acreditada pelo
Inmetro, para a ABNT NBR14006/2008 — Méveis es@dar Cadeiras e Mesas para Conjunto
Aluno Individual.

5.6.2.2.1.30(s) certificado(s) deve(m) corresponder ao(s)@pimd(s) aprovado(s) na 12
etapa do controle de qualidade, com comprovacaovideulacdo ao(s) projeto(s) do(s)
“Conjunto(s) aluno modelo FDE — FNDE” especificagekste Edital. Essa comprovagéo devera
ser feita através de declaracao emitida pelo OCP.

5.6.2.2.1.4Todos os produtos certificados deverdo ser entsegoatendoSelo de
Identificacdo da Conformidadeconforme anexo da Portaria Inmetro n°® 105, deeOgharco de
2012.

5.6.2.2.1.9)(s) certificado(s) de manutencéo da certificag@ge() ser reapresentado(s)
de acordo com os prazos estabelecidos nos Reguitédvaliacdo da Conformidade, com base
na(s) data(s) inicial(is) da obtencéo da 12 cedtiffio de cada produto.

5.6.2.2.1.6Devem ser apresentadas também as seguintes g¢géelsira

a) Declaracbes de utilizagdo de matéria-prima de wrigeciclada ou
recuperada para injecao de porta-livros, se f@so,cconforme segue:
» Declaracéo referente a informacgao técnica que peeronrastreamento

da matéria-prima utilizada na cadeia de produgdfocmeAnexo 1V,

» Declaracdo de proporcdo de material puro x mataeaiclado/

recuperado, utilizado no porta-livros, conforme glod\nexo V.
b) Declaracdo com informacé&o que comprove a procegl@nailegalidade de
origem das madeiras laminadas, no caso de fornetonde cadeira com
assento e encosto fabricados em compensado moldadfmrme modelo

Anexo VI.
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5.6.2.2.2. SEM CERTIFICACAO (admissivel apenas paraprodutos fabricados até
06.09.13)

Tabela 2 — Critério para execuc¢do do Controle de Galidade

Fase Periodo Execucéo
Inicio da ApoOs a primeiral a) Visita técnica por avaliador FNDE;
Producéo contratacao, no b) Lacragdo do lote e coleta de amostras pelo
(12 andlise) | primeiro més de OCP;
producao c) Realizacdo da 12 andlise laboratorial de ¢ada

item/produto contratado.

Decorrer da Quinto més de a) Visita técnica por avaliador FNDE;
producao producao b) Lacracdo do lote e coleta de amostras pelo
(22 andlise) OCP;
c) Realizacdo da 22 analise laboratorial de ¢ada
item/produto contratado.

5.6.2.2.2.1.Num prazo maximo dé0 (sessenta) diasapds o inicio da producdo do lote
contratado, de acordo com a tabelaaZempresa devera entregar ao FNDE um Relatério de

Avaliacdo do Produto, contendo as seguintes infodest

a) ldentificacdo do OCP responsavel pela analise;
b) Identificacdo do laboratdrio responsavel pelosiessa
c) ldentificacéo clara e inequivoca do produto ensaiad
d) Identificacdo do fabricante;
e) ldentificacdo do fornecedor;
f) Identificacdo do fabricante de cada componentetad@ge e/ou de
compensado moldado que compde a montagem,;
g) Resultado da avaliagdo de conformidade as espEgis e requisitos
estipulados nos seguintes itens deste Termo deéRrefa:
Item 3 — Especificacdes técnicas
Item 4.4. — Identificacdo do Fornecedor;
Item 4.5 — Manual de Uso e conservacao;
Item 4.6 — Embalagem e
Projetos Executivos (Anexo |, 1l e 1l1).

h) Laudos contendo resultado dos ensaios descrittzbaka abaixo:

Item da
ABNT NBR Ensaios e verificagbes
14006:2008
Requisitos de acabamento e identificacdo
4.3.3 Saliéncias, reentrancias ou perfuracdesradega
4.3.4 Saliéncias perfurantes
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4.3.5 Respingos de solda
Ensaio de resisténcia mecanica e estabilidade dade#ra
6.4.5 Impacto no assento
6.4.6 Impacto no encosto
Ensaio de resisténcia mecanica e estabilidade da sae
6.3.3 Carga estatica horizontal
6.3.4 Impacto vertical
6.3.6 Tombamento
Requisitos para madeira compensada
41.2.2 Qualidade da colagem
Requisitos para pintura e tratamento das partes mélicas
4.3.13.1 Resisténcia a corrosao
4.3.13.2 Espessura da camada
4.3.13.3 Aderéncia da camada

1) Fotos do produto avaliado;

j) Parecer conclusivo sobre a avaliacéo;

k) Informacfes de data, nome e assinatura do téosspmmnsavel.

l) Declaracdes de utilizacdo de matéria-prima de worigeciclada ou

recuperada para injecdo de porta-livros, se f@so,cconforme segue:

= Declaracao referente a informacéo técnica que peermnrastreamento da
matéria-prima utilizada na cadeia de producédo,aramé modelocAnexo
V.

» Declaragdo de proporgdao de material puro x materediclado/

recuperado, utilizado no porta-livros, conforme elod\nexo V.

m) Declaracdo com informacéo que comprove a proced@nailegalidade de
origem das madeiras laminadas, no caso de fornetonte cadeira com
assento e encosto fabricados em compensado molktaafoyme modelo

Anexo VI.

5.6.2.3.0(s) “Certificado(s) de Conformidade para Moveis Escolae — Cadeiras e Mesas
para Conjunto Aluno Individual ” ou o(s)“Relatério(s) de Conformidade do(s) Produto(s)”,
emitido(s) peloOCP, devera(do) ser encaminhado(s) pela licitante \doraeao FNDE, sendo
também enviadas coépias para o Contratante (mundefjtado etc.) que demandou

aquele(s)item(ns)/produto(s).

5.6.2.4.Havendo reprovacédo, o lote ndo deve ser liberada pomercializacdo, devendo o
fabricante/fornecedor em conjunto com o OCP de&fiiprocedimentos a serem adotados para

correcdo dos problemas identificados, bem como pdestinacdo ambientalmente
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compromissada dos materiais que nao possam ssetieios na producédo. Cabe, ainda, ao OCP
OuU a seus prepostos acompanhar e documentar ospopcaformando ao FNDE a(s)

solucéo(bes) adotada(s).

5.6.2.5. Quando um lote apresentar ndo conformidade (psoceem certificacdo) ou a
certificacao for suspensa, o OCP responséavel déwera as seguintes providéncias:
1. Informar imediatamente ao FNDE, com envio da(s)ia@p dos laudo(s)
técnico(s);
2. Acompanhar a correcdo realizada pelo fabricantetquas ndo conformidades
apresentadas na andlise, em todo o lote da anavstiiada;
3. Recorrer a Comissdo Técnica do Mobiliario para sfecisobre a solucdo a ser

adotada quanto aos problemas identificados.

5.6.2.6.0 FNDE, podera a qualquer tempo realizar visé#agsitas nas industrias contratadas ou
nas industrias vinculadas as empresas contratadasistas a aprimorar o controle de qualidade
dos produtos que constituem o objeto do presem@otede referéncia, podera realizar

monitoramento, durante a vigéncia das Atas de Regie Precos e/ou dos contratos firmados
com o FNDE e/ou com os Interessados, para vericagntinua do atendimento dos requisitos
de qualidade exigidos, coleta de dados e infornm@@erca da adequacédo dos produtos e
equipamentos disponibilizados aos Estados e Muasgipem como eventual melhoria das

especificacdes e modelo de compras da Autarquia.

5.6.2.7 A andlise de produgdo consiste em visita as mugias da empresa, em periodos
diversos, por representantes do FNDE, para apbcdednstrumentos de avaliagédo, solicitacéo
de documentacédo que comprove o atendimento aositeglestabelecidos no edital de licitacdo

€ Seus anexos e as hormas aplicaveis ao objetatdado, ao longo da etapa de fabricacdo dos

produtos;

5.6.2.8.0s resultados das referidas visitas constitueews&undamento para eventual aplicacao
de sancdes por parte do Orgdo Gerenciador juntmmisesas responsaveis pela fabricacdo e
distribuicdo dos produtos, caso sejam verificadasaonformidades decorrentes das atividades
de sua responsabilidade, sem prejuizo das demgiasrestabelecidas pelos Requisitos de
Avaliagao da Conformidade definidos pela Portammaetro n°® 105, de 06 de margo de 2012.
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5.6.2.8.1.A0 serem detectadas ndo-conformidades pela eg@pevaliacdo do FNDE,
estas serdo classificadas nos respectivos nivajsagi@lade, de acordo com tabela constante no
ENCARTE B — do TR, que servira de base para calda® sancdes, conforme formula de
calculo, itens de avaliacdo e pesos correspondentes

5.6.2.8.2.A cada nivel de gravidade corresponde um percergua incidird sobre o
valor do quantitativo total registrado de cada jtpara eventual aplicagéo de sancgdes;

5.6.2.8.3. A classificagdo de cada ndo conformidade verificdidar4 a critério do
avaliador e constara do formulario de avaliacdo gqoestituira a Notificacdo de Nao
Conformidade;

5.6.2.8.4. Ao ser comunicado sobre a ndo-conformidade, o FOERBEDOR devera
apresentar, em até 5 (cinco) dias Uteis, o Plar@otieecdo, detalhando a solugdo encontrada e o
respectivo cronograma de execucéo, que deverpismraao pelo FNDE;

5.6.2.8.5Caso o0 FORNECEDOR né&o apresente um Plano de Gorreg deixe de
cumpri-lo, a Notificacdo de Nao Conformidade sechvertida em Multa, imediatamente
cobrada pelo FNDE, na qualidade de gerenciadotagla a

5.6.2.8.6.Caso 0 FORNECEDOR cumpra rigorosamente o PlanoCdeecao
apresentado, a Notificacdo de Nao Conformidadesse@ensa;

5.6.2.8.7.A averiguacdo do cumprimento do Plano de Corregfia realizada na visita
subsequente pelo avaliador do FNDE.

5.6.2.8.8.Caso o FORNECEDOR apresente 2 (duas) ou maisardormidades de tipo
grave, ndo sanadas, a ata de registro de precqealla& detentor ficard suspensa, impedindo
qualquer contratacdo, até que as ndo conformidselam sanadas, pelo prazo maximo de 30
(trinta) dias;

5.6.2.8.9 Caso seja descumprido o prazo acima, o FNDE poebetluir o registro do
fornecedor da Ata de Registro de Precos e convosademais fornecedores classificados
obedecida a ordem de classificagéo;

5.6.2.8.10As multas ndao tém carater indenizatorio e seu mpagt ndo eximira o
FORNECEDOR de ser acionado judicialmente pela resgdmlidade civil derivada de perdas e
danos junto ao FNDE/ENTE CONTRATANTE, decorrentas ohfracdes cometidas.

5.6.2.9.0s resultados serdo amplamente divulgados, inel@sn meio eletrénico, com o intuito
de contribuir para a melhoria das especificacéss,eufabricacdo dos produtos, bem como dos

controles implementados tanto pelas empresas qpalud-NDE.

5.6.2.10.0 fornecedor devera apresentar Declaragédo ao génciador contendo sua opc¢ao

de critério de andlise da producao “com certificAgdu “sem certificacdo”, sendo esta ultima
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aceitavel somente para produtos fabricados atéeO§etbmbro de 2013, a partir de quando a

fabricac@o de conjuntos para aluno sera de cextéiic compulsoéria em todo territério nacional.

5.6.2.11. O fornecedor devera apresentar ao OCP Declaragd@amcordancia quanto ao
fornecimento de informacgdes relacionadas & andksamostras e resultados de avaliagbes de
qualidade na producgéo, ao FNDE durante todo o psoce

Assinado de forma digital por RODRIGO SOUSA
RODRIGO

DN: c=BR, 0=ICP-Brasil, ou=Pessoa Fisica A3,

ou=ARSERPRO, ou=Autoridade Certificadora
SO U SA BA R ROS SERPROACF, cn=RODRIGO SOUSA BARROS
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