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ANEXO -1
TERMO DE REFERENCIA

1. INTRODUCAO

1.1 A PREFEITURA MUNICIPAL DE OURILANDIA DO NORTE - PA, pretende contratar, com base na Lei n° 8.666/93,
na Lei n® 10.520/2002, Decreto Federal n® 10.024/2019, Decreto Federal n° 7.892/2013, Decreto Municipal n® 0016/2017
e nas demais normas legais regulamentadoras pertinentes ou outras que vierem a substitui-las, contratar empresa
especializada para fornecimento de Moveis Escolares, para atender a demanda dos drgdos publicos municipais de
Ourilandia do Norte-Pa.

2. OBJETO.

2.1. REGISTRO DE PRECOS E EVENTUAL CONTRATAGCAO DE EMPRESA AQUISIGAO DE MOBILIARIO
ESCOLAR, UM PERIODO DE 12 MESES, objetivando atender as necessidades e demandas da Secretaria Municipal de
Educacéo.

3. JUSTIFICATIVAS
3.1 A Secretaria Municipal de Educagdo, 6rgdo da Administracdo direta, na fungao de atuar na prestagdo de servigos

publicos na sua competéncia busca por meio da Comissdo Permanente de Licitagdo, que tem como atribui¢des realizar
os procedimentos licitatdrios, a realizacdo de processo de licitagdo para aquisicdo deste objeto ao qual se justifica face
ao interesse publico para aquisicdo de mobilidrio escolar para a tender as necessidades das unidades de ensino ligados
a esta secretaria Municipal de Educac&o. Desta forma a aquisicdo dos mobiliarios faz-se necessario e visa a obtengéo de
melhores pregos e condi¢cbes para a contratacdo dos referidos servigos, cabendo a este 6rgéo, a fiscalizagao e zelo no
cumprimento dos servigos contratados, no atendimento da demanda e disponibilidade orcamentaria, financeira conforme
determina as legislages vigentes.

4. METODOLOGIA.

4. 1. A presente contratagdo serd realizada por intermédio de processo licitatorio, observando os dispositivos legais,
notadamente os principios da Lei n® 10.520/2002, e subsidiariamente pela Lei n. © 8.666, de 21 de junho de 1993/1993 e
suas alteragdes, e demais legislagdes vigentes.

5. JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA DA MODALIDADE DE LICITAGAO.

5. 1. A escolha da modalidade pregéo eletronico pelas notaveis melhorias para o processo licitatorio, tornando-o muito
mais dindmico e contribuindo para uma economicidade e celeridade para a Administracdo e ainda garantir a grande
economicidade proporcionada, consistente na possibilidade de os participantes baixarem seus respectivos precos, o que
acaba aumentando a competitividade.

6. ESPECIFICAGOES DO OBJETO.

6.1. Os produtos a serem licitados e posteriormente fornecidos constam abaixo, estando especificadas as unidades e
quantidades dos itens, bem como pregos médios pesquisados no mercado do ramo e em sistemas de cotagéo de pregos
eletronico, com as devidas especificagdes;

ITEM DESCRIGAO UNID. QUANT. VALOR MEDIO VALOR TOTAL
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CONJUNTO TRAPEZIO EM RESINA PLASTICA DE ALTO IMPACTO. CONJUNTO
COMPOSTO DE 06 MESAS, 06CADEIRAS E 1 MESA CENTRAL - TAMANHO
INFANTILCONJUNTO COMPOSTO DE 06 MESAS, 06CADEIRAS E 1 MESA CENTRAL -
TAMANHO INFANTIL MESA EM FORMATO TRAPEZIO, PARA USO COLETIVO E NAO
INDIVIDUAL, POSSIBILITANDO A FORMAGAO DE GRUPOS DE ESTUDO COM 6 MESAS; 06
CADEIRAS E UMA MESA CENTRAL. MESA EM FORMATO TRAPEZIO, CONFECCIONADO
EM RESINA TERMOPLASTICA ABS MEDINDO 660MM X 240MM X 440MM COM 390MM DE
PROFUNDIDADE DOTADO DE NERVURAS TRANSVERSAIS E LONGITUDINAIS PARA
REFORGO A TRAGAO NA PARTE INFERIOR. ALTURA DO TAMPO AO CHAO 590MM.
ESTRUTURA DO TAMPO DA MESA FORMADO POR 02 TUBOS EM AGO INDUSTRIAL
RETANGULARES MEDINDO 30MM X 20MM E UM TUBO OBLONGO MEDINDO 30MM X
16MM. UMA BARRA EM TUBO OBLONGO MEDINDO 30MM X 16MM FIXADA NA PARTE
FRONTAL ENTRE UMA DAS COLUNAS LATERAIS. ESTRUTURA REFORGADA COM PES E
02 COLUNAS LATERAIS EM MATERIAL PLASTICO EVITANDO CORROSAO E DESGASTE,
SENDO CADA COLUNA E FORMADA POR DUAS BASES PARALELAS COM ESPESSURA
8,5MM E UMA PERPENDICULAR COM ESPESSURA DE 11MM, COM ALOJAMENTO PARA
PASSAGEM DO TUBO DE AGO DE REFORGO COM INTERLIGAGAO COM A BASE DA
MESA COM 125MM DE PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 3 MM. FIXAGAO DAS
COLUNAS AO TUBO DE FORMA UNICA E INVISIVEL ATRAVES DE PINO METALICO
ROSCADO. PES COM ESPESSURA MINIMA DE 5 MM E CONTENDO ALETAS NA BASE
MENOR E NA BASE MAIOR COM ESPESSURA 2,5MM PARA REFORGO. EM SUAS
EXTREMIDADES CONTENDO PONTEIRAS PARA PROTEGAQ. CADEIRA COM ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA VIRGEM INTERLIGADOS, FABRICADOS PELO
PROCESSO DE INJEGAO TERMOPLASTICO, MARCA INJETADA EM ALTO-RELEVO
DEVERA ESTAR NO ENCOSTO. ASSENTO MEDINDO 340MM X 340MM (+/-5MM), FIXADO A
ESTRUTURA POR PARAFUSOS. ALTURA ASSENTO/CHAO 349MM. ENCOSTO MEDINDO
335MM X 300MM (+/-5MM), COM PUXADOR PARA FACILITAR O CARREGAMENTO DA
CADEIRA, FIXADO A ESTRUTURA POR PARAFUSOS. ESTRUTURA FORMADA POR DOIS
PARES DE TUBO OBLONGO MEDINDO 16MM X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM. BASE
DO ASSENTO E INTERLIGAGAO AO ENCOSTO EM TUBO OBLONGO MEDINDO 16MM X
30MM COBERTO PELO ENCOSTO. UMA BARRA HORIZONTAL DE REFORGO EM TUDO
OBLONGO MEDINDO 16MM X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM FIXADA ENTRE UMA
DAS COLUNAS QUE LIGA A BASE DO ASSENTO AOS PES. BASE DOS PES EM TUBO
OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM COM ESPESSURA DE 1,5MM EM FORMA DE ARCO
COM RAIO MEDINDO NO MAXIMO 800,0MM. SAPATAS CALANDRADAS
ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO AS EXTREMIDADES, DESEMPENHANDO A FUNGAO
DE PROTEGAO DA PINTURA PREVENINDO CONTRA FERRUGEM, MEDINDO 162MM X
53MM E 100MM X 52MM COM TOLERANCIA DE +/- 2,00MM, INJETADAS EM
POLIPROPILENO VIRGEM E PRESA A ESTRUTURA POR DE PARAFUSOS. ESTRUTURA
METALICA FABRICADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE
BANHOS QUIMICOS PARA PROTEGAO E LONGEVIDADE DA ESTRUTURA E SOLDADO
ATRAVES DO SISTEMA MIG. MESA CENTRAL SEXTAVADA, TAMPO INJETADO EM
POLIPROPILENO E FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE 03 PARAFUSOS INVISIVEIS,
CADA LADO MEDINDO 235MM (MEDIDA INTERNA). TAMPA INJETADA EM RESINA
PLASTICA NA COR BEGE, COM SETE CAVIDADES PERMITINDO A DIVISAO DOS
MATERIAIS, SENDO 06 CAVIDADES CADA UM COM PORTA COPOS AO LADO, COM 4MM
DE ESPESSURA. ESTRUTURA COMPOSTA POR 03 TUBOS DE ACO INDUSTRIAL 7/8,
FORMANDO DOS PES. TODA A ESTRUTURA METALICA E FABRICADA EM TUBO DE AGO
INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS QUIMICOS PARA PROTEGAO E
LONGEVIDADE DA ESTRUTURA, INTERLIGADOS POR SOLDA MIG E PINTADOS ATRAVES
DO SISTEMA EPOXI PO. DOCUMENTAGAO TECNICA: O LICITANTE DEVERA
APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA NO SISTEMA: - LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO QUANTO A TINTA APLICADA, ESPESSURA TINTA NBR 10443/08 E
DETERMINAGAO DA ADERENCIA NBR 11003/2009, COM NO MINIMO 70 MICROS EM
TUBO RETO COM SOLDA; - LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO QUANTO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA NBR 8095/15, EMITIDO POR LABORATORIO, NO MiNIMO
300 HORAS, COM ENSAIO FEITO A PARTIR DE TUBO DE AGO RETO COM SOLDA; -
RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINAGAO DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-
PO DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS, CONFORME LEI FEDERAL N° 11.762/08
QUE FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA FABRICAGAO DE TINTAS
IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E MATERIAIS SIMILARES. -
LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO
ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD DO ACRILONITRILABUTADIENO
ESTIRENO - ABS, COM RESISTENCIA MINIMA AO IMPACTO DE 150 JM. - LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO QUANTO A RESISTENCIA A FLEXIBILIDADE DO ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA B22 SENDO RESISTENCIA MINIMA 40 PARA ASSENTO E 35 PARA
0 ENCOSTO (MPA)COM ENSAIO FEITO A PARTIR DO ASSENTO E ENCOSTO PRONTOS
PARA USO; - LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO QUANDO A ATIVIDADE ANTI-VIRAL DE
ACORDO COM A ISO 21702:2019 EM PRODUTOS POROSOS E NAO POROSOS(
PROLIPOPILENO E ABS), PARA A FAMILIA DO SARS-COV-2 (CORONA-VIRUS) COM
PORCENTAGEM DE REDUGAO ACIMA DE 95%. O ARREMATANTE DEVERA
APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS UTEIS APOS SOLICITAGAO.

UNID. 50 R$ 6.723,00 R$ 336.150,00

Pagina 2 de 7




PREFEITURA MUNICIPAL
DE OURILANDIA DO NORTE P

Avenida das Nagoenn® 415, Gentro, CEP: 68990-000 - Ourilindia do Norte - PA 7 Wﬂm 9/’“’9/
CNPJ: 22 .980.6430001-81 wwyr.ourilandia. pa . gov.br fone: (94) 343412801284 ADM: 2021/2024

CADEIRA COM PRANCHETA LATERAL UNIVERSITARIA. CADEIRA ESCOLAR COM
PRANCHETA LATERAL PARA DESTRO OU CANHOTO EM RESINA TERMOPLASTICA ABS,
CAPAZ DE COMPORTAR UMA FOLHA DE PAPEL A4 NA HORIZONTAL / VERTICAL SENDO
ACOPLADA A CADEIRA E FIXADA ATRAVES DE 05 PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES
INVISIVEIS, DOTADA DE PORTA LAPIS NA POSIGAO VERTICAL COM CAPACIDADE DE
ARMAZENAR 05 LAPIS OU CANETAS. PRANCHETA MEDINDO: 56CM X 33,5CM (+/- 5%).
PORTA LIVROS CONFECCIONADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO,
POLIPROPILENO, FECHADO NAS PARTES TRASEIRA E LATERAIS COBRINDO PARTE DA
ESTRUTURA QUE INTERLIGA A BASE DO ASSENTO AOS PES COM CAPACIDADE MINIMA
DE 20 CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO, CONFECCIONADOS EM RESINA PLASTICA
PP (POLIPROPILENO) VIRGEM, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEGAO
TERMOPLASTICO. ASSENTO MEDINDO 400MM DE LARGURA X 460MM DE
PROFUNDIDADE, COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM. ENCOSTO MEDINDO 400MM DE
LARGURA X 300MM DE EXTENSAO VERTICAL, ESPESSURA MINIMA DE 4,5MM E COM
ALCA PARA FACILITAR O CARREGAMENTO DA CADEIRA E LOGOMARCA DO
FABRICANTE INJETADA EM AUTO RELEVO, FIXADO POR PARAFUSO. ALTURA DO
ASSENTO AO CHAO 460MM.LITROS. TUBO DE ACO INDUSTRIAL MEDINDO 16MM X
30MM, ENCAIXANDO A BASE DO ASSENTO AO ENCOSTO, COLOCADO POR DENTRO
DAS BASES LATERAIS DO ENCOSTO, ESTRUTURA REFORGADA EM PEGA UNICA COM
PES E 02 COLUNAS LATERAIS EM MATERIAL PLASTICO, EVITANDO CORROSAO E
DESGASTE, SENDO CADA COLUNA E FORMADA POR DUAS BASES PARALELAS COM
ESPESSURA 8,5MM E UMA PERPENDICULAR COM ESPESSURA DE 11MM, COM
ALOJAMENTO PARA PASSAGEM DO TUBO DE AGO PARA REFORGCO COM
INTERLIGAGAO COM O ASSENTO COM 125MM DE PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 3
MM. FIXACAO DAS COLUNAS AO TUBO DE FORMA UNICA E INVISIVEL ATRAVES DE
PINO METALICO ROSCADO. NAO FICANDO O TUBO EXPOSTO. PES COM ESPESSURA
MINIMA DE 5 MM E CONTENDO NO MINIMO 2 ALETAS NA BASE MENOR E 3 ALETAS NA
BASE MAIOR COM ESPESSURA 25MM PARA REFORGCO. EM SUAS EXTREMIDADES
CONTENDO PONTEIRAS PARA PROTEGAO, MEDINDO 160MM X 45MM E 75MM X 45MM.
MEDIDA DO PE 480MM X 40MM A 45MM NAS EXTREMIDADES. DOCUMENTAGAO
TECNICA: O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA NO SISTEMA: -
CERTIFICADO EMITIDO POR OCP DE ACORDO COM A NORMA NBR 16671/2018. - LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO QUANTO A TINTA APLICADA, ESPESSURA TINTA NBR
10443/08 E DETERMINAGAO DA ADERENCIA NBR 11003/2009, COM NO MINIMO 70
MICROS EM TUBO RETO COM SOLDA; - LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO QUANTO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA NBR 8095/15, EMITIDO POR LABORATORIO, NO MiNIMO
300 HORAS, COM ENSAIO FEITO A PARTIR DE TUBO DE ACO RETO COM SOLDA,; -
RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINAGAO DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-
PO DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS, CONFORME LEI FEDERAL N° 11.762/08
QUE FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA FABRICACAO DE TINTAS
IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E MATERIAIS SIMILARES. -
LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO
ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD DO ACRILONITRILABUTADIENO
ESTIRENO - ABS, COM RESISTENCIA MINIMA AO IMPACTO DE 150 JMM. - LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO QUANTO A RESISTENCIA A FLEXIBILIDADE DO ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA, SENDO RESISTENCIA MNIMA 40 PARA ASSENTO E 35
PARA O ENCOSTO (MPA)COM ENSAIO FEITO A PARTIR DO ASSENTO E ENCOSTO
PRONTOS PARA USO; - LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO QUANDO A ATIVIDADE
ANTI-VIRAL DE ACORDO COM A ISO 21702:2019 EM PRODUTOS POROSOS E NAO
POROSOS (PROLIPOPILENO E ABS), PARA A FAMILIA DO SARS-COV-2 (CORONA-VIRUS)
COM PORCENTAGEM DE REDUGAO ACIMA DE 95%. O ARREMATANTE DEVERA
APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS UTEIS APOS CERTIFICADO

UNID. 400 R$ 848,67 | R$ 339.468,00

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR TAMPO DA MESA INJETADO EM
RESINA, FORMATO TRAPEZIO, MEDINDO 1180MM X 600MM X 600MM, CONFECCIONADO
EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, SUPERFICIE COM ESPESSURA MINIMA DE 6MM MICRO TEXTURIZADO,
BORDAS DUPLAS COM ESPESSURA DE 3,5MM E BORDA INTERNA 1,8MM CONECTADAS
POR NERVURAS EM TODO CONTORNO, ALTURA TAMPO/CHAO 760MM, MARCA DO
FABRICANTE INJETADA EM ALTO-RELEVO. OB TAMPO CONFECCIONADO EM RESINA
TERMOPLASTICO, FECHADO NAS PARTES TRASEIRA E LATERAIS COM ORIFICIOS
PARA VENTILAGAO, MEDINDO 450MM X 85MM, COM 330MM DE PROFUNDIDADE,
FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE 2 TUBOS DE AGO MEDINDO 20MM X PAINEL
FRONTAL CONFECCIONADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO 15 MM, REVESTIDOS
EM FORMICA NA COR BRANCA COM ACABAMENTO EM PVC, FIXADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE 4 PARAFUSOS. BASE DO TAMPO FORMADO POR 4 TUBOS
RETANGULARES MEDINDO 20 X 30MM, 02 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O
TAMPO AOS PES EM TUBOS OBLONGOS MEDINDO 77MM X 40MM COM ESPESSURA
MINIMA DE 1,2MM. 30MM E 4 PARAFUSOS. BASE DOS PES EM TUBOS OBLONGOS
MEDINDO 20MM X 48MM COM ESPESSURA DE 1,5MM EM FORMA DE ARCO. SAPATAS
CALANDRADAS ENVOLVENDO TOTALMENTE AS EXTREMIDADES DOS TUBOS QUE
COMPOEM 0S PES, DESEMPENHANDO A FUNGAO DE PROTECAO DA PINTURA,
AUMENTANDO A DURABILIDADE, ACOMPANHAM O FORMATO DOS PES EM ARCO,
MEDINDO APROXIMADAMENTE 162MM X 53MM E 100MM X 53MM, COM TOLERANCIA DE
+/- 2,00MM, FABRICADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM, PODENDO SER INJETADAS NA
MESMA COR DO TAMPO E PRESA A ESTRUTURA POR MEIOS DE PARAFUSO. TODA A
ESTRUTURA METALICA E FABRICADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL TRATADOS POR
CONJUNTOS DE BANHOS QUIMICOS PARA PROTEGAO E LONGEVIDADE DA
ESTRUTURA E SOLDADO ATRAVES DO SISTEMA MIG. CADEIRA COM ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA VIRGEM, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEGAO
TERMOPLASTICO, MARCA DO FABRICANTE INJETADA EM ALTO-RELEVO NO ENCOSTO.
ASSENTO COM MEDIDAS MINIMAS 400MM X 460MM E MEDIDAS MAXIMAS 405MM X
465MM, ALTURA ASSENTO/CHAO 460MM APROXIMADAMENTE SEM ORIFICIOS, FIXADO
POR PARAFUSO. ENCOSTO COM MEDIDAS MINIMAS 403MM X 364MM, SEM ORIFICIOS E
COM PUXADOR PARA FACILITAR O CARREGAMENTO DA CADEIRA, FIXADO POR

UNID. 50 R$2.987,67 | R$ 149.383,50
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REBITE. ESTRUTURA FORMADA POR DOIS PARES DE TUBO OBLONGO MEDINDO 20MM
X 48MM COM ESPESSURA DE 1,5MM FAZENDO A INTERLIGAGAO DA BASE DO ASSENTO
COM OS PES. BASE DO ASSENTO E INTERLIGAGAO AO ENCOSTO EM TUBO OBLONGO
16MM X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM COBERTO PELO ENCOSTO, DUAS BARRAS
HORIZONTAIS PARA SUSTENTAGAO SOB O ASSENTO EM TUBO 5/8. UMA BARRA
HORIZONTAL DE REFORCO EM TUDO OBLONGO MEDINDO 16MM X 30MM COM
ESPESSURA DE 1,5MM FIXADA ENTRE UMA DAS COLUNAS QUE LIGA A BASE DO
ASSENTO AOS PES. SAPATAS CALANDRADAS ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO AS
EXTREMIDADES, COBRINDO A SOLDA E TODA A EXTENSAO SUPERIOR DOS TUBOS
QUE COMPOEM OS PES, DESEMPENHANDO A FUNGAO DE PROTEGAO DA PINTURA
PREVENINDO CONTRA FERRUGEM, ACOMPANHAM O FORMATO DOS PES EM ARCO,
MEDINDO 495MM X 55MM X 24MM COM TOLERANCIA DE +/- 2,00MM, INJETADAS EM
POLIPROPILENO VIRGEM E PRESA A ESTRUTURA POR PARAFUSOS E REBITES.
ESTRUTURA FORMADA POR DOIS PARES DE TUBO OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM
COM ESPESSURA DE 1,5MM FAZENDO A INTERLIGAGAO DA BASE DO ASSENTO COM
0S PES. BASE DO ASSENTO E INTERLIGAGAO AO ENCOSTO EM TUBO OBLONGO 16MM
X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM COBERTO PELO ENCOSTO, UMA BARRA
HORIZONTAL PARA SUSTENTACAO SOB O ASSENTO EM TUBO 5/8. BASE DOS PES EM
TUBOS OBLONGOS MEDINDO 20MM X 48MM COM ESPESSURA DE 1,5MM EM FORMA DE
ARCO COM RAIO MEDINDO NO MAXIMO 800,0MM. TODA A ESTRUTURA METALICA E
FABRICADA EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS PARA PROTEGAO E LONGEVIDADE DA ESTRUTURA E SOLDADO ATRAVES
DO SISTEMA MIG. COR DA ESTRUTURA: BRANCA. DOCUMENTAGAO TECNICA: O
LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA NO SISTEMA: - LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO QUANTO A TINTA APLICADA, ESPESSURA TINTA NBR
10443/08 E DETERMINACAO DA ADERENCIA NBR 11003/2009, COM NO MINIMO 70
MICROS EM TUBO RETO COM SOLDA; - LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO QUANTO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA NBR 8095/15, EMITIDO POR LABORATORIO, NO MINIMO
300 HORAS, COM ENSAIO FEITO A PARTIR DE TUBO DE ACO RETO COM SOLDA; -
RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINAGAO DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPOXI-
PO DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS, CONFORME LEI FEDERAL N° 11.762/08
QUE FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA FABRICACAO DE TINTAS
IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E MATERIAIS SIMILARES. -
LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO
ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD DO ACRILONITRILABUTADIENO
ESTIRENO - ABS, COM RESISTENCIA MINIMA AO IMPACTO DE 150 JMM. - LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO QUANTO A RESISTENCIA A FLEXIBILIDADE DO ASSENTO E
ENCOSTO EM RESINA PLASTICA, SENDO RESISTENCIA MINIMA 40 PARA ASSENTO E 35
PARA O ENCOSTO (MPA)COM ENSAIO FEITO A PARTIR DO ASSENTO E ENCOSTO
PRONTOS PARA USO; - LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO QUANDO A ATIVIDADE
ANTI-VIRAL DE ACORDO COM A ISO 21702:2019 EM PRODUTOS POROSOS E NAO
POROSOS( PROLIPOPILENO E ABS), PARA A FAMILIA DO SARS-COV-2 (CORONA-VIRUS)
COM PORCENTAGEM DE REDUGAO ACIMA DE 95%. O ARREMATANTE DEVERA
APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS UTEIS APOS SOLICITACAO

CONJUNTO BIBLIOTECA/REFEITORIO EM RESINA TERMOPLASTICA COMPOSTO DE
MESA E 6 CADEIRAS - TAMANHO ADULTO MESA COM TAMPO MEDINDO
160X800X760MM. TAMPO CONFECCIONADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO ABS VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS. SUPERFICIE COM ESPESSURA
MINIMA DE 3MM MICRO TEXTURIZADA, BORDAS DUPLAS SENDO BORDA EXTERNA
COM ESPESSURA DE 3,0MM E BORDA INTERNA COM 1,8MM, CONECTADAS POR
NERVURAS EM TODO CONTORNO COM ALTURA MINIMA DE 20MM. ALTURA DA BORDA
SEM EMENDAS COM NO MINIMO 30MM BRILHANTE. ALTURA TAMPO/CHAQ 760MM.
MARCA INJETADA NO TAMPO. FIXADO A ESTRUTURA POR MEIOS DE PARAFUSOS.
BASE DO TAMPO DA MESA FORMADA POR 01 TUBO QUADRADO MEDINDO 25MM X
25MM POSICIONADO SOB O TAMPO, FABRICADA PELO PROCESSO DE CONFORMAGAO
MECANICA POR DOBRAMENTO, COBRINDO TODO O PERIMETRO DA MESA
RESULTANDO EM UM UNICO PONTO DE SOLDA UNINDO AS EXTREMIDADES DO
MESMO TUBO, BARRA DE SUSTENTAGAO QUADRADO 25MM X 25MM EM TODA A
EXTENSAO DA MESA. 02 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES
EM TUBOS OBLONGO MEDINDO 77MM X 40MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2MM,
MARCA DO FABRICANTE INJETADA EM AUTO-RELEVO NO TAMPO DA MESA. BASE DOS
PES EM TUBO OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM COM ESPESSURA DE 1,5MM EM
FORMA DE ARCO. UMA BARRA DE SUSTENTAGAO EM TUBO OBLONGO MEDINDO 20MM
X 48MM FIXADAS ENTRE AS COLUNAS. SAPATAS CALANDRADAS ANTIDERRAPANTES
ENVOLVENDO AS EXTREMIDADES DOS TUBOS QUE COMPOEM OS PES,
DESEMPENHANDO A FUNGAO DE PROTEGAO DA PINTURA, AUMENTANDO A
DURABILIDADE, ACOMPANHAM O FORMATO DOS PES EM ARCO, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 162MM X 53MM COM TOLERANCIA DE +/- 2,00MM, FABRICADAS EM
POLIPROPILENO VIRGEM, PODENDO SER INJETADAS NA MESMA COR DO TAMPO E
PRESA A ESTRUTURA POR MEIOS DE PARAFUSO. CADEIRA COM ASSENTO E
ENCOSTO, CONFECCIONADOS EM RESINA PLASTICA PP (POLIPROPILENO) VIRGEM,
FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEGAO TERMOPLASTICO. ASSENTO MEDINDO
400MM DE LARGURA X 460MM DE PROFUNDIDADE, COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM.
ALTURA DO ASSENTO AO CHAO 460MM. ENCOSTO MEDINDO 400MM DE LARGURA X
300MM DE EXTENSAO VERTICAL, ESPESSURA MINIMA DE 4,5MM E COM ALGA PARA
FACILITAR O CARREGAMENTO DA CADEIRA E LOGOMARCA DO FABRICANTE INJETADA
EM AUTO RELEVO, FIXADO POR PARAFUSO. TUBO DE AGO CARBONO MEDINDO
16X30MM, ENCAIXANDO A BASE DO ASSENTO AO ENCOSTO, COLOCADO POR DENTRO
DAS BASES LATERAIS DO ENCOSTO, NAO FICANDO O TUBO EXPOSTO. ESTRUTURA
REFORGADA EM PEGA UNICA INJETADA COM PES E 02 COLUNAS LATERAIS EM
MATERIAL PLASTICO EVITANDO CORROSAO E DESGASTE, SENDO CADA COLUNA E
FORMADA POR DUAS BASES PARALELAS COM ESPESSURA 85MM E UMA
PERPENDICULAR COM ESPESSURA DE 11MM, COM ALOJAMENTO DE 125MM DE
PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 3 MM PARA PASSAGEM DO TUBO DE AGCO DE

100 R$5.797,00 | R$ 579.700,00
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REFORGO COM INTERLIGAGAO COM A BASE DA MESA. FIXAGAO DAS COLUNAS AO
TUBO DE FORMA UNICA E INVISIVEL ATRAVES DE PINO METALICO ROSCADO. PES
COM ESPESSURA MINIMA DE 5 MM E CONTENDO ALETAS NA BASE MENOR E NA BASE
MAIOR COM ESPESSURA 2,5MM PARA REFORGO. NAS EXTREMIDADES DOS PES
CONTENDO PONTEIRAS PARA PROTEGAO, MEDINDO 160X45MM E 75X45MM. MEDIDA
DO PE 480X40MM E 45MM NAS EXTREMIDADES. UMA BARRA HORIZONTAL DE
REFORGO EM TUDO OBLONGO MEDINDO 16X30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM
FIXADA ENTRE UMA DAS COLUNAS QUE LIGA A BASE DO ASSENTO AOS PES.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA
NO SISTEMA: - LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO QUANTO A TINTA APLICADA,
ESPESSURA TINTA NBR 10443/08 E DETERMINAGAO DA ADERENCIA NBR 11003/2009,
COM NO MINIMO 70 MICROS EM TUBO RETO COM SOLDA; - LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO QUANTO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA NBR 8095/15, EMITIDO POR
LABORATORIO, NO MINIMO 300 HORAS, COM ENSAIO FEITO A PARTIR DE TUBO DE
ACO RETO COM SOLDA; - RELATORIO DE ENSAIO DA DETERMINAGAO DO TEOR DE
CHUMBO NA PINTURA EPOXI-PO DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS,
CONFORME LEI FEDERAL N° 11.762/08 QUE FIXA O LIMITE MAXIMO DE CHUMBO
PERMITIDO NA FABRICAGAO DE TINTAS IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR,
VERNIZES E MATERIAIS SIMILARES. - LAUDO ELABORADO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO A RESISTENCIA AO IMPACTO
1ZOD DO ACRILONITRILABUTADIENO ESTIRENO — ABS, COM RESISTENCIA MiNIMA AO
IMPACTO DE 150 J/M. - LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO QUANTO A RESISTENCIA A
FLEXIBILIDADE DO ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA PLASTICA, SENDO RESISTENCIA
MINIMA 40 PARA ASSENTO E 35 PARA O ENCOSTO (MPA)COM ENSAIO FEITO A PARTIR
DO ASSENTO E ENCOSTO PRONTOS PARA USO; - LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
QUANDO A ATIVIDADE ANTI-VIRAL DE ACORDO COM A ISO 21702:2019 EM PRODUTOS
POROSOS E NAO POROSOS( PROLIPOPILENO E ABS), PARA A FAMILIA DO SARS-COV-2
(CORONA-VIRUS) COM PORCENTAGEM DE REDUGAQ ACIMA DE 95%. O ARREMATANTE
DEVERA APRESENTAR AMOSTRA NO PRAZO DE 10 DIAS UTEIS APOS SOLICITAGAO

VALOR TOTAL R$ 1.404.701,50

6.2. Constando qualquer irregularidade, quanto a qualidade e quantidade, no ato do fornecimento, os mesmos serdo
recusados o recebimento e ou até mesmo o pagamento suspenso até que seja sanado o problema, sem que isto
acarrete nenhum 6nus a Prefeitura Municipal.

7. OBRIGRAGOES DA CONTRATADA

7. 1. Os produtos deverdo ser fornecidos conforme edital e especificacbes e quantidades indicadas na Ordem de
Compra, sem que isso incida qualquer custo adicional.

7. 2. Caso os produtos sejam entregues em desacordo com os requisitos estabelecidos pela secretaria requisitante,
ou em quantidade ou qualidade inferior ao estabelecido, a empresa devera ressarcir o Municipio.

7. 3. Para todos os produtos, considerar que a unidade e a qualidade séo pré-requisitos para o recebimento.

7. 4. Responsabilizar-se por todos os tributos, contribuigbes fiscais e parafiscais que incidam ou venham a incidir,
direta e indiretamente, sobre os produtos oferecidos e demais custos inerentes ao fornecimento dos servicos.

8. OBRIGAGOES DA CONTRATANTE:

8. 1. Realizar o0 pagamento na forma estabelecida em Contrato.

8. 2. Designar servidor responsavel para fiscalizagdo e acompanhamento do contrato e promover, por meio deste, 0
acompanhamento e a fiscalizagdo do fornecimento sob os aspectos qualitativos e quantitativos, anotando, em
registro préprio, as falhas detectadas e comunicando as ocorréncias de quaisquer fatos que, a seu critério exijam
medidas corretivas;

8. 3. Rejeitar, no todo ou em parte, por intermédio da fiscalizagdo, os produtos que estejam em desacordo com o
firmado, podendo exigir, a qualquer tempo, a substituicdo dos mesmos que julgar insuficientes ou inadequados;

8. 4. Receber os produtos do contrato, nos termos, prazos, condicdes e especificagdes estabelecidas nesse
instrumento e atestar a efetiva entrega;

8. 5. Aplicar & contratada as penalidades depois de constatadas as irregularidades, garantido o contraditorio e ampla
defesa;

8. 6. Fornecer a contratada todas as informages, esclarecimentos, documentos e demais condi¢des necessarias a
execucao do contrato;

8. 7. Notificar a vencedora, por escrito, sobre imperfeigdes, falhas ou irregularidades constatadas na execugéo do
contrato, para que sejam adotadas as medidas corretivas necessarias;
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9. DO LOCAL E FORMA DE FORNECIMENTO.

9.1. A entrega devera ser realizada em até 15 (quinze) dias a partir da assinatura do contrato, mediante a
apresentagao do pedido/requisicdo emitida pelo Orgdo Licitante, de acordo com as necessidades destes.

9.2. A empresa Contratada sera responsavel pela entrega e transporte, desde a sua origem até o enderego da
Prefeitura Municipal de Ourildndia do Norte, sem quaisquer complementos nos pregos contratados ou pagamento
adicional referente a frete.

9.3. A empresa devera atender ao chamado para fornecimento dos Moveis, objeto deste certame, no prazo maximo
de 15 (quinze) dias, contados do recebimento formal da solicitagdo expedida pela Secretaria requisitante. Este prazo
podera ser prorrogado mediante justificativa apresentada e aprovada pela Secretaria Municipal de Educagéo.

9.4. A Secretaria Municipal requisitante rejeitara, no todo ou em parte, o fornecimento realizado em desacordo com a
ordem de fornecimento e com as normas deste Termo;

9.5. A Secretaria Municipal de Educacao indicara servidor responsavel, designado para esse fim que, anotara em
registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execucao do objeto, determinando o que for necessario a
regularizacéo das faltas ou defeitos observados.

9.6. No ato do recebimento, a aceitacdo do objeto deste pregéo, estd condicionada ao enquadramento das
especificagdes do objeto, descritas neste Termo de Referéncia, e sera observado no que couber, as disposi¢des da
Lei Federal n° 8.666/93 e suas alteragdes.

9.7. A entrega dos Mdveis devera ser realizada pela contratada na sede do Municipio de Ourildndia do Norte, na
Prefeitura Municipal de Ourilandia do Norte-Pa no seguinte endere¢o: Rua Piaui, S/N, Bairro Novo Horizonte, CEP
68.390-000, Ourilandia do Norte, Estado do Para.

10. FORMA DE PAGAMENTO, ORIGEM DE RECURSOS E CLASSIFICAGAO ORGAMENTARIA

10. 1. O pagamento sera realizado mediante emissdo de Nota Fiscal — NF e apresentagao de Certiddes atualizadas
em até 30 (trinta) dias Uteis apds a entrega e aceitagéo dos produtos;

10. 2. A contratada devera, entdo, enviar juntamente com as Notas Fiscais as seguintes Certiddes: Certidao do
FGTS, Trabalhista, Estaduais (Tributaria e N&o Tributaria) Municipal e Certiddo Conjunta (receita federal)
obrigatoriamente e demais comprovantes de quitacdo de encargos;

10. 3. Em caso de irregularidade na emiss&o dos documentos fiscais, 0 prazo de pagamento sera contado a partir de
sua reapresentacao, desde que devidamente regularizados.

10.4. Para cobertura das despesas provenientes dos futuros contratos, serdo utilizados recursos alocados no
Orgamento Municipal para o exercicio financeiro vigente a época do contrato, e as classificagdes orcamentarias
serdo definidas nos futuros contratos uma vez tratar-se de sistema de registro de pregos.

11. VIGENCIA DO PROCESSO.
11. 1. O Registro de preco tera sua validade de 12 (doze) meses a partir da sua assinatura.
12. VIGENCIA DO CONTRATO.

12. 1. O contrato tera sua duragdo, diretamente vinculada a vigéncia dos respectivos créditos orcamentarios,
conforme disposto no caput do artigo 57, da Lei N° 8.666/93, iniciando na data de sua assinatura e findando em 31
de dezembro do exercicio financeiro correspondente.

13. CONSIDERAGOES FINAIS.

13.1. Todos os produtos a serem cotados na proposta devem ser de marcas, conhecidas no mercado e reconhecidas
como de boa ou étima qualidade, no que se refere a durabilidade, resisténcia, funcionamento

13.2. Atender a contratante em conformidade com as requisigdes solicitadas.

13.3. Cumprir fielmente as entregas do objeto solicitado;

13.4. Seréo desclassificadas propostas que contenham itens de marca duvidosa ou desconhecida do mercado
nacional;
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13.5. Para atestar a qualidade dos produtos cotados podera ser realizada consulta perante érgéo, associagao ou a
qualquer outro meio que faga avaliagdo de produtos, conforme o caso, além de poder ser solicitado parecer do
Departamento de Compras da Prefeitura Municipal de Ourilandia do Norte.

13.6. Para a elaboragao da proposta de prego devem ser levados em consideragdo todas as despesas, tais como:
taxas, impostos e outros gravames que possam incidir sobre o objeto licitado.

Ourilandia do Norte - PA, 10 de fevereiro de 2023.
JOSE DE SOUSA Assinado de forma digital por

JOSE DE SOUSA , .
LEITE:691773502 LemEs9177350278 José de Sousa Leite
Dados: 2023.02.10 08:54:41

78 0300 Secretéaria Municipal de Educagéo
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