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ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

O objetivo deste Estudo Técnico Preliminar é analisar as necessidades e requisitos para a AQUISICAO DE
MOBILIARIO ESCOLAR PARA ATENDER AS DEMANDAS DA CRECHE MUNICIPAL NO MUNICIPIO DE TRAIRAO-PA.

1 - DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATAGAO/AQUISICAO, CONSIDERADO O PROBLEMA A SER
RESOLVIDO SOB A PERSPECTIVA DO INTERESSE PUBLICO:

A necessidade da contratacdo ou aquisicdo de bens e servicos no setor publico, considerando o problema a
ser resolvido sob a perspectiva do interesse publico, envolve vérios aspectos importantes. Aqui estdo alguns
pontos que descrevem essa necessidade:

1. Atendimento a demanda publica: A necessidade de contratacdo ou aquisicdo geralmente surge de
uma demanda da sociedade por servigos, bens ou infraestrutura publica. Isso pode ser na forma de
educagdo, saude, infraestrutura de transporte, seguranca, entre outros, que sdo essenciais para o
bem-estar e o desenvolvimento da comunidade.

2. Melhoria da qualidade de vida: A contratacdo de servicos publicos, como atendimento médico,
educagdo, saneamento basico, e outros, busca melhorar a qualidade de vida da popula¢do. A aquisicio
de bens, como equipamentos de salide ou escolares, pode contribuir para o fornecimento de servicos
de maior qualidade.

3. Promogdo do desenvolvimento econdmico: Investimentos publicos podem estimular o
desenvolvimento econémico ao criar empregos, fomentar a indUstria local e melhorar a
infraestrutura, atraindo investimentos privados.

4. Acesso igualitdrio: A contratagdo e aquisicdo podem ser utilizadas para garantir o acesso igualitario a
servicos e recursos. Isso é fundamental para reduzir as disparidades sociais e econdmicas,
promovendo a equidade.

5. Atendimento a obrigagdes legais e constitucionais: Em muitos casos, a contratagdo ou aquisicdo é
necessaria para cumprir com obrigacdes legais e constitucionais, como a garantia de direitos
fundamentais a educac3o, salde, moradia, entre outros.

6. Manutencdo e desenvolvimento de infraestrutura: A infraestrutura publica, como estradas, pontes,
hospitais e escolas, precisa ser mantida e desenvolvida para atender as necessidades da populacdo. A
contratacdo de servicos de construgdo e manutencdo é crucial para garantir que a infraestrutura
esteja em boas condicdes.

7. Seguranca e protecdo: A contratacdo de servicos de seguranca publica, como policiamento e
combate a incéndios, visa garantir a seguranca da populac3o e a protecdo de seus direitos.

Em resumo, a necessidade de contratacdo ou aquisicio no setor publico esta intrinsecamente ligada ao
atendimento das demandas da sociedade e ao cumprimento das obrigacGes legais, visando promover o
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interesse publico, a igualdade, o bem-estar da populacio e o desenvolvimento sustentavel. A contratacgdo é
um instrumento essencial para traduzir essas necessidades em acdes concretas que beneficiem a comunidade
como um todo.

2- ALINHAMENTO DA CONTRATACAO A INSTRUMENTOS DE PLANEJAMENTO:

Oinciso II, do § 19, do art. 18 da NLCC j& prevé que sejam demonstradas a previsdo da contratacdo no plano
de contrata¢Bes anual, sempre que elaborado, de modo a indicar o seu alinhamento com o planejamento da
Administracgo.

PPA - Programas e A¢Ses por Fungdo e subfungdo
Fungdo: 04 - Administragdo
Sub Fungdo: 121 - Planejamento e Or¢amento
Programa: 0006 - Governo Mais Perto de Vocé

Custeados com recursos oriundos da seguinte conta:
FUNDO DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCACAO BASICA/FUNDEB

Dotag¢do Orgamentdria: 12.365.0008.2.075 — Manutenc3o da Creche Municipal
Classificagdo Econ6mica: 4.4.90.52.00- Equipamento e Material Permanente
Subelementos: 4.4.90.52.42-Mobiliario em geral

3- REQUISITOS DA CONTRATACAO:

Os requisitos para a contratagdo no setor publico podem variar de acordo com o pais, a jurisdigdo e o tipo
especifico de contrato ou aquisi¢do. No entanto, de modo geral, ha alguns requisitos comuns que devem ser
atendidos na maioria dos processos de contratagdo no setor publico. Aqui estdo alguns dos principais
requisitos:

1. Atendimento as normas legais: Todos os processos de contratagdo no setor publico devem cumprir
rigorosamente as leis e regulamentos vigentes. Isso inclui as leis de licitagdes, regulamentacées de
compras governamentais, leis trabalhistas, entre outras.

2. Orgamento disponivel: Antes de iniciar qualquer processo de contratagdo, é necessdrio que haja
orcamento disponivel para a despesa planejada. A contratacdo n3o pode comprometer o equilibrio
fiscal ou os recursos publicos.

3. Planejamento prévio: Um processo de contratacdo bem-sucedido comega com um planejamento
adequado. Isso envolve a definigdo clara dos objetivos, especificagbes técnicas, prazos, critérios de
avaliagdo e outros detalhes do contrato.

4. Competicdo: Em muitos casos, a competicdo é fundamental. Os 6rgdos publicos geralmente sdo
obrigados a realizar licitagdes abertas, onde varias empresas ou fornecedores podem participar e
concorrer pelos contratos.

5. Transparéncia: Os processos de contratacdo devem ser transparentes e acessiveis ao publico. As
informagdes sobre os contratos, critérios de selec3o e resultados devem ser divulgadas de maneira
clara e acessivel.




10.

1d.

12.

GOVERNO DO ESTADO DO PARA

FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAGAO
CNPJ: 15.349.420/0001-55 SEMED

REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL g &Y e
&

Igualdade e ndo discriminagdo: A contratacdo no setor publico deve ser baseada na igualdade e ndo
discriminacgdo. Isso significa que os critérios de sele¢do ndo podem favorecer determinadas empresas
ou grupos e devem ser aplicados de forma justa a todos os concorrentes.

Adequacdo técnica e econdmica: Os contratantes geralmente devem atender a requisitos técnicos e
econdmicos especificos estabelecidos nos documentos de licitagdo.

Habilitacdo legal e fiscal: Os concorrentes devem demonstrar que estdo legalmente autorizados a
realizar negdcios e que estdo em conformidade com as obrigacdes fiscais.

Garantias e caugdes: Dependendo do tipo de contrato, pode ser necessario fornecer garantias ou
caugdes para assegurar o cumprimento do contrato.

Documentagdo completa: Os licitantes devem apresentar toda a documentagdo requerida, como
propostas técnicas, comerciais, habilitacio, entre outras, dentro dos prazos e condicBes
estabelecidos.

Avaliagdo objetiva: A avaliacdo das propostas deve ser feita de maneira objetiva, baseada em
critérios predefinidos e em conformidade com os requisitos estabelecidos nos documentos de
licitacdo.

Respeito aos principios éticos: Os processos de contratacdo devem ser conduzidos com ética,

integridade e imparcialidade. Qualquer forma de corrupgdo, fraude ou conflito de interesses deve ser
evitada.

Estes sdo requisitos gerais comuns para a contratagdo no setor publico, mas é importante notar que as regras
e regulamentos podem variar de acordo com o contexto e 3 legislacdo de cada pais. Portanto, é fundamental
consultar as leis e regulamentos locais, por meio da Procuradoria Juridica, para obter orientagGes especificas
sobre os requisitos de contratagdo em uma determinada jurisdicdo.

4- ESTIMATIVAS DAS QUANTIDADES PARA A CONTRATACAO

Item

DESCRICAQO QUANT | VALOR UND

01

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 0(CJA 04-ABS) Especificacdo: Altura do aluno
compreendida ente 1,33m a 1,59m, S3o compostos de: 1) 1 (uma) mesa com
tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado melaminico de
alta pressdo e na face inferior com chapa de balanceamento. Estrutura tubular de
ago. 2) 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatémico moldado. Estrutura tubular de aco.
NORMAS: ABNT NBR14006/2008 — Mdveis escolares —Cadeiras e Mesas para
Conjunto Aluno Individual; Portaria n 105, de 06/03/2012 — RAC Conjunto Aluno
CJA-04 — Mesa -Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica)
de 0,6 mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10
mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 450 mm (largura) x 600
mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindo- se tolerancia de até + 2
mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para espessura. Topos
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encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor VERMELHO, colada com adesivo "HotMelting”.
Dimens&es nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de +
ou - 0,5 mm para espessura. Estrutura composta de: montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgdo circular de @ = 31,75 mm (11/4”), em
chapa 16 (1,5 mm);pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular de @ = 38 mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5 mm).Porta-
livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto
preferencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade (da cor CINZA), a critério da equipe técnica do pregdo. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros, deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Fixacdo do tampo a estrutura através de
porcas, garra e parafusos com rosca métrica M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm
(+ou- 2 mm), cabeca panela ou oval, fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm, comprimento 10
mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor VERMELHO, fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano; a identificacio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA. CJA-04 — Cadeira -Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
VERMELHO. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e
0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Alternativamente o
assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico moldado
a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimens&es e design conforme
projeto. Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento
na face superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor VERMELHO. Revestimento da face
inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos
bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm.
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Os assentos em madeira compensada devem ser providos de datadores a serem
aplicados por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, de
modo a serem indeléveis. Estes datadores devem trazer o nome do fabricante do
componente, més e ano de fabricagdo. Quando fabricado em compensado, o
encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor.
Bordos VERMELHO com selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada
do encosto minima de 9,6 mm e méaxima de 12,1 mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, o nome do
fabricante do componente. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm).Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12
mm. Fixa¢do do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites
de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 19 mm. Fixagdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 22
mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor VERMELHO, fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificacdo “modelo FDE - FNDE” (conforme indicado no projeto)
€ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corros3o
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. Nota1l:
O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nota2: O fabricante
(contratado) devera oferecer garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data
da entrega do mobilidrio, contra defeitos de fabricagdo. Nota3: Certificagdo:
produto certificado conforme Portaria INMETRO n.2 105/2012.

02

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 3(CJA 03-ABS) Especificacdo: Altura do aluno
compreendida ente 1,19m a 1,42m, S3o0 compostos de: 1) 1 (uma) mesa com
tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado melaminico de
alta pressdo e na face inferior com chapa de balanceamento. Estrutura tubular de
aco. 2) 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatémico moldado. Estrutura tubular de aco.
NORMAS: ABNT NBR14006/2008 — Mdveis escolares —Cadeiras e Mesas para
Conjunto Aluno Individual; Portaria n2 105, de 06/03/2012 — RAC Conjunto Aluno
CJA-03 — Mesa -Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica)
de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10
mm (ver detalhamento no projeto). Dimens&es acabadas 450 mm (largura) x 600
mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindo- se tolerancia de até + 2
mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor AMARELA, colada com adesivo "HotMelting”.
Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de +
ou - 0,5 mm para espessura. Estrutura composta de: montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);travessa
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superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgdo circular de @ = 31,75 mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5 mm);pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular de @ = 38 mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5 mm).Porta-
livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto
preferencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade (da cor CINZA), a critério da equipe técnica do pregdo. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros, deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Fixa¢do do tampo a estrutura através de
porcas, garra e parafusos com rosca métrica M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm
(+ou- 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips.Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm, comprimento 10
mm.Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA. CJA-03 — Cadeira -Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
AMARELA. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e
0 nome da empresa fabricante do componente injetado Alternativamente o
assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico moldado
a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura méaxima de
1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme
projeto. Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento
na face superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA. Revestimento da face
inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos
bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7 mm e méaxima de 12 mm.
Os assentos em madeira compensada devem ser providos de datadores a serem
aplicados por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, de
modo a serem indeléveis. Estes datadores devem trazer o nome do fabricante do
componente, més e ano de fabricacdo. Quando fabricado em compensado, o
encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
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AMARELA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada
do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome do
fabricante do componente. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm).Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12
mm.Fixa¢do do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites
de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 19 mm.Fixacdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 22
mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacdo “modelo FDE - FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura dos elementos metélicos
em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. Notal: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nota2: O fabricante (contratado)
devera oferecer garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do
mobilidrio, contra defeitos de fabricacio. Nota3: Certificagdo: produto certificado
conforme Portaria INMETRO n.2 105/2012.

03

Conjunto TREVO ¢/ 04 Cadeiras - FORMICADA - INFANTIL 02 a 06 Anos - MR PLAST
Especificagdes do Produto: Mesa Altura: 60cm Medida: 80x80cm Cadeira: Altura
do Assento: 35cm Cor das 04 Cadeiras: Azul / Verde / Vermelho / Amarelo
Composicdo: Tubo de Ago, Polimero termoplastico. Acabamento dos tubos em
ponteiras de polimero termoplastico na cor cinza. Fixagdo da estrutura ao tampo
através de parafusos soberbo direto na madeira. Fixagdo dos Plasticos a estrutura
por meio de Parafusos Plastic Philips (Facilitando a Montagem). Os metais
recebem tratamento por imersdo anti-ferrugem e pintura epdxi pd poliéster na
cor cinza. Fabricante Plasticos: REALPLAST Material do Tampo: MDF ¢/ Férmica
Colorida Material do Assento: Polimero Termoplastico (Polipropileno) Material da
estrutura: Tubo de Ago 7/8 Plastico ndo téxico! (PP) Idade Recomendada: 02 a 06
Anos de Idade - Produto é enviado desmontado (n3o realizamos a montagem)
InstrucBes de Limpeza: Passar um pano levemente umedecido com agua ou
detergente neutro e em seguida um pano seco para as limpezas do dia a dia.
Nunca use produtos abrasivos, como saponaceos, esponja de ago, escova com
cerdas duras, entre outros. Instrucdes de Conservagdo: Evitar expor/utilizar os
produtos em ambientes com alta umidade, exemplo: cdmaras frias, saunas e
areas molhadas Ndo armazenar produtos corrosivos, exemplo: acido, cloro etc
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Mesa confeccionada em resina ABS, com tampo oval medindo 2000mm de
comprimento por 800mm de largura, na cor CINZA. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante injetada em alto-relevo no tampo.
Altura tampo/chdo 640mm. Base do tampo da mesa em tubo quadrado medindo
25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de
conformagdo mecanica por dobramento, cobrindo todo o perimetro da mesa, 02
barras de sustentagdo em tubo 50mm x30mm e 01 barras em tubo quadrado
25mm x 25mm em toda a extens3o da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo
0 tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com espessura
minima de 1,2mm. Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
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espessura de 1,5mm em forma de arco. Uma barra de sustentacdo em tubo
oblongo medindo 20mm x 48mm fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades dos tubos que compdem os pés,
desempenhando a fungdo de prote¢do da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo aproximadamente 162mm x
53mm, fabricadas em polipropileno virgem, podendo ser injetadas ha mesma cor
do tampo e presa a estrutura por meios de parafusos. Toda a estrutura metilica
é fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos
para protegdo e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor
da Estrutura: Branca. Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injegdo termoplastico, na cor AMARELO, VERMELHO,
LARANJA E VERDE, ( a ser escolhida pelo orgdo solicitante) marca do fabricante
injetada em auto-relevo devera estar no encosto. Assento com medidas minimas
370mm x 400mm e medidas maximas 405mm x 465mm, fixado por parafuso,
altura assento/chdo 384mm aproximadamente sem orificios. Encosto com
medidas minimas 403mm x 364mm, sem orificios e com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira, fixado por parafuso. Estrutura formada por dois pares
de tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm fazendo a
interligagdo da base do assento com os pés. Base do assento e interligacdo ao
encosto em tubo oblongo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm coberto pelo
encosto, duas barras horizontais para sustentacdo sob o assento em tubo 5/8.
Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos
pés. Sapatas calandradas antiderrapantes envolvendo as extremidades, cobrindo
a solda e toda a extensdo superior dos tubos que compdem o0s pés,
desempenhando a fungdo de protecdo da pintura prevenindo contra ferrugem,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo 495mm x 55mm x 24mm com
tolerdncia de +/- 2,00mm, injetadas em polipropileno virgem e presa a estrutura
por meio de parafusos e rebites. Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm
x 48mm com espessura de 1,5mm em forma de arco com raio medindo no
mdximo 800,0mm. Toda a estrutura metdalica ¢ fabricada em tubo de aco
industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecao e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor da Estrutura:
Branca

5 - LEVANTAMENTO DE MERCADO, QUE CONSISTE NA ANALISE DAS ALTERNATIVAS POSSIVEIS, E
JUSTIFICATIVA TECNICA E ECONOMICA DA ESCOLHA DO TIPO DE SOLUGAO A CONTRATAR:

A escolha da alternativa de aquisi¢do de mobilidrio escolar para atender 3 demanda da Creche Municipal do
Municipio de Trairdo-PA, dependerd das necessidades especificas, das restricdes orcamentarias e dos
objetivos de longo prazo da entidade publica. Vou apresentar algumas alternativas com justificativas técnicas
e econdmicas para cada uma:

1. Aquisi¢do de Mobilidrio Novo:

* Justificativa Técnica: O mobilidrio novo geralmente oferece maior confiabilidade, durabilidade e
desempenho em comparagdo com op¢des usadas ou recondicionadas. Eles também podem vir com
garantias e suporte técnico.

e Justificativa Econémica: Embora os custos iniciais possam ser mais elevados, a longo prazo, os custos
de manutencdo e reparo tendem a ser menores, reduzindo o custo total de propriedade.
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2. Aquisicao de Mobilidrio Usado ou Recondicionado:

* Justificativa Técnica: Esta opgdo pode ser vidvel quando se procura economizar custos. No entanto,
a condi¢do e o histérico de manutencdo do mobilidrio usado devem ser rigorosamente avaliados para
garantir que atenda as necessidades.

» Justificativa Econémica: A aquisicio de mobilidrio usado normalmente envolve custos iniciais mais
baixos, mas pode resultar em maiores custos de manutengdo ao longo do tempo.

3. Leasing (Arrendamento):

* Justificativa Técnica: O leasing permite o uso temporario de mobilidrio sem a necessidade de

aquisicdo direta. Isso pode ser vantajoso para atualizar tecnologia ou atender a necessidades
temporarias.

* Justificativa Econémica: Pode reduzir a pressdo sobre o orcamento inicial, permitindo que os
pagamentos sejam distribuidos ao longo do tempo. No entanto, a longo prazo, os custos podem ser
mais altos do que a compra direta.

4. Parcerias Publico-Privadas (PPPs):

e Justificativa Técnica: As PPPs podem envolver empresas privadas na aquisicdo, operacdo e
manutenc¢ado de mobilidrio em nome da entidade publica.

* Justificativa Econémica: As PPPs podem permitir a transferéncia de riscos e a combinacdo de
expertise técnica e financeira do setor privado, mas é importante analisar cuidadosamente os custos
e beneficios a longo prazo.

5. Compartilhamento de Recursos com Outras Entidades Publicas:

* Justificativa Técnica: Compartilhar recursos com outras entidades publicas pode ser eficiente,
principalmente quando as necessidades s3o similares.

e Justificativa Econémica: Pode resultar em economias substanciais, pois o0s custos s3o
compartilhados. Alem disso, pode fortalecer a cooperagio intergovernamental.

6. Contratagdo de Servigos Terceirizados (outsourcing):

* Justificativa Técnica: Terceirizacdo de servicos como manutencdo de mobilidrios permanentes.
* Justificativa Econémica: Pode economizar custos operacionais e permitir que a entidade publica se
concentre em suas principais funcdes.

Considerando os fatores técnicos e econdmicos existentes, incluindo o orgamento disponivel, as necessidades
de longo prazo, a infraestrutura existente, os requisitos técnicos e as prioridades, a alternativa mais apropriada
para atender a presente demanda do FME de maneira eficaz e eficiente é a aquisicao de mobilidrio por meio
de licitac3o.

6 - ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATACAO
Para fins de valoracao estimada, os itens em comum para o FME/FUNDEB foram somados:
FUNDO DE DESENVOLVIMENTO DA EDUCACAO BASICA/FUNDEB
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DESCRICAO

QUANT

01

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 0(CJA 04-ABS) Especificagao: Altura do
aluno compreendida ente 1,33m a 1,59m, Sdo compostos de: 1) 1 (uma)
mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressao e na face inferior com chapa de balanceamento.
Estrutura tubular de ago. 2) 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado. Estrutura tubular de ago. NORMAS: ABNT NBR14006/2008 —
Moveis escolares —Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno Individual;
Portaria n2 105, de 06/03/2012 — RAC Conjunto Aluno CJA-04 — Mesa -
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4 mm
(espessura), admitindo- se tolerdncia de até + 2 mm para largura e
comprimento e de +/- 0,6 mm para espessura. Topos encabecados com fita
de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer, acabamento
texturizado, na cor VERMELHO, colada com adesivo "HotMelting”.
Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com
tolerancia de + ou - 0,5 mm para espessura. Estrutura composta de:
montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm,
em chapa 16 (1,5 mm);travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
seccdo circular de @ = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5 mm);pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular de @ = 38 mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5 mm).Porta-livros
em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto
preferencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem
ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerdncias na tonalidade (da cor CINZA), a critério da equipe
técnica do pregdo. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros, deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Fixa¢cdo do tampo a estrutura através de porcas, garra e parafusos
com rosca métrica M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca
panela ou oval, fenda Phillips. Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal
através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm, comprimento 10 mm. Fixagdo
das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @
4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor VERMELHO, fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo
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FDE-FNDE” {conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pd hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA. CJA-04 — Cadeira -Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados
na cor VERMELHO. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Alternativamente o assento e o encosto poderdo
ser fabricados em compensado anatémico moldado a quente, contendo no
minimo sete ldminas internas, com espessura maxima de 1,5 mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de
rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design
conforme projeto. Quando fabricado em compensado, o assento deve
receber revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressao, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERMELHO. Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada
de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador,
seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm. Os assentos em madeira
compensada devem ser providos de datadores a serem aplicados por meio
de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, de modo a serem
indeléveis. Estes datadores devem trazer o nome do fabricante do
componente, més e ano de fabricagdo. Quando fabricado em compensado,
o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor. Bordos VERMELHO com selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima
de 12,1 mm. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével no topo inferior, o nome do fabricante do componente.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm,
em chapa 14 (1,9 mm).Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. Fixacdo do
assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo,
@ 4,8 mm, comprimento 19 mm. Fixacdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento
22 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor VERMELHO, fixadas a estrutura através de encaixe
e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDE - FNDE”
(conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta

em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. Notal: O nome do
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fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nota2: O fabricante
(contratado) devera oferecer garantia de, no minimo, 24 meses a partir da
data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de fabricagdo. Nota3:
Certificagdo: produto certificado conforme Portaria INMETRO n.2
105/2012.

02

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 3(CJA 03-ABS) Especificagdo: Altura do
aluno compreendida ente 1,19m a 1,42m, S3o compostos de: 1) 1 (uma)
mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta presséo e na face inferior com chapa de balanceamento.
Estrutura tubular de ago. 2) 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado. Estrutura tubular de aco. NORMAS: ABNT NBR14006/2008 —
Moveis escolares —Cadeiras e Mesas para Conjunto Alunc Individual;
Portaria n? 105, de 06/03/2012 — RAC Conjunto Aluno CIA-03 — Mesa -
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4 mm
(espessura), admitindo- se tolerancia de até + 2 mm para largura e
comprimento e de +/- 0,6 mm para espessura. Topos encabegados com fita
de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer, acabamento
texturizado, na cor AMARELA, colada com adesivo "HotMelting”.
Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com
tolerdncia de + ou - 0,5 mm para espessura. Estrutura composta de:
montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29 mm x 58 mm,
em chapa 16 (1,5 mm);travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
seccdo circular de @ = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5 mm);pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular de @ = 38 mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5 mm).Porta-livros
em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto
preferencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem
ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerdncias na tonalidade (da cor CINZA), a critério da equipe
técnica do pregdo. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros, deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ntimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Fixacdo do tampo a estrutura através de porcas, garra e parafusos
com rosca métrica M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca
panela ou oval, fenda Phillips.Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal
através de rebites de “repuxc”, @ 4,0 mm, comprimento 10 mm.Fixa¢do das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através
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de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metélicos em tinta
em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. CJA-03 — Cadeira
-Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor AMARELA.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento
e do encosto, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado Alternativamente o assento e o encosto poderao ser fabricados em
compensado anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete
laminas internas, com espessura maxima de 1,5 mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensoes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento
na face superior de laminado melaminico de alta press3o, 0,6 mm a 0,8 mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA. Revestimento da
face inferior em Idmina de madeira faqueada de 0,7 mm, da espécie
Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de
9,7 mm e maxima de 12 mm. Os assentos em madeira compensada devem
ser providos de datadores a serem aplicados por meio de carimbo ou
gravacdo a fogo sob a camada de verniz, de modo a serem indeléveis. Estes
datadores devem trazer o nome do fabricante do componente, més e ano
de fabricagdo. Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta press3o, 0,6
mm a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA.
Bordos com selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo
inferior, o nome do fabricante do componente. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9
mm).Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm.Fixacdo do assento em
compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @ 4,8 mm,
comprimento 19 mm.Fixagdo do encosto em compensado moldado a
estrutura através de rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 22
mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE - FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
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que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. Notal: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca. Nota2: O fabricante
(contratado) devera oferecer garantia de, no minimo, 24 meses a partir da
data da entrega do mobiliario, contra defeitos de fabricagao. Nota3:
Certificagdo: produto certificado conforme Portaria INMETRO n.2
105/2012..

03

Conjunto TREVO ¢/ 04 Cadeiras - FORMICADA - INFANTIL 02 a 06 Anos - MR
PLAST Especificacdes do Produto: Mesa Altura: 60cm Medida: 80x80cm
Cadeira: Altura do Assento: 35cm Cor das 04 Cadeiras: Azul / Verde /
Vermelho / Amarelo Composicdo: Tubo de Ago, Polimero termoplastico.
Acabamento dos tubos em ponteiras de polimero termoplastico na cor
cinza. Fixacdo da estrutura ao tampo através de parafusos soberbo direto
na madeira. Fixagdo dos Plasticos a estrutura por meio de Parafusos Plastic
Philips (Facilitando a Montagem). Os metais recebem tratamento por
imersdo anti-ferrugem e pintura epdxi po poliéster na cor cinza. Fabricante
Plasticos: REALPLAST Material do Tampo: MDF ¢/ Férmica Colorida Material
do Assento: Polimero Termoplastico (Polipropileno) Material da estrutura:
Tubo de Ago 7/8 Plastico ndo toxico! (PP) Idade Recomendada: 02 a 06 Anos
de ldade - Produto é enviado desmontado (ndo realizamos a montagem)
InstrucBes de Limpeza: Passar um pano levemente umedecido com dgua ou
detergente neutro e em seguida um pano seco para as limpezas do dia a
dia. Nunca use produtos abrasivos, como saponaceos, esponja de ago,
escova com cerdas duras, entre outros. Instrucdes de Conservagao: Evitar
expor/utilizar os produtos em ambientes com alta umidade, exemplo:
camaras frias, saunas e dareas molhadas Nao armazenar produtos
corrosivos, exemplo: acido, cloro etc

140

618,62

86.606,80

04

Mesa confeccionada em resina ABS, com tampo oval medindo 2000mm de
comprimento por 800mm de largura, na cor CINZA. Tampo fixado a
estrutura por meios de parafusos, com marca do fabricante injetada em
alto-relevo no tampo. Altura tampo/chdo 640mm. Base do tampo da mesa
em tubo quadrado medindo 25mm x 25mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagdo mecdnica por dobramento,
cobrindo todo o perimetro da mesa, 02 barras de sustentacdao em tubo
50mm x30mm e 01 barras em tubo quadrado 25mm x 25mm em toda a
extens3o da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo o tampo aos pés em
tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com espessura minima de 1,2mm.
Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de
1,5mm em forma de arco. Uma barra de sustentagdo em tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades dos tubos que compdem os
pés, desempenhando a fungdo de protegdo da pintura, aumentando a
durabilidade, acompanham o formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm, fabricadas em polipropileno virgem,
podendo ser injetadas na mesma cor do tampo e presa a estrutura por
meios de parafusos. Toda a estrutura metdlica é fabricada em tubo de aco
industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor da
Estrutura: Branca. Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injecdo termoplastico, na cor AMARELO,

4.943,67

29.662,02
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VERMELHO, LARANJA E VERDE, ( a ser escolhida pelo orgdo solicitante)
marca do fabricante injetada em auto-relevo deverad estar no encosto.
Assento com medidas minimas 370mm x 400mm e medidas maximas
405mm x 465mm, fixado por parafuso, altura assento/chdo 384mm
aproximadamente sem orificios. Encosto com medidas minimas 403mm x
364mm, sem orificios e com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira, fixado por parafuso. Estrutura formada por dois pares de tubo
oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm fazendo a
interligacdo da base do assento com os pés. Base do assento e interligacéo
ao encosto em tubo oblongo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm
coberto pelo encosto, duas barras horizontais para sustentacdo sob o
assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de refor¢o em tudo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre uma das
colunas que liga a base do assento aos pés. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades, cobrindo a solda e toda a
extensdo superior dos tubos que compdem os pés, desempenhando a
fungdo de protegdo da pintura prevenindo contra ferrugem, acompanham
o formato dos pés em arco, medindo 495mm x 55mm x 24mm com
tolerancia de +/- 2,00mm, injetadas em polipropileno virgem e presa a
estrutura por meio de parafusos e rebites. Base dos pés em tubos oblongo
medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em forma de arco com
raio medindo no maximo 800,0mm. Toda a estrutura metalica é fabricada
em tubo de aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor
da Estrutura: Branca

Total estimado: RS 153.492,22 (Cento e cinquenta e trés mil, quatrocentos e noventa e dois reais e vinte e
dois centavos). ‘

7- DESCRICAO DA SOLUGAO COMO UM TODO, INCLUSIVE DAS EXIGENCIAS RELACIONADAS A MANUTENCAO
E A ASSISTENCIA TECNICA, QUANDO FOR O CASO:

A aquisicdo de mobiliario escolar como um todo inclui varias etapas e consideracdes, incluindo exigéncias
relacionadas a manutengdo e assisténcia técnica, quando apropriado. Aqui estd uma vis3o geral dessa solucio:

1. Identificacdo das Necessidades: A primeira etapa € identificar as necessidades especificas que levaram a
decisdo de adquirir mobiliario escolar. Isso pode incluir a determinacdo dos tipos de equipamentos,
quantidades necessarias e suas finalidades.

2. Planejamento e Orgamento: O planejamento € crucial e deve incluir a definicdo de um orcamento disponivel
para a aquisicdo. O planejamento também deve considerar as fontes de financiamento, os prazos e os
requisitos técnicos.

3. Especificagdes Técnicas: Com base nas necessidades identificadas, devem ser estabelecidas especificacdes
técnicas detalhadas para os materiais permanentes a serem adquiridos. Essas especificacdes devem incluir
caracteristicas técnicas, padrdes de qualidade, marcas ou modelos recomendados, e outros detalhes
relevantes.
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4. Processo de Licitagdo ou Cotagdo: Na maioria dos casos, a aquisicdo de mobilidrio escolar no setor publico
envolve um processo de licitagdo ou cotacdo. Isso € realizado para garantir a concorréncia e a transparéncia
na selecdo do fornecedor.

5. Avaliacdo e Selecdo de Fornecedores: Os fornecedores interessados apresentam suas propostas com base
nas especificacdes técnicas. A entidade publica avalia as propostas com base em critérios predefinidos, como
preco, qualidade, prazos de entrega, garantias, entre outros.

6. Contrato e Negociagdo: Uma vez selecionado o fornecedor, um contrato é elaborado, detalhando os termos
e condi¢Bes da aquisicdo, incluindo prazos de entrega, garantias, pregos e condi¢des de pagamento.

7. Recebimento e Aceitagdo: Apds a entrega, o mobilidrio escolar é recebido, inspecionado e testado para
garantir que atenda as especificagdes técnicas. Somente apos a aceitacdo € que o pagamento é realizado.

8. Manutencdo e Assisténcia Técnica: Dependendo da natureza do mobilidrio escolar, pode ser necessario um
plano de manutencdo. Equipamentos, como maquinas, veiculos e sistemas complexos, frequentemente
requerem manutengdo preventiva e corretiva. A assisténcia técnica pode ser necessaria para solucionar
problemas ou realizar reparos.

9. Registro e Controle Patrimonial: Todos os materiais permanentes adquiridos devem ser registrados no
controle patrimonial da entidade publica, incluindo informagdes como nimero de série, localizagdo, data de
aquisi¢do, valor, entre outros.

10. Auditoria e Prestagdo de Contas: A aquisi¢do de mobilidrio escolar deve ser sujeita a auditorias internas e
externas para garantir a conformidade com as leis e regulamentos. A prestacdo de contas deve ser
transparente e documentada.

11. Descarte Responsavel: Quando o mobilidrio escolar atinge o fim de sua vida Util, é importante considerar
seu descarte responsavel, seguindo regulamentacdes ambientais e padrdes éticos.

A aquisicdo de mobilidrio escolar é uma parte essencial da gestdo de ativos e recursos do setor publico. As
exigéncias relacionadas a manutencdo e assisténcia técnica variam dependendo do tipo de equipamento e da
politica da entidade publica, mas garantir que os bens permanecam em boas condi¢des de funcionamento é
fundamental para otimizar o investimento publico.

8 - JUSTIFICATIVAS PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA CONTRATACAO:

O objeto da contratacdo é divisivel e pode ser parcelado?

(X) Sim, é divisivel e foi parcelado em tantas parcelas quanto tecnicamente e economicamente viaveis.
() E divisivel, mas n3o podera ser parcelado.

() NZo é divisivel.

9 - DEMONSTRATIVO DOS RESULTADOS PRETENDIDOS EM TERMOS DE ECONOMICIDADE E DE MELHOR
APROVEITAMENTO DOS RECURSOS HUMANOS, MATERIAIS E FINANCEIROS DISPONIVEIS:

A aquisicdo de mobiliario escolar novo por meio de licitacdo visa a alcancar resultados significativos em termos
de economicidade e melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros disponiveis para
a entidade publica. Abaixo esta um demonstrativo dos resultados pretendidos:
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Economicidade:

1. Reducdo de Custos de Manutengdo: Mobilidrios novos geralmente requerem menos manutencao e
reparo do que equipamentos usados. Isso resulta em economia a longo prazo, uma vez que 0s custos
de manutencdo e as interrupcdes operacionais sdo reduzidos.

2. Maior Eficiéncia Operacional: Mobilidrios novos tendem a ser mais eficientes.

3. Garantias e Suporte: A maioria dos Mobilidrios novos é vendida com garantias de fabrica. Isso
protege a entidade publica de custos imprevistos de reparo. Além disso, muitas vezes, o suporte
técnico é mais acessivel.

4. Redugdo de Desperdicio: Mobilidrios novos geralmente tém uma vida Util mais longa, o que reduz a
necessidade de substituicdo frequente, minimizando o desperdicio de recursos e materiais.

5. Conformidade com Normas e Regulamentos: Mobilidrios novos sdo mais propensos a cumprir com
regulamentos ambientais, de seguranca e de salide ocupacional, o que reduz o risco de penalizages
e multas.

Melhor Aproveitamento dos Recursos Humanos, Materiais e Financeiros:

1. Maior Produtividade dos Recursos Humanos: Mobilidrios novos sdo mais confiaveis e geralmente
exigem menos tempo dos funcionarios para manutencao e reparo, permitindo que eles se concentrem
em atividades essenciais.

2. Minimizacdo de Paralisa¢des: A menor probabilidade de falhas e avarias nos Mobilidrios novos
reduzem as paralisacGes operacionais, o que otimiza o tempo e a produtividade dos funcionarios.

3. Uso Eficiente de Recursos Materiais: Mobilidrios novos tendem a ser mais duraveis, reduzindo a
necessidade de substituicdo constante e minimizando o desperdicio de recursos.

4. Alocacdo Eficaz de Recursos Financeiros: A aquisicdo de mobilidrio escolar novo envolve custos
iniciais que, a longo prazo, sdo compensados pelas economias em manutencao e reparos. Isso permite
uma alocacdo mais eficaz dos recursos financeiros disponiveis.

5. Conformidade com Metas e Prazos: Mobilidrios novos sd@o mais confidveis e menos propensos a
defeitos, o que ajuda a garantir o cumprimento de metas e prazos.

Portanto, a aquisicao de mobilidrio escolar novo por meio de licitacdo é uma estratégia que visa a otimizar a
economicidade, reduzir os custos operacionais, melhorar a eficiéncia operacional e garantir um melhor
aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros disponiveis para a entidade publica. Esses
resultados contribuem para uma gestdo mais eficiente e eficaz dos recursos publicos.

10 - PROVIDENCIAS A SEREM ADOTADAS PELA ADMINISTRACAO PREVIAMENTE A CELEBRACAO DO
CONTRATO, INCLUSIVE QUANTO A CAPACITACAO DE SERVIDORES OU DE EMPREGADOS PARA FISCALIZAGAO
E GESTAO CONTRATUAL:
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Serdo necessarias adequages de infraestrutura fisica ou tecnoldgica, de espaco fisico, de logistica ou outras

providéncias pertinentes, no ambiente do Orgo para a execuc¢do do objeto da contratacdo?

(X) Ndo. A contratagdo ndo demandaré qualquer alteracdo no ambiente do Org3o.

() Sim. Criagdo de pastas virtuais para compartilhamento de documentos e acesso aos sistemas operacionais,
além da revisdo do fluxo processual e organograma interno.

Serd necesséria a capacitagdo de servidor para a execugdo contratual?

(X)Néo.

() Sim. A capacitagdo sera realizada pela Contratada, sendo que a capacitagdo compde obrigacdo contratual
a ser prevista no respectivo Termo de Referéncia.

() Sim. A capacitagdo deverd ser providenciada pela contratante para os servidores eventualmente
disponiveis.

11 - CONTRATACOES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES:
N3do ha.

12 - DESCRIGAO DE POSSIVEIS IMPACTOS AMBIENTAIS E RESPECTIVAS MEDIDAS MITIGADORAS, INCLU{DOS
REQUISITOS DE BAIXO CONSUMO DE ENERGIA £ DE OUTROS RECURSOS, BEM COMO LOGISTICA REVERSA
PARA DESFAZIMENTO E RECICLAGEM DE BENS E REFUGOS, QUANDO APLICAVEL:

A aquisicdo de mobilidrio escolar novo, embora traga beneficios significativos, também pode ter impactos
ambientais, especialmente no que diz respeito ao uso de recursos naturais e ao descarte de bens obsoletos.
Para minimizar esses impactos, é fundamental implementar medidas mitigadoras e adotar préaticas
sustentaveis. Abaixo estdo os possiveis impactos ambientais e as medidas mitigadoras associadas:

Impactos Ambientais:

1. Consumo de Recursos Naturais: A produgdo de mobilidrio escolar envolve a extracdo de matérias-
primas, como metais, plasticos e madeira, resultando no consumo de recursos naturais.

2. EmissOes de Gases de Efeito Estufa: A fabricacdo, transporte e operagdo de equipamentos podem
resultar em emiss@es de gases de efeito estufa, contribuindo para as mudancas climéticas.

3. Geragdo de Residuos: A aquisi¢cdo de mobilidrio escolar gera residuos, tanto na producdo quanto no
descarte de equipamentos obsoletos.

Medidas Mitigadoras:

1. Eficiéncia Energética: Priorize a aquisicdo de mobilidrio cuja fabricacdo exigiu baixo consumo de
energia.

2. Uso de Recursos Sustentaveis: Dé preferéncia a mobilidrio fabricado com materiais reciclados e de
fontes sustentaveis.

3. Economia Circular: Promova a logistica reversa, estabelecendo um sistema para coletar, reciclar ou
recondicionar os mobiliarios obsoletos.

4. Treinamento e Conscientizacdo: Capacite os usudrios dos equipamentos para que utilizem de
maneira eficiente e responsavel, reduzindo o consumo de energia e recursos.
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5. Contratos Sustentdveis: Inclua cldusulas de sustentabilidade nos contratos de aquisicdo,
incentivando fornecedores a adotar praticas mais ecoeficientes.

6. Monitoramento Ambiental: Realize monitoramento ambiental para avaliar o desempenho ambiental
dos equipamentos e a eficacia das medidas mitigadoras.

7. Reuso e Redistribuigao: Considere a possibilidade de reutilizar equipamentos em diferentes setores
ou doa-los para instituicdes que possam aproveita-los.

8. Reciclagem Responsavel: Garanta a reciclagem adequada dos equipamentos obsoletos, incluindo a
separacao de materiais e a eliminagdo segura de substancias perigosas.

9. Auditorias Ambientais: Realize auditorias regulares para avaliar o desempenho ambiental da
aquisicao de mobiliario escolar e identificar areas de melhoria.

Essas medidas mitigadoras ndo apenas reduzem os impactos ambientais da aquisicdo de mobilidrio escolar,
mas também contribuem para uma gestdo mais sustentavel dos recursos publicos. A adogdo de praticas
sustentaveis ndo so € benéfica para o meio ambiente, mas também pode levar a economias significativas a
longo prazo, por meio da reducdo de custos de energia e manutengdo, bem como da prolongacdo da vida Util
dos equipamentos.

13 - POSICIONAMENTO CONCLUSIVO SOBRE A ADEQUAGAO DA CONTRATAGCAO PARA O ATENDIMENTO DA
NECESSIDADE A QUE SE DESTINA:

Em sendo assim, o presente estudc técnico preliminar evidencia gue a contratacdo da solucdo descrita como
“AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR PARA ATENDER AS DEMANDAS DA CRECHE MUNICIPAL NO MUNICIPIO
DE TRAIRAO-PA” se mostra tecnicamente vidvel e fundamentadamente necessaria.

Diante do exposto, DECLARO SER VIAVEL a contratacdo pretendida.

Trairdo-PA, 22 de janeiro de 2024.

VILMA Assinado de }>
forma digital ’
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