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ESTUDO TÉCNICO PRELIMINAR

1. INFORMAÇÕES BÁSICAS DO ETP

Processo Administrativo n.º 009/2024-SEMJEL, correspondente às demandas 
geradas para a condução da futura contratação de empresa para AQUISIÇÃO 
DE EQUIPAMENTOS PARA IMPLANTAÇÃO DE ACADEMIAS PÚBLICAS AO 
AR  LIVRE  PARA  ATENDER  AS  NECESSIDADES  DA  SECRETARIA 
MUNICIPAL DA JUVENTUDE, ESPORTE E LAZER-SEMJEL.

2. DA NECESSIDADE DA CONTRATAÇÃO 

Santarém é o 3º maior município do Estado, sua extensão territorial e a 

concentração  populacional  leva  a  necessidade  de  expandir  as  políticas 

públicas de maneira dinâmica para que possa chegar aos cidadãos, e com isso 

cumprir seu papel legal e garantir o direito social as ações do governo. 

A  SEMJEL,  responsável  pela  promoção  das  políticas  públicas  de 

juventude, esporte e lazer, dispõe de uma infraestrutura esportiva municipal de 

12 (doze) academias públicas ao ar livre, 32 (trinta e dois) campos iluminados e 

cerca de 20 (vinte) quadras poliesportivas e de areia, além de ainda realizar 

atividades sistemáticas e eventuais em praças e outros logradouros públicos.

Ainda sim, a estrutura esportiva apresentada é insuficiente para atender 

as necessidades da população, uma vez que a quantidade de habitantes e a 

extensão territorial do município faz a missão de levar as políticas públicas de 

esporte  e  lazer  a  população uma tarefa  que exige maior  esforço do poder 

público.

Nesse  sentido,  há  necessidade  emergente  quanto  a  implantação  de 

novos  equipamentos  que  fortaleçam  a  infraestrutura  esportiva,  se  faz  em 

virtude de:

 Ampliação das ações do Programa Mais Saúde;

 Ampliação no número das academias públicas;

 Maior cobertura da população com o acesso as academias públicas ao 

ar livre;
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 Impacto direto na qualidade de vida da população com a proposição de 

ações de combate ao sedentarismo.

A  necessidade  descrita  é  justificada  em  razão  da  necessidade  de 

ampliação dos atendimentos a população e da garantia de acesso as políticas 

públicas de esporte e lazer, asseguradas como direito social. O material objeto 

deste estudo, subsidiará a realização do Programa Mais Saúde e fortalecerá a 

infraestrutura esportiva e de lazer do município de Santarém.

3. SETOR REQUISITANTE

Os  materiais  foram  solicitados  pela  Seção  do  Programa  Mais 

Saúde/Núcleo  de  Esporte  e  Lazer  da  Secretaria  Municipal  da  Juventude, 

Esporte e Lazer - SEMJEL.

4. DESCRIÇÃO DOS REQUISITOS DA CONTRATAÇÃO

Obedecendo  a  legislação  vigente,  estarão  aptas  a  participar  deste 

processo de contratação, empresas comprovadamente pertencentes ao ramo 

de atividades relacionadas ao objeto, que não possuam sanção impeditiva a 

contratação, e,  que se apresentem regulares perante as Fazendas Públicas 

Municipal,  Estadual e Federal,  bem como, junto a Justiça do Trabalho e ao 

FGTS. 

A contratada deverá arcar com os custos de deslocamento dos materiais 

até  o  destino  indicado  no  Termo  de  Referência  e  estes  devem  ser 

apresentados em perfeitas condições de uso. 

Os  materiais  que  constituem  o  objeto  desta  licitação,  deverão  ser 

executados de acordo com a solicitação da contratante, e estarem disponíveis 

no  período  conforme  a  necessidade  e  as  condições  contratuais,  onde  a 

contratada estará sujeita a fiscalização a cargo dos fiscais e sob a orientação 

da SEMJEL.

Os  requisitos  para  a  contratação  de  empresa  especializada  devem 

seguir  os  pressupostos  registrados  pela  contratada,  de  comprovação  de 
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capacidade técnica e operacional, demonstrada através de documentação de 

enquadramento  de  empresa  do  ramo  de  fabricação  e  comercialização  de 

equipamentos de esporte e lazer para academias ao ar livre.

5. DESCRIÇÃO DA SOLUÇÃO COMO UM TODO

A  contratação  de  empresa  para  a  aquisição  dos  equipamentos  que 

compõe as academias públicas ao ar livre são necessários ao desenvolvimento 

e  a  ampliação  das  ações  da  SEMJEL,  sobretudo  aquelas  oriundas  do 

Programa Mais Saúde, esta aquisição será suficiente para implantar dez (10) 

academias  compostas  por  dez  (10)  equipamentos  cada,  sendo  possível 

atender  simultaneamente  19  pessoas,  sendo  um  equipamento  destinado  a 

PCD.  A  aquisição  destes  equipamentos  possibilitarão  expandir  os 

atendimentos do Programa a centenas de munícipes e a  outros bairros de 

Santarém.

6. ESTIMATIVAS DAS QUANTIDADES A SEREM CONTRATADAS

Para  a  definição  dos  quantitativos  foi  considerado  o  documento  de 

formalização  da  demanda  que  explana  na  descrição  e  quantidades  de 

equipamentos necessários, detalhados também no Anexo I – Relação de itens.

7. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAÇÃO 

O valor  estimado da  contratação foi  feito  com base na  pesquisa  de 

mercado,  considerando  o  maior  número  possível  de  preços,  a  partir  de 

diferentes  fontes.  A  análise  dos  preços  foi  feita  através  da  mediana, 

considerando  as  variações  de  valor  em  que  o  coeficiente  de  variação 

apresentou-se  acima  do  limite  de  25%. Portanto,  observando  o  mapa  de 

levantamento de preço, o valor estimado da contratação será de R$ 442.215,10 

(quatrocentos e quarenta e dois mil, duzentos e quinze reais e dez centavos).
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8. JUSTIFICATIVA PARA O PARCELAMENTO OU NÃO DA SOLUÇÃO 

A licitação será realizada por disputa de itens, ou seja, itens separados 

que poderão ser contratados de forma individual, assim viabilizando a ampla 

concorrência dos fornecedores.

9. DEMONSTRAÇÃO DO ALINHAMENTO ENTRE A CONTRATAÇÃO E 

O PLANEJAMENTO

A contratação está alinhada ao planejamento da Entidade e consta no 

Plano Anual de Contratações 2024.

10.  RESULTADOS PRETENDIDOS

Os resultados esperados constantes da consolidação desta contratação 

são:

 Expansão  da  cobertura  do  Programa  Mais  Saúde  e  das  ações  da 

SEMJEL;

 Aumento nos atendimentos, disponibilizando os serviços a uma maior 

quantidade de munícipes;

 Ampliação da infraestrutura esportiva do município;

 Distribuição das academias em espaços ainda não contemplados com o 

equipamento;

 Garantia do acesso da população as políticas públicas desenvolvidas 

pela SEMJEL.

11. PROVIDÊNCIAS A SEREM ADOTADAS 

O Ente irá  designar  mediante portaria  gestor  e  fiscal  do contrato 

posteriormente celebrado.
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12. POSSÍVEIS IMPACTOS AMBIENTAIS

Não  foram  constatados  possíveis  impactos  ambientais  nesta 

demanda.

13. DECLARAÇÃO DA VIABILIDADE OU NÃO DA CONTRATAÇÃO

Declara-se  viável,  necessária  e  indispensável  a  contratação  em 

questão. 

Santarém/PA, 15 de julho de 2024.

____________________________
Raylana Picanço Pereira

Chefe Interina do Núcleo de Esporte e Lazer – NEL/SEMJEL
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Anexo I – Relação de itens

ITEM ESPECIFICAÇÃO UND QUANT

1

SUPINO PCD: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono de no mínimo 2 
1/2" x 2,00 mm; 1 ½" x 3,00 mm e 1 ½" x 1,50 mm. Chapas de aço carbono 
de  no  mínimo  4,75
mm e 3,00 mm. SOLDA: Tipo MIG. ACABAMENTOS: Batentes redondos de 
borracha flexível  (53mm x 30mm). Tampão embutido interno em plástico 
injetado de no mínimo 2 ½", com acabamento esférico acompanhando a 
dimensão  externa  do  tubo.  Acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou 
emborrachado.  Parafusos,  arruelas  e  porcas  fixadoras  zincadas.  Bucha 
acetal.  Adesivo  refletivo  destrutivo  de  alta  fixação  com  identificação, 
instruções de utilização e dados da fabricante. PINTURA: Tratamento com 
banho  submerso  a  base  de  fosfato.  Sistema  de  deposição  de  pó 
eletrostático com película protetiva de resina de poliéster termoendurecível
colorido. FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador parabout de no mínimo 3/8" x 2 
½".

UND 10

2

ADUCÃO E ABDUÇÃO DE BRACO DUPLO: MATERIAL: Tubos redondo de 
aço carbono de no mínimo 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 ½" x 1,50 mm e 
1"  x  1,50  mm.  Chapas  de  aço  carbono  de  no
mínimo  6,35  mm;  4,75  mm;  3,75  mm  e  2,00  mm.
SOLDA:  Tipo  MIG.  ACABAMENTOS:  Tubos  com  redução,  evitando 
emendas e proporcionando ergonomia na pegada. Utiliza-se pinos duplos 
injetados, todos rolamentados (rolamentos de dupla blindagem). Batentes 
redondos de borracha flexível (53mm x 30mm). Tampão embutido interno 
em  plástico  injetado  de  no  mínimo  3
½", com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do tubo. 
Acabamentos em plástico  injetado e/ou emborrachado.  Banco e encosto 
com  dimensões  de  335  mm  x  315  mm  e  estampados  com  bordas 
arredondadas.  Parafusos,  arruelas  e  porcas  fixadoras  zincadas.  Bucha 
acetal.  Adesivo  refletivo  destrutivo  de  alta  fixação  com  identificação, 
instruções  de  utilização  e  dados  da  fabricante.
PINTURA: Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de 
deposição de pó eletrostático com película protetiva de resina de poliéster 
termoendurecível colorido. FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador com flange 
de no mínimo 230 mm x 3/16",  corte  a  laser  com parafusos de fixação 
zincados de no mínimo 5/8" x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", 
hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8",  parafusos zincados, 
arruelas e porcas fixadoras.

UND 10

3 PUXADOR  DUPLO:  MATERIAL:  Tubos  redondo  de  aço  carbono  de  no 
mínimo 4 ½" x 2,00 mm; 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 ½" x 4,25 mm; 1 
½" x 2,00 mm. Chapas de aço carbono de no mínimo 6,35 mm; 4,75 mm e 
2,00  mm.  SOLDA:  Tipo  MIG.  ACABAMENTOS:  Sistema  de  bucha  com 
limitação, eliminando aprisionamento de membros. Utiliza-se rolamentos de 
dupla  blindagem.  Tampão  embutido  interno  em  plástico  injetado  de  no 
mínimo  3  ½"  e  2",  ambos  com  acabamento  esférico  acompanhando  a 
dimensão  externa  do  tubo.  Acabamentos  em
plástico injetado e/ou emborrachado. Assento e encosto confeccionados em 

UND 10
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ITEM ESPECIFICAÇÃO UND QUANT
borracha (vulcanizada) com dimensões de no mínimo 335mm x 315mm. 
Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas. Adesivo refletivo destrutivo 
de  alta  fixação  com  identificação,  instruções  de  utilização  e  dados  da 
fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso a base de fosfato. 
Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva de resina 
de poliéster termoendurecível colorido. FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador 
com flange de no mínimo 230 mm x 3/16", corte a laser com parafusos de 
fixação zincados de no mínimo 5/8" x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 
5/8",  hastes  de  ferro  maciço  trefilado  de  no  mínimo  3/8",  parafusos 
zincados, arruelas e porcas fixadoras.

4

PEITORAL DUPLO:  MATERIAL:  Tubos  redondo de  aço  carbono  de  no 
mínimo 4 ½" x 2,00 mm; 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 ½" x 4,25 mm; 1 
½" x 2,00 mm. Chapas de aço carbono de no mínimo 6,35 mm; 4,75 mm e 
2,00  mm.  SOLDA:  Tipo  MIG.  ACABAMENTOS:  Sistema de  bucha  com 
limitação, eliminando aprisionamento de membros. Utiliza-se rolamentos de 
dupla  blindagem.  Tampão  embutido  interno  em plástico  injetado  de  no 
mínimo  3  ½"  e  2",  ambos  com acabamento  esférico  acompanhando  a 
dimensão  externa  do  tubo.  Acabamentos  em
plástico  injetado e/ou emborrachado.  Assento e  encosto  confeccionados 
em borracha (vulcanizada) com dimensões de no mínimo 335mm x 315mm. 
Parafusos,  arruelas  e  porcas  fixadoras  zincadas.  Adesivo  refletivo 
destrutivo  de  alta  fixação  com  identificação,  instruções  de  utilização  e 
dados da fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso a base 
de fosfato. Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva 
de  resina  de  poliéster  termoendurecível  colorido.
FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 
3/16", corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8" x 
1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de ferro maciço trefilado 
de no mínimo 3/8", parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

UND 10

5

ABDOMINAL DUPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono de no 
mínimo 3 ½" x 3,75 mm; 2" x 2,00 mm; 1 ½" x 1,50 mm. Oblongo de no 
mínimo 20 x 48 x 1,20 mm. Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm. 
SOLDA: Tipo MIG. ACABAMENTOS: Tampão embutido interno em plástico 
injetado de no mínimo 3 ½", com acabamento esférico acompanhando a 
dimensão  externa  do  tubo,  acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou 
emborrachado.  Parafusos,  arruelas e porcas fixadoras zincadas.  Adesivo 
refletivo destrutivo de alta fixação com identificação, instruções de utilização 
e dados da fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso a base 
de fosfato. Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva 
de resina de poliéster  termoendurecível  colorido.  FORMA DE FIXAÇÃO: 
Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16", corte a laser com 
parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8" x 1 ¼" e arruela zincada 
de no mínimo 5/8",  hastes de ferro  maciço trefilado de no mínimo 3/8", 
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras;

UND 10

6 PRESSÃO  DE  PERNAS  DUPLO:  MATERIAL:  Tubos  redondo  de  aço 
carbono de no mínimo 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 2" x 3,00 mm. Tubo 
de aço carbono trefilado SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Chapas 
de aço carbono de no mínimo 4,75 mm e 2,00 mm. SOLDA: Tipo MIG. 

UND 10
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PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTARÉM
Secretaria Municipal de Juventude, Esporte e Lazer

Av. Dr. Anísio Chaves, nº. s/n – Jardim Santarém – CEP: 68020-590 – Santarém/Pará
E-mail: semjel@santarem.pa.gov.br 

ITEM ESPECIFICAÇÃO UND QUANT
ACABAMENTOS:  Utiliza-se  pinos  duplos  injetados,  todos  rolamentados 
(rolamentos de dupla blindagem). Batentes redondos de borracha flexível 
(53mm  x  30mm).  Tampão  embutido  interno  em  plástico  injetado  de  no 
mínimo  3  ½"  e  2",  ambas  com  acabamento  esférico  acompanhando  a 
dimensão  externa  do  tubo.  Acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou 
emborrachado. Banco e encosto com dimensões de 335 mm x 315 mm e 
estampados  com  bordas  arredondadas.  Parafusos,  arruelas  e  porcas 
fixadoras  zincadas.  Adesivo  refletivo  destrutivo  de  alta  fixação  com 
identificação,  instruções  de  utilização  e  dados  da  fabricante.  PINTURA: 
Tratamento com banho submerso a base de fosfato. Sistema de deposição 
de  pó  eletrostático  com  película  protetiva  de  resina  de  poliéster 
termoendurecível colorido. FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador com flange 
de no mínimo 230 mm x 3/16",  corte  a  laser  com parafusos de fixação 
zincados de no mínimo 5/8" x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", 
hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8",  parafusos zincados, 
arruelas e porcas fixadoras.

7

ROTAÇÃO VERTICAL TRIPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono 
de no mínimo 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1" x 1,50 mm e 3/4" x 1,20 mm 
. Tubo de aço carbono trefilado 55 mm x 44 mm. Barra redonda mecânico 
de no mínimo 1". Chapas de aço carbono de no mínimo 6,35 mm. SOLDA: 
Tipo  MIG.  ACABAMENTOS:  Utiliza-se  pinos,  todos  rolamentados 
(rolamentos  de  dupla  blindagem).  Tampão  embutido  interno  em plástico 
injetado de no mínimo 3  ½",com acabamento  esférico  acompanhando a 
dimensão  externa  do  tubo.  Acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou 
emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixação com identificação, 
instruções de utilização e dados da fabricante. PINTURA: Tratamento com 
banho  submerso  a  base  de  fosfato.  Sistema  de  deposição  de  pó 
eletrostático com película protetiva de resina de poliéster termoendurecível 
colorido. FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador com flange de no mínimo 230 
mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 
5/8" x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de ferro maciço 
trefilado de no mínimo 3/8", parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

UND 10

8

BARRA FIXA  C/ 1 ALTURA:  MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono 
de no mínimo 3 ½" x 2,00 mm; 1 ½" x 1,50 mm. Chapas de aço carbono de 
no  mínimo  4,75  mm.  Barra  chata  de  1  ¼"  x  3/16".  SOLDA:  Tipo  MIG. 
ACABAMENTOS:  Tampão  embutido  interno  em  plástico  injetado  de  no 
mínimo 3 ½", com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa 
do  tubo,acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou  emborrachado.  Adesivo 
refletivo destrutivo de alta fixação com identificação, instruções de utilização 
e dados da fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso a base 
de fosfato. Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva 
de resina de poliéster  termoendurecível  colorido.  FORMA DE FIXAÇÃO: 
Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16", corte a laser com 
parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8" x 1 ¼" e arruela zincada 
de no mínimo 5/8",  hastes de ferro  maciço trefilado de no mínimo 3/8", 
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras;

UND 10
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PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTARÉM
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ITEM ESPECIFICAÇÃO UND QUANT
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ELIPTICO  DUPLO:  MATERIAL:  Tubos  redondo  de  aço  carbono  de  no 
mínimo 2 1/2" x 2,00 mm; 1 ½" x 3,00 mm; 1 ½" x 1,50 mm 1" x 1,20 mm. 
Tubo de aço carbono trefilado SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm) e 
trefilado de 55,00 x 44,00. Metalão 30 x 50 x 1,50 mm. Chapas de aço 
carbono  de  no  mínimo  3,00  mm  e  1,90  mm.  SOLDA:  Tipo  MIG. 
ACABAMENTOS: Utiliza-se pinos todos rolamentados (rolamentos de dupla 
blindagem). Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 2", 
com  acabamento  esférico  acompanhando  a  dimensão  externa  do  tubo. 
Acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado. Parafusos, arruelas 
e porcas fixadoras zincadas. Bucha acetal. Adesivo refletivo destrutivo de 
alta  fixação  com  identificação,  instruções  de  utilização  e  dados  da 
fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso a base de fosfato. 
Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva de resina 
de poliéster termoendurecível colorido. FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador 
parabout de no mínimo 3/8" x 2 ½".

UND 10
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ESQUI DUPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono de no mínimo 2 
1/2" x 2,00 mm; 1 ½" x 3,00 mm; 1 ½" x 1,50 mm e 1" x 1,20 mm. Tubo de 
aço carbono trefilado SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Metalão 30 x 
50 x 1,50 mm. Chapas de aço carbono de no mínimo 3,00 mm e 1,90 mm. 
SOLDA: Tipo MIG. ACABAMENTOS: Utiliza-se pinos todos rolamentados 
(rolamentos de dupla blindagem). Batentes redondos de borracha flexível 
(53mm  x  30mm).  Tampão  embutido  interno  em  plástico  injetado  de  no 
mínimo 2", com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa 
do tubo. Acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado. Parafusos, 
arruelas  e  porcas  fixadoras  zincadas.  Bucha  acetal.  Adesivo  refletivo 
destrutivo de alta fixação com identificação, instruções de utilização e dados 
da  fabricante.  PINTURA:  Tratamento  com  banho  submerso  a  base  de 
fosfato. Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva de 
resina  de  poliéster  termoendurecível  colorido.  FORMA  DE  FIXAÇÃO: 
Chumbador parabout de no mínimo 3/8" x 2 ½".
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