Oficio N° 317/2022/SEMED

Exm?® Senhor Prefeito,

H I
PODER EXECUTIVO
PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPE-MIRI

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
GABINETE DO SECRETARIO

|garapé-Miri, 27 de Outubro de 2022.

Em virtude da necessidade de se garantir a infraestrutura necesséria ao desenvolvimento das agdes pedagogicas
indispensaveis a uma educagdo de qualidade, informamos que tomamos conhecimento da ATA DE REGISTRO DE
PREGOS N° 013/2022 originaria do PREGAO ELETRONICO N° 013/2022 - COPES, que tem como objeto: REGISTRO
DE PRECO PARA FORNECIMENTO REFERENTE AS AQUISICOES DE MOBILIARIO ESCOLAR, CONFORME
ESPECIFICAGOES CONSTANTES NO ANEXO | DO EDITAL do do CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL -
COPES (11.312.086/0001-04), a qual acreditamos ser de grande vantajosidade & administragdo municipal a adesdo a
respectiva Ata de Registro Pregos. Neste sentido subtemos & vossa exceléncia a presente demanda para providencias
cabiveis junto aos setores competentes, no ensejo de viabilizar os procedimentos necessérios para a formalizagéo do
processo. Outrossim, segue anexo, documentos de consulta junto ao Orgao Gerenciador & Empresa vencedora sobre a

posshilidade de ades&o.

Sendo 0 que se apresenta para 0 memento, subscrevo-me.

Cordialmente,

JANILSON Assinado de forma digital
OLIVEIRA por JANILSON OLIVEIRA
FONSECA:5971657 hooranaaroan
6234 11:14:03 -03'00'

Janilson Oliveira Fonseca

Secretario Municipal de Educagao
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1- DOOBJETO

O presente Termo de Referéncia tem por objeto AQUISIGAO DE MOBILIARIO ESCOLAR para atender as necessi
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GABINETE DO SECRETARIO

TERMO DE REFERENCIA

Educacionais da Secretaria Municipal de Educagao de Igarapé-Miri/PA.

2« JUSTIFICATIVA

A Secretaria Municipal de Educagfo dentre as competéncias a ela atribuidas consta: Desenvolver e im
educacional no Municipio; Gerir a infra-estrutura fisica, a politica de apoio ao discente & as condigbes pedagdgicas do ensino
municipal de modo a garantir a aprendizagem e estimular a permanéncia do aluno na escola. Neste sentido & primordial que as
unidades escolares atendam condigdes fisicas e estruturais que garantam a seguranga, 0 bem estar e condigdes de trabalho para
estudantes e servidores. O municipio de Igarapé-Miri, hoje responsavel pela Educagdo Basica que vai Ensino Infantil ao Ensino
Fundamental Maior, conta com um demanda de 16.515 (dezesseis mil quinhentos e quinze) alunos devidamente matriculados na
rede publica de ensino municipal, que estdo distribuidos em 105 (cento e cinco) unidades escolares sendo que 14 {quatorze) estéo
localizadas na Zona Urbana e 91 (noventa e uma) estdo localizadas na Zona Rural (Ribeirinhas e de Terra Firme), conforme

demonstrada na relagdo abaixo.

Nesse sentido a Secretaria Municipal de Educag#o esta com 11 unidades educacionais em construgdo, os quais demandaréo
de moveis escolares que propiciem padronizagao dos mobiliarios e conforto para 0s estudantes e professores. Seguem as unidades

com respectivos nimeros de salas de aulas que receberdo os novos mibiliarios.

N° | ESCOLA N° DE
SALAS

01 | Nossa Senhora das Gragas (Rio Maiuira) 1

02 | Sao Tomé (Ramal Mariteua) 2

03 | Escola do Rio Pindobal 1

04 | Nossa Senhora das Gragas (Rio Icarugaua) 1

05 | Manoel da Paix&o e Silva (Rio Merut) 1

06 | Deus Provera (Costa Marapata) 1

07 | Anexo Nossa Senhora de Nazaré (Marapata) 1

08 | Escola Santo Antbnio (Coldnia Santo Antdnio) 1

09 | Euridice Marques (Cidade) 1

10 | Dom Macedo Costa (Vila Menino Deus) 11

11 | Maria Quaresma (Cidade) 1"

3- DO LOCAL DE FORNECIMENTO

3.1, Os materiais devero ser entregues na area do municipio de Igarapé-Miri/PA, mediante programagdo e indicagéo estabelecida
pela SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO, por prazo a ser acordado nao superior a 30 dias contar da emissédo da Ordem de

Fornecimento.

4- DO QUANTITATIVO E DESCRIGAO

e

dades das Unidade

plementar a politica

Altura; 760mm.

ITEM OBJETO DESCRIGAQ UNID. | QTD
3 CONJUNTO CONJUNTO ESCOLAR - Aplicago: para aluno adulto; Componentes: Mesa e Cadeira, | Unid. 900
ESCOLAR - Material Assento e encostoda cadeira Resina Plastica; Material do tampo, termoplastico
Aplicagao: ABS virgem; Formato Retangular,
paraaluno Opgdes de ocores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja. Caracteristica minimas
adulto exigidas:
Mesa:
Dimensbes Minimas
Largura; 620mm
Profundidade; 490mm =
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Caracteristicas minimas da Mesa: o

A mesa deve ter 760 mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de
seus componentes e poderser utiizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo
da escolha do usuério. Deve possuir tampo injetado em fermopléastico ABS virgem, com
pigmentagZo, supeficie lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo deve fixar-
se ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para
fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes
amoximadasde%ampedevemserde&mmmrgumawmmdepmfmdidade,
contendo um porta objeto retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (u m) porta
livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto
por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais.
A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados & duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede
de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pemas das mesas devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e
espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se
dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem ser
fabricados em tuba de ago industrial, tratadas por conjuntos de banhos quimicos, €
receber pintura epoxi em po.
Cadeira:
Dimensdes Minimas:
Largura do assento: 395mm Profundidade do assento: 420mmEspessura
do assento: 4mm Largura do encosto: 375mm Altura do encosto: 195mm
Caracteristicas minimas da cadeira:
A cadeira deve ser composta por. estrulura meldlica, assento, encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confectionado em
polipropileno  copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato com a8 pemas do usuario deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de n@o obstruir a circulagéo sanguinea. A altura do assento
até o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de
ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
analomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensbes aproximadas devem ser
de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede media de 35
mm. A pega deve possuir cantos arredondados e unir-se & estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira @ ser travada
por dois pinos retrateis injetados em polipropilena copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos.
A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgao redonda com @ 19,05 mm e
1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As
extremidades das pemas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento
padrdo FDE.

CONJUNTO
ESCOLAR -
Aplicagdo: para

aluno juvenil

CONJUNTO ESCOLAR - Aplicagao: para aluno juvenil; Componentes: Mesa e Cadeira,
Material Assento e encostoda cadelra Resina Plastica; Material do tampo, termopléstico
ABS virgem; Formato Retangular.

Opgdes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja. Caracteristica minimas exigidas:
Mesa:

Dimensdes Minimas:

Largura: 620mm

Profundidade: 485mm

Altura: 650mm.

Caracteristicas minimas da Mesa:

A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir sua montagem completa por encaixes de

seus componentes e poderser utilizada de ambos os fados, frente ou traz dependendo

da escotha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com

pigmentagao, superficie lisa sem brilho e com formato retangular. O tampo deve fixar-se

ao contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para

fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie

Unid.
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na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem
ser de 620mm de largura e 485mm de profundidade, contendo um porta objeto’
retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livio em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os
lados facilitando o manuseio dos materiais.
A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020,
sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm
soldados a duas camisas metdlicas de tubo oblonge 29x58mm e espessura de parede
de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pemas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mme
espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pemas da mesa 2o tampo se
daréa por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem ser
fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, €
receber pintura epoxi em po.
Cadeira:
Dimensdes Minimas:
Largura do assento: 395mm Profundidade do assento: 345mmEspessura do
assento; 4mm Largura do encosto; 375mm
Altura do encosto: 195mm
Carecteristicas minimas da cadeira:
. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores plasticos, edois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno  copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforgadas com zletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos aulo
atarraxantes para pléstico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pemas do usudrio deve ser provido de borda arredondada com raio
afim de néo obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até o chéo deve ser
de 385 mm. O encosto deveser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagéo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura
por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir
cantos arredondados e unir-se 4 estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos
retréteis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, digpensando
a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
secgdo redonda com o 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po.
As extremidades das pemas da cadeira devem receber

sapatas plésticas de acabamento padréio FDE.

#7 NP
&
o Fi.
do tampo além de prover acabamento R ’%ﬁ_&/ﬂ

CONJUNTO
INFANTIL
SEXTAVADO

CADEIRA ESCOLAR - Modelo: infantil; Material encosto: resina termopléstica; Material
Assento: resina termoplastica; Material da estrutura da mesa: termoplastico denominado
copolimero de polipropileno; Material do tampo da mesa: resina termoplastica ABS
Caracteristica adicionais: Mesa central; possuindo 7 divisorias.

Opgoes de cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor
Cinza, Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.

ASSENTO E ENCOSTO: Assento, deve ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensbes de 330
mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por meio de 4 (cavidades reforgadas com aletas
de no minimo 3 mm de espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura
do assento até o chao deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagao ou

abertura, fabricado em ftermoplastico de engenharia (Co polimero de
Polipropilenc) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura
de parede média de 3,5 mm. A pega deve possulr cantos arredondados e une se a
estruturapor meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites
ou parafusos.

ESTRUTURA DA CADEIRA: Estrutura, deve ser fabricada em tubos de ago industrial

Unid.
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3
1008/1020, & composta por pemas e travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mrﬁ\égj
espessura de parede de 1,06 mm. As pegas devem ser unidas entre si pelo processo ™, L

de soldagem MIG. O conjunto ainda deve recebe tratamentos de banhos quimicos e
pintura epoxi (po), o que possibilita protegao contra oxidag8o e maior vida (il aestrutura,
Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve recebe ponteiras plasticas fabricadas pelo
processo de injegao de termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
MESA: escolar infantil com montagem simplificada e que permite o seu emprego
também como brinquedo infantil. Compreende em um corpo estruturante, um porta-
livros e um tampo substancialmente trapezoidal. 0 compo & inteirigo de forma poliedrica
e moldado no processo de injegdo com termopléstico denominado copolimero de
polipropileno em uma pega (inica, sendo composto de um pé dianteiro largo e de secgao
transversal em “U *, voltado para dentro, dois pés traseiros também em “U “, voltados
para frente e suavemente arqueados, fravessas superiores e iravessas inferiores de
ligaggo dos pés dianteiros nos pes lraseiros. O tampo apresenta uma forma
substancialmente trapezoidal e moldado pelo processo de injegdo com material
denomhadoABS.pofémwmbasemwanedondadaedBWGaseximmidades
das bases maiores. Um sulcotransversal, posicionado junto & base menor do tampo, se
destina a porta — objetos. O porta-iivio apresenta forma de uma placa triangular €
moldado pelo processo de injegdo com material denominado Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal arredondado, sendo encaixada em trilhos situados nas
superficies internas das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de
pinos salientes que se projefam da placa e penetramem orificios das travessas
superiores.

MESA CENTRAL: Constituida de duas pegas plasticas e um tubo central. As pegas
plasticas s&o confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com acabamento
superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm.As pegas, vistas
superiormente, apresentam formato sextavado para uni&o de 06 mesas, que formam um
circulo. Possuindo 07 divisorias: Seis referentes as faces externas e uma central. Na
parte inferior a pega apresenta um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central.
Fatrutura central fabricada em tubo de ago industrial com didgmefro de 38,imm com
espessura de 0,9mm. As pegas plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada
extremidade, Altura em relagdo ao piso 530 mm.

Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermeiho, Azul,
Laranja, Verde e Roxo, Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das
Cadeiras na Cor Branca.

CONJUNTO
ADULTOCOM
PRANCHETA
LATERAL

GADEIRA ESCOLAR — Modelo: adulto; Material encosto: resina termoplastica; Material
Assento: resinatermoplastica; Tipo de Prancheta: p/ destro e canhoto; Material da
Prancheta: resina termoplastica ABS; Caracteristica adicionas: 4 pés em tubos de ago
1010/1020.

Opgdes de cores; Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.

ASSENTO E ENCOSTO: O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero (PP) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Suas dimensdes aproximadas devem ser 465mm de largura,420mm de profundidade
com 5mm de espessura de parede. Deve possuir cantos arredondados e unir-se a
estrutura por meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A altura do assento ateo
chao deve ser de 460 mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm de largura por 330mmde altura,
com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido & estrutura metalica
pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois
pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para
ventilagao.

PRANCHETA: A prancheta deve ser fabricada em ABS injetado com contra-tampo
também injetado em Polipropileno nas dimensdes 620 mm de comprimento por 318 mm
de largura aproximadamente, permitindo a insergéo de uma folha A4 rotacionada em
20° em sua superficie de trabalho. Tampo e contra-tampo devem ser encaixados um no
outro por meio de 5 encaixes e fixados por meio de um parafuso para plastico abragando
entre eles a estrutura de suporte do conjunto. A altura da prancheta ao chéo na regigo
de apoio do cotovelo deve ser de aproximadamente 685 mm e a mesma deve possuir
uma inclinagéo em torno de 10° com o plano horizontal afim de proporcionar maior
conforto ergondmico ao usuario.

PORTA LIVRO: O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem
pelo processo de injegao de termoplésticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes
|aterais e traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal
de acesso ao portalivios deve medir aproximadamente 270mm x 85mm, e sua
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profundidade deve ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se
prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde sero fixadas por 2 parafusos.
ESTRUTURA: A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base
de ligagao do assento e encosio e as pemas com tubos de secgéo oblonga 16x30 mm
& espessura de parede de 1,5mm dobrados. Duas travessas horizontais em tubo de 22
mm de didmetro e 1,2mm de espessura de parede que servirdo de encaixe para o
suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de
diametro e 1,2 mm de espessura de parede.
Todas as pegas da estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicose pintadas com tinta epoxi (pd), o que garante protegéo
antioxidante & uma maior vida til 2o conjunio. Alem

disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas piasticas.

10

CONJUNTO
MESAE
CADEIRA
GIRATORIA
PARA
PROFESSOR

CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PARA PROFESSOR ~ Aplicagéo: para
aluno e professor; Componentes: Mesa e Cadeira, Material Assento e encosto da
cadeira Resina Plastica, giratéria com sapata; Material do tampo, termoplastico ABS
virgem; Formato retangular.
Opgbes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
Caracteristicas minimas da Mesa:
Mesa com tampo injetado em termoplastico 4 base de ABS Natural, com pigmentagao,
superficie lisa, sem brilho @ com formato retangular que se fixa a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
e 4 parafusos. Possui um Paine! Frontal de 650x250mm taminado mefaminico de Baixa
Pressio na espessura de 15 mm, branco e fixado na parte frontal da mesa por 4
parafusos soberbos. Apos
montada a mesa mede 610x810mm & tem 760mm de altura. A estrutura & formada por
um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segéo 20x40mm com 1,2mm
composto por 3 fravessas e 2 cabeceiras. Nos qualro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde séo montados os pes da mesa. Esse
cone & fabricado em tubo @ 2" eom 2,25mim te parede & recebe intemamente uma butha
pléstica também cdnica e expansivel que realiza a fixagio das pernas sem o uso de
parafusos. As pemas sdo fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2'x0,8mm de
parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas
que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
Caracleristicas minimas da cadeira:
A Cadeira Giratria deve s&r constituida de assento e encosto; plataforma, coluna &
base com sapata, A estrutura de sustentagéo do assento e encosto deve ser fabricada
em tubos de ago 1010 / 1020 com @ 22.20 mm e 1.50mmde espessura de parede,
fosfatada e pintada com tinta epoxi po. Os tubos devem ser curvados e furados para
acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde serdo fixados
por 4 parafusos 14"x1.1/2" mm sextavados flangeados. O conjunto deve ser entdo
acoplando ao pistao a gas e esse acoplado & base de cinco pemas com sapatas, 0
assento deve ser produzido em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 465
mm de largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, unidos 2 estrutura por meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana %'x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados
14"x1.1/2". Sobre o assento deve existir um estofamento com alma pléstica fixado ao
mesmo por meio de parafusos para plastico. A altura do assento 20 piso deve ser
regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em
polipropileno  copolimero injetado @ moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensGes aproximadas de 460mm de largura por 330mm de altura,
com espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido & estrutura metalica
pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois
pinos fixadores plésticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para
ventilagio. O mecanismo deve ser feilo em chapa de ago 1010/1020 de espessura
2.65mm, fosfatada pintada com tinta epoxi po. Dotada de alavanca plastica para
acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento. A base penta pé
deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com
tinta epoxi po, coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento
texturizado, A coluna deve ser com movimento 2 gas com curso de 110 mm e
comprimento minimo de 295 mm e méximo de 405 mm
aproximadamente, coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento

texturizado. ]
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Mesa: deve ser composta por tampos modulares em pléstico injetado de alto impactbl‘-: )

formado por 3 médulos que se fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixescentrais por modulo e 4 parafusos
por médulo. Apés montada a mesa mede 2440x810mm, altura em relagdo ao piso
590/640/760 mm. A estrutura deve ser formada por um gquadro fabricado em tubo de
ago 10101020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone
em ago 1010/1020 onde s&o montados os pés da mesa. Esse cone & fabricado em tubo
0 2" com 2,25mm de parede e recebe internamente uma bucha pléstica também cnica
e expansivel querealiza a fixagéo das pernas sem o uso de parafusos. As pemas devem
ser fabricadas em tubo de ago 101011020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede. Na extremidade
inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura paranivelamento da
mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epoxi. Cadeira: o conjunto deve ser
composto por 08 cadeiras, sendo compostas por: assento confeccionado em
poliproplleno copelimero injetado, moldado aenalomicamente, oom acebamento
texturizado, medindo, 400/330/300 mm de largura por 400/320 mm de profundidade com
05 mm deespessura, de espessura de parede e cantos arredondados, unidos a
estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com aletas, que acomodam
parafusos para plastico fl de diametro 5x30 mm fenda phillips. Deve possuir também a
borda frontal aredondada para no obstruir a circulagéo sanguinea do usuario. Altura
do assento em relagio ao piso 350/380/460 mm, obedecendo s normas em Vigor.
Encosto inteirigo sem nenhum tipo de ventitagéo ou abertura, fabricado em polipropiteno
copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado, medindo
400/330 mm de largura por 200/165 mm de altura, com espessura média de 4 mm,
cantos arredondados, fixagao na estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura, travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites
ou parafusos. Estrutura do assento e encosto formados por dois pares de tubo medindo
20mm x 20mm com espesstra de 1,2mm que fazem a interfigagdo da base do assento
com os pés. duas travessas horizontais de ligagao e sustentagao do assento também
em tubo de secgdo quadrada 20mm x20mm espessura de parede 1,2mm, toda a
estrutura metdlica é fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para a protegdo e longevidade da estrutura e soldados através do
sistema mig. A base dos pés em formato de arco, todo em polipropileno copolimera
virgem, fabricado pelo processo de injegdo de termoplastico os pés sao fixados &
estrutura por 2 (dofs) encaixes & montados sob presséo, de maneira que resista a uma
condigio severa de uso, evitando assim o contalo dos tubos com a umidade do chao,
prevenindo
contra ferrugem toda a estrutura metélica & fabricada em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para proteg2o e longevidade daestruturae
soldado através do sistema mig.
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A mesa, deve ser composta por tampos modulares em plastico injetado de alto impacto,
formado por 4 médulos que se fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterals da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixescentrais por modulo e 4 parafusos
por modulo. Apés montada a mesa mede 2440x810mm, altura em relagdo ao piso
590/640/760 mm. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de
ago 1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 lravessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone
em ago 1010/1020 onde séo montados 0s pés da mesa, Esse cone deve ser fabricado
em tubo @ 2* com 2,25mm de parede e recebe intemamente uma bucha plastica também
conica e expansivel que realiza a fixagao das pemas sem o uso de parafusos. As pemas
devem ser fabricadas em tubo de ago 101011020 ¢ 1.1/2'x0.9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropliene. Todas as pegas metdlicas que
compde a mesa recebem tratamento anticorosivo e pintura em tinta epoxi. Cadeira: o
conjunto deve ser composto por 10 cadeiras, sendo compostas por. assento
confeccionado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente, com
acabamento texturizado, medindo, 395 mm de largura por 300/326/420 mm de
profundidade com 04 mm de espessura, cantos arredondados, fixag@o na estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 02 (duas)
cavidades reforgadas com aletas de 02 mm de espessura,que acomodam parafisos
auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25mm de fenda phillips. Parte frontal com
borda arredondada com raio afim de néo obstruir a circulagéo sanguinea, Altura do
assento em relag@o ao piso 350/380/460 mm, obedecendo as normas em vigor. Encosto
inteirigo sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno

copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado, medindo,/ i
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374 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura média de 3,5 mm, cantos
arredondados, fixagao na estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores
aos lubos da estrutura, travada por dois pinos refréteis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. Estrutura, cor branca, fabricada com tubos de ago industrial secgéo redonda
com @ 19,05mm e 1,5 mm de espessura. Acabamentos: todo material em aco é soldado
com solda eletrdnica mig, e recebe pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosfatizago, preparando a superficie para receber a

pintura. Pintura epéxipd aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica com

polimerizagéo em estufa.
Ponteiras plasticas de acabamento, cor cinza, padréo fde, nos pés de apoio no piso,
fixadas por meio de encaixes

sobre press&o.

15 MESA PARA MESA ESCOLAR ADAPTADA- Aplicagdo para cadeirante; Material ago modular, | Unid 10
CADEIRANTE tratamento com pintura nano ceramica, material do tampo MOF.

Caracteristicas minimas da Mesa:
A mesa para cadeirante deve ser constituida de estrutura metélica formada & partir de
tubos de secgao oblonga e circular e tampo fabricado em aglomerado com revestimento
melaminico com fitas de borda e porta-livros plastico. O tampo deve ter dimensdes
aproximadas de 900x600 mm fabricado em chapa de aglomerado de 18mm de
espessura com revestimento melaminico branco cristal em ambas as faces, com fita de
borda de 3 mm de espessura com canlos arredondados com B porcas-gatia albjadas
diretamente no tampo. a altura do tampo até o chao deve ser de aproximadamente
820mm. Estrutura metélica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago
1010/1020, sendo a base do tampo um “u" de secgdo circular @ 31,75 mm com
espessura de parede de 1,5 mm com 6 furos passantes de @ 7,0 mm, por esses furos
devem ser inseridos parafusos cabega panela fenda philips méx45 mm que se fixaréo
nas porcas-garra do tampo. a esse “u' devem ser soldadas duas camisas metalicas de
tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. as pemas da mesas devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58mm espessura 1, 9mm soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de ®38,10mm e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticasde
acabamento padrao fdeffnde fixadas por meio de rebites tipo pop. a montagem das
pernas da mesa ao conjunto estrutural do tampo deve ocorrer por meio de 4 parafusos,
dois em cada perna. Todos 0s componentes da estrutura metalica devem ser fabricados
&m tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, & receber pintura
epoxi em po. O porta-livros deve ser injetado em polipropilenc na cor cinza, medindo
aproximadamente 503x302 sendo fixado na fravessa por meio de 4 rebites de repuxe
pop em aluminio com @ 4x10mm.

5- DA GESTAOQ E FISCALIZACAO
5.1. A gestéo da aquisigho do objeto seré exercida através da Secretaria Municipal de Educago, cabendo a fiscalizago a servidor
designado pelo ordenador.

6 - DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA.
6.1. Fornecer os materiais objeto deste Termo de Referéncia, responsabilizando-se integralmente pelos mesmos;
6.2, Prover condigbes que possibilitem o atendimento do fornecimento dos materiais ora contratados a partir do inicio da vigéncia do
confrato;
6.3. Observar as formalidades legais exigidas neste Termo de referéncia e na Lei 8.666/93;
6.4. N&o transferir a outrem, no todo ou em parte, 0 objeto do presente Termo de Referéncia;
6.5. Manter, durante toda a execugZo do Contrato, compatibilidade com as obrigagdes assumidas, bem como todas as condigdes de
habilitag&o exigidas na licitagéo;
6.6. Responsabilizar-se pelos atos praticados pelos seus representantes legais e prepostos encarregados do fornecimento dos
materiais ora contratados e ressarcir 0s eventuais prejuizos causados pelos mesmos a0 CONTRATANTE efou a terceiros;
6.7. Indicar, formalmente, na ocasido em que se der a assinatura do contrato, um preposto para representa-la junto ao
CONTRATANTE, sem nus adicional, durante a fornecimento de materiais ora contratados, fornecendo os dados que permitam a
sua localizag#o imediata em caso de sinistro enquadrado nas hipoteses de cobertura previstas neste Termo de Referéncia;
6.8. Adotar todas as providéncias necessarias ao fornecimento dos materiais deste Termo de Referéncia, 0 que devera ser feito, em
caso de sinistro, a partir do momento em que estes materiais sejam solicitados, verbalmente ou por escrito, pelo CONTRATANTE g
por seu representante;
6.9. Providenciar a imediata corregao de eventuais deficiéncias apontadas pelo CONTRATANTE na entrega dos materiais p
neste Termo de Referéncia. /' ('\
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7-DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE. S
7.1. Comunicar 8 CONTRATADA, tempestivamente, a ocorréncia de sinistro e outros eventos.
7.2, Efetuar os pagamentos dos materiais em favor da CONTRATADA, por meio de transferéncia em conta bancaria;
7.3. Promover, por intermédio de servidor a ser designado, 0 acompanhamento & a fiscalizag&o dos materiais constantes deste Termo
de Referéncia.

8 - ESTIMATIVA DE CUSTO DA CONTRATACAQ
8.1. A pesquisa de mercado ficara a cargo do Setor de Compras da PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPE-MIRVPA.

9 - SANGOES ADMINISTRATIVAS CONTRATUAIS
9.1. A inexecugdo parcial ou total do objeto do contrato e a pratica dos atos indicados nesta clausula, verificado o nexo causal devido
& agéo ou & omissdo da CONTRATADA, relativamente as obrigagdes contratuais em questéo, toma passivel a aplicagéo das sangdes
previstas na Lein.? 10.520/2002, no Decreton.® 5.450/2005, na Lei n.° 8.666/1993 e no contrato, observados o contraditdrio e a ampla
defesa, conforme listado a sequir:
9.1.1. adverténcia;
9.1.2. multa;
9.1.3. suspensdo temporéria de participagéo em licitagéio e impedimento de contratar com a Administragéo;
9.1.4. declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragéo Publica.
9.2. As sangdes de adverténcia, de suspenséo temporaria do direito de participar em licitagéo e impedimento de contratar com a
Administragdo e de declaragéo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Plblica poderdo ser aplicadas &
CONTRATADA juntamente com a de multa e cbedeceréo ao disposto na legislagéo de regéncia no que concerne as hipoteses de
aplicagéo, quantum e consequéncias.
9.3. A advertdncia podera ser aplicada no caso de descumprimento parcial das obrigagdes e responsabilidades assumidas
contratualmente, por culpa exclusiva da CONTRATADA.

10 - DA QUALIFICAGAO TECNICA
10.1. Sem prejuizo das demais condigbes estabelecidas no edital licitatorio @ no instrumento contratual, serdo exigidos dos
participantes Atestado de Capacidade Técnica, fornecido por pessoa juridica de direito piiblico ou privado, com indicagéo de
quantidades, prazos e outras caracteristicas que comprovem que a referida empresa executou, ou esta executando, em um ou mais
contratos, o fornecimento de materiais requeridos neste Termo de Referéncia;

11 - DAS DISPOSIGOES GERAIS
11.1 Fica elsito o foro da Comarca de Igarapé-Miri, para dirimir questoes oriundas da interpretagéo do instrumento Contratual.
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