[Vloveleiro“

Macaiba/RN, 11 de Marco de 2025.

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARABA/PA

Ref.: OFICIO n° 004/2025-DILOG/SEMED

TERMO DE ANUENCIA

Assunto: Resposta a PREFEITURA MUNICIPAL DE MARABA/PA, sobre a
concordancia de Adesédo a Ata de Registro de Precos n° 09/2024, originada do Pregao
Eletrénico SRP n°. 04/2024, por intermédio do CONSORCIO INTERMUNICIPAL
MULTIFINALITARIO DA ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL AGRESTE
POTIGUAR (CIM-AMLAP).

A empresa O Moveleiro Cia LTDA, inscrito no CNPJ n°® 08.773.990/0001-02,
situada na Av. Alexandre José da Costa, s/n, zona de expansao urbana sul - lote 06d
galpdo 02 cent. Ind. avancado, Cep: 59.282-855, Macaiba/RN, por intermédio de seu
representante legal, o Sr. José de Anchieta da Costa Junior, CPF n°. 022.392.534-95,
RG n° 1500993 ITEP/RN, vem através desta, autorizar, a PREFEITURA MUNICIPAL
DE MARABA/PA, adesdo a Ata de Registro de Precos n° 09/2024, conforme
descriminado abaixo:

VALOR

ITEM DESCRICAO UND. | QUANT. UNITARIO

VALOR TOTAL

Bebedouro de coluna, capacidade para acomodar
garrafao 10 e 20 L, eco compressor com gas R134a
que nao agride o meio ambiente, sistema easy clean
(desmontavel para higieniza¢éo), grande vazéo: copo
cheio em poucos segundos, torneira up & down,
capacidade de fornecimento de 4gua gelada minima
(I/h) 1,27, gabinete com protecdo uv, ambientes
internos e externos, pés antiderrapantes, alimentacao
220v - 60hz. Garantia minima 12 meses. Variagdo 5%
+/-. A empresa vencedora devera apresentar junto a
proposta de precos 0s seguintes documentos
técnicos: Declaracdo emitida pelo fabricante,
informando que a licitante esta autorizada a ofertar e
prestar assisténcia técnica e utilizar seus documentos,
dirigida a este Processo Licitatério, assinada pelo
responsavel legal do Fabricante. Declaracdo de
assisténcia técnica “in loco” apresentada em papel
timbrado da empresa prestadora e com firma
reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas ap6és a solicitacdo
por escrito do solicitante, e que possui, no minimo, 01
ano de existéncia na praca do Estado do Rio Grande
do Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,

02 und. 50 680,00 34.000,00
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apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel
com o objeto deste Processo Licitatério, bem como,
nome comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero
do telefone e e-mail. Devera ser informado preposto
com o endereco e o nimero de telefone para abertura
de chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizacdo quando necessarios pelo contratante.

MARCA: ESMALTEC
MODELO/REFERENCIA: EGC35B
FABRICANTE: ESMALTEC
PROCEDENCIA: NACIONAL

07

Televisor tela de led de 50 polegadas tipo smart tv - tv
backlight d-led 50" resolugcdo: uhd (3840 x 2160)
tempo de resposta: 9,5 ms angulo de visao: 170°(h) x
170°(v) brilho: 271 cd/m2 contraste dinamico:
5.000.000:1 frequéncia da tela: 60hz poténcia do alto-
falante: 12wrms x 2 formato da tela: 16:9 sistema de
cores: pal-m, pal-n, ntsc furagdo vesa: 200x200mm
wifi e bluetooth integrado conexdes: entrada de video
e audio estéreo (rca) 3 entradas hdmi e 1 entrada hdmi
(arc)?, total de 4 entradas entrada rf para tv aberta
(digital e analégica) e tv & cabo 2 entradas usb 2.0:
reproduz filmes, musicas e fotos 1 entrada s/pdif out
optical 1 entrada ethernet 1 entrada p2: para fones e
amplificadores. garantia de 01 ano. variacdo 5% +/-. A
empresa vencedora devera apresentar junto a
proposta de precos o0s seguintes documentos
técnicos: Declaracdo emitida pelo fabricante,
informando que a licitante esta autorizada a ofertar e
prestar assisténcia técnica e utilizar seus documentos,
dirigida a este Processo Licitatério, assinada pelo
responsavel legal do Fabricante. Declaracdo de
assisténcia técnica “in loco” apresentada em papel
timbrado da empresa prestadora e com firma
reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apo6s a solicitagdo
por escrito do solicitante, e que possui, no minimo, 01
ano de existéncia na praca do Estado do Rio Grande
do Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel
com o objeto deste Processo Licitatério, bem como,
nome comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero
do telefone e e-mail. Devera ser informado preposto
com o endereco e o nimero de telefone para abertura
de chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necessarios pelo contratante.

und.

20

2.210,00

44.200,00
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MARCA: HQ
MODELO/REFERENCIA: 66525/69277
FABRICANTE: BELMICRO
PROCEDENCIA: NACIONAL

14

Ventilador de parede 60 cm — poténcia minima: 200 w,
voltagem: bivolt, cor da grade: preto, pintura:
eletrostatica (pecas metalicas) hélice: 3 pas
(polipropileno  natural), controle de velocidade:
continuo, altura de mesa montado (c x I x a): 42 x 61 x
61cm, comprimento cabo de alimentag&o: 0,70m,
garantia: 12 meses. variacdo 5% +/-. A empresa
vencedora devera apresentar junto a proposta de
precos os seguintes documentos técnicos: Declaragdo
emitida pelo fabricante, informando que a licitante esta
autorizada a ofertar e prestar assisténcia técnica e
utilizar seus documentos, dirigida a este Processo
Licitatério, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragao de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa
prestadora e com firma reconhecida em cartério,
informando que prestard a devida assisténcia em até
48 horas ap6és a solicitagdo por escrito do solicitante,
e que possui, no minimo, 01 ano de existéncia na
praca do Estado do Rio Grande do Norte, comprovado
através de registro na junta comercial do estado
correspondente, bem como, apresente o contrato
social da empresa autorizada a prestar o servico de
assisténcia técnica “in loco”, para comprovar que seu
ramo de atividade é compativel com o objeto deste
Processo Licitatério, bem como, nome comercial,
CNPJ, endere¢co com CEP, nimero do telefone e e-
mail. Devera ser informado preposto com o endereco
e o0 numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizag@o quando necessérios pelo contratante.

MARCA: VENTIDELTA
MODELO/REFERENCIA: GOLD PAREDEGOCM
FABRICANTE: VENTIDELTA

PROCEDENCIA: NACIONAL

und.

1.000

350,00

350.000,00

LOTE 02

ITEM

DESCRICAO

UND.

QUANT.

VALOR
UNITARIO

VALOR TOTAL

46

PLAYGROUND - playground em plastico rotomoldado
com paredes de 1,85m de altura, rampa de escalada
com orificios vazados para apoio dos pés e passagem
para 1 crianca por vez (seguranca), 1 escorregador
curvos com postinho de sustentacdo com rosca, 1
guarda-corpo com tim&o acoplado, parede com vazados
verticais, parede com arco de protecdo acoplado e uma
plataforma sextavada com drenos para evitar acimulo

und.

20

12.445,00

248.900,00
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de agua. A 2 paredes contém passagens inferiores para
entrada/saida.um conjunto que forma um ambiente de
casinha na parte inferior, constituido por 4 secdes de
cerquinha independentes entre si, fechando as laterais
inferiores, 1 portinha vai-e-vem fechando uma das
passagens inferiores, 4 toldinhos, 1 sobre cada abertura
inferior, 1 peca com pia, fogdo e escorredor de pratos
instalada em uma das aberturas inferiores juntamente
com a cerquinha. Locais préprios para fixagdo do
brinquedo no chédo, caso seja necessario, através de
parafusos. Cores variadas de acordo com as
necessidades de producdo. Matéria-prima empregada:
polietileno de média densidade (material ndo toxico e
reciclavel). Polietileno pigmentado (colorido), com
aditivo uv que garante a coloracao original mesmo que
exposto ao tempo dimensdes: (a x | x ¢) 1,85 x 3,25 x
2,65. Variacdo 5% +/-. A empresa vencedora devera
apresentar junto a proposta de precos 0s seguintes
documentos técnicos: Certificado de Conformidade de
Produto, emitido por Organismo Certificador de
Produtos acreditado pelo Inmetro, para todos os
requisitos aplichveis da Norma ABNT NBR NM
300:2004 - Versdo 2011- Seguranca de Brinquedos.
Declaracdo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragao de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestard a devida assisténcia em até 48 horas apés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, ho
minimo, 01 ano de existéncia na pra¢a do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endere¢co e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necessarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante,
especifica para este processo licitatério, assinada por
responséavel devidamente documentado, de pelo menos
01 (um) ano contra eventuais defeitos de fabricacédo.

MARCA: FRESO
MODELO/REFERENCIA: 50011034
FABRICANTE: VERONA INDUSTRIA
PROCEDENCIA: NACIONAL
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GIRA-GIRA - conceito do antigo gira-gira de metal, ndo
tematico, sem formas de bichos, totalmente em plastico,
com eixo metalico revestido pela base e pelos assentos
giratérios estrutura metalica interna (ndo aparente) na
base, para dar maior resisténcia ao produto peca
composta por 3 partes : base, assentos giratorios
suspensos e volante base em formato circular, com
textura antiderrapante para maior seguranca e drenos
para evitar acimulo de agua, com 4 saliéncias maiores
do que a base que possibilitam a fixacdo no ch&o caso
necessario assentos suspensos para 4 criangas
brincarem ao mesmo tempo. O movimento € gerado
pela forca feita no volante. Nao ha contato (plastico
sobre plastico) entre a peca que contém os assentos e
a base, peca de baixo atrito entre os assentos e a base
gue permite que 0 conjunto gire com leveza mesmo
guando com 4 criangas, o brinquedo suporta até 80 kg
em cada assento, sem deformacdo. Matéria- prima
empregada: polietiieno de média densidade (material
ndo téxico e reciclavel). Polietileno pigmentado
(colorido), com aditivo uv que garante a coloracéo
original mesmo que exposto ao tempo. Dimens@es: (a X
d) 0,70 x 1,20. Variagdo 5% +/-. A empresa vencedora
deverd apresentar junto a proposta de precos o0s
seguintes documentos técnicos: Certificado de
Conformidade de Produto, emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro, para
todos os requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR NM
300:2004 - Versdo 2011- Seguranca de Brinquedos.
Declaragéo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responséavel legal do
Fabricante. Declaragdo de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestara a devida assisténcia em até 48 horas apoés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, no
minimo, 01 ano de existéncia na praca do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, ndimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endere¢co e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necessarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante,
especifica para este processo licitatério, assinada por
responsével devidamente documentado, de pelo menos
01 (um) ano contra eventuais defeitos de fabricacéo.

Und.

40

3.045,00

121.800,00
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MARCA: FRESO
MODELO/REFERENCIA: 50001002
FABRICANTE: VERONA INDUSTRIA
PROCEDENCIA: NACIONAL

48

GANGORRA - gangorra para 4 criancas com formato de
camelo, contendo 2 cabecas nas extremidades do
assento e 1 corcova no meio da gangorra. Os espacgos
para as criancas sdo proporcionais entre si.gangorras
empilhaveis, encaixando uma na outra e facilitando o
armazenamento quando ndo estiver em uso, olhos
coloridos em acrilico. Matéria-prima empregada:
polietileno de média densidade (material ndo toxico e
reciclavel). Polietileno pigmentado (colorido), com
aditivo uv que garante a coloracao original mesmo que
exposto ao tempo. Dimensdes: (axlxc) 0,50 x 0,43 x
1,70. Variagdo 5% +/-. A empresa vencedora deveri
apresentar junto a proposta de precos 0s seguintes
documentos técnicos: Certificado de Conformidade de
Produto, emitido por Organismo Certificador de
Produtos acreditado pelo Inmetro, para todos os
requisitos aplichveis da Norma ABNT NBR NM
300:2004 - Versdo 2011- Seguranca de Brinquedos.
Declaracdo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragao de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestara a devida assisténcia em até 48 horas apés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, ho
minimo, 01 ano de existéncia na pra¢a do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante,
especifica para este processo licitatério, assinada por
responséavel devidamente documentado, de pelo menos
01 (um) ano contra eventuais defeitos de fabricacéo.

MARCA: FRESO
MODELO/REFERENCIA: 50007015
FABRICANTE: VERONA INDUSTRIA
PROCEDENCIA: NACIONAL

Und.

40

895,00

35.800,00
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CASINHA DE BONECA - paredes com formato de toras
redondas de madeira , 2 paredes pequenas com janelas
sem fechamento, vazado na parte superior e tlnel de
passagem na parte inferior 2 paredes grandes com
janelas sem fechamento, porta vai- vem em uma delas
e meia portinha tradicional em outra telhado em formato
de 2 aguas tendo chaminé de um lado e clarabdia do
outro parte interna com pia, fogao, escorredor de pratos,
telefone e campainha que toca de verdade ao puxar a
cordinha cerquinha composta por 4 pecas e 1 tranca,
acoplada a casinha por meio de 2 batentes parafusados
na lateral (cerquinha opcional) matéria-prima
empregada: polietileno de média densidade (material
nao toéxico e reciclavel). Dimensdes: (a x | x ¢) 1,60 x
1,30 (sem mesa externa e sem escorregador) x 1,65.
Variagdo 5% +/-. A empresa vencedora devera
apresentar junto a proposta de precos 0s seguintes
documentos técnicos: Certificado de Conformidade de
Produto, emitido por Organismo Certificador de
Produtos acreditado pelo Inmetro, para todos os
requisitos aplichveis da Norma ABNT NBR NM
300:2004 - Versdo 2011- Seguranca de Brinquedos.
Declaracdo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragado de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestara a devida assisténcia em até 48 horas apoés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, ho
minimo, 01 ano de existéncia na pra¢a do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o nimero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante,
especifica para este processo licitatério, assinada por
responséavel devidamente documentado, de pelo menos
01 (um) ano contra eventuais defeitos de fabricacéo.

MARCA: FRESO
MODELO/REFERENCIA: 50001032
FABRICANTE: VERONA INDUSTRIA
PROCEDENCIA: NACIONAL

Und.

20

8.570,00

171.400,00

50

ESCORREGADOR - composto por 3 itens : 1 rampa
curva, 1 escada, 1 tirante central, acoplamento da

Und.

40

2.090,00

83.600,00
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rampa a escada totalmente por encaixe, com 1 tirante
central fixando a escada a rampa curva escada com 4
degraus, sendo que o ultimo degrau (mais alto) fica livre
para apoio dos pés e nivelado com o inicio da rampa a
rampa € encaixada em 2 orificios existentes na parte
superior da escada e apoiada sobre 2 saliéncias
existentes na lateral da escada base da rampa com
encaixe para ser acoplado ao tanque de areia/agua 2
orificios para encaixe da rampa a escada, o corrimédo
fica alinhado as laterais da rampa a parte superior do
corrimdo fica apoiado sobre a parte superior da rampa
(sem exercer esforco), funcionando como um
complemento da rampa, dando mais altura e
consequentemente  mais  seguran¢a  coOrrimao
incorporado a propria escada, sem saliéncias topo da
escada com 2 laterais altas o suficiente para dar
seguranca a criangas menores totalmente desmontavel.
Matéria-prima empregada: polietleno de média
densidade (material ndo téxico e reciclavel). Polietileno
pigmentado (colorido), com aditivo uv que garante a
coloracdo original mesmo que exposto ao tempo.
Dimensdes: (a x | x ¢) 0,94 x 0,75 x 1,60. Variacdo 5%
+/-. A empresa vencedora devera apresentar junto a
proposta de precos 0s seguintes documentos técnicos:
Certificado de Conformidade de Produto, emitido por
Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo
Inmetro, para todos os requisitos aplicaveis da Norma
ABNT NBR NM 300:2004 - Versao 2011- Seguranca de
Brinquedos. Declaracdo emitida pelo fabricante,
informando que a licitante esta autorizada a ofertar e
prestar assisténcia técnica e utilizar seus documentos,
dirigida a este Processo Licitatorio, assinada pelo
responsavel legal do Fabricante. Declaracdo de
assisténcia técnica “in loco” apresentada em papel
timbrado da empresa prestadora e com firma
reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apds a solicitagao
por escrito do solicitante, e que possui, no minimo, 01
ano de existéncia na praca do Estado do Rio Grande do
Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, ndimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endere¢co e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necessarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante,
especifica para este processo licitatério, assinada por
responsével devidamente documentado, de pelo menos
01 (um) ano contra eventuais defeitos de fabricacéo.
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MARCA: FRESO
MODELO/REFERENCIA: 50004001
FABRICANTE: VERONA INDUSTRIA
PROCEDENCIA: NACIONAL

51

CAMINHA INFANTIL - caminha portatil empilhavel,
desmontavel e “penduravel”’, composta por 5 elementos,
sendo 2 pecas plasticas iguais de polipropileno (pp)
injetadas, 2 barras de aluminio retangulares com cantos
arredondados, 1 tela de tecido poliéster com
recobrimento de pvc, 2 abas centralizadas nas
extremidades e velcro que envolve a cabeceira/pezeira
e faz a fixacdo da tela. 2 pezinhos em pvc em cada
cavidade, num total de 8 pezinhos que evitam que a
caminha deslize em pisos lisos. Dreno em cada
cavidade para permitir total higienizacdo. As cavidades
servem para o empilhamento e contém ressaltos que
permitem acomodar copos ou mamadeiras. Peso
maximo suportado de 250kg. O produto ndo deve
apresentar parafusos, presilhas ou qualquer outro
elemento que se possa soltar ocasionando partes
pequenas que podem ser engolidas pela crian¢a. Laudo
de ensaios realizados segundo a norma nm300 do
inmetro e com relatdrio de ensaio de carga atestando a
resisténcia ao peso de 250kg. Peso aproximado: 2,30kg
medidas aproximadas: altura 13 cm, largura 61lcm,
comprimento 1,20m. Embalagem em caixa de papeldo
medindo comp 140mm x larg 110mm x alt 1220mm
matériaprima empregada: cabeceira [/ pezeira:
polipropileno (pp) injetado tela: poliéster com
recobrimento de pvc barras: aluminio pezinhos: pvc
embalagem: caixa de papelao dimensbes: (ax1xc) 0,13
x 0,61 x 1,20. Variagdo 5% +/-. A empresa vencedora
deverd apresentar junto a proposta de precos o0s
seguintes documentos técnicos: Certificado de
Conformidade de Produto, emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro, para
todos os requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR NM
300:2004 - Versdo 2011- Seguranca de Brinquedos.
Declaracéo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragdo de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestard a devida assisténcia em até 48 horas apés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, ho
minimo, 01 ano de existéncia na pra¢a do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome

Und.

20

600,00

12.000,00
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comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizacdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante,
especifica para este processo licitatério, assinada por
responsavel devidamente documentado, de pelo menos
01 (um) ano contra eventuais defeitos de fabricagéo.

MARCA: FRESO
MODELO/REFERENCIA: 50011086
FABRICANTE: VERONA INDUSTRIA
PROCEDENCIA: NACIONAL

52

LIXEIRA - lixeira composta por 6 contéineres para coleta
seletiva de residuos, sendo 5 de capacidade igual a 50It
e 1 para coleta de pilhas e baterias. Cada contéiner é
composto por olhos de acrilico, maozinhas em alto
relevo, formato e nome que remetem ao material a ser
coletado, compondo um personagem. As bocas de cada
personagem séo utilizadas como local de entrada dos
residuos e a parte superior (cabeca do personagem) é
articulada por dobradi¢cas na parte traseira para facilitar
a retirada dos residuos. Na parte traseira de cada
conteiner h4 um rebaixo por onde passa a estrutura
metdlica que mantém todo o conjunto. A familia é
enviada com a estrutura metalica desmontada. Matéria-
prima empregada: polietleno de média densidade
(material ndo téxico e reciclavel). Polietileno pigmentado
(colorido), com aditivo uv que garante a coloragéo
original mesmo que exposto ao tempo. Olhos de acrilico
dobradicas estrutura metalica dimensd@es: (ax1xc) 1,10
x 2,50 x 0,65. Variagdo 5% +/-. A empresa vencedora
deverd apresentar junto a proposta de precos o0s
seguintes documentos técnicos: Declaracdo emitida
pelo fabricante, informando que a licitante esta
autorizada a ofertar e prestar assisténcia técnica e
utilizar seus documentos, dirigida a este Processo
Licitatério, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragado de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestard a devida assisténcia em até 48 horas apés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, ho
minimo, 01 ano de existéncia na pra¢a do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o numero de telefone para abertura de

und.

20

5.650,00

113.000,00
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chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizacdo quando necessarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante,
especifica para este processo licitatério, assinada por
responsavel devidamente documentado, de pelo menos
01 (um) ano contra eventuais defeitos de fabricacéo.

MARCA: FRESO
MODELO/REFERENCIA: 50011068
FABRICANTE: VERONA INDUSTRIA
PROCEDENCIA: NACIONAL

TOTAL GERAL LOTE 02 R$ 786.500,00

LOTE 04

VALOR

ITEM DESCRICAO UND. | QUANT. UNITARIO

VALOR TOTAL

ARMARIO ALTO 2 PORTAS - Tampo confeccionado
em MDP, de 25mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco
PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Sistema de fixag&o utlizando
cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 3
prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais
cores € de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
60 | pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio de cunha | Und. 10 1.880,00 18.800,00
plastica contendo tambor minifix no interior, para aperto
de minifix fixado junto & lateral do armario e suporte
prateleira em aco, com opc¢ao de 3 tipos de altura para
cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento na cor branco PP
0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7/mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Dobradicas baixas de abertura da porta em 110°.
Puxadores em Poliestireno com entre furos de 128mm,
com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura
total de 142mm e travamento das portas por uma Unica
fechadura. Utiliza sapatas regulaveis fixadas na base
por meio de bucha metélica. Rodapé Metéalico em aco,
formado por 4 tubos com secéo de 20 x 20, soldados
através de solda MIG, contendo 4 sapatas niveladoras.
Recebe banho de agua e fésforo para aplicar
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acabamento com pintura eletrostatica em tinta epdxi em
p6é texturizada, polimerizada em estufa a 200°C.
Dimensdes: 800 X 630 X 1600 mm; Variacdo 5%; Cor:
a definir. A empresa vencedora devera apresentar junto
a proposta de precos os seguintes documentos
técnicos: Certificado de Conformidade de Produto
emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos o0s requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.961:2010 e Laudo
NR- 17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6érgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsével ou de
reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instrucdo Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracéo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responséavel legal do
Fabricante. Declaragdo de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestara a devida assisténcia em até 48 horas apoés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, no
minimo, 01 ano de existéncia na praca do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nhome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, ndimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endere¢co e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necessarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
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de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD024
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

61

ARMARIO BAIXO 2 PORTAS - Tampo confeccionado
em MDP, de 25mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco
PP 3 mm e nas demais cores € de PS 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utlizando
cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 1
prateleira confeccionada em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores € de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt, apoiada por meio de cunha
plastica em ago tambor minifix no interior, para aperto
de minifix fixado junto a lateral do armario, com opcao
de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02 Portas
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais
cores € de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Dobradicas baixas de abertura
da porta em 110°. Puxadores em Poliestireno com entre
furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de
25mm e largura total de 142mm e travamento das portas
por uma Unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis
fixadas na base por meio de bucha metalica. Rodapé
Metalico em aco, formado por 4 tubos com secao de 20
x 20, soldados através de solda MIG, contendo 4
sapatas niveladoras. Recebe banho de agua e fésforo
para aplicar acabamento com pintura eletrostatica em
tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa a
200°C. Medindo 800 x 500 x 740 MM; Variacdo 5% +/-;
Cor: a definir. A empresa vencedora devera apresentar
junto a proposta de precos os seguintes documentos
técnicos: Certificado de Conformidade de Produto
emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos o0s requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.961:2010 e Laudo
NR-17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente

Und.

10

1.125,00

11.250,00
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e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instrucdo Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracéo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatorio, assinada pelo responséavel legal do
Fabricante. Declaragao de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestard a devida assisténcia em até 48 horas apés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, no
minimo, 01 ano de existéncia na praca do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, ndmero do
telefone e e-mail. Deverd ser informado preposto com o
endere¢co e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicagdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD022
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

62

ARMARIO SEMI ABERTO 2 PORTAS - Tampo
confeccionado em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 3 mm e nas demais cores
€ de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo

Und.

10 1.580,00

15.800,00
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sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento na cor branco PP
0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Sistema de fixacdo utlizando cavilhas, buchas plasticas
e minifix. Configurado com 2 prateleiras confeccionadas
em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco
PP 0,7mm e nas demais cores € de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
apoiadas por meio de cunha plastica contendo tambor
minifix no interior, para aperto de minifix fixado junto a
lateral do armario, com opgéo de 3 tipos de altura para
cada prateleira. Possui 1 Prateleira fixa, a cima das duas
portas. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7m e nas demais cores
€ de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da
porta em 110°. Puxadores em Poliestireno com entre
furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de
25mm e largura total de 142mm e travamento das portas
por uma Unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis
fixadas na base por meio de bucha metalica. Rodapé
Metalico em aco, formado por 4 tubos com secao de 20
x 20, soldados através de solda MIG, contendo 4
sapatas niveladoras. Recebe banho de agua e fésforo
para aplicar acabamento com pintura eletrostatica em
tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa a
200°C. Dimensdes: 800 X 500 X 1600mm; Variacao 5%
+/-; Cor: a definir. A empresa vencedora devera
apresentar junto a proposta de pre¢cos 0s seguintes
documentos técnicos: Certificado de Conformidade de
Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos 0s requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.961:2010 e Laudo
NR-17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados 1SO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
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reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instrucdo Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracdo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatorio, assinada pelo responséavel legal do
Fabricante. Declaragéo de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestard a devida assisténcia em até 48 horas apoés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, no
minimo, 01 ano de existéncia na pra¢a do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, ndmero do
telefone e e-mail. Deverd ser informado preposto com o
endere¢co e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicagdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaragédo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD027
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

63

ARMARIO EXTRA ALTO 2 PORTAS - Tampo
confeccionado em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 3 mm e nas demais cores
é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento na cor branco PP
0,7/mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Sistema de fixacéo utlizando cavilhas, buchas plasticas
e minifix. Configurado com 4 prateleiras confeccionadas
em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco
PP 0,7mm e nas demais cores € de PS 0,7mm de

und.
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espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt,
apoiadas por meio de cunha plastica contendo tambor
minifix no interior, para aperto de minifix fixado junto a
lateral do armario e suporte prateleira em aco, com
opcdo de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02
Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais
cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Dobradicas baixas de abertura
da porta em 110°. Puxadores em Poliestireno com entre
furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de
25mm e largura total de 142mm e travamento das portas
por uma Unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis
fixadas na base por meio de bucha metalica. Rodapé
Metalico em aco, formado por 4 tubos com secao de 20
x 20, soldados através de solda MIG, contendo 4
sapatas niveladoras. Recebe banho de agua e fésforo
para aplicar acabamento com pintura eletrostatica em
tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa a
200°C. Dimensdes: 800 X 500 X 2100mm; Variagdo 5%
+/-; Cor: a definir. A empresa vencedora devera
apresentar junto a proposta de pre¢os 0s seguintes
documentos técnicos: Certificado de Conformidade de
Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos 0s requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.961:2010 e Laudo
NR-17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instrucdo Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracéo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante estd autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatorio, assinada pelo responséavel legal do
Fabricante. Declaragao de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
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prestard a devida assisténcia em até 48 horas apés a
solicitagdo por escrito do solicitante, e que possui, no
minimo, 01 ano de existéncia na praca do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente 0 contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e email. Devera ser informado preposto com o
endereco e o nimero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizacdo quando necessarios pelo contratante.
Declaragédo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD047
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

64

MESA RETA - Tampo constituido em MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressédo texturizado em ambas as faces, borda
gue acompanha todo o contorno do tampo ha cor branco
€ de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto. Tampo fixado as estruturas da mesa através
de parafusos de a¢co e buchas metdlicas. 01 — Painel
frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago,
parafusos de aco e buchas metdlicas. 02- Pés
Metdlicos, cuja composi¢cdo se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida pelo
processo de estampo e coluna em chapa de aco com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de
estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo
de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de
fixacdo produzida por processo de dobra em chapa de
aco 0,6 mm com sistema de fixacdo c/suporte de
cremalheiras e fixacdo na coluna. Suporte do tampo
fabricado em chapa de aco com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a

Und.
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Coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da pata
de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof
180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt
10. Todas as partes metdlicas deverado ser submetidas
a um pré-tratamento por nanocerdmica (base de
zircbnio) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em poé
texturizada, polimerizada em estufa a 200°C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro
de 50 mm, cuja funcdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Calha horizontal em formato “J” para
passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso
a todo cabeamento de energia, logico e telefénico, em
chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel
através de parafusos especiais para madeira.
Dimensdes: 800 X 600 X 740 mm; Variacdo 5% +/-; Cor:
a definir. A empresa vencedora devera apresentar junto
a proposta de precos 0s seguintes documentos
técnicos: Certificado de Conformidade de Produto
emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.966:2008 e Laudo
NR- 17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instrucdo Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracéo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responséavel legal do
Fabricante. Declaragdo de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestara a devida assisténcia em até 48 horas apoés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, ho
minimo, 01 ano de existéncia na praca do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
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comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, ndimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizacdo quando necessarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD002
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

65

MESA RETA - Tampo constituido em MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda
gue acompanha todo o contorno do tampo na cor branco
é de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto. Tampo fixado as estruturas da mesa através
de parafusos de aco e buchas metélicas. 01 — Painel
frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco,
parafusos de aco e buchas metélicas. 02- Pés
Metdlicos, cuja composi¢cdo se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida pelo
processo de estampo e coluna em chapa de ago com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de
estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo
de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de
fixacdo produzida por processo de dobra em chapa de
aco 0,6 mm com sistema de fixacdo c/suporte de
cremalheiras e fixacdo na coluna. Suporte do tampo
fabricado em chapa de aco com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a
Coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da pata
de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof
180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt
10. Todas as partes metalicas deverao ser submetidas
a um pré-tratamento por nanoceramica (base de
zircOnio) e pintura eletrostatica em tinta epéxi em poé
texturizada, polimerizada em estufa a 200°C.
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Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro
de 50 mm, cuja funcdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Calha horizontal em formato “J” para
passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso
a todo cabeamento de energia, Idgico e telefénico, em
chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel
através de parafusos especiais para madeira.
Dimensdes: 1200 X 600 X 740 mm; Variacao 5% +/-;
Cor: a definir. A empresa vencedora devera apresentar
junto a proposta de precos os seguintes documentos
técnicos: Certificado de Conformidade de Produto
emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.966:2008 e Laudo
NR- 17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:20009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instrucdo Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracdo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragado de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestara a devida assisténcia em até 48 horas apoés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, ho
minimo, 01 ano de existéncia na pra¢a do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, numero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco € o nimero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
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fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacao.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD002
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

66

MESA RETA - Tampo constituido em MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda
gue acompanha todo o contorno do tampo na cor branco
€ de PP 3 mm e nas demais cores € de PS 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Pés laterais compostos por
chapa de aco dobrada com espessura de 3mm, e
recorte para encaixe das colunas laterais, compostas
por tubo de a¢o 80x50mm, as colunas possuem um tubo
interno  em ago 74x44mm, responsavel pelo
deslocamento do tampo da mesa. Chapa de fixacao do
tampo, composta por chapa de aco dobrado de 2,2mm
de espessura. Sistema elétrico composto por caixa de
controle e cabos elétricos fixado no tampo responsavel
pela escolha da altura e movimentagdo da mesa.
Dimensdes: 1400 X 700 X 740 mm; Variagcdo 5% +/-;
Cor: a definir. A empresa vencedora devera apresentar
junto a proposta de precos os seguintes documentos
técnicos: Certificado de Conformidade de Produto
emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.966:2008 e Laudo
NR- 17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:20009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instrucdo Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracdo emitida pelo fabricante, informando que a

und.
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licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragao de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestara a devida assisténcia em até 48 horas apés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, no
minimo, 01 ano de existéncia na praca do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endere¢co e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificagdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD248
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

67

MESA RETA - Tampo constituido em MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda
gue acompanha todo o contorno do tampo na cor branco
é de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de
diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto. Tampo fixado as estruturas da mesa através
de parafusos de aco e buchas metéalicas. 01 — Painel
frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco,
parafusos de aco e buchas metélicas. 02- Pés
Metalicos, cuja composicao se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de agco com espessura de 2,0 mm produzida pelo
processo de estampo e coluna em chapa de aco com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de
estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo

und.
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de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de
fixacdo produzida por processo de dobra em chapa de
aco 0,6 mm com sistema de fixacdo c/suporte de
cremalheiras e fixacdo na coluna. Suporte do tampo
fabricado em chapa de aco com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a
Coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da pata
de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof
180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt
10. Todas as partes metélicas deverédo ser submetidas
a um pré-tratamento por nanoceramica (base de
zircdnio) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em poé
texturizada, polimerizada em estufa a 200°C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro
de 50 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Calha horizontal em formato “J” para
passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso
a todo cabeamento de energia, l6gico e telefénico, em
chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel
através de parafusos especiais para madeira.
Dimensdes: 1600 X 600 X 740 mm; Variacdo 5% +/-;
Cor: a definir. A empresa vencedora devera apresentar
junto a proposta de precos os seguintes documentos
técnicos: Certificado de Conformidade de Produto
emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos o0s requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.966:2008 e Laudo
NR- 17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instru¢do Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracdo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante estd autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatorio, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragao de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestard a devida assisténcia em até 48 horas apés a
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solicitagdo por escrito do solicitante, e que possui, no
minimo, 01 ano de existéncia na praca do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente 0 contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o nimero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizacdo quando necessarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD002
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

68

MESA RETA - Tampo constituido em MDP de 25 mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressédo texturizado em ambas as faces, borda
gue acompanha todo o contorno do tampo na cor branco
€ de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto. Tampo fixado as estruturas da mesa através
de parafusos de a¢co e buchas metdlicas. 01 — Painel
frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago,
parafusos de aco e buchas metdlicas. 02- Pés
Metalicos, cuja composicao se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida pelo
processo de estampo e coluna em chapa de aco com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de
estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo
de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de
fixacdo produzida por processo de dobra em chapa de
aco 0,6 mm com sistema de fixacdo c/suporte de
cremalheiras e fixacdo na coluna. Suporte do tampo
fabricado em chapa de aco com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a
Coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da pata

Und.
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de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof
180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt
10. Todas as partes metdlicas deverado ser submetidas
a um pré-tratamento por nanoceramica (base de
zircbnio) e pintura eletrostatica em tinta epéxi em pé
texturizada, polimerizada em estufa a 200°C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro
de 50 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Calha horizontal em formato “J” para
passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso
a todo cabeamento de energia, logico e telefénico, em
chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel
através de parafusos especiais para madeira.
Dimensdes: 1800 X 600 X 740 mm; Variacdo 5% +/-;
Cor: a definir. A empresa vencedora devera apresentar
junto a proposta de precos os seguintes documentos
técnicos: Certificado de Conformidade de Produto
emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos 0s requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.966:2008 e Laudo
NR- 17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instrucdo Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracéo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responséavel legal do
Fabricante. Declaragdo de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestard a devida assisténcia em até 48 horas apés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, ho
minimo, 01 ano de existéncia na praca do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar gue seu ramo de atividade é compativel com
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0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizacdo quando necessarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD002
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

69

MESA EM L - Tampo constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressado texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo na cor branco é
de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de
didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto. Tampo fixado as estruturas da mesa através
de parafusos de aco e buchas metélicas. 02 — Painel
frontal em madeira MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco,
parafusos de aco e buchas metélicas. 02- Pés
Metdlicos, cuja composi¢cdo se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de agco com espessura de 2,0 mm produzida pelo
processo de estampo e coluna em chapa de ago com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de
estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo
de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de
fixacdo produzida por processo de dobra em chapa de
aco 0,6 mm com sistema de fixacdo c/suporte de
cremalheiras e fixacdo na coluna. Suporte do tampo
fabricado em chapa de aco com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a
coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da pata
de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof
180 x alt 650 e suporte de tampo larg 50 x prof 400 x alt
10. Todas as partes metalicas deverao ser submetidas
a um pré-tratamento por nanoceramica (base de
zircOnio) e pintura eletrostatica em tinta epéxi em poé
texturizada, polimerizada em estufa a 200°C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro

und.
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de 50 mm, cuja funcdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Pé Central, fabricado com tubo de 3
Polegadas de @, com espessura de 1,06mm, utilizando
ponteira inferior com regulagem de altura. Calha
horizontal em formato “J” para passagem de fiagdo sob
o tampo, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, logico e telefénico, em chapa de aco 0,75 de
espessura, fixada ao painel através de parafusos
especiais para madeira. Dimensdes: 1600/1600 X 600
X 740 mm; Variagdo 5% +/-; Cor: a definir. A empresa
vencedora devera apresentar junto a proposta de
precos os seguintes documentos técnicos: Certificado
de Conformidade de Produto emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro, para
todos os requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR
13.966:2008 e Laudo NR-17 assinado por medico do
trabalho e engenheiro de seguranca do trabalho
membro (a) da ABERGO legalmente credenciado ao
orgédo regulador competente e com reconhecimento de
firma e acompanhado de ART do laudo. Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
de, no minimo, 500 horas, conforme normas NBR
8094/1983, NBR 8095/2015 e NBR 8096/1983.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro, conforme norma ABNT NBR 10443:2008
e NBR 11003:2009. Certificados 1SO 9001 e 14001.
Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario ou em
nome do Fabricante da Matéria Prima comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente IBAMA, para atividades
potencialmente  poluidoras, conforme Instrucédo
Normativa n° 06/2013, em nome da empresa fabricante
dos produtos. Declaracdo emitida pelo fabricante,
informando que a licitante esta autorizada a ofertar e
prestar assisténcia técnica e utilizar seus documentos,
dirigida a este Processo Licitatdrio, assinada pelo
responsavel legal do Fabricante. Declaracdo de
assisténcia técnica “in loco” apresentada em papel
timbrado da empresa prestadora e com firma
reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apés a solicitacdo
por escrito do solicitante, e que possui, ho minimo, 01
ano de existéncia na praca do Estado do Rio Grande do
Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade € compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o numero de telefone para abertura de
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chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizacdo quando necessarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacao.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD006
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

70

CALL CENTER - Tampos constituido em MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 3 mm e nas
demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm. Tampos de mesma largura, afastados em 35mm,
sendo o maior de 520mm de profundidade, utilizado
como superficie de trabalho para mouse e teclado, ja o
menor, com 340mm de profundidade € utilizado para
como superficie para monitor. Estrutura composta por
calha transversal do mecanismo em chapa de aco de
baixo carbono fino a frio, com dimensbBes de
775x110x140mm (Largura, Altura, Profundidade) e
espessura de 1,20mm, com 04 furos de 16,20mm de
diametro para receber 04 tubos em aco baixo carbono,
fino a frio, com didmetro de 5/8” de polegada. Espessura
de parede de 1,20mm, 02 com 80mm de comprimento
e 02 com 17mm, com funcdo de mancal para os tubos
das manivelas, além de 04 furos de 8mm de didmetro
para encaixe da tampa. 04 tubos estruturais
retangulares em ac¢o baixo carbono, fino a frio, com
dimensbes de 50x30x1,20mm (Largura x Altura X
Espessura), com 525mm de comprimento, soldados a
calha através de solda MIG. Base da estrutura em tubo
em aco baixo carbono, fino a frio, com dimensdes de
50x30x1,20mm, (Largura x Altura x Espessura), com
660mm de comprimento, soldados aos tubos
estruturais. 02 pecas em tubo de aco baixo carbono, fino
a frio, com dimensdes de 118x25x25 (Largura x Altura x
Profundidade), com 1,20mm de espessura, contendo 2
furos com 7,00mm de didmetro, distantes 18mm de
cada extremidade, soldada na parte inferior da
estrutura, na parte lateral, entre 02 tubos estruturais,
com funcdo de apoio no painel lateral divisor do posto
de atendimento. 02 pecas em tubo de aco baixo
carbono, fino a frio, com dimensfes de 118x25x25
(Largura x Altura x Profundidade), com 1,20mm de
espessura, contendo 2 furos com 7,00mm de diametro,
distantes 18mm de cada extremidade, soldada na parte
superior da estrutura, na parte lateral, entre 02 tubos
estruturais, com funcé@o de fixacdo no painel lateral

und.
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divisor do posto de atendimento. Tampa da calha do
mecanismo em chapa de ac¢o baixo carbono fino, com
dimensfes de 773x14x140,2mm (Largura, Altura,
Profundidade), espessura de 0,60mm, com 4 pontos de
embutimento médio, com didmetro minimo de 3,00mm
para permitir encaixe por pressdo ao fechamento da
calha. Mecanismo de Transmissdo de Movimento
composto por 02 conjuntos de manivela em Nylon com
30% de fibra de vidro, cor preta, com comprimento de
113mm, ligados a tubo de ago baixo carbono, fino a frio,
com %" polegada de didmetro, com acabamento
zincado amarelo, por meio de pino elastico em ago, 02
pinhBes cada conjunto um pinh&o sem fim rosca direita
1.3/8"x35x1/2" em Nylon com 30% de fibra de vidro, cor
preta, suportados ao tubo da manivela e presos por
meio de pino elastico em ago, 02 conjuntos de eixo
principal de transmissdo compostos cada um por 01
eixo principal em tubo de aco baixo carbono, fino a frio,
5/8” de polegada de didmetro, com parede de 1,20mm
e comprimento de 825mm tendo em suas extremidades
um perfil sextavado de 13,90mm x 18mm de
comprimento, 02 engrenagens em Nylon com 30% de
fibra de vidro, cor preta, com 29 dentes, presas ao eixo
principal por parafuso com cabeca abaulada, em ago,
com rosca 4,8x32mm,. 02 mancais em Nylon com 30%
de fibra de vidro, cor preta, com 5/8” de polegada de
didmetro interno e furacdo para fixagdo com 2
parafusos. 04 engrenagens estampadas em acgo
galvanizado NBR7008 com espessura de 1,95 mm,
tendo didmetro externo de 65mm e interno de 57mm,
com 24 dentes, com furo sextavado interno de 14,3mm,
montadas contrapostas nas extremidades do eixo
principal no perfil sextavado, tendo sua fixacdo através
de parafuso cabeg¢a oval com rosca 4,2x19mm. Colunas
méveis e suportes do tampo frontal (Teclado e Mouse)
composto por, 02 suportes compostos por tubos em ago
baixo carbono, fino a frio, um com dimensbes de
20x40x340mm (Largura x Altura x Comprimento), outro
com 25x25x390mm (Largura x Altura x Comprimento),
ambos com espessura de 1,20mm, ligados entre si com
solda MIG, formando um L, onde o tubo de
20x40x340mm é montado na vertical dentro dos tubos
estruturais 50x30mm, ajustados com uma bucha
superior em Nylon 48x27x17mm e uma bucha inferior
em Nylon 1"x26x46, ambas na cor preta, as quais
permitem que as colunas moéveis deslizem com perfeito
ajuste para cima e para baixo. Os tubos verticais de
20x40x340mm (Largura x Altura x Comprimento)
possuem ao longo de sua extensdo 28 furos
retangulares de 4,30x 6,00mm equidistantes em 4mm,
formando uma cremalheira que possui no final de curso
um alivio o qual evita dano ao mecanismo se continuado
o0 movimento. A cremalheira seré tracionada através das
engrenagens em ac¢o estampado galvanizado
NBR7008, que sdo montadas no conjunto do eixo
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principal. Os tubos horizontais de 25x25x390mm
(Largura x Altura x Comprimento), que recebera sobre
si 0 tampo da mesa, possuem 02 furacdes passantes de
7,00mm de didmetro, distantes entre sim em 190mm,
para permitir a fixacdo do tampo através de parafuso.
Em suas extremidades recebem cada um, uma ponteira
plastica de secdo quadrada 25x25mm (Altura x
Largura), em PVC, na cor branca, para fechamento do
tubo, promovendo acabamento estético. Colunas
moveis e suportes do tampo posterior (Monitor)
composto por 02 suportes compostos por tubos em ago
baixo carbono, fino a frio, um com dimensdes
de20x40x510mm (Largura x Altura x Comprimento),
outro com 25x25x250mm (Largura x Altura X
Comprimento), ambos com espessura de 1,20mm,
ligados entre si com solda MIG, formando um L, onde o
tubo de 20x40x510mm é montado na vertical dentro dos
tubos estruturais 50x30mm, ajustados com uma bucha
superior em Nylon 48x27x17mm e uma bucha inferior
em Nylon 1"x26x46, ambas na cor preta, as quais
permitem que as colunas moveis deslizem com perfeito
ajuste para cima e para baixo. O tubo vertical de
20x40x510mm (Largura x Altura x Comprimento) possuli
ao longo de sua extensd@o 48 furos retangulares de
4,30x6,00mm equidistantes em 4mm, formando uma
cremalheira que possui no final de curso um alivio o qual
evita dano ao mecanismo se continuado o movimento.
A cremalheira sera tracionada através das engrenagens
em ac¢o estampado galvanizado, que sdo montadas no
conjunto do eixo principal. O tubo horizontal de
25x25x250mm (Largura x Altura x Comprimento), que
receberd sobre si o tampo da mesa, tem 02 furagbes
passantes de 7,00mm de didmetro, distantes entre sim
em 160mm, para permitir a fixagdo do tampo através de
parafuso. Em suas extremidades recebem cada um,
uma ponteira plastica de sec¢do quadrada 25x25mm
(Altura x Largura), em PVC, na cor branca, para
fechamento do tubo, promovendo acabamento estético.
Pintura de acabamento de todos o0s componentes
metdlicos, realizada com pré-tratamento ceramico a
base de zircbnio, em 5 estagios, seguido por secagem
do prétratamento em estufa, resfriamento ao ar,
aplicacado de tinta p6 hibrida a base de resinas epoxi e
poliéster, finalizada com cura em estufa a temperatura
minima de 180°C e posterior resfriamento. Dimensoes:
1000 X 750 X 800 mm; Variagdo 5% +/-; Cor: Cinza. A
empresa vencedora devera apresentar junto a proposta
de precos o0s seguintes documentos técnicos:
Certificado de Conformidade de Produto emitido por
Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo
Inmetro, para todos os requisitos aplicaveis da Norma
ABNT NBR 15.786:2010 e Laudo NR-17 assinado por
medico do trabalho e engenheiro de seguran¢a do
trabalho membro (a) da ABERGO legalmente
credenciado ao 6érgdo regulador competente e com
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reconhecimento de firma e acompanhado de ART do
laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados 1SO 9001 e 14001. MESA EM L - Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressédo texturizado
em ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas
demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm. Dotado com 1 passa cabo de diametro de 60 mm
em poliestireno injetado de alto impacto. Tampo fixado
as estruturas da mesa através de parafusos de aco e
buchas metélicas. 02 — Painel frontal em madeira MDP
de 15 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, bordas horizontais com acabamento na cor
branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Painel frontal fixado as estruturas laterais da mesa
através de rebites de repuxo de aco, parafusos de aco
e buchas metalicas. 02- Pés Metalicos, cuja composicao
se divide em pata, coluna, tampa interna e suporte do
tampo. Pata fabricada em chapa de aco com espessura
de 2,0 mm produzida pelo processo de estampo e
coluna em chapa de ago com espessura de 0,9 mm,
produzida pelo processo de estampo, em forma de meia
cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna
deverd haver uma tampa de fixagdo produzida por
processo de dobra em chapa de aco 0,6 mm com
sistema de fixagcdo c/suporte de cremalheiras e fixagdo
na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco
com espessura de 2mm, produzido pelo processo de
estampo, fixado junto a coluna por meio de solda MIG,
tendo medidas da pata de larg 64 x prof 550 x alt 35 mm,
coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 e suporte de tampo
larg 50 x prof 400 x alt 10. Todas as partes metalicas
deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
nanoceramica (base de zirconio) e pintura eletrostatica
em tinta epoxi em pd texturizada, polimerizada em
estufa a 200°C. Acabamento com sapatas em PVC
rigido com didmetro de 50 mm, cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Pé Central,
fabricado com tubo de 3 Polegadas de @, com
espessura de 1,06mm, utilizando ponteira inferior com
regulagem de altura. Calha horizontal em formato “J”
para passagem de fiagdo sob o tampo, permitindo o
acesso a todo cabeamento de energia, légico e
telefénico, em chapa de aco 0,75 de espessura, fixada
ao painel através de parafusos especiais para madeira.
Dimensdes: 1600/1600 X 600 X 740 mm; Variacao 5%
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+/-; Cor: a definir. A empresa vencedora devera
apresentar junto a proposta de precos 0s seguintes
documentos técnicos: Certificado de Conformidade de
Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.966:2008 e Laudo
NR-17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6érgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responséavel ou de
reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instrucdo Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracéo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragao de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestard a devida assisténcia em até 48 horas apés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, ho
minimo, 01 ano de existéncia na pra¢a do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, ndmero do
telefone e email. Deverd ser informado preposto com o
endereco e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responséavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: AVANTTI
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MODELO/REFERENCIA: MD041
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

71

MESA DE REUNIAO RETANGULAR - Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa presséo texturizado
em ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas
demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5
mm. Tampo fixado as estruturas da mesa através de
parafusos de aco e buchas metdlicas. 02 — Painéis
frontais em madeira MDP de 15 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holtmelt. Painel frontal fixado as estruturas
laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco,
parafusos de aco e buchas metdlicas. 02- Pés
Metdlicos, cuja composi¢do se divide em pata, coluna,
tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de agco com espessura de 2,0 mm produzida pelo
processo de estampo e coluna em chapa de agco com
espessura de 0,9 mm, produzida pelo processo de
estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo
de solda MIG. Na coluna devera haver uma tampa de
fixacdo produzida por processo de dobra em chapa de
aco 0,6 mm com sistema de fixacdo c/suporte de
cremalheiras e fixacdo na coluna. Suporte do tampo
fabricado em chapa de aco com espessura de 2mm,
produzido pelo processo de estampo, fixado junto a
coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da pata
de larg 64 x prof 900 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof
180 x alt 650 mm e suporte de tampo larg 50 x prof 400
x alt 10 mm. Todas as partes metélicas deverédo ser
submetidas a um pré-tratamento por nanoceramica
(base de zircbnio) e pintura eletrostatica em tinta epoxi
em po texturizada, polimerizada em estufa a 200°C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro
de 50 mm, cuja funcdo serd contornar eventuais
desniveis de piso. Calha horizontal em formato “J” para
passagem de fiacdo sob o tampo, permitindo o acesso
a todo cabeamento de energia, ldgico e telefénico, em
chapa de aco 0,75 de espessura, fixada ao painel
através de parafusos especiais para madeira. Caixa de
tomada plastica em formato retangular com tampa
basculante, medindo 262 mm de largura, 107 mm de
profundidade e 105mm de altura, com recorte que
possibilita a incluséo de até 04 tomadas, 03 RJs e 01
HDMI. Dimensdes: 2900 X 750 X 1200 mm; Variacdo
5% +/-; Cor: a definir. A empresa vencedora devera
apresentar junto a proposta de precos 0s seguintes
documentos técnicos: Certificado de Conformidade de
Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos
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acreditado pelo Inmetro, para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.966:2008 e Laudo
NR-17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instrucdo Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracdo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragado de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestara a devida assisténcia em até 48 horas apés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, ho
minimo, 01 ano de existéncia na pra¢a do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o nimero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD046
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL
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MESA DE REUNIAO REDONDA - Tampo constituido
em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado em
ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor branco é de PP 3 mm e nas demais
cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Tampo
fixado as estruturas da mesa através de parafusos de
aco e buchas metalicas. Estrutura metdlica composta
por 4 tubos para suporte tampo de secéo retangular 20
x 40 e 0,97 de espessura, com comprimento de 400mm,
soldados entre eles e no tubo central através de solda
MIG, tubo central de aco de 3”, de 1,06 de espessura e
5 patas de secdo retangular 20 x 40 e 0,97 de
espessura, com comprimento de 500mm soldados a um
tubo de ago de 2” para unir os 5 tubos, sucessivamente
saldos ao tubo central através de solda MIG. Pintura
eletrostatica em tinta epéxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 200°C, com sapatas em PVC
rigido com didmetro de 50 mm, cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Dimensdes:
1200 X 750 X 1200 mm; Varia¢do 5% +/-; Cor: a definir.
A empresa vencedora devera apresentar junto a
proposta de precos 0s seguintes documentos técnicos:
Certificado de Conformidade de Produto emitido por
Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo
Inmetro, para todos os requisitos aplicaveis da Norma
ABNT NBR 13.966:2008 e Laudo NR-17 assinado por
medico do trabalho e engenheiro de seguranca do
trabalho membro (a) da ABERGO legalmente
credenciado ao 6rgdo regulador competente e com
reconhecimento de firma e acompanhado de ART do
laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instrucdo Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracéo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante estd autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatorio, assinada pelo responséavel legal do
Fabricante. Declaragao de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que

Und.

10

1.707,67

17.076,70

Macaiba/RN: Avenida Alexandre José da Costa S/N
Lote 06D- Galpdo 02 — Centro Industrial Avangado

Zona de Expans&o Urbana Sul - CEP: 59288-855
Contato: + 55 84 3221-0320

Brasilia/DF: vision work & Life — Quadra SHN Q1 -sala 1003

Asa Norte — Brasilia/DF — CEP: 70701-060

Contato: +55 61 3204-4104




[Vloveleiro“

prestard a devida assisténcia em até 48 horas apés a
solicitagdo por escrito do solicitante, e que possui, no
minimo, 01 ano de existéncia na praca do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente 0 contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o nimero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizacdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaragédo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD016
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

73

GAVETEIRO VOLANTE 2 GAVETAS E 1 GAVETAO -
Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 3 mm e nas demais cores
é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento na cor branco PP
0,7/mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Gavetas internas confeccionados em MDP, de 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressédo texturizado com bordas
com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt-melt, com uma delas contendo
haste em aco de espessura 3,2mm para pastas
suspensas. 02 Frentes de Gaveta e 01 Frente de
Gavetdo confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais
cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Sistema de fixacdo utilizando
cavilhas, buchas plasticas e minifix. Deslizantes de
abertura total em todas gavetas, utilizando na sua
confeccéo chapas dobradas de 1,2mm de espessura no

componente que é fixado junto a caixaria e no

Und.
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componente deslizante usa chapa de 0,9mm, que vai
fixado junto a gaveta, ja no gavetdo utiliza um deslizante
com chapas de 1,5 e 1,2 respectivamente. Puxadores
em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2
dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de
142mm. Fechadura com travamento simultdneo das 3
gavetas, com 2 chaves dobraveis. Rodizios de @50mm
com chapa de fixacdo na base reforcada de 1,9mm de
espessura. Dimensdes: 460 X 700 X 450 mm; Variacao
5% +/-; Cor: a definir. A empresa vencedora devera
apresentar junto a proposta de precos 0s seguintes
documentos técnicos: Certificado de Conformidade de
Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.961:2010 e Laudo
NR-17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:20009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instrucdo Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracdo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragado de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestard a devida assisténcia em até 48 horas apés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, ho
minimo, 01 ano de existéncia na pra¢a do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
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Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacao.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD033
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

74

GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS - Tampo
confeccionado em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 3 mm e nas demais cores
é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento na cor branco PP
0,7/mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Gavetas internas confeccionados em MDP, de 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressédo texturizado com bordas
com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais
cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. 04 Frentes de Gaveta
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores € de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Sistema de fixa¢do utilizando
cavilhas, buchas plasticas e minifix. Deslizantes de
abertura total em todas gavetas, utilizando na sua
confeccéo chapas dobradas de 1,2mm de espessura no
componente que é fixado junto a caixaria e no
componente deslizante usa chapa de 0,9mm, que vai
fixado junto a gaveta. Puxadores em Poliestireno com
entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando
altura de 25mm e largura total de 142mm. Fechadura
com travamento simultdneo das 4 gavetas, com 2
chaves dobraveis. Rodizios de @50mm com chapa de
fixacdo na base reforcada de 1,9mm de espessura.
Dimensdes: 460 X 700 X 450 mm; Varia¢éo 5% +/- ; Cor:
a definir. A empresa vencedora devera apresentar junto
a proposta de precos 0s seguintes documentos
técnicos: Certificado de Conformidade de Produto
emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos o0s requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.961:2010 e Laudo
NR-17 assinado por medico do trabalho e engenheiro

und.

10

1.180,00

11.800,00
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de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario ou em nome do Fabricante da
Matéria Prima comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento. Certificado de Regularidade no
Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente IBAMA, para atividades potencialmente
poluidoras, conforme Instrucdo Normativa n° 06/2013,
em nome da empresa fabricante dos produtos.
Declaracdo emitida pelo fabricante, informando que a
licitante esta autorizada a ofertar e prestar assisténcia
técnica e utilizar seus documentos, dirigida a este
Processo Licitatério, assinada pelo responséavel legal do
Fabricante. Declaragao de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestara a devida assisténcia em até 48 horas apoés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, no
minimo, 01 ano de existéncia na praca do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, ndmero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endere¢co e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracédo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD032
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

75

GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS - Caixaria toda
confeccionada em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, bordas com

Und.

10

359,29

3.592,90
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acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais
cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Gavetas internas
confeccionados em MDP, de 15mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado com bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Frentes de Gaveta
confeccionada em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, com bordas com
acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais
cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Sistema de fixacdo utlizando
cavilhas, buchas plasticas e minifix. Deslizantes de
abertura total em todas gavetas, utilizando na sua
confecgéo chapas dobradas de 1,2mm de espessura no
componente que é fixado junto a caixaria e no
componente deslizante e chapa de 0,9mm fixada junto
a gaveta. Puxadores em Poliestireno com entre furos de
128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e
largura total de 142mm. Fechadura com travamento
simultaneo das 2 gavetas, com 2 chaves dobraveis. A
fixac@o na parte inferior do tampo da mesa é feito por
parafusos cabeca flangeada de 5mm de & x 35mm de
comprimento. Dimensfes: 360 X 310 X 450 mm;
Variacdo 5% +/-; Cor: a definir. A empresa vencedora
devera apresentar junto a proposta de precos o0s
seguintes documentos técnicos: Certificado de
Conformidade de Produto emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro, para
todos os requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR
13.961:2010 e Laudo NR-17 assinado por medico do
trabalho e engenheiro de seguranga do trabalho
membro (a) da ABERGO legalmente credenciado ao
orgédo regulador competente e com reconhecimento de
firma e acompanhado de ART do laudo. Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
de, no minimo, 500 horas, conforme normas NBR
8094/1983, NBR 8095/2015 e NBR 8096/1983.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro, conforme norma ABNT NBR 10443:2008
e NBR 11003:2009. Certificados 1SO 9001 e 14001.
Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario ou em
nome do Fabricante da Matéria Prima comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente IBAMA, para atividades
potencialmente  poluidoras, conforme Instrucdo
Normativa n° 06/2013, em nome da empresa fabricante
dos produtos. Declaracdo emitida pelo fabricante,
informando que a licitante esta autorizada a ofertar e
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prestar assisténcia técnica e utilizar seus documentos,
dirigida a este Processo Licitatério, assinada pelo
responsavel legal do Fabricante. Declaracdo de
assisténcia técnica “in loco” apresentada em papel
timbrado da empresa prestadora e com firma
reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apés a solicitacdo
por escrito do solicitante, e que possui, ho minimo, 01
ano de existéncia na praca do Estado do Rio Grande do
Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nhome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endere¢co e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificagdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacao.

MARCA: AVANTTI
MODELO/REFERENCIA: MD037
FABRICANTE: TODESCHINI
PROCEDENCIA: NACIONAL

TOTAL GERAL LOTE 04 R$ 290.669,60

LOTE 05

ITEM

DESCRICAO

VALOR

UND. UNITARIO

QUANT. VALOR TOTAL

76

Cadeira giratdria espaldar baixo com bragos, espuma do
Encosto injetada de poliuretano, 420x 340mm (L x A
minimo), 40mm (espessura média) com densidade de
50 +ou-5. - Estrutural do encosto em polipropileno, com
aletas de reforco raios nos cantos, e 4 pontos de
encaixe da capa, 4mm de espessura minima cor preto.
- Capa de encosto injetada em polipropileno, dotada de
guatro pontos para fixagdo ao estrutural, por meio de
encaixe sob presséo espessura de 3,0mm. - Espuma do
Assento executiva, 460x450mm (LxP minimo), 40mm
(espessura média) D45 +/- 5. Mecanismo com furacao
universal 160x200 e 125x125 com conificacéo de pistao,
ajuste de altura do assento por meio de alavanca
excéntrica, inclinacdo do encosto por freio friccao,
encosto com 6 pontos de regulagem cor preto. - coluna
a gas preta classe 3 com curso de 115 mm para base

Und. 100 865,00 86.500,00
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reta e arcada. Revestimento em tecido tipo crepe preto.
Variagdo 5% +/- . A empresa vencedora devera
apresentar junto a proposta de precos 0s seguintes
documentos técnicos: Certificado de Conformidade de
Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.962:2018 e Laudo
NR-17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6érgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009. Relatérios
de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, constando o0s seguintes indices de
performance: - Fadiga din&Amica da espuma flexivel de
poliuretano com perda de espessura média entre as
forcas de 25%, 40% e 65% de, no méximo, 4%,
conforme ABNT NBR 9177/2022, Resisténcia média ao
rasgamento no minimo 1000 N/m - método utilizado:
ABNT NBR 8516/2015, Densidade média entre 55 e 65
kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2022,
Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado:
ABNT NBR 8619/2022, Deformacao permanente média
a Compressado a 50% de, no maximo, 4% - método
utiizado ABNT NBR 8797/2022, Deformacao
permanente média a Compressdo a 75% de, no
maximo, 5% - método utilizado ABNT NBR 8797/2022,
Deformacdo permanente média & Compressdo a 90%
de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR
8797/2022. Tais resultados tém como objetivo garantir
a resisténcia e conforto do produto, evitando futuras
trocas e manutencdes e deverdo ser comprovados
através de Relatério de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro. Certificados ISO 9001 e 14001.
Relatério de ensaio emitido por laboratério de referéncia
acreditado pela Cgcre/lnmetro, evidenciando que a
densidade Optica especifica maxima emanada pela
gueima da espuma com chama, conforme norma astm
E662/2021, é de, no méximo, 100. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente IBAMA, para atividades
potencialmente  poluidoras, conforme Instrucdo
Normativa n° 06/2013, em nome da empresa fabricante
dos produtos. Declaragdo emitida pelo fabricante,
informando que a licitante esta autorizada a ofertar e
prestar assisténcia técnica e utilizar seus documentos,
dirigida a este Processo Licitatorio, assinada pelo
responsavel legal do Fabricante. Declaracdo de
assisténcia técnica “in loco” apresentada em papel
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timbrado da empresa prestadora e com firma
reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apés a solicitacdo
por escrito do solicitante, e que possui, ho minimo, 01
ano de existéncia na praca do Estado do Rio Grande do
Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,
apresente 0 contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicagdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaragédo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: FK GRUPO
MODELO/REFERENCIA: SSKY/SKY
FABRICANTE: FK GRUPO S/A
PROCEDENCIA: NACIONAL

77

Cadeira giratdria com bragos, espaldar médio, assento
e encosto em espuma de poliuretano injetada em
densidade de 40 a 50kg/m3, com apoio dorso lombar,
com capa de polipropileno anti-alérgico em alta
resisténcia a propagacdo de rasgos além de baixa
deformacédo. Solidez a luz classe 5, pilling padrao 5,
peso 280/290g/m, mecanismo relax com bloqueio e
regulagem permanente-gas, base em a¢o com 5 hastes,
pintura em epdxi pd na cor preta, encosto em 7 posi¢cdes
na altura, rodizio duplos em nylon. Bracos regulaveis
com alma de aco e apoio bragos em poliuretano com
regulagem em cinco posi¢cfes. Medidas 580mm de
largura x 580mm de profunidade x 900/1000mm de
altura. Revestimento em tecido tipo crepe preto.
Variagdo 5% +/-. A empresa vencedora devera
apresentar junto a proposta de precos 0s seguintes
documentos técnicos: Certificado de Conformidade de
Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.962:2018 e Laudo
NR-17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por

Und.

100

1.370,00

137.000,00
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laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009. Relatérios
de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, constando o0s seguintes indices de
performance: - Fadiga dinamica da espuma flexivel de
poliuretano com perda de espessura média entre as
forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 4%,
conforme ABNT NBR 9177/2022, Resisténcia média ao
rasgamento no minimo 1000 N/m - método utilizado:
ABNT NBR 8516/2015, Densidade média entre 55 e 65
kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2022,
Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado:
ABNT NBR 8619/2022, Deformacédo permanente média
a Compressao a 50% de, no maximo, 4% - método
utiizado ABNT NBR 8797/2022, Deformacéo
permanente média a Compressdao a 75% de, no
maximo, 5% - método utilizado ABNT NBR 8797/2022,
Deformacdo permanente média & Compressao a 90%
de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR
8797/2022. Tais resultados tém como objetivo garantir
a resisténcia e conforto do produto, evitando futuras
trocas e manutencbes e deverdo ser comprovados
através de Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro. Certificados ISO 9001 e 14001.
Relatério de ensaio emitido por laboratério de referéncia
acreditado pela Cgcre/lnmetro, evidenciando que a
densidade Optica especifica maxima emanada pela
gueima da espuma com chama, conforme norma astm
E662/2021, é de, no méaximo, 100. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente IBAMA, para atividades
potencialmente  poluidoras, conforme Instrucdo
Normativa n° 06/2013, em nome da empresa fabricante
dos produtos. Declaragdo emitida pelo fabricante,
informando que a licitante esta autorizada a ofertar e
prestar assisténcia técnica e utilizar seus documentos,
dirigida a este Processo Licitatério, assinada pelo
responsavel legal do Fabricante. Declaracdo de
assisténcia técnica “in loco” apresentada em papel
timbrado da empresa prestadora e com firma
reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apés a solicitacdo
por escrito do solicitante, e que possui, ho minimo, 01
ano de existéncia na praca do Estado do Rio Grande do
Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
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Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacao.

MARCA: FK GRUPO
MODELO/REFERENCIA: SJOB/JOB
FABRICANTE: FK GRUPO S/A
PROCEDENCIA: NACIONAL

78

Cadeira fixa baixa com bragos, espuma do assento
manufaturado a partir de espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de
pouca ou nenhuma conformacédo na base do assento,
estruturado em compensado multilaminado, resinado e
prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos
sustentaveis, apresentando laminas com espessura
maxima de 1,5 mm cada, implicando em uma espessura
do compensado de 12 mm. Encosto da espuma do tipo
espalda rbaixo, de formato organico, manufaturado em
espuma flexivel de poliuretano injetada, tipo HR, isenta
de CFC, apresentando conformacdo anatémica para
apoio da regido lombar do usuério e raio de curvatura
transversal de, no minimo, 400 mm, além de curvatura
longitudinal, para perfeita acomodacdo das costas do
usudrio. Estruturado em peca injetada em alta presséo
a partir de polipropileno copolimero, termoplastico
virgem, 100% reciclavel, com espessura minima
predominante de 4,0 mm. Suporte tubular fixo para
encosto de haste tubular de estruturacdo do encosto
manufaturada em ago carbono tubular de secéo eliptica,
cujas medidas externas sdo de 20 x 44 mm, no minimo,
e cuja espessura de parede é de 1,90 mm, possuindo
alma de reforgo interno de em ago carbono tubular de
didmetro externo minimo de 15,00 mm e parede minima
de 1,90 mm, provida de capa injetada em termoplastico
copolimero, formada a partir de duas partes (dianteira e
traseira), encaixadas perfeitamente sob pressdo, com
acabamento por textura leve ou rugosa, ndo sendo
entretanto, 0 seu aspecto corrugado e interligando a
estética entre o assento e o encosto de modo a deixar
abertura na porcao inferior do encosto, entre o conjunto
de capas do suporte e a contra capa do encosto de, no
méximo, 20 mm de lado. Estrutura metélica fixa da
cadeira dialogo em “S”, do tipo balancim, com o assento
em suspensdo, manufaturada a partir de tubo de aco
carbono de didmetro minimo de 25,40 e espessura
minima de parede de 2,25 mm, com plataforma para
fixacdo do assento e da lamina de juncéo do encosto em
chapa de ago com espessura de, no minimo, 2,20 mm.
Tratamento de superficie do aco da estrutura através de
pintura a po6, através do processo de deposicao
eletrostéatica, passando pelos processos de desengraxe,

und.
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estabilizag8o, tratamento anti ferruginoso e posterior
polimerizagdo em estufa a 200 oC, no minimo. Sapatas
envolventes injetadas em termoplastico polipropileno
para atrito com a superficie do piso sendo, no minimo,
04 sapatas por estrutura. Revestimento em tecido tipo
crepe preto. Variacdo 5% +/-. A empresa vencedora
deverd apresentar junto a proposta de precos os
seguintes documentos técnicos: Certificado de
Conformidade de Produto emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro, para
todos os requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR
13.962:2018 e Laudo NR-17 assinado por medico do
trabalho e engenheiro de seguranca do trabalho
membro (a) da ABERGO legalmente credenciado ao
orgédo regulador competente e com reconhecimento de
firma e acompanhado de ART do laudo. Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
de, no minimo, 500 horas, conforme normas NBR
8094/1983, NBR 8095/2015 e NBR 8096/1983.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro, conforme norma ABNT NBR 10443:2008
e NBR 11003:2009. Relatérios de ensaio, emitidos por
laboratorios acreditados pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas das espumas,
constando 0s seguintes indices de performance: -
Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com
perda de espessura média entre as for¢as de 25%, 40%
e 65% de, no maximo, 4%, conforme ABNT NBR
9177/2022, Resisténcia média ao rasgamento no
minimo 1000 N/m - método utilizado: ABNT NBR
8516/2015, Densidade média entre 55 e 65 kg/m3 -
método utilizado: ABNT NBR 8537/2022, Resiliéncia
média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR
8619/2022, Deformacdo permanente média a
Compressdo a 50% de, no maximo, 4% - método
utiizado ABNT NBR 8797/2022, Deformacao
permanente média a Compressdao a 75% de, no
maximo, 5% - método utilizado ABNT NBR 8797/2022,
Deformacdo permanente média & Compressao a 90%
de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR
8797/2022. Tais resultados tém como objetivo garantir
a resisténcia e conforto do produto, evitando futuras
trocas e manutencbes e deverdo ser comprovados
através de Relatorio de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro. Certificados ISO 9001 e 14001.
Relatério de ensaio emitido por laboratério de referéncia
acreditado pela Cgcre/lnmetro, evidenciando que a
densidade Optica especifica maxima emanada pela
gueima da espuma com chama, conforme norma astm
E662/2021, é de, no méaximo, 100. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente IBAMA, para atividades
potencialmente  poluidoras, conforme Instrucdo
Normativa n° 06/2013, em nome da empresa fabricante
dos produtos. Declaracdo emitida pelo fabricante,
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informando que a licitante esta autorizada a ofertar e
prestar assisténcia técnica e utilizar seus documentos,
dirigida a este Processo Licitatério, assinada pelo
responsavel legal do Fabricante. Declaracdo de
assisténcia técnica “in loco” apresentada em papel
timbrado da empresa prestadora e com firma
reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apés a solicitacdo
por escrito do solicitante, e que possui, no minimo, 01
ano de existéncia na praca do Estado do Rio Grande do
Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: FK GRUPO
MODELO/REFERENCIA: SSKY/SKY
FABRICANTE: FK GRUPO S/A
PROCEDENCIA: NACIONAL

79

Longarina 3 lugares com bra¢o — Espuma do Encosto
injetada de poliuretano, 420x 340mm (L X A minimo),
40mm (espessura média) com densidade de 50 +ou-5.
- Estrutural do encosto em polipropileno, com aletas de
reforco raios nos cantos, e 4 pontos de encaixe da capa,
4mm de espessura minima cor preto. Capa de encosto
injetada em polipropileno, dotada de quatro pontos para
fixacdo ao estrutural, por meio de encaixe sob presséo
espessura de 3,0mm. Espuma do Assento executiva,
460x450mm (LxP minimo), 40mm (espessura média)
D45 +/- 5. Produzida em chapa de ago carbono de
espessura minima de 3mm com furac@o secretaria
125x125 e diretor 160x200 cor preto. Presilha para
longarina 70x30 com parafuso e porca. Suporte para
encosto, "L" fixo 92°, tubo eliptico 20x45 com parede de
1,9mm com capa de acabamento em polipropileno
preto. Bases de longarina com encaixe por cone Morse,
haste vertical tubular confeccionada em tubo de secéo
cilindrica, com medida de 51,0x1,50 o encaixe por cone
Morse com capas injetadas em polipropileno cor preto.
Longarina de 3 lugares confeccionada em tubo de aco
carbono de seccéo retangular com dimensdes de
50x30x1,50mm. Revestimento em tecido tipo crepe
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preto. Variacdo 5% +/-. A empresa vencedora devera
apresentar junto a proposta de precos 0s seguintes
documentos técnicos: Certificado de Conformidade de
Produto emitido por Organismo Certificador de Produtos
acreditado pelo Inmetro, para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ABNT NBR 13.962:2018 e Laudo
NR-17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6érgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009. Relatérios
de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, constando o0s seguintes indices de
performance: - Fadiga dinAmica da espuma flexivel de
poliuretano com perda de espessura média entre as
forcas de 25%, 40% e 65% de, no méximo, 4%,
conforme ABNT NBR 9177/2022, Resisténcia média ao
rasgamento no minimo 1000 N/m - método utilizado:
ABNT NBR 8516/2015, Densidade média entre 55 e 65
kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2022,
Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado:
ABNT NBR 8619/2022, Deformacao permanente média
a Compressado a 50% de, no maximo, 4% - método
utiizado ABNT NBR 8797/2022, Deformacéo
permanente média a Compressdo a 75% de, no
maximo, 5% - método utilizado ABNT NBR 8797/2022,
Deformacdo permanente média & Compressdo a 90%
de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR
8797/2022. Tais resultados tém como objetivo garantir
a resisténcia e conforto do produto, evitando futuras
trocas e manutencbes e deverdo ser comprovados
através de Relatério de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro. Certificados ISO 9001 e 14001.
Relatério de ensaio emitido por laboratério de referéncia
acreditado pela Cgcre/lnmetro, evidenciando que a
densidade Optica especifica maxima emanada pela
gueima da espuma com chama, conforme norma astm
E662/2021, é de, no méximo, 100. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente IBAMA, para atividades
potencialmente  poluidoras, conforme Instrucao
Normativa n° 06/2013, em nome da empresa fabricante
dos produtos. Declaracdo emitida pelo fabricante,
informando que a licitante esta autorizada a ofertar e
prestar assisténcia técnica e utilizar seus documentos,
dirigida a este Processo Licitatorio, assinada pelo
responsavel legal do Fabricante. Declaracao de
assisténcia técnica “in loco” apresentada em papel
timbrado da empresa prestadora e com firma
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reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apdés a solicitagcao
por escrito do solicitante, e que possui, ho minimo, 01
ano de existéncia na praca do Estado do Rio Grande do
Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,
apresente 0 contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade € compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o nimero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaragédo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: FK GRUPO
MODELO/REFERENCIA: SSKY/SKY
FABRICANTE: FK GRUPO S/A
PROCEDENCIA: NACIONAL

80

Cadeira giratria com encosto alto, apoio lombar e apoio
de cabeca, com bragos regulaveis. Assento estruturado
em compensado multilaminado, resinado e prensado. O
assento possui a borda frontal arredondada, para néao
prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros
inferiores do usuario, bem como pouca conformacéo em
sua base, para facilitar a alternancia postural do usuério
durante o uso do produto. Caracteristicas dimensionais
do assento: Largura e profundidade de superficie do
assento entre 470 e 500 mm. Espessura média
predominante da espuma de, no minimo, 35 mm.
Encosto em tela flexivel a base de poliéster, estruturado
em quadro Unico injetado em nylon com fibra de vidro,
material de excelente tenacidade e 6tima resisténcia
mecanica, além de ser 100% reciclavel, com largura
minima das molduras deste quadro de 40 mm. Aspectos
dimensionais do encosto: Extensdo vertical medida no
eixo de simetria da pec¢a: entre 550 e 580 mm. Largura
do encosto medida na abrangéncia do apoio lombar:
entre 430 e 460 mm. Apoio de cabeg¢a com chassi
estrutural em termoplastico injetado, com duas hastes
cilindricas verticais metdlicas, paralelas, que permite
ajuste de altura do apoio em qualquer posicdo ao longo
do curso de regulagem, além de apresentar ajuste de
angulo. Aspectos dimensionais minimos do apoio de
cabeca de 250 mm de largura por 150 mm de extenséo
vertical. Apoio lombar independente, regulavel na altura,
sem pontos definidos de parada. O apoio lombar
também é constituido de uma almofada de espuma
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flexivel de poliuretano injetada moldada. Base giratoria
arcada de cinco hastes em material injetado a base de
nylon com fibra de vidro e cbnico central com anel de
metdlico de contensdo mecanica. Bracos com
regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em aco carbono tubular com diametro
minimo de 30 mm, provido de chapa de fixacdo ao
chassi estrutural do assento que permite uma fixacao
triangular 03 pontos de fixa¢&@o por braco. Revestimento
em tecido tipo crepe preto. Variag@o 5% +/-. A empresa
vencedora devera apresentar junto a proposta de
precos os seguintes documentos técnicos: Certificado
de Conformidade de Produto emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro, para
todos os requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR
13.962:2018 e Laudo NR-17 assinado por medico do
trabalho e engenheiro de seguranca do trabalho
membro (a) da ABERGO legalmente credenciado ao
orgédo regulador competente e com reconhecimento de
firma e acompanhado de ART do laudo. Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
de, no minimo, 500 horas, conforme normas NBR
8094/1983, NBR 8095/2015 e NBR 8096/1983.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro, conforme norma ABNT NBR 10443:2008
e NBR 11003:2009. Relatérios de ensaio, emitidos por
laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas das espumas,
constando os seguintes indices de performance: -
Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com
perda de espessura média entre as forcas de 25%, 40%
e 65% de, no maximo, 4%, conforme ABNT NBR
9177/2022, Resisténcia média ao rasgamento no
minimo 1000 N/m - método utilizado: ABNT NBR
8516/2015, Densidade média entre 55 e 65 kg/m3 -
método utilizado: ABNT NBR 8537/2022, Resiliéncia
média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR
8619/2022, Deformacdo permanente média a
Compressdo a 50% de, no maximo, 4% - método
utiizado ABNT NBR 8797/2022, Deformacéo
permanente média a Compressdao a 75% de, no
maximo, 5% - método utilizado ABNT NBR 8797/2022,
Deformacdo permanente média & Compressdo a 90%
de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR
8797/2022. Tais resultados tém como objetivo garantir
a resisténcia e conforto do produto, evitando futuras
trocas e manutencbes e deverdo ser comprovados
através de Relatorio de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro. Relatérios de ensaio, emitidos
por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas do revestimento de
assento e encosto, constando os seguintes indices de
performance: - Solidez da cor ao suor (4cido e alcalino),
conforme ABNT NBR ISO 105E04:2014, no minimo,
classe 5; - Solidez da cor a friccdo (seco e Umido),
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conforme ISO 105 X12:2016 ou AATCC TM 8:2013, no
minimo, classe 5; - Esgar¢amento méaximo de 5 mm em
ambos os sentidos do tecido (trama e urdume) para a
costura quando exposta ao ensaio de esgarcamento em
costura padrdo conforme ABNT NBR 9925:2009. -
Gramatura média de, no minimo, 270, conforme ABNT
NBR 10591:2008 para o tecido de revestimento do
assento das cadeiras de escritério — crepe poliéster; -
Gramatura média de, no minimo, 220, conforme ABNT
NBR 10591:2008 para a tela de revestimento dos
encostos das cadeiras de tela; - Forca da tensdo para
ruptura minima de 120 daN e percentual minimo de
alongamento de 25%, conforme ABNT NBR
11912:2016 para o tecido de revestimento do assento
das cadeiras de escritorio — crepe poliéster; - Forca da
tensdo para ruptura minima de 45 daN e percentual
minimo de alongamento de 45%, conforme ABNT NBR
11912:2016 para a tela de revestimento dos encostos
das cadeiras de tela; - Tecido crepe de revestimento das
cadeiras de tela deve ser permeavel ao ar, para permitir
perspiragdo, conforme evidenciado pelo teste de hidro
repeléncia da AATCC Method 22. Certificados 1ISO 9001
e 14001. Relatério de ensaio emitido por laboratério de
referéncia acreditado pela Cgcre/lnmetro, evidenciando
gue a densidade O6ptica especifica maxima emanada
pela queima da espuma com chama, conforme norma
astm E662/2021, é de, no maximo, 100. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente IBAMA, para atividades
potencialmente  poluidoras, conforme Instrucdo
Normativa n° 06/2013, em nome da empresa fabricante
dos produtos. Declaragdo emitida pelo fabricante,
informando que a licitante esta autorizada a ofertar e
prestar assisténcia técnica e utilizar seus documentos,
dirigida a este Processo Licitatério, assinada pelo
responsavel legal do Fabricante. Declaracdo de
assisténcia técnica “in loco” apresentada em papel
timbrado da empresa prestadora e com firma
reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apds a solicitagcao
por escrito do solicitante, e que possui, no minimo, 01
ano de existéncia na praca do Estado do Rio Grande do
Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, nimero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco € o nimero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
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mobiliario, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacao.

MARCA: SITTZ
MODELO/REFERENCIA: RGRI/GRID
FABRICANTE: FK GRUPO S/A
PROCEDENCIA: NACIONAL

81

Cadeira obeso cadeira de espaldar médio com uso de
carga de até 150kg dimensdes: altura do encosto:
575mm largura encosto: 595 mm largura do assento:
580mm profundidade superficie do assento: 510mm.
Cadeira de espaldar médio tipo diretor, com dimensdes
especiais para obesos (po). Apresenta resisténcia
maiores, para biotipo especifico, com uso de carga de
até 150kg. Assento e encosto manufaturados em
espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas)
com espessura média predominante de 48mm para
ambos, sendo estruturados em compensado anatémico,
multilaminado, resinado e prensado, com espessura
minima de 20mm. Base fixa em aco. Revestida na cor
preta. Variagdo 5% +/-. A empresa vencedora devera
apresentar junto a proposta de pre¢os 0s seguintes
documentos  técnicos:  Certificado de ensaio
evidenciando performance do produto conforme a
simulagédo de uso para pessoa de até 150kg — Norma
internacional 1ISO 21015:2007 e Laudo NR-17 assinado
por medico do trabalho e engenheiro de seguranca do
trabalho membro (a) da ABERGO legalmente
credenciado ao 6rgao regulador competente e com
reconhecimento de firma e acompanhado de ART do
laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009. Relatérios
de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, constando o0s seguintes indices de
performance: - Fadiga dinamica da espuma flexivel de
poliuretano com perda de espessura média entre as
forcas de 25%, 40% e 65% de, no méaximo, 4%,
conforme ABNT NBR 9177/2022, Resisténcia média ao
rasgamento no minimo 1000 N/m - método utilizado:
ABNT NBR 8516/2015, Densidade média entre 55 e 65
kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2022,
Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado:
ABNT NBR 8619/2022, Deformacao permanente média
a Compressdo a 50% de, no maximo, 4% - método
utiizado ABNT NBR 8797/2022, Deformacéo
permanente média a Compressdo a 75% de, no
maximo, 5% - método utilizado ABNT NBR 8797/2022,
Deformacdo permanente média & Compressdo a 90%

und.
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de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR
8797/2022. Tais resultados tém como objetivo garantir
a resisténcia e conforto do produto, evitando futuras
trocas e manutencdes e deverdo ser comprovados
através de Relatério de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro. Certificados ISO 9001 e 14001.
Relatério de ensaio emitido por laboratério de referéncia
acreditado pela Cgcre/lnmetro, evidenciando que a
densidade oOptica especifica maxima emanada pela
gueima da espuma com chama, conforme norma astm
E662/2021, é de, no maximo, 100. Certificado de
Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente IBAMA, para atividades
potencialmente  poluidoras, conforme Instrucado
Normativa n° 06/2013, em nome da empresa fabricante
dos produtos. Declaragdo emitida pelo fabricante,
informando que a licitante esta autorizada a ofertar e
prestar assisténcia técnica e utilizar seus documentos,
dirigida a este Processo Licitatério, assinada pelo
responsavel legal do Fabricante. Declaracdo de
assisténcia técnica “in loco” apresentada em papel
timbrado da empresa prestadora e com firma
reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apdés a solicitacdo
por escrito do solicitante, e que possui, ho minimo, 01
ano de existéncia na praga do Estado do Rio Grande do
Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o0 contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, ndmero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endere¢co e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicagdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: FK GRUPO
MODELO/REFERENCIA: KMAX/MAXXER
FABRICANTE: FK GRUPO S/A
PROCEDENCIA: NACIONAL

82

Cadeira fixa, empilhavel, com assento e encosto
injetados em polipropileno virgem e pigmentado, com
orificios para facilitar perspiracdo no assento e no
encosto cor a escolher dentre as possibilidades de
cartela de fabrica dimensdes minimas de 460 mm de
largura para o assento, 390 mm de profundidade de
superficie para assento, 300 mm de altura total absoluta

Und.
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do encosto e 460 mm de largura total Gtil do encosto.
Fixacdo do encosto a estrutura com isolamento em
relacdo a estrutura para ndo marca o plastico e fixacéo
final através de plugs com a mesma cor do encosto.
Fixacdo do assento através de encaixe sob presséo e
rebites de aluminio ou parafusos especiais para
plastico. Estrutura fixa tipo 04 pés manufaturada em aco
carbono de secéo oblonga com travessas sob o assento
em tubos de secao cilindrica. Todas as terminacdes de
tubo deveréo ser protegidas por ponteiras injetadas em
termoplastico preto com acoplagem tipo externa.
Suporte de encosto confeccionado em duas hastes
tubulares oblongas e todos os componentes metalicos
deverdo ser desengraxados, estabilizados e receber
tratamento antiferruginoso e acabamento cromado
polido ou por pintura eletrostatica a p6 de cor a escolher
dentre as possibilidade de fabrica. Cor preta. Variagdo
5% +/-. A empresa vencedora devera apresentar junto a
proposta de pre¢os os seguintes documentos técnicos:
Certificado de Conformidade com ABNT NBR
13962:2018 ou Normas ISO 7173:1989 + ISO
7174:1988 ou ainda com Norma Norte Americana ANSI
BIFMA X 5.1 em sua versdo vigente, quaisquer que
sejam os Certificados, devem ser em sistema 5 e
emitidos por OCP acreditado pelo Inmetro e
acompanhando do Relatério de Ensaio completo e
conforme que embasou a certificacdo. Laudo NR-17
assinado por medico do trabalho e engenheiro de
seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Declaracdo emitida pelo
fabricante, informando que a licitante esta autorizada a
ofertar e prestar assisténcia técnica e utilizar seus
documentos, dirigida a este Processo Licitatério,
assinada pelo responsavel legal do Fabricante.
Declaragéo de assisténcia técnica “in loco” apresentada
em papel timbrado da empresa prestadora e com firma
reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apdés a solicitagdo
por escrito do solicitante, e que possui, ho minimo, 01
ano de existéncia na praca do Estado do Rio Grande do
Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, ndmero do
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telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco e o nimero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizacdo quando necessarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: FK GRUPO
MODELO/REFERENCIA: YISO
FABRICANTE: FK GRUPO S/A
PROCEDENCIA: NACIONAL

83

Cadeira fixa para uso em salas de treinamento em area
interna, ao abrigo das intempéries, com superficie de
trabalho acoplada, com estrutura do tipo 4 apoios (04
pés), manufaturada em tubo de ago carbono de secéo
cilindrica com diametro externo 16x30, com 0s apoios
em contato com o piso providos de sapatas injetadas em
termopléstico copolimero. Suporte do encosto através
de dois tubos paralelos decorrentes do prolongamento
dos pés dianteiros de secao cilindrica com diametro de
16x30. Dois pés traseiros sendo 0 oposto a prancheta
fundido ao suporte adjacente do encosto e, o0 pé traseiro
do lado da prancheta formando, por prolongamento do
tubo, o suporte da superficie de trabalho lateral fixa
acoplada. Ambos os tubos citados para as pernas
traseiras e o suporte da prancheta sdo manufaturados
em tubo de aco carbono de sec¢do cilindrica com
didmetro minimo de 16x30. Suporte para refor¢co e
estabilizacdo da superficie de trabalho fundido abaixo
do assento, na perna frontal adjacente a superficie de
trabalho e ao suporte da superficie de trabalho
decorrente da perna traseira adjacente a prancheta
(superficie de trabalho), sendo o material de construcao
desse reforco de estabilizagdo em trefilado macico
cilindrica de diametro minimo de 3/4. Travessas de
refor¢o sob o assento conformadas em chapa de aco de
dimensbes minimas de 3,0 x 30 mm e fundidas aos
elementos tubulares da estrutura. Todos os elementos
metdlicos da estrutura sdo pintados em tinta
eletrostéatica a p6 de cor preta e as terminacg8es de tubos
aparentes ou facilmente acessiveis ao usuario devem
apresentar- se devidamente seladas. Gradil porta
objetos fundido entre si e a estrutura, com 0 mesmo
padrdo e material de acabamento e protecdo de
superficie de toda a estrutura sendo provido de, no
minimo, 8 longitudinais, todas manufaturadas em aco
carbono trefilado cilindrico macico, de diametro externo
minimo de 3,5 mm. Encosto injetado em polipropileno
copolimero em alta pressdo, de cor preta, fixo a
estrutura através de 4 pontos por meio de rebites de
repuxo, em aluminio ou ago galvanizado, provido de

und.
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dupla curvatura para conformacéo e acomodacdo as
costas do usuario. Aspectos dimensionais do encosto
de, no minimo, 400 mm de largura por 210 mm de
extensdo vertical. Assento injetado em polipropileno
copolimero em alta pressdo, de cor preta, fixo a
estrutura através de 4 pontos por meio de rebites de
repuxo, em aluminio ou aco galvanizado, provido de
superficie com pouca conformacdo e borda frontal
arredondada. Superficie de trabalho acoplada lateral
fixa, confeccionada em aglomerado de madeira, MDP
ou MDF com, no minimo, 03 pontos de fixacdo a
estrutura através de parafusos e com ambas as faces
revestidas em laminado melaminico baixa presséo.
Bordos providos de raios para contato com o usuario de,
no minimo, 2 mm e acabados através de malaminico ou
perfil polimérico de protecdo dos bordos. Dimensdes
nominais da prancheta de 300 mm de largura por 280
mm de profundidade. Cor preta. Variagdo 5% +/-. A
empresa vencedora devera apresentar junto a proposta
de precos os seguintes documentos técnicos: Laudo
NR-17 assinado por medico do trabalho e engenheiro
de seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Declaracdo emitida pelo
fabricante, informando que a licitante est4 autorizada a
ofertar e prestar assisténcia técnica e utilizar seus
documentos, dirigida a este Processo Licitatorio,
assinada pelo responsavel legal do Fabricante.
Declaragéo de assisténcia técnica “in loco” apresentada
em papel timbrado da empresa prestadora e com firma
reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apds a solicitagcao
por escrito do solicitante, e que possui, no minimo, 01
ano de existéncia na praca do Estado do Rio Grande do
Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, ndmero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco € o nimero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necessarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
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assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacao.

MARCA: FK GRUPO
MODELO/REFERENCIA: KISO/ISO
FABRICANTE: FK GRUPO S/A
PROCEDENCIA: NACIONAL

84

Longarina 3 lugares em polipropileno - Assentos
multiplos de 03 posi¢cdes sem bragos, dispostos em
longarina, ndo apresentando fixagdo ao piso. Assento
manufaturado  em  termoplastico  polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo de formato
anatdmico, com 08 pares de orificios oblongados ou
retangulares para melhorar a troca térmica com o
ambiente e facilitar a assepsia. No espagcamento
transversal entre esses orificios devera existir um
rebaixo, com largura minima idéntica ao espagamento
formado pelo par de orificios, para harmonizacao
estética e para garantir a aderéncia necessaria, de
modo a permitir ao usuario perfeita acomodacédo das
tuberosidades isquiaticas no assento, ndo deslizando
para frente. Para ndo obstruir a circulacdo sanguinea
dos membros inferiores do usuario, o referido assento
deverd ter as bordas frontais (anteriores) curvadas para
baixo e, para garantir a alternancia postural. Dimensfes
minimas de 460 mm de largura da superficie x 430
profundidade da superficie. Encosto manufaturado em
termoplastico polipropileno injetado em alta presséo de
formato anatémico com apoio lombar, com 06 pares de
orificios oblongados ou retangulares para melhorar a
troca térmica com o ambiente e facilitar a assepsia.
Tratamento de superficie por pintura a p6 pelo processo
de deposicao eletrostatica, passando pelo processo de
desengraxe, estabilizag&o, tratamento anti ferruginoso e
posterior secagem em estufa a 200 oC, no minimo. Para
acoplamento dos conjuntos de assento e encosto ao
tubo transversal da longarina, o conjunto dispde de
chapas dupla, de aco carbono de 6,35 mm de espessura
minima. Duas bases em formato "T" invertido s&o
acopladas aos tubos longitudinais por meio de cone
morse. Tais bases sdo confeccionados por dispositivos
de aco carbono tubular (de secéo cilindrica para a haste
vertical, com didmetro de 51 mm e parede de 1,50 mm)
e base em aco carbono tubular de secdo quadrada, com
medida de 25 x 25 x 1,50 mm, com capa injetada em
polipropileno para acabamento e prote¢éo), provida de
sapatas manufaturadas em termoplastico copolimero
injetado em alta pressdo. Cor preta. Variagdo 5% +/-. A
empresa vencedora devera apresentar junto a proposta
de precos os seguintes documentos técnicos: Relatorio
de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo
Inmetro ABNT NBR 16.031:2012 ou Normas ISO
7173:1989 + I1SO 7174:1988 ou ainda com Norma Norte
Americana ANSI BIFMA X 5.1 em sua versao vigente,
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quaisquer que sejam os Certificados, devem ser em
sistema 5 e emitidos por OCP acreditado pelo Inmetro e
acompanhando do Relatério de Ensaio completo e
conforme que embasou a certificacdo. Laudo NR-17
assinado por medico do trabalho e engenheiro de
seguranca do trabalho membro (a) da ABERGO
legalmente credenciado ao 6rgéo regulador competente
e com reconhecimento de firma e acompanhado de ART
do laudo. Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro de, no minimo, 500 horas,
conforme normas NBR 8094/1983, NBR 8095/2015 e
NBR 8096/1983. Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme norma
ABNT NBR 10443:2008 e NBR 11003:2009.
Certificados ISO 9001 e 14001. Declaracao emitida pelo
fabricante, informando que a licitante esta autorizada a
ofertar e prestar assisténcia técnica e utilizar seus
documentos, dirigida a este Processo Licitatorio,
assinada pelo responsavel legal do Fabricante.
Declaragao de assisténcia técnica “in loco” apresentada
em papel timbrado da empresa prestadora e com firma
reconhecida em cartério, informando que prestara a
devida assisténcia em até 48 horas apés a solicitacdo
por escrito do solicitante, e que possui, ho minimo, 01
ano de existéncia na praca do Estado do Rio Grande do
Norte, comprovado através de registro na junta
comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nhome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, ndmero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endere¢co e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: FK GRUPO
MODELO/REFERENCIA: KISO/ISO
FABRICANTE: FK GRUPO S/A
PROCEDENCIA: NACIONAL

85

Sofé 01 lugar, com armag¢do em madeira selecionada e
tratada contra umidade e insetos, com cintas elasticas
especiais, pés em aluminio ou ago inox, sem regulagem
de altura. Com pastilhas de feltro para evitar risco no
piso. Composto assento com espuma laminada D-26, e
a do encosto com uma de espuma laminada D-23,
ambas possuem uma camada de fibra, revestidas em
couro ecolégico. Acabamento com as pecas metalicas

Und.
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devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-po.
Dimensdo: Largura: 0,77 x Profundidade: 0,79 x Altura:
0,82 m. Cor preta. Variacdo 5% +/-. A empresa
vencedora devera apresentar junto a proposta de
precos os seguintes documentos técnicos: Certificado
de Conformidade de Produto emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro, para
todos os requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR
NBR 15164/2004 e Laudo NR-17 assinado por medico
do trabalho e engenheiro de seguranca do trabalho
membro (a) da ABERGO legalmente credenciado ao
orgéo regulador competente e com reconhecimento de
firma e acompanhado de ART do laudo. Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
de, no minimo, 500 horas, conforme normas NBR
8094/1983, NBR 8095/2015 e NBR 8096/1983.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro, conforme norma ABNT NBR 10443:2008
e NBR 11003:2009. Certificados 1ISO 9001 e 14001.
Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario ou em
nome do Fabricante da Matéria Prima comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Relatério de ensaio
emitido por laboratério de referéncia acreditado pela
Cgcre/lnmetro, evidenciando que a densidade o6ptica
especifica maxima emanada pela queima da espuma
com chama, conforme norma astm E662/2021, € de, no
maximo, 100. Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente
IBAMA, para atividades potencialmente poluidoras,
conforme Instru¢gdo Normativa n® 06/2013, em nome da
empresa fabricante dos produtos. Declaracdo emitida
pelo fabricante, informando que a licitante esta
autorizada a ofertar e prestar assisténcia técnica e
utilizar seus documentos, dirigida a este Processo
Licitatério, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragado de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestara a devida assisténcia em até 48 horas apoés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, ho
minimo, 01 ano de existéncia na pra¢a do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, numero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endereco € o nimero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicacdo e
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fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacao.

MARCA: FK GRUPO
MODELO/REFERENCIA: KPIX/PIX
FABRICANTE: FK GRUPO S/A
PROCEDENCIA: NACIONAL

86

Sofa 02 lugares, com armag&éo em madeira selecionada
e tratada contra umidade e insetos, com cintas elasticas
especiais, pés em aluminio ou ago inox, sem regulagem
de altura. Com pastilhas de feltro para evitar risco no
piso. Composto assento com espuma laminada D-26, e
a do encosto com uma de espuma laminada D-23,
ambas possuem uma camada de fibra, revestidas em
couro ecoldgico. Acabamento com as pecgas metélicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-po.
Dimensdéo: Largura: 1,33 x Profundidade: 0,79 x Altura:
0,82 m. Cor preta. Variacdo 5% +/-. A empresa
vencedora deverd apresentar junto a proposta de
precos os seguintes documentos técnicos: Certificado
de Conformidade de Produto emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro, para
todos os requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR
NBR 15164/2004 e Laudo NR-17 assinado por medico
do trabalho e engenheiro de seguranca do trabalho
membro (a) da ABERGO legalmente credenciado ao
orgao regulador competente e com reconhecimento de
firma e acompanhado de ART do laudo. Relat6rio de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
de, no minimo, 500 horas, conforme normas NBR
8094/1983, NBR 8095/2015 e NBR 8096/1983.
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro, conforme norma ABNT NBR 10443:2008
e NBR 11003:2009. Certificados 1SO 9001 e 14001.
Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario ou em
nome do Fabricante da Matéria Prima comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responséavel ou de reflorestamento. Relatério de ensaio
emitido por laboratério de referéncia acreditado pela
Cgcre/lnmetro, evidenciando que a densidade O6ptica
especifica maxima emanada pela queima da espuma
com chama, conforme norma astm E662/2021, é de, no
méaximo, 100. Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente
IBAMA, para atividades potencialmente poluidoras,
conforme Instrucdo Normativa n® 06/2013, em nome da
empresa fabricante dos produtos. Declaracdo emitida
pelo fabricante, informando que a licitante esta
autorizada a ofertar e prestar assisténcia técnica e
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utilizar seus documentos, dirigida a este Processo
Licitatorio, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragao de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestara a devida assisténcia em até 48 horas apés a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, ho
minimo, 01 ano de existéncia na pra¢a do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servico de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, numero do
telefone e e-mail. Devera ser informado preposto com o
endere¢co e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicagdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: FK GRUPO
MODELO/REFERENCIA: KPIX/PIX
FABRICANTE: FK GRUPO S/A
PROCEDENCIA: NACIONAL

87

Sofé 03 lugares, com armag¢éo em madeira selecionada
e tratada contra umidade e insetos, com cintas elasticas
especiais, pés em aluminio ou a¢o inox, sem regulagem
de altura. Com pastilhas de feltro para evitar risco no
piso. Composto assento com espuma laminada D-26, e
a do encosto com uma de espuma laminada D-23,
ambas possuem uma camada de fibra, revestidas em
couro ecoldgico. Acabamento com as pecas metélicas
devem receber tratamento desengraxante,
antiferruginoso e pintura eletrostatica epoxi-po.
Dimenséo: Largura: 1,90 x Profundidade: 0,79 x Altura:
0,82 m. Cor preta. Variacdo 5% +/-. A empresa
vencedora devera apresentar junto a proposta de
precos o0s seguintes documentos técnicos: Certificado
de Conformidade de Produto emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro, para
todos os requisitos aplicaveis da Norma ABNT NBR
NBR 15164/2004 e Laudo NR-17 assinado por medico
do trabalho e engenheiro de seguranca do trabalho
membro (a) da ABERGO legalmente credenciado ao
orgao regulador competente e com reconhecimento de
firma e acompanhado de ART do laudo. Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
de, no minimo, 500 horas, conforme normas NBR
8094/1983, NBR 8095/2015 e NBR 8096/1983.

Und.

10

4.655,28

46.552,80

Macaiba/RN: Avenida Alexandre José da Costa S/N
Lote 06D- Galpdo 02 — Centro Industrial Avangado

Zona de Expans&o Urbana Sul - CEP: 59288-855
Contato: + 55 84 3221-0320

Brasilia/DF: vision work & Life — Quadra SHN Q1 -sala 1003

Asa Norte — Brasilia/DF — CEP: 70701-060

Contato: +55 61 3204-4104




[Vloveleiro“

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro, conforme norma ABNT NBR 10443:2008
e NBR 11003:2009. Certificados 1ISO 9001 e 14001.
Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario ou em
nome do Fabricante da Matéria Prima comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento. Relatério de ensaio
emitido por laboratério de referéncia acreditado pela
Cgcre/lnmetro, evidenciando que a densidade Optica
especifica maxima emanada pela queima da espuma
com chama, conforme norma astm E662/2021, é de, no
maximo, 100. Certificado de Regularidade no Cadastro
Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio Ambiente
IBAMA, para atividades potencialmente poluidoras,
conforme Instrugdo Normativa n® 06/2013, em nome da
empresa fabricante dos produtos. Declaracdo emitida
pelo fabricante, informando que a licitante esta
autorizada a ofertar e prestar assisténcia técnica e
utilizar seus documentos, dirigida a este Processo
Licitatério, assinada pelo responsavel legal do
Fabricante. Declaragao de assisténcia técnica “in loco”
apresentada em papel timbrado da empresa prestadora
e com firma reconhecida em cartério, informando que
prestara a devida assisténcia em até 48 horas apds a
solicitacdo por escrito do solicitante, e que possui, no
minimo, 01 ano de existéncia na praca do Estado do Rio
Grande do Norte, comprovado através de registro na
junta comercial do estado correspondente, bem como,
apresente o contrato social da empresa autorizada a
prestar o servigo de assisténcia técnica “in loco”, para
comprovar que seu ramo de atividade é compativel com
0 objeto deste Processo Licitatério, bem como, nome
comercial, CNPJ, endereco com CEP, ndmero do
telefone e e-mail. Deverd ser informado preposto com o
endere¢co e o numero de telefone para abertura de
chamado/notificacdo da empresa, no Estado do Rio
Grande do Norte, para fins de comunicagdo e
fiscalizagdo quando necesséarios pelo contratante.
Declaracdo de Garantia, emitida pelo fabricante do
mobilidrio, especifica para este processo licitatorio,
assinada por responsavel devidamente documentado,
de pelo menos 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos
de fabricacéo.

MARCA: FK GRUPO
MODELO/REFERENCIA: KPIX/PIX
FABRICANTE: FK GRUPO S/A
PROCEDENCIA: NACIONAL

TOTAL GERAL LOTE 05 R$ 750.602,80
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TOTAL GERAL: R$ 2.255.972,40

Ressalte-se, que a contratagdo pretendida ndo vai gerar prejuizo aos compromissos assumidos
na mencionada Ata de Registro de Precos, cujas condi¢cdes serdo mantidas.

Obs.: Anuéncia valida para contratacédo do que esta sendo aderido em ata.
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