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ANEXO I 7200

ESPECIFICACAO TECNICA, QUANTITATIVO

LOTE 1 (itens 1,2,3)

ITEM

VALOR VALOR
ESPECIFICAGAO DO MATERIAL UN QTD UNITARIO TOTAL
(R$) (R$)

01

CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 4 -
Altura do aluno: de 1,33m a 1,59m: Conjunto do
aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em
conformidade com a norma ABNT NBR
14006:2008 - Moweis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. Mesa
individual com tampo em plastico injetado com
aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livvos em plastico injetado.
Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco. MESA com tampo em
ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), \virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor
VERMELHO, dotado de porcas com flange ou com
rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de UN 2 500 340,17 850.425,00
travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida)

aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicacéo de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensfes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Imm para altura. Nos moldes
do tampo e da travessa estrutural devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo. Obs. 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado
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por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Estrutura composta de: - Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, sec¢ao oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1
1/4™), em chapa 16 (1,5mm); -Pés confeccionados
em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, diametro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livos em
polipropileno  copolimero  isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas  funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada. No molde do porta-livos deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
a identificagdo do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve serinserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagcdo. Obs. 1. O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Fixacdo do tampo a estrutura atraves de: -06
porcas altas com flange, com rosca métrica M6
(didametro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-cénicos do proprio tampo; -06 parafusos
rosca métrica M6 (didametro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips. Fixagdo do porta-liwvos a
travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHO, fixadas a
estrutura atraveés de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas dewe ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
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ndamero identificador do polimero, a identificacdo
do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagcdo. Obs. 2. O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso  que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de néwa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoéxi
/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA. CADEIRA com assento e encosto
em polipropileno copolimero \irgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor VERMELHO.
Nos moldes do assento e do encosto dewe ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente  grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Estrutura em tubo de acgo carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados
a estrutura atraves de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/
ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHO, fixadas a estrutura atraves de
encaixe e pino expansor. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5
ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo. Obs. 4: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
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logomarca. Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento  antifer-ruginoso que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de néwoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em poé
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. FABRICACAO: Na
montagem do conjunto devem ser utilizados
componentes injetados de um Unico fabricante.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes. O laminado
melaminico de alta pressao dewe ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo
processo de colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do tampo. A colagem
dewe ser feita de modo a garantir a inexisténcia de
residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste
no encontro do laminado ao rebaixo do tampo. A
qualidade de colagem do laminado de alta pressao
no tampo dewe ser avaliada conforme ensaios
definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS
DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS".
Soldas devem  possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos
0s encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 605 mm (+2);
Profundidade: 465 mm (+2); Altura do tampo: 22
mm; Altura do tampo ao chéo: 644 mm (+/-10);
CADEIRA Altura do chdo ao assento: 380 mm (+/-
10); Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A); Assento:
400 mm (L) x 350 mm (P).

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O fornecedor
deverd apresentar em cinco dias acompanhado da
amostra, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de
Manutencdo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificagcdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 - Moweis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. Obs. 1: O(s)
certificado(s) de manutengdo da certificagdo
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deve(m) estar de acordo com o0s prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da
obtengdo da 12 certificagcdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da
colagem do laminado melaminico de alta pressao
ao tampo de ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo para realizacdo dos ensaios MOweis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual: - Ensaio de exposi¢do ao calor seco em
estufa; - Ensaios de resisténcia ao arrancamento
(antes e depois da exposicdo dos corpos de prova
ao calor e umidade) com obtencdo de média final
ndo inferior a 7kn. Obs. 2: A identificacdo clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante é
condicao essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item
(minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do
fabricante; data; técnico responsawel. Obs. 3:
Dewverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis,
coloridas e autenticadas. Quando for utilizada
matéria-prima de origem reciclada ou recuperada
para injecdo do porta-liwvos, o fornecedor devera
apresentar:

- Declaragdo referente a informacdo técnica que
permita o rastreamento da matéria-prima utilizada
na cadeia de produgdo, conforme modelo de
"Declaracdo tipo A",

- Declaracdo de propor¢cdo de material puro x
material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-
livos, conforme modelo de "Declaracédo tipo B".

O fornecedor deverd apresentar ainda, declaracao
de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida
pelo fabricante do componente), conforme modelo
de "Declaragéo tipo D".

- Relatério de ensaio feito por laboratério
acreditado pelo INMETRO referente ao esfor¢co de
tracdo de 4150kgf na regido da solda, sendo
verificada e relatadas as devidas ocorréncias.

- Certificacdo do Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metélicas - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo a Néwa Salina por 340
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horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 -
Resistencia a Corrosdo por Certificacdo do
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do
a Néwa Salina por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corroséo
por exposicao atmosfera Umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR  8096:1983 -  Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da werificacdo da espessura da
camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico
- Determinacdo da werificagdo da aderéncia da
camada - Determinacdo do brilho da superficie -
Determinacdo da dureza ao lapis - Resistencia de
Rewvestimentos  Organicos para efeitos de
deformagédo rapida (impacto).

- Relatério de ensaio de Resistencia a Corroséo
por exposicdo atmosfera Umida saturada para
1.200 horas:

METODO / ESPECIFICACOES:

NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo
revestido - Corrosdo por exposicdo a atmosfera
Umida saturada - Método de ensaio

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e wernizes —
Avaliacdo da degradacdo de revestimento —
Designagéo da quantidade e tamanho dos defeitos
e da intensidade de mudancas uniformes na
aparéncia - Parte 3: Awaliacdo do grau de
enferrujamento com resultado d0/t0; Ri O

NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas com
resultado dO/tO; Ri O

CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 5 -
Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m: Conjunto do
aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em
conformidade com a norma ABNT NBR
14006:2008 - Moweis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. Mesa| UN 1.500 352,67 529.005,00
individual com tampo em plastico injetado com
aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livos em plastico injetado.
Cadeira individual empilhavel com assento e
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encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de agco. MESA com tampo em
ABS (Acrilonitrila  butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor VERDE,
dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com
rosca métrica M6, coinjetadas e, de trawessa
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagéo de
laminado melaminico de alta pressao, de 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensfes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para altura.
Nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&do de sua propria logomarca.
Estrutura composta de: - Montantes \erticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
-Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C", com seccdo circular, diametro de
31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); -Pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, seccao circular, diametro de
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros
em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas  funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada. No molde do porta-livos deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e o nome da empresa

Av. Governador José Malcher, 2110 CEP: 66.060-210 — Belén/Pa.
Telefone: (0xx91) 3202-9919 / E-mail: cgl.pregoeirol@gmail.com




SEGEP
SECRETARIA MUNICIPAL DE
COORDENACAO GERAL DO
PLANEJAMENTO E GESTAO

PREFEITURA MUNICIPAL DE BELEM

COORDENADORIA GERAL DE LICITACAO-PMB

fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve serinserido datador duplo com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Fixacdo do tampo & estrutura atraves de: -06
porcas altas com flange, com rosca métrica M6
(didametro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-cénicos do proprio tampo; -06 parafusos
rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips. Fixagdo do porta-liwvos a
travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm.
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas a
estrutura atraveés de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas dewe ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
ndamero identificador do polimero, a identificacéo
do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagcdo. Obs. 2. O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso  que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de néwa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoéxi
/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA. CADEIRA com assento e encosto
em polipropileno copolimero \irgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor VERDE. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado
0 simbolo  internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores
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duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente  grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Estrutura em tubo de ag¢o carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixagcdo do assento e encosto injetados
a estrutura atraves de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/
ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. No molde da sapata/ ponteira deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve serinserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagcdo. Obs. 4. O
nome do fabricante do componente dewe ser
obriga-toriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso  que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de néwa salina. Pintura dos
elementos metélicos em tinta em poé hibrida Epoxi
/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA. FABRICACAO: Na montagem do
conjunto devem ser utilizados componentes
injetados de um Unico fabricante. Pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecéo
ou partes cortantes. O laminado melaminico de
alta pressdo dewe ser aplicado no rebaixo do
tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com
os bordos do tampo. A colagem dewve ser feita de
modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola
nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de
colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avaliada conforme ensaios definidos no
item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo
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apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos.

DIMENSOES:

MESA Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465
mm (+2); Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo
ao chéo: 710 mm (+/-10). CADEIRA Altura do chéo
ao assento: 430 mm (+/- 10); Encosto: 396 mm (L)
X 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 390 mm (P)
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
devera apresentar em cinco dias acompanhado da
amostra, a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de
Manutencdo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 - Moweis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. Obs. 1: O(s)
certificado(s) de manutengdo da certificagcdo
deve(m) estar de acordo com o0s prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avwaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da
obtengdo da 12 certificagcdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da
colagem do laminado melaminico de alta presséo
ao tampo de ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo para realizacdo dos ensaios Moweis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual: - Ensaio de exposi¢éo ao calor seco em
estufa; - Ensaios de resisténcia ao arrancamento
(antes e depois da exposi¢cdo dos corpos de prova
ao calor e umidade) com obtencdo de média final
nao inferior a 7kn. Obs. 2: A identificacdo clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante é
condicdo essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item
(minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsawel. Obs. 3:
Dewverdo ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis,
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coloridas e autenticadas. Quando for utilizada
matéria-prima de origem reciclada ou recuperada
para injecdo do porta-liwvos, o fornecedor devera
apresentar:

- Declaragcédo referente a informagéo técnica que
permita o rastreamento da matéria-prima utilizada
na cadeia de producdo, conforme modelo de
"Declaragéo tipo A",

- Declaracdo de propor¢cdo de material puro x
material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-
livos, conforme modelo de "Declaracédo tipo B".

O fornecedor dewera apresentar ainda, declaracao
de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida
pelo fabricante do componente), conforme modelo
de "Declaracéo tipo D".

- Relatério de ensaio feito por laboratério
acreditado pelo INMETRO referente ao esfor¢co de
tracdo de 4150kgf na regido da solda, sendo
verificada e relatadas as devidas ocorréncias.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e
Pintura em superficies metélicas - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo a Néwa Salina por 340
horas de exposi¢cdo - ABNT NBR 8094:1983 -
Resistencia a Corrosdo por Certificagdo do
Processo de Preparacéo e Pintura em superficies
metalicas - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do
a Néwa Salina por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corroséo
por exposicao atmosfera Umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR  8096:1983 -  Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da werificacdo da espessura da
camada

- Determinacao da flexibilidade por mandril cénico
- Determinacdo da \erificagdo da aderéncia da
camada - Determinacdo do brilho da superficie -
Determinacdo da dureza ao lapis - Resistencia de
Rewvestimentos  Organicos para efeitos de
deformacé&o rapida (impacto).

- Relatério de ensaio de Resistencia a Corrosé&o
por exposicdo atmosfera Umida saturada para
1.200 horas:

METODO / ESPECIFICACOES:

NBR 8095:2015 - Material metélico revestido e ndo
revestido - Corrosdo por exposicdo a atmosfera
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Umida saturada - Método de ensaio

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e wernizes —
Avaliacdo da degradagcdo de rewvestimento —
Designagéo da quantidade e tamanho dos defeitos
e da intensidade de mudancas uniformes na
aparéncia - Parte 3. Awaliacdo do grau de
enferrujamento com resultado do0/tO; Ri O

NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas com
resultado dO/t0; Ri O

CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 6 -
Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m: Conjunto do
aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO conforme
Portaria 105, e em conformidade com a norma
ABNT NBR 14006:2008 - MoOweis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Mesa individual com tampo em ABS, revestido na
fase superior em laminado melaminico, montado
sobre estrutura tubular de ago, contendo porta
livos em plastico injetado. Cadeira individual
empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montada sobre estrutura
tubular de ago. MESA: Tampo em ABS virgem,
isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL
(Pantone 287C), dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0” aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de
laminado melaminico de alta presséo, de 0,8mm UN 5.000
de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (Pantone 428C), naface superior do tampo,
colado com adesivo bi-componente. Estrutura
composta de: Montantes \erticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, seccao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato "C", com seccédo circular, diametro de
31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secc¢ao circular, diametro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixa¢do do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (didametro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (didametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),

359,33 1.796.650,00
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cabeca panela, fenda Phillips. Obs.: A definicao
dos processos de montagem e do torque de aperto
dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve
considerar, que apdés o aperto, ndo deve haver
vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressdo. Fixacdo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas na cor AZUL
(Pantone 287C), fixadas a estrutura através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano, a
identificacdo do modelo e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs.: O nome
do fabricante do componente dewe @ ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em po6
hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (RAL 7040). CADEIRA:
Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor AZUL
(Pantone 287C). Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano, a identificacdo do modelo e
o0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Obs.: O nome do fabricante do
componente dewe ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,
em chapa 14 1,9mm). Fixacdo do assento e
encosto em polipropileno copolimero a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas, em
polipropileno copolimero \irgem e sem cargas,
injetadas na cor AZUL (Pantone 287C), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado
0o simbolo internacional de  reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero,
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a identificacdo do modelo e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs.: O nome
do fabricante do componente dewe @ ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em poé
hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL 7040.
FABRICACAO: Nas partes metélicas deve ser
aplicado no processo de pintura e tratamento
antiferruginoso que assegure no processo de
pintura resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos
os encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecéo
ou partes cortantes. Aplicacdo de texturas e
acabamentos em  componentes  injetados.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de
fabricagcdo. Obs.: A data para célculo da garantia
dewve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento.
DIMENSOES: MESA: Largura: 605 mm (+2);
Profundidade: 465 mm (+2); Altura do tampo: 22
mm; Altura do tampo ao chao: 760 mm (+/-10).
CADEIRA: Altura do chao ao assento: 460 mm (+/-
10); Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A); Assento:
400 mm (L) x 430 mm (P).

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
dewvera apresentar em cinco dias acompanhado da
amostra, a seguinte documentagcdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de
Manutencdo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificagcdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 - Moweis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. Obs. 1: O(s)
certificado(s) de manutengcdo da certificacao
deve(m) estar de acordo com o0s prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da
obtengdo da 12 certificagcdo do produto.
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- laudos técnicos que comprovem a qualidade da
colagem do laminado melaminico de alta pressao
ao tampo de ABS, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo para realizacdo dos ensaios MOweis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual: - Ensaio de exposi¢do ao calor seco em
estufa; - Ensaios de resisténcia ao arrancamento
(antes e depois da exposicdo dos corpos de prova
ao calor e umidade) com obtencdo de média final
nao inferior a 7kn. Obs. 2: A identificacdo clara e
inequivoca do item ensaiado e do fabricante é
condicao essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item
(minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do
fabricante; data; técnico responsawel. Obs. 3:
Dewerdo ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis,
coloridas e autenticadas. Quando for utilizada
matéria-prima de origem reciclada ou recuperada
para injecdo do porta-liwvos, o fornecedor devera
apresentar:

- Declaragcdo referente a informacdo técnica que
permita o rastreamento da matéria-prima utilizada
na cadeia de produgcdo, conforme modelo de
"Declaracdo tipo A",

- Declaracdo de proporcdo de material puro x
material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-
liwos, conforme modelo de "Declaracdo tipo B".

O fornecedor dewvera apresentar ainda, declaragcao
de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida
pelo fabricante do componente), conforme modelo
de "Declaracéo tipo D".

- Relatério de ensaio feito por laboratério
acreditado pelo INMETRO referente ao esforco de
tracdo de 4150kgf na regido da solda, sendo
verificada e relatadas as devidas ocorréncias.

- Certificacdo do Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metélicas - Resistencia a
Corrosao por exposicao a Néwa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 -
Resistencia a Corrosdo por Certificagdo do
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas - Resistencia a Corrosao por exposicdo
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a Néwa Salina por 340 horas de exposicao -
ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo atmosfera Umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da werificacdo da espessura da
camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico
- Determinacdo da werificagdo da aderéncia da
camada - Determinacdo do brilho da superficie -
Determinacdo da dureza ao lapis - Resistencia de
Rewvestimentos  Organicos para efeitos de
deformacédo rapida (impacto).

- Relatério de ensaio de Resistencia a Corrosdo
por exposi¢cdo atmosfera Umida saturada para
1.200 horas:

METODO / ESPECIFICACOES:

NBR 8095:2015 - Material metélico revestido e ndo
revestido - Corrosdo por exposicdo a atmosfera
Umida saturada - Método de ensaio

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e wernizes —
Avaliagdo da degradacdo de rewvestimento —
Designacdo da quantidade etamanho dos defeitos
e da intensidade de mudancas uniformes na
aparéncia - Parte 3: Awaliacdo do grau de
enferrujamento com resultado dO/tO; Ri O

NBR 5841:2015 - Determinagdo do grau de
empolamento de superficies pintadas com
resultado dO/tO; Ri O

LOTE 2 (ITENS :4 e 5)

ITEM ESPECIFICAGAO DO MATERIAL UN Qtd Valor unitario Valor total

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - PARA
CRECHE - BANCOS COM ENCOSTO:
Composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos com
encosto - Mesa e bancos com tampo em MDP,
revestido de laminado melaminico, montado sobre
04 | estrutura tubular. Tampo e assentos em MDP, com | UN 150 1.305,00 195.750,00
espessura de 25 mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta presséo, 0,8 mm
de espessura, acabamento frost, na cor cinza.
Rewvestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento
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frost, na cor BRANCA. Furacdo e colocacdo de
buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna
1/4”, 13 mm de comprimento. Topos encabegados
com fita de bordo. Estrutura Mesa: Pés
confeccionados em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, diametro de 38
mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9 mm); Travessa
longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40
mm X 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm); Travessas
transversais em tubo de agco carbono SAE 1008,
laminado afrio, com costura, seccéo retangular 20
mm x 50 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Estrutura dos
Bancos: Pés confeccionados em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
didametro de 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5
mm); Travessa longitudinal em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secc¢do quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16
(1,5 mm); Travessas transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secc¢do retangular 20 mm x 50 mm, em chapa 16
(1,5 mm). Suportes estruturais e de fixacdo do
tampo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono SAE 1008, espessura de 3 mm. Aletas de
fixacdo do tampo confeccionados em chapa de aco
carbono SAE 1008, em chapa 14 (1,9 mm).
Suportes do encosto em tubo quadrado 25x25 mm.
Fixacdo do tampo/ assento as estruturas através
de: - Parafusos 1/4" x 2 1/2", cabeca chata,
bicromatizados; - Parafusos 1/4" x 27, cabeca
chata, bi cromatizados; - Parafusos
autoatarraxantes, de 4,5 mm x 22 mm, cabeca
panela, fenda Phillips, bi cromatizados. Ponteiras
e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor
Laranja. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza.
DIMENSOES APROXIMADAS:

Mesa: Largura: 700 mm (+/-3) Comprimento: 2000
mm (+/-3)

Altura do Tampo ao chéo: 464 mm (+/-6) Banco:
Largura: 300 mm Comprimento: 1900 mm, Altura
do assento ao chdo: 260 mm (+/-10)
DOCUMENTAGCAO TECNICA: O fornecedor
deverd apresentar em cinco dias a seguinte
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documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificacdo do Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metdlicas - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo a Néwa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 -
Resistencia a Corrosdo por Certificagcdo do
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas - Resistencia a Corrosao por exposi¢ao
a Néwa Salina por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corroséo
por exposicao atmosfera Umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicao ao Diéxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR  8096:1983 -  Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da werificacdo da espessura da
camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico
- Determinacdo da werificagdo da aderéncia da
camada - Determinacdo do brilho da superficie -
Determinacdo da dureza ao lapis - Resistencia de
Rewestimentos  Orgénicos para efeitos de
deformagé&o rapida (impacto).

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01
(uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA: Mesa
individual com tampo em MDP rewestido de
laminado melaminico de alta pressdo, montado
sobre estrutura tubular de ago. Cadeira individual
empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montado sobre estrutura
tubular de aco. MESA - Tampo em madeira
aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta presséo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos UN 500
arredondados. Rewvestimento na face inferior em 552,83 276.415,00
em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Dimensfes acabadas (mesa)
650mm (largura) x 1200mm (comprimento) X
18,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de
até + 2mm para largura e comprimento e +/-
0,3mm para espessura. Painel frontal em madeira
aglomerada (MDP), com espessura de 18mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico
de baixa pressdo, na cor CINZA. Dimensfes
acabadas (painel) de 250mm (largura) x 1119 mm
+5 (comprimento) x 18mm (espessura). Topos
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encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polinivinila) com 3mm de espessura na cor
CINZA fixada com adesivo "Hot Melting".
Estrutura: pedestais confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa superior curvada em “U” confeccionada
em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular de @ =31,75mm (1 1/4") e
trava sob o tampo na parte frontal, em seccao
circular de @ 31,75mm com “abertura tipo boca de
lobo” sem amassamento nas pontas com solda em
todo contorno, em chapa 16 — (1,5mm); Travessa
intermediaria tubular 25x60x1,2mm
OBLONGULAR; Pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao
circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de
parafusos e porcas metdlicas para aglomerado, @
6,0mm, comprimento 45mm, cabeca panela, fenda
Phillips, rosca maquina. Fixacdo do painel a
estrutura através de parafusos auto sheep-board
M 4.5 x 16, zincados e aletas confeccionadas em
chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas. Fixacdo das sapatas aos pés através
de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero injetadas na cor CINZA, fixadas a
estrutura através de encaixe reforcadas por
rebites. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em p6é hibrida Epo6xi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrdmetros na cor CINZA. Todos
0S componentes metdlicos recebem acabamento
das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% solidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epdxi-poliéster
polimerizaweis as altas temperaturas (200°C),
aplicadas sobre a superficie metdlica tratada
qguimicamente em processo hanoceramico de
fosfatizacdo orgénica, live de componentes
wlateis e metais pesados tdxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a néwoa salina.
DIMENSOES: ALTURADA MESA: - 760 + 5mm;
ALTURA DO ASSENTO: - 460+10

Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco - Cadeira Certificada
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Conforme  Norma ABNT NBR 13962:2006.
Descricdo: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado
0 simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricacéo, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Obs.1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente  grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua prépria logomarca.
Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se
encaixam o0s tubos que ir4 receber o encosto.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixagcdo do assento e encosto injetados
a estrutura atraves de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas
em polipropileno copolimero \irgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reci-clagem, apresentando 0 nudmero
identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs.3: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de néwoa salina.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em po6
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**)
7040. ACABAMENTO: Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas
e arredondados o0s cantos agudos. Pegas
injetadas n&o devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. Aplicacdo de
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texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos
projetos. Estas dewerdo apresentar profundidade
maxima de 45 micrometros

Dimensoes:

Altura do Assento ao chao: 460 mm (+/-10)
Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2)
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
dewvera apresentar, acompanhado de uma amostra
(mesa e cadeira) do conjunto em cinco dias, a
seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

- Certificacdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 13962:2006 MOoweis para
escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de
ensaio (CADEIRA).

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a
corrosdo da pintura em camara de néwa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo desse ensaio. - Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos
ensaios descritos na ABNT NBR 14006:2008 -
Méweis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. Obs. 1: A identificacao
clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicao essencial para validagdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do
item (minimo duas fotos em diferentes angulos,
com tamanho minimo de 9 x 12cm); identifi cacéo
do fabricante; data; técnico responsawel. Obs. 2:
N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1
(um) ano, contado da data de sua apresentacao.
(MESA)

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e
Pintura em superficies metélicas - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo a Néwa Salina por 340
horas de exposi¢cdo - ABNT NBR 8094:1983 -
Resistencia a Corrosdo por Certificagdo do
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do
atmosfera Umida saturada - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicao
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ao Didéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa
de fosfatizagdo - Determinacdo da \erificacdo da
espessura da camada

- Determinacéo da flexibilidade por mandril conico
- Determinacdo da werificagdo da aderéncia da
camada - Determinacdo do brilho da superficie -
Determinacdo da dureza ao lapis - Resistencia de
Rewvestimentos  Organicos para efeitos de
deformagédo rapida (impacto).

ITEM

ESPECIFICACAO DO MATERIAL

UN

QTD

VALOR
UNITARIO

VALOR
TOTAL

06

CADEIRA  INDIVIDUAL  FIXA  MULTIUSO:
Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco - Cadeira Certificada
Conforme Norma ABNT NBR 13962:2006.
Descricdo: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado
0 simbolo internacional de  reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricacéo, a identificacdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Obs.1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se
encaixam o0s tubos que ira receber o encosto.
Estrutura em tubo de ac¢o carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixagcdo do assento e encosto injetados
a estrutura atraves de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas
em polipropileno copolimero \irgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 numero
identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs.3: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado

UN

1125
AMPLA
CONCORRENCIA

193,25

217.406,25
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por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Nas partes metéalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de néwoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em poé
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**)
7040. ACABAMENTO: Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas
e arredondados o0s cantos agudos. Pecas
injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. Aplicacdo de
texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos
projetos. Estas dewerdo apresentar profundidade
méxima de 45 micrometros

Dimensdes:

Altura do Assento ao chéao: 460 mm (+/-10)
Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2)
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
dewerd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificacdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 13962:2006 Modweis para
escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de
ensaio.

- Certificacdo do Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metalicas - Resistencia a
Corrosao por exposicdo a Néwa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 -
Resistencia a Corrosdo por Certificagdo do
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metélicas - Resistencia a Corrosao por exposi¢cao
a Néwa Salina por 340 horas de exposicao -
ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corroséao
por exposicdo atmosfera Umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
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exposicdo ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizagdo -
Determinagdo da werificagdo da espessura da
camada

- Determinacédo da flexibilidade por mandril cénico
- Determinacdo da werificagcdo da aderéncia da
camada - Determinac¢@o do brilho da superficie -
Determinacdo da dureza ao lapis - Resistencia de
Rewvestimentos  Organicos para efeitos de
deformacédo rapida (impacto).

CADEIRA  INDIVIDUAL  FIXA  MULTIUSO:
Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco - Cadeira Certificada
Conforme Norma ABNT NBR 13962:2006.
Descricdo: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado
0 simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de
fabricacéo, a identificagdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Obs.1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente  grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se 375 193,25 72.468,75
encaixam o0s tubos que irA receber o encosto. | UND EXCLUSIVIDADE
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, ME, EPP E MEI

com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixac&@o do assento e encosto injetados
a estrutura atraves de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas
em polipropileno copolimero \irgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando 0 nlumero
identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs.3: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
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resisténcia a corrosdo em camara de néwa salina.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**)
7040. ACABAMENTO: Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas
e arredondados o0s cantos agudos. Pecgas
injetadas n&o devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. Aplicacdo de
texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos
projetos. Estas dewerdo apresentar profundidade
maxima de 45 micrometros

Dimensodes:

Altura do Assento ao chao: 460 mm (+/-10)
Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2)
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor
dewerd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificacdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 13962:2006 Mdweis para
escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de
ensaio.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e
Pintura em superficies metélicas - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo a Néwa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 -
Resistencia a Corrosdo por Certificagdo do
Processo de Preparacéo e Pintura em superficies
metalicas - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do
a Néwa Salina por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corroséo
por exposicao atmosfera Umida saturada - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos -
ABNT NBR  8096:1983 -  Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo -
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Determinacdo da werificacdo da espessura da
camada

- Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico
- Determinagcdo da \erificagdo da aderéncia da
camada - Determinacdo do brilho da superficie -
Determinacdo da dureza ao lapis - Resistencia de
Rewestimentos  Organicos para efeitos de
deformagé&o rapida (impacto).

VALOR TOTAL

3.938.120,00
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