
Estado do Pará
GOVERNO MUNICIPAL DE SÃO FÉLIX DO XINGU
 PREFEITURA MUNICIPAL DE SÃO FÉLIX DO XINGU 

CONTRATO Nº 20230122       

O(A) PREFEITURA MUNICIPAL DE SÃO FÉLIX DO XINGU, neste ato denominado CONTRATANTE, com sede 
na AV. 22 DE MARÇO, inscrito no CNPJ (MF) sob o nº 05.421.300/0001-68, representado pelo(a) Sr.(a) JOAO 
CLEBER DE SOUZA TORRES, Prefeito Municipal,  portador do CPF nº 206.834.482-34, residente na RUA 
MARIANO DIAS, 632,  e de outro lado a firma NEW MOVEIS CORPORATIVO LTDA., inscrita no CNPJ (MF) 
sob o nº CNPJ 46.475.822/0001-20, estabelecida à r conego jeronimo pimentel, umarizal, Belém-PA, CEP 66055-
000, doravante denominada simplesmente CONTRATADA, neste ato representada pelo Sr.(a) KLAUS FREDERICO 
BENDER, residente na , Belém-PA, portador do(a) CPF 008.274.212-06,  tem entre si justo e avençado, e celebram o 
presente Instrumento, do qual são partes integrantes o Edital do Pregão nº PE073/2022-SRP e a proposta apresentada 
pela CONTRATADA, sujeitando-se CONTRATANTE  e CONTRATADA às normas disciplinares da Lei nº 
10.520/02 e da Lei nº 8.666/93, mediante as cláusulas que se seguem:

CLÁUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1. O presente Contrato tem como objeto CONTRATAÇÃO DE EMPRESA ESPECIALIZADA NO 
FORNECIMENTO DE MATERIAL PERMANENTE E MOBILIÁRIO PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA 
PREFEITURA MUNICIPAL DE SÃO FÉLIX DO XINGU E DEMAIS SECRETARIAS MUNICIPAIS QUE 
COMPOEM A ESFERA MUNICIPAL: SEMAPLAN, SEMAGOV, SEMCULT, SEMFI, SEMFAZ, SEMOB, 
SEMAGRI, SEMURB, SEMTUR E SEMEL.

 ITEM   DESCRIÇÃO/ESPECIFICAÇÕES                              UNIDADE           QUANTIDADE    VALOR UN ITÁRIO      VALOR TOTAL

145337  CADEIRA FIXA SEM BRAÇO TECIDO 4 PÉS FIXO -            UNIDADE                 9,00           5 50,000         4.950,00
        CADEIRA FIXA SEM BRAÇO TECIDO 4 PÉS FIXO               
        Estrutura com                                          
        4 pés, fabricada   em  tubo  industrial  de   construção
        mecânica de aço  carbono ABNT 1008/1020 com  diâmetro de
        25,4mm e parede  de  1,5 mm, e travessas de  aço carbono
        ABNT 1008/1020 em  tubo  de secção quadrada  20x20mm com
        1,2 mm de  espessura.  A  base  em  forma  de  4  pés é
        fabricada pelo processo   mecânico   de  cu rvamento  de
        tubos, possuindo 2  (duas) travessas que un em uma perna
        à outra e também um tubo oblongo que serve para fazer a
        fixação do encosto,  ambos soldados uns aos  outros pelo
        processo de soldagem MIG. A estrutura conté m 4 (quatro)
        deslizadores fixos articulados,    desenvol vidos   para
        manter a base  apoiada  sobre  o  piso e pr incipalmente
        evitar o contato  direto  do  metal com a s uperfície de
        apoio. Fabricados em  material termoplástic o denominado
        Polipropileno, pelo processo de injeção. A estrutura se
        fixa ao assento por parafusos sextavados fl angeados com
        as medidas aproximadas  de  ¬?x  2?,  junta mente  com 4
        (quatro) calços de  5 mm, injetados em term oplástico de
        engenharia (Copolímero de    Polipropileno) .   Toda   a
        estrutura recebe uma    proteção   de   pre paração   de
        superfície metálica em nanotecnologia (nano cerâmica), e
        revestimento eletroestático epóxi  em  pó,  que garante
        proteção e maior   vida   útil   ao   produ to.  Assento
        constituído por madeira com 10mm de espessu ra, usinadas
        e furadas de  maneira  a  se  obter  a  con figuração do
        produto. Na localização  dos furos são inse ridas porcas
        de fixação com  garras de ¬?, fabricadas em  aço carbono
        e revestidas pelo  processo de eletrodeposi ção à zinco.
        Na estrutura do  assento  é  fixada 1 (uma)  almofada de
        espuma ergonômica e  flexível  à  base  de  poliuretano
        (PU), fabricada através  de sistemas químic os à base de
        poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão.
        Esta almofada possui  densidade  controlada   de 45kg/mü
        podendo ocorrer variações  na  ordem  de  + /-2 kg/mü. O
        conjunto é revestido   com   tecido  pelo  processo  de
        tapeçamento convencional. Dimensões   mínim as   de  420
        mm(largura) x 380mm (profundidade) apresent ando em suas
        extremidades cantos arredondados.   O   ass ento   ainda
        possui uma blindagem  plástica  fabricada p elo processo
        de injeção em  termoplástico  de engenharia  (Copolímero
        de Polipropileno). O  encosto possui estrut ura injetada
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        em termoplástico de     engenharia    (Copo límero    de
        Polipropileno) reforçada com  fibra de vidr o. Dimensões
        mínimas de 360  mm  (largura)  x  270 mm (a ltura). Para
        acabamento, o encosto    recebe    uma   bl indagem   de
        termoplástico injetada em    polipropileno,     que    é
        encaixada à estrutura, dispensando o uso de  parafusos e
        grampos. Para a   fixação   do   encosto   à   base,  é
        desenvolvido um tubo  industrial de constru ção mecânica
        ABNT 1008/1020. O  tubo é oblongo e possui as dimensões
        de 16x30 mm  com espessura de 1,9 mm. Este tubo ainda é
        envolvido por uma   sanfona   plástica,   f abricada  em
        termoplástico de engenharia        (Copolím ero       de
        Polipropileno) pelo processo  de  injeção  à  sopro.  O
        conjunto é fixado  ao  encosto por uma acop la fabricada
        em termoplástico de     engenharia    (Copo límero    de
        Polipropileno) e em  sua extremidade é colo cado um pino
        de sustentação do  encosto,  fabricado em m aterial ABNT
        1008/1020 de 35x60 mm. Na estrutura do enco sto é fixada
        uma almofada de  espuma  flexível à base de  Poliuretano
        (PU), ergonômica e   fabricada   através   de  sistemas
        químicos à base  de  Poliol/Isocianato pelo  processo de
        injeção sob pressão.  Esta  almofada  possu i  densidade
        controlada de 45Kg/mü   podendo  ocorrer  v ariações  na
        ordem de +/-2 Kg/ mü.Apresentar os seguinte s documentos
        listados abaixo: Laudo ou declaração, compr ovando que o
        mobiliário ofertado, com  imagem  e medidas  está dentro
        da Norma Regulamentadora  NR 17 ? Ergonomia  emitido por
        Médico do Trabalho,  acompanhado por cópia de documento
        de identidade profissional     (CRM)    que     comprove
        habilitação e especialização     em     med icina     do
        trabalho.Declaração de garantia  emitida ex clusivamente
        pelo fabricante, assinada    por   pessoa   devidamente
        acreditada e com  firma reconhecida em cart ório, onde o
        período mínimo de  garantia  seja  de 05 an os. Catálogo
        técnico, nos quais  deverão  constar imagen s e desenhos
        com cotas, comprovando  que  os  itens  ofe rtados fazem
        parte de sua  linha  de  fabricação. A não apresentação
        acarretará desclassificação do  licitante.  Certificado
        ambiental de cadeia  de  custódia do FSC ou  CERFLOR, em
        nome do Fabricante    do   mobiliário   com provando   a
        procedência da madeira  proveniente de mane jo florestal
        responsável ou de    reflorestamento,    em itido    por
        Organismos de Certificação Acreditados pelo s organismos
        acreditadores/fiscalizadores responsáveis. Certificado 
        de Regularidade no  CADASTRO  Técnico  Fede ral do IBAMA
        para Atividades Potencialmente  Poluidoras  em  nome do
        fabricante e dentro   da   validade.   Cert ificado   de
        qualidade ambiental ?    rótulo   ecológico    NBR   ISO
        14020:2002 / NBR  ISO 14024:2004 / ISO9001 emitido pela
        ABNT ou outro  órgão  Certificador  de  sis temas  (OCS)
        acreditado pelo INMETRO.  Laudo emitido por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO  de  acordo  com  a   Norma  ISO
        178:2010 determinação da   resistência   á  tensão  por
        flexão. Laudo emitido  por  laboratório acr editado pelo
        INMETRO de acordo  com  a  ASTM D790-15 det erminação da
        resistência á tensão  por  flexão.  Laudo  emitido  por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 8094:1983  Material  metálico  rev estido e não
        revestido ? corrosão  por  exposição  à  né voa  salina.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com   a  ABNT  NBR  ISO  4628:201 5  Tintas  e
        vernizes- Avaliação da   degradação   de  r evestimento.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determin ação do grau
        de empolamento de  superfícies  pintadas. L audo emitido
        por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a
        ABNT NBR 9176:2016  Espuma  flexível  de  p oliuretano ?
        determinação da força  de indentação. Laudo  emitido por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 8095:2015  Material  metálico  rev estido e não
        revestido ? corrosão  por  exposição  à Atm osfera Úmida
        saturada. Laudo emitido por laboratório acr editado pelo
        INMETRO de acordo  com  a  ABNT  NBR 8096:1 983 Material
        metálico revestido e   não  revestido  ?  c orrosão  por
        exposição ao dióxido  de  enxofre.  Laudo  emitido  por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 10591:2008   Determinação   da   g ramatura  de
        superfícies têxteis. Laudo   emitido   por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO   de  acordo  com  a  ABNT  NBR
        12060:1991 Determinação Do número de carrei ras/cursos e
        colunas em tecidos.   Laudo   emitido  por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO  de  acordo  com a ABNT NBR ISO
        105 C06 solidez da cor á lavagem doméstica e comercial.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com   a   ABNT   NBR   11003/2009    Tintas  ?
        Determinação da aderência.  Certificado de Conformidade
        emitido por uma    OCP    acreditada    pel o   INMETRO,
        comprovando que o   fabricante   tem  seu  processo  de
        preparação e pintura     de    superfícies    metálicas
        certificado pelo Modelo  5,  garantindo o a tendimento e
        conformidade às normas  ABNT  NBR  8094, AB NT NBR 8095,
        ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
        ASTM D 3363,  ASTM  D  7091, NBR 5841, ASTM  D 2794, NBR
        ISO 4628-3.                                            
145340  CADEIRA DIRETOR TELADA -                              UNIDADE                 3,00         1.5 80,000         4.740,00
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        CADEIRA DIRETOR TELADA                                 
        Base  em  forma  de  pentágono,                        
        obtendo um diâmetro  na  ordem  de 660 mm e  constituída
        com 5 (cinco)  pás  de apoio, fabricada em chapa de aço
        carbono ABNT 1008/1020   na   espessura  de   1,5  mm  e
        conformada por um  processo  de  estampagem  formando um
        perfil de secção  26x26,5 mm e unidas por s oldagem MIG.
        Suas extremidades são     conformadas     m ecanicamente
        formando o encaixe   para   o   pino   do  rodízio  sem
        necessidade de buchas  ou  peças  adicionai s. Possui um
        anel central fabricado   em   tubo   de   p recisão   de
        construção mecânica de Aço Carbono 1008/20,  onde as pás
        são fixadas a   este   pelo  processo  auto matizado  de
        soldagem MIG, que  garante  a qualidade e a cabamento do
        produto. O conjunto  base  recebe  uma  pro teção contra
        corrosão, caracterizada pelo  processo de p reparação de
        superfície metálica e     revestida     por      pintura
        eletrostática epóxi em pó. O conjunto é cob erto por uma
        blindagem central com   design   adequado  ao  produto,
        montado pelo processo  manual  por  cliques  de fixação,
        com a função  de proteção e acabamento da b ase, além de
        possuir também uma  blindagem telescópica p ara a coluna
        a gás. As  blindagens  são  fabricadas pelo  processo de
        injeção em material termoplástico denominad o copolímero
        de polipropileno (PP).  Coluna  a gás Const ituído de um
        corpo cilíndrico denominadocâmara,  fabrica do  com tubo
        de construção mecânica  de precisão de aço carbono ABNT
        1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e c onformado em
        uma de suas  extremidades  pelo processo de  conificação
        para perfeita fixação  na  base.  A  coluna   a  gás tem
        qualificação conforme a   norma   DIN   455 0  BIFMA.  O
        conjunto câmara recebe proteção contra corr osão através
        de um revestimento de pintura eletrostática  epóxi preto
        e no cartucho  a  gás  uma camada de eletro deposição de
        cromo (Cromeação). Rodizio   Constituído  d e  2  (duas)
        roldanas circulares na  dimensão de 55 mm d e diâmetro e
        fabricadas em termoplástico denominado de p oliamida (PA
        6,6) e PU  em  sua  extremidade,  dedicadas   para serem
        utilizadas em pisos   rígidos.   O   corpo  do  rodízio
        confeccionado de forma   semicircular  e  f abricado  em
        material termoplástico denominado   de   po liamida  (PA
        6,6). As roldanas são fixadas neste corpo a través de um
        eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005/10  na dimensão
        de 6 mm  que  é submetido a um processo de lubrificação
        através de graxa  específica  para redução de atrito na
        operação de rolamento  sob o piso. O corpo do rodízio é
        constituído por um   eixo  vertical  (perpe ndicular  ao
        piso) de aço  carbono ABNT 1008/10 na dimen são de 11 mm
        e protegido contra    corrosão    pelo    p rocesso   de
        eletrodeposição a zinco   onde   se   encon tra  montado
        através de um  anel  elástico  sob  pressão  no corpo do
        rodízio, que recebe  lubrificação para redu zir o atrito
        no deslocamento rotativo.  O  mecanismo  é  um conjunto
        mecânico que possui  uma  alavanca  para ac ionamento da
        coluna a gás  para regulagem de altura do a ssento, além
        de travamento e  liberação  do  reclinament o simultâneo
        1:1 de assento e encosto. A tensão deste re clinamento é
        ajustável por meio  de uma manopla, localiz ada na parte
        da frente do  mecanismo,  que  quando girad a aumenta ou
        diminui a pressão  sobre a mola que regula o movimento.
        A faixa de  variação  do  reclinamento  é  de  13,5ø. O
        mecanismo é fabricado com chapas de aço ABN T 1010/20 na
        espessura de 2,5  mm,  sendo  fixado  ao  a ssento por 4
        (quatro) parafusos sextavados  com  as  med idas de ¬? x
        1.¬? e 4  calços de 5 mm, injetados em term oplástico de
        engenharia (Copolímero de  Polipropileno).  O mecanismo
        recebe uma proteção contra corrosão, caract erizada pelo
        processo de preparação   de   superfície  m etálica  por
        fosfatização à base  de  zinco  e revestida  por pintura
        eletrostática epóxi em   pó.  Assento  cons tituído  por
        madeira com 12  mm de espessura. Possui por cas garra ¬?
        inseridas nos pontos de montagem da madeira , fabricadas
        em aço carbono    e   revestidas   pelo   p rocesso   de
        eletrodeposição à zinco.  Na  estrutura  do   assento  é
        fixada 1 (uma) almofada de espuma ergonômic a e flexível
        à base de   poliuretano   (PU),  fabricada  através  de
        sistemas químicos à   base  de  poliol/Isoc ianato  pelo
        processo de injeção  sob  pressão. Esta alm ofada possui
        densidade controlada de   55   kg/mü   pode ndo  ocorrer
        variações na ordem   de   +/-2   kg/mü.  O  conjunto  é
        revestido com tecido   pelo   processo  de  tapeçamento
        convencional. Dimensões mínimas  de  500 mm  (largura) x
        450 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades
        cantos arredondados. O   assento   ainda   possui   uma
        blindagem plástica fabricada  pelo  process o de injeção
        em termoplástico de     engenharia    (Copo límero    de
        Polipropileno). Apoio de   braço  em  termo plástico  de
        engenharia (Copolímero de Polipropileno) fa bricado pelo
        processo de injeção,  sendo  que  em  suas propriedades
        mecânicas uma mistura  de  30%  de  fibra  de  vidro  é
        adicionada para dar maior resistência para a peça. Para
        a regulagem vertical  do  apoio  deve-se  p ressionar  o
        gatilho localizado na  parte frontal, poden do o usuário
        escolher até 8  posições de ajuste, obtendo  um curso de
        regulagem de até  70 mm. A chapa do braço é  constituída
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        de aço carbono  ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura
        com seus cantos   arredondados.  Para  mont ar  o  braço
        noassento, são utilizados 2 (dois) parafuso s sextavados
        (para cada braço)  com as dimensões aproxim adas de ¬? x
        1.ó?. O encosto  é  constituído  por  uma m oldura que é
        fabricada em ABS,   pelo   processo   de   injeção   de
        termoplásticos, enquanto a   estrutura   do   encosto  é
        fabricada em termoplástico de engenharia (C opolímero de
        Polipropileno), reforçado com   fibra  de  vidro.  Deve
        possuir dimensões mínimas  de 460 mm de lar gura por 550
        mm de altura.  A  superfície de contato com  o usuário é
        formada por uma  tela  100% Poliéster tenci onada, que é
        fixada à moldura  que por sua vez é fixada na estrutura
        por meio de  cliques  de  encaixe, dispensa ndo o uso de
        parafusos, trazendo maior   conforto   e  q ualidade  ao
        componente. O apoio  lombar  é um conjunto fabricado em
        polipropileno, utilizando o   processo  de  injeção  de
        termoplástico. Este apoio é posicionado atr ás da tela e
        permite um ajuste  na  altura  do  apoio lo mbar em nove
        posições distintas que  percorrem  um  curs o  de 40 mm.
        Possui um sistema semelhante à catraca para  a regulagem
        da posição, bastando ser movido para cima o u para baixo
        até a posição   desejada.   Apresentar   os    seguintes
        documentos listados abaixo: Laudo ou declar ação emitido
        pela ABERGO, comprovando que o mobiliário o fertado está
        de acordo com   a   Norma   Regulamentadora    NR  17  ?
        Ergonomia, acompanhado por   cópia   de   d ocumento  de
        identidade profissional ou   ART   paga,  q ue  comprove
        habilitação e especialização em ergonomia o u engenharia
        segurança do trabalho,   para   emissão  do   respectivo
        laudo. Declaração de  garantia  emitida  ex clusivamente
        pelo fabricante, assinada    por   pessoa   devidamente
        acreditada e com  firma reconhecida em cart ório, onde o
        período mínimo de  garantia  seja  de 05 an os. Catálogo
        técnico, nos quais  deverão  constar imagen s e desenhos
        com cotas, comprovando  que  os  itens  ofe rtados fazem
        parte de sua  linha  de  fabricação. A não apresentação
        acarretará desclassificação do  licitante.  Certificado
        de conformidade comprovando   a  norma  NBR   13962:2018
        Requisitos e métodos   de   ensaios,   pelo   modelo  de
        certificação 5. Certificado   ambiental  de   cadeia  de
        custódia do FSC  ou  CERFLOR,  em nome do F abricante do
        mobiliário comprovando a    procedência    da   madeira
        proveniente de manejo   florestal   respons ável  ou  de
        reflorestamento, emitido por Organismos de Certificação
        Acreditados pelos organismos                           
        acreditadores/fiscalizadores responsáveis. Certificado 
        de Regularidade no  CADASTRO  Técnico  Fede ral do IBAMA
        para Atividades Potencialmente  Poluidoras  em  nome do
        fabricante e dentro   da   validade.   Cert ificado   de
        qualidade ambiental ?    rótulo   ecológico    NBR   ISO
        14020:2002 / NBR  ISO 14024:2004 / ISO9001 emitido pela
        ABNT ou outro  órgão  Certificador  de  sis temas  (OCS)
        acreditado pelo INMETRO.  Laudo emitido por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO   de  acordo  com  a  ABNT  NBR
        8094:1983 Material metálico revestido e não  revestido ?
        corrosão por exposição  à  névoa  salina. L audo emitido
        por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a
        ABNT NBR 8095:2015  Material  metálico  rev estido e não
        revestido ? corrosão  por  exposição  à Atm osfera Úmida
        saturada. Laudo emitido por laboratório acr editado pelo
        INMETRO de acordo  com  a  ABNT  NBR  8515: 2020  Espuma
        flexível de poliuretano ? determinação da r esistência á
        tração. Laudo emitido  por  laboratório acr editado pelo
        INMETRO de acordo  com  a  ABNT  NBR  8516: 2015  Espuma
        flexível de poliuretano  ?  determinação da  resistência
        ao rasgamento. Laudo emitido por laboratóri o acreditado
        pelo INMETRO de  acordo com a ABNT NBR 8619 :2015 Espuma
        flexível de poliuretano  ? determinação da resiliência.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com  a  ABNT  NBR 8096:1983 Mater ial metálico
        revestido e não  revestido  ? corrosão por exposição ao
        dióxido de enxofre.   Laudo   emitido  por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO   de  acordo  com  a  ABNT  NBR
        9925:2009 determinação do  esgarçamento  em  uma costura
        padrão.Laudo emitido por  laboratório  acre ditado  pelo
        INMETRO de acordo    com    a   ABNT   NBR   13041:2004
        Determinação da resistência  a  tração  e  alongamento.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com   a   ABNT   NBR   11003/2009    Tintas  ?
        Determinação da aderência.     Laudo     em itido    por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 8797:2017  Espuma  flexível  de  p oliuretano ?
        determinação da deformação  a compressão. L audo emitido
        por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a
        ABNT NBR 14961:2019  Espuma  flexível  de p oliuretano ?
        determinação do teor   de  cinzas.  Laudo  emitido  por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 8910:2016  Espuma  flexível  de  p oliuretano ?
        determinação da resistência  a compressão.L audo emitido
        por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a
        ABNT NBR ISO  4628:2015 Tintas e vernizes- Avaliação da
        degradação de revestimento.     Laudo    em itido    por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 5841:2015  Determinação do grau de  empolamento
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        de superfícies pintadas.  Certificado  de  Conformidade
        emitido por uma    OCP    acreditada    pel o   INMETRO,
        comprovando que o   fabricante   tem  seu  processo  de
        preparação e pintura     de    superfícies    metálicas
        certificado pelo Modelo  5,  garantindo o a tendimento e
        conformidade às normas  ABNT  NBR  8094, AB NT NBR 8095,
        ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
        ASTM D 3363,  ASTM  D  7091, NBR 5841, ASTM  D 2794, NBR
        ISO 4628- 3.  Laudo  emitido por laboratóri o acreditado
        pelo INMETRO de   acordo   com  a  Norma  I SO  178:2010
        determinação da resistência  á tensão por f lexão. Laudo
        emitido por laboratório   acreditado  pelo  INMETRO  de
        acordo com a  ASTM D790- 15 determinação da  resistência
        á tensão por  flexão.  Laudo  emitido  por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO   de  acordo  com  a  ABNT  NBR
        9176:2016 Espuma flexível de poliuretano ? determinação
        da força de  indentação.  Laudo emitido por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO   de  acordo  com  a  ABNT  NBR
        9177:2015 Espuma flexível de poliuretano ? determinação
        da fadiga dinâmica.   Laudo   emitido  por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO   de  acordo  com  a  ABNT  NBR
        9178:2015 Espuma flexível de poliuretano ? determinação
        das características da   queima.   Laudo   emitido  por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 8573:2015  Espuma  flexível  de  p oliuretano ?
        determinação da densidade.   Espuma   isent a   de  CFCs
        emitido por laboratório   devidamente  acre ditado  pelo
        Inmetro. Laudo emitido  por laboratório acr editado pelo
        INMETRO de acordo    com    a   ABNT   NBR   10591:2008
        Determinação da gramatura de superfícies tê xteis. Laudo
        emitido por laboratório   acreditado  pelo  INMETRO  de
        acordo com a ABNT NBR 12060:1991 Determinaç ão Do número
        de carreiras/cursos e colunas em tecidos. L audo emitido
        por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a
        ABNT NBR ISO 105 C06 solidez da cor á lavag em doméstica
        e comercial. Laudo  emitido  por laboratóri o acreditado
        pelo INMETRO de    acordo   com   a   ASTM   D2261:1996
        determinação da resistência   a  propagação   do  rasgo.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com  a  ABNT  NBR  11912:2016 det erminação da
        resistência a tração e alongamento de tecid os planos.  
                                                               
145341  CADEIRA DIRETOR GIRATÓRIA -                           UNIDADE                 5,00         1.4 50,000         7.250,00
        CADEIRA DIRETORGIRATÓRIA                               
        Base em  forma  de pentágono,                          
        obtendo um diâmetro  na  ordem  de 660 mm e  constituída
        com 5 (cinco)  pás  de apoio, fabricada em chapa de aço
        carbono ABNT 1008/1020   na   espessura  de   1,5  mm  e
        conformada por um  processo  de  estampagem  formando um
        perfil de secção  26x26,5 mm e unidas por s oldagem MIG.
        Suas extremidades são     conformadas     m ecanicamente
        formando o encaixe   para   o   pino   do  rodízio  sem
        necessidade de buchas  ou  peças  adicionai s. Possui um
        anel central fabricado   em   tubo   de   p recisão   de
        construção mecânica de Aço Carbono 1008/20,  onde as pás
        são fixadas a   este   pelo  processo  auto matizado  de
        soldagem MIG, que  garante  a qualidade e a cabamento do
        produto. O conjunto  base  recebe  uma  pro teção contra
        corrosão, caracterizada pelo  processo de p reparação de
        superfície metálica e     revestida     por      pintura
        eletrostática epóxi em pó. O conjunto é cob erto por uma
        blindagem central com   design   adequado  ao  produto,
        montado pelo processo  manual  por  cliques  de fixação,
        com a função  de proteção e acabamento da b ase, além de
        possuir também uma  blindagem telescópica p ara a coluna
        a gás. As  blindagens  são  fabricadas pelo  processo de
        injeção em material termoplástico denominad o copolímero
        de polipropileno (PP).  Coluna  a gás Const ituída de um
        corpo cilíndrico denominado  câmara, fabric ado com tubo
        de construção mecânica  de precisão de aço carbono ABNT
        1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e c onformado em
        uma de suas  extremidades  pelo processo de  conificação
        para perfeita fixação  na  base.  A  coluna   a  gás tem
        qualificação conforme a   norma   DIN   455 0  BIFMA.  O
        conjunto câmara recebe proteção contra corr osão através
        de um revestimento de pintura eletrostática  epóxi preto
        e no cartucho  a  gás  uma camada de eletro deposição de
        cromo (Cromeação). Rodizio   Constituído  d e  2  (duas)
        roldanas circulares na  dimensão  de 50mm d e diâmetro e
        fabricadas em termoplástico denominado de p oliamida (PA
        6,6),dedicadas para serem     utilizadas    em    pisos
        carpetados. O corpo  do  rodízio  configura do  de forma
        semicircular é fabricado   em   material  t ermoplástico
        denominado Poliamida (PA  6,6). As roldanas  são fixadas
        neste corpo através   de  um  eixo  horizon tal  de  aço
        carbono ABNT 1005/10   na   dimensão  de  6   mm  que  é
        submetido a um  processo  de  lubrificação  através  de
        graxa específica para  redução de atrito na  operação de
        rolamento sob o  piso. O corpo do rodízio é  constituído
        por um eixo  vertical  (perpendicular  ao  piso) de aço
        carbono ABNT 1008/10  na  dimensão de 11 mm  e protegido
        contra corrosão pelo   processo  de  eletro deposição  a
        zinco onde se  encontra  montado  através  de  um  anel
        elástico sob pressão  no  corpo  do rodízio , que recebe
        lubrificação para reduzir   o  atrito  no  deslocamento
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        rotativo. O mecanismo é um conjunto mecânic o que possui
        duas alavancas para  regulagem  de  altura do assento e
        regulagem da inclinação   do  encosto.  A  alavanca  de
        regulagem de altura  do assento é injetada em Poliamida
        PA reforçada com Fibra de Vidro, e possui a lma metálica
        como reforço estrutural   em  duas  chapas  de  aço  na
        espessura de 2,65   mm   revestidas   com  processo  de
        eletrodeposição à zinco,     garantindo     resistência
        mecânica e também    contra   corrosão.O   sistema   de
        travamento de reclinação  do  encosto acont ece por meio
        da pressão exercida  por  uma  mola  helico idal  em  um
        conjunto de lâminas  que  travam  umas  às  outras  por
        atrito e pelo  princípio  de  fricção.  A  alavanca  de
        controle de reclinação  do encosto também é  injetada em
        Poliamida PA reforçada com fibra de vidro. Ao acionar a
        alavanca para cima  ela  libera  o moviment o do encosto
        que também se  dá  pelo  uso  de duas molas  helicoidais
        bastando ao usuário  posicionar  o  encosto   na posição
        desejada e liberar  a alavanca para travar o mecanismo.
        A faixa de  variação  de  reclinagem é de 7 3ø a 104ø. O
        mecanismo também proporciona  a  regulagem de altura do
        encosto por meio de catraca automática, com  curso de 70
        mm, que se  libera  ao  chegar  à  altura m áxima e após
        isso, retorna à   posição  inicial,  permit indo  que  o
        usuário ajuste a  altura  para  seu  melhor   conforto.O
        mecanismo é fabricado com chapas de aço ABN T 1010/20 na
        espessura de 2,65  mm  e  é  fixado  ao  as sento  por 4
        (quatro) parafusos sextavados comas medidas  de ¬? x 1?.
        O Mecanismo possui  um  suporte para fixaçã o do encosto
        em formato de   ?L?,  no  qual  é  fabricad o  com  tubo
        industrial na configuração  oblongular e na  dimensão de
        25x50 mm com  espessura  de  1,50  mm.  Doi s  parafusos
        philips ¬? x  1? juntamente com anéis elást icos fazem a
        perfeita união entre   o   encosto  e  o  m ecanismo.  O
        mecanismo possui uma   blindagem  de  termo plástico  de
        engenharia (Copolímero de  Polipropileno) n o acabamento
        superficial texturizado, para   impedir   o   acesso  do
        usuário nos sistemas  de  funcionalidade  d a  cadeira e
        participando de um  componente  de  design,  segurança e
        proteção contra agentes  externos.  O  meca nismo recebe
        uma proteção contra    corrosão,   caracter izada   pelo
        processo de preparação   de   superfície  m etálica  por
        fosfatização à base  de  zinco  e revestida  por pintura
        eletrostática epóxi em   pó.  Assento  cons tituído  por
        estrutura plástica injetada  em polipropile no com fibra
        de vidro. Possui  porcas  garra ¬? inserida s nos pontos
        de montagem da  estrutura,  fabricadas em a ço carbono e
        revestidas pelo processo de eletrodeposição  à zinco. Na
        estrutura do assento  é  fixada  1  (uma)  almofada  de
        espuma ergonômica e  flexível  à  base  de  poliuretano
        (PU), fabricada através  de sistemas químic os à base de
        poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão.
        Esta almofada possui  densidade  controlada  de 50 kg/mü
        podendo ocorrer variações  na  ordem  de  + /-2 kg/mü. O
        conjunto é revestido   com   tecido  pelo  processo  de
        tapeçamento convencional. Dimensões  mínima s  de 480 mm
        (largura) x 455  mm (profundidade) apresent ando em suas
        extremidades cantos arredondados.   O   ass ento   ainda
        possui uma blindagem  plástica  fabricada p elo processo
        de injeção em  termoplástico  de engenharia  (Copolímero
        de Polipropileno). Apoio  de  braço em term oplástico de
        engenharia (Copolímero de Polipropileno) fa bricado pelo
        processo de injeção,  sendo  que  em  suas propriedades
        mecânicas uma mistura  de  30%  de  fibra  de  vidro  é
        adicionada para dar maior resistência para a peça. Para
        a regulagem vertical  do  apoio  deve-se  p ressionar  o
        gatilho localizado na  parte frontal, poden do o usuário
        escolher até 8  posições de ajuste, obtendo  um curso de
        regulagem de até  70 mm. A chapa do braço é  constituída
        de aço carbono  ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura
        com seus cantos  arredondados.  Para  monta r o braço no
        assento, são utilizados  2  (dois) parafuso s sextavados
        (para cada braço)  com as dimensões aproxim adas de ¬? x
        1.¬?. O encosto    possui    estrutura    i njetada   em
        termoplástico de engenharia        (Copolím ero       de
        Polipropileno) reforçada com  fibra  de  vi dro e possui
        porcas garra ¬?  fixadas  nos  pontos  de  montagem  do
        mecanismo e lâmina.   Dimensões   mínimas   de  450  mm
        (largura) x 450  mm  (altura), com cantos a rredondados.
        Para acabamento, o  encosto  recebe  uma  b lindagem  de
        termoplástico injetada em    polipropileno,     que    é
        encaixada à estrutura, dispensando o uso de  parafusos e
        grampos. Na estrutura  do encosto é fixada uma almofada
        de espuma flexível   à   base   de   Poliur etano  (PU),
        ergonômica e fabricada  através  de sistema s químicos à
        base de Poliol/Isocianato  pelo processo de  injeção sob
        pressão. Esta almofada  possui  densidade c ontrolada de
        46Kg/mü podendo ocorrer  variações na ordem  de +/-2 Kg/
        mü. o encosto  possui uma lâmina com catrac a, fabricada
        em chapa de  aço 1008/1020 com 6,35 mm de e spessura com
        vinco central para   uma   maior   resistên cia.  Possui
        catraca fabricada em   peças  injetadas  em   Poliamida,
        reforçada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem,
        basta puxar o  encosto para cima e posicion ar na altura
        desejada. Para baixá-lo basta puxar até a a ltura máxima
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        que o mecanismo  se  desarma  e  libera o e ncosto até a
        posição mais baixa.Apresentar  os  seguinte s documentos
        listados abaixo: Laudo ou declaração, compr ovando que o
        mobiliário ofertado, com  imagem  e medidas  está dentro
        da Norma Regulamentadora  NR 17 ? Ergonomia  emitido por
        Médico do Trabalho,  acompanhado por cópia de documento
        de identidade profissional     (CRM)    que     comprove
        habilitação e especialização     em     med icina     do
        trabalho.Declaração de garantia  emitida ex clusivamente
        pelo fabricante, assinada    por   pessoa   devidamente
        acreditada e com  firma reconhecida em cart ório, onde o
        período mínimo de  garantia  seja  de 05 an os. Catálogo
        técnico, nos quais  deverão  constar imagen s e desenhos
        com cotas, comprovando  que  os  itens  ofe rtados fazem
        parte de sua  linha  de  fabricação. A não apresentação
        acarretará desclassificação do  licitante.  Certificado
        ambiental de cadeia  de  custódia do FSC ou  CERFLOR, em
        nome do Fabricante    do   mobiliário   com provando   a
        procedência da madeira  proveniente de mane jo florestal
        responsável ou de    reflorestamento,    em itido    por
        Organismos de Certificação Acreditados pelo s organismos
        acreditadores/fiscalizadores responsáveis. Certificado 
        de Regularidade no  CADASTRO  Técnico  Fede ral do IBAMA
        para Atividades Potencialmente  Poluidoras  em  nome do
        fabricante e dentro   da   validade.   Cert ificado   de
        qualidade ambiental ?    rótulo   ecológico    NBR   ISO
        14020:2002 / NBR  ISO 14024:2004 / ISO9001 emitido pela
        ABNT ou outro  órgão  Certificador  de  sis temas  (OCS)
        acreditado pelo INMETRO.  Laudo emitido por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO  de  acordo  com  a   Norma  ISO
        178:2010 determinação da   resistência   á  tensão  por
        flexão. Laudo emitido  por  laboratório acr editado pelo
        INMETRO de acordo  com  a  ASTM D790-15 det erminação da
        resistência á tensão  por  flexão.  Laudo  emitido  por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 8094:1983  Material  metálico  rev estido e não
        revestido ? corrosão  por  exposição  à  né voa  salina.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com   a  ABNT  NBR  ISO  4628:201 5  Tintas  e
        vernizes- Avaliação da   degradação   de  r evestimento.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determin ação do grau
        de empolamento de  superfícies  pintadas. L audo emitido
        por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a
        ABNT NBR 9176:2016  Espuma  flexível  de  p oliuretano ?
        determinação da força  de indentação. Laudo  emitido por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 8095:2015  Material  metálico  rev estido e não
        revestido ? corrosão  por  exposição  à Atm osfera Úmida
        saturada. Laudo emitido por laboratório acr editado pelo
        INMETRO de acordo  com  a  ABNT  NBR 8096:1 983 Material
        metálico revestido e   não  revestido  ?  c orrosão  por
        exposição ao dióxido  de  enxofre.  Laudo  emitido  por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 10591:2008   Determinação   da   g ramatura  de
        superfícies têxteis. Laudo   emitido   por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO   de  acordo  com  a  ABNT  NBR
        12060:1991 Determinação Do número de carrei ras/cursos e
        colunas em tecidos.   Laudo   emitido  por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO  de  acordo  com a ABNT NBR ISO
        105 C06 solidez da cor á lavagem doméstica e comercial.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com   a   ABNT   NBR   11003/2009    Tintas  ?
        Determinação da aderência.  Certificado de Conformidade
        emitido por uma    OCP    acreditada    pel o   INMETRO,
        comprovando que o   fabricante   tem  seu  processo  de
        preparação e pintura     de    superfícies    metálicas
        certificado pelo Modelo  5,  garantindo o a tendimento e
        conformidade às normas  ABNT  NBR  8094, AB NT NBR 8095,
        ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
        ASTM D 3363,  ASTM  D  7091, NBR 5841, ASTM  D 2794, NBR
        ISO 4628-3.                                            
145342  CADEIRA GIRATÓRIA ESPALDAR BAIXO -                    UNIDADE                17,00           7 50,000        12.750,00
        CADEIRA GIRATÓRIA ESPALDAR   BAIXO                     
        Base  em  forma  de                                    
        pentágono, obtendo um  diâmetro  na  ordem  de 555 mm e
        constituída com 5  (cinco)  pás  de apoio, fabricada em
        chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 na espe ssura de 1,5
        mm e conformada  por um processo de estampa gem formando
        um perfil de  secção  26x26,5  mm e unidas por soldagem
        MIG.Suas extremidades são   conformadas   m ecanicamente
        formando o encaixe   para   o   pino   do  rodízio  sem
        necessidade de buchas  ou  peçasadicionais.   Possui  um
        anel central fabricado   em   tubo   de   p recisão   de
        construção mecânica de Aço Carbono 1008/20,  onde as pás
        são fixadas a   este   pelo  processo  auto matizado  de
        soldagem MIG, que  garante  a qualidade e a cabamento do
        produto. O conjunto  base  recebe  uma  pro teção contra
        corrosão, caracterizada pelo  processode  p reparação de
        superfície metálica e     revestida     por      pintura
        eletrostática epóxi em pó. O conjunto é cob erto por uma
        blindagem central com   design   adequado  ao  produto,
        montado pelo processo  manual  por  cliques  de fixação,
        com a função  de proteção e acabamento da b ase, além de
        possuir também uma  blindagem telescópica p ara a coluna
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        a gás. As  blindagens  são  fabricadas pelo  processo de
        injeção em material termoplástico denominad o copolímero
        de polipropileno (PP).  Coluna  a gás Const ituído de um
        corpo cilíndrico denominado  câmara, fabric ado com tubo
        de construção mecânica   de  precisão  de  aço  carbono
        ABNT1008/1020 na medida   externa   de   50 ,00   mm   e
        conformado em umade  suas extremidades pelo  processo de
        conificação para perfeita  fixação  na base . A coluna a
        gás tem qualificação  conforme  a  norma DI N 4550BIFMA.
        Rodizio Constituído de  2 (duas) roldanas c irculares na
        dimensão de 50mm    de   diâmetro   e   fab ricadas   em
        termoplástico denominado de        poliamid a        (PA
        6,6),dedicadas para serem     utilizadas    em    pisos
        carpetados. O corpo  do  rodízio  configura do  de forma
        semicircular é fabricado   em   material  t ermoplástico
        denominado Poliamida (PA  6,6). As roldanas  são fixadas
        neste corpo através   de  um  eixo  horizon tal  de  aço
        carbono ABNT 1005/10   na   dimensão  de  6   mm  que  é
        submetido a um  processo  de  lubrificação  através  de
        graxa específica para  redução de atrito na  operação de
        rolamento sob o  piso. O corpo do rodízio é  constituído
        por um eixo  vertical  (perpendicular  ao  piso) de aço
        carbono ABNT 1008/10  na  dimensão de 11 mm  e protegido
        contra corrosão pelo   processo  de  eletro deposição  a
        zinco onde se  encontra  montado  através  de  um  anel
        elástico sob pressão  no  corpo  do rodízio , que recebe
        lubrificação para reduzir   o  atrito  no  deslocamento
        rotativo. O conjunto   câmara  recebe  prot eção  contra
        corrosão através de    um   revestimento   de   pintura
        eletrostática epóxi preto  e  no  cartucho  a  gás  uma
        camada de eletrodeposição    de    cromo   (Cromeação).
        Conjunto mecânico que    possui   uma   ala vanca   para
        acionamento da coluna a gás para regulagem de altura do
        assento. A inclinação do mecanismo em relaç ão ao piso é
        de aproximadamente 4ø.  A  plataforma  é  f abricada com
        chapas de aço ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm sendo
        fixada ao assento  por  4 (quatro) parafuso s sextavados
        com dimensões aproximadas de ¬?x??. A alava nca plástica
        que é acionada  para  regular  a  altura  d o  assento é
        fabricada pelo processo de injeção de termo plásticos. A
        plataforma recebe uma    proteção    contra    corrosão,
        caracterizada pelo processo de preparação d e superfície
        metálica por fosfatização à base de zinco e  é revestida
        por pintura eletrostática    epóxi   em   p ó.   Assento
        constituído por madeira  10mm,  usinadas  e   furadas de
        maneira a se   obter  a  configuração  do  produto.  Na
        localização dos furos  são  inseridas porca s de fixação
        com garras de   ¬?,   fabricadas   em   aço   carbono  e
        revestidas pelo processo de eletrodeposição  à zinco. Na
        estrutura do assento  é  fixada  1  (uma)  almofada  de
        espuma ergonômica e  flexível  à  base  de  poliuretano
        (PU), fabricada através  de sistemas químic os à base de
        poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão.
        Esta almofada possui  densidade  controlada   de 45kg/mü
        podendo ocorrer variações  na  ordem  de  + /-2 kg/mü. O
        conjunto é revestido   com   tecido  pelo  processo  de
        tapeçamento convencional. Dimensões   mínim as   de  420
        mm(largura) x 380mm (profundidade) apresent ando em suas
        extremidades cantos arredondados.   O   ass ento   ainda
        possui uma blindagem  plástica  fabricada p elo processo
        de injeção em  termoplástico  de engenharia  (Copolímero
        de Polipropileno). O  encosto possui estrut ura injetada
        em termoplástico de     engenharia    (Copo límero    de
        Polipropileno) reforçada com  fibra  de  vi dro e possui
        porcas garra ¬?  fixadas  nos  pontos  de  montagem  do
        mecanismo e lâmina.   Dimensões   mínimas   de  360  mm
        (largura) x 270 mm (altura). Para acabament o, o encosto
        recebe uma blindagem   de   termoplástico  injetada  em
        polipropileno, que é encaixada à estrutura,  dispensando
        o uso de parafusos e grampos. Para a fixaçã o do encosto
        à plataforma, é  desenvolvido  um  tubo  in dustrial  de
        construção mecânica ABNT  1008/1020. O tubo  é oblongo e
        possui as dimensões  de  16x30  mm com espe ssura de 1,9
        mm. Este tubo   ainda   é  envolvido  por  uma  sanfona
        plástica, fabricada em   termoplástico   de   engenharia
        (Copolímero de Polipropileno)  pelo process o de injeção
        à sopro. O  conjunto é fixado ao encosto po r uma acopla
        fabricada em termoplástico de engenharia (C opolímero de
        Polipropileno) e em  sua extremidade é colo cado um pino
        de sustentação do  encosto,  fabricado em m aterial ABNT
        1008/1020 de 35x60 mm. Na estrutura do enco sto é fixada
        uma almofada de  espuma  flexível à base de  Poliuretano
        (PU), ergonômica e   fabricada   através   de  sistemas
        químicos à base  de  Poliol/Isocianato pelo  processo de
        injeção sob pressão.  Esta  almofada  possu i  densidade
        controlada de 45Kg/mü   podendo  ocorrer  v ariações  na
        ordem de +/-2 Kg/ mü.Apresentar os seguinte s documentos
        listados abaixo: Laudo ou declaração, compr ovando que o
        mobiliário ofertado, com  imagem  e medidas  está dentro
        da Norma Regulamentadora  NR 17 ? Ergonomia  emitido por
        Médico do Trabalho,  acompanhado por cópia de documento
        de identidade profissional     (CRM)    que     comprove
        habilitação e especialização     em     med icina     do
        trabalho.Declaração de garantia  emitida ex clusivamente
        pelo fabricante, assinada    por   pessoa   devidamente
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        acreditada e com  firma reconhecida em cart ório, onde o
        período mínimo de  garantia  seja  de 05 an os. Catálogo
        técnico, nos quais  deverão  constar imagen s e desenhos
        com cotas, comprovando  que  os  itens  ofe rtados fazem
        parte de sua  linha  de  fabricação. A não apresentação
        acarretará desclassificação do  licitante.  Certificado
        ambiental de cadeia  de  custódia do FSC ou  CERFLOR, em
        nome do Fabricante    do   mobiliário   com provando   a
        procedência da madeira  proveniente de mane jo florestal
        responsável ou de    reflorestamento,    em itido    por
        Organismos de Certificação Acreditados pelo s organismos
        acreditadores/fiscalizadores responsáveis. Certificado 
        de Regularidade no  CADASTRO  Técnico  Fede ral do IBAMA
        para Atividades Potencialmente  Poluidoras  em  nome do
        fabricante e dentro   da   validade.   Cert ificado   de
        qualidade ambiental ?    rótulo   ecológico    NBR   ISO
        14020:2002 / NBR  ISO 14024:2004 / ISO9001 emitido pela
        ABNT ou outro  órgão  Certificador  de  sis temas  (OCS)
        acreditado pelo INMETRO.  Laudo emitido por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO  de  acordo  com  a   Norma  ISO
        178:2010 determinação da   resistência   á  tensão  por
        flexão. Laudo emitido  por  laboratório acr editado pelo
        INMETRO de acordo  com  a  ASTM D790-15 det erminação da
        resistência á tensão  por  flexão.  Laudo  emitido  por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 8094:1983  Material  metálico  rev estido e não
        revestido ? corrosão  por  exposição  à  né voa  salina.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com   a  ABNT  NBR  ISO  4628:201 5  Tintas  e
        vernizes- Avaliação da   degradação   de  r evestimento.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determin ação do grau
        de empolamento de  superfícies  pintadas. L audo emitido
        por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a
        ABNT NBR 9176:2016  Espuma  flexível  de  p oliuretano ?
        determinação da força  de indentação. Laudo  emitido por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 8095:2015  Material  metálico  rev estido e não
        revestido ? corrosão  por  exposição  à Atm osfera Úmida
        saturada. Laudo emitido por laboratório acr editado pelo
        INMETRO de acordo  com  a  ABNT  NBR 8096:1 983 Material
        metálico revestido e   não  revestido  ?  c orrosão  por
        exposição ao dióxido  de  enxofre.  Laudo  emitido  por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 10591:2008   Determinação   da   g ramatura  de
        superfícies têxteis. Laudo   emitido   por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO   de  acordo  com  a  ABNT  NBR
        12060:1991 Determinação Do número de carrei ras/cursos e
        colunas em tecidos.   Laudo   emitido  por  laboratório
        acreditado pelo INMETRO  de  acordo  com a ABNT NBR ISO
        105 C06 solidez da cor á lavagem doméstica e comercial.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com   a   ABNT   NBR   11003/2009    Tintas  ?
        Determinação da aderência.  Certificado de Conformidade
        emitido por uma    OCP    acreditada    pel o   INMETRO,
        comprovando que o   fabricante   tem  seu  processo  de
        preparação e pintura     de    superfícies    metálicas
        certificado pelo Modelo  5,  garantindo o a tendimento e
        conformidade às normas  ABNT  NBR  8094, AB NT NBR 8095,
        ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
        ASTM D 3363,  ASTM  D  7091, NBR 5841, ASTM  D 2794, NBR
        ISO 4628-3.                                            
145343  LONGARINA 03 LUGARES ----                             UNIDADE                 4,00         1.1 40,000         4.560,00
        LONGARINA 03 LUGARES                                   
        Estrutura  denominada de travessa                      
        desenvolvida em tubo  industrial de constru ção mecânica
        na configuração retangular    de   aço   ca rbono   ABNT
        1008/1020 com as  dimensões  de 60x40 mm e espessura de
        1,2 mm, nas  suas  extremidades, possuem 2 (duas) luvas
        conificadas de 30x60  mm e espessura de 1,9  mm para que
        se unam ao  apoio  vertical.  Possuem 2 (do is) suportes
        para cada assento  produzidos  em chapas de  aço carbono
        ABNT 1008/1020 nervurados  pelo  processo d e estampagem
        na espessura de  4,75  mm  e  soldado na es trutura pelo
        processo de soldagem   (MIG).  Possui  aind a  2  (dois)
        calços de 5   mm,   injetados   em   termop lástico   de
        engenharia (Copolímero de   Polipropileno)   para  cada
        suporte. Para montagem   são   utilizados   4  (quatro)
        parafusos sextavados com  as  medidas de ¬?  x 1.«? para
        cada assento. Os pés (2) se unem à travessa  por meio de
        encaixe cônico fabricado  em  tubo  de  sec ção  oblonga
        29x58 com parede de 1,9 mm, conformado por estampagem e
        soldado às travessas  e  pés  pelo processo  de soldagem
        (MIG). As extremidades  da  longarina são c ompostas por
        ponteiras, desenvolvidas para  proteção e a cabamento do
        conjunto e fabricadas   pelo  processo  de  injeção  em
        material termoplástico denominado  Poliprop ileno  (PP).
        Toda a estrutura  recebe  uma proteção de p reparação de
        superfície metálica em nanotecnologia (nano cerâmica), e
        revestimento eletroestático epóxi  em  pó,  que garante
        proteção e maior  vida  útil  ao  produto.  O assento é
        produzido em termoplástico de engenharia (C opolímero de
        Polipropileno),fabricado pelo processo   de   injeção  e
        moldado anatomicamente com    acabamento   texturizado.
        Dimensões mínimas de     460mm(largura)     x415     mm
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        (profundidade)apresentando em suas  extremi dades cantos
        arredondados. Possui ainda  o  assento  na configuração
        estofada com alma  plástica  que  é fixada ao mesmo por
        meio de parafusos   para   plástico.   A  e strutura  de
        sustentação do assento  e  do  encosto  é  fabricada em
        tubos de aço  carbono  ABNT  1010/1020  com  diâmetro de
        22,22mm e 1,50 mm de espessura, que recebe uma proteção
        de preparação de  superfície metálica em na notecnologia
        (nanocerâmica), e revestimento  eletroestát ico epóxi em
        pó, que garante  proteção e maior vida útil  ao produto.
        O encosto é  fabricado  em  termoplástico d e engenharia
        (Copolímero de Polipropileno)    injetado   e   moldado
        anatomicamente com acabamento      texturiz ado,     com
        dimensões mínimas de     460     mm     (la rgura)x335mm
        (altura)apresentando em suas     extremidad es    cantos
        arredondados. O encosto  é  unido à estrutu ra por dupla
        cavidade na parte  posterior do encosto, qu e se encaixa
        na estrutura metálica.  O  travamento  do e ncosto se dá
        por dois pinos fixadores, injetados em term oplástico de
        engenharia (Copolímero de   Polipropileno)   fabricados
        pelo processo de  injeção.  Esse fixador se gue a cor do
        encosto, dispensando a    presença    de   rebites   ou
        parafusos. O encosto   possui  furos  que  facilitam  a
        transferência térmica. Apresentar      os     seguintes
        documentos listados abaixo:    Laudo   ou   declaração,
        comprovando que o  mobiliário  ofertado,  c om  imagem e
        medidas está dentro  da  Norma  Regulamenta dora NR 17 ?
        Ergonomia emitido por  Médico  do Trabalho,  acompanhado
        por cópia de documento de identidade profis sional (CRM)
        que comprove habilitação  e  especialização  em medicina
        do trabalho.Declaração de        garantia       emitida
        exclusivamente pelo fabricante,   assinada  por  pessoa
        devidamente acreditada e   com   firma  rec onhecida  em
        cartório, onde o  período mínimo de garanti a seja de 05
        anos. Catálogo técnico,   nos   quais  deve rão  constar
        imagens e desenhos  com cotas, comprovando que os itens
        ofertados fazem parte de sua linha de fabri cação. A não
        apresentação acarretará desclassificação  d o licitante.
        Certificado ambiental de  cadeia  de custód ia do FSC ou
        CERFLOR, em nome    do    Fabricante    do   mobiliário
        comprovando a procedência  da  madeira  pro veniente  de
        manejo florestal responsável   ou  de  refl orestamento,
        emitido por Organismos   de   Certificação  Acreditados
        pelos organismos acreditadores/fiscalizador es          
        responsáveis. Certificado de  Regularidade  no CADASTRO
        Técnico Federal do IBAMA para Atividades Po tencialmente
        Poluidoras em nome  do fabricante e dentro da validade.
        Certificado de qualidade  ambiental  ? rótu lo ecológico
        NBR ISO 14020:2002  /  NBR  ISO  14024:2004   /  ISO9001
        emitido pela ABNT   ou   outro  órgão  Cert ificador  de
        sistemas (OCS) acreditado  pelo  INMETRO. L audo emitido
        por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a
        Norma ISO 178:2010 determinação da resistên cia á tensão
        por flexão. Laudo  emitido  por  laboratóri o acreditado
        pelo INMETRO de  acordo com a ASTM D790-15 determinação
        da resistência á  tensão  por flexão. Laudo  emitido por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 8094:1983  Material  metálico  rev estido e não
        revestido ? corrosão  por  exposição  à  né voa  salina.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com   a  ABNT  NBR  ISO  4628:201 5  Tintas  e
        vernizes- Avaliação da   degradação   de  r evestimento.
        Laudo emitido por  laboratório  acreditado pelo INMETRO
        de acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determin ação do grau
        de empolamento de  superfícies  pintadas. L audo emitido
        por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a
        ABNT NBR 8095:2015  Material  metálico  rev estido e não
        revestido ? corrosão  por  exposição  à Atm osfera Úmida
        saturada. Laudo emitido por laboratório acr editado pelo
        INMETRO de acordo  com  a  ABNT  NBR 8096:1 983 Material
        metálico revestido e   não  revestido  ?  c orrosão  por
        exposição ao dióxido  de  enxofre.  Laudo  emitido  por
        laboratório acreditado pelo  INMETRO  de  a cordo  com a
        ABNT NBR 11003/2009 Tintas ? Determinação d a aderência.
        Certificado de Conformidade   emitido   por    uma   OCP
        acreditada pelo INMETRO,  comprovando  que o fabricante
        tem seu processo de preparação e pintura de  superfícies
        metálicas certificado pelo   Modelo   5,  g arantindo  o
        atendimento e conformidade  às  normas  ABN T  NBR 8094,
        ABNT NBR 8095,  ABNT  NBR  8096, ABNT NBR 1 1003, ASTM D
        523, ASTM D  3359,  ASTM D 3363, ASTM D 709 1, NBR 5841,
        ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.                           
                                                               
145347  MESA EM L COM 03 GAVETAS -                            UNIDADE                 2,00         2.6 00,000         5.200,00
        MESA EM L COM 03 GAVETAS                               
        Tampo superior confeccionado                           
        com chapa de  partículas  de madeira de méd ia densidade
        (MDP ? Médium   Density  Particleboard),  e spessura  de
        25mm, revestida nas duas faces com laminado  melamínico,
        por efeito de  prensagem a quente que faz o  laminado se
        fundir a madeira  aglomerada, formando com ela um corpo
        único e inseparável    (BP),   oriundas   d e   madeiras
        certificadas de reflorestamento  com selo F SC, com fita
        PS de 2mm em todo contorno, colados ao tamp o através de
        processo ?hot melt?,   com  resistência  a  impactos  e
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        termicamente estável. Dimensões  1200  a  1 500 x 1200 a
        1500 x 600  x 740 mm (LXLXPXA). Fixação à e strutura por
        meio de buchas  metálicas  (M6)  rosqueadas   ao tampo e
        parafusos M6x12. O   tampo   possuí   três  furos  para
        passagem de fio.  Painel  frontal  com 350m m de altura,
        confeccionado com chapas  de  partículas  d e madeira de
        média densidade (MDP  ?  Médium Density Par ticleboard),
        espessura de 18   mm,  revestida  nas  duas   faces  com
        laminado melamínico, por  efeito  de prensa gem a quente
        que faz o  laminado  se  fundir  a  madeira  aglomerada,
        formando com ela  um  corpo  único  e insep arável (BP),
        oriundas de madeiras  certificadas  de  ref lorestamento
        com selo FSC,  com  fita  PS  de  1mm em to do contorno,
        colados ao tampo  através  de  processo ?ho t melt?, com
        resistência a impactos    e    termicamente     estável.
        Estrutura em Colunas   metálicas   composta s  de  chapa
        conformadas de espessura 0.9mm horizontal c om distância
        entre si de 50mm, formando assim dutos para  passagem de
        fiação. Suporte superior  em  chapa  confor mada de 2mm.
        Base confeccionada com   chapa   de   aço  carbono  com
        espessura de 1.5mm   repuxada.   Calha   de   fechamento
        externo sacável confeccionada  em  chapa me tálica 0,9mm
        dobrada. Sistema de  união  entre  as  peça s através de
        solda MIG MAG.  Niveladores  com  dimensão  de  27mm  e
        altura de 15mm,   injetadas   em  polietile no  de  alta
        densidade, com parafuso  zincado  branco  d e 5/16? x 1?
        sextavado. Para fixação  do  tampo utiliza- se parafusos
        M6x12 e parafusos  minifix  com  tambor de giro de 15mm
        com parafuso de  montagem  rápida  M6x20 pa ra união das
        estruturas ao painel frontal. Pé canto Conf eccionado em
        chapa de aço carbono 0.9mm, dobada e estamp ada, repuxos
        para rosca M6x1  para  fixação  dos  painéi s  frontais,
        calha sacável para  passagem de fiação, niv eladores com
        dimensão de 22mm   e   altura  de  15mm,  i njetadas  em
        polietileno de alta  densidade,  com  paraf uso  zincado
        branco de 1/4?  x  1?  sextavado. Possui ra sgos na face
        superior e inferior  para  passagem de fiaç ão. Todas as
        estruturas em aço recebem tratamento anti-f erruginoso a
        base de fosfato de zinco com 04 banhos quím icos e que a
        própria indústria possua   o   equipamento   para   tal
        processo e recebem   pintura  eletrostática   a  pó  com
        resina a base  de epóxi e poliéster formand o uma camada
        mínima 30/40 micra   de   espessura,   aten dendo-se  os
        critérios de preparação,  tratamento  e  te mpo  de cura
        recomendados pelo fabricante  da  tinta  em pregada,  de
        forma que o  resultado  atenda  as exigênci as previstas
        nas normas da   ABNT.   Gaveteiro   fixo   02  gavetas,
        constituído por Frente de gaveta confeccion ada em chapa
        de partículas de  madeira  de  média  densi dade  (MDP ?
        Médium Density Particleboard),   espessura   de   18mm,
        revestida nas duas  faces  com Laminado mel amínico, por
        efeito de prensagem  a  quente  que  faz  o  laminado se
        fundir a madeira  aglomerada, formando com ela um corpo
        único e inseparável    (BP),   oriundas   d e   madeiras
        certificadas de reflorestamento  com selo F SC, com fita
        PS de 1mm em todo contorno, colados ao tamp o através de
        processo ?hot melt?,   com  resistência  a  impactos  e
        termicamente estável. Fechadura com acabame nto cromado,
        com aplicação na   primeira  gaveta,  possi bilitando  o
        travamento lateral das  gavetas simultaneam ente. Contém
        02 peças de chaves com capa plástica ?escam oteável? com
        acabamento preto, dupla  face  e  extração,   rotação de
        180ø, cilindro com  corpo  de  20  mm  de c omprimento e
        diâmetro de 19mm  com  2(duas) abas para fi xação, que é
        feito na frente   do   gaveteiro.  Corpo  d o  Gaveteiro
        confeccionado em chapa  de  aço  carbono  c om  0,6mm de
        espessura, laterais e  fundo  em  chapa úni ca sem união
        por solda. Reforços superior e inferior em chapa de aço
        carbono em espessura   de   0.75mm,  fixado s  ao  corpo
        através de solda   MIG   MAG.  Suportes  la terais  para
        corrediça com roldanas  em nylon, fixados p or solda por
        resistência (tipo ponto).   Gavetas  confec cionadas  em
        chapa de aço  SAE  1006  a 1008 com 0,6mm d e espessura,
        com pintura epóxi   a   pó,   corrediças  d e  400mm  de
        comprimento, fabricadas em   chapa   de   a ço  dobrada,
        pintadas na cor   das   gavetas,   roldanas   em  nylon,
        corrediças fixadas ao  corpo  do  gaveteiro  por meio de
        rebite tipo POP.   Trava  confeccionada  em   perfil  de
        alumínio extrudado e  suporte em aço para a cionamento e
        alojamento do pino      da     fechadura.     Puxadores
        confeccionados em zamak na cor alumínio. To das as peças
        em aço recebem  tratamento  anti-ferruginos o  a base de
        fosfato de zinco com 04 banhos químicos e q ue a própria
        indústria possua o  equipamento  para  tal  processo  e
        recebem pintura eletrostática a pó com resi na a base de
        epóxi e poliéster  formando  uma  camada  m ínima  30/40
        micra de espessura,   atendendo-se   os   c ritérios  de
        preparação, tratamento e  tempo  de  cura  recomendados
        pelo fabricante da  tinta  empregada,  de  forma  que o
        resultado atenda as  exigências previstas n as normas da
        ABNT. Apresentar os   seguintes   documento s   listados
        abaixo:                                                
         ParecerTécnicoErgonômico,(NR17)emitidoporp rofissionalc
        omprovadamente                                         
145348  MESA RETA 150 X 60 CM COM 03 GAVETAS -                UNIDADE                 5,00         1.5 80,000         7.900,00
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        MESA RETA 150 X 60 CM COM 03 GAVETAS                   
        Mesa constituída                                       
        por tampo superior    confeccionado    com   chapa   de
        partículas de madeira  de média densidade ( MDP ? Médium
        Density Particleboard), espessura  de  25mm ,  revestida
        nas duas faces  com  laminado melamínico, p or efeito de
        prensagem a quente  que  faz  o  laminado  se  fundir a
        madeira aglomerada, formando  com  ela um c orpo único e
        inseparável (BP), oriundas  de madeiras cer tificadas de
        reflorestamento com selo  FSC,  com  fita  PS de 2mm em
        todo contorno, colados  ao  tampo  através  de processo
        ?hot melt?, acabamento    na    cor    seme lhante    ao
        revestimento do tampo,  com  resistência  a   impactos e
        termicamente estável. Fixação  à  estrutura  por meio de
        buchas metálicas (M6)  rosqueadas  ao tampo  e parafusos
        M6x12. O tampo possuí furo para passagem de  fio. Painel
        frontal com 350mm  de  altura, confeccionad o com chapas
        de partículas de  madeira  de  média  densi dade  (MDP ?
        Médium Density Particleboard),   espessura  de  18  mm,
        revestida nas duas  faces  com laminado mel amínico, por
        efeito de prensagem  a  quente  que  faz  o  laminado se
        fundir a madeira  aglomerada, formando com ela um corpo
        único e inseparável    (BP),   oriundas   d e   madeiras
        certificadas de reflorestamento  com selo F SC, com fita
        PS de 1mm em todo contorno, colados ao tamp o através de
        processo ?hot melt?,  acabamento  na  cor s emelhante ao
        revestimento com resistência  a impactos e termicamente
        estável. Estrutura em  Colunas  metálicas  compostas de
        chapa conformadas de  espessura  0.9mm  hor izontal  com
        distância entre si  de  50mm, formando assi m dutos para
        passagem de fiação.    Suporte    superior   em   chapa
        conformada de 2mm.  Base confeccionada com chapa de aço
        carbono com espessura   de  1.5mm  repuxada .  Calha  de
        fechamento externo sacável   confeccionada   em   chapa
        metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união en tre as peças
        através de solda  MIG  MAG. Niveladores com  dimensão de
        27mm e altura de 15mm, injetadas em polieti leno de alta
        densidade, com parafuso  zincado  branco  d e 5/16? x 1?
        sextavado. Para fixação  do  tampo utiliza- se parafusos
        M6x12 e parafusos  minifix  com  tambor de giro de 15mm
        com parafuso de  montagem  rápida  M6x20 pa ra união das
        estruturas ao painel  frontal.  Possui  ras gos  na face
        superior e inferior  para  passagem de fiaç ão. Todas as
        estruturas em aço recebem tratamento anti-f erruginoso a
        base de fosfato de zinco com 04 banhos quím icos e que a
        própria indústria possua   o   equipamento   para   tal
        processo e recebem   pintura  eletrostática   a  pó  com
        resina a base  de epóxi e poliéster formand o uma camada
        mínima 30/40 micra   de   espessura,   aten dendo-se  os
        critérios de preparação,  tratamento  e  te mpo  de cura
        recomendados pelo fabricante  da  tinta  em pregada,  de
        forma que o  resultado  atenda  as exigênci as previstas
        nas normas da   ABNT.   Gaveteiro   fixo   03  gavetas,
        constituído por Frente de gaveta confeccion ada em chapa
        de partículas de  madeira  de  média  densi dade  (MDP ?
        Médium Density Particleboard),   espessura   de   18mm,
        revestida nas duas  faces  com Laminado mel amínico, por
        efeito de prensagem  a  quente  que  faz  o  laminado se
        fundir a madeira  aglomerada, formando com ela um corpo
        único e inseparável    (BP),   oriundas   d e   madeiras
        certificadas de reflorestamento  com selo F SC, com fita
        PS de 1mm em todo contorno, colados ao tamp o através de
        processo ?hot melt?,   com  resistência  a  impactos  e
        termicamente estável. Fechadura com acabame nto cromado,
        com aplicação na   primeira  gaveta,  possi bilitando  o
        travamento lateral das  gavetas simultaneam ente. Contém
        02 peças de chaves com capa plástica ?escam oteável? com
        acabamento preto, dupla  face  e  extração,   rotação de
        180ø, cilindro com  corpo  de  20  mm  de c omprimento e
        diâmetro de 19mm  com  2(duas) abas para fi xação, que é
        feito na frente   do   gaveteiro.  Corpo  d o  Gaveteiro
        confeccionado em chapa  de  aço  carbono  c om  0,6mm de
        espessura, laterais e  fundo  em  chapa úni ca sem união
        por solda. Reforços superior e inferior em chapa de aço
        carbono em espessura   de   0.75mm,  fixado s  ao  corpo
        através de solda   MIG   MAG.  Suportes  la terais  para
        corrediça com roldanas  em nylon, fixados p or solda por
        resistência (tipo ponto).   Gavetas  confec cionadas  em
        chapa de aço  SAE  1006  a 1008 com 0,6mm d e espessura,
        com pintura epóxi   a   pó,   corrediças  d e  400mm  de
        comprimento, fabricadas em   chapa   de   a ço  dobrada,
        pintadas na cor   das   gavetas,   roldanas   em  nylon,
        corrediças fixadas ao  corpo  do  gaveteiro  por meio de
        rebite tipo POP.   Trava  confeccionada  em   perfil  de
        alumínio extrudado e  suporte em aço para a cionamento e
        alojamento do pino      da     fechadura.     Puxadores
        confeccionados em zamak na cor alumínio. To das as peças
        em aço recebem  tratamento  anti-ferruginos o  a base de
        fosfato de zinco com 04 banhos químicos e q ue a própria
        indústria possua o  equipamento  para  tal  processo  e
        recebem pintura eletrostática a pó com resi na a base de
        epóxi e poliéster  formando  uma  camada  m ínima  30/40
        micra de espessura,   atendendo-se   os   c ritérios  de
        preparação, tratamento e  tempo  de  cura  recomendados
        pelo fabricante da  tinta  empregada,  de  forma  que o
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        resultado atenda as  exigências previstas n as normas da
        ABNT. Apresentar os   seguintes   documento s   listados
        abaixo:                                                
         ParecerTécnicoErgonômico,(NR17)emitidoporp rofissionalc
        omprovadamente                                         
145349  MESA RETA 120 X 60 CM -                               UNIDADE                11,00           8 40,000         9.240,00
        MESA RETA 120  X  60  CM                               
        Mesa  constituída  por  tampo                          
        superior confeccionado com   chapa   de  pa rtículas  de
        madeira de média   densidade   (MDP  ?  Méd ium  Density
        Particleboard), espessura de  25mm,  revest ida nas duas
        faces com laminado  melamínico, por efeito de prensagem
        a quente que   faz  o  laminado  se  fundir   a  madeira
        aglomerada, formando com   ela   um   corpo    único   e
        inseparável (BP), oriundas  de madeiras cer tificadas de
        reflorestamento com selo  FSC,  com  fita  PS de 2mm em
        todo contorno, colados  ao  tampo  através  de processo
        ?hot melt?, acabamento    na    cor    seme lhante    ao
        revestimento do tampo,  com  resistência  a   impactos e
        termicamente estável. Fixação  à  estrutura  por meio de
        buchas metálicas (M6)  rosqueadas  ao tampo  e parafusos
        M6x12. O tampo possuí furo para passagem de  fio. Painel
        frontal com 350mm  de  altura, confeccionad o com chapas
        de partículas de  madeira  de  média  densi dade  (MDP ?
        Médium Density Particleboard),   espessura  de  18  mm,
        revestida nas duas  faces  com laminado mel amínico, por
        efeito de prensagem  a  quente  que  faz  o  laminado se
        fundir a madeira  aglomerada, formando com ela um corpo
        único e inseparável    (BP),   oriundas   d e   madeiras
        certificadas de reflorestamento  com selo F SC, com fita
        PS de 1mm em todo contorno, colados ao tamp o através de
        processo ?hot melt?,  acabamento  na  cor s emelhante ao
        revestimento com resistência  a impactos e termicamente
        estável. Estrutura em  Colunas  metálicas  compostas de
        chapa conformadas de  espessura  0.9mm  hor izontal  com
        distância entre si  de  50mm, formando assi m dutos para
        passagem de fiação.    Suporte    superior   em   chapa
        conformada de 2mm.  Base confeccionada com chapa de aço
        carbono com espessura   de  1.5mm  repuxada .  Calha  de
        fechamento externo sacável   confeccionada   em   chapa
        metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união en tre as peças
        através de solda  MIG  MAG. Niveladores com  dimensão de
        27mm e altura de 15mm, injetadas em polieti leno de alta
        densidade, com parafuso  zincado  branco  d e 5/16? x 1?
        sextavado. Para fixação  do  tampo utiliza- se parafusos
        M6x12 e parafusos  minifix  com  tambor de giro de 15mm
        com parafuso de  montagem  rápida  M6x20 pa ra união das
        estruturas ao painel  frontal.  Possui  ras gos  na face
        superior e inferior  para  passagem de fiaç ão. Todas as
        estruturas em aço recebem tratamento anti-f erruginoso a
        base de fosfato de zinco com 04 banhos quím icos e que a
        própria indústria possua   o   equipamento   para   tal
        processo e recebem   pintura  eletrostática   a  pó  com
        resina a base  de epóxi e poliéster formand o uma camada
        mínima 30/40 micra   de   espessura,   aten dendo-se  os
        critérios de preparação,  tratamento  e  te mpo  de cura
        recomendados pelo fabricante  da  tinta  em pregada,  de
        forma que o  resultado  atenda  as exigênci as previstas
        nas normas da  ABNT. Apresentar os seguinte s documentos
        listados abaixo:                                       
         ParecerTécnicoErgonômico,(NR17)emitidoporp rofissionalc
        omprovadamente                                         
145351  ARMÁRIO BAIXO 800 X 500 X 740 MM (LxPxA)-             UNIDADE                 1,00         1.0 25,000         1.025,00
        ARMÁRIO BAIXO 800 X 500 X 740 MM (LxPxA).              
        Armário alto                                           
        fechado com 01 prateleira. Tampo superior c onfeccionado
        com chapa de  partículas  de madeira de méd ia densidade
        (MDP ? Médium   Density  Particleboard),  e spessura  de
        25mm, revestida nas duas faces com laminado  melamínico,
        por efeito de  prensagem a quente que faz o  laminado se
        fundir a madeira  aglomerada, formando com ela um corpo
        único e inseparável    (BP),   oriundas   d e   madeiras
        certificadas de reflorestamento  com selo F SC, com fita
        PS de 2mm em todo contorno, colados ao tamp o através de
        processo ?hot melt?,   com  resistência  a  impactos  e
        termicamente estável. Corpo  confeccionados   com chapas
        de partículas de  madeira  de  média  densi dade  (MDP ?
        Médium Density Particleboard),   espessura   de   18mm,
        revestida nas duas  faces  com laminado mel amínico, por
        efeito de prensagem  a  quente  que  faz  o  laminado se
        fundir a madeira  aglomerada, formando com ela um corpo
        único e inseparável    (BP),   oriundas   d e   madeiras
        certificadas de reflorestamento  com selo F SC, com fita
        de 1,0mm, com  resistência  a  impactos  e termicamente
        estável. Duas portas   confeccionadas   com   chapas  de
        partículas de madeira  de média densidade ( MDP ? Médium
        Density Particleboard), espessura  de  18mm ,  revestida
        nas duas faces  com  laminado melamínico, p or efeito de
        prensagem a quente  que  faz  o  laminado  se  fundir a
        madeira aglomerada, formando  com  ela um c orpo único e
        inseparável (BP), oriundas  de madeiras cer tificadas de
        reflorestamento com selo  FSC,  com fita PS  de 2mm, com
        resistência a impactos    e    termicamente     estável,
        puxadores metálicos confeccionados  em zama k, fechadura
        tambor e dobradiças   de  110º.  O  Rodapé  metálico  é
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        confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em
        poliuretano de alta  densidade,  com  paraf uso  zincado
        branco de 5/16x1?sextavado.    Fixado   na   base   com
        parafusos autoatarrachantes. A  Fixação  da s  Laterais,
        base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm
        em aço zamak  com  parafuso de montagem ráp ida M6x20mm,
        possuindo ainda cavilhas   de  madeira  de  ›8x30mm,  e
        demais parafusos autoatarrachantes  com  ac abamento  bi
        cromatizado. Todas as   estruturas   em   a ço   recebem
        tratamento anti-ferruginoso a  base de fosf ato de zinco
        com 04 banhos químicos e que a própria indú stria possua
        o equipamento para   tal  processo  e  rece bem  pintura
        eletrostática a pó   com  resina  a  base  de  epóxi  e
        poliéster formando uma  camada  mínima  30/ 40  micra de
        espessura, atendendo-se os   critérios  de  preparação,
        tratamento e tempo de cura recomendados pel o fabricante
        da tinta empregada,  de forma que o resulta do atenda as
        exigências previstas nas  normas da ABNT. A presentar os
        seguintes documentos listados                   abaixo:
        ParecerTécnicoErgonômico,(NR17)emitidoporpr ofissionalco
        mprovadamente                                          
145352  MESA DIRETOR COM ARMÁRIO 2000 x 800 x 1800 x 750 MM   UNIDADE                 1,00         6.3 00,000         6.300,00
        (LxPxLxA)-                                             
        MESA DIRETOR COM  ARMÁRIO  2000  x  800 x 1 800 x 750 MM
        (LxPxLxA)                                              
        Tampo principal em  vidro  temperado 8mm co m           
        acabamento lapidado em  todo seu contorno e  serigrafado
        na cor preto.  Tampo em MDP 25mm encabeçado  em todos os
        topos com fita  borda  PVC 1mm abaixo do ta mpo em vidro
        para sustentação do mesmo sendo fixado nele  batentes de
        silicone para que o vidro não deslize. Pain el lateral e
        complemento do armário  pedestal são em MDP  40mm maciço
        encabeçados em todos  os topos com fita bor da PVC 1mm e
        usinados com um corte em 45º sendo aplicado  na montagem
        entre si um  perfil  de  alumínio  extrusad o  com 1.5mm
        espessura e com  acabamento anodizado. Tamp o e corpo do
        armário pedestal composto em MDP 25mm sendo  encabeçadas
        em todos os  topos  aparentes  com  fita bo rda PVC 1mm.
        Frentes e estrutura em MDP 15 mm de espessu ra, em todos
        os topos aparentes  com fita borda 1mm. Cos ta em MDP 15
        mm de espessura com cores diferenciadas do corpo, todos
        revestidos com laminado  melaminico  de  ba ixa  pressão
        (BP) em ambas  as  faces.  Gavetas  dotadas   de  trilho
        telescópico em aço estampado, zinco eletrol ítico branco
        com roldanas e  esferas  de aço, abertura d a gaveta com
        total acesso a  profundidade,  com capacida de de até 15
        Kg na gaveta.  Porta  dotada  de dobradiças  com sistema
        amortecedor. Puxadores tipo  pega em perfil  de alumínio
        extrusado com 1.5mm    espessura   e   com   acabamento
        anodizado. Sistema de  fixação  (montagem  da  mesa)  é
        feita através de  bucha  metálica  e parafu so com rosca
        milimétrica, facilitando a  montagem  e  de smontagem da
        mesma sem danificar  o  produto.  Sapata  n iveladora em
        alumínio extrusado com  acabamento  anodiza do com haste
        metálica com regulagem  através  de  rosca  M6. Armário
        pedestal também contém  uma  caixa  de toma das 9 pontos
        confeccionada em seu  colarinho  em  alumio   extrusado,
        contendo uma tampa  basculante  também  em alumínio com
        acabamento em pintura  na cor preto. Sua pa rte inferior
        em termoplástico ABS (antichamas), com acab amento preto
        fosco. A caixa  contém 04 pontos para rede elétrica, 03
        pontos com suportes  para  RJ45 ou RJ11, 02  pontos para
        HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores . A caixa de
        tomadas deve se  encontrar  em  um  vão fec hado, para a
        maior segurança do  usuário.  Apresentar  o s  seguintes
        documentos listados abaixo:  Certificado  a mbiental  de
        cadeia de custódia  do  FSC  ou  CERFLOR,  em  nome  do
        Fabricante do mobiliário  comprovando  a pr ocedência da
        madeira proveniente de  manejo florestal re sponsável ou
        de reflorestamento                                     
         Laudo de desempenho do produto de,                    
        no mínimo, 1200  horas  conforme  norma NBR  8094/1983 ?
        Material metálico revestido  e não revestid o ? Corrosão
        por exposição à  névoa  salina,  em corpos de prova que
        contenham uniões soldadas,  tendo  atendido   o  grau de
        empolamento, conforme a  norma  NBR 5841, o  valor d0/t0
        isento de bolha,  e  grau de enferrujamento , conforme a
        norma ABNT NBR    4628-3.   ABNT   NBR   10 443/2008   ?
        Determinação da espessura   da   película   seca  sobre
        superfícies rugosas.                                   
145357  ESTANTE EM AÇO 06 PRATELEIRAS -                       UNIDADE                 3,00           9 99,000         2.997,00
        ESTANTE EM AÇO  06  PRATELEIRAS                        
        Estantes  com  medidas                                 
        aproximadas 920x420x1980 mm.  Todos  os  co mponentes da
        estante (prateleiras, colunas  e  reforços)   devem  ser
        confeccionados em chapas  de  aço  SAE  100 8  a 1012. A
        estante deve constituir  de  04 colunas com  seção em L,
        espessura de 2,00 mm (#14), abas de 30 mm p erfuradas em
        passo de 50  mm  para ajuste de altura das prateleiras.
        Seis (06) prateleiras  removíveis  que  pos sibilitem  a
        regulagem de altura,  com  espessura  de 0, 75 mm (#24),
        reforço em formato  de  ômega  unido por so lda ponto na
        parte inferior central  no  sentido  horizo ntal de cada
        prateleira, a parte   frontal   e   posteri or  de  cada
        prateleira deverá conter  3  dobras  para  proporcionar
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        maior resistência e    menor    risco   de   acidentes,
        minimizando as arestas  cortantes. As prate leiras serão
        unidas às colunas  através  de  08 parafuso s sextavados
        com porcas. As   sapatas   devem  ser  cons tituídas  em
        material polimérico dispostas     individua lmente    na
        extremidade inferior de cada coluna, evitan do o contato
        direto do aço   com   o  piso.  Sistema  de   tratamento
        anti-ferruginoso por meio  de tuneis a Spra y, recebendo
        camada de proteção    fosfática,    linha   Spray   com
        desengraxe e fosfatização  em  fosfato de f erro quente,
        enxágue em temperatura  ambiente  e posteri or aplicação
        de passivador inorgânico  o  que lhe garant e camadas de
        fosfato distribuídas de  maneira uniforme s obre o aço e
        maior resistência a intempéries. O Processo  de pintura,
        no sistema eletrostático   a   pó,   deve   ocorrer  em
        equipamentos que garantam  a homogeneidade da pintura e
        camada média de 50 micra. A tinta utilizada  deve ser do
        tipo hibrida (Epóxi-poliéster)  na  cor cin za cristal e
        acabamento texturizado, a polimerização dev e ocorrer em
        estufas com a  peça  alcançando mínimo de 2 00 ºC por um
        período de 10  minutos,  ou  mais,  garanti ndo  assim a
        polimerização total do    filme,    garanti ndo    maior
        aderência e resistência   ao  desgaste.  Pa ra  garantir
        todas as características    solicitadas    devem    ser
        apresentados os seguintes   laudos:Laudo   emitido  por
        laboratório credenciado pelo  INMETRO  de r esistência a
        névoa salina, mínimo   500   horas  conform e  NBR  ABNT
        8094:1983. Laudo emitido por laboratório de  resistência
        atmosfera úmida, mínimo  de 500 horas confo rme NBR ABNT
        8095:1983. Laudo emitido por laboratório de  resistência
        por dureza a  lápis com resultado mínimo de  6H conforme
        ASTM D 3359:2009.  Laudo  emitido  por  lab oratório  de
        Aderência com resultado  mínimo  de  5B con forme ASTM D
        3363:2005. Laudo emitido por laboratório de  resistência
        à corrosão por  exposição  ao  dióxido  de  enxofre com
        resultado mínimo de     10    ciclos    con forme    NBR
        8096:1983.                                             
                                                               

                                                                                                 VALOR  GLOBAL R$       66.912,00

CLÁUSULA SEGUNDA - DO VALOR DO CONTRATO

1.    O valor deste contrato,  é de R$ 66.912,00 (sessenta e seis mil, novecentos e doze reais).

2. Os quantitativos indicados na Planilha de Formação de Preços constante da proposta apresentada pela 
CONTRATADA no Pregão PE073/2022-SRP são meramente estimativos, não acarretando à Administração do 
CONTRATANTE qualquer obrigação quanto a sua execução ou pagamento.

CLÁUSULA TERCEIRA - DO AMPARO LEGAL

1. A lavratura do presente Contrato decorre da realização do Pregão nº    PE073/2022-SRP, realizado com 
fundamento na Lei nº 10.520, de 17 de julho de 2002, na Lei nº 8.666/93e nas demais normas vigentes.

CLÁUSULA QUARTA - DA EXECUÇÃO DO CONTRATO

1. A execução deste Contrato, bem como os casos nele omissos regular-se-ão pelas cláusulas contratuais e pelos 
preceitos de direito público, aplicando-se-lhes, supletivamente, os princípios da Teoria Geral dos Contratos e as 
disposições de direito privado, na forma do artigo 54, da Lei nº 8.666/93 combinado com o inciso XII do artigo 55 do 
mesmo diploma legal.

CLÁUSULA QUINTA - DA VIGÊNCIA E DA EFICÁCIA

1. O prazo de vigência deste Contrato terá início em 15 de Março de 2023 extinguindo-se em 31 de Dezembro de 
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2023, com validade e eficácia legal após a publicação do seu extrato, tendo início e vencimento em dia de expediente, 
devendo-se excluir o primeiro e incluir o último.

CLÁUSULA SEXTA - DOS ENCARGOS DO CONTRATANTE

1. Caberá ao CONTRATANTE:

1.1 - permitir acesso dos empregados da CONTRATADA às dependências do CONTRATANTE para a 
entrega dos produtos;

1.2 - impedir que terceiros forneçam os produtos objeto deste Contrato;

1.3 - prestar as informações e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pelos empregados da 
CONTRATADA;

1.4 - devolver os produtos que não apresentarem condições de serem consumidos;

1.5 - solicitar a troca dos produtos devolvidos mediante comunicação a ser feita pelo Serviço de 
Almoxarifado;

1.6 - solicitar, por intermédio de Autorização de Fornecimento expedida pelo Serviço de Almoxarifado, o 
fornecimento dos produtos objeto deste Contrato;

1.7 - comunicar à CONTRATADA, qualquer irregularidade no fornecimento dos produtos e interromper 
imediatamente o fornecimento, se for o caso.

CLÁUSULA SÉTIMA - DOS ENCARGOS DA CONTRATADA

1. Caberá à CONTRATADA:

1.1 - responder, em relação aos seus empregados, por todas as despesas decorrentes dos serviços, tais como:

a) salários;

b) seguros de acidentes;

c) taxas, impostos e contribuições;

d) indenizações;

e) vales-refeição;

f) vales-transporte; e

g) outras que porventura venham a ser criadas e exigidas pelo Governo.
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1.2 - manter os seus empregados sujeitos às normas disciplinares do CONTRATANTE, porém sem qualquer  
vínvulo empregatício com o órgão;

1.3 - manter, ainda, os seus empregados identificados por crachá, quando em trabalho, devendo substituir 
imediatamente qualquer um deles que seja considerado inconveniente à boa ordem e às normas disciplinares do 
CONTRATANTE;

1.4 - respeitar as normas e procedimentos de controle e acesso às dependências do CONTRATANTE;

1.5 - responder pelos danos causados diretamente à Administração do CONTRATANTE ou a terceiros, 
decorrentes de sua culpa ou dolo, durante o fornecimento do produto, não excluindo ou reduzindo essa 
responsabilidade a fiscalização ou o acompanhamento pelo CONTRATANTE;

1.6 - responder, ainda, por quaisquer danos causados diretamente a bens de propriedade do 
CONTRATANTE, quando esses tenham sido ocasionados por seus empregados durante o fornecimento do produto;

1.7 - efetuar a entrega do produto objeto da Autorização de Fornecimento, de acordo com a necessidade e o 
interesse do CONTRATANTE, no prazo de 3 (três) dias úteis após o recebimento da Autorização de Fornecimento 
expedida pelo do Serviço de Almoxarifado;

1.8 - efetuar a troca dos produtos considerados sem condições de consumo, no prazo máximo de 24 (vinte e 
quatro) horas, contadas do recebimento da comunicação expedida pelo Serviço de Almoxarifado;

1.9 - comunicar ao Serviço de Almoxarifado do CONTRATANTE, por escrito, qualquer anormalidade de 
caráter urgente e prestar os esclarecimentos que julgar necessário; e

1.10 - a obrigação de manter-se, durante toda a execução do contrato, em compatibilidade com as obrigações 
assumidas, todas as condições de habilitação e qualificação exigidas no Pregão nº PE073/2022-SRP.

CLÁUSULA OITAVA - DAS OBRIGAÇÕES SOCIAIS, COMERCIAI S E FISCAIS

1. À CONTRATADA caberá, ainda:

1.1 - assumir a responsabilidade por todos os encargos previdenciários e obrigações sociais previstos na 
legislação social e trabalhista em vigor, obrigando-se a saldá-los na época própria, vez que os seus empregados não 
manterão nenhum vínculo empregatício com o CONTRATANTE;

1.2 - assumir, também, a responsabilidade por todas as providências e obrigações estabelecidas na legislação 
específica de acidentes de trabalho, quando, em ocorrência da espécie, forem vítimas os seus empregados quando do 
fornecimento do produto ou em conexão com ele, ainda que acontecido em dependência do CONTRATANTE;

1.3 - assumir todos os encargos de possível demanda trabalhista, civil ou penal, relacionadas ao fornecimento 
do produto, originariamente ou vinculada por prevenção, conexão ou continência; e

1.4 - assumir, ainda, a responsabilidade pelos encargos fiscais e comerciais resultantes da adjudicação deste 
Contrato.
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2. A inadimplência da CONTRATADA, com referência aos encargos estabelecidos no item anterior, não transfere a 
responsabilidade por seu pagamento à Administração do CONTRATANTE, nem poderá onerar o objeto deste 
Contrato, razão pela qual a CONTRATADA renuncia expressamente a qualquer vínculo de solidariedade, ativa ou 
passiva, para com o CONTRATANTE.

CLÁUSULA NONA - DAS OBRIGAÇÕES GERAIS

1. Deverá a CONTRATADA observar, também, o seguinte:

1.1 -  expressamente proibida a contratação de servidor pertencente ao quadro de pessoal do 
CONTRATANTE durante a vigência deste Contrato;

1.2 -  expressamente proibida, a veiculação de publicidade acerca deste Contrato, salvo se houver prévia 
autorização da Administração do CONTRATANTE; e

1.3 - vedada a subcontratação de outra empresa para o fornecimento do produto objeto deste Contrato.

CLÁUSULA DÉCIMA - DO ACOMPANHAMENTO E DA FISCALIZAÇ ÃO

1.  Aaquisição do objeto deste contrato será acompanhada e fiscalizada pelo Sra. MARIA DAS MERCÊS ALVES
DO NASCIMENTO, designado para esse fim.

2. As decisões e providências que ultrapassarem a competência do servidor desigano para esse fim deverão ser 
solicitadas a Autoridade Competente do(a) CONTRATANTE, em tempo hábil para a adoção das medidas 
convenientes.

3. A CONTRATADA deverá manter preposto, aceito pela Administração do CONTRATANTE, durante o período de 
vigência do Contrato, para representá-la administrativamente sempre que for necessário.

CLUÁSULA DÉCIMA PRIMEIRA - DA ATESTAÇÃO

1. A atestação das faturas correspondentes ao fornecimento do produto caberá ao Chefe do Serviço de Almoxarifado 
do CONTRATANTE, ou a outro servidor designado para esse fim.

CLÁUSULA DÉCIMA SEGUNDA - DA DESPESA

1. A despesa com o fornecimento do produto de que trata o objeto, está a cargo da dotação orçamentária Exercício 
2023 Atividade 2101.041220002.2.165 Manutenção da Secretaria Municipal de Fazenda - SEMFAZ , Classificação 
econômica 4.4.90.52.00 Equipamentos e material permanente, Subelemento 4.4.90.52.42, no valor de R$ 47.000,00, 
Exercício 2023 Atividade 0404.041220002.2.026 Manutenção da Secretaria Municipal de Administração e 
Planejamento , Classificação econômica 4.4.90.52.00 Equipamentos e material permanente, Subelemento 
4.4.90.52.42, no valor de R$ 19.912,00 .
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CLÁUSULA DÉCIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

1. A CONTRATADA deverá apresentar  nota fiscal para liquidação e pagamento da despesa pelo CONTRATANTE, 
mediante ordem bancária creditada em conta corrente ou cheque nominal ap fornecedor no prazo de 10 (dez) dias 
contados da apresentação dos documentos junto a(o) CONTRATANTE.

2. Para efeito de cada pagamento, a nota fiscal ou fatura deverá estar acompanhada das guias de comprovação da 
regularidade fiscal para com a Seguridade Social (INSS), a Fazenda Federal, Estadual e Municipal do domicílio ou 
sede do CONTRATADO e o FGTS, em original ou em fotocópia autenticada.

3. O CONTRATANTE reserva-se o direito de recusar o pagamento se, no ato da atestação, os produtos fornecidos 
não estiverem em perfeitas condições de consumo ou em desacordo com as especificações apresentadas e aceitas.

4. O CONTRATANTE poderá deduzir do montante a pagar os valores correspondentes a multas ou indenizações 
devidas pela CONTRATADA, nos termos deste Contrato.

5. Nenhum pagamento será efetuado à CONTRATADA enquanto pendente de liquidação qualquer obrigação 
financeira, sem que isso gere direito à alteração dos preços, ou de compensação financeira por atraso de pagamento.

6. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a CONTRATADA não tenha concorrido de alguma forma 
para tanto, fica convencionado que a taxa de compensação financeira devida pelo CONTRATANTE, entre a data 
acima referida e a correspondente ao efetivo pagamento da parcela, ser a seguinte:

EM = I x N x VP

Onde:

EM = Encargos moratórios;

N = Número de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;

VP  =  Valor da parcela a ser paga.

I = Índice de compensação  financeira = 0,0001644, assim apurado:

I = (TX)     
     365

I = (6/100)
       365

I = 0,0001644

TX  = Percentual da taxa anual  = 6%.

6.1 - A compensação financeira prevista nesta condição será incluída em fatura a ser apresentada 
posteriormente.
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CLÁUSULA DÉCIMA QUARTA - DA ALTERAÇÃO DO CONTRATO

1. Este Contrato poderá ser alterado nos casos previstos no art. 65 da Lei 8.666/93, desde que haja interesse da 
Administração do CONTRATANTE, com a apresentação das devidas justificativas.

CLÁUSULA DÉCIMA QUINTA - DO AUMENTO OU SUPRESSÃO

1. No interesse da Administração do CONTRATANTE, o valor inicial atualizado deste Contrato poderá ser 
aumentado ou suprimido até o limite de 25% (vinte e cinco por cento), conforme disposto no artigo 65, parágrafos 1º 
e 2º, da Lei nº 8.666/93.

2. A CONTRATADA fica obrigada a aceitar nas mesmas condições licitadas os acréscimos ou supressões que se 
fizerem necessários, até o limite ora previsto, calculado sobre o valor a ser contratado.

3. Nenhum acréscimo ou supressão poderá exceder o limite estabelecido nesta cláusula, salvo as supressões resultante 
de acordo celebrado entre as partes contratantes.

CLÁUSULA DÉCIMA SEXTA - DAS PENALIDADES

1. Pela inexecução total ou parcial deste Contrato, ou pelo descumprimento dos prazos e demais obrigações 
assumidas, a Administração do CONTRATANTE poderá, garantida a prévia defesa, aplicar à CONTRATADA as 
seguintes sanções:

1.1 - advertência;

1.2 - multa de 10% (dez por cento) sobre o valor total deste Contrato, no caso de inexecução total, recolhida 
no prazo de 15 (quinze) dias corridos, contado da comunicação oficial;

1.3 - multa de 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso e por ocorrência, até o máximo de 10% (dez 
por cento) sobre o valor total deste Contrato, quando a CONTRATADA, injustificadamente ou por motivo não aceito 
pelo CONTRATANTE, deixar de atender totalmente à solicitação ou à Autorização de Fornecimento previstas nos 
subitens 1.7 e 1.8 da Cláusula Sétima deste Contrato, recolhida no prazo máximo de 15 (quinze) dias, contado da 
comunicação oficial;

1.4 - multa de 0,3% (três décimos por cento) por dia de atraso e por ocorrência, até o máximo de 10% (dez 
por cento) sobre o valor total deste Contrato, quando a CONTRATADA, injustificadamente ou por motivo não aceito 
pelo CONTRATANTE, atender parcialmente à solicitação ou à Autorização de Fornecimento previstas nos subitens 
1.7 e 1.8 da Cláusula Sétima deste Contrato, recolhida no prazo mximo de 15 (quinze) dias, contado da comunicação 
oficial;

1.5 - suspensão temporária de participar em licitação e impedimento de contratar com a Administração do do
(a) PREFEITURA MUNICIPAL DE SÃO FÉLIX DO XINGU, por até 2 (dois) anos.

2. Ficar impedida de licitar e de contratar com a Administração Pública, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, garantido o 
direito prévio da citação e da ampla defesa, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punição ou até que 
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seja promovida a reabilitação perante a própria autoridade que aplicou a penalidade, a CONTRATADA que:

2.1 - ensejar o retardamento da execução do objeto deste Contrato;

2.2 - não mantiver a proposta, injustificadamente;

2.3 - comportar-se de modo inidôneo;

2.4 - fizer declaração falsa;

2.5 - cometer fraude fiscal;

2.6 - falhar ou fraudar na execução do Contrato;

2.7 - não celebrar o contrato;

2.8 - deixar de entregar documentação exigida no certame;

2.9 - apresentar documentação falsa.

3. Além das penalidades citadas, a CONTRATADA ficará sujeita, ainda, ao cancelamento de sua inscrição no 
Cadastro de Fornecedores do CONTRATANTE e, no que couber, às demais penalidades referidas no Capítulo IV da 
Lei n.º 8.666/93.

4. Comprovado impedimento ou reconhecida força maior, devidamente justificado e aceito pela Administração do 
CONTRATANTE, em relação a um dos eventos arrolados no item 2 desta Cláusula, a CONTRATADA ficará isenta 
das penalidades mencionadas.

5. As sanções de advertência e de impedimento de licitar e contratar com a Administração do CONTRATANTE, 
poderão ser aplicadas à CONTRATADA juntamente com a de multa, descontando-a dos pagamentos a serem 
efetuados.

CLÁUSULA DÉCIMA SÉTIMA - DA RESCISÃO

1. A inexecução total ou parcial do Contrato  enseja a sua rescisão, conforme disposto nos artigos 77 a 80 da Lei nº 
8.666/93.

2. A rescisão do Contrato poderá ser:

2.1 - determinada por ato unilateral e escrito da Administração do CONTRATANTE, nos casos enumerados 
nos incisos I a XII e XVII do artigo 78 da Lei mencionada, notificando-se a CONTRATADA com a antecedência 
mínima de 30 (trinta) dias;

2.2 - amigável, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo da licitação, desde que haja 
conveniência para a Administração do CONTRATANTE;

2.3 - judicial, nos termos da legislação vigente sobre a matéria.
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3. A rescisão administrativa ou amigável deverá ser precedida de autorização escrita e fundamentada da autoridade 
competente.

3.1 - Os casos de rescisão contratual serão formalmente motivados nos autos do processo, assegurado o 
contraditório e a ampla defesa.

CLÁUSULA DÉCIMA OITAVA - DA VINCULAÇÃO AO EDITAL E À PROPOSTA DA CONTRATADA

1. Este Contrato fica vinculado aos termos do Pregão nº PE073/2022-SRP, cuja realização decorre da autorização do 
Sr(a). JOAO CLEBER DE SOUZA TORRES, e da proposta da CONTRATADA.

CLÁUSULA DÉCIMA NONA - DO FORO

1. As questões decorrentes da execução deste Instrumento, que não possam ser dirimidas administrativamente, serão 
processadas e julgadas no Foro do Município de SÃO FÉLIX DO XINGU, com exclusão de qualquer outro por mais 
privilegiado que seja.

E, para firmeza e validade do que foi pactuado, lavrou-se o presente Contrato em 3 (três) vias de igual teor e forma, 
para que surtam um só efeito, às quais, depois de lidas, são assinadas pelas representantes das parte, 
CONTRATANTE e CONTRATADA, e pelas testemunhas abaixo.

 SÃO FÉLIX DO XINGU - PA, 15 de Março de 2023

    PREFEITURA MUNICIPAL DE SÃO FÉLIX DO XINGU
 CNPJ(MF)  05.421.300/0001-68

    CONTRATANTE

    NEW MOVEIS CORPORATIVO LTDA
    CNPJ 46.475.822/0001-20

    CONTRATADO(A)

Testemunhas:

1.___________________________                                         2.___________________________                                                                                                   
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