Estado do Earé )
GOVERNO MUNICIPAL DE SAO FELIX DO XINGU
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO FELIX DO XINGU

CONTRATO N° 20230122

O(A) PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO FELIX DO XINGU, r&te ato denominado CONTRATANTE, com sede
na AV. 22 DE MARCO, inscrito no CNPJ (MF) sob 00%.421.300/0001-68, representado pelo(a) Sr.(a)QOA
CLEBER DE SOUZA TORRES, Prefeito Municipal, pomaddo CPF n° 206.834.482-34, residente nha RUA
MARIANO DIAS, 632, e de outro lado a firma NEW M@&S CORPORATIVO LTDA., inscrita no CNPJ (MF)
sob 0 n° CNPJ 46.475.822/0001-20, estabelecidac&ego jeronimo pimentel, umarizal, Belém-PA, CHEHR%%5-
000, doravante denominada simplesmente CONTRATAi@Ate ato representada pelo Sr.(a) KLAUS FREDERICO
BENDER, residente na , Belém-PA, portador do(a) 08%.274.212-06, tem entre si justo e avencadelebram o
presente Instrumento, do qual sédo partes integrankdital do Pregdo n°® PEQ73/2022-SRP e a proppstsentada
pela CONTRATADA, sujeitando-se CONTRATANTE e CONARADA as normas disciplinares da Lei n°®
10.520/02 e da Lei n°® 8.666/93, mediante as claasyue se seguem:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1. O presente Contrato tem como objeto CONTRATACAGE EMPRESA ESPECIALIZADA NO
FORNECIMENTO DE MATERIAL PERMANENTE E MOBILIARIO PRA ATENDER AS NECESSIDADES DA
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO FELIX DO XINGU E DEMAISSECRETARIAS MUNICIPAIS QUE
COMPOEM A ESFERA MUNICIPAL: SEMAPLAN, SEMAGOV, SEMALT, SEMFI, SEMFAZ, SEMOB,
SEMAGRI, SEMURB, SEMTUR E SEMEL.

ITEM DESCRIGAO/ESPECIFICAGCOES UNIDADE QUANTIDADE VALOR UN ITARIO  VALOR TOTAL

145337 CADEIRA FIXA SEM BRAGCO TECIDO 4 PES FIXO - UNIDADE 9,00 5 50,000 4.950,00
CADEIRA FIXA SEM BRACO TECIDO 4 PES FIXO
Estrutura com

4 pés, fabricada em tubo industrial de construgéo
mecanica de ago carbono ABNT 1008/1020 com diametro de
25,4mm e parede de 1,5 mm, e travessas de aco carbono
ABNT 1008/1020 em tubo de sec¢do quadrada 20x20mm com
1,2 mm de espessura. A base em forma de 4 pésé
fabricada pelo processo mecéanico de cu rvamento de
tubos, possuindo 2 (duas) travessas que un em uma perna
a outra e também um tubo oblongo que serve para fazer a
fixag&o do encosto, ambos soldados uns aos outros pelo
processo de soldagem MIG. A estrutura conté m 4 (quatro)
deslizadores fixos articulados, desenvol vidos para
manter a base apoiada sobre o piso e pr incipalmente
evitar o contato direto do metal comas uperficie de
apoio. Fabricados em material termoplastic o denominado
Polipropileno, pelo processo de injecéo. A estrutura se
fixa ao assento por parafusos sextavados fl angeados com
as medidas aproximadas de -?x 2?, junta mente com 4
(quatro) calgos de 5 mm, injetados em term oplastico de
engenharia (Copolimero de  Polipropileno) . Toda a
estrutura recebe uma protecdo de pre paracdo de
superficie metélica em nanotecnologia (nano ceramica), e
revestimento eletroestatico epéxi em p6, que garante
protecdo e maior vida Util ao produ to. Assento
constituido por madeira com 10mm de espessu ra, usinadas

e furadas de maneira a se obter a con figuragédo do
produto. Na localizacdo dos furos séo inse ridas porcas
de fixacdo com garras de -?, fabricadas em aco carbono
e revestidas pelo processo de eletrodeposi ¢ao a zinco.
Na estrutura do assento é fixada 1 (uma) almofada de
espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano
(PU), fabricada através de sistemas quimic os a base de
poliol/lsocianato pelo processo de injecéo sob presséo.
Esta almofada possui densidade controlada de 45kg/mi
podendo ocorrer variagdes na ordem de + /-2 kg/mu. O
conjunto é revestido com tecido pelo processo de
tapegamento convencional. Dimensées minim as de 420
mm(largura) x 380mm (profundidade) apresent ando em suas
extremidades cantos arredondados. O ass ento ainda
possui uma blindagem plastica fabricada p elo processo
de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno). O encosto possui estrut ura injetada
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em termoplastico de  engenharia (Copo
Polipropileno) reforgada com fibra de vidr
minimas de 360 mm (largura) x 270 mm (a
acabamento, o encosto recebe uma bl
termoplastico injetada em  polipropileno,
encaixada a estrutura, dispensando o uso de
grampos. Paraa fixacdo do encosto
desenvolvido um tubo industrial de constru
ABNT 1008/1020. O tubo é oblongo e possui
de 16x30 mm com espessura de 1,9 mm. Este
envolvido por uma sanfona plastica, f
termopléstico de engenharia (Copolim
Polipropileno) pelo processo de injegédo
conjunto é fixado ao encosto por uma acop
em termoplastico de  engenharia (Copo
Polipropileno) e em sua extremidade é colo
de sustentagdo do encosto, fabricado em m
1008/1020 de 35x60 mm. Na estrutura do enco
uma almofada de espuma flexivel a base de
(PU), ergondmica e fabricada através
quimicos a base de Poliol/lsocianato pelo
injecéo sob pressdo. Esta almofada possu
controlada de 45Kg/mii podendo ocorrer v
ordem de +/-2 Kg/ mi.Apresentar os seguinte
listados abaixo: Laudo ou declaragéo, compr
mobiliario ofertado, com imagem e medidas
da Norma Regulamentadora NR 17 ? Ergonomia
Médico do Trabalho, acompanhado por cépia
de identidade profissional (CRM) que
habilitacéo e especializagdo em med
trabalho.Declaracéo de garantia emitida ex
pelo fabricante, assinada por pessoa
acreditada e com firma reconhecida em cart
periodo minimo de garantia seja de 05 an
técnico, nos quais deverdo constar imagen
com cotas, comprovando que os itens ofe
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo
acarretara desclassificagéo do licitante.
ambiental de cadeia de custédia do FSC ou
nome do Fabricante do mobiliario com
procedéncia da madeira proveniente de mane
responsavel ou de reflorestamento, em
Organismos de Certificagdo Acreditados pelo
acreditadores/fiscalizadores responsaveis.
de Regularidade no CADASTRO Técnico Fede
para Atividades Potencialmente Poluidoras
fabricante e dentro da validade. Cert
qualidade ambiental ? rétulo ecolégico
14020:2002 / NBR SO 14024:2004 / 1SO9001
ABNT ou outro 6rgéo Certificador de sis
acreditado pelo INMETRO. Laudo emitido por
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
178:2010 determinagdo da resisténcia &
flexao. Laudo emitido por laboratdrio acr
INMETRO de acordo com a ASTM D790-15 det
resisténcia & tensdo por flexdo. Laudo
laboratério acreditado pelo INMETRO de a
ABNT NBR 8094:1983 Material metalico rev
revestido ? corrosdo por exposicdo a né
Laudo emitido por laboratério acreditado
de acordo com a ABNT NBR ISO 4628:201
vernizes- Avaliacdo da degradacdo de r
Laudo emitido por laboratério acreditado
de acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determin
de empolamento de superficies pintadas. L
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
ABNT NBR 9176:2016 Espuma flexivel de p
determinacédo da forca de indentacéo. Laudo
laboratério acreditado pelo INMETRO de a
ABNT NBR 8095:2015 Material metalico rev
revestido ? corrosdo por exposicdo a Atm
saturada. Laudo emitido por laboratério acr
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8096:1
metalico revestido e né&o revestido ? ¢
exposicao ao didéxido de enxofre. Laudo
laboratério acreditado pelo INMETRO de a
ABNT NBR 10591:2008 Determinagdo da g
superficies téxteis. Laudo emitido por
acreditado pelo INMETRO de acordo com
12060:1991 Determinacéo Do niimero de carrei
colunas em tecidos. Laudo emitido por
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
105 CO06 solidez da cor & lavagem doméstica
Laudo emitido por laboratério acreditado
de acordo com a ABNT NBR 11003/2009
Determinacéo da aderéncia. Certificado de
emitido poruma OCP acreditada pel
comprovando que o fabricante tem seu
preparacdo e pintura de superficies
certificado pelo Modelo 5, garantindo o a
conformidade as normas ABNT NBR 8094, AB
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
I1SO 4628-3.

145340 CADEIRA DIRETOR TELADA -
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PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO FELIX DO XINGU

CADEIRA DIRETOR TELADA
Base em forma de pentagono,

obtendo um diametro na ordem de 660 mm e constituida
com 5 (cinco) pas de apoio, fabricada em chapa de aco
carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e
conformada por um processo de estampagem formando um
perfil de sec¢do 26x26,5 mm e unidas por s oldagem MIG.
Suas extremidades sdo conformadas m ecanicamente
formando o encaixe para o pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pecas adicionai s. Possui um
anel central fabricado em tubo de reciséo de
construcdo mecanica de Aco Carbono 1008/20, onde as pas
séo fixadas a este pelo processo auto matizado de
soldagem MIG, que garante a qualidade e a cabamento do
produto. O conjunto base recebe uma pro tecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de p reparacgéo de
superficie metélicae revestida por pintura
eletrostatica ep6xi em pé. O conjunto é cob erto por uma
blindagem central com design adequado ao produto,
montado pelo processo manual por cliques de fixacéo,
com a funcédo de protecdo e acabamento da b ase, além de
possuir também uma blindagem telescépica p ara a coluna
a gas. As blindagens sdo fabricadas pelo processo de
injecdo em material termoplastico denominad o copolimero
de polipropileno (PP). Coluna a géas Const ituido de um
corpo cilindrico denominadocamara, fabrica do com tubo
de construgdo mecanica de precisdo de ago carbono ABNT
1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e ¢ onformado em
uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo
para perfeita fixagdo na base. A coluna a gastem
qualificacdo conforme a norma DIN 455 0 BIFMA. O
conjunto camara recebe protecéo contra corr 0sdo através
de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto
e no cartucho a gas uma camada de eletro deposicéo de
cromo (Cromeacao). Rodizio Constituido d e 2 (duas)
roldanas circulares na dimenséao de 55 mm d e diametro e
fabricadas em termopléstico denominado de p oliamida (PA
6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem
utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio
confeccionado de forma semicircular e f abricado em
material termoplastico denominado de po liamida (PA
6,6). As roldanas séo fixadas neste corpo a través de um
eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimenséo
de 6 mm que é submetido a um processo de lubrificag&o
através de graxa especifica para redugao de atrito na
operagéo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio é
constituido por um eixo vertical (perpe ndicular ao
piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimen sdo de 11 mm
e protegido contra corrosdo pelo p rocesso de
eletrodeposicdo a zinco onde se encon tra montado
através de um anel elastico sob pressédo no corpo do
rodizio, que recebe lubrificacédo para redu zir o atrito

no deslocamento rotativo. O mecanismo é um conjunto
mecanico que possui uma alavanca para ac ionamento da
coluna a gas para regulagem de altura do a ssento, além
de travamento e liberagdo do reclinament o simultaneo
1:1 de assento e encosto. A tenséo deste re clinamento é
ajustavel por meio de uma manopla, localiz ada na parte
da frente do mecanismo, que quando girad a aumenta ou
diminui a pressédo sobre a mola que regula 0 movimento.
A faixa de variacdo do reclinamento é de 13,5¢. 0
mecanismo é fabricado com chapas de ago ABN T 1010/20 na
espessura de 2,5 mm, sendo fixado ao a ssento por 4
(quatro) parafusos sextavados com as med idas de =2 x
1.-? e 4 calgos de 5 mm, injetados em term opléastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). O mecanismo
recebe uma protegao contra corrosao, caract erizada pelo
processo de preparagdo de superficie m etdlica por
fosfatizacéo a base de zinco e revestida por pintura
eletrostatica epoxi em pd. Assento cons tituido por
madeira com 12 mm de espessura. Possui por cas garra =?
inseridas nos pontos de montagem da madeira , fabricadas
em aco carbono e revestidas pelo p rocesso de
eletrodeposigéo a zinco. Na estrutura do assento é
fixada 1 (uma) almofada de espuma ergonémic a e flexivel
abase de poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas quimicos a base de poliol/lsoc ianato pelo
processo de inje¢cdo sob pressdo. Esta alm ofada possui
densidade controlada de 55 kg/mu pode ndo ocorrer
variacdes na ordem de +/-2 kg/mu. O conjunto é
revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional. Dimensdes minimas de 500 mm (largura) x
450 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plastica fabricada pelo process o de injegao
em termoplastico de  engenharia (Copo limero de
Polipropileno). Apoio de braco em termo plastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fa bricado pelo
processo de injecdo, sendo que em suas propriedades
mecanicas uma mistura de 30% de fibra de vidro é
adicionada para dar maior resisténcia para a peca. Para
aregulagem vertical do apoio deve-se p ressionar o
gatilho localizado na parte frontal, poden do o usuério
escolher até 8 posigdes de ajuste, obtendo um curso de
regulagem de até 70 mm. A chapa do braco é constituida
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de ago carbono ABNT 1008/1020 com 6,35 mm

de espessura

com seus cantos arredondados. Para mont ar o bracgo
noassento, sdo utilizados 2 (dois) parafuso s sextavados
(para cada brago) com as dimensdes aproxim adas de =? x
1.6?. O encosto é constituido por uma m oldura que é
fabricada em ABS, pelo processo de injecdo de
termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto é
fabricada em termoplastico de engenharia (C opolimero de
Polipropileno), reforgado com fibra de vidro. Deve
possuir dimensées minimas de 460 mm de lar gura por 550
mm de altura. A superficie de contato com 0 usuario é
formada por uma tela 100% Poliéster tenci onada, que é
fixada a moldura que por sua vez é fixada na estrutura
por meio de cliques de encaixe, dispensa ndo o uso de
parafusos, trazendo maior conforto e q ualidade ao
componente. O apoio lombar é um conjunto fabricado em
polipropileno, utilizando o processo de injecdo de
termopléstico. Este apoio é posicionado atr asdatelae
permite um ajuste na altura do apoio lo mbar em nove
posigdes distintas que percorrem um curs o de 40 mm.
Possui um sistema semelhante a catraca para aregulagem
da posigao, bastando ser movido para cima o u para baixo
até a posicdo desejada. Apresentar o0s seguintes
documentos listados abaixo: Laudo ou declar acao emitido
pela ABERGO, comprovando que o mobiliario o fertado esta
de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 ?

Ergonomia, acompanhado por cépia de
identidade profissional ou ART paga, q
habilitacéo e especializagdo em ergonomia o

ocumento de
ue comprove
u engenharia

seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo
laudo. Declaracédo de garantia emitida ex clusivamente
pelo fabricante, assinada por pessoa devidamente
acreditada e com firma reconhecida em cart 6rio, onde o
periodo minimo de garantia seja de 05 an os. Catéalogo

técnico, nos quais deverdo constar imagen
com cotas, comprovando que os itens ofe

s e desenhos
rtados fazem

parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentagao
acarretara desclassificagéo do licitante. Certificado
de conformidade comprovando a norma NBR 13962:2018
Requisitos e métodos de ensaios, pelo modelo de
certificacéo 5. Certificado ambiental de cadeia de
custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do F abricante do
mobiliario comprovando a  procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal respons avel ou de
reflorestamento, emitido por Organismos de Certificacdo
Acreditados pelos organismos

acreditadores/fiscalizadores responséaveis. Certificado

de Regularidade no CADASTRO Técnico Fede ral do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras em nome do
fabricante e dentro da validade. Cert ificado de
qualidade ambiental ? rétulo ecolégico NBR I1SO
14020:2002 / NBR 1SO 14024:2004 / 1SO9001 emitido pela
ABNT ou outro 6rgdo Certificador de sis temas (OCS)
acreditado pelo INMETRO. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8094:1983 Material metélico revestido e néo revestido ?
corrosao por exposi¢do a névoa salina. L audo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ABNT NBR 8095:2015 Material metalico rev estido e ndo
revestido ? corros@o por exposigdo a Atm osfera Umida
saturada. Laudo emitido por laboratério acr editado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8515: 2020 Espuma
flexivel de poliuretano ? determinacéo da r esisténcia &
tragdo. Laudo emitido por laboratério acr editado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8516: 2015 Espuma
flexivel de poliuretano ? determinagéo da resisténcia

ao rasgamento. Laudo emitido por laborat6ri
pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8619
flexivel de poliuretano ? determinagdo da

o acreditado
:2015 Espuma
resiliéncia.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ABNT NBR 8096:1983 Mater ial metélico
revestido e ndo revestido ? corros&o por exposicao ao
dioxido de enxofre. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
9925:2009 determinacédo do esgar¢gamento em uma costura
padréo.Laudo emitido por laboratério acre ditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 13041:2004
Determinag&o da resisténcia a tragdo e alongamento.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ABNT NBR 11003/2009 Tintas ?
Determinacdo da aderéncia. Laudo em itido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de a cordo com a
ABNT NBR 8797:2017 Espuma flexivel de p oliuretano ?
determinacéo da deformacdo a compresséo. L audo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ABNT NBR 14961:2019 Espuma flexivel de p oliuretano ?
determinagdo do teor de cinzas. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de a cordo com a
ABNT NBR 8910:2016 Espuma flexivel de p oliuretano ?
determinacéo da resisténcia a compressao.L audo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ABNT NBR ISO 4628:2015 Tintas e vernizes- Avaliagédo da
degradacédo de revestimento. Laudo em itido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de a cordo com a

ABNT NBR 5841:2015 Determinagéo do grau de

empolamento
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de superficies pintadas. Certificado de Conformidade
emitido poruma OCP acreditada pel o INMETRO,
comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacéo e pintura de superficies metélicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o a tendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, AB NT NBR 8095,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359,
ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
1ISO 4628- 3. Laudo emitido por laboratori o acreditado
pelo INMETRO de acordo com a Norma | SO 178:2010
determinagéo da resisténcia & tenséo por f lexdo. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTM D790- 15 determinagédo da resisténcia
& tensdo por flexdo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
9176:2016 Espuma flexivel de poliuretano ? determinagédo
da forga de indentacédo. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
9177:2015 Espuma flexivel de poliuretano ? determinagao
da fadiga dinamica. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
9178:2015 Espuma flexivel de poliuretano ? determinagédo
das caracteristicas da queima. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de a cordo com a
ABNT NBR 8573:2015 Espuma flexivel de p oliuretano ?
determinacéo da densidade. Espuma isent a de CFCs
emitido por laboratério devidamente acre ditado pelo
Inmetro. Laudo emitido por laboratério acr editado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 10591:2008
Determinacéo da gramatura de superficies té xteis. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ABNT NBR 12060:1991 Determinag &o Do nimero
de carreiras/cursos e colunas em tecidos. L audo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ABNT NBR ISO 105 CO06 solidez da cor & lavag em doméstica
e comercial. Laudo emitido por laboratéri o acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTM D2261:1996
determinacédo da resisténcia a propagacéo do rasgo.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a ABNT NBR 11912:2016 det erminacgéo da
resisténcia a tracéo e alongamento de tecid os planos.
145341 CADEIRA DIRETOR GIRATORIA - UNIDADE 5,00 1.4 50,000 7.250,00

CADEIRA DIRETORGIRATORIA
Base em forma de pentagono,

obtendo um diametro na ordem de 660 mm e constituida
com 5 (cinco) pas de apoio, fabricada em chapa de ago
carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e
conformada por um processo de estampagem formando um
perfil de seccéo 26x26,5 mm e unidas por s oldagem MIG.
Suas extremidades s&o  conformadas m ecanicamente
formando o encaixe para o pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pegas adicionai s. Possui um
anel central fabricado em tubo de p recisdo de
construgdo mecanica de Ago Carbono 1008/20, onde as pas
sdo fixadas a este pelo processo auto matizado de
soldagem MIG, que garante a qualidade e a cabamento do
produto. O conjunto base recebe uma pro tecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de p reparacgdo de
superficie metdlicae revestida por pintura
eletrostatica ep6xi em pé. O conjunto é cob erto por uma
blindagem central com design adequado ao produto,
montado pelo processo manual por cliques de fixacéo,
com a fungdo de protecédo e acabamento da b ase, além de
possuir também uma blindagem telescépica p ara a coluna
agas. As blindagens séo fabricadas pelo processo de
injecdo em material termoplastico denominad o copolimero
de polipropileno (PP). Coluna a gas Const ituida de um
corpo cilindrico denominado camara, fabric ado com tubo
de construcdo mecanica de precisdo de ago carbono ABNT
1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e ¢ onformado em
uma de suas extremidades pelo processo de conificacdo
para perfeita fixagdo na base. A coluna a gastem
qualificacéo conforme a norma DIN 455 0 BIFMA. O
conjunto camara recebe protecéo contra corr 0sao através
de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto

e no cartucho a gas uma camada de eletro deposicédo de
cromo (Cromeag&o). Rodizio Constituido d e 2 (duas)
roldanas circulares na dimensédo de 50mm d e diametro e
fabricadas em termoplastico denominado de p oliamida (PA
6,6),dedicadas para serem utilizadas em pisos
carpetados. O corpo do rodizio configura do de forma
semicircular é fabricado em material t ermoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas sdo fixadas
neste corpo através de um eixo horizon tal de aco
carbono ABNT 1005/10 na dimenséo de 6 mm que é
submetido a um processo de lubrificagdo através de
graxa especifica para reducéo de atrito na operagéo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio é constituido
por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago
carbono ABNT 1008/10 na dimens&o de 11 mm e protegido
contra corrosé@o pelo processo de eletro deposicdo a
zinco onde se encontra montado através de um anel
elastico sob pressdo no corpo do rodizio , que recebe
lubrificacéo para reduzir o atrito no deslocamento
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rotativo. O mecanismo é um conjunto mecanic 0 que possui
duas alavancas para regulagem de altura do assento e
regulagem da inclinagdo do encosto. A alavanca de
regulagem de altura do assento € injetada em Poliamida
PA reforgada com Fibra de Vidro, e possui a Ima metélica
como reforco estrutural em duas chapas de ago na
espessura de 2,65 mm revestidas com processo de
eletrodeposicdo a zinco, garantindo resisténcia
mecanica e também contra corrosdo.O sistema de
travamento de reclinacdo do encosto acont ece por meio
da presséo exercida por uma mola helico idal em um
conjunto de laminas que travam umas as outras por
atrito e pelo principio de fricgdo. A alavanca de
controle de reclinacdo do encosto também é injetada em
Poliamida PA reforcada com fibra de vidro. Ao acionar a
alavanca para cima ela libera o moviment o do encosto
que também se da pelo uso de duas molas helicoidais
bastando ao usudrio posicionar o encosto na posigao
desejada e liberar a alavanca para travar 0 mecanismo.
A faixa de variacdo de reclinagem é de 7 3g a1l04g. O
mecanismo também proporciona a regulagem de altura do
encosto por meio de catraca automatica, com curso de 70
mm, que se libera ao chegar a alturam axima e apos
isso, retorna a posicao inicial, permit indo que o
usuario ajuste a altura para seu melhor conforto.O
mecanismo é fabricado com chapas de ago ABN T 1010/20 na
espessura de 2,65 mm e é fixado ao as sento por 4
(quatro) parafusos sextavados comas medidas de =? x 1?.
O Mecanismo possui um suporte para fixaca o do encosto
em formato de ?L?, no qual é fabricad o com tubo
industrial na configuragcdo oblongular e na dimenséo de
25x50 mm com espessura de 1,50 mm. Doi s parafusos
philips =? x 17? juntamente com anéis elast icos fazem a
perfeita unido entre o encosto € 0 m ecanismo. O
mecanismo possui uma blindagem de termo plastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) n 0 acabamento
superficial texturizado, para impedir o acesso do
usuério nos sistemas de funcionalidade d a cadeirae
participando de um componente de design, seguranga e
protecdo contra agentes externos. O meca nismo recebe
uma protecdo contra corrosdo, caracter izada pelo
processo de preparagdo de superficie m etdlica por
fosfatizacédo a base de zinco e revestida por pintura
eletrostatica epoxi em pd. Assento cons tituido por
estrutura plastica injetada em polipropile no com fibra
de vidro. Possui porcas garra =? inserida S nos pontos
de montagem da estrutura, fabricadas em a ¢o carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicéo a zinco. Na
estrutura do assento é fixada 1 (uma) almofada de
espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano
(PU), fabricada através de sistemas quimic os a base de
poliol/Isocianato pelo processo de injecéo sob pressao.
Esta almofada possui densidade controlada de 50 kg/mu
podendo ocorrer variagdes na ordem de + /-2 kg/imu. O
conjunto é revestido com tecido pelo processo de
tapecamento convencional. Dimensées minima s de 480 mm
(largura) x 455 mm (profundidade) apresent ando em suas
extremidades cantos arredondados. O ass ento ainda
possui uma blindagem plastica fabricada p elo processo
de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno). Apoio de braco em term oplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fa bricado pelo
processo de injecdo, sendo que em suas propriedades
mecanicas uma mistura de 30% de fibra de vidro é
adicionada para dar maior resisténcia para a peca. Para
aregulagem vertical do apoio deve-se p ressionar o
gatilho localizado na parte frontal, poden do o usuério
escolher até 8 posigdes de ajuste, obtendo um curso de
regulagem de até 70 mm. A chapa do braco é constituida
de ago carbono ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura
com seus cantos arredondados. Para monta r o brago no
assento, sdo utilizados 2 (dois) parafuso s sextavados
(para cada brago) com as dimensdes aproxim adas de =? x
1.-?. O encosto possui estrutura i njetada em
termoplastico de engenharia (Copolim ero de
Polipropileno) reforcada com fibra de vi dro e possui
porcas garra =? fixadas nos pontos de montagem do
mecanismo e lamina. DimensGes minimas de 450 mm
(largura) x 450 mm (altura), com cantos a rredondados.
Para acabamento, o encosto recebe uma b lindagem de
termoplastico injetada em  polipropileno, que €
encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto é fixada uma almofada
de espuma flexivel a base de Poliur etano (PU),
ergondmica e fabricada através de sistema s quimicos a
base de Poliol/Isocianato pelo processo de injecao sob
pressdo. Esta almofada possui densidade ¢ ontrolada de
46Kg/mi podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-2 Kg/
mu. 0 encosto possui uma lamina com catrac a, fabricada
em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de e spessura com
vinco central para uma maior resistén cia. Possui
catraca fabricada em pecas injetadas em Poliamida,
reforgcada com fibra de vidro. Para acionar aregulagem,
basta puxar o encosto para cima e posicion ar na altura
desejada. Para baixa-lo basta puxar até a a Itura maxima
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gue o mecanismo se desarma e liberaoe
posi¢do mais baixa.Apresentar os seguinte
listados abaixo: Laudo ou declaragéo, compr
mobiliario ofertado, com imagem e medidas
da Norma Regulamentadora NR 17 ? Ergonomia
Médico do Trabalho, acompanhado por cépia
de identidade profissional (CRM) que
habilitacédo e especializacdo em med
trabalho.Declaracéo de garantia emitida ex
pelo fabricante, assinada por pessoa
acreditada e com firma reconhecida em cart
periodo minimo de garantia seja de 05 an
técnico, nos quais deverdo constar imagen
com cotas, comprovando que os itens ofe
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo
acarretara desclassificagéo do licitante.
ambiental de cadeia de custédia do FSC ou
nome do Fabricante do mobiliario com
procedéncia da madeira proveniente de mane
responsavel ou de reflorestamento, em
Organismos de Certificagdo Acreditados pelo
acreditadores/fiscalizadores responsaveis.

de Regularidade no CADASTRO Técnico Fede
para Atividades Potencialmente Poluidoras
fabricante e dentro da validade. Cert
qualidade ambiental ? rétulo ecolégico
14020:2002 / NBR SO 14024:2004 / 1SO9001
ABNT ou outro 6rgéo Certificador de sis
acreditado pelo INMETRO. Laudo emitido por
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
178:2010 determinacdo da resisténcia &
flexao. Laudo emitido por laboratdrio acr
INMETRO de acordo com a ASTM D790-15 det
resisténcia & tensdo por flexdo. Laudo
laboratério acreditado pelo INMETRO de a
ABNT NBR 8094:1983 Material metalico rev
revestido ? corrosdo por exposicdo a né
Laudo emitido por laboratério acreditado

de acordo com a ABNT NBR ISO 4628:201
vernizes- Avaliacdo da degradacdo de r
Laudo emitido por laboratério acreditado

de acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determin
de empolamento de superficies pintadas. L
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
ABNT NBR 9176:2016 Espuma flexivel de p
determinacédo da forca de indentacéo. Laudo
laboratério acreditado pelo INMETRO de a
ABNT NBR 8095:2015 Material metalico rev
revestido ? corrosdo por exposicdo a Atm
saturada. Laudo emitido por laboratério acr
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8096:1
metalico revestido e né&o revestido ? ¢
exposi¢ao ao didéxido de enxofre. Laudo
laboratério acreditado pelo INMETRO de a
ABNT NBR 10591:2008 Determinagdo da g
superficies téxteis. Laudo emitido por
acreditado pelo INMETRO de acordo com
12060:1991 Determinacéo Do niimero de carrei
colunas em tecidos. Laudo emitido por
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
105 CO06 solidez da cor & lavagem doméstica
Laudo emitido por laboratério acreditado

de acordo com a ABNT NBR 11003/2009
Determinacéo da aderéncia. Certificado de
emitido poruma OCP acreditada pel
comprovando que o fabricante tem seu
preparacdo e pintura de superficies
certificado pelo Modelo 5, garantindo o a
conformidade as normas ABNT NBR 8094, AB

ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,

ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
1SO 4628-3. i

145342 CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO -
CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO
Base em forma de
pentagono, obtendo um didmetro na ordem
constituida com 5 (cinco) pas de apoio,
chapa de ago carbono ABNT 1008/1020 na espe
mm e conformada por um processo de estampa
um perfil de seccdo 26x26,5 mm e unidas
MIG.Suas extremidades s@o conformadas m
formando o encaixe para o pino do
necessidade de buchas ou pegasadicionais.
anel central fabricado em tubo de
construgdo mecanica de Ago Carbono 1008/20,
sdo fixadas a este pelo processo auto
soldagem MIG, que garante a qualidade e a
produto. O conjunto base recebe uma pro
corrosdo, caracterizada pelo processode p
superficie metdlicae revestida por
eletrostatica ep6xi em pé. O conjunto é cob
blindagem central com design adequado
montado pelo processo manual por cliques
com a fungdo de protecédo e acabamento da b
possuir também uma blindagem telescépica p
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a gas. As blindagens sédo fabricadas pelo
injecdo em material termoplastico denominad
de polipropileno (PP). Coluna a géas Const
corpo cilindrico denominado camara, fabric
de construgdo mecanica de precisdo de

ABNT1008/1020 na medida externa de 50 ,00 mm e
conformado em umade suas extremidades pelo processo de
conificacéo para perfeita fixagdo na base .Acolunaa
géas tem qualificacdo conforme a norma DI N 4550BIFMA.
Rodizio Constituido de 2 (duas) roldanas ¢ irculares na
dimens&o de 50mm de diametro e fab ricadas em
termopléstico denominado de poliamid a (PA
6,6),dedicadas para serem utilizadas em pisos
carpetados. O corpo do rodizio configura do de forma
semicircular é fabricado em material t ermoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas sdo fixadas
neste corpo através de um eixo horizon tal de aco
carbono ABNT 1005/10 na dimenséo de 6 mm que é
submetido a um processo de lubrificagdo através de
graxa especifica para reducéo de atrito na operagéo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio é constituido
por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago
carbono ABNT 1008/10 na dimens&o de 11 mm e protegido
contra corrosé@o pelo processo de eletro deposicdo a
zinco onde se encontra montado através de um anel
elastico sob pressdo no corpo do rodizio , que recebe

lubrificacéo para reduzir o atrito no
rotativo. O conjunto camara recebe prot

processo de
o copolimero
ituido de um

ado com tubo
aco carbono

deslocamento
ecdo contra

corrosdo através de um revestimento de pintura
eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas uma
camada de eletrodeposicdo de cromo (Cromeacéo).
Conjunto mecanico que possui uma ala vanca para
acionamento da coluna a gés para regulagem de altura do
assento. A inclinagdo do mecanismo em relag &0 ao piso é

de aproximadamente 4g. A plataforma é f
chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura de
fixada ao assento por 4 (quatro) parafuso

abricada com
2,5 mm sendo
s sextavados

com dimensdes aproximadas de =?x??. A alava nca plastica
que é acionada para regular a altura d 0 assento é
fabricada pelo processo de injegéo de termo plasticos. A
plataforma recebe uma protegdo contra corrosao,
caracterizada pelo processo de preparagéo d e superficie
metélica por fosfatizacéo a base de zinco e é revestida
por pintura eletrostatica epoxi em p 6. Assento
constituido por madeira 10mm, usinadas e furadas de
maneira ase obter a configuragcdo do produto. Na
localizacao dos furos sédo inseridas porca s de fixagao
comgarras de -?, fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposi¢ao a zinco. Na
estrutura do assento é fixada 1 (uma) almofada de
espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano
(PU), fabricada através de sistemas quimic os a base de
poliol/lsocianato pelo processo de injecao sob pressao.
Esta almofada possui densidade controlada de 45kg/mi
podendo ocorrer variagdes na ordem de + /-2 kg/mu. O
conjunto é revestido com tecido pelo processo de
tapegamento convencional. Dimensfées minim as de 420
mm(largura) x 380mm (profundidade) apresent ando em suas
extremidades cantos arredondados. O ass ento ainda
possui uma blindagem plastica fabricada p elo processo
de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno). O encosto possui estrut ura injetada
em termoplastico de  engenharia (Copo limero de
Polipropileno) reforcada com fibra de vi dro e possui
porcas garra =? fixadas nos pontos de montagem do
mecanismo e lamina. Dimensdes minimas de 360 mm
(largura) x 270 mm (altura). Para acabament 0, 0 encosto
recebe uma blindagem de termoplastico injetada em

polipropileno, que é encaixada a estrutura,
o uso de parafusos e grampos. Para a fixacé

dispensando
o do encosto

a plataforma, é desenvolvido um tubo in dustrial de
construcdo mecanica ABNT 1008/1020. O tubo é oblongo e
possui as dimensdes de 16x30 mm com espe ssura de 1,9
mm. Este tubo ainda é envolvido por uma sanfona
plastica, fabricada em termopléstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) pelo process o de injecéo
a sopro. O conjunto é fixado ao encosto po r uma acopla
fabricada em termoplastico de engenharia (C opolimero de
Polipropileno) e em sua extremidade é colo cado um pino
de sustentacdo do encosto, fabricado em m aterial ABNT
1008/1020 de 35x60 mm. Na estrutura do enco sto é fixada
uma almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano
(PU), ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol/lsocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada possu i densidade
controlada de 45Kg/mii  podendo ocorrer v ariacdes na

ordem de +/-2 Kg/ mi.Apresentar os seguinte
listados abaixo: Laudo ou declaragéo, compr
mobiliario ofertado, com imagem e medidas

s documentos
ovando que o
esta dentro

da Norma Regulamentadora NR 17 ? Ergonomia emitido por
Médico do Trabalho, acompanhado por cépia de documento
de identidade profissional (CRM) que comprove
habilitacdo e especializagdo em med icina do
trabalho.Declaragédo de garantia emitida ex clusivamente
pelo fabricante, assinada por pessoa devidamente

AV. 22 MARCO, 915




acreditada e com firma reconhecida em cart
periodo minimo de garantia seja de 05 an
técnico, nos quais deverdo constar imagen
com cotas, comprovando que os itens ofe
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo
acarretara desclassificagéo do licitante.
ambiental de cadeia de custédia do FSC ou
nome do Fabricante do mobiliario com
procedéncia da madeira proveniente de mane
responsavel ou de reflorestamento, em
Organismos de Certificagdo Acreditados pelo
acreditadores/fiscalizadores responsaveis.

de Regularidade no CADASTRO Técnico Fede
para Atividades Potencialmente Poluidoras
fabricante e dentro da validade. Cert
qualidade ambiental ? rétulo ecolégico
14020:2002 / NBR SO 14024:2004 / 1SO9001
ABNT ou outro 6rgéo Certificador de sis
acreditado pelo INMETRO. Laudo emitido por
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
178:2010 determinagdo da resisténcia &
flexao. Laudo emitido por laboratdrio acr
INMETRO de acordo com a ASTM D790-15 det
resisténcia & tensdo por flexdo. Laudo
laboratério acreditado pelo INMETRO de a
ABNT NBR 8094:1983 Material metalico rev
revestido ? corrosdo por exposi¢cdo a né
Laudo emitido por laboratério acreditado

de acordo com a ABNT NBR ISO 4628:201
vernizes- Avaliacdo da degradacdo de r
Laudo emitido por laboratério acreditado

de acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determin
de empolamento de superficies pintadas. L
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
ABNT NBR 9176:2016 Espuma flexivel de p
determinacéo da forca de indentacédo. Laudo
laboratério acreditado pelo INMETRO de a
ABNT NBR 8095:2015 Material metalico rev
revestido ? corrosdo por exposicdo a Atm
saturada. Laudo emitido por laboratério acr
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8096:1
metalico revestido e né&o revestido ? ¢
exposicao ao didéxido de enxofre. Laudo
laboratério acreditado pelo INMETRO de a
ABNT NBR 10591:2008 Determinagdo da g
superficies téxteis. Laudo emitido por
acreditado pelo INMETRO de acordo com
12060:1991 Determinacéo Do niimero de carrei
colunas em tecidos. Laudo emitido por
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
105 CO06 solidez da cor & lavagem doméstica
Laudo emitido por laboratério acreditado

de acordo com a ABNT NBR 11003/2009
Determinacéo da aderéncia. Certificado de
emitido poruma OCP acreditada pel
comprovando que o fabricante tem seu
preparacdo e pintura de superficies
certificado pelo Modelo 5, garantindo o a
conformidade as normas ABNT NBR 8094, AB

ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,

ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
1SO 4628-3.

145343 LONGARINA 03 LUGARES ----
LONGARINA 03 LUGARES
Estrutura denominada de travessa
desenvolvida em tubo industrial de constru
na configuragdo retangular de ago ca
1008/1020 com as dimensfes de 60x40 mm e
1,2 mm, nas suas extremidades, possuem 2
conificadas de 30x60 mm e espessura de 1,9
se unam ao apoio vertical. Possuem 2 (do
para cada assento produzidos em chapas de
ABNT 1008/1020 nervurados pelo processo d
na espessura de 4,75 mm e soldado na es
processo de soldagem (MIG). Possui aind
calgosde 5 mm, injetados em termop
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
suporte. Para montagem s&o utilizados
parafusos sextavados com as medidas de =?
cada assento. Os pés (2) se unem a travessa
encaixe conico fabricado em tubo de sec
29x58 com parede de 1,9 mm, conformado por
soldado as travessas e pés pelo processo
(MIG). As extremidades da longarina séo ¢
ponteiras, desenvolvidas para protegdo e a
conjunto e fabricadas pelo processo de
material termoplastico denominado Poliprop
Toda a estrutura recebe uma protecéo de p
superficie metélica em nanotecnologia (nano
revestimento eletroestatico epéxi em po,
protegdo e maior vida Util ao produto.
produzido em termopléstico de engenharia (C
Polipropileno),fabricado pelo processo de
moldado anatomicamente com acabamento
Dimensdes minimas de  460mm(largura)
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Certificado
CERFLOR, em
provando a
jo florestal
itido por
S organismos
Certificado
ral do IBAMA
em nome do
ificado de
NBR SO
emitido pela
temas (OCS)
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erminagao da
emitido por
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evestimento.
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audo emitido
acordo com a
oliuretano ?
emitido por
cordo coma
estido e ndo
osfera Umida
editado pelo
983 Material
orroséo por
emitido por
cordo com a
ramatura de
laboratério
a ABNT NBR
ras/cursos e
laboratério
ABNT NBR ISO
e comercial.
pelo INMETRO
Tintas ?
Conformidade
o INMETRO,
processo de
metélicas
tendimento e
NT NBR 8095,
ASTM D 3359,
D 2794, NBR

UNIDADE 4,00 11 40,000

¢ao mecanica
rbono ABNT
espessura de
(duas) luvas
mm para que
is) suportes
aco carbono
e estampagem
trutura pelo
a 2 (dois)
lastico de
para cada
4 (quatro)
x 1.«? para
por meio de
cdo oblonga
estampagem e
de soldagem
ompostas por
cabamento do
injecdo em
ileno (PP).
reparagéo de
ceramica), e
que garante
O assento é
opolimero de
injecdo e
texturizado.
x415 mm
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(profundidade)apresentando em suas extremi
arredondados. Possui ainda o assento na
estofada com alma plastica que é fixada
meio de parafusos para plastico. A e
sustentacdo do assento e do encosto é
tubos de ago carbono ABNT 1010/1020 com
22,22mm e 1,50 mm de espessura, que recebe
de preparacéo de superficie metélica em na
(nanoceramica), e revestimento eletroestat

péd, que garante protegdo e maior vida Util

O encosto é fabricado em termoplastico d
(Copolimero de Polipropileno) injetado
anatomicamente com acabamento  texturiz
dimensdes minimas de 460 mm (la
(altura)apresentando em suas  extremidad
arredondados. O encosto é unido & estrutu
cavidade na parte posterior do encosto, qu

na estrutura metélica. O travamento do e

por dois pinos fixadores, injetados em term
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
pelo processo de injecdo. Esse fixador se
encosto, dispensando a presenga de
parafusos. O encosto possui furos que
transferéncia térmica. Apresentar  os
documentos listados abaixo: Laudo ou
comprovando que o mobiliério ofertado, ¢
medidas esté dentro da Norma Regulamenta
Ergonomia emitido por Médico do Trabalho,
por copia de documento de identidade profis
que comprove habilitacdo e especializagdo
do trabalho.Declaracéo de garantia
exclusivamente pelo fabricante, assinada
devidamente acreditada e com firma rec
cartério, onde o periodo minimo de garanti
anos. Catalogo técnico, nos quais deve
imagens e desenhos com cotas, comprovando
ofertados fazem parte de sua linha de fabri
apresentacéo acarretara desclassificagédo d
Certificado ambiental de cadeia de custod
CERFLOR, emnome do Fabricante do
comprovando a procedéncia da madeira pro
manejo florestal responsavel ou de refl
emitido por Organismos de Certificagdo
pelos organismos acreditadores/fiscalizador
responsaveis. Certificado de Regularidade
Técnico Federal do IBAMA para Atividades Po
Poluidoras em nome do fabricante e dentro
Certificado de qualidade ambiental ? rétu
NBR I1SO 14020:2002 / NBR 1SO 14024:2004
emitido pela ABNT ou outro 6rgdo Cert
sistemas (OCS) acreditado pelo INMETRO. L
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
Norma ISO 178:2010 determinacgéo da resistén
por flexdo. Laudo emitido por laboratéri

pelo INMETRO de acordo com a ASTM D790-15
da resisténcia & tensdo por flexao. Laudo
laboratério acreditado pelo INMETRO de a
ABNT NBR 8094:1983 Material metalico rev
revestido ? corrosdo por exposicdo a né
Laudo emitido por laboratério acreditado

de acordo com a ABNT NBR ISO 4628:201
vernizes- Avaliacdo da degradacdo de r
Laudo emitido por laboratério acreditado

de acordo com a ABNT NBR 5841:2015 Determin
de empolamento de superficies pintadas. L
por laboratério acreditado pelo INMETRO de
ABNT NBR 8095:2015 Material metalico rev
revestido ? corros@o por exposi¢do a Atm
saturada. Laudo emitido por laboratério acr
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8096:1
metélico revestido e n&o revestido ? ¢
exposicdo ao diéxido de enxofre. Laudo
laboratério acreditado pelo INMETRO de a
ABNT NBR 11003/2009 Tintas ? Determinacé&o d
Certificado de Conformidade emitido por
acreditada pelo INMETRO, comprovando que
tem seu processo de preparagao e pintura de
metélicas certificado pelo Modelo 5, g
atendimento e conformidade as normas ABN
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 1
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 709
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

145347 MESA EM L COM 03 GAVETAS -
MESA EM L COM 03 GAVETAS
Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de méd
(MDP ? Médium Density Particleboard), e
25mm, revestida nas duas faces com laminado
por efeito de prensagem a quente que faz o
fundir a madeira aglomerada, formando com
unico e inseparavel (BP), oriundas d
certificadas de reflorestamento com selo F
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tamp
processo ?hot melt?, com resisténcia a
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termicamente estavel. Dimensdes 1200 a 1 500 x 1200 a
1500 x 600 x 740 mm (LXLXPXA). Fixacdo a e strutura por
meio de buchas metélicas (M6) rosqueadas ao tampo e
parafusos M6x12. O tampo possui trés furos para
passagem de fio. Painel frontal com 350m m de altura,
confeccionado com chapas de particulas d e madeira de
média densidade (MDP ? Médium Density Par ticleboard),
espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensa gem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insep aravel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de ref lorestamento
com selo FSC, com fita PS de 1mmem to do contorno,
colados ao tampo através de processo ?ho t melt?, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Estrutura em Colunas metélicas composta s de chapa
conformadas de espessura 0.9mm horizontal ¢ om distancia
entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de
fiac@o. Suporte superior em chapa confor mada de 2mm.
Base confeccionada com chapa de ago carbono com
espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento
externo sacavel confeccionada em chapa me talica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as peca s através de
solda MIG MAG. Niveladores com dimenséo de 27mm e
altura de 15mm, injetadas em polietile no de alta
densidade, com parafuso zincado branco d e 5/167 x 1?
sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza- se parafusos
M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm
com parafuso de montagem rapida M6x20 pa ra unido das
estruturas ao painel frontal. Pé canto Conf eccionado em
chapa de ago carbono 0.9mm, dobada e estamp ada, repuxos
para rosca M6x1 para fixacdo dos painéi s frontais,
calha sacavel para passagem de fiagao, niv eladores com
dimenséo de 22mm e altura de 15mm, i njetadas em
polietileno de alta densidade, com paraf uso zincado
branco de 1/4? x 1? sextavado. Possuira sgos na face
superior e inferior para passagem de fiag 8o. Todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-f erruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quim icos e que a
prépria indUstria possua 0 equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a p6é com
resina a base de epoxi e poliéster formand 0 uma camada
minima 30/40 micra de espessura, aten dendo-se os
critérios de preparacéo, tratamento e te mpo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta em pregada, de
forma que o resultado atenda as exigénci as previstas
nas normas da ABNT. Gaveteiro fixo 02 gavetas,
constituido por Frente de gaveta confeccion ada em chapa
de particulas de madeira de média densi dade (MDP ?
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com Laminado mel aminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas d e madeiras
certificadas de reflorestamento com selo F SC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao tamp o através de
processo ?hot melt?, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fechadura com acabame nto cromado,
com aplicacdo na primeira gaveta, possi bilitando o
travamento lateral das gavetas simultaneam ente. Contém
02 pecas de chaves com capa plastica ?escam oteavel? com
acabamento preto, dupla face e extragéo, rotacéo de
180g, cilindro com corpo de 20 mm dec omprimento e
diametro de 19mm com 2(duas) abas para fi xagdo, que é
feito na frente do gaveteiro. Corpo d o Gaveteiro
confeccionado em chapa de ago carbono c om 0,6mm de
espessura, laterais e fundo em chapa uni ca sem unido
por solda. Reforcos superior e inferior em chapa de aco
carbono em espessura de 0.75mm, fixado S ao corpo
através de solda MIG MAG. Suportes la terais para
corredica com roldanas em nylon, fixados p or solda por
resisténcia (tipo ponto). Gavetas confec cionadas em
chapa de ago SAE 1006 a 1008 com 0,6mm d e espessura,
com pintura epéxi a p6, corredicas d e 400mm de
comprimento, fabricadas em chapa de a co dobrada,
pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon,
corredicas fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de
rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de
aluminio extrudado e suporte em ago para a cionamento e
alojamento do pino  da fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor aluminio. To das as pegas
em aco recebem tratamento anti-ferruginos o abase de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e q ue a prépria
indUstria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a p6 com resi na a base de
epoxi e poliéster formando uma camada m inima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os ¢ ritérios de
preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas n as normas da
ABNT. Apresentar os seguintes documento s listados
abaixo:
ParecerTécnicoErgondmico,(NR17)emitidoporp rofissionalc
omprovadamente

145348 MESA RETA 150 X 60 CM COM 03 GAVETAS - UNIDADE 5,00 1.5 80,000 7.900,00
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MESA RETA 150 X 60 CM COM 03 GAVETAS
Mesa constituida

por tampo superior  confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade ( MDP ? Médium
Density Particleboard), espessura de 25mm , revestida
nas duas faces com laminado melaminico, p or efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um c orpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras cer tificadas de

reflorestamento com selo FSC, com fita
todo contorno, colados ao tampo através

PS de 2mm em
de processo

?hot melt?, acabamento na cor seme lhante ao
revestimento do tampo, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixagcdo a estrutura por meio de
buchas metélicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos
M6x12. O tampo possui furo para passagem de fio. Painel
frontal com 350mm de altura, confeccionad o com chapas
de particulas de madeira de média densi dade (MDP ?
Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm,
revestida nas duas faces com laminado mel aminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas d e madeiras
certificadas de reflorestamento com selo F SC, com fita

PS de 1mm em todo contorno, colados ao tamp
processo ?hot melt?, acabamento na cors
revestimento com resisténcia a impactos e
estavel. Estrutura em Colunas metélicas

o através de

emelhante ao
termicamente
compostas de

chapa conformadas de espessura 0.9mm hor izontal com
distancia entre si de 50mm, formando assi m dutos para
passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa
conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de aco
carbono com espessura de 1.5mm repuxada . Calha de
fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metélica 0,9mm dobrada. Sistema de unido en tre as pegas
através de solda MIG MAG. Niveladores com dimenséo de
27mm e altura de 15mm, injetadas em polieti leno de alta
densidade, com parafuso zincado branco d e 5/167 x 1?

sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza-
M6x12 e parafusos minifix com tambor de
com parafuso de montagem rapida M6x20 pa
estruturas ao painel frontal. Possui ras
superior e inferior para passagem de fiag
estruturas em ago recebem tratamento anti-f

se parafusos
giro de 15mm
ra unido das
gos naface
do. Todas as
erruginoso a

base de fosfato de zinco com 04 banhos quim icos e que a
prépria indUstria possua 0 equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a p6é com

resina a base de epoxi e poliéster formand
minima 30/40 micra de espessura, aten

0 uma camada
dendo-se os

critérios de preparacéo, tratamento e te mpo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta em pregada, de
forma que o resultado atenda as exigénci as previstas
nas normas da ABNT. Gaveteiro fixo 03 gavetas,
constituido por Frente de gaveta confeccion ada em chapa
de particulas de madeira de média densi dade (MDP ?
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com Laminado mel aminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas d e madeiras
certificadas de reflorestamento com selo F SC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao tamp o através de
processo ?hot melt?, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fechadura com acabame nto cromado,
com aplicacdo na primeira gaveta, possi bilitando o

travamento lateral das gavetas simultaneam
02 pecas de chaves com capa plastica ?escam

ente. Contém
otedvel? com

acabamento preto, dupla face e extragéo, rotacéo de
180g, cilindro com corpo de 20 mm dec omprimento e
diametro de 19mm com 2(duas) abas para fi xagdo, que é
feito na frente do gaveteiro. Corpo d o Gaveteiro

confeccionado em chapa de ago carbono c
espessura, laterais e fundo em chapa uni
por solda. Reforcos superior e inferior em

om 0,6mm de
ca sem unido
chapa de aco

carbono em espessura de 0.75mm, fixado S ao corpo
através de solda MIG MAG. Suportes la terais para
corredica com roldanas em nylon, fixados p or solda por
resisténcia (tipo ponto). Gavetas confec cionadas em
chapa de ago SAE 1006 a 1008 com 0,6mm d e espessura,
com pintura epéxi a p6, corredicas d e 400mm de
comprimento, fabricadas em chapa de a co dobrada,
pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon,
corredicas fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de
rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de
aluminio extrudado e suporte em ago para a cionamento e
alojamento do pino  da fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor aluminio. To das as pegas
em aco recebem tratamento anti-ferruginos o abase de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e q ue a prépria
indUstria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a p6 com resi na a base de
epoxi e poliéster formando uma camada m inima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os ¢ ritérios de
preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
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resultado atenda as exigéncias previstas n
ABNT. Apresentar os seguintes documento
abaixo:
ParecerTécnicoErgondmico,(NR17)emitidoporp
omprovadamente

145349 MESA RETA 120 X 60 CM -
MESA RETA 120 X 60 CM
Mesa constituida por tampo
superior confeccionado com chapa de pa
madeira de média densidade (MDP ? Méd
Particleboard), espessura de 25mm, revest
faces com laminado melaminico, por efeito
aquente que faz o laminado se fundir
aglomerada, formando com ela um corpo
inseparavel (BP), oriundas de madeiras cer
reflorestamento com selo FSC, com fita
todo contorno, colados ao tampo através
?hot melt?, acabamento na cor seme
revestimento do tampo, com resisténcia a
termicamente estavel. Fixagdo a estrutura
buchas metélicas (M6) rosqueadas ao tampo
M6x12. O tampo possui furo para passagem de
frontal com 350mm de altura, confeccionad
de particulas de madeira de média densi
Médium Density Particleboard), espessura
revestida nas duas faces com laminado mel
efeito de prensagem a quente que faz o
fundir a madeira aglomerada, formando com
unico e inseparavel (BP), oriundas d
certificadas de reflorestamento com selo F
PS de 1Imm em todo contorno, colados ao tamp
processo ?hot melt?, acabamento na cors
revestimento com resisténcia a impactos e
estavel. Estrutura em Colunas metélicas
chapa conformadas de espessura 0.9mm hor
distancia entre si de 50mm, formando assi
passagem de fiagdo. Suporte superior
conformada de 2mm. Base confeccionada com
carbono com espessura de 1.5mm repuxada
fechamento externo sacével confeccionada
metélica 0,9mm dobrada. Sistema de uni&o en
através de solda MIG MAG. Niveladores com
27mm e altura de 15mm, injetadas em polieti
densidade, com parafuso zincado branco d
sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza-
M6x12 e parafusos minifix com tambor de
com parafuso de montagem rapida M6x20 pa
estruturas ao painel frontal. Possui ras
superior e inferior para passagem de fiag
estruturas em ago recebem tratamento anti-f
base de fosfato de zinco com 04 banhos quim
prépria indUstria possua 0 equipamento
processo e recebem pintura eletrostatica
resina a base de epoxi e poliéster formand
minima 30/40 micra de espessura, aten
critérios de preparacéo, tratamento e te
recomendados pelo fabricante da tinta em
forma que o resultado atenda as exigénci
nas normas da ABNT. Apresentar os seguinte
listados abaixo:
ParecerTécnicoErgondmico,(NR17)emitidoporp
omprovadamente

145351 ARMARIO BAIXO 800 X 500 X 740 MM (LxPxA)-
ARMARIO BAIXO 800 X 500 X 740 MM (LxPxA).
Armério alto
fechado com 01 prateleira. Tampo superior ¢
com chapa de particulas de madeira de méd
(MDP ? Médium Density Particleboard), e
25mm, revestida nas duas faces com laminado
por efeito de prensagem a quente que faz o
fundir a madeira aglomerada, formando com
unico e inseparavel (BP), oriundas d
certificadas de reflorestamento com selo F
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tamp
processo ?hot melt?, com resisténcia a
termicamente estavel. Corpo confeccionados
de particulas de madeira de média densi
Médium Density Particleboard), espessura
revestida nas duas faces com laminado mel
efeito de prensagem a quente que faz o
fundir a madeira aglomerada, formando com
unico e inseparavel (BP), oriundas d
certificadas de reflorestamento com selo F
de 1,0mm, com resisténcia a impactos e
estavel. Duas portas confeccionadas com
particulas de madeira de média densidade (
Density Particleboard), espessura de 18mm
nas duas faces com laminado melaminico, p
prensagem a quente que faz o laminado
madeira aglomerada, formando com elaum c
inseparavel (BP), oriundas de madeiras cer
reflorestamento com selo FSC, com fita PS
resisténcia a impactos e termicamente
puxadores metalicos confeccionados em zama
tambor e dobradicas de 110°. O Rodapé
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confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores
poliuretano de alta densidade, com paraf
branco de 5/16x1?sextavado. Fixado na
parafusos autoatarrachantes. A Fixacédo da
base e tampo fixados por meio de tambor de
em aco zamak com parafuso de montagem rap
possuindo ainda cavilhas de madeira de
demais parafusos autoatarrachantes com ac
cromatizado. Todas as estruturas em a
tratamento anti-ferruginoso a base de fosf
com 04 banhos quimicos e que a prépria indd
0 equipamento para tal processo e rece
eletrostatica a p6 com resina a base
poliéster formando uma camada minima 30/
espessura, atendendo-se os critérios de
tratamento e tempo de cura recomendados pel
da tinta empregada, de forma que o resulta
exigéncias previstas nas normas da ABNT. A
seguintes documentos listados
ParecerTécnicoErgondmico,(NR17)emitidoporpr
mprovadamente

145352 MESA DIRETOR COM ARMARIO 2000 x 800 x 1800

(LXPXLXA)- .

MESA DIRETOR COM ARMARIO 2000 x 800 x 1
(LXPXLXxA)
Tampo principal em vidro temperado 8mm co
acabamento lapidado em todo seu contorno e
na cor preto. Tampo em MDP 25mm encabegado
topos com fita borda PVC 1mm abaixo do ta
para sustentacdo do mesmo sendo fixado nele
silicone para que o vidro nédo deslize. Pain
complemento do armario pedestal sdo em MDP
encabecados em todos os topos com fita bor
usinados com um corte em 45° sendo aplicado
entre sium perfil de aluminio extrusad
espessura e com acabamento anodizado. Tamp
armario pedestal composto em MDP 25mm sendo
em todos os topos aparentes com fita bo
Frentes e estrutura em MDP 15 mm de espessu
os topos aparentes com fita borda Imm. Cos
mm de espessura com cores diferenciadas do
revestidos com laminado melaminico de ba
(BP) em ambas as faces. Gavetas dotadas
telescopico em aco estampado, zinco eletrol
com roldanas e esferas de aco, abertura d
total acesso a profundidade, com capacida

Kg na gaveta. Porta dotada de dobradi¢as
amortecedor. Puxadores tipo pega em perfil
extrusado com 1.5mm espessura e com
anodizado. Sistema de fixagcdo (montagem
feita através de bucha metalica e parafu
milimétrica, facilitando a montagem e de
mesma sem danificar o produto. Sapata n
aluminio extrusado com acabamento anodiza
metdlica com regulagem através de rosca
pedestal também contém uma caixa de toma
confeccionada em seu colarinho em alumio
contendo uma tampa basculante também em
acabamento em pintura na cor preto. Sua pa
em termoplastico ABS (antichamas), com acab
fosco. A caixa contém 04 pontos para rede
pontos com suportes para RJ45 ou RJ11, 02
HDMI ou USB, todos os pontos sem conectores
tomadas deve se encontrar em um véo fec
maior seguranga do usuério. Apresentar o
documentos listados abaixo: Certificado a
cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR,
Fabricante do mobiliario comprovando a pr
madeira proveniente de manejo florestal re

de reflorestamento

Laudo de desempenho do produto de,

no minimo, 1200 horas conforme norma NBR
Material metélico revestido e n&o revestid

por exposi¢do a névoa salina, em corpos
contenham unides soldadas, tendo atendido
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o
isento de bolha, e grau de enferrujamento
norma ABNT NBR  4628-3. ABNT NBR 10
Determinacdo da espessura da pelicula
superficies rugosas.

145357 ESTANTE EM ACO 06 PRATELEIRAS -

ESTANTE EM ACO 06 PRATELEIRAS
Estantes com medidas

aproximadas 920x420x1980 mm. Todos os co
estante (prateleiras, colunas e reforcos)
confeccionados em chapas de aco SAE 100
estante deve constituir de 04 colunas com
espessura de 2,00 mm (#14), abas de 30 mm p
passo de 50 mm para ajuste de altura das
Seis (06) prateleiras removiveis que pos
regulagem de altura, com espessura de 0,
reforco em formato de 6mega unido por so
parte inferior central no sentido horizo
prateleira, a parte frontal e posteri
prateleira devera conter 3 dobras para

Estado do Para
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de trilho
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rte inferior
amento preto
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maior resisténciae menor risco de acidentes,
minimizando as arestas cortantes. As prate leiras serdo
unidas as colunas através de 08 parafuso s sextavados
com porcas. As sapatas devem ser cons tituidas em
material polimérico dispostas  individua Imente na
extremidade inferior de cada coluna, evitan do o contato
direto do ago com o piso. Sistema de tratamento
anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spra y, recebendo
camada de protecdo fosfatica, linha Spray com
desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de f erro quente,
enxague em temperatura ambiente e posteri or aplicagdo
de passivador inorganico o que lhe garant e camadas de
fosfato distribuidas de maneira uniforme s obreoacoe
maior resisténcia a intempéries. O Processo de pintura,
no sistema eletrostatico a po, deve ocorrer em
equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e
camada média de 50 micra. A tinta utilizada deve ser do
tipo hibrida (Epéxi-poliéster) na cor cin za cristal e
acabamento texturizado, a polimerizagdo dev e ocorrer em
estufas com a pega alcancando minimo de 2 00 °C por um

periodo de 10 minutos, ou mais, garanti

ndo assim a

polimerizacéo total do filme, garanti ndo maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste. Pa ra garantir
todas as caracteristicas  solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos:Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de r esisténcia a
névoa salina, minimo 500 horas conform e NBR ABNT
8094:1983. Laudo emitido por laboratério de resisténcia
atmosfera Umida, minimo de 500 horas confo rme NBR ABNT
8095:1983. Laudo emitido por laboratério de resisténcia
por dureza a lapis com resultado minimo de 6H conforme
ASTM D 3359:2009. Laudo emitido por lab oratério de
Aderéncia com resultado minimo de 5B con forme ASTM D
3363:2005. Laudo emitido por laboratério de resisténcia

a corrosdo por exposicdo ao dioxido de enxofre com
resultado minimo de 10 ciclos con forme NBR

8096:1983.

VALOR GLOBAL R$

CLAUSULA SEGUNDA - DO VALOR DO CONTRATO

1. O valor deste contrato, é de R$ 66.912 88senta e seis mil, novecentos e doze reais).

2. Os quantitativos indicados na Planilha de Fo&made Precos constante da proposta apresentada pela
CONTRATADA no Pregdo PEO073/2022-SRP sdo meramestienaivos, ndo acarretando a Administracdo do
CONTRATANTE qualquer obrigagdo quanto a sua exezoggpagamento.

CLAUSULA TERCEIRA - DO AMPARO LEGAL

1. A lavratura do presente Contrato decorre daizegglo do Pregdo n° PEOQ73/2022-SRP, realizado co
fundamento na Lei n° 10.520, de 17 de julho de 2082 ei n° 8.666/93e nas demais normas vigentes.

CLAUSULA QUARTA - DA EXECUCAO DO CONTRATO

1. A execucgdo deste Contrato, bem como os casesongksos regular-se-8o pelas clausulas contratupios
preceitos de direito publico, aplicando-se-lheqletivamente, os principios da Teoria Geral dost@bos e as
disposi¢des de direito privado, na forma do arfigpda Lei n°® 8.666/93 combinado com o inciso Xllagtigo 55 do
mesmo diploma legal.

CLAUSULA QUINTA - DA VIGENCIA E DA EFICACIA

1. O prazo de vigéncia deste Contrato tera inioiol® de Marco de 2023 extinguindo-se em 31 de Dexeiie
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2023, com validade e eficacia legal apds a puldiicalp seu extrato, tendo inicio e vencimento endéiexpediente,
devendo-se excluir o primeiro e incluir o ultimo.

CLAUSULA SEXTA - DOS ENCARGOS DO CONTRATANTE

1. Caberda ao CONTRATANTE:

1.1 - permitir acesso dos empregados da CONTRATAIBAdependéncias do CONTRATANTE para a
entrega dos produtos;

1.2 - impedir que terceiros fornegcam os produtgstolmleste Contrato;

1.3 - prestar as informacfGes e o0s esclarecimertesvgnham a ser solicitados pelos empregados da
CONTRATADA;

1.4 - devolver os produtos que ndo apresentaredigfies de serem consumidos;

1.5 - solicitar a troca dos produtos devolvidos ime® comunicacdo a ser feita pelo Servico de
Almoxarifado;

1.6 - solicitar, por intermédio de Autorizacdo daerrfecimento expedida pelo Servico de Almoxarifaalo,
fornecimento dos produtos objeto deste Contrato;

1.7 - comunicar a CONTRATADA, qualquer irreguladéano fornecimento dos produtos e interromper
imediatamente o fornecimento, se for o caso.
CLAUSULA SETIMA - DOS ENCARGOS DA CONTRATADA
1. Caberd a CONTRATADA:
1.1 - responder, em relagdo aos seus empregaddsdps as despesas decorrentes dos servigcosoiais
a) salérios;
b) seguros de acidentes;
c) taxas, impostos e contribuicoes;
d) indenizac0es;
e) vales-refeicéo;
f) vales-transporte; e

g) outras que porventura venham a ser criadagyeasipelo Governo.
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1.2 - manter os seus empregados sujeitos as nalistglinares do CONTRATANTE, porém sem qualquer
vinvulo empregaticio com o 6rgéo;

1.3 - manter, ainda, os seus empregados identificadr cracha, quando em trabalho, devendo substitu
imediatamente qualquer um deles que seja consiménadnveniente a boa ordem e as normas discipbndo
CONTRATANTE;

1.4 - respeitar as normas e procedimentos de ¢temtracesso as dependéncias do CONTRATANTE;
1.5 - responder pelos danos causados diretameAgménistracdo do CONTRATANTE ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo, durante o fonatd do produto, ndo excluindo ou reduzindo essa

responsabilidade a fiscalizacdo ou o acompanhanpedcCONTRATANTE;

1.6 - responder, ainda, por quaisquer danos cassatietamente a bens de propriedade do
CONTRATANTE, quando esses tenham sido ocasionaglosqus empregados durante o fornecimento do prpdut

1.7 - efetuar a entrega do produto objeto da Azagéo de Fornecimento, de acordo com a necessidade
interesse do CONTRATANTE, no prazo de 3 (trés) diags apos o recebimento da Autorizacdo de Fameetd
expedida pelo do Servico de Almoxarifado;

1.8 - efetuar a troca dos produtos consideradosceanticées de consumo, no prazo maximo de 24 (einte
guatro) horas, contadas do recebimento da comunaaxpedida pelo Servico de Almoxarifado;

1.9 - comunicar ao Servico de Almoxarifado do COMTRNTE, por escrito, qualquer anormalidade de
carater urgente e prestar os esclarecimentos e flecessario; e

1.10 - a obrigacdo de manter-se, durante todacuede do contrato, em compatibilidade com as obdigs
assumidas, todas as condi¢fes de habilitacdo éicpgio exigidas no Pregdo n°® PE073/2022-SRP.
CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGACOES SOCIAIS, COMERCIAI S E FISCAIS
1. A CONTRATADA cabera, ainda:

1.1 - assumir a responsabilidade por todos os gosgrrevidenciarios e obrigacBes sociais previstos
legislacdo social e trabalhista em vigor, obrigasel@ salda-los na época propria, vez que os sguegados nao
manterdo nenhum vinculo empregaticio com 0 CONTRNTE,;

1.2 - assumir, também, a responsabilidade por taslgsovidéncias e obrigacfes estabelecidas reddego
especifica de acidentes de trabalho, quando, eméooia da espécie, forem vitimas os seus empregadndo do

fornecimento do produto ou em conexdao com ele gajpue acontecido em dependéncia do CONTRATANTE;

1.3 - assumir todos os encargos de possivel denieaigidhista, civil ou penal, relacionadas ao formento
do produto, originariamente ou vinculada por preé@en conexao ou continéncia; e

1.4 - assumir, ainda, a responsabilidade pelosrgoediscais e comerciais resultantes da adjudicdeste
Contrato.
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2. A inadimpléncia da CONTRATADA, com referéncissancargos estabelecidos no item anterior, naeféamna
responsabilidade por seu pagamento a Administraga@ONTRATANTE, nem podera onerar o objeto deste
Contrato, razdo pela qual a CONTRATADA renunciaregpamente a qualquer vinculo de solidariedade ati
passiva, para com 0 CONTRATANTE.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGACOES GERAIS

1. Deverd a CONTRATADA observar, também, o seguinte

1.1 - expressamente proibida a contratacdo deidserypertencente ao quadro de pessoal do
CONTRATANTE durante a vigéncia deste Contrato;

1.2 - expressamente proibida, a veiculacdo deiqidétle acerca deste Contrato, salvo se houveligprév
autorizacao da Administracdo do CONTRATANTE; e

1.3 - vedada a subcontratacdo de outra empresa famaecimento do produto objeto deste Contrato.

CLAUSULA DECIMA - DO ACOMPANHAMENTO E DA FISCALIZAC AO

1. Aaquisicéo do objeto deste contrato sera acohgua e fiscalizada pefra. MARIA DAS MERCES ALVES
DO NASCIMENTO, designado para esse fim.

2. As decisbes e providéncias que ultrapassaremmgpeaténcia do servidor desigano para esse fim devesr
solicitadas a Autoridade Competente do(a) CONTRATEN em tempo habil para a adocdo das medidas
convenientes.

3. A CONTRATADA devera manter preposto, aceito petianinistracdo do CONTRATANTE, durante o periodo de
vigéncia do Contrato, para representa-la adminigarmente sempre que for necessario.

CLUASULA DECIMA PRIMEIRA - DA ATESTACAO

1. A atestacado das faturas correspondentes accior@@to do produto cabera ao Chefe do Servigo deRdrifado
do CONTRATANTE, ou a outro servidor designado pesse fim.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA DESPESA

1. A despesa com o fornecimento do produto de iG@ta b objeto, esta a cargo da dotacdo orcameriigeiicio
2023 Atividade 2101.041220002.2.165 Manutencao etaefaria Municipal de Fazenda - SEMFAZ , Clasa{féo
econdmica 4.4.90.52.00 Equipamentos e material gregnte, Subelemento 4.4.90.52.42, no valor de R¥@,00,
Exercicio 2023 Atividade 0404.041220002.2.026 Mangfio da Secretaria Municipal de Administracdo e
Planejamento , Classificacdo econbmica 4.4.90.5ZHuipamentos e material permanente, Subelemento
4.4.90.52.42, no valor de R$ 19.912,00 .
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CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

1. A CONTRATADA deveréa apresentar nota fiscal dayaidacdo e pagamento da despesa pelo CONTRATANTE
mediante ordem bancaria creditada em conta cormntgheque nominal ap fornecedor no prazo de 1£) @ias
contados da apresentacao dos documentos juntC@dTRATANTE.

2. Para efeito de cada pagamento, a nota fiscéhtava deverd estar acompanhada das guias de cagpmda
regularidade fiscal para com a Seguridade Sodi8%), a Fazenda Federal, Estadual e Municipal dadadido ou
sede do CONTRATADO e o FGTS, em original ou emdopna autenticada.

3. O CONTRATANTE reserva-se o direito de recusgragamento se, no ato da atestacdo, os produtecidos
nao estiverem em perfeitas condi¢cdes de consurnemalesacordo com as especificacbes apresentadeisas.a

4. O CONTRATANTE podera deduzir do montante a paggawalores correspondentes a multas ou indenigacde
devidas pela CONTRATADA, nos termos deste Contrato.

5. Nenhum pagamento serd efetuado a CONTRATADA amgupendente de liquidacdo qualquer obrigacao
financeira, sem que isso gere direito a alteragd@decos, ou de compensacao financeira por ateapagamento.

6. Nos casos de eventuais atrasos de pagamende, gias a CONTRATADA néo tenha concorrido de algfonaa
para tanto, fica convencionado que a taxa de cosagéo financeira devida pelo CONTRATANTE, entreatad
acima referida e a correspondente ao efetivo pagtanda parcela, ser a seguinte:

EM=1xNxVP

Onde:

EM = Encargos moratérios;

N = Numero de dias entre a data prevista para arpagto e a do efetivo pagamento;

VP = Valor da parcela a ser paga.

| = Indice de compensacéo financeira = 0,0001844gim apurado:

I = (TX)
365

I = (6/100)
365

| =0,0001644
TX = Percentual da taxa anual = 6%.

6.1 - A compensacdo financeira prevista nesta céodiserd incluida em fatura a ser apresentada
posteriormente.
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CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA ALTERACAO DO CONTRATO

1. Este Contrato podera ser alterado nos casossfmewno art. 65 da Lei 8.666/93, desde que hdgesse da
Administracdo do CONTRATANTE, com a apresentac&odievidas justificativas.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO AUMENTO OU SUPRESSAO

1. No interesse da Administracdo do CONTRATANTEyvalor inicial atualizado deste Contrato podera ser
aumentado ou suprimido até o limite de 25% (vinéineo por cento), conforme disposto no artigo@sagrafos 1°
e 29, da Lei n® 8.666/93.

2. A CONTRATADA fica obrigada a aceitar nas mesroasdi¢des licitadas os acréscimos ou supressdesejue
fizerem necessarios, até o limite ora prevista;utatlo sobre o valor a ser contratado.

3. Nenhum acréscimo ou supressao podera exceiaite ¢stabelecido nesta clausula, salvo as su@ssesultante
de acordo celebrado entre as partes contratantes.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DAS PENALIDADES

1. Pela inexecucdo total ou parcial deste Contrato,pelo descumprimento dos prazos e demais olbkgac
assumidas, a Administracdo do CONTRATANTE podegdaigtida a prévia defesa, aplicar a CONTRATADA as
seguintes sanc¢odes:

1.1 - adverténcia;

1.2 - multa de 10% (dez por cento) sobre o valta este Contrato, no caso de inexecucao totd)hiela
no prazo de 15 (quinze) dias corridos, contadooti@unicacgao oficial;

1.3 - multa de 0,5% (cinco décimos por cento) parde atraso e por ocorréncia, até o0 maximo de (Ha%
por cento) sobre o valor total deste Contrato, qaanCONTRATADA, injustificadamente ou por motivamaceito
pelo CONTRATANTE, deixar de atender totalmente Bcgacdo ou a Autorizacdo de Fornecimento presistas
subitens 1.7 e 1.8 da Clausula Sétima deste Contexttolhida no prazo maximo de 15 (quinze) diastado da
comunicacdo oficial;

1.4 - multa de 0,3% (trés décimos por cento) parddi atraso e por ocorréncia, até 0 maximo de He% (
por cento) sobre o valor total deste Contrato, qaanCONTRATADA, injustificadamente ou por motivamaceito
pelo CONTRATANTE, atender parcialmente a solicitag@ a Autorizacdo de Fornecimento previstas nbiens
1.7 e 1.8 da Clausula Sétima deste Contrato, rigleoito prazo mximo de 15 (quinze) dias, contadoamaunicacao
oficial;

1.5 - suspensao temporaria de participar em l@daimpedimento de contratar com a Administragidad
(2) PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO FELIX DO XINGU, poaté 2 (dois) anos.

2. Ficar impedida de licitar e de contratar comdm#istracdo Publica, pelo prazo de até 5 (cinoosagarantido o
direito prévio da citacdo e da ampla defesa, ertquagrdurarem os motivos determinantes da punicdat® que
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seja promovida a reabilitacdo perante a propriarimatde que aplicou a penalidade, a CONTRATADA que:

2.1 - ensejar o retardamento da execucédo do otgste Contrato;

2.2 - ndo mantiver a proposta, injustificadamente;

2.3 - comportar-se de modo inidéneo;

2.4 - fizer declaracéo falsa;

2.5 - cometer fraude fiscal,

2.6 - falhar ou fraudar na execuc¢éo do Contrato;

2.7 - ndo celebrar o contrato;

2.8 - deixar de entregar documentacao exigida rtaroe;

2.9 - apresentar documentacao falsa.
3. Além das penalidades citadas, a CONTRATADA ficaujeita, ainda, ao cancelamento de sua inscrigdo
Cadastro de Fornecedores do CONTRATANTE e, no quéer, as demais penalidades referidas no Capituda
Lei n.° 8.666/93.
4. Comprovado impedimento ou reconhecida forca maievidamente justificado e aceito pela Adminigiia do
CONTRATANTE, em relacdo a um dos eventos arrolaapngem 2 desta Clausula, a CONTRATADA ficara isent
das penalidades mencionadas.
5. As sanc¢les de adverténcia e de impedimentocidar le contratar com a Administracdo do CONTRATANT
poderdo ser aplicadas a CONTRATADA juntamente comleamulta, descontando-a dos pagamentos a serem
efetuados.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DA RESCISAO

1. A inexecucdao total ou parcial do Contrato emsegua rescisdo, conforme disposto nos artig@s87da Lei n°
8.666/93.

2. A rescisao do Contrato podera ser:
2.1 - determinada por ato unilateral e escrito denifsistracdo do CONTRATANTE, nos casos enumerados
nos incisos | a XIl e XVII do artigo 78 da Lei mémtada, notificando-se a CONTRATADA com a antecedt€n

minima de 30 (trinta) dias;

2.2 - amigavel, por acordo entre as partes, reduaidermo no processo da licitacdo, desde que haja
conveniéncia para a Administracdo do CONTRATANTE;

2.3 - judicial, nos termos da legislacado vigentere@ matéria.

AV. 22 MARCO, 915



Estado do Earé )
GOVERNO MUNICIPAL DE SAO FELIX DO XINGU
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO FELIX DO XINGU

3. A rescisdo administrativa ou amigavel deverapsecedida de autorizacdo escrita e fundamentadatdaidade
competente.

3.1 - Os casos de rescisdo contratual serdo fommddmmotivados nos autos do processo, assegurado o
contraditério e a ampla defesa.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - DA VINCULACAO AO EDITALE A PROPOSTA DA CONTRATADA

1. Este Contrato fica vinculado aos termos do Rre@PE073/2022-SRP, cuja realizacao decorre aaizagdo do
Sr(a). JOAO CLEBER DE SOUZA TORRES, e da propost€®NTRATADA.

CLAUSULA DECIMA NONA - DO FORO

1. As questGes decorrentes da execucdo destentestio, que ndo possam ser dirimidas administragwéen serao
processadas e julgadas no Foro do Municipio de BEOX DO XINGU, com exclusdo de qualquer outro pmais
privilegiado que seja.

E, para firmeza e validade do que foi pactuadaplage o presente Contrato em 3 (trés) vias dd fgoae forma,
para que surtam um sO efeito, as quais, depois idses, | sGo assinadas pelas representantes das parte,
CONTRATANTE e CONTRATADA, e pelas testemunhas abaix

SAO FELIX DO XINGU - PA, 15 de Marco de 2023

JOAO CLEBER DE SOUZA e A :
TORRES:20683448234 ' S

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO FELIX DO XINGU
CNPJ(MF) 05.421.300/0001-68
CONTRATANTE

ssinado de forma digital por NEW MOVEIS CORPORATIVO

NEW MOVEIS CORPORATIVO ﬁTDA:45475822000120

LTDAG47S822000120 RS
NEW MOVEIS CORPORATIVO LTDA
CNPJ 46.475.822/0001-20

CONTRATADO(A)

3448234
FB, 0u=RFB

Testemunhas:

1. 2.

AV. 22 MARCO, 915
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