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ESTADO DO PARA

TERMO DE REFERENCIA

1.OBJETO

Registro de Precos para eventual Aquisi¢io de Conjunto de Moveis Escolar e Mesa de Cadeirante Escolar para

atender as demandas da Sec. Mun. de Educacio.

1.1. OBJETIVO

Padronizacdo dos mobiliarios escolares nas escolas e creches do Municipio.

2.JUSTIFICATIVA

A Sec. Mun. de Educagio tem objetivo renovar e padronizar os mobiliarios das escolas no pais, garantindo qualidade e

conforto para estudantes e professores nas salas de aula e contribuindo para a permanéncia dos alunos nas escolas. Os
Amobiliério atende os alunos em diversas estaturas, professores e alunos em cadeiras de rodas.

)
t:studos indicam que o contexto familiar e o acesso a bens culturais sdo condi¢des externas a escola que favorecem a
educagdo de qualidade, devendo, ser assumidos pela sociedade em parceria com Estado, com vistas ao aprimoramento
dos indicadores educacionais.

Um dos focos dessa iniciativa ¢ a padronizagdo das especificagdes do mobiliario escolar no Municipio, com base nos
elementos construtivos e dimensionais prescritos nos regulamentos e normas técnicas brasileiras (ABNT, INMETRO
e outras). Baseada na prerrogativa o Governo Municipal justifica a abertura de processo Licitatorio para atender a
demanda da Sec. Mun. de Educacdo.

3. DOS ITENS

ITEM | OBJETO UND QUANTIDADE

01 CONJUNTO INFANTILL HEXAGONAL UNIDADE | 700

02 CONJUNTO PARA EDUCACAO INFANTIL 4 LUGARES UNIDADE | 600

03 CONJUNTO ALUNO INFANTIL UNIDADE | 1500

04 CONJUNTO ALUNO JUVENIL UNIDADE | 1.800

05 CONJUNTO ALUNO ADULTO UNIDADE | 2.500

6 CONJUTO JUVENIL COM PRANCHETA FRONTAL UNIDADE | 50

7 CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA LATERAL UNIDADE | 50

08 CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PPARA | UNIDADE | 500
PROFESSOR

09 CONJUNTO REFEITORIO COM 10 LUGARES | UNIDADE | 200
COMPOSTO DE MESA E 10 CADEIRAS ADULLTO

10 CONJUNTO REFEITTORIO COM 10 LUGARES | UNIDADE | 150
COMPOSTO DE MESA E 10 CADEIRAS TAMANHO
INFANTIL

11 MESA PARA CADEIRANTE UNIDADE | 100

3.1 ESPECIFICACOES

ITEM 01-Conjunto Infantil, composto por 06 Mesas, 06 Cadeiras e 01 Mesa Central. MESA: escolar infantil com
montagem simplificada e que permite o seu emprego também como brinquedo infantil. Compreende em um corpo
estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente trapezoidal. O corpo € inteirico de forma polledrlca e
moldado no processo de injegdo com termoplastico denominado copolimero de polipropileno em uma pega unica,
sendo composto de um pé dianteiro largo e de secgdo transversal em “U “, voltado para dentro, dois pés traseiros
também em “U “, voltados para frente e suavemente arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de ligagao
dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo apresenta uma forma substancialmente trapezoidal e moldado pelo
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processo de injegdo com material denominado ABS, porém com base menor arredondada e chanfros nas extremidades
das bases maiores. Um sulco transversal, posicionado junto a base menor do tampo, se destina a porta — objetos. O
porta-livro apresenta a forma de uma placa triangular e moldado pelo processo de inje¢do com material denominado
Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal arredondado, sendo encaixada em trilhos situados nas superficies
internas das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes que se projetam da placa e
penetram em orificios das travessas superiores.

CADEIRA INFANTIL: Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte descri¢ao técnica: Assento, deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de 4 (cavidades refor¢adas com aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando o
uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)

.injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes devem ser de 330 mm de largura

por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3.5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une se a
estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. Estrutura, deve ser fabricada em tubos de aco industrial 1008/1020, ¢ composta por
pernas e travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06 mm. As pegas devem ser unidas
entre si pelo processo de soldagem MIG. O conjunto ainda deve recebe tratamentos de banhos quimicos e pintura
epoxi (po), o que possibilita prote¢do contra oxidagdo e maior vida qtil a estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a
cadeira deve recebe ponteiras plasticas fabricadas pelo processo de injegdo de termoplasticos de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) MESA CENTRAL: com a seguinte descri¢do técnica: Constituida de duas pegas
plasticas e um tubo central. As pegas plasticas sdo confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com
acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm. As pegas, vistas superiormente, apresentam
formato sextavado para unido de 06 mesas, que formam um circulo. Possuindo 07 divisorias: Seis referentes as faces
externas e uma central. Na parte inferior a peca apresenta um ressalto de 40mm para encaixe do tubo central. Estrutura
central fabricada em tubo de ago industrial com didmetro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pegas plasticas sao
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade, Altura em relagdo ao piso 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e
Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da
Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.

Item 02- composta por tampo em pléstico injetado de alto impacto a base de ABS Natural, que se fixam a estrutura por
ineio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Apos
montada a mesa deve medir 610x810mm e ter 590mm de altura aproximadamente. A estrutura deve ser formada por
um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo deve existir um cone em ago 1010/1020 onde
serio montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de parede e receber
internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que realizara a fixagdo das pernas sem o uso de
parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2”x 0,9mm de parede. Na extremidade
inferior de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno.T odas as pegas metalicas que compde a mesa devem receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoxi. A cadeira por sua vez deve ser constituida de estrutura metalica, assento e encosto plasticos. Assento, deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes de 330 mm de largura. 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de 4 cavidades refor¢adas com aletas de no minimo 3 mm de espessura dispensando o
uso de porcas e parafusos. A altura do assento até o chdo deve ser de 350 mm. O encosto deve ser inteiri¢o, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento polido. Suas dimensdes aproximadas devem ser 330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travado por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
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estrutura deve ser fabricada em tubos de aco industrial, composta por pernas e travessas em tubo de segdo circular com
didgmetro de 19,05 mm e espessura de parede de 1,06 mm e “L’s” fabricados em tubo de se¢do quadrada 20x20 mm e
espessura de parede de 1,2 mm. As pegas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG. O conjunto deve receber
tratamentos de banhos quimicos e pintura epéxi (po), o que possibilita protegdo contra oxidagdo e maior vida util a
estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber ponteiras plésticas de polipropileno para acabamento no
padrio FDE, e nas extremidades das travessas devem ser colocadas ponteiras de polipropileno com aba para prote¢ao
das estruturas quando as mesmas sdo empilhadas no transporte. :
Item 03- O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006.
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de
largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por
-meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢cadas com aletas de 2mm
Je espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas do usuério deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de néo
obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chao deve ser de 355 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com o 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao FNDE. A mesa deve ter 590 mm de altura e
permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou
traz dependendo da escolha do usudrio. Deve possuir tampo injetado em termopléstico ABS virgem, com pigmentacao,
superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagdo de circulos com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas
torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na
_base maior, 595 mm na base menor ¢ 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superficie de
uso integrados ao tampo disponibilizando uma area util de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A area
somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo
com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo metalon 29x58mm
e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo metalon 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo metalon 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dard por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po.
Item 04- O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006.
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de
largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas do usuério deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de nado
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obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chéo deve ser de 385 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. A mesa deve ter 650 mm de altura e
permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou
traz dependendo da escolha do usuério. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentagao,
superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) dngulos possibilitando a formacdo de circulos com 6 (seis) ou 30
(trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas
.orres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na
base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superficie de
uso integrados ao tampo disponibilizando uma area util de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A area
somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato
retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos
materiais. A estrutura metélica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo
com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo metalon 29x58mm
¢ espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo metalon 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm.
As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo metalon 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de o 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento padrio FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dard por meio de 4 parafusos.
Todos os componentes da estrutura metéalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de
banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po.

Item 05- O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT NBR 14006.
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metélica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de
largura, 420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades refor¢adas com aletas de 2mm
de espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de nao
obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chio deve ser de 460 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das
pernas da cadeira devem receber sapatas plasticas de acabamento padrao FDE. A mesa deve ter 760 mm de altura e
permitir sua montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou
traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com
pigmentagdo, superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) dngulos possibilitando a formagao de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo
Snap-fit e duas torres para fixa¢do por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do
tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem
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ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais
da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area Util de superficie de uso do tampo de 560 mm x
515 mm. A éarea somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta
livro em formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo metalon 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo metalon 29x58mm
com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser fabricadas com tubo metalon 29x58 mm
espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de o 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras
plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao
tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de
aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po.
_Item 06- O Conjunto se trata de uma cadeira escolar com prancheta frontal regulavel acoplada a estrutura. Composto
or estrutura metalica, pés, assento, encosto, porta-livros e tampo e contra tampo da prancheta plasticos. O tampo da
prancheta deve ser injetado em ABS virgem com dimensdes aproximadas de 540 mm de largura por 350 mm de
comprimento. Deve possuir porta lapis integrado com dimensdes de aproximadas de 280x25 mm. O tampo deve ser
encaixado ao contra tampo, feito em ABS reciclado, formando um bloco. Esse bloco deve ser fixado ao trilho através
de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, permitindo a regulagem da distancia entre a prancheta e o
encosto de 340 mm até 410 mm aproximadamente (70 mm de curso). A altura da prancheta ao chdo deve ser de 580
mm aproximadamente. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente
com acabamento polido, com dimensdes aproximadas de 400 mm de largura, 400 mm de profundidade, 5 mm de
espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com aletas,
que acomodam parafusos para plastico FL de diametro 5x30 mm fenda Phillips. Deve possuir também a borda frontal
arredondada para ndo obstruir a circulagdo sanguinea do usuério. A altura do assento até o chio deve ser de 380 mm
aproximadamente. O encosto deve ser inteirigo, sem aberturas, em polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes aproximadas de 400 mm de largura por 200 mm de altura,
com espessura de parede de 4 mm e cantos arredondados. Sendo unido a estrutura por meio de suas cavidades
posteriores que se encaixam a estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O porta-livros deve ser produzido em
polipropileno copolimero virgem pelo processo de injegdo de termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas
_partes laterais e traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros
eve medir aproximadamente 270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento
através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serdo fixadas por 2 parafusos. A estrutura
deve ser fabricada em tubos de agco 1010/1020. Sendo a base de ligagdo do assento e encosto com tubos de sec¢io
quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados Duas barras horizontais de sustenta¢do do assento em
tubo de sec¢do quadrada 25x25 mm, sendo que as mesmas devem subir até o tampo formando um conjunto de
sustenta¢do do tampo, que interliga com o assento. As colunas devem ser feitas de tubos metalon medindo 29x58 mm,
espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligagdo do assento e encosto através de 4 (quatro) parafusos com
porcas embutidas. Uma travessa em tubo de secgdo quadrada 20x20 mm, com espessura de parede de 1,2 mm, dotada
de flanges em suas extremidades, fixada entre as colunas por 8 (oito) parafusos, sendo 4 (quatro) para cada lado, que
ligam uma coluna a outra. A base da prancheta deve ser composta por 2 (dois) tubos de secg¢do quadrada, medindo
20x20 mm e com espessura de parede del,2 mm, uma méo francesa na parte frontal da estrutura medindo 20x130 mm
com espessura de 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos de 28,6 mm de didmetro e com parede de 2,25 mm
por onde os tubos deslizantes de 19,05 mm de diametro e 1,2 mm de espessura de parede deslizam para permitir a
regulagem da distancia da prancheta. O suporte para mochila deve ser fabricado em ago de baixo teor de carbono,
confeccionado com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco com raio de 35 mm aproximadamente. Todas as
pecas da estrutura devem ser unidas entre si por solda MIG, passar por um conjunto de banhos quimicos e serem
pintadas com tinta epoxi (pd) o que garante protegdo antioxidante e maior vida util da estrutura. A base dos pés deve
ser em formato de arco, todo em polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo processo de injecdo de
termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob pressdo, de maneira que
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resista a uma condigdo severa de uso. Os pés devem ter uma espessura de parede minima de 4 mm com nervuras em
todo o comprimento do pé medindo aproximadamente 460 mm, os mesmos devem envolver as 2 (duas) colunas a no
minimo 80 mm de altura, evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chéo, para evitar a oxidagdo e também
com a fungdo de protegdo da pintura, fun¢do antiderrapante e amortecimento de impacto.
Item 07- O Conjunto se trata de uma cadeira escolar com prancheta lateral fixa acoplada a estrutura. Composto por
estrutura metalica, assento, encosto, porta-livros e prancheta plasticos. A prancheta deve ser fabricada em ABS
injetado com contra-tampo também injetado em Polipropileno nas dimensdes 620 mm de comprimento por 318 mm
de largura aproximadamente, permitindo a inser¢do de uma folha A4 rotacionada em 20° em sua superficie de
trabalho. Tampo e contra-tampo devem ser encaixados um no outro por meio de 5 encaixes e fixados por meio de um
parafuso para plastico abragando entre eles a estrutura de suporte do conjunto. A altura da prancheta ao chdo na regiao
de apoio do cotovelo deve ser de aproximadamente 685 mm e a mesma deve possuir uma inclinagdo em torno de 10°
com o plano horizontal afim de proporcionar maior conforto ergondmico ao usudrio. O assento deve ser
—confeccionado em polipropileno copolimero (PP) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
suas dimensdes aproximadas devem ser 465mm de largura, 420mm de profundidade com Smm de espessura de
parede. Deve possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A
altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm
de largura por 330mm de altura, com espessura de parede de Smm e cantos arredondados, unido a estrutura metalica
pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos
injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto
deve possuir furos para ventilagdo. O porta-livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem pelo
processo de injecao de termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes laterais e traseira e com aberturas
para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir aproximadamente 270mm x
85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta
e juntam-se com a estrutura onde serdo fixadas por 2 parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base de ligagdo do assento e encosto e as pernas com tubos de seccdo oblonga 16x30 mm e
espessura de parede de 1,5mm dobrados. Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de
espessura de parede que servirdo de encaixe para o suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em um
tubo 19 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura de parede. Todas as pegas da estrutura metalica devem ser unidas por
solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epoxi (pd), o que garante prote¢ao
—antioxidante e uma maior vida Gtil ao conjunto. Além disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas
plasticas.
Item 08 - Mesa com tampo injetado em termoplastico a base de ABS Natural, com pigmentagao, superficie lisa, sem
brilho e com formato retangular que se fixa a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2
de cada lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um Painel Frontal de 650x250mm laminado melaminico de
Baixa Pressdo na espessura de 15 mm, branco e fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apds
montada a mesa mede 610x810mm e tem 760mm de altura. A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo
de aco 1010/1020 de secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do
quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo montados os pés da mesa. Esse cone é
fabricado em tubo @ 2” com 2,25mm de parede e recebe internamente uma bucha plastica também conica e expansivel
que realiza a fixacdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de ago 1010/1020 O
1.1/27x0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A Cadeira Giratoria deve ser constituida de assento e encosto; plataforma,
coluna e base com sapata. A estrutura de sustentagdo do assento e encosto deve ser fabricada em tubos de ago 1010 /
1020 com © 22.20 mm e 1.50mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epoxi p6. Os tubos devem ser
curvados e furados para acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde serdo fixados por 4
parafusos 4”x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto deve ser entdo acoplando ao pistdo a gas e esse acoplado
a base de cinco pernas com sapatas. O assento deve ser produzido em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de
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profundidade com 5 mm de espessura de parede com cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro)
porcas aparafusadas (bucha americana 4”x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados "4x1.1/2”. Sobre o
assento deve existir um estofamento com alma plastica fixado ao mesmo por meio de parafusos para plastico. A altura
do assento ao piso deve ser regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de parede de Smm e cantos arredondados,
unido a estrutura metalica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos
fixadores plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilagdo. O mecanismo deve ser feito em chapa de agco 1010/1020 de
espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta epdxi pd. Dotada de alavanca plastica para acionamento da coluna a
gas para regulagem de altura do assento. A base penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura
1.20mm, fosfatada pintada com tinta epoxi po, coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento
texturizado. A coluna deve ser com movimento a gas com curso de 110 mm e comprimento minimo de 295 mm e
maximo de 405 mm aproximadamente, coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento
texturizado.

Item 09- A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado por 4
modulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3
encaixes centrais por modulo e 4 parafusos por modulo. Apoés montada a mesa mede 2480x820mm e tem 760mm de
altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de secdo 20x40mm com
1.2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 O
1.1/2”x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno, nos quatro cantos do quadro,
na parte inferior do mesmo sdo soldados cones de ago 1010/1020, onde sdo encaixados os pés da mesa. Esses cones
sdo fabricados em tubo @27, com 2,25mm de espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica também
conica e expansivel que fixa as pernas sem necessidade de parafusos. Todas as pecas metalicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem
ou em polipropileno copolimero, fabricados pelo processo de injegdo termoplastico, moldado anatomicamente com
acabamento polido. Assento unido a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com aletas, que acomodam
parafusos para plastico fl de diametro 5x30 mm fenda phillips. Possui também a borda frontal arredondada para nio
obstruir a circulagdo sanguinea do usuario. Encosto unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se
__encaixam a estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero na cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Assento com medidas minimas 400mm x 400mm e medidas
maximas 405mm x 405mm, altura assento/chdo 460mm aproximadamente sem orificios. Encosto com medidas
minimas 400mm x 200 mm, sem orificios estrutura do assento e encosto formados por dois pares de tubo medindo
20mm x 20mm com espessura de 1,2mm que fazem a interligagdo da base do assento com os pés. duas travessas
horizontais de ligagdo e sustentagdo do assento também em tubo de sec¢do quadrada 20mm x20mm espessura de
parede 1,2mm, toda a estrutura metalica ¢ fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para a protecdo e longevidade da estrutura e soldados através do sistema MIG. A base dos pés em formato de
arco, todo em polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo processo de inje¢do de termoplastico os pés sdo
fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma condigéio severa de use
evitando assim o contato dos tubos com a umidade do chdo, prevenindo contra ferrugem Toda a estrutura metalica é
fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protegdo e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor da estrutura: branca.

Item 10- A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado por 4
modulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada | ado) e 3
encaixes centrais por modulo e 4 parafusos por modulo. Apdés montada a mesa mede 2480x820mm e tem 590mm de
altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de se¢do 20x40mm com
1.2mm por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo sdo soldados cones de
aco 1010/1020, onde sdao encaixados os pés da mesa. Esses cones sdo fabricados em tubo @2”, com 2,25mm de
espessura de parede e recebem internamente uma bucha plastica também conica e expansivel que fixa as pernas sem



. SECRETARIA MllNlllPAl BE EIIII:AI;MI £
CNPJ - 28.558.407/0001 - 58 ESTADO DO PARA

necessidade de parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2”°x0,9mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas metéalicas que compde a mesa recebem
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A cadeira deve ser composta por estruturas metalicas, pés, assento e
encosto plasticos. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensdes aproximadas de 330 mm de largura, 320 mm de profundidade, 5 mm de espessura
de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas com aletas, que
acomodam parafusos para plastico FL de diametro 5x30 mm fenda Phillips. Deve possuir também a borda frontal
arredondada para ndo obstruir a circulagdo sanguinea do usuario. A altura do assento até o chao deve ser de 460 mm
aproximadamente. O encosto deve ser inteirigo, sem aberturas, em polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes aproximadas de 330 mm de largura por 165 mm de altura,
com espessura de parede de 4 mm e cantos arredondados. Sendo unido a estrutura por meio de suas cavidades
—posteriores que se encaixam a estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos
de ago 1010/1020. Sendo a base de ligagdo do assento e encosto com tubos de secgdo quadrada 20x20 mm e espessura
de parede de 1,2mm dobrados. Duas travessas horizontais de liga¢do e sustentagdo do assento também em tubo de
sec¢do quadrada 20x20 mm espessura de parede 1,2mm. As colunas devem ser feitas de tubos metalon medindo
29x58 mm, espessura de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligagdo do assento e encosto através de 4 (quatro)
parafusos com porcas embutidas. Uma travessa em tubo de sec¢do quadrada 20x20 mm, com espessura de parede de
1,2 mm, dotada de flanges em suas extremidades, fixada entre as colunas por 8 (oito) parafusos, sendo 4 (quatro) para
cada lado, que ligam uma coluna a outra. A base dos pés deve ser em formato de arco, todo em polipropileno
copolimero virgem, fabricado pelo processo de inje¢ao de termoplastico. Os pés devem ser fixados a estrutura por 2
(dois) encaixes e montados sob pressdo, de maneira que resista a uma condigdo severa de uso. Os pés devem ter uma
espessura de parede minima de 4 mm com nervuras em todo o comprimento do pé medindo aproximadamente 460
mm, os mesmos devem envolver as 2 (duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando assim o contato dos tubos
com a umidade do chdo, para evitar a oxidagdo e também com a fun¢do de protegdo da pintura, fung¢do antiderrapante
e amortecimento de impacto. Todas as pecas da estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epdxi (pd), o que garante proteg¢do antioxidante e uma maior vida
til ao conjunto.
[tem 11- A mesa para cadeirante deve ser constituida de estrutura metalica formada a partir de tubos de secgdo
- oblonga e circular e tampo fabricado em aglomerado com revestimento melaminico com fitas de borda e porta-livros
plastico. O tampo deve ter dimensdes aproximadas de 900x600 mm fabricado em chapa de aglomerado de 18mm de
espessura com revestimento melaminico branco cristal em ambas as faces, com fita de borda de 3 mm de espessura
com cantos arredondados com 6 porcas-garra alojadas diretamente no tampo. a altura do tampo até o chio deve ser de
aproximadamente 820mm. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a
base do tampo um *“u” de secg@o circular 0 31,75 mm com espessura de parede de 1,5 mm com 6 furos passantes de o
7,0 mm, por esses furos devem ser inseridos parafusos cabeca panela fenda philips m6x45 mm que se fixardo nas
porcas-garra do tampo. a esse “u” devem ser soldadas duas camisas metalicas de tubo metalon 29x58mm e espessura
de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo metalon 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. as pernas da
mesas devem ser fabricadas com tubo metalon 29x58mm espessura 1,9mm soldados aos pés da mesa fabricados em
tubo de ©38,10mm e espessura de 1,5mm com ponteiras plasticas de acabamento padrio fde/fnde fixadas por meio de
rebites tipo pop. a montagem das pernas da mesa ao conjunto estrutural do tampo deve ocorrer por meio de 4
parafusos, dois em cada perna. Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de aco
industrial, tratados por conJuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em pé. O porta-livros deve ser injetado
em polipropileno na cor cinza, medindo aproximadamente 503x302 sendo fixado na travessa por meio de 4 rebites de
repuxe pop em aluminio com o 4x10 mm.
3.1 A proposta devera obrigatoriamente conter declaragdo expressa, autorizando o Organismo de Certificagdo de
Produtos -OCP prestar informagdes diretamente a Sec. Mun. de Educagido quanto ao andamento da analise realizada
durante todo o processo de Controle de Qualidade. E expressamente garantia de Garantia de 24 (vinte e quatro) meses
apos a data da entrega.
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4. PRAZO DE EXECUCAO E VIGENCIA DO CONTRATO

4.1. O Prazo de vigéncia do contrato devera respeitar o limite Maximo do inicio ao fim exercicio financeiro, e sua

execucdo devera ser dentro do periodo de vigéncia.

5.0BRIGACAO DA CONTRATADA

5.1 Executar o objeto contratado obedecendo as especificagdes discriminadas nesse Termo de Referéncia;

5.2 A contratada se obriga a entregar os objetos no prazo maximo de 10 dias uteis, a contar da data da solicitagdo de

entrega.

5.3A contratada se obriga a fornecer o objeto de acordo com as necessidades da municipalidade e somente poderdo ser

entregues aos usuarios mediante a devida autorizag@o/requisi¢do emitida pelo servidor responsavel.

5.4 A contratada disponibilizara os comprovantes de fornecimento do objeto com assinatura do responsavel pelo

recebimento.

5.5 A contratada prestara todos os esclarecimentos solicitados e atendera prontamente todas as reclamagdes
— pertinentes que porventura surjam durante a execugdo do contrato;

5.6. A contratada ¢ responsavel pelos danos causados diretamente a contratante ou a terceiros, decorrentes de sua

culpa ou dolo na execu¢do deste contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o

acompanhamento feito por aquela.

5.7. Obriga-se, também, a contratada a manter, durante toda a execugdo deste contrato, em compatibilidade com as

obrigagdes por ela assumidas, todas as condigdes de habilitagdo e qualificag@o exigidas na licitagdo de que deu origem

ao presente ajuste.

5.8. Aplica-se a execucdo deste contrato as normas da Lei n° 10.520/02 e subsidiariamente a Lei n® 8.666, de 21 de

junho de 1993, e de direito privado, no que couber,

5.9. A contrata esta ciente que a contratante tem o direito de adquirir apenas parte da quantidade do objeto quer seja

em razao de ndo necessitar da sua totalidade, quer seja para adequar os gastos a Lei de Responsabilidade Fiscal.

5.10 Até o encerramento das obrigagdes, a CONTRATADA fica obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢des

contratuais, acréscimos ou supressdes at¢ o limite de 25% (vinte e cinco por cento) sobre o valor inicial atualizado do

Contrato a ser firmado. Nas supressdes, esse limite podera ser excedido, desde que resulte de acordo celebrado entre a

CONTRATANTE e a CONTRATADA.

5.11 Ressarcir os eventuais prejuizos causados a CONTRATANTE, aos Orgdos participantes e/ou a terceiros,

provocados por ineficiéncia ou irregularidades cometidas na execugdo das obrigagdes assumidas.

5.11 Entregar os conjutos de mesas e cadeiras para aluno individual nos termos que foi entregue a amostra, com todas
__as exigéncias do item 13.2 “b” do presente termo de referéncia.

6. OBRIGACOES DA CONTRATANTE

6.1 Fiscalizar e acompanhar a execugdo do objeto contratual;

6.2 Comunicar a Contratada toda e qualquer ocorréncia relacionada com a execugdo do objeto contratual,

diligenciando nos casos que exigem providéncias corretivas;

6.3 Providenciar os pagamentos a Contratada a vista das Notas Fiscais/Faturas devidamente atestadas pelo Setor

Competente.

6.4. A fiscalizagdo do fornecimento sera expressamente acompanhado e fiscalizado pelo (a) GESTOR (A) DO

CONTRATO, cabendo a ele:

a) emitir as requisi¢des para a retirada do objeto desta licitagdo.

b) solicitar a CONTRATADA e seus prepostos, tempestivamente, todas as providéncias necessarias ao bom

andamento do fornecimento.

¢) documentar as ocorréncias havidas, em registro proprio, firmado juntamente com o preposto da CONTRATADA.

d) emitir pareceres em todos os atos do CONTRATANTE relativos a execugdo do contrato, em especial aplicagio de

sangdes ou revisdo do contrato.

¢) sustar os pagamentos das faturas, no caso de inobservancia pela CONTRATADA de qualquer exigéncia sua

relativa as obrigag¢des contratual.

7.DA DOTACAO ORCAMENTARIA:

7.1As despesas para o processamento e pagamento dos objetos, correrdo pela seguinte rubrica orcamentaria:
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A despesa correra por conta da Dotagdo Orgamentaria indicada pela contratante, se o objeto for contratado, pois trata-
se de registro de prego para eventual e futura contratagio, se necessario.

8. AVALIACAO DO CUSTO.

8.1. O custo estimado total da presente contratagdo ¢ de valor maximo: R$12.370.560,00 (doze milhdes, trezentos e
setenta mil, quinhentos e sessenta reais) )
8.2 REGISTRO DE PRECO NAO GERA OBRIGACAO DE CONTRATACAO, SOMENTE SERA
CONTRATADO SE FOR NECESSARIO.

9.MEDIDAS ACAUTELADORAS.

9.1. Consoante o artigo 45 da Lei n° 9.784, de 1999, a Administragdo Publica podera, sem a prévia manifestagio do
interessado, motivadamente, adotar providéncias acauteladoras, inclusive retendo o pagamento, em caso de risco
iminente, como forma de prevenir a ocorréncia de dano de dificil ou impossivel reparagio.

10.CONTROLE DA EXECUCAO CONTRATUAL.

—10.1. Em conformidade com os arts. 67 e 73 da Lei n° 8.666, de 1993. 10.1, a fiscaliza¢d@o da contratagdo sera exercida
pOr um representante da Administragdo, ao qual competira dirimir as dividas que surgirem no curso da execugio do
contrato, e de tudo dara ciéncia a Administracio.

10.1.1. O representante da Administragdo devera ter a experiéncia necessaria para o acompanhamento e controle da
execucdo do contrato.

10.2. O representante da Administra¢do anotard em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execucao
do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos empregados eventualmente envolvidos, adotando as
providéncias necessarias ao fiel cumprimento das clausulas contratuais e comunicando a autoridade competente,
quando for o caso, conforme o disposto nos §§ 1°e 2° do artigo 67 da Lei n° 8.666, de 1993.

10.3. A fiscalizagdo nao exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer
irregularidade, ainda que resultante de imperfei¢des técnicas, vicios redibitorios, ou emprego de material inadequado
ou de qualidade inferior e, na ocorréncia desta, nio implica em co-responsabilidade da Contratante ou de seus agentes
e prepostos, de conformidade com o artigo 70 da Lei n° 8.666, de 1993.

11.DAS INFRACOES E DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS.

I'.1. A disciplina das infragdes e sangdes administrativas aplicaveis no curso da licitagdo e da contratagdo é aquela
prevista no Edital.

12 DO PAGAMENTO

12.1 O pagamento sera feito no prazo de até 30 (trinta) dias a contar da certificagdo de que o servigco/produto foi

—aceito/executado, onde a nota fiscal sera atestada pelo responsavel do departamento competente.

«2.2 A liberagdo do pagamento fica condicionada a apresentagdo das certides exigidas quanto a regularidade fiscal.
12.3 Ocorrendo devolugdo da nota fiscal por erro ou rasura, a contagem do prazo iniciar-se-a a partir da nova data de
entrega no protocolo da CONTRATANTE.

13.DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

I3.1A participagdo na licitagdo importa total e irrestrita submissio dos proponentes as condi¢des do Edital.
13.2 Para fins de qualificagdo técnica desta Licitagdo a empresa deve apresentar:

a)Atestado de Capacidade Técnico;

b)Para os itens de Conjuto de cadeira e mesa de Aluno Individual - Apresentagdo de amostra no prazo de 10 dias da
data de convocagdo, acompanhado de certificado de conformidade/ Certificado(s) de Manutengéo da Certificagio,
emitido pelo Organismo de Certificagdio de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Bem como, devera a amostra ser
entregue com Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo: Nome do
fornecedor; Nome do fabricante; Logomarca do fabricante; Endereco / telefone do fornecedor; Data de fabricagio
(més/ano); Cédigo do produto; Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apés a data da entrega. O endereco de
apresentacdo da amostra é Rua doze, S/N, Boa Esperanga, Centro Placas- Pa, Predio da Sec. Mun. de Educagdo, onde
sera avaliado e emitido Declara¢do de atendimento as exigéncias técnicas pela Sec. Mun. de Educagio.
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14.DISPOSICOES GERAIS
141 A responsabllldade pelos termos do presente instrumento sera da Sec. Mun. de Educagio.

15- DO ORGAO GERENCIADOR
e Sec. Mun. de Educagdao/FUNDEB CNPJ n°28.558.407/0001-58

04 de Outubro de 2021, Placas — Para.

LVANETE OLIVEIRA SILVA
MAT. 090007-9
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