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PREGAO ELETRONICO n° 004/2023
ATA DE REGISTRO DE PRECOS n° 020/2023
PROCESSO n° 009/2023
VALIDADE: 12 (DOZE) MESES

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO
JEQUITINHONHA-CIM JEQUITINHONHA, neste ato, UNIDADE
GESTORA, através de seu Presidente, Str. Antonio Vicente de Souza, e a
empresa SOLUCAO INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS EIRELI,
estabelecida  na Avenida Vitor Gaggiato, s/n, CNPJ n°® 25.109.467/0001-03, pelo
seu representante infra-assinado  Sr. Vinicius Rodrigues Pereira, CPF n°.
039.416.456-33, R.G. n° M-92.444.36, doravante denominada PROMITENTE
FORNECEDORA, nos termos do Art. 15 da lei Federal n°.8.666 de 21 de junho de
1993, com as alteragdes nela inseridas pela Lei Federal n°.8.883 de 09 de junho de
1994, Decreto Federal n® 7892/2013, Lei Federal n°.10.520/2002 e Decreto Federal
ne 10.024/2019 e das demais normas legais aplicaveis e, considerando o resultado do
PREGAO ELETRONICO n° 004/2023, para REGISTRO DE PRECOS,
conforme consta do PROCESSO ADMINISTRATIVO PROPRIO N°
009/2023, firmam a presente Ata de Registro de Precos, obedecidas as disposi¢oes da
Lei n°.8.666/93, suas alteracOes posteriores e as condi¢des seguintes:

CLAUSULA I - DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem como objetivo o REGISTRO DE PRECOS PARA
FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE CONJUNTOS ESCOLARES E
MOBILIARIO ESCOLAR EM ATENDIMENTO AS NECESSIDADES DOS
ESTUDANTES REGULARMENTE MATRICULADOS NAS UNIDADES
MUNICIPAIS DE EDUCACAO INFANTIL E DO ENSINO FUNDAMENTAL
DOS MUNICIPIOS CONSORCIADOS, CONFORME ESPECIFICACOES E
QUANTIDADES ESTIMADAS CONSTANTE DO TERMO DE REFERENCIA
E DEMAIS ANEXOS.

CLAUSULA II - DOS PRECOS REGISTRADOS
2.1. Os precos da empresa classificada em 1° lugar no certame licitatério encontram-
se indicados no quadro em anexo.
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CLAUSULA III - DA VALIDADE DA ATA

31. A presente Ata de Registro de Precos tera a validade de 12 (doze) meses,
contados a partir da data de sua assinatura, com eficacia legal da publicaciao de seu
extrato.

3.2, Nos termos do Art. 15, §4° da Lei Federal n°® 8.666/93, alterada pela Lei Federal
n°® 8.883/94, durante o prazo de validade da Ata de Registro de Precos, o CIM
JEQUITINHONHA nio sera obrigado a contratagao, exclusivamente por seu
intermédio, do objeto referido na clausula I, podendo utilizar, para tanto, outros
meios, desde que permitidos em lei, sem que, desse fato, caiba recurso ou indenizagao
de qualquer espécie a sociedade empresaria detentora.

33.  Os quantitativos mencionados na presente Ata de Registro de Precos sao apenas
para efeito de limites maximos. A UNIDADE REQUISITANTE reserva-se no
direito de contratar as quantidades conforme sua necessidade durante o periodo de
vigéncia da referida Ata.

34. Em cada contratagao decorrente desta Ata, serdo observadas, quanto ao preco,
as clausulas e condicSes constantes do Edital do Pregdo Eletrénico n°® 004/2023,
que a precedeu e integra o presente instrumento de compromisso, independente de
transcri¢ao, por ser de pleno conhecimento das partes.

CLAUSULA IV - DAS CONDICOES DE EXECUCAO

41. O FORNECEDOR da Ata de Registro de Precos sera obrigado a atender
todos os pedidos efetuados durante a vigéncia desta, mesmo que o término do
contrato dele decorrente estiver previsto para data posterior a do seu vencimento.

42. Toda contratacao devera ser efetuada mediante solicitacio da Unidade
Requisitante interessada, a qual devera ser feita mediante assinatura de documento
habil.

43. A copia da Nota de Empenho ou outro de documento habil devera ser anexada
a0 processo de administracao da ata.

CLAUSULA V — DA RESPONSABILIDADE POR DANOS

51. O FORNECEDOR respondera por todo e qualquer dano provocado a
UNIDADE GESTORA ¢ 2 UNIDADE REQUISITANTE seus servidores ou
terceiros, decorrentes de atos ou omissdes de sua responsabilidade, a qual nao podera
ser excluida ou atenuada em func¢io da fiscaliza¢io ou do acompanhamento exercido
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pela UNIDADE REQUISITANTE, obrigando-se, a todo e qualquer tempo, a
ressarci-los integralmente, sem prejuizo das multas e demais penalidades previstas na
licitacao.

5.2. Para efeitos desta clausula, dano significa todo e qualquer 6nus, despesa, custo,
obrigacdo ou prejuizo que venha a ser suportado pela UNIDADE GESTORA e
UNIDADE REQUISITANTE, decorrentes do nao cumprimento, ou do
cumprimento deficiente, pelo FORNECEDOR, de obrigacoes a ele atribuidas
contratualmente ou por for¢a de disposicao legal, incluindo, mas nao se limitando a,
pagamentos ou ressarcimentos efetuados pela UNIDADE GESTORA a terceiros,
multas, penalidades, emolumentos, taxas, tributos, despesas processuais, honorarios
advocaticios e outros.

53. Se qualquer reclamacdo relacionada ao ressarcimento de danos ou ao
cumprimento de  obrigagdes definidas como de responsabilidade do
FORNECEDOR for apresentada ou chegar ao conhecimento da UNIDADE
GESTORA, esta comunicara ao FORNECEDOR por escrito para que tome as
providéncias necessarias a sua solucido, diretamente, quando possivel, o qual ficara
obrigado a entregar a UNIDADE GESTORA a devida comprovac¢iao do acordo,
acerto, pagamento ou medida administrativa ou judicial que entender de direito,
conforme o caso, no prazo que lhe for assinalado. As providéncias administrativas ou
judiciais tomadas pelo FORNECEDOR nio o eximem das responsabilidades
assumidas perante a UNIDADE GESTORA, nos termos desta clausula.

54. Fica desde ja entendido que quaisquer prejuizos sofridos ou despesas que
venham a ser exigidas da UNIDADE GESTORA, nos termos desta clausula,
deverio ser pagas pelo FORNECEDOR, independentemente do tempo em que
ocorrerem, ou serdo objeto de ressarcimento a UNIDADE GESTORA, mediante
adogao das seguintes providéncias:

a) deducao de créditos do FORNECEDOR;

b) medida judicial apropriada, a critério da UNIDADE GESTORA.

CLAUSULA VI - DA SUSPENSAO E DO CANCELAMENTO DO
REGISTRO DE PRECOS

6.1. O prego registrado sera suspenso nos seguintes casos:

a) quando o FORNECEDOR, convocado para a contratagdo, nao apresentar
documentacao de habilitagio regular nos termos do Edital: suspensio até a
comprovagao da regularizagio, se nao for caso de reincidéncia;
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b) quando o FORNECEDOR, convocado para executar o objeto, nio tiver
condi¢ées de executa-lo parcial ou totalmente: suspensao de 90 (noventa) dias,
contados da data da convocag¢do, se nao for o caso de reincidéncia e o
FORNECEDOR tiver comunicado a Unidade Gestora em tempo habil, os motivos
da sua impossibilidade, permitindo a convocacao do fornecedor seguinte.

6.2. O prego registrado sera cancelado nos seguintes casos:

6.2.1. Pela UNIDADE GESTORA:

a) quando o FORNECEDOR nio cumprir as exigéncias do Edital, salvo a hipétese
de suspensao da letra “a” do subitem 6.1;

b) quando o FORNECEDOR nio formalizar a contratacao decorrente do registro
de precos ou nao retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido, salvo se
aceita suajustificativa;

¢) quando em quaisquer hipoteses de inexecugao total ou parcial do objeto
contratado, decorrente do registro de precos, salvo a hipotese de suspensao da letra
“b” do item 6.1;

d) quando o FORNECEDOR nio aceitar reduzir os pregos registrados na
hipétese em que esses se tornarem superiores aos praticados pelo mercado;

e) por razoes de interesse publico;

f) na hipotese de reincidéncia de fato que tenha dado origem a suspensao;

g) se todos os precos forem cancelados, hipotese em que se revogara a presente Ata
de Registro de Precos;

h) quando o FORNECEDOR der causa a rescisaio administrativa do contrato
decorrente do registro de pregos;

i) a detentora nao retirar qualquer Ordem de Servigos, no prazo estabelecido e a
Administragao nao aceitar sua justificativa.

6.2.2. Pelo FORNECEDOR

a) mediante solicitagdo por escrito, antes de ser convocado por meio de instrumento
habil, comprovando estar impossibilitado de cumprir as exigéncias desta Ata;

b) mediante solicitagdo por escrito, na ocorréncia de fato superveniente, decorrente
de caso fortuito ou for¢a maior.

6.3. O cancelamento ou a suspensdo, pela UNIDADE GESTORA, de preco
registrado, sera precedido de regular processo administrativo, em que se garantird a
observancia dos principios do contraditério e da ampla defesa.

6.4. A comunicagao do cancelamento do prego registrado, nos casos previstos neste
item, sera feita mediante correspondéncia com aviso de recebimento, juntando-se o
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comprovante ao processo de administracao da presente Ata de Registro de Precos.
No caso de nao localizacaio do FORNECEDOR, a comunicac¢io sera feita mediante
publicagao no PORTAL AMM, considerando-se cancelado o preco registrado a partir
do prazo estipulado na publicacio, facultada a Administragdo a aplicacio das
penalidades previstas no Edital e na legislacao pertinente.

6.5. A solicitagao da detentora para cancelamento dos precos registrados devera ser
formulada com antecedéncia de 30 (trinta) dias uteis, facultada 42 Administragdo a
aplicacao das penalidades previstas, caso nao aceitas as razdes do pedido.

CLAUSULA VII - DA AUTORIZACAO PARA EXECUCAO

7.1. A contratagdo do objeto da presente Ata de Registro de Precos serd autorizada,
em cada caso, pelo Ordenador de Despesa correspondente, sendo obrigatério
informar os quantitativos das contratagoes.

7.1.1. A emissao das notas de empenho, sua retificagio ou cancelamento, total ou
parcial sera, igualmente, autorizada pela mesma autoridade, ou a quem esta delegar a
competéncia para tanto.

CLAUSULA VIII - DAS COMUNICACOES
8.1. As comunicag¢bes entre as partes, relacionadas com o acompanhamento e
controle da presente Ata, serdo feitas sempre por escrito.

CLAUSULA IX — DAS MULTAS E PENALIDADES

9.1. O FORNECEDOR, deixando de entregar documento exigido, apresentando
documentacao falsa, ensejando o retardamento da execu¢ao do objeto, nao mantendo
a proposta, falhando ou fraudando na execugao do contrato, comportando-se de
modo inidoneo ou cometendo fraude fiscal, ficara impedido de licitar e contratar com
o CIM JEQUITINHONHA e, se for o caso, sera descredenciado do Cadastro Geral
de Licitantes do CIM JEQUITINHONHA pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem
prejuizo das multas previstas nesta Ata de Registros de Precos e demais condigdes
legais.

9.2. Pela inexecucgao total ou parcial das obrigacdes firmadas no Registro de Precos,
a Administragdo podera, garantida a prévia defesa, aplicar ao proponente contratado
as penalidades previstas no Art. 87 da Lei n® 8.666/93, das quais destacam-se:

a) adverténcia;

b) multa no valor de 0,5% (cinco décimos por cento) sobre o valor em atraso, por
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dia de atraso, limitados ao prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos, apds o qual sera
caracterizada a inexecucao total;

c) multa compensatéria no valor de 5% (cinco por cento) sobre o valor total
registrado em ata;

d) suspensdo temporaria de participagao em licitagoes e impedimento de contratar
com a Administragcao por prazo nao superior a 02 (dois) anos;

e) declaracio de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracao
Puablica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢ao ou até que seja
promovida a reabilitagido, perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que
sera concedida sempre que o contratado ressarcir a Administracao pelos prejuizos
resultantes e depois de decorrido o prazo de 2 (dois) anos.

9.3. Da aplicacao das penalidades definidas nas alineas “a”, “b”, “c” e “d” do item
9.2, caberarecurso no prazo de 5 (cinco) dias uteis, contados da intimagao.

9.3.1. Da aplicacao da penalidade definida na alinea “e” do item 9.2, cabera pedido
de reconsideragao no prazo de 10 (dez) dias uteis, contados da intimagao.

9.4. O recurso ou pedido de reconsideracao relativo as penalidades acima dispostas
sera dirigido a autoridade gestora da Ata, a qual decidira o recurso no prazo de 05
(cinco) dias uteis e o pedido de reconsideragao, no prazo de 10 (dez) dias uteis.

9.5. A aplicagao de penalidades previstas para os casos de nido execugao do objeto,
erro, imperfei¢do, atraso injustificado, inadimplemento e demais condutas ilicitas sera
de competéncia da Unidade Gestora da Ata, na pessoa da autoridade competente.

9.6. As sangdes previstas, em face da gravidade da infracao, poderdo ser aplicadas
cumulativamente, apos regular processo administrativo, em que se garantird a
observancia dos principios do contraditério e da ampla defesa.

9.7. O wvalor das multas aplicadas, apods regular processo administrativo, sera
descontado dos pagamentos devidos pela Administracao. Se os valores nao forem
suficientes, a diferenca sera descontada da garantia prestada ou devera ser recolhida
pelo FORNECEDOR, no prazo maximo de 3 (trés) dias uteis a contar da aplicagao
da sancao.

9.8.  Fica desde ja ajustado que todo e qualquer valor que vier a ser imputado pela
UNIDADE GESTORA a0 FORNECEDOR, a titulo de multa ou penalidade,
reveste-se das caracteristicas de liquidez e certeza, para efeitos de execugdo judicial,
nos termos do artigo 586 do CPC. Reveste-se das mesmas caracteristicas qualquer
obrigacao definida nesta Ata como de responsabilidade do FORNECEDOR ¢ que,
por eventual determinaciao judicial ou administrativa, venha a ser paga pela
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Administracao.

9.9. As multas e penalidades previstas nesta Ata nido tém carater compensatorio,
sendo que o seu pagamento nao exime o FORNECEDOR da sua responsabilidade
pela reparacao de eventuais danos, perdas ou prejuizos causados a Administra¢ido por
atos comissivos ou omissivos de sua responsabilidade.

9.10. Ap6s a adjudicagao do objeto, o FORNECEDOR sera convocado a assinar a
Ata de Registro de Precos dentro do prazo de no maximo 10 (dez) dias consecutivos,
a contar da data da referida convocacao feita pela Unidade Gestora da Ata, sob pena
de aplica¢ao das penalidades definidas pelo artigo 87 daLei n°® 8.666/93.

CLAUSULA X- DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

10.1.  Sera assegurada a preferéncia para os consorciados para adesio a ata de
Registro de precos.

10.2. A ata de registro de pregos, durante sua validade, podera ser utilizada por
qualquer 6rgao ou entidade da administragao publica que nao tenha participado do
certame licitatorio, mediante anuéncia do 6rgao gerenciador, desde que devidamente
justificada a vantagem e respeitadas, no que couber, as condi¢cbes e as regras
estabelecidas na Lei n® 8.666, de 1993 e no Decreto n® 7.892, de 2013.

10.3.  Os orgaos e entidades que nio participaram do registro de precos, quando
desejarem fazer uso da ata de registro de precos, deverao consultar o o6rgio
gerenciador da ata para manifestagdao sobre a possibilidade de adesao.

10.4.  Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas as
condi¢oes nela estabelecidas, optar pela aceitagao ou nao do fornecimento, desde que
este fornecimento nao prejudique as obrigagoes anteriormente assumidas com o
orgao gerenciador e 6rgaos participantes.

105. As aquisi¢bes ou as contratacoes adicionais de que trata este artigo nao
poderao exceder, por 6rgao ou entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos dos
itens do instrumento convocatorio e registrados na ata de registro de pregos para o
orgao gerenciador e para os 0rgaos participantes.

106. O quantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de precos nao podera
exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata de
registro de precos para o o6rgao gerenciador e para os Orgiaos participantes,
independentemente do nimero de 6rgaos nao participantes que aderirem..

10.7.  Apobs a autorizagao do 6rgao gerenciador, o 6rgao nao participante devera
efetivar a contratag¢ao solicitada em até noventa dias, observado o prazo de validade
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da Ata de Registro de Precos.

10.8. Ao 6rgio nao participante que aderir a ata competem os atos relativos a
cobranca do cumprimento pelo fornecedor das obrigacbes contratualmente
assumidas e a aplicagdo, observada a ampla defesa e o contraditério, de eventuais
penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em relacao as
suas proprias contratagoes, informando as ocorréncias ao 6rgao gerenciador.

109. E vedada aos érgios e entidades da administracio publica federal a adesdo a
ata de registro de pregos gerenciada por 6rgao ou entidade municipal, distrital ou
estadual.

10.10. E facultada aos 6rgios ou entidades municipais, distritais ou estaduais a adesio
a ata de registro de precos da Administracao Publica Federal.

CLAUSULA XI — DAS DISPOSICOES FINAIS

11.1. Integram esta Ata, o edital do Pregio Eletronico n® 004/2023, seus anexos ¢ a
proposta da sociedade empresaria classificada em 1° lugar no certame
supranumerado.

11.2. Os casos omissos serdao resolvidos de acordo com a Lei Federal n® 8.666/93,
alterada pela Lei Federal n° 8.883/94 ¢ nas demais normas aplicaveis.
Subsidiariamente, aplicar-se-do os principios gerais de Direito.

CLAUSULA XII - DO FORO

12.1. Fica eleito o foro da Comarca de Diamantina - Minas Gerais, para dirimir eventuais
conflitos de interesses decorrentes da presente Ata de Registro de Precos, valendo
esta clausula como rentncia expressa a qualquer outro foro, por mais privilegiado que
seja ou venha a ser.

E, por haverem assim pactuado e estarem de inteiro e comum acordo, as partes
assinam a presente Ata de Registro de Precos em 3 (trés) vias de igual teor e forma,
juntamente com 2 (duas) testemunhas.

Diamantina/MG, 04 de maio de 2023
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ANEXO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

LOTE

CONJUNTO ALUNO
ENSINO MEDIO E
FUNDAMENTAL

UNID

QUANT

cota
reservad
a

ampla
concorréncia

valor
unitario

valor total

CONJUNTO ALUNO
TAMANHO 4

Conjunto do aluno composto de
1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo INMETRO, e
em conformidade com a norma
ABNT ABNT NBR 14006:2008
- Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno
individual.

*Mesa individual com tampo
em pléstico injetado com
aplicagdo de laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural
injetada em pléstico técnico,
montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livros em
plastico injetado.

* Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em
polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular
de aco.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,

CJ

10000

7500 2500

R$ 590,00

R$
5.900.000,00

VINICIUS
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isento de cargas minerais,
injetado na cor vermelha, dotado
de porcas com flange ou com
rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicacédo de laminado
melaminico de alta presséo, de
0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia
de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para
altura. Estrutura composta de: -
Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secgado
oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo
de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de
31,75mm em chapa 16 (1,5mm);
- Pés confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP) em
forma de arco com acabamento
liso e brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
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de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita
por rebite.

Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas
minerais, injetado na cor CINZA
medindo 500mm de Largura x
300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de
reforco na parte inferior.
Fixac&o do porta-livros a
travessa longitudinal através de
rebites, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm..

Fixacdo do tampo a estrutura
através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (diametro de
6mm); - 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor
vermelha , fixadas a estrutura
atraves de encaixe e rebites.
Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metélicos
em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor
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CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor
vermelha. Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro minimo
de 20mm, em chapa 14 (1,9mm)
para afixacdo do assento e
encosto. Fixacdo do assento e
encosto injetado a estrutura
através de parafusos, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina na cor
CINZA.

Encosto medindo
aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura.
Assento medindo
aproximadamente 400mm de
largura x 360mm de
profundidade.
IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL

* O conjunto do aluno deve
receber identificagdo do padréo
dimensional impressa por
tampografia na estrutura da
mesa, lateral direita, face
externa, e na parte posterior do
encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em
polipropileno injetado, conforme
projeto grafico e aplicagdo. ¢
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Para impressao em tampografia
devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em
que forem aplicadas (laminado
de alta presséo / polipropileno
injetado / pintura em po epoxi-
poliéster) de modo que, ap6s
curadas e secas, estas
impressdes tenham fixacdo
permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas
com as unhas

* O laminado melaminico de alta
pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita
de modo a garantir a
inexisténcia de residuos de cola
nas superficies e perfeito ajuste
no encontro do laminado ao
rebaixo do tampo.

* A qualidade de colagem do
laminado de alta pressao no
tampo deve ser avaliada
conforme ensaios definidos no
item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. « Soldas
devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.
* Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o

VIN ICI US RODRIGU ES Assinado de forma digital por
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perimetro da unido.

* Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados
0s cantos agudos.
DOCUMENTAGCAO TECNICA
Visando atender a Portaria
Federal do Inmetro n° 401 o
fornecedor devera apresentar,
acompanhado da proposta e da
amostra do conjunto quando
solicitada, a seguinte
documentacdo técnica: -
Certificado de conformidade e
Declaragédo(Bes) de Manutencao
da Certificacdo quando cabivel,
emitido pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual acompanhado
do ensaio da NBR14006 que
gerou o certificado do produto.
- Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem do
laminado de alta pressdo ao
tampo injetado em ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos
Gerais para Competéncia de
Laboratorios de Ensaio e
Calibracdo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS
DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
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INJETADO EM ABS).

O laudo deve trazer as seguintes
informacdes: » Dados do
solicitante;

» Nome do fabricante da mesa
do conjunto aluno

» Fotos dos corpos de prova
identificando o local de sua
extracdo em cada tampo;

» Descricéo dos ensaios/
metodologia;

» Resultados obtidos; Validagdo:

a média dos resultados das
forgas de rompimento dos cinco
corpos de prova que compdem o
ensaio, ndo deve ser inferior a 7
kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN
ou 200N/cm?

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios; » Data do
relatério; » Assinatura do
técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio
de “descolamento espontianeo
sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer
conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos
ensaios de “descolamento sob
tragdo” e “descolamento sob
tragdo apds aquecimento”
devem ser expressos pelos
resultados individuais de forcas
de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela
média das forc¢as obtidas.

Obs. 4: A identificagdo clara e
inequivoca do item ensaiado e
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do fabricante é condicao
essencial para validagdo dos
laudos.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO

PRODUTO OFERTADO.
CONJUNTO ALUNO - CJ 10.000 |7.500 2.500 R$591,00 |R$
TAMANHO 5 5.910.000,00

Conjunto do aluno composto de
1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo INMETRO, e
em conformidade com a norma
ABNT ABNT NBR 14006:2008
- Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno
individual.

*Mesa individual com tampo em
pléstico injetado com aplicacdo
de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico
técnico, montado sobre estrutura
tubular de ago, contendo porta-
livros em pléstico injetado.

* Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em
compensado anatémico
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moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor verde, dotado de
porcas com flange ou com
rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicacéo de laminado
melaminico de alta pressao, de
0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia
de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Imm para
altura. Estrutura composta de: -
Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secgao
oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo
de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de
31,75mm em chapa 16 (1,5mm);
- Pés confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP) em

Assinado de forma digital

VINICIUS RODRIGUES ;61 viNICIUS RODRIGUES

PEREIRA:0394164563 PEREIRA:03941645633
3 Dados: 2023.05.05 16:50:43
-03'00'




®
—edMm
@ JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA
CNPJ 22.835.076/0001-70

forma de arco com acabamento
liso e brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixacédo do pé a coluna feita
por rebite.

Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas
minerais, injetado na cor CINZA
medindo 500mm de Largura X
300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de
reforco na parte inferior.
Fixac&o do porta-livros a
travessa longitudinal através de
rebites, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm..

Fixacdo do tampo a estrutura
através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (diametro de
6mm); - 06 parafusos rosca
métrica M6 (didametro de 6mm),
comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor
verde , fixadas a estrutura
atraves de encaixe e rebites.
Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento

VINICIUS Assinado de forma
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antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos
em tinta em p6 hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor
CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor
verde. Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com
costura, diametro minimo de
20mm, em chapa 14 (1,9mm)
para afixacdo do assento e
encosto. Fixagdo do assento e
encosto injetado a estrutura
atraveés de rebites, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina na cor
CINZA.

Encosto medindo
aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura.
Assento medindo
aproximadamente 400mm de
largura x 380mm de
profundidade.

IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL

* O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do padréo
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dimensional impressa por
tampografia na estrutura da
mesa, lateral direita, face
externa, e na parte posterior do
encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em
polipropileno injetado, conforme
projeto grafico e aplicacdo. *
Para impressdo em tampografia
devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em
gue forem aplicadas (laminado
de alta presséo / polipropileno
injetado / pintura em p6 epoxi-
poliéster) de modo que, apés
curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagédo
permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas
com as unhas

* O laminado melaminico de alta
pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita
de modo a garantir a
inexisténcia de residuos de cola
nas superficies e perfeito ajuste
no encontro do laminado ao
rebaixo do tampo.

* A qualidade de colagem do
laminado de alta pressdo no
tampo deve ser avaliada
conforme ensaios definidos no
item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA

VINICIUS Assinado de forma
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PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. « Soldas
devem possuir superficie lisa e
homogénea, néo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.
* Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o
perimetro da unido.

* Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados
0s cantos agudos.

DOCUMENTACAO TECNICA
Visando atender a Portaria
Federal do Inmetro n° 401 o
fornecedor devera apresentar,
acompanhado da proposta e da
amostra do conjunto quando
solicitada, a seguinte
documentacdo técnica: -
Certificado de conformidade e
Declaragédo(Bes) de Manutencao
da Certificagdo quando cabivel,
emitido pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual acompanhado
do ensaio da NBR14006 que
gerou o certificado do produto..
- Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem do
laminado de alta pressdo ao
tampo injetado em ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo
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INMETRO na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos
Gerais para Competéncia de
Laboratorios de Ensaio e
Calibracéo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS
DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS).

O laudo deve trazer as seguintes
informacdes: » Dados do
solicitante;

» Nome do fabricante da mesa
do conjunto aluno

» Fotos dos corpos de prova
identificando o local de sua
extracdo em cada tampo;

» Descricéo dos ensaios/
metodologia;

» Resultados obtidos; Validagéo:
a média dos resultados das
forgas de rompimento dos cinco
corpos de prova que compdem o
ensaio, ndo deve ser inferior a 7
kN ou 280N/cmz?, sendo que
nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN
ou 200N/cm?

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios; » Data do
relatorio; » Assinatura do
técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio
de “descolamento espontianeo
sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer
conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos
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ensaios de “descolamento sob
tracdo” e “descolamento sob
tragdo apds aquecimento”
devem ser expressos pelos
resultados individuais de forgas
de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela
média das forcas obtidas.

Obs. 4: A identificacdo clara e
inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condicao
essencial para validagdo dos
laudos.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO
PRODUTO OFERTADO.

CONJUNTO ALUNO -
TAMANHO 6

Conjunto do aluno CJA-06B
composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade
comanorma ABNT ABNT
NBR 14006:2008 - Méveis
escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.
*Mesa individual com tampo
em pléstico injetado com

CJ 20.000

15.000 5.000 R$ 622,00

R$
12.440.000,00
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aplicagdo de laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural
injetada em pléstico técnico,
montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livros em
plastico injetado.

* Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em
polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular
de aco.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor azul, dotado de
porcas com flange ou com
rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagéo de laminado
melaminico de alta presséo, de
0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia
de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para
altura. Estrutura composta de: -
Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢ao
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oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de
31,75mm em chapa 16 (1,5mm);
- Pés confeccionados em resina
pléstica de alto impacto (PP) em
forma de arco com acabamento
liso e brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita
por rebite.

Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas
minerais, injetado na cor CINZA
medindo 500mm de Largura X
300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de
reforgo na parte inferior.
Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de
rebites, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm..

Fixacdo do tampo a estrutura
através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (didmetro de
6mm); - 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca
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panela, fenda Phillips.

Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor
azul , fixadas a estrutura através
de encaixe e rebites.

Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor
CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor azul.
Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com
costura, diametro minimo de
20mm, em chapa 14 (1,9mm)
para afixacdo do assento e
encosto. Fixacdo do assento e
encosto injetado a estrutura
através de rebites, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em
cdmara de névoa salina na cor
CINZA.

Encosto medindo
aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura.
Assento medindo
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aproximadamente 400mm de
largura x 420mm de
profundidade.
IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL

* O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do padréo
dimensional impressa por
tampografia na estrutura da
mesa, lateral direita, face
externa, e na parte posterior do
encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em
polipropileno injetado, conforme
projeto grafico e aplicagdo. *
Para impressdo em tampografia
devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em
gue forem aplicadas (laminado
de alta presséo / polipropileno
injetado / pintura em p6 epoxi-
poliéster) de modo que, apds
curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagédo
permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas
com as unhas

* O laminado melaminico de alta
pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita
de modo a garantir a
inexisténcia de residuos de cola
nas superficies e perfeito ajuste
no encontro do laminado ao
rebaixo do tampo.

VINICIUS Assinado de forma digital

RODRIGUES por VINICIUS RODRIGUES
PEREIRA:03941645633
PEREIRA:03941645 Dados: 2023.05.05

633 16:53:18 -03'00'




®
—edMm
@ JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA
CNPJ 22.835.076/0001-70

* A qualidade de colagem do
laminado de alta pressdo no
tampo deve ser avaliada
conforme ensaios definidos no
item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. « Soldas
devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.
* Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o
perimetro da unido.

* Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados
0s cantos agudos.
DOCUMENTACAO TECNICA
Visando atender a Portaria
Federal do Inmetro n® 401 o
fornecedor devera apresentar,
acompanhado da proposta e da
amostra do conjunto quando
solicitada, a seguinte
documentacéo técnica: -
Certificado de conformidade e
Declaragdo(des) de Manutencédo
da Certificacdo quando cabivel,
emitido pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual acompanhado
do ensaio da NBR14006 que
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gerou o certificado do produto.

- Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem do
laminado de alta pressao ao
tampo injetado em ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos
Gerais para Competéncia de
Laboratérios de Ensaio e
Calibracéo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS
DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS).

O laudo deve trazer as seguintes
informacdes: » Dados do
solicitante;

» Nome do fabricante da mesa
do conjunto aluno;

» Fotos dos corpos de prova
identificando o local de sua
extracdo em cada tampo;

» Descricéo dos ensaios/
metodologia;

» Resultados obtidos; Validagéo:
a média dos resultados das
forgas de rompimento dos cinco
corpos de prova que compdem o
ensaio, ndo deve ser inferior a 7
kN ou 280N/cmz?, sendo que
nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN
ou 200N/cm?

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios; » Data do
relatorio; » Assinatura do
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técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio
de “descolamento espontaneo
sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer
conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos
ensaios de “descolamento sob
tracdo” e “descolamento sob
tragdo apds aquecimento”
devem ser expressos pelos
resultados individuais de forgas
de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela
média das forgas obtidas.

Obs. 4: A identificagdo clara e
inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condicéo
essencial para validagdo dos
laudos.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO
PRODUTO OFERTADO.

Conjunto professor mesa e
cadeira

Mesa com tampo medindo
1200mm de comprimento por
800mm de largura injetado em

CJ

2000

1.500

500

R$ 2.275,00

R$
4.550.000,00
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resina ABS, com uma das
extremidades reta de 800mm de
largura e a outra extremidade
oval com raio de 400mm. Altura
tampo/chdo 760mm, marca do
fabricante injetada em alto-
relevo. Painel frontal
confeccionado em compensado
multilaminado 15 mm,
revestidos em férmica na cor
branca com acabamento em
PVC, fixado a estrutura através
de parafusos. Base do tampo da
mesa formada por tubo
guadrado medindo 25mm x
25mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
conformagdo mecénica por
dobramento, cobrindo todo o
perimetro da mesa, 02 barras de
sustentacdo em tubo 50mm x
30mm e 01 barras em tubo
guadrado 25mm x 25mm em
toda a extensdo da mesa. 02
colunas verticais laterais unindo
0 tampo aos pés em tubos
oblongo medindo 77mm x
40mm com espessura minima de
1,2mm. Base dos pés em tubo
oblongo medindo 20mm x
48mm com espessura de 1,5mm
em forma de arco. Uma barra de
sustentacdo em tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm fixadas
entre as colunas. Sapatas
calandradas antiderrapantes
envolvendo as extremidades dos
tubos que compdem os pés,
desempenhando a fungéo de
protecdo da pintura, aumentando
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a durabilidade, acompanham o
formato dos pés em arco,
medindo aproximadamente
162mm x 53mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo
ser injetadas na mesma cor do
tampo e presa a estrutura por
meios de parafusos. Toda a
estrutura metalica é fabricada
em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos
guimicos para protecéo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG.
Cadeira com assento e encosto
em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de
injecdo termoplastico, marca do
fabricante injetada em auto-
relevo no encosto. Assento com
medidas minimas 400mm x
460mm, altura assento/chdo
460mm aproximadamente sem
orificios, fixado por parafuso.
Encosto com medidas minimas
403mm x 364mm, sem orificios
e com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira, fixado
por rebite. Estrutura formada
por tubo oblongo medindo
29mm x 58mm com espessura
de 1,5mm fazendo a interligacdo
da base do assento com os pés.
Pés confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP) em
forma de arco com acabamento
liso e brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
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central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita
por rebite.. Base do assento e
interligacdo ao encosto em tubo
oblongo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm coberto
pelo encosto, duas barras
horizontais para sustentacéo sob
0 assento em tubo 5/8. Uma
barra horizontal de reforco em
tudo oblongo medindo 16mm x
30mm com espessura de 1,5mm
fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos
pés.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO
PRODUTO OFERTADO.

VALOR TOTAL DO LOTE 1 R$ 28.800.000,00
Lote 2 | Conjunto Aluno Ensino UNID | QUANT |ampla cota VALOR VALOR
infantil concorréncia |reservad | UNITARIO | TOTAL
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CONJUNTO ALUNO CJ 5000 3.750 1.250 r$ 510,00 R$
TAMANHO - 01 2.550.000,00
Conjunto do aluno composto de
1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo INMETRO, e
em conformidade com a norma
ABNT ABNT NBR 14006:2008
- M0veis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno
individual.

*Mesa individual com tampo
em pléstico injetado com
aplicagdo de laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural
injetada em pléstico técnico,
montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livros em
plastico injetado.

* Cadeira individual empilhavel
Com assento e encosto em
polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular
de aco.

CONSTITUINTES - MESA

* Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor LARANJA,
dotado de porcas com flange ou
com rebaixo, com rosca métrica
M@, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagéo de laminado
melaminico de alta pressao, de
0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor
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CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia
de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para
altura. Estrutura composta de: -
Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, sec¢ao
oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de
31,75mm em chapa 16 (1,5mm);
- Pés confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP) em
forma de arco com acabamento
liso e brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita
por rebite.

Fixagdo do tampo a estrutura
através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (diametro de
6mm); - 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm),
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comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor
LARANUJA, fixadas a estrutura
atraves de encaixe e rebites.
Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos
em tinta em po6 hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor
CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor
LARANUJA. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro minimo
de 20mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixagéo do assento e
encosto injetado a estrutura
atraves de rebites, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina na cor
CINZA.

Encosto medindo
aproximadamente 350mm de
largura x 170mm de altura.
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Assento medindo
aproximadamente 350mm de
largura x 270mm de
profundidade.
IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL

* O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do padréo
dimensional impressa por
tampografia na estrutura da
mesa, lateral direita, face
externa, e na parte posterior do
encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em
polipropileno injetado, conforme
projeto grafico e aplicacdo. *
Para impressdo em tampografia
devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em
que forem aplicadas (laminado
de alta presséo / polipropileno
injetado / pintura em p6 epoxi-
poliéster) de modo que, ap6s
curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo
permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas
com as unhas

* O laminado melaminico de alta
pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita
de modo a garantir a
inexisténcia de residuos de cola
nas superficies e perfeito ajuste
no encontro do laminado ao
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rebaixo do tampo.

* A qualidade de colagem do
laminado de alta pressdo no
tampo deve ser avaliada
conforme ensaios definidos no
item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. * Soldas
devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.
* Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o
perimetro da unido.

* Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados
0s cantos agudos.
DOCUMENTAGCAO TECNICA
Visando atender a Portaria
Federal do Inmetro n°® 401 o
fornecedor devera apresentar,
acompanhado da proposta e da
amostra do conjunto quando
solicitada, a seguinte
documentacdo técnica: -
Certificado de conformidade e
Declaragédo(Bes) de Manutencao
da Certificacdo quando cabivel,
emitido pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual acompanhado
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do ensaio da NBR14006 que
gerou o certificado do produto.
- Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem do
laminado de alta pressao ao
tampo injetado em ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos
Gerais para Competéncia de
Laboratorios de Ensaio e
Calibracéo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS
DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS).

O laudo deve trazer as seguintes
informagdes: » Dados do
solicitante;

» Nome do fabricante da mesa
do conjunto aluno

» Fotos dos corpos de prova
identificando o local de sua
extracdo em cada tampo;

» Descric¢do dos ensaios/
metodologia;

» Resultados obtidos; Validag&o:
a média dos resultados das
forgas de rompimento dos cinco
corpos de prova que compdem o
ensaio, ndo deve ser inferior a 7
kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN
ou 200N/cm?

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios; » Data do
relatorio; » Assinatura do
técnico responsavel.
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Obs. 2: Os resultados do ensaio
de “descolamento espontaneo
sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer
conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos
ensaios de “descolamento sob
tracdo” e “descolamento sob
tracdo apds aquecimento”
devem ser expressos pelos
resultados individuais de forgas
de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela
média das forc¢as obtidas.

Obs. 4: A identificagdo clara e
inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condicao
essencial para validagdo dos
laudos.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO

PRODUTO OFERTADO
021 CONJUNTO ALUNO (ON) 6000 4.500 1.500 r$ 520,00 R$
TAMANHO-03 3.120.000,00

Conjunto do aluno tamanho - 03
composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade

Assinado de forma digital por
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com a norma ABNT ABNT
NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.
*Mesa individual com tampo
em pléstico injetado com
aplicagdo de laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural
injetada em pléstico técnico,
montado sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta-livros em
plastico injetado.
* Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em
polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular
de aco.
CONSTITUINTES - MESA
* Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor AMARELA,
dotado de porcas com flange ou
com rebaixo, com rosca métrica
M®6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagéo de laminado
melaminico de alta pressao, de
0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia
de até +/- 3mm para largura e

VINICIUS RODRIGUES {sinaco de forna digital por
PEREIRA:0394164563 PEREIRA:03941645633
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profundidade e +/- 1mm para
altura. Estrutura composta de: -
Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, seccao
oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de
31,75mm em chapa 16 (1,5mm);
- Pés confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP) em
forma de arco com acabamento
liso e brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita
por rebite.

Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas
minerais, injetado na cor CINZA
medindo 500mm de Largura X
300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de
reforgo na parte inferior.
Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de
rebite, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm..

Fixacdo do tampo a estrutura

VINICIUS Assinado de forma digital
por VINICIUS RODRIGUES
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através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (didmetro de
6mm); - 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA , fixadas a estrutura
através de encaixe e rebites.

Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos
em tinta em po6 hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor
CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor
AMARELA. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio,
com costura, didametro minimo
de 20mm, em chapa 14 (1,9mm)
para afixacdo do assento e
encosto. Fixagdo do assento e
encosto injetado a estrutura
através de rebites, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em

VINICIUS Assinado de forma digital
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camara de névoa salina na cor
CINZA.

Encosto medindo
aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura.
Assento medindo
aproximadamente 400mm de
largura x 310mm de
profundidade.
IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL

* O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do padréo
dimensional impressa por
tampografia na estrutura da
mesa, lateral direita, face
externa, e na parte posterior do
encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em
polipropileno injetado, conforme
projeto grafico e aplicagdo. *
Para impressdo em tampografia
devem ser utilizadas tintas
compativeis com o substrato em
gue forem aplicadas (laminado
de alta presséo / polipropileno
injetado / pintura em p6 epoxi-
poliéster) de modo que, ap6s
curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo
permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas
com as unhas

* O laminado melaminico de alta
pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de
colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do

VINICIUS Assinado de forma digital
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tampo. A colagem deve ser feita
de modo a garantir a
inexisténcia de residuos de cola
nas superficies e perfeito ajuste
no encontro do laminado ao
rebaixo do tampo.

* A qualidade de colagem do
laminado de alta pressdo no
tampo deve ser avaliada
conforme ensaios definidos no
item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. « Soldas
devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.
* Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o
perimetro da unido.

* Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados
0s cantos agudos.

DOCUMENTAGCAO TECNICA
Visando atender a Portaria
Federal do Inmetro n® 401 o
fornecedor devera apresentar,
acompanhado da proposta e da
amostra do conjunto quando
solicitada, a seguinte
documentacéo técnica: -
Certificado de conformidade e
Declaragdo(des) de Manutencédo
da Certificacdo quando cabivel,
emitido pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCP,

VINICIUS Assinado de forma digital
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acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 - Moveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual acompanhado
do ensaio da NBR14006 que
gerou o certificado do produto.
- Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem do
laminado de alta pressdo ao
tampo injetado em ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos
Gerais para Competéncia de
Laboratorios de Ensaio e
Calibracéo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS
DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS).

O laudo deve trazer as seguintes
informacgdes: » Dados do
solicitante;

» Nome do fabricante da mesa
do conjunto aluno

» Fotos dos corpos de prova
identificando o local de sua
extracdo em cada tampo;

» Descricéo dos ensaios/
metodologia;

» Resultados obtidos; Validagéo:
a média dos resultados das
forcas de rompimento dos cinco
corpos de prova que compdem o
ensaio, ndo deve ser inferior a 7
kN ou 280N/cmz?, sendo que
nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN

VINICIUS Assinado de forma digital
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ou 200N/cm?

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios; » Data do
relatério; » Assinatura do
técnico responsavel.

Obs. 2: Os resultados do ensaio
de “descolamento espontaneo
sob aquecimento” devem ser
expressos por meio de parecer
conclusivo.

Obs. 3: Os resultados dos
ensaios de “descolamento sob
tragdo” e “descolamento sob
tragdo apds aquecimento”
devem ser expressos pelos
resultados individuais de forgas
de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela
média das forg¢as obtidas.

Obs. 4: A identificagdo clara e
inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condicéo
essencial para validagdo dos
laudos.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO
PRODUTO OFERTADO.

03 Conjunto Mesa quadrada com |CJ | 3000 2250 750 r$1.796,00 |R$
VINICIUS Assinado de forma digital
RODRIGUES por VINICIUS RODRIGUES
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04 cadeiras Tamanho infantil. 5.388.000,00
Mesa com tampo quadrado
confeccionado em resina ABS,
medindo 800mm de didmetro,
para uso coletivo e ndo
individual. Tampo em resina
termoplastica ABS injetado,
bordas duplas medindo 30mm
de largura. Altura tampo/chéo
590mm. Base da mesa em tubo
medindo 20mm x 20mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
conformagdo mecanica por
dobramento sendo peca Unica, e
uma barra de sustentacéo
horizontal confeccionada em
tubo 20mm x 20mm, 4 colunas
com tubo de 1.1/2% polegadas
para 0s pés encaixado através de
bucha em PP dentro de um tubo
de 2’ de 2mm de espessura,
com ponteiras em polipropileno
injetado. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubo de
aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos
para protecéo e longevidade da
estrutura e soldado através do
sistema MIG. Cor da Estrutura:
Branca.

Cadeira com assento e encosto
em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de
injecdo termoplastico, marca do
fabricante injetada em auto-
relevo devera estar no encosto.
Assento com medidas minimas
340mm x 340mm, altura
assento/chdo 349mm

VINICIUS Assinado de forma
digital cIUS
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aproximadamente, fixado por
parafusos. Encosto com medidas
minimas 340mm x 330mm com
puxador para facilitar o
carregamento da cadeira, fixado
por meio de parafusos. Estrutura
metélica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos
para protecéo e longevidade da
estrutura e soldado através do
sistema MIG. Estrutura formada
por tubo oblongo medindo
29mm x 58mm com espessura
de 1,5mm. Pés confeccionados
em resina plastica de alto
impacto (PP) em forma de arco
com acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita
por rebite. Base do assento e
interligacdo ao encosto em tubo
oblongo medindo 16mm x
30mm coberto pelo encosto.
Uma barra horizontal de reforco
em tudo oblongo medindo
16mm x 30mm com espessura
de 1,5mm fixada entre uma das
colunas que liga a base do
assento aos pés. Cor da

VINICIUS Assinado de forma digital
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Estrutura: Branca.
APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFEC(;AO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO
PRODUTO OFERTADO.

04

Conjunto Trapézio em Resina
Plastica de Alto Impacto
Conjunto composto de 06
mesas, 06 cadeiras e 01 mesa
central — Tamanho infantil
Mesa em formato trapézio, para
uso coletivo e ndo individual,
possibilitando a formacéo de
grupos de estudo com 6 mesas;
06 cadeiras e uma mesa central.
Mesa em formato trapézio,
formado por uma mesa e uma
cadeira, tampo da mesa
confeccionado em resina
termopléastica ABS medindo
660mm x 240mm x 440mm com
390mm de profundidade dotado
de nervuras transversais e
longitudinais para reforco a
tracdo na parte inferior.
Estrutura de aco de apoio do
tampo da mesa formado por
tubo em aco industrial quadrado
medindo 20mm x 20mm

CJ

2000 1500

500

r$ 3.800,00

R$
7.600.000,00

VINlCIUS RODRIGUES Assinado de forma digital por
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dobrada como peca unica. Uma
barra em tubo oblongo medindo
30mm x 16mm fixada na parte
frontal entre uma das colunas
laterais. Estrutura reforcada com
pés com colunas laterais em
tubo oblongo 29x58 na 1,50mm.
Pés confeccionados em resina
pléstica de alto impacto (PP) em
forma de arco com acabamento
liso e brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora das colunas em
formato oblongo 29x58 com
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
coluna feita por rebite.

Cadeira com assento e encosto
em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de
injecdo termopléstico, marca do
fabricante injetada em alto-
relevo dever estar no encosto.
Assento com medidas minimas
340mm x 340mm, altura
assento/ch&o 349mm
aproximadamente, fixado por
parafusos. Encosto com medidas
minimas 340mm x 334mm com
puxador para facilitar o
carregamento da cadeira, fixado
por parafusos. Estrutura
metalica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por

Assinado de forma digital por

VINICIUS RODRIGUES ' vinicius RoDRIGUES
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conjuntos de banhos quimicos
para protecdo e longevidade da
estrutura e soldado através do
sistema MIG. Estrutura formada
por tubo oblongo medindo
29mm x 58mm com espessura
de 1,5mm. Pés confeccionados
em resina plastica de alto
impacto (PP) em forma de arco
com acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixagdo do pé a coluna feita
por rebite. Base do assento e
interligagdo ao encosto em tubo
oblongo medindo 16mm x
30mm coberto pelo encosto.
Uma barra horizontal de reforgo
em tudo oblongo medindo
16mm x 30mm com espessura
de 1,5mm fixada entre uma das
colunas que liga a base do
assento aos pés. Cor da
Estrutura: Branca.

Mesa central sextavada, tampo
injetado em polipropileno e
fixado a estrutura através de 03
parafusos invisiveis, cada lado
medindo 235mm
aproximadamente. Tampo
injetado em resina plastica na

VINICIUS Assinado de forma
digital por VINICIUS
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cor Bege, com sete cavidades
permitindo a divisao dos
materiais, sendo 06 cavidades
cada um com porta copos ao
lado, com 4mm de espessura.
Estrutura composta por 03 tubos
de aco industrial DE 20,7MM,
formando dos pés. Toda a
estrutura metalica é fabricada
em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos
guimicos para protecéo e
longevidade da estrutura,
interligados por solda MIG e
pintados através do sistema
epoxi po.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO
PRODUTO OFERTADO.

VALOR TOTAL DO LOTE 2 R$ 18.658.000,00
Lote3 |Descri¢do - BIBLIOTECA Unid |Quant |COTA AMPLA |valor valor total
RESERVADA | CONCO |unitéario
RRENC
1A
1 Conjunto hexagonal adulto CJ 2000 1500 500 R$ 4.182,10 |R$
composto p/ 01 mesa e 06 8.364.200,00

cadeiras. Mesa com tampo
bipartido, medindo 1,20m de

3
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didmetro, sextavada com cada
aresta medindo 60cm, tampo em
resina termopléastica abs
injetado, liso, bordas medindo
30mm de largura e duplas base
da mesa formada por um tubo
Gnico com parede minima de
1,5mm e medida minima de
20mm x 20mm posicionado sob
0 tampo, fabricada pelo processo
de conformagao mecénica por
dobramento, resultando em um
Unico ponto de solda unindo as
extremidades do mesmo tudo, e
uma barra de sustentacéo
horizontal confeccionada em
tubo com medida minima de
20mm x 20mm parede minima
de 1,5mm, 6 colunas com tubo
de 1.1/2 polegadas para os pés,
com ponteiras em polipropileno
injetado, afixado por parafuso
num tubo fémea de 2°’ com
bucha em PP conformado para
recebimento do mesmo tubo do
pé. O tubo fémea de 2’ com
2,mm de espessura devera ser
soldado nos tubo da base do
tampo, altura tampo/chéo
760mm, marca do fabricante
injetada em auto-relevo devera
estar no encosto e notampo da
mesa. Constituintes - Cadeira
com assento e encosto em resina
plastica virgem, fabricados pelo
processo de injecao
termoplastico, fixados por meio
de rebites e pinos, Assento com
medidas aproximadas de 490mm
(larg) x 444mm (prof)
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considerando raio de curvatura
afixado por 06 parafusos na sua
parte inferior, altura
assento/chdo 460mm
aproximadamente encaixada a
estrutura passando pelo encosto
através do furo do assento.
Encosto com medidas minimas
de 430mm (larg) x 300mm (alt)
considerando raio de curvatura
afixado por 04 pinos pléasticos
sua parte traseira. Estrutura
metalica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos
para protecdo e longevidade da
estrutura e soldado através do
sistema MIG. Estrutura formada
por tubo redondo de 20,7mm de
didnmetro com espessura de
1,9mm para assento e encosto.
Travessa de unido das colunas
em tubo de 20,7mmna 1,9mm e
tubo oblongo na 16x30 na 1,20.
Colunas em tubo oblongo 29x58
na 1,50mm. Pés confeccionados
em resina plastica de alto
impacto (PP) em forma de arco
com acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.

VINICIUS Assinado de forma
digital por VINICIUS
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Afixacédo do pé a coluna feita
por rebite.  Cor da Estrutura:
CINZA.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO

PRODUTO OFERTADO.

CONJUNTO COLETIVO COM |CJ 2000 1500 500 R$ 2.439,56 |R$

04 (QUATRO) CADEIRAS 4.879.120,00
ADULTO

Mesa com tampo quadrado
confeccionado em resina ABS,
medindo 800mm X 600 de
didmetro, para uso coletivo e
ndo individual. Tampo em
resina termoplastica ABS
injetado, bordas duplas medindo
30mm de largura. Altura
tampo/chdo 760mm. Base da
mesa em tubo medindo 20mm x
300mm posicionado sob o
tampo, fabricada pelo processo
de conformagao mecénica por
dobramento, e uma barra de
sustentagdo horizontal
confeccionada em tubo 20mm x
20mm, 4 colunas com tubo de
1.1/2* polegadas para os pés,
com ponteiras em polipropileno

Assinado de forma digital
VINICIUS RODRIGUES por VINICIUS RODRIGUES
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injetado encaixado internamente
e afixado por parafuso num tubo
fémea de 2’ com bucha em PP
conformado para recebimento
do mesmo tubo do pé. O tubo
fémea de 2’ com 2mm de
espessura devera ser soldado nos
tubo da base do tampo. Toda a
estrutura metalica é fabricada
em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos
guimicos para protecéo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG.
Cor da Estrutura: CINZA.
Cadeira com assento e encosto
em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de
injecdo termoplastico, fixados
por meio de rebites e pinos,
Assento com medidas
aproximadas de 490mm (larg) x
444mm (prof) considerando raio
de curvatura afixado por 06
parafusos na sua parte inferior,
altura assento/chdo 460mm
aproximadamente encaixada a
estrutura passando pelo encosto
através do furo do assento.
Encosto com medidas minimas
de 430mm (larg) x 300mm (alt)
considerando raio de curvatura
afixado por 04 pinos plasticos
sua parte traseira. Estrutura
metalica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos
para protecdo e longevidade da
estrutura e soldado através do
sistema MIG. Estrutura formada

VINICIUS Assinado de forma digital

RODRIGUES por VINICIUS RODRIGUES
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por tubo redondo de 20,7mm de
didnmetro com espessura de
1,9mm para assento e encosto.
Travessa de unido das colunas
em tubo de 20,7mm na 1,9mm e
tubo oblongo na 16x30 na 1,20.
Colunas em tubo oblongo 29x58
na 1,50mm. Pés confeccionados
em resina plastica de alto
impacto (PP) em forma de arco
com acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita
por rebite.  Cor da Estrutura:
CINZA.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO
PRODUTO OFERTADO.

VINICIUS RODRIGUES Assinado de forma digital por

VINICIUS RODRIGUES
PEREIRA:0394164563 PEREIRA:03941645633
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Conjunto hexagonal composto
p/ 01 mesa e 06 cadeiras
INFANTIL. Mesa com tampo
bipartido, medindo 1,20m de
diametro, sextavada com cada
aresta medindo 60cm, tampo em
resina termopléastica abs
injetado, liso, bordas duplas e
medindo 30mm de largura base
da mesa formada por um tubo
Gnico com parede minima de
1,5mm e medida minima de
20mm x 20mm posicionado sob
0 tampo, fabricada pelo processo
de conformagao mecénica por
dobramento, resultando em um
Unico ponto de solda unindo as
extremidades do mesmo tudo, e
uma barra de sustentacéo
horizontal confeccionada em
tubo com medida minima de
20mm x 20mm parede minima
de 1,5mm, 6 colunas com tubo
de 1.1/2 polegadas para os pés,
afixado por parafuso num tubo
fémea de 2’ com bucha em PP
conformado para recebimento
do mesmo tubo do pé. O tubo
fémea de 2’ com 2mm de
espessura devera ser soldado nos
tubo da base do tampo com
ponteiras em polipropileno
injetado, altura tampo/chéo
580mm, marca do fabricante
injetada em auto-relevo devera
estar no encosto e notampo da
mesa. Constituintes - Cadeira
com assento e encosto em resina
plastica virgem, fabricados pelo
processo de injecdo

oN

2000

1.500

500

R$ 3.828,89

R$
7.657.780,00

VINICIUS

RODRIGUES
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termoplastico, fixados por meio
de rebites e pinos, Assento com
medidas aproximadas de 340mm
(larg) x 340mm (prof)
considerando raio de curvatura
afixado por 04 parafusos na sua
parte inferior, altura
assento/chdo 330mm
aproximadamente encaixada a
estrutura. Encosto com medidas
minimas de 330mm (larg) x
260mm (alt) considerando raio
de curvatura afixado por 02
pinos plasticos sua parte traseira
com pega mao. Estrutura
metdlica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos
para protecdo e longevidade da
estrutura e soldado através do
sistema MIG. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30 de
didnmetro com espessura de
1,5mm para assento e encosto.
Travessa de unido das colunas
em tubo de 16x30mm na
1,5mm. Colunas em tubo
oblongo 29x58 na 1,50mm. Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP) em
forma de arco com acabamento
liso e brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo

VINICIUS RODRIGUES Aassinado de forma digital por
PEREIRA:0394164563 s scess
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29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixacédo do pé a coluna feita
por rebite.  Cor da Estrutura:
CINZA.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO

PRODUTO OFERTADO.

CONJUNTO COLETIVO COM | CJ 2000 1.500 500 R$ 3.049,45 |R$

04 (QUATRO) CADEIRAS 6.098.900,00
INFANTIL

Mesa com tampo quadrado
confeccionado em resina ABS,
medindo 800mm X 1200 de
didmetro, para uso coletivo e
ndo individual. Tampo em
resina termoplastica ABS
injetado, bordas duplas medindo
30mm de largura. Altura
tampo/chdo 660mm. Base da
mesa em tubo medindo 20mm x
300mm posicionado sob o
tampo, fabricada pelo processo
de conformagao mecénica por
dobramento, e uma barra de
sustentacao horizontal
confeccionada em tubo 20mm X
20mm, 4 colunas com tubo de

VINICIUS Assinado de forma
digital por VINICIUS

RODRIGUES  RrobriGues
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1.1/2 polegadas para os pés,
com ponteiras em polipropileno
injetado encaixado internamente
e afixado por parafuso num tubo
fémea de 2’ com bucha em PP
conformado para recebimento
do mesmo tubo do pé. O tubo
fémea de 2°° com 2,mm de
espessura devera ser soldado nos
tubo da base do tampo. Toda a
estrutura metélica é fabricada
em tubo de a¢o industrial
tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecao e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG.
Cor da Estrutura: CINZA.
Cadeira com assento e encosto
em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de
injecdo termopléstico, fixados
por meio de rebites e pinos,
Assento com medidas
aproximadas de 340mm (larg) x
340mm (prof) considerando raio
de curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte inferior,
altura assento/chdo 330mm
aproximadamente encaixada a
estrutura. Encosto com medidas
minimas de 330mm (larg) x
260mm (alt) considerando raio
de curvatura afixado por 02
pinos plasticos sua parte traseira
com pega mao. Estrutura
metalica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos
para protecdo e longevidade da
estrutura e soldado através do

VINICIUS Assinado de forma
digital por VINICIUS

RODRIGUES RODRIGUES
PEREIRA:039416 PEREIRA:03941645633

Dados: 2023.05.05
45633 17:04:24 -03'00'




®
—edMm
@ JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA
CNPJ 22.835.076/0001-70

sistema MIG. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30 de
didnmetro com espessura de
1,5mm para assento e encosto.
Travessa de unido das colunas
em tubo de 16x30mm na
1,5mm. Colunas em tubo
oblongo 29x58 na 1,50mm. Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP) em
forma de arco com acabamento
liso e brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita
por rebite.  Cor da Estrutura:
CINZA.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO

PRODUTO OFERTADO.
VINICIUS Assinado de forma digital
RODRIGUES por VINICIUS RODRIGUES
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VALOR TOTAL DO LOTE 3 R$ 27.000.000,00
Lote4 |Descricdo - REFEITORIOS Unid |Quant |ampla cota valor valor total
concorréncia |reservad |unitario
a
1 CONJUNTO REFEITORIO CJ 2000 1.500 500 R$ 5.450,00 |R$
ADULTO COM 08 LUGARES 10.900.000,00

Mesa com tampo confeccionado
em resina termopléstica de alto
impacto(ABS) injetado,
bipartido medindo
2400mmx800mmx760mm,
dotado de nervuras com
espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo 30mm
de largura , fixado a estrutura
por meio de parafusos
autoatarrachantes na sua parte
de baixo, base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
dobramento, 02 barras de
sustentacdo em tubo 50mm
x30mm. 04 pés em tubo de 1 %2
com espessura minima de
1,5mm encaixado e afixado por
parafuso num tubo fémea de 2"’
com bucha em PP conformado
para recebimento do mesmo
tubo do pé. O tubo fémea de 2’
com 2,mm de espessura devera
ser soldado nos tubo da base do
tampo. Marca do fabricante
injetada em alto-relevo devera
estar no encosto e no tampo da
mesa. Cadeiras com assento e
encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo
processo de inje¢ao

Assinado de forma digital
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termoplastico, fixados por meio
de rebites e pinos, Assento com
medidas aproximadas de 490mm
(larg) x 444mm (prof)
considerando raio de curvatura
afixado por 06 parafusos na sua
parte inferior, altura
assento/chdo 460mm
aproximadamente encaixada a
estrutura passando pelo encosto
através do furo do assento.
Encosto com medidas minimas
de 430mm (larg) x 300mm (alt)
considerando raio de curvatura
afixado por 04 pinos plasticos
sua parte traseira. Estrutura
metalica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos
para protecéo e longevidade da
estrutura e soldado através do
sistema MIG. Estrutura formada
por tubo redondo de 20,7mm de
didnmetro com espessura de
1,9mm para assento e encosto.
Colunas em tubo oblongo 29x58
na 1,50mm. Pés confeccionados
em resina plastica de alto
impacto (PP) em forma de arco
com acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de

VINICIUS Assinado de forma digital

RODRIGUES por VINICIUS RODRIGUES
PEREIRA:03941645633

PEREIRA:0394164  pados: 2023.05.05
5633 17:05:31 -03'00'




—

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA

cim

JEQUITINHONHA

CNPJ 22.835.076/0001-70

altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita
por rebite.  Cor da Estrutura:
Branca.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO
PRODUTO OFERTADO.

CONJUNTO REFEITORIO
JUVENIL COM 08 LUGARES
Mesa com tampo confeccionado
em resina termopléastica de alto
impacto(ABS) injetado,
bipartido medindo
2400mmx800mmx760mm,
dotado de nervuras com
espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo 30mm
de largura , fixado a estrutura
por meio de parafusos
autoatarrachantes na sua parte
de baixo, base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
dobramento, 02 barras de
sustentacdo em tubo 50mm

ON

2000

1.500

500

R$ 5.300,00

R$
10.600.000,00

VINICIUS

RODRIGUES
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x30mm. 04 pés em tubo de 1 %2
com espessura minima de
1,5mm afixado por parafuso
num tubo fémea de 2°’ com
bucha em PP conformado para
recebimento do mesmo tubo do
pé. O tubo fémea de 2’ com
2,mm de espessura devera ser
soldado nos tubo da base do
tampo. Marca do fabricante
injetada em alto-relevo devera
estar no encosto e no tampo da
mesa. Cadeiras com assento e
encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo
processo de injecéo
termoplastico, fixados por meio
de rebites e pinos, Assento com
medidas aproximadas de 490mm
(larg) x 444mm (prof)
considerando raio de curvatura
afixado por 06 parafusos na sua
parte inferior, altura
assento/chdo 380mm
aproximadamente encaixada a
estrutura passando pelo encosto
através do furo do assento.
Encosto com medidas minimas
de 430mm (larg) x 300mm (alt)
considerando raio de curvatura
afixado por 04 pinos plasticos
sua parte traseira. Estrutura
metalica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos
para protecdo e longevidade da
estrutura e soldado através do
sistema MIG. Estrutura formada
por tubo redondo de 20,7mm de
didnmetro com espessura de

VINICIUS Assinado de forma digital
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1,9mm para assento e encosto.
Colunas em tubo oblongo 29x58
na 1,50mm. Pés confeccionados
em resina plastica de alto
impacto (PP) em forma de arco
com acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixagdo do pé a coluna feita
por rebite.  Cor da Estrutura:
Branca.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO
PRODUTO OFERTADO.

CONJUNTO REFEITORIO
INFANTIL COM 08
LUGARES

Mesa com tampo confeccionado
em resina termoplastica de alto

CJ

2000 1.500

500

R$ 5.100,00

R$
10.200.000,00

Assinado de forma digital
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impacto(ABS) injetado,
bipartido medindo
2400mmx800mmx580mm,
dotado de nervuras com
espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo 30mm
de largura , fixado a estrutura
por meio de parafusos
autoatarrachantes na sua parte
de baixo, base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
dobramento, 02 barras de
sustentagdo em tubo 50mm
x30mm. 04 pés em tubo de 1 %2
com espessura minima de
1,5mm afixado por parafuso
num tubo fémea de 2°’ com
bucha em PP conformado para
recebimento do mesmo tubo do
pé. O tubo fémea de 2’ com
2,mm de espessura devera ser
soldado nos tubo da base do
tampo. Marca do fabricante
injetada em alto-relevo devera
estar no encosto e no tampo da
mesa. Cadeiras com assento e
encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo
processo de injecao
termoplastico, fixados por meio
de rebites e pinos, Assento com
medidas aproximadas de 400mm
(larg) x 330mm (prof)
considerando raio de curvatura
afixado por 06 parafusos na sua
parte inferior, altura
assento/chdo 340mm

VINICIUS Assinado de forma
digital por VINICIUS

RODRIGUES RODRIGUES
PEREIRA:039416 PEREIRA:03941645633
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aproximadamente encaixada a
estrutura. Encosto com medidas
minimas de 400mm (larg) x
200mm (alt) considerando raio
de curvatura afixado por 04
pinos plésticos sua parte traseira.
Estrutura metalica fabricada em
tubo de aco industrial tratados
por conjuntos de banhos
quimicos para protecao e
longevidade da estrutura e
soldado atraves do sistema MIG.
Estrutura formada por tubo
redondo de 20,7mm de
dianmetro com espessura de
1,9mm para assento e encosto.
Colunas em tubo oblongo 29x58
na 1,50mm. Pés confeccionados
em resina plastica de alto
impacto (PP) em forma de arco
com acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixagdo do pé a coluna feita
por rebite.  Cor da Estrutura:
Branca.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA

VINICIUS Assinado de forma
digital por VINICIUS
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PEREIRA:03941 PEREIRA:03941645633
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INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO
PRODUTO OFERTADO.

VALOR

TOTAL DO LOTE 4

R$ 31.700.000,00

Lote5

Descricdo -
UNIVERSITARIAS

Unid.

Quant.

ampla
concorréncia

cota
reservad
a

VALOR
UNITARIO

VALOR
TOTAL

Cadeira Escolar com prancheta
frontal regulavel fixadas sem
parafusos, sustentada por tubo
25mm x 25mm com espessura
de 1,9mm ambos inteirigos, sem
emendas, dobrados pelo
processo de conformacéo,
posicionados sob a prancheta,
ligados a estrutura da cadeira
sem mado francesa. O dispositivo
de regulagem na parte inferior
da prancheta no sentido
horizontal é composto por tubos
redondos em ac¢o industrial de
com didmetro de 1.1/8” que
envolvem as buchas pléasticas e
os trilhos de ago industrial
redondo com didmetro de 3/4”,
se encaixando ao tubo quadrado
25mm x 25mm que estdo sob a
prancheta e ficam protegidos por
um contra tampo fabricado em
PP injetado, fixado a prancheta
por encaixe. Prancheta fabricada
em ABS pelo processo de
injecdo, medindo: 560mm X

UN

5000

3.750

1.250

R$ 736,63

R$
3.683.150,00

VINICIUS

RODRIGUES

5633

Assinado de forma digital
por VINICIUS RODRIGUES
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390mm (+/- 5%). O design das
laterais sendo de forma que uma
encaixa na outra, quando
estiverem lado a lado. Borda
frontal medindo 40mm de altura
e borda traseira medindo 30mm
de altura (+/- 5%). Com porta
lapis na posicédo horizontal e ao
lado o porta copos em alto
relevo, ficando a area livre de
trabalho com espaco suficiente
para acomodar 02 folhas A4
lado a lado. Cadeira com assento
e encosto em polipropileno.
Assento com medidas minimas
400mm x 460mm (+/-5%),
altura assento/chdo 460mm
aproximadamente sem orificios
fixados por meio de parafusos.
Encosto com medidas minimas
400mm x 360mm (+/-5%), com
puxador e marca do fabricante
em alto relevo fixados por meio
de parafusos. Porta livros
confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto,
polipropileno, fechado nas
partes traseira e laterais
cobrindo parte da estrutura que
interliga a base do assento aos
pés. Base do assento e
interligacdo ao encosto em tubo
16mm x 30mm, coberto pelo
encosto, uma barra horizontal
para sustentacdo sob o assento
em tubo 5/8. Estrutura reforcada
com 02 colunas laterais em tubo
oblongo 29x58mm na 1,50mm
de espessura e Pés
confeccionados em resina

VINICIUS Assinado de forma
digital por VINICIUS

RODRIGUES  ropricues
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plastica de alto impacto (PP) em
forma de arco com acabamento
liso e brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita
por rebite. Uma barra horizontal
de reforgo em tudo oblongo
medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre
uma das colunas que liga a base
do assento aos pés. Toda a
estrutura metélica é fabricada
em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecao e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG.
Apresentar junto com a proposta
comercial, Certificado emitido
por OCP que o produto
apresentado atende a NBR
ABNT 16671 — 2018.

APRESENTAR JUNTO DA
PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA

VINICIUS Assinado de forma
digital por VINICIUS

RODRIGUES RODRIGUES

PEREIRA:039416 PEREIRA:03941645633
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CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO
PRODUTO OFERTADO.

Cadeira Escolar com prancheta
lateral fixadas sem parafusos,
sustentada por tubo 25mm x
25mm com espessura de 1,9mm
ambos inteiricos, sem emendas,
dobrados pelo processo de
conformagé&o, posicionados sob
a prancheta, ligados a estrutura
da cadeira sem méao francesa.
Prancheta fabricada em ABS
pelo processo de injecao,
medindo: 560mm x 390mm (+/-
10%). Borda frontal medindo
30mm de altura (+/- 5%). Com
porta lapis na posicao
horizontal, ficando a area livre
de trabalho com espago
suficiente para acomodar 01
folhas A4. Cadeira com assento
e encosto em polipropileno.
Assento com medidas minimas
400mm x 460mm (+/-5%),
altura assento/chdo 460mm
aproximadamente sem orificios
fixados por meio de parafusos.
Encosto com medidas minimas
400mm x 360mm (+/-5%), com
puxador e marca do fabricante
em alto relevo fixados por meio
de parafusos. Porta livros
confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto,
polipropileno, fechado nas

UN

5000

3.750

1.250

R$ 713,37

R$
3.566.850,00

VINICIUS
RODRIGUES

45633

Assinado de forma
digital por VINICIUS
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partes traseira e laterais
cobrindo parte da estrutura que
interliga a base do assento aos
pés. Base do assento e
interligacdo ao encosto em tubo
16mm x 30mm, coberto pelo
encosto, uma barra horizontal
para sustentacdo sob o assento
em tubo 5/8. Estrutura reforcada
com 02 colunas laterais em tubo
oblongo 29x58mm na 1,50mm
de espessura e Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP) em
forma de arco com acabamento
liso e brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos em
toda extensdo do pé com 04 mm
de espessura e 46mm de altura
do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo
29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita
por rebite. Uma barra horizontal
de reforgo em tudo oblongo
medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre
uma das colunas que liga a base
do assento aos pés. Toda a
estrutura metélica é fabricada
em tubo de a¢o industrial
tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecao e
longevidade da estrutura e
soldado atraves do sistema MIG.
APRESENTAR JUNTO DA

Assinado de forma digital
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PROPOSTA CATALAGO
TECNICO DETALHADO
COM VISTAS DO PRODUTO
E INSUMOS ONDE SEJA
INFORMADO
DETALHADAMENTE TODOS
INSUMOS UTILIZADOS NA
CONFECCAO DO PRODUTO
COM SUAS MEDIDAS
RELATADAS EM
CONFORMIDADE DO
DESCRITIVO, VIZANDO
UMA MELHOR ANALISE DO

PRODUTO OFERTADO.

VALOR TOTAL DO LOTES R$ 7.250.000,00
VALOR TOTAL.: R$ 113.408.000,00
VINICIUS Assinado de forma digital
RODRIGUES por VINICIUS RODRIGUES

PEREIRA:03941645633
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