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CONTRATO N° 20150892

O(A) FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO, neste ato denominado CONTRATANTE, com sede na RUA

AMAZONAS - N° 569, inscrito no CNPJ (MF) sob o n° 01.613.321/0001-24, representado pelo(a) Sr.(a)

JACQUELINE MOURA, SecretariaMunicipal de Educacéo, portador do CPF n° 778.710.651-49, residente na Rua
Jorge Amado, 27, edeoutro lado afirma PONTUAL DISTRIBUIDORA EIRELI - EPP., inscritano CNPJ (MF)
sob 0 n° CNPJ 09.097.727/0001-03, estabelecidaa 104 SUL, AV. LO 01, N° 8, CENTRO, Palmas-TO, CEP 77020
020, doravante denominada simplesmente CONTRATADA, neste ato representada pelo Sr.(a) LEONARDO

RODRIGUES DOS REIS, residente na QD 112 SUL RUA SR 03 N 25 T, Paimas-TO, portador do(a) CPF
036.957.951-82, tem entre s justo e avengado, e celebram o presente Instrumento, do qual sdo partes integrantes o
Edita do Pregdo n° 062/2015-FME-CP e a proposta apresentada pela CONTRATADA, sujeitando-se
CONTRATANTE e CONTRATADA asnormas disciplinares daLel n° 10.520/02 e daLei n° 8.666/93, mediante as
clausulas que se seguem:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1. O presente Contrato tem como objeto REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO
DE MOVEIS EM GERAL, POLTRONAS, ELETRODOMESTICOS, PLAYGROUNDS ELIXEIRAS
SELETIVAS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DO FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO DE
CANAA DOS CARAJAS-PA

I TEM DESCRI GAQ ESPECI FI CACCES UNI DADE QUANTI DADE VALOR UNI TARI O VALOR TOTAL
044621 MESA SECRETARI A 740X1200X655MM UNI DADE 100, 00 700, 000 70. 000, 00
Caracteristica: Mesa reta com as nedidas ninimas de
ni ni mas 740nm( A) x1200m( L) x655m{ P). Com Tr at anent o

pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco
e pintura eletrostatica a pdé (tinta ep6xi) com canmada
de 30 a 40 microns com secagememestufa a 240 °C (na
cor cinza cristal ou similar) ou pintura eletrostatica
liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40
nicrons com secagem emestufa a 120 °C, Cor a definir.
O tratanento de superficie devera seguir rigoroso
control e de qualidade de processo, onde devera ser
feito controle por lote com teste de corrosao
utilizando sinulador salt spray, ensaio de corroséao
acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste de
Ader énci a da pintura nmedi ndo no mnino findice de
despl acanent o da pintura.

Tanpos: Confeccionado em

MDP BP (25mm) (Particul as de Médi a Densidade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornmol ), revestido por anbas as faces por uma
fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugéo
nel amini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa presséao nedi ndo no m ni no:

25mr( E) x1190m{ L) x650m{ P), com acabanento em fita em
PVC (Poliestireno) com 2nmm espessura nini macom bordas
apar ent es encabecadas.

Ret aguar das: Conf ecci onadas

em Aco chapa #24(0, 60mMM) nmedi ndo no nm ni no
346m( A) x1030m{( L) para nesa 1200, com 2 dobr as
perpendi cul ares sendo a 1° (25mm) com 90g e termni nando
com (10m) & 90g, Possui conjungdo para passagens dos
fios medindo no mnino.Pintura eletrostatica a p6 com
camada de 30 a 40 nmicrons com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar ou simlar) ou
pintura |iquida(Esnalte Sintético) com canmada de 30 a
40 microns com secagem em estufa a 120 °C, cor a
definir.

Pés: Confecci onada em Aco chapa #20(0, 90mm)

medi ndo no mininbo sondo trés estruturas:Barra Ligacédo
medi ndo no m ni no 19mm( A) x460m( L) x40( P) , chapa
retangul ar medindo no mininp 665m(A)x208mn(L), e base
bl onga nedi ndo no mninmo 12,5 Raio, boca oblonga
25m( A) x50m( L) 463m( C), com 1 tubo estrutural para
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mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1g (20m) com 90@ a 2@ dobra com (40mm) & 90° e
term nando com (20mm a 90° e com (665mm) de

al tura. Possui al nofadas de féacil nanipul acdo em chapa
#26(0, 45m) , r et aguar das com conj ungao para passagens
dos fios retangul ares nmedi ndo no m ni no 30mm

(A) x50mm(P). Pintura eletrostatica a p6 com canmada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida(Esnalte
Sintético) comcanada de 30 a 40 nmicrons com secagem em
estufa a 120 ©°C, cor a definir.

Ponteiras: Sapata

pl &stica 5/16 em Poliestireno (Pl astico de alto inpacto
derivado do petr6l eo) com nivel ador para a regul agem da
nmesa quando houver desnivel de piso nas cores Cinza
Cristal e Preto ou sinmlares ou simlares .

Par a
esse item devera ser apresentado juntanente com a
proposta de pregos;

1- Copia aut enti cada do

certificado de conprovagao de atendinmento a Norma
Regul anent adora NR17 com especificacdo técnica e foto
do produto, enmitido por ergonomista credenciada pela
ABERGO - Associ agdo Brasileira de Ergononmi a (necessario
anexar docunmento conprobat 6ri o).

2- Certificado

expedi do pelo | BAMVA que certifique a regularidade de
ativi dades potencial mrente poluidoras para o fabricante
do produto of ertado

044624 NMESA GERENCI A 740X1400X655MM UNI DADE 150, 00 900, 000 135. 000, 00
Caracteristica: Mesa reta com as nedidas nininmas de
ni ni mas 740m( A) x1400m( L) x655m{ P). Com Tratanent o
pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco
e pintura eletrostatica a po6 (tinta ep6xi) com camada
de 30 a 40 microns com secagememestufa a 240 °C (na
cor cinza cristal ou simlarl) ou pintura eletrostatica
liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40
nicrons com secagem emestufa a 120 °C, Cor a definir.
O tratamento de superficie devera seguir rigoroso
control e de qualidade de processo, onde devera ser
feito controle por lote com teste de corroséao
utilizando sinulador salt spray, ensaio de corroséao
acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste de
Ader énci a da pintura nmedi ndo no mnino indice de
despl acanento da pintura.

Tanpos: Confeccionado em

MDP BP (25mm) (Particul as de Média Densi dade) fabricado
através de particulas de nadeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por una

fol ha celul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nmel anini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nedi ndo no m ni no:

25m( E) x1396m( L) x650m(P), Cor a definir, com
acabanento emfita em PVC (Poliestireno) com 2mm
espessura ni ni macom bor das apar ent es
encabecadas.

Ret aguar das: Conf ecci onadas em Aco

chapa #24(0,60m) nedindo no m ninmo 346m{ A) x1236mm{ L)
para nmesa 1400, com 2 dobras perpendi cul ares sendo a 1°
(25mMm) com 90g e terminando com (10mm) & 90g, Possui
conj uncédo para passagens dos fios nedindo no mnino
.Pintura eletrostatica a p6é6 com canada de 30 a 40
nicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza
cristal ou simlar) ou pi ntura | i qui da(Esmal te
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, Cor a definir.

Pés: Confecci onada
em Ago chapa #20(0,90mm) nedindo no minino sondo trés

estruturas: Barra Li gagdo medi ndo no m ni no
19m( A) x460m( L) x40(P) , chapa retangul ar nmedi ndo no
m ni mo 665rm( A) x208nm( L) e base Obl onga nmedi ndo no
mninmo 12,5 Raio boca obl onga

25m( A)><50rm( L) 463m’r(C) com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1¢ (20m) com 90g a 2@ dobra com (40m) & 90° e
t erm nando com (20mm) a 90° e com (665nm) de

al tura. Possui al nofadas de féacil nanipul agcdo em chapa
#26(0, 45mm) , r et aguar das com conj ungao para passagens
dos fios retangulares medi ndo no m ni mo 30mMm

(A) x50mm(P). Pintura el etrostatica a pé6 com canada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida(Esmalte
Sintético) comcanada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, Cor a definir.

Pontei ras: Sapata

pl &stica 5/16 em Poliestireno (Pl astico de alto inpacto
derivado do petr6l eo) com nivel ador para a regul agem da
nmesa quando houver desnivel de piso nas cores G nza
Cristal e Preto ou simlares

Para esse item

dever& ser apresentado juntamente com a proposta de
precos;
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1- Copia autenticada do certificado de
conprovagdo de atendi mento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficagdo técnica e foto do produto, emtido
por ergononmi sta credenci ada pela ABERGO - Associagéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o) .

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

044630 MESA DI RETORI A 740X1600X655MV UNI DADE 50, 00 1. 400, 000 70. 000, 00
Caracteristica: Mesa reta com as nedidas nininas de
ni ni mas mi ni mas 740m{ A) x1600m( L) x655m( P) . Com

Tratanento pel o processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pé (tinta
epoxi) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou sinmlar) ou
pintura eletrostatica liquida (esmalte sintético) com
camada de 30 a 40 nicrons com secagemem estufa a 120
°C, Cor a definir. O tratanento de superficie devera
seguir rigoroso controle de qualidade de processo, onde
devera ser feito control e por lote com teste de
corrosdo utilizando sinmulador salt spray, ensaio de
corrosédo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura nmedindo no ninino indice de
despl acanento da pintura.

Tanpos: Confecci onado em

MDP BP (25mm) (Particul as de Médi a Densidade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol),revestido por anbas as faces por uma

fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ucéo
mel anini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nmedi ndo no m ni no:
25m( E) x1598m( L) x650mm(P), Cor a definir, com
acabamento emfita em PVC (Poliestireno) com 2mm
expessura com bor das apar ent es
encabecgadas.

Ret aguar das: Conf ecci onadas em Aco

chapa #24(0, 60mm) nedi ndo no mi ni o 346m) ( A) x1436nmm( L)
para nmesa 1600 com 2 dobras perpendi cul ares sendo a 1°
(25mm) com90g e terminando com (10mm) & 90g, Possui
conj ungdo para passagens dos fios. Pintura
eletrostatica a p6 com canada de 30 a 40 nicrons com
secagememestufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou
simlar) ou pintura | i qui da(Esnal te Sintético) com
camada de 30 a 40 nmicrons com secagemem estufa a 120
°C, cor a definir.

Pés:  Confecci onada em Aco chapa

#20(0, 90m) nedi ndo no m ni no sondo trés
estruturas: Barra Li gagdo nedi ndo no m ni no
19mm( A) x460m( L) x40( P), chapa retangul ar nedi ndo no
m ni no 665mr( A)x208rm1 L) e base ol onga medi ndo no
mninm 12, boca obl onga
25m( A)x50rm( L) 463rm( C),com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1¢ (20m) com 90g a 2@ dobra com (40m) & 90° e
term nando com (20mm a 90° e com (665m) de

al tura. Possui al nof adas de facil nanipul acdo em chapa
#26(0, 45m) , r et aguar das com conj ungcao para passagens
dos fios retangul ares medi ndo no m ni mo 30mMm

(A) x50m(P).Pintura eletrostatica a pé6 com canada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida(Esmalte
Sintético) comcanmada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, Cor a definir.

Ponteiras: Sapata

pl &stica 5/16 em Poliestireno (Pl astico de alto inpacto
derivado do petrél eo) com nivel ador para a regul agem da
nmesa quando houver desnivel de piso nas cores Cinza
Cristal e Preto ou simlares

Para esse item
dever& ser apresentado juntanente com a proposta de
pregos;

1- Copia autenticada do certificado de
conprovagdo de atendi nento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficagdo técnica e foto do produto, emtido
por ergononista credenciada pela ABERGO - Associagdo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045295 MESA REUNI AO 740X2000930MM UNI DADE 30, 00 1. 500, 000 45. 000, 00
Caracteristica: Mesa reta com as nedidas mnininmas de
740mmq( A) x2000m( L) x930nm( P) . Com Tr at anent o pel o

processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e
pintura eletrostatica a poé (tinta ep6xi) com canmada de
30 a 40 nicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura eletrostatica
liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40
nicrons com secagem emestufa a 120 °C, Cor a definir.
O tratanento de superficie devera seguir rigoroso
control e de qualidade de processo, onde devera ser
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feito control e por lote com teste de corroséao
utilizando sinulador salt spray, ensaio de corroséao
acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste de
Ader énci a da pintura nmedi ndo no mnino indice de
despl acanento da pintura.

Tanpo: Conf ecci onado em

MDP BP (25mm) (Particulas de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de nadeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por una

fol ha celul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nmel anini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nedi ndo no m ni no
25mr( E) x1996mq( L) x919m( P) Cor a definir. Com
acabanento emfita em PVC (polirestileno)com 2mm
expessura com bordas aparent es encabecadas.

2

Ret aguar das Conf ecci onadas em Ago chapa #24(0, 60mm
medi ndo no m ni no 346mm( A) x1358m( L), com 2 dobr as
perpendi cul ares sendo a 1° (25mm) com 90g e term nando
com (10mm) & 90g, Possui conjuncdo para passagens dos
fios retangul ares nedi ndo no m ni mo 30mMm
(A) x50m(P).Pintura eletrostatica a pé6 com canada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida(Esmalte
Sintético) comcanmada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, Cor a definir.

Pés: Confecci onada
em Ago chapa #20(0,90mm) nedindo no mnino sendo trés

estruturas: Barra Li gagdo medi ndo no m ni no
19m( A) x745m( L) x40(P) , chapa retangul ar nmedi ndo no
m ni mo 665rm( A) x208nm( L) e base Obl onga nmedi ndo no
mnimo 12,5 Raio boca obl onga

25m( A)><50rm( L) 463m’r(C) com 2 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1¢ (20mm) com 90g a 2@ dobra com (40m) & 90° e
t erm nando com (20mm) a 90° e com (665nm) de

al tura. Possui al nofadas de féacil nanipul agcdo em chapa
#26(0, 45mm) , r et aguar das com conj ungao para passagens
dos fios retangul ares medi ndo no m ni mo 30mMm

(A) x50mm(P). Pintura eletrostatica a pé6 com canada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida(Esnalte
Sintético) comcanada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, <cor a definir.

Ponteiras: Sapata

pl 4stica 5/16 em Poliestireno(Plastico de alto inpacto
derivado do petr6l eo) com nivel ador para a regul agem da
nmesa quando houver desnivel de piso nas cores G nza
Cristal e Preto ou simlares

Para esse item
dever& ser apresentado juntamente com a proposta de
precos;

1- Copia autenticada do certificado de
conprovacdo de atendi mento a Norma Regul anent adora NR17
com especificagcdo técnica e foto do produto, enitido
por ergononi sta credenci ada pela ABERGO - Associagéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045296 ESTAGAO DE TRABALHO 740X1250X1250X655MVI UNI DADE 7, 00 1. 300, 000 9. 100, 00

Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo cor a definir. com
acabanmento emfita em PVC (poliestireno)com 2mm
espessura nini macom bordas aparentes encabegadas nas
n‘edl das nini nas de

25r’m( E) x1250m( L) 1250m( P) .

Ret aguar das:

Conf ecci onadas em Ago chapa #24(0,60mMm) com 2 dobras
perpendi cul ares sendo a 1° (25m) com 90g e termni nando
com (10m) & 90@, Possui conjungdo para passagens dos
fios retangul ares medi ndo no mnino 352m( A) x961m(L) e
outra 352mm( A) x961mm(L). Pintura eletrostatica a po com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida
(Esnalte Sintético) com canada de 30 a 40 nicrons com
secagem em estufa a 120 °C, nas cores: Preto e Branco

Pés: Confecci onada em Ago chapa #20(0, 90nm) nedi ndo
no mnino sendo trés estruturas: Barra Ligagdo nmedi ndo

no mnimo 19m( A) x460m( L) x40( P) , chapa retangul ar
medi ndo no m ni no 665mr( A) x208mr( L), e base bl onga
nmedi ndo no m ni no 12 Rai o, boca obl onga

25mr( A) x50m( L) 463mr( O) , com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1¢ (20m) com 90g a 2@ dobra com (40mm) & 90° e
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term nando com (20nm) & 90° e com (665m) de altura.
Possui r al nof adas de facil mani pul agéo em chapa
#26(0,45mm), Pintura eletrostatica a p6é com canada de
30 a 40 mcrons comsecagemem estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida (Esnalte
Sintético) comcanada de 30 a 40 microns com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir.

Pé central:

conf ecci onado em ago chapa #18 (1,20nm) em formato
oct ogonal , conpostos por 3 elenmentos encaixaveis por
dobras sobrepostas sendo umlado externo |liso, interno
comrecortes para col ocagdo de tonmmdas e fiacdo de rede
e telefone e a base travada a coluna por garras de
fixacgdo. (opcional de kit de energia e rede para conpor

o produt o)
Ponteiras: Sapata pl astica 5/ 16 em
Pol i estireno(Pl astico de alto i mpact o deri vado do

petrdl eo) com nivel ador para a regul agem da nesa quando
houver desnivel de piso nas cores: GCinza Cristal e
Preto ou simlares .

Di nensdes nini mas de: 740mq( A) x
1250x1250mm( L) x 655m( P)

Para esse item devera ser

apresent ado j untanmente com a propost a de
pregos;
1- Copia autenticada do certificado de

conprovagdo de atendi nento a Nornma Regul anent adora NR17
com especi ficagdo técnica e foto do produto, emitido
por ergononi sta credenciada pela ABERGO - Associagdo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o) .

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regul ari dade de ativi dades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado

045308 ESTACAO DE TRABALHO 740X1350X1350X655MV UNI DADE 5, 00 1. 350, 000 6. 750, 00

Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particul as de

Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de

madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido

por anbas as faces por una fol ha celul 6sica decorativa

banhada em solucdo nelaninica fixada através de um

processo de prensa de baixa pressdo nas Cor a definir.

com acabanento em fita em PVC (poliestireno)com2nm

espessura nini macom bordas aparentes encabegadas nas

medi das ni ni mas

de.
25§n( E) x1350m( L) 1350m( P) .

Ret aguar das:

Conf ecci onadas em Aco chapa #24(0,60mr) com 2 dobras
perpendi cul ares sendo a 1° (25mm) com 90g e term nando
com (10m) & 90@, Possui conjun¢do para passagens dos
fios retangul ares medindo no mininp 352m{ A) x1061m( L)
e outra 352m{ A) x1061m(L). Pintura eletrostatica a po6
com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a
240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
liquida (Esmalte Sintético) com camada de 30 a 40
nicrons com secagem em estufa a 120 °C, nas cores:
Preto e Branco

Pés: Confeccionada em Aco chapa
#20(0, 90m) medindo no minino sendo trés estruturas:

Barra Li gagdo nedi ndo no m ni mo
19mm( A) x460m( L) x40( P), chapa retangul ar nmedi ndo no
m ni o 665m( A) x208m{ L), e base ol onga medi ndo no
mninmo 12,5 Raio, boca obl onga

25m( A) x50m( L) 463m( C), com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1¢ (20mm) com 90g a 2¢ dobra com (40mM) & 90° e
term nando com (20mm) & 90° e com (665m) de altura.
Possui r al nof adas de facil mani pul agdo em chapa
#26(0,45mm), Pintura eletrostatica a pé com canada de
30 a 40 mcrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida (Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir.

Pé central:

confecci onado em ago chapa #18 (1,20m) em formato
octogonal , conmpostos por 3 elenmentos encai xaveis por
dobras sobrepostas sendo umlado externo |liso, interno
comrecortes para col ocacdo de tomadas e fiagdo de rede
e telefone e a base travada a coluna por garras de
fixacéo. (opcional de kit de energia e rede para conpor

o produt 0)
Pont ei ras: Sapata pl &stica 5/ 16 em
Pol i estireno(Pl &stico de alto i npact o deri vado do

petrdl eo) com nivel ador para a regul agem da nmesa quando
houver desnivel de piso nas cores: Cinza Cristal e
Preto ou simlares .

Di nrens6es mini mas de: 740mq( A) x
1350x1350mr( L) x 655m( P)

Para esse item devera ser
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apresent ado juntanente com a proposta de
precos;
1- Copia autenticada do certificado de

conprovacdo de atendi nento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficacdo técnica e foto do produto, emtido
por ergononi sta credenci ada pela ABERGO - Associagédo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o) .

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045309 ESTACAO DE TRABALHO 740X1450X1450X655MVI UNI DADE 4,00 1. 500, 000 6. 000, 00

Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ureia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo Cor a definir. com
acabanento emfita em PVC (poliestireno)com 2mm
espessura_ ni ni macom bordas aparentes encabegadas nas
rredl das nini mas de

25m‘r( E) X1450m( L) 1450m( P) .

Ret aguar das:

Confecci onadas em Aco chapa #24(0,60m) com 2 dobras
perpendi cul ares sendo a 1° (25m) com 90g e terni nando
com (10m) & 90g, Possui conjun¢do para passagens dos
fios retangul ares nedindo no m ninmo 352m{ A) x1161mm( L)
e outra 352m(A)x1161mm(L). Pintura eletrostatica a po
com camada de 30 a 40 mcrons com secagem em estufa a
240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
liquida (Esmalte Sintético) com camada de 30 a 40
nicrons com secagem em estufa a 120 °C, nas cores:
Preto e Branco

Pés: Confeccionada em Aco chapa
#20( 0, 90nm) nedi ndo no mini mo sendo trés estruturas:

Barra Ligacéo medi ndo m ni mo
19nmm( A) x460m( L) x40( P) , chapa ret angul ar medi ndo no
m ni mo 665m( A) x208m( L) e base Obl onga nmedi ndo no
mnimo 12,5 Raio boca obl onga

25n‘n(A)><50rm( L) 463ITTT'(C) com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1g (20m) com 90@ a 2@ dobra com (40mm) & 90° e
term nando com (20mm) & 90° e com (665m) de altura.
Possui r al nof adas de facil mani pul agéo em chapa
#26(0,45mm), Pintura eletrostatica a p6é com canmada de
30 a 40 mcrons comsecagemem estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida (Esnalte
Sintético) comcanada de 30 a 40 nmicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir.

Pé central:

conf ecci onado em ago chapa #18 (1,20nm) em formato
oct ogonal , conpostos por 3 elenmentos encaixaveis por
dobras sobrepostas sendo umlado externo liso, interno
comrecortes para col ocagdo de tonmmdas e fiacédo de rede
e telefone e a base travada a coluna por garras de
fixacgdo. (opcional de kit de energia e rede para conpor

o produt o)
Pont ei ras: Sapata pl astica 5/ 16 em
Pol i estireno(Pl astico de alto i mpact o deri vado do

petrdl eo) com nivel ador para a regul agem da nesa quando
houver desnivel de piso nas cores: GCinza OCistal e
Preto ou simlares .

Di nensdes nini mas de: 740mt A) x
1450x1450m( L) x 655m( P)

Para esse item deveréa ser

apresent ado juntamente com a proposta de
pregos;
1- Copia autenticada do certificado de

conprovagdo de atendi nento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficagdo técnica e foto do produto, emitido
por ergononista credenciada pela ABERGO - Associagdo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regul aridade de ativi dades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado

045310 ESTACAO DE TRABALHO 740X1550X1550X655MV UNI DADE 3,00 1. 600, 000 4. 800, 00
Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25nmm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol), revestido
por anmbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo Cor a definir. com
acabamento emfita em PVC (poliestireno)com 2mm
espessura mni macom bordas aparentes encabecadas nas
nmedi das nini mas de
ni ni mas.

25mr( E) x1550m( L) 1550 P) .
Ret aguar das:
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Conf ecci onadas em Ago chapa #24(0,60m) com 2 dobras
perpendi cul ares sendo a 1° (25mm) com 90g e termni nando
com (10m) & 90@, Possui conjungdo para passagens dos
fios retangul ares medindo no mnino 352mM{ A) x1261m( L)
e outra 352m{ A)x1261m(L). Pintura eletrostatica a po6
com canada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a
240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
liquida (Esmalte Sintético) com camada de 30 a 40
nicrons comsecagem em estufa a 120 °C, nas cores:
Preto e Branco

Pés: Confeccionada em Aco chapa
#20(0, 90m) nedi ndo no m ni no sendo trés estruturas:

Barra Li gagdo nedi ndo m ni no
19mm( A) x460m( L) x40( P), chapa ret angul ar nedi ndo no
m ni mo 665rm( A)x208rm1 L) e base ol onga medi ndo no
mninmo 12,5 Rai boca obl onga

25rm1A)x50rm( L) 463mT(C) com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1¢ (20mm) com 909 a 2@ dobra com (40mM) & 90° e
term nando com (20m) & 90° e com (665m) de altura.
Possui r al nof adas de facil mani pul agéo em chapa
#26(0, 45mm), Pintura eletrostatica a pé com canada de
30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |liquida (Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir.

Pé central:

confecci onado em ago chapa #18 (1,20m) em formto
octogonal , conpostos por 3 elenentos encaixaveis por
dobras sobrepostas sendo umlado externo |liso, interno
comrecortes para col ocacdo de tomadas e fiagdo de rede
e telefone e a base travada a coluna por garras de
fixagdo. (opcional de kit de energia e rede para conpor

o produt 0)
Pont ei ras: Sapata pl &stica 5/ 16 em
Pol i estireno(Pl astico de alto inpacto derivado do

petr o6l eo) com nivel ador para a regul agem da mesa quando
houver desnivel de piso nas cores: Ginza Cistal e
Preto ou simlares .

Di mensdes mi ni mas de: 740m( A) x
1550x1550m( L) x 655m( P)

Para esse item deveréa ser
apresentado juntanente com a proposta de pregos;

1-

Copi a autenticada do certificado de conprovagdo de
atendi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especi ficacdo técnica e foto do produto, emitido por
ergononi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agdo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o) .

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045312 ESTACAO DE TRABALHO 740X1650X1650X655MVI UNI DADE 2,00 2. 000, 000 4. 000, 00
Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo Cor a definir. com
acabanento emfita em PVC (poliestireno)com 2mm
espessura nini macom bordas aparentes encabegcadas nas
nedi das nini nas de
ni ni mas.

25 E) x1650mm( L) 1650mm( P) .

Ret aguar das:

Confecci onadas em Aco chapa #24(0,60m) com 2 dobras
perpendi cul ares sendo a 1° (25mm) com 90g e terni nando
com (10m) & 90g, Possui conjun¢do para passagens dos
fios retangul ares nedindo no m ninmo 352m{ A) x1361mm( L)
e outra 352mm(A)x1361mm(L). Pintura eletrostatica a po
com camada de 30 a 40 mcrons com secagem em estufa a
240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
liquida (Esmalte Sintético) com camada de 30 a 40
nicrons com secagem em estufa a 120 °C, nas cores:
Preto e Branco

Pés: Confeccionada em Aco chapa
#20(0, 90mm) medi ndo no i ni no sendo trés estruturas:

Barra Ligacao medi ndo m ni mo
19mm( A) x460m( L) x40( P) , chapa ret angul ar medi ndo no
m ni mo 665m1( A) X208 L) e base bl onga medi ndo no
mnim 12,5 Raio boca obl onga

25m'r(A)><50mT( L) 463ITTT'(C) com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1g (20m) com 90g a 2@ dobra com (40mm) & 90° e
term nando com (20mm) & 90° e com (665m) de altura.
Possui r al nof adas de facil mani pul agédo em chapa
#26(0,45mm), Pintura eletrostatica a p6é com canmada de
30 a 40 mcrons comsecagemem estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida (Esnalte
Sintético) comcanada de 30 a 40 nmicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir.
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Pé central:

confecci onado em ago chapa #18 (1,20m) em formato
oct ogonal , conpostos por 3 elenmentos encaixaveis por
dobras sobrepostas sendo umlado externo liso, interno
comrecortes para col ocagdo de tommdas e fiacdo de rede
e telefone e a base travada a coluna por garras de
fixacdo. (opcional de kit de energia e rede para conpor
o produt 0)

Ponteiras: Sapata pl astica 5/ 16 em

Pol i estireno(Pl &stico de alto i mpact o deri vado do
petrdél eo) com nivel ador para a regul agem da nmesa quando
houver desnivel de piso nas cores: GCnza Cistal e
Preto ou simlares .

Di nensdes nini mas de: 740m( A) x
1650x1650mm( L) x 655m( P)

Para esse item deveréa ser

apresent ado juntanente com a proposta de
pregos;
1- Copia autenticada do certificado de

conprovacado de atendi mento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficagdo técnica e foto do produto, enitido
por ergononi sta credenci ada pela ABERGO - Associagéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat 6ri o) .

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regul ari dade de ativi dades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045313 MESA DI RETORA 1800X750X1800X750MM UNI DADE 5, 00 2. 000, 000 10. 000, 00
Tanpos: Confecci onados em Tanburato de 42mm sendo:
colnméia de 30mm no molo e duas placas de MDF de 6nm
nas superficies, revestidas em anbas as faces com
pel i cul as decorativas banhadas em solugdo nelamnica
fixada por neio de calor e pressdo através de um
processo de prensa de bai xa pressdo na espessura
nmini ma, bordas aparentes encabegcadas comfita reta de
poliestireno na espessura nininade 2nm comrai o de 42nm
em seu perinetro, na nesma cor do tanpo, aplicadas com
cola pelo sistema hotnelt, Cor a definir nas nedidas
m ni mas de mini :

mas:
42nm( E) x1800mm( L) x750nm( P) .

Ret aguar das:

Conf ecci onadas em (MDP BP) de 25mm particul as de nédia
densi dade com resinas sintéticas revesti das em anbas as
faces compeliculas decorativas banhadas em solugéo
nmel am nica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo, anexadas aos pés utilizando sistema
girofix comcastanhas de 15mme pino M6 zincado Cor a
definir , nas nedidas nininms de mninmas: 2 retaguardas
de 1720mr(L)x 280mm  (A).

Pés: Conf ecci onados em

Tanburato de 42mm sendo: colnéia de 30nmno niolo e
duas placas de MDF de 6mm nas superficies, revestidas
em anbas as faces com pelicul as decorativas banhadas em
solucdo nelam nica fixada por neio de calor e presséo
através de um processo de prensa de baixa pressdo na
espessura ninim, bordas aparentes encabecadas comfita
reta de poliestireno na espessura nini nade 2nm com raio
de 42nm em seu perinmetro, na nesma cor do pé, aplicadas
com col a pel o sistema hotnelt, Cor a definir nas
nedi das mnimas de minimas @ 2 pés de (678mm A x 747mm
L), aconpanha pés para corregéo de desnivel de

pi so.

Di rensdes ni ni mas de: 750mM( A) x 1800mm( L) x

750m( P)

Para esse item devera ser apresentado

juntamente com a propost a de precos;

1- Copia

autenticada do certificado de conpr ovagao de
atendi mento a Norna Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enmitido por
ergonomni sta credenci ada pel a ABERGO - Associ acédo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045317 MESA PE BALCAO 750X2203/ 1387X750MVI UNI DADE 2,00 2. 500, 000 5. 000, 00
Tanpo da mesa : Confeccionados em Tanburato de 42mm
sendo: col méia de 30mm no niolo e duas placas de MDF de
6mm nas superficies, revestidas em anbas as faces com
pel icul as decorativas banhadas em solucdo nelam nica
fixada por neio de calor e pressdao através de um
processo de prensa de bai xa pressdo na espessura
nminima, bordas aparentes encabegadas comfita reta de
poliestireno na espessura nini rade 2nm comrai o de 42nm
em seu perinetro, na nesnma cor do tanpo, aplicadas com
cola pelo sistema hotnelt, Cor a definir nas nedi das
i ni mas de nini nas: 420m( E) x1796m( L) x746m( P) .
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Tanpo do pé bal cédo superi or inferior:

Conf ecci onados em Tanburato de 42nm sendo: col néia de
30mm no miol o e duas placas de NMF de 6nm nas
superficies, revestidas em anbas as faces com pel i cul as
decor ativas banhadas em solugdo nelam nica fixada por
nmeio de calor e pressdo através de um processo de
prensa de baixa pressdo na espessura mininme, bordas
apar entes encabecadas com fita reta de poliestireno na
espessura nmini rade 2nm com raio de 42mm em seu
perinmetro, na nesma cor do tanpo, aplicadas comcola
pel o sistema hotnelt, Cor a definir nas nmedidas nininas
de nini mas:

420 E) x1356m( L) x441m(P) . .

Ret aguar das do

bal cdo: 1 Retaguarda interna e externa confecci onadas
em (MDP BP) de 10mm particulas de nédi a densi dade com
resinas sintéticas revestidas em anbas as faces com
pel icul as decorativas banhadas em solucdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo, cor a definir, nas nedidas ninimas de nininas:
Ret aguar da ext er na:

10nm( E) x531mm( L) x649m( A) .

Ret aguar da i nterna:

10m( E) x521m( L) x649nmm( A)

Prateleiras: 1

prateleira na parte externa e interna confeccionada em
(MDP BP) de 25mm particulas de média densidade com
resinas sintéticas revestidas em anbas as faces com
pel icul as decorativas banhadas em solucdo nelani nica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo, cor a definir, nas nedidas ninimas de nininas:

Pratel eira externa: (25)m{E) X (642) m( L) X
(257) m( P).

Prateleiras Internas: (25)m{E) X
(640) (L) x (351)m(P).

Ret aguar das da nesa :

Conf ecci onadas em (MDP BP) de 25mm particul as de nmédi a
densi dade comresinas sintéticas revesti das em anbas as
faces compeliculas decorativas banhadas em sol ucéo
nmel amini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo, anexadas aos pés utilizando sistenma
girofix comcastanhas de 15mme pino M6 zincado cor a
definir, nas nedidas nininms de mninmas: 2 retaguardas

de 250nm( E) x1716nmm( L) x280m( A) .

Porta do Pé Bal cdo:

Conf ecci onada em (MDP BP) de 15mm particul as de nédi a
densi dade com resinas sintéticas revesti das em anbas as
faces com peliculas decorativas banhadas em solugéo
nmel am nica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo, anexadas aos pés utilizando sistema
girofix comcastanhas de 15mme pino M6 zincado cor a
defl n| r nas nedi das m ni mas de

150rm( E) x666m( L) x511m( A) .

Fundo do Pé

Bal cdo: Confeccionados em Tanmburato de 42mm sendo:
colnméia de 30mm no mnmolo e duas placas de MDF de 6mm
nas superficies, revestidas em anbas as faces com
pel icul as decorativas banhadas em solucdo nelaninica
fixada por neio de calor e pressdo através de um
processo de prensa de bai xa pressdo na espessura
nini ma, bordas aparentes encabecadas comfita reta de
poliestireno na espessura nini made 2nm comrai o de 42mm
em seu perinmetro, na nesma cor do tanpo, aplicadas com
cola pelo sistema hotnelt, cor a definir nas nedidas
ni ni mas de nini mas: 420m( E) x1357m( L)

x442mm( P) .

Pés: Confeccionados em Tanburato de 42nm

sendo: col néia de 30mm no niolo e duas placas de MDF de
6mm nas superficies, revestidas emanbas as faces com
pel icul as decorativas banhadas em solucdo nelamn nica
fixada por neio de calor e pressdo através de um
processo de prensa de bai xa pressdo na espessura
nmini ma, bordas aparentes encabegcadas comfita reta de
poliestireno na espessura nini made 2nm comrai o de 42mm
em seu perinmetro, na nesma cor do pé, aplicadas com
cola pelo si stena hot nelt cor a definir, nas nedidas
i ni mas de nini na: 2 pés de
420m{ E) 647m'r(A)x748rm( L), acon‘panha pés para correcédo
de desnivel de piso.

Di mensdes mi ni mas de: 750m( A) x
2203x1387m( L) x 750m( P)

Para esse item deveréa ser

apresent ado j untanente com a proposta de
precos;
1- Copia autenticada do certificado de

conprovacdo de atendi nento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficacdo técnica e foto do produto, emtido
por ergononi sta credenci ada pela ABERGO - Associagéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o) .
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2- Certificado expedi do pel o | BAVA que
certifique a regul ari dade de ativi dades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045320 MESA L 750X2550X1570X750MM UNI DADE 3,00 2.600, 000 7.800, 00

Caracteristicas: Mesa em "L" revestida de 2 tanpos em
Tanburato, de (42)nm possui 2 prateleiras nas nedi das
m nimas de (25)m(E), (721) nm (L), (301)mm (P). fornando
2 nichos com (240)mm (A) (721)mm (L) na parte frontal

da nesa, tubos de |igagdo dos nichos em acgo, tratado pelo
processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e
pintura eletrostatica a p6é com camada de 30 a 40
nicrons comsecagem em estufa a 240 °C nedindo no
m ni o (249) nm (A) de 2 pol egadas. Possuir retaguardas

em formato de " EM MP BP de 25mm

Tanpos:

Conposta de dois tanpos, Confeccionados em Tanburato de
(42) mm sendo: os doi s t anpos sendo um com
42m( E) x1568( L) 746(P) e outro com

42m( E) x1796( L) 746(P). Col méia de (30)mm no nmiolo e
duas placas de MDF de (6)mm nas superficies, revestidas
em anbas as faces com pelicul as decorativas banhadas em
solucdo nelaminica fixada por neio de calor e pressao
através de um processo de prensa de baixa pressdo na
espessura nmnima, bordas aparentes encabecadas comfita
reta de poliestireno na espessura nini made 2nm com raio
de 42nmem seu perinetro, na nesma cor do tanpo,
aplicadas comcola pelo sistema hotnelt, Cor a definir

Ret aguar das: Conf ecci onadas em (MDP BP) de (25)mm
particul as de nmédia densidade com resinas sintéticas
revestidas em anbas as faces com pelicul as celul 6sica
decorativas banhadas em sol ugéo mel aminica fixada
através de um processo de prensa de baixa presséao,
anexadas aos pés utilizando sistemm girofix com
castanhas de 15mm e pino M6 zincado, Cor a definir, nas

nedi das ni ni mas de: 2 r et aguar das de
25mr( E) 1485m( L) x280m( P), (Mesa de 1600) e outra de
25m( E) 1716mm( L) x280mm( P) .

Pés: Confecci onados em

Tanburato de 42mm sendo: colnméia de 30nmno nmiolo e
duas placas de MDF de 6nm nas superficies, revestidas
em anbas as faces com pelicul as decorativas banhadas em
sol ugéo nel am nica fixada por neio de calor e presséo
através de um processo de prensa de baixa pressdo na
espessura ninima, bordas aparentes encabecadas comfita
reta de poliestireno na espessura nini mrade 2mm com rai o
de (42)mmem seu perinetro, na nesma cor do pé,
apl i cadas com col a pelo sistema hotnelt, cor a definir,
nas nedi das m ni nas de : 4 pés de
42mr( E) x678m( A) x747m(L) utili zadas na MRSV1600 s
aconpanha pés para correcdo de desnivel de piso, possui
ponteira nivel adora 4X1" 35mm e ponteira regul &vel com
acabanmento em PU gel revestido em aco.

Di nensbes
nini mas de: 750mm(A)x 2550x1570mm( L) x 750mm( P)

Par a
esse item devera ser apresentado juntanente com a
proposta de pregos;

1- Copia aut enti cada do

certificado de conprovagéo de atendinento a Norma
Regul anent adora NR17 com especificagdo técnica e foto
do produto, enmitido por ergonomista credenciada pela
ABERGO - Associ agdo Brasileira de Ergonom a (necessario
anexar docunmento conprobat 6ri o).

2- Certificado

expedi do pelo | BAVA que certifique a regularidade de
ativi dades potencial mrente poluidoras para o fabricante
do produto of ertado

045323 ARMARI O CREDENZA/ NI CHO 759X1387X445MV UNI DADE 25,00 1. 430, 000 35. 750, 00
Caracteristicas:

Tanpo: Revestida de 1 tanpo e 1

base Confecci onados em Tanburato de (42)mm sendo:
colnéia de (30)mm no nmiolo e duas placas de MDF de
(6)mm nas superficies, revestidas em anbas as faces com
pel i cul as decorativas banhadas em solugdo nelamnica
fixada por neio de calor e pressdo através de um
processo de prensa de bai xa pressdo na espessura
nmini ma, bordas aparentes encabecadas comfita reta de
poliestireno na espessura ninimaninima de 2nmcomraio
de 42nmem seu perinetro, na nesma cor do tanpo,
aplicadas comcola pelo sistema hotnelt, cor a definir
nas nedi das nini mas de: 420mm( A) x1358
m( L) x441mr( P) .

Laterais: 3 laterais Confeccionadas

em (MDP BP) de (25)mm particul as de nédi a densi dade com
resinas sintéticas revestidas em anmbas as faces com
pel i cul as cel ul 6sica decorativas banhadas em solucéo
nmel am nica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo, anexadas aos pés utilizando sistema
girofix comcastanhas de 15mm e pino M6 zincado, cor a
definir, nas nedidas m ni mas de: Lat eral
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Direita(Ni cho).. 250m( E)x734mm( A) x374mm(P). 1
pecas

Lateral Esq e

I nt er na. 250m( E) x650m( A) x437mm( P). 2 pecas.

Ret aguardas: Sdo 2 retaguardas uma nai or e umae nmenor
conf ecci onadas em (MOP BP) de (10)nm particulas de
médi a densi dade com resinas sintéticas revestidas em
anbas as faces com peliculas celulésica decorativas
banhadas em solucdo nelanmnica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, anexadas aos pés
utilizando sistena girofix com castanhas de 15mm e pi no
M6 zincado, nas nedidas ninims de: Retaguarda maior:
100nmx ( E) 693mm( L) x659mm( A) .
Ret aguar da nmenor:

100mx( E) 631mm( L) x659m( P) .

Portas: : 2 portas

confecci onadas em (MDP BP) de (15)mm particulas de
nédi a densi dade com resinas sintéticas revestidas em
anbas as faces com peliculas celulésica decorativas
banhadas em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, anexadas aos pés
utilizando sistena girofix comcastanhas de 15mm e pi no
M5 zi ncado, cor a definir, nas nedi das nini mas
de: 150m( E) x340m( L) x648m( A) .

Fundo: Conf ecci onado

em Tanburato de (42)nm sendo: colnméia de (30)nmm no
molo e duas placas de MF de (6)mm nas superficies,
revestidas em anbas as faces com pel icul as decorativas
banhadas em sol ugédo nel anminica fixada por neio de cal or
e pressdo através de um processo de prensa de baixa
pressado na espessura ni ni ma, bor das apar ent es
encabecadas comfita reta de poliestireno na espessura
ninima de 2nm com raio de 42nmem seu perimetro, na
nmesma cor do tanpo, aplicadas com cola pelo sistenma

hotnelt, cor a definir nas nedi das i ni mas
de:

420m( A) x1358 nmr( L) x441mr(P) .

Pés: Pés para . . . .

correcdo de desnivel de piso, possui ponteira nivel adora
PRD 4X1" 13mm , com acabanento em PU gel revestido em
aco.

Di nrensfes ni ni mas de: 759m( A) x 1387mm( L) x

445m( P)

Para esse item devera ser apresentado

juntamente coma proposta de pregos;

1- Copia

autenticada do certificado de conprovagao de
atendi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especi ficacdo técnica e foto do produto, emtido por
ergononi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agdo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045331 MESA DE REUNI AO 750X2700X1400MM UNI DADE 3, 00 5. 000, 000 15. 000, 00
Tanpos: Confeccionados em Tanburato de 42nm sendo:
colméia de 30mm no mnmolo e duas placas de MDF de 6nm
nas superficies, revestidas em anbas as faces com
pel icul as decorativas banhadas em solucdo nelaninica
fixada por neio de calor e pressdo através de um
processo de prensa de bai xa pressdo na espessura
nini ma, bordas aparentes encabegcadas comfita reta de
poliestireno na espessura ninima de 2mm comraio de
42mm em seu perinetro, na nesnma cor do tanpo, aplicadas
comcol a pelo sistema hotnelt, fixados nos pés com pi no
mni fix, cor a definir, nas nedidas mnims de: 2
tanpos de: (2030mL x700mP  x 42mm) , 2 tanpos
de: (2700mL x 700mP x 42mMA) 4 tanpos de: (2030mrL x
700mP x 42mm) .

Cai xa Power Box: Parte Superior

Conf ecci onada em Al umi ni o pintada pelo processo de
anodi zagdo na cor preto ou similar nmedindo no mnino:
(345mMm L x  139nm P).

Parte inferior Confecionada em

aco chapa # 24 (0,60nm) SAE1008, nedindo no mi ni no:
(310mm L x 104mm  P), fixada sobre pressao.

Por

processo de estanpagem e dobragem tratadas pel o
processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco,
pintura eletrostatica Iiquida (esnmalte sintético) com
camada de 30 a 40 microns com secagemem estufa a 120
°C, na cor: preto.

Aconpanha 4 tonmdas fenea com 3

pi nos padrdo ABNT, 3 conectores fenea RJ45 para rede
(internet) e 1 conect or fenea RJ11 para
tel ef one.

Ret aguar das: Conf ecci onadas em (MDP BP) de

25mm particul as de médi a densi dade com resinas
sintéticas revestidas em anbas as faces com pelicul as
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decorativas banhadas em solugdo nelamnica fixada
através de um processo de prensa de baixa presséao,
fi xadas aos pés utilizando si stema girofix com
castanhas de 15nm e pino M5 zincado cor a definir, nas
nmedi das minimas de: 4 retaguardas de (1485mm L x 414nm
A) .

Pés: Em formato de uVa Conf ecci onados em

Tanburato de 42mm sendo: colnéia de 30nmno niolo e
duas placas de MDF de 6nmm nas superficies, revestidas
em anbas as faces com pelicul as decorativas banhadas em
solucdo nelami nica fixada por neio de calor e presséo
através de um processo de prensa de baixa pressdo na
espessura mnima, bordas aparentes encabecadas comfita
reta de poliestireno na espessura ninima de 2mmcom
raio de 42mm em seu perinetro, na nesma cor do pé,
apl i cadas com col a pelo sistema hotnelt, cor a definir,
nas nmedidas ninimas de : 4 pés de (678nm A x 442mm L),

fixado com di spositivo VB 35 pi nos e hast es
articul adora , aconpanha pés para correcdo de desnivel

de pi so.

Di nensdes ninimas de: 750mm( A)x 2700mq L) x

1400m( P)

Para esse item devera ser apresentado

juntamente coma proposta de pregos;

1- Copia

autenticada do certificado de conpr ovagao de
atendi mento a Norna Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enmitido por

ergonomni sta credenci ada pel a ABERGO - Associ acédo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regul ari dade de ativi dades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado

045332 MESA DE REUNI AO 750X4060X1400MVI UNI DADE 3,00 7.500, 000 22.500, 00
Tanpos: Confeccionados em Tanburato de 42mm sendo:
colnéia de 30mm no mnmiolo e duas placas de MDF de 6nm
nas superficies, revestidas em anbas as faces com
pel i cul as decorativas banhadas em solugdo nelam nica
fixada por neio de calor e pressdao através de um
processo de prensa de bai xa pressdo na espessura
nmini ma, bordas aparentes encabegcadas comfita reta de
poliestireno na espessura ninima de 2mm comraio de
42nmm em seu perinmetro, na nmesma cor do tanpo, aplicadas
comcol a pelo sistema hotnelt, fixados nos pés com pi no
mni fix, cor a definir, nas nedidas mninms de: 2
tanpos de: (2030mL Xx700mP X 42mMmA) , 2 tanpos
de: (2700mL x 700mmP x 42mmA) 4 tanpos de: (2030nmi x
700mP x 42nA) .

Cai xa Power Box: Parte Superior

Conf ecci onada em Al umi ni o pintada pelo processo de
anodi zacdo na cor preto ou simlar ou simlar nedindo
no mninmo: (345mm L X 139mm P).

Parte inferior

Conf eci onada em ago chapa # 24 (0,60mm) SAE1008,
medi ndo no minino: (310mm L x 104mm P), fixada sobre

presséao.

Por processo de est anpagem e dobragem

tratadas pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato
de zinco, pintura eletrostatica | i qui da (esnalte

sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, na cor: preto.

Aconpanha 4 tonadas

femea com 3 pinos padrdo ABNT, 3 conectores fenea RJ45
para rede (internet) e 1 conector fenmea RJ11 para
tel ef one.

Ret aguar das: Conf ecci onadas em (MDP BP) de

25mm particul as de médi a densi dade com resinas
sintéticas revestidas em anbas as faces com pelicul as
decorativas banhadas em sol ugéo mel ami nica fixada
através de um processo de prensa de baixa presséao,
fixadas aos pés utilizando si stema girofix com
castanhas de 15nm e pino M5 zincado cor a definir, nas
nedi das nini mas de: 8 retaguardas de (1019nm L x 359mm

A.

Pés: Em formato de uVa Conf ecci onados em

Tanburato de 42mm sendo: colnéia de 30nmno nmiolo e
duas placas de MDF de 6mm nas superficies, revestidas
em anbas as faces com pelicul as decorativas banhadas em
solucdo nel aminica fixada por neio de calor e presséo
através de um processo de prensa de baixa pressdo na
espessura ninima, bordas aparentes encabecadas comfita
reta de poliestireno na espessura nininma de 2mm com
raio de 42mm em seu perinetro, na nesnma cor do pé,
apl i cadas com col a pelo sistema hotnelt, cor a definir,

nas nedidas minimas de : 8 pés de (678mm A x 442mm),
fixado com di spositivo VB 35 pi nos e hast es
articul adora , aconpanha pés para correcdo de desnivel
de pi so.

Di nrensfes minimas de: 750m{ A) x 4060m( L) x
1400m( P)
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Para esse item devera ser apresentado

juntamente com a proposta de pregos;

1- Copia

autenticada do certificado de conprovagao de
atendi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especi ficacdo técnica e foto do produto, emitido por
ergononi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agdo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o) .

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado.

045334 GAVETEI RO VOLANTE COM 4 GAVETAS 702X409X591 UNI DADE 6, 00 1. 200, 000 7.200, 00

Tanpos: Confecci onados em Tanburato de 42nm sendo:

colméia de 30mm no mnmolo e duas placas de MDF de 6nm
nas superficies, revestidas em anbas as faces com
pel icul as decorativas banhadas em solucdo nelaninica
fixada por neio de calor e pressdo através de um
processo de prensa de bai xa pressdo na espessura
nini ma, bordas aparentes encabecadas comfita reta de
poliestireno na espessura ninima de 2mm comraio de
42mm em seu perinetro, na nesnma cor do tanpo, aplicadas
comcol a pelo sistema hotnelt, fixados nas |aterais com
pino mini fix, cor a definir nas nedidas nininms de:

42nm( E) x409rm( L) x591rm( P) .

Laterais: 2 laterais

Conf ecci onadas em MDP BP de 15mm revestidas em anbas
as faces com peliculas decorativas banhadas em sol ugdo
nmel aminica fixada por neio de calor e pressdo através
de um processo de prensa de bai xa pressdo na espessura
nmini ma, bordas aparentes encabegcadas comfita reta de
poliestireno na espessura ninim de 0,45mm comraio de
15nm em seu perinmetro, na nmesma cor do tanpo, aplicadas
comcol a pel o sistena hotnelt, fixados nos pés com pi no
mni fix, cor a definir nas medi das i ni mas
de: 15m( E) x572m{ A) x588mx( P) .

Gavetas: Frente das

gavetas em MDP BP de (15)nm particulas de nédia
densi dade comresinas sintéticas revestidas em anbas as
faces com peliculas decorativas banhadas em sol ucéo
nel anminica fixada através de um processo de prensa de
bai xa presséo, fixadas aos pés utilizando sistenma
girofi x com castanhas de 15mm e pino M6 zi ncado podendo
ser na cor: Preto, 4- gavetas nmedindo no mnino: (15)mm
(E) x (371)mm(L) x (140)m{A) Parte interna das gavetas
emaco CH 26 (0,45 mm e trilhos corredicas com
esferas de aco, para abertura e fechanento das
gavet as.

Ret aguar da: Conf ecci onadas em (MDP BP) de

10mm particul as de nédia densi dade com resi nas
sintéticas revestidas em anbas as faces com pelicul as
decorativas banhadas em sol ugédo mel am ni ca fixada
através de um processo de prensa de baixa presséo,
podendo ser na cor: Preto, nas nmedi das i ni mas
de: 10m( E) x580m( A) x385mx( L) .

Fundo: Conf ecci onadas

em (MDP BP) de 15mmparticulas de nédi a densi dade com
resinas sintéticas revestidas em anbas as faces com
pel icul as decorativas banhadas em solucdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo, fixadas as laterais utilizando 6- parafusos
7x40 estrsuados, cor a definir nas medidas ninims de:
15mm (A) x406nm( L) x588mx( P) .

Pés: Rodi zi os em
pol i propileno ,material derivado do petrdéleo de alto
i npact o, com doi s rodizios dianteiros comtravanento, e

os dois traseiros sem o travanento.

Di mensdes

i ni mas de: 702mm(A)x 409mm(L)x 591m( P)

Para esse

item devera ser apresentado juntamente com a proposta
de precos;

1- Copia autenticada do certificado de

conprovagdo de atendi nento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficagdo técnica e foto do produto, emitido
por ergononi sta credenciada pela ABERGD - Associagéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045335 ARMARI O ALTO NI CHO LATERAL 1784X1067X445MM UNI DADE 10, 00 2. 000, 000 20. 000, 00
Caracteristicas:

Tanpo: Revestida de 1 tanpo e 1

base Confecci onados em Tanburato de 42mm sendo: col néi a
de 30mmno molo e duas placas de MF de 6nm nas
superficies, revestidas em anbas emuna das faces com
pel i cul as decorativas banhadas em solugdo nelam nica
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fixada por neio de calor através de umprocesso de
prensa de baixa pressdo na espessura nininm, bordas
aparentes encabecadas com fita reta de poliestireno na
espessura nini ma de 2mm com raio de 42mm em seu
perinetro, na mesma cor do tanpo, aplicadas comcola
pel o sistema hotnelt, cor a definir nas nedidas nininas

de: 42rmm( E) x1038nm( L) x443nmm( P) .

Laterais: 3

| aterai s Confecci onadas em (MDP BP) de (25) M
particul as de nédia densidade com resinas sintéticas
revesti das em anbas as faces com peliculas celul ésica
decorati vas banhadas em sol ugédo mel am ni ca fixada
através de um processo de prensa de baixa presséo,

anexadas aos pés utilizando sistema girofix com
castanhas de 15mm e pino M5 zincado, cor a definir, nas
nedi das nini mas de:

Lateral Ni cho:

25mM( E) x1759m( L) x378m(P). 1 peca

Lat eral Esqg.Dr.

Interna. 25mm (E) x1675m1ix441nm{( P). 2 pecas

Retaguardas: 2 retaguardas uma nmaior e uma nenor
confecci onadas em (MDP BP) de (10)mm particulas de
nédi a densi dade com resinas sintéticas revestidas em
anbas as faces com peliculas celul ésica decorativas
banhadas em sol ugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, anexadas aos pés
utilizando sistema girofix comcastanhas de 15nm e pino
M6 zi ncado, podendo ser na cor: Preto, nas nedidas
nmi ni mas de: Retaguarda i or:
10m( E) x1675m( L) x645m( P) .

Ret aguar da menor :

10mm( E) x1675m( L) x346rm( P) .

Portas: 2 portas

confecci onadas em (MDP BP) de (15)mm particulas de
nédi a densi dade com resinas sintéticas revestidas em
anmbas as faces com peliculas celul ésica decorativas
banhadas em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, anexadas aos pés
utilizando sistema girofix comcastanhas de 15nm e pi no
M6 zincado, cor a definir, nas nedidas nininmas de: 15mm
(E)x1671nmm( L) x319m( P) .

Fundo: Conf ecci onados em

Tanburato de 42mm sendo: colnéia de 30nmno nmiolo e
duas placas de MDF de 6nm nas superficies, revestidas
em anbas em uma das faces com peliculas decorativas
banhadas em sol ugdo nel am ni ca fixada por neio de cal or

através de um processo de prensa de baixa pressdo na
espessura mni ma, bordas aparentes encabecadas comfita
reta de poliestireno na espessura ninima de 2mm com
raio de 42mm em seu perinetro, na nmesma cor do tanpo,

aplicadas comcola pelo sistema hotnelt, cor a definir

nas nedi das mi ni nas de: 42m( E) x 1038m( L)

x441mm( P) .

Pés: Pés para correcdo de desnivel de
pi so, possui ponteira nivel adora PRD 4X1" 13mm com
acabanento em PU gel revestido em aco.

Di nensbes

nini mas de: 1784mm(A)x 1067mm( L) x 445m( P)

Para esse

item devera ser apresentado juntamente com a proposta
de precos;

1- Copia autenticada do certificado de

conprovacdo de atendi mento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficagdo técnica e foto do produto, emitido
por ergononista credenciada pela ABERGO - Associagédo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat 6ri o) .

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regul ari dade de ativi dades potenci al mente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045336 ARVARI O ALTO COM DUAS PORTAS 1608X800X474MM UNI DADE 120, 00 1. 600, 000 192. 000, 00
Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anmbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nedindo no m nino
25mr( E) x792m( L) x470mx(P) cor a definir com acabament o
emfita em PVC (poliestireno)com 2nm espessura
ni ni mani ni macom bor das apar ent es
encabecadas.

Laterai s: Confecci onado em MDP BP

(15mm) (Particul as de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de nadeira comresinas sintéticas
(Ueia Fornol ), revestido por anbas as faces por unma

fol ha celul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nedi ndo no m ni no
15m( E) x1575m( A) x458mm{( L) com acabanent o em fita
PVC(pol i estireno) com (0, 45nm) de

AV.TANCREDO NEVES



Estado do Para

Governo Municipal de Canad dos Car ajas
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAGAO

espessura.

Ret aguar da: Conf ecci onado em NVDP BP

(10mm (Particul as de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de nadeira comresinas sintéticas
(Ueia Fornol ), revestido por anbas as faces por unma

fol ha celul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nmel anini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nmedi ndo no m ni no
10m( E) x1515m( A) x776m( L) .

Fundo: Conf ecci onado em

MDP BP (15mm) (Particul as de Média Densi dade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por una

fol ha cel ul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nel amini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedi ndo no m ni no

15m( E) . 762nm( L) x408mm( P)

Portas: 2 Portas

conf ecci onadas em Ago chapa # 26(0, 45nm) com 3 reforgos
em chapa #26(0, 45nm) com 2 dobras perpendicul ares sendo
a 1° (118mm)com  90°, e term nando com (118mm &
90°). Tratanento pel o processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a p6é6 com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
| i qui da(Esmal te Sintético) com canmada de 30 a 40
nicrons com secagem emestufa a 120 °C, cor a definir,
comas nedidas ninimas de 1550 (A)x408m(P)x com 2
Dobras perpendicul ares sendo a 1° (118mr) com 90° e

term nando com (118mm) com 90°.

Fechadur a:

cilindrica Tipo Yale comsistema articulado contendo 2
chaves.

Puxador em Pol i estireno (Pl astico de alto

i npacto derivado do petréleo) tipo concha. nedindo no
mninmo 458(L) 1 dobra com (15mm) & 90°,2¢ dobra com
(29mm) & 315°.

Pés: Ti po Cctogonal com espessura

mnima de (5mmde  poliestireno (Plastico de Ato
I npact o) com regul agem que pernite a regul agem quando a
desnivel do piso facilitando assim o nanuseio do

produt o.

Dobr adi gas : nodel o AL-2

est anpada.

Di nrensfes minimas de: 1608m{ A) x 800 L) x

474m( P)

Para esse item dever a ser apr esent ado
juntamente coma proposta de pregos;

1- Copia

autenticada do certificado de conprovagao de
atendi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especi ficacdo técnica e foto do produto, emtido por
ergononi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agdo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045337 ARMARI O M STO DUAS PORTAS 1608X800X474MM UNI DADE 10, 00 1. 700, 000 17. 000, 00
Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Uréia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nmedi ndo no ni nino
790m( L) x470mr( P) 25rm( E), cor a definir com acabanento

emfita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura
ni ni mani ni macom bor das aparentes

encabecgadas.

Laterais: Confeccionado em MDP BP

(15mm) (Particul as de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por uma

fol ha cel ul 6sica decorativa banhada em sol ucéo
nel amini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nedi ndo m ni mo
15m( E) x1575m( A) x458m(L) com acabamant o em fita
PVC( pol i estireno) com (0O, 45mm) de
espessura.

Ret aguarda : Conf ecci onado em MDP BP

(10nm) (Particul as de Média  Densi dade) fabricado
através de particul as de nadeira comresinas sintéticas
(Uréia Formol ), revestido por anbas as faces por uma

fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugéo
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nedi ndo no m ni no
10m( E) x1515m( A) x776m( L) .

Fundo : Confecci onado em

MDP BP (15mm) (Particul as de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de nadeira comresinas sintéticas
(Uréia Fornol ), revestido por anbas as faces por una
fol ha celul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
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nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nmedi ndo no nm ni no

15mm( E) . 762nm( L) x408mm( P) .

Portas: 2 Portas

conf ecci onadas em Ago chapa # 26(0, 45nrm) com 3 reforcos
em chapa #26(0, 45nm) com 2 dobras perpendicul ares sendo
a 1° (118mm)com  90°, e term nando com (118mm &
90°). Tratanento pel o processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a p6é com
canmada de 30 a 40 mcrons com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
| iquida(Esmalte Sintético) com canmada de 30 a 40
nicrons com secagem emestufa a 120 °C, a definir, com
as nedidas minimas de 629mm(A)x375mm(L) com 2 Dobras
per pendi cul ares sendo a 1° (118nmm) com 90° e term nando
com (118mm) com 90°.

Fechadura: cilindrica Tipo Yale

com sistemn articulado contendo 2 chaves.

Puxador: em

Pol i estireno(Pl astico de alto i mpact o deri vado do
petrdl eo) tipo concha. nmedindo no mininp 458(L) 1 dobra
com (15m) & 90°, 2g dobra com (29mm) & 315°.

Pés: Ti po

COct ogonal com espessura ninina de (5nmm)de poliestireno
(Plastico de Alto |Inpacto) comregul agem que pernite a
regul agem quando & desnivel do piso facilitando assimo
manusei o do produto.

Dobr adi ¢as: nodel o: Alta com

travas pl asticas com garras que se travama porta de
aco.

Di nensdes nini mas de: 1608m( A) x 800m( L) x
474m( P)

Para esse item devera ser apresentado

juntamente com a propost a de precos;

1- Copia

autenticada do certificado de conpr ovagao de
atendi mento a Norna Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enmitido por
ergonom sta credenci ada pel a ABERGO - Associ acédo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o) .

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regul ari dade de ativi dades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045338 CREDENZA PRATELEI RAS 733X1200X474MM UNI DADE 25,00 2. 200, 000 55. 000, 00
Tanpo: Confeccionado em NMDP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol), revestido
por anbas as faces por unma fol ha celul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de bai xa presséo medi ndo no

m ni no25mm( E) x1197(L) x470(P), cor a definir com
acabanento emfita em PVC (poliestireno)com 2nmm de
espessura mini ma com bor das apar ent es
encabecadas.

Laterai s: Confeccionado em MDP BP

(15mm) (Particul as de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol),revestido por anbas as faces por una
fol ha cel ul 6sica decorativa banhada em sol ugcéao
nel aminica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedindo no mnino 15m( E) 700m( A) x458( P)
com acabanento em fita PVC(poliestireno) com (0, 45mm)
de espessura.

Ret aguar da: Confeccionado em NDP BP

(10mm (Particul as de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol),revestido por anbas as faces por uma

fol ha cel ul 6sica decorativa banhada em sol ucéo
nel amini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedi ndo no m ni mo
10m( E) 1174nm( A) x644m( P) .

Fundo: Confecci onado em

MDP BP (15mm) (Particul as de Médi a Densidade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por uma

fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ucéo
nel aminica fixada através de um processo de prensa de
bai xa presséao nmedi ndo no m ni mo
15mm( E) 1165m( L) x409nm( P) .

Portas: Confeccionadas em

Aco chapa # 26(0, 45m) com 2 reforgcos em chapa
#26(0,45mm) com 4 dobras perpendiculares sendo a 1°
(5nmm) com 90°,a 2° (15,8m) com 90° a 3° (430nm) com 90°
a 4° com (15,8m) e term nando com (5m). Tratanento
pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco
e pintura eletrostatica a p6é com canada de 30 a 40
nmicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza
cristal ou simlar) ou pintura I fqui da(Esmal te
Sintético) comcanada de 30 a 40 nmicrons com secagem em
estufa a 120 ©°C, cor a definir, comas nedi das m ni nas
de 629mMm( A)x 375m( L) com 2 dobras perpendicul ares
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sendo a 1° 158mm com 90g e terminando com 100mMm &
90°.

Fechadura: cilindrica Tipo Yale com sistema

articul ado contendo 2 chaves. Puxador em Polietileno
(Plastico de alto inpacto derivado do petrdéleo) tipo
concha. nedindo no mnino 458(L) 1 dobra com (15m) &
90°, 2g dobra com (29m) & 315°.Pés: Ti po Cctogonal com
espessura mni made (5mmde poliestireno (Plastico de
Alto Inmpacto) com regulagem que pernmite a regulagem
quando a desnivel do piso facilitando assimo manusei o
do produto. Dobradi¢a npdelo: Alta comtravas plasticas
comgarras que se travama porta de aco.

Di nensdes

nmini mas de: 733m(A)x 1200mr(L)x 474mm( P)

Para esse

item devera ser apresentado juntamente com a proposta
de precos;

1- Copia autenticada do certificado de

conprovacao de atendi mento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficagcdo técnica e foto do produto, enitido
por ergononi sta credenci ada pela ABERGO - Associagéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regul ari dade de ativi dades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045339 CREDENZA COM 3 GAVETAS 733X1200X474MV UNI DADE 25,00 2.300, 000 57.500, 00
Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de bai xa presséao nmedi ndo no

m ni mo25m( E) x1197(L) x470(P), cor a definir com
acabamento emfita em PVC (poliestireno)com 2mm
espessura ni ni macom bor das apar ent es
encabecgadas.

Laterais: Confeccionado em MDP BP

(15mm) (Particul as de Medi a Densi dade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por uma
fol ha celul 6si ca decorativa banhada em sol ugéo
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedindo no m nino 15m( E) 700m( A) x458( P)
com acabanento em fita PVC(poliestireno) com (0, 45nm)
de espessura.

Ret aguar da: Confeccionado em NDP BP

(10mm (Particul as de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de nadeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por una

fol ha celul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nmel anini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedi ndo no m ni no
10m( E) 1174mm( A) x644mr( P) .

Fundo: Conf ecci onado em

MDP BP (15mm) (Particul as de Médi a Densidade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol),revestido por anbas as faces por una

fol ha cel ul 6sica decorativa banhada em sol ugcéao
nel aminica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nedi ndo no m ni mo
15mr( E) 1165m( L) x409m( P) .

Portas: Confeccionadas em

Aco chapa # 26(0, 45m) com 2 reforgcos em chapa
#26(0,45m) com 4 dobras perpendiculares sendo a 1°
(5mm) com 90°,a 2° (15,8m) com 90° a 3° (430nm) com 90°
a 4° com (15,8m) e termnando com (5nm). Tratanento
pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco
e pintura eletrostatica a p6é6 com canmada de 30 a 40
nicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza
cristal ou simlar) ou pintura | i qui da(Esmal te
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir, comas nedidas mnimas
de 629mm( A)x 375mmq( L) com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1° 158mm com 90g e terminando com 100nm &

90°.

Gavetas: Todas em Ago chapa #26(0, 45m), com a

frente flexivel que possibilita a troca das
frentes.

Fechadura: cilindrica Tipo Yale com sistem

articul ado contendo 2 chaves. Puxador em Polietileno
(Plastico de alto inpacto derivado do petroéleo) tipo
concha. nedindo no mnino 458(L) 1 dobra com (15m) &
90°, 2g dobra com (29m) & 315°.Pés: Ti po Cctogonal com
espessura mni nade (5nmmde poliestireno (Plastico de
Alto Inpacto) com regulagem que pernmite a regulagem
quando & desnivel do piso facilitando assimo manuseio
do produto. Dobradic¢a nodelo: Alta comtravas plasticas
comgarras que se travama porta de ago.
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Di mensdes

i ni mas de: 733nmm(A)x 1200nm( L) x 474nmm( P)

Para esse

item deverd ser apresentado juntanente com a proposta
de precos;

1- Copia autenticada do certificado de

conprovacdo de atendi nento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficacdo técnica e foto do produto, emtido
por ergonomi sta credenci ada pela ABERGO - Associagéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o) .

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045340 GAVETEI RO AEREO 3 GAVETAS 313X404X450MM UNI DADE 15, 00 300, 000 4.500, 00
Conf ecci onado em chapa de aco #26 (0,45mM) com
especi fi cacdo SAE 1008 por processo de estanpageme
conf ornagcdo por dobragem si stema de trilhos por
corredi cas em ago com rol danas em nyl on
33%

Fechanent o si nul taneo das gavet as através de
fechadura cilindrica nodel o 511.
Puxador es

conf ecci onados em Pvc na cor prata.

2 Gavetas iguais

nmedi ndo no mi ni no: 79m( A) x363mm( L) x402m( P) .
%Bavet a igual nedindo no m ni no:
137m( A) X363 L) x402m( P) .

ACABAMENTO

Trat ado

pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de

zinco e pintura eletrostatica a po6 (tinta ep6xi) com
camada de 30 a 40 microns com secagemem estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
eletrostatica |iquida (esmalte sintético) com canada de
gof_a 40 nicrons com secagememestufa a 120 °C, cor a
erinir.

A - Tratanento de superficie comrigoroso

control e de qualidade de processo por analise de um
noderno | aboratério, onde é feito controle por |ote com
teste de corroséao utilizando sinulador salt spray,

ensai o de corrosao acel erada com nevoa salina por

500hrs e teste de Aderéncia da pintura nedindo no
mnino indice de desplacanento da pintura.

B -
Pintura el etrostéatica control ada por Reci procador,
tornando a aplicagdo uniforne

Di nensdes nini nas de:

313mm{ A) x 404m( L) x 450mm( P)

Para esse item deveréa

ser apresentado juntanente com a propost a de
pregos;
1- Copia autenticada do certificado de

conprovacao de atendi mento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficacdo técnica e foto do produto, enitido
por ergononi sta credenci ada pela ABERGO - Associagéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045341 GAVETEI RO AEREO 2 GAVETAS 280X404X450MV UNI DADE 115, 00 270, 000 31. 050, 00
Conf ecci onado em chapa de aco #26 (0,45mMm) com
especi fi cacdo SAE 1008 por processo de estanpagem e
conformagdo por dobragem si stema de trilhos por

corredi gas em ago com rol danas em nyl on
33%

Fechanment o si nul taneo das gavet as através de
fechadura cilindrica nodel o 511.

Puxador es

conf ecci onados em Pvc na cor prata.
2 Gavetas iguais
nedi ndo no mi ni no: 137mm( A) x363mm( L) x402m( P) .

ACABAMENTO

Tratado pel o processo anti-corrosivo

a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pé
(tinta ep6xi) com canada de 30 a 40 nicrons com secagem
emestufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou
pintura eletrostatica Iiquida (esmalte sintético) com
camada de 30 a 40 nmicrons com secagemem estufa a 120
°C, cor a definir.

A - Tratanento de superficie com

rigoroso controle de qualidade de processo por analise
de um noderno | aboratério, onde é feito controle por
lote comteste de corrosdo wutilizando simulador salt
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spray, ensaio de corrosdo acelerada com nevoa salina
por 500hrs e teste de Aderéncia da pintura nedindo no
mnino indice de desplacanento da pintura.

B -
Pintura el etrostatica control ada por Reci procador,
tornando a aplicagdo uniforne

Di nensdes nini nas de:

280mm( A) x 404m( L) x 450mm( P)

Para esse item deveré

ser apresentado juntanente com a proposta de
pregos;
1- Copia autenticada do certificado de

conprovacado de atendi mento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficacdo técnica e foto do produto, enitido
por ergononi sta credenci ada pela ABERGO - Associagéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045342 GAVETEI RO VOLANTE 3 GAVETAS 613X412X572MV UNI DADE 5, 00 550, 000 2.750, 00
Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de bai xa pressdo nedi ndo no minino:

25m( E) x408mm( L) x568m{ P), cor a definir, com
acabanmento emfita em PVC (Poliestireno) com 2mm
espessura ni ni macom bor das apar ent es
encabecgadas.

Corpo e Gavetas: Confeccionado em chapa

de aco #26 (0,45m) com especificagdo SAE 1008 por
processo de estanpagem e conformagdo por dobragem
sistema de trilhos por corredigas emago com rol danas
em nyl on 33%

Fechanent o si mul t aneo das gavet as

através de fechadura cilindrica nodelo 511.

Puxador es

confecci onados emPvc na cor prata. Gaveta superior

medi ndo no mini no: 79m( A) ><363m'r( L) x402m( P) , com
porta | 4pi s interno para armazenagem de pequenos
obj etos. Gaveta internediaria nmedi ndo no m ni no:

140m( A) x363m( L) x402m{( P). Gaveta inferior medindo no
mninmo @ 279mm(A) x 363mm(L) x 402mm(P) , com suporte
para ar mazenagem de past as suspensas.

Aconpanha 5

rodi zi os sendo 3 sem travanento e 2 frontais com
travanmento, confeccionados em poliestireno podendo ser
nas cores: cinza cristal ou
preto.

ACABAMENTO

Todas as partes em aco séao

tratadas pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato
de zinco e pintura eletrostatica a p6 (tinta ep6xi) com
camada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
eletrostatica |iquida (esmalte sintético) com canada de
30 a 40 nicrons comsecagememestufa a 120 °C, cor a
definir.

A - Tratanento de superficie com rigoroso

control e de qualidade de processo por analise de um
noderno | aboratério, onde é feito controle por |ote com
teste de corroséo utilizando sinulador salt spray,
ensai o de corroséo acel erada com nevoa salina por
500hrs e teste de Aderéncia da pintura nedindo no
m ni o indice de despl acanent o da pintura.

B -

Pintura el etrostatica control ada por Reci procador,
tornando a aplicagdo unifornme

Di mensdes i ni mas

613m( A) x 412m( L) xeé72mr( P)

Para esse item deveréa

ser apresentado juntanente com a propost a de
pregos;
1- Copia autenticada do certificado de

conprovagdo de atendi nento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficagdo técnica e foto do produto, emtido
por ergononi sta credenciada pela ABERGO - Associagao
Brasileira de Ergonomi a (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045343 CGAVETEI RO VOLANTE 4 GAVETAS 613X412X572WM UNI DADE 19, 00 700, 000 13. 300, 00
Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol), revestido
por anbas as faces por una fol ha celul 6sica decorativa
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banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de bai xa pressdo, cor a definir com
acabamento emfita em PVC (polirestileno)com 2mm
expessura com bordas aparentes encabegadas.

Corpo e
Gavet as: Confecci onados em chapa de aco #26 (0, 45mm)
com especi fi cacdo SAE 1008 por processo de estanpagem e

conf or macdo por dobragem si stem de trilhos por
corredi cas em ago com rol danas em nyl on
33%

Fechanent o si nul t aneo das gavet as através de
fechadura cilindrica nodel o 511.

Puxador es

conf ecci onados em Pvc na cor prata. Gaveta superior
medi ndo no minino: 79mM{ A) x363m( L) x402nmm(P), com porta
lapiz interno para ar mazenagem de pequenos
obj et os.

Demai s gavetas nedi ndo no m ni no:

140m( A) x363mm( L) x402nm( P) .
Aconpanha 4 rodi zi os sendo
2 traseiros semtravanento e 2 frontais comtravanento,
conf ecci onados em poliestireno podendo ser nas cores:
cinza cristal ou preto.

ACABAMENTO

Todas as

partes em aco sdo tratadas pel o processo anti-corrosivo
a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a poé
(tinta epéxi) com canada de 30 a 40 nicrons com secagem
emestufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou
pintura eletrostatica liquida (esmalte sintético) com
camada de 30 a 40 microns com secagemem estufa a 120
°C, cor a definir.

A - Tratanmento de superficie com

rigoroso controle de qualidade de processo por analise
de um noderno |aboratério, onde é feito controle por
lote comteste de corrosdo utilizando sinmulador salt
spray, ensaio de corrosdo acelerada com nevoa salina
por 500hrs e teste de Aderéncia da pintura nedindo no
mninmo indice de desplacanento da pintura.

B -
Pintura el etrostatica control ada por Reci procador,
tornando a aplicagédo uniforme

Di nensdes nini nas de:

613m( A) x 412mm(L) x 572mm( P)

Para esse item devera

ser apresentado juntanente com a propost a de
precos;
1- Copia autenticada do certificado de

conprovacdo de atendi mento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficacdo técnica e foto do produto, emtido
por ergononi sta credenci ada pela ABERGO - Associagéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045344 ARVARI O BAI XO 733X800X474MVI UNI DADE 100, 00 890, 000 89. 000, 00
Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madei ra comresinas sintéticas (U eia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nmedi ndo no ninino
25m( E) x792mm( L) x470m(P) cor a definir com acabanento

emfita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura
ni ni macom bor das aparentes encabecgadas.
Laterais:

Conf ecci onado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densi dade) fabricado através de particulas de madeira
comresinas sintéticas (Ureia Fornol),revestido por
anmbas as faces por uma folha celuldsica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nedindo no ninino
700mq( A) x458mm( P) x15 (E) com acabanent o em fita
PVC( pol i estireno) com (0, 45mm) de
espessura.

Ret aguar da: Confecci onado em MDP BP

(10nm) (Particul as de Média  Densi dade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Formol ), revestido por anbas as faces por unma
fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugéo
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nmedi ndo no m ni no 10mm( E) x635m( A)
x762m L) .

Fundo : Confeccionado em NMDP BP (15mm

(Particulas de Média Densidade) fabricado através de
particulas de nadeira com resinas sintéticas (Ueia
Fornol ), revestido por anbas as faces por uma fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solucdo nelaninica
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fixada através de um processo de prensa de Dbaixa
pressdo nmedi ndo no ni ni no

15nm( E) x762nm( L) x408nm( P)

Portas: 2 Portas

conf ecci onadas em Ago chapa # 26(0, 45nrm) com 3 reforcos
em chapa #26(0, 45nm) com 2 dobras perpendicul ares sendo
a 1° (118mm)com  90°, e term nando com (118mm &
90°). Tratanento pel o processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a p6é com
canmada de 30 a 40 mcrons com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
| iquida(Esmalte Sintético) com canmada de 30 a 40
nicrons com secagem emestufa a 120 °C, cor a definir,
com as nedi das mnimas de 629mm( A) x375mM(L) com 2
Dobras perpendiculares sendo a 1° (118mm) com 90° e
term nando com (118mm com 90°.

Fechadur a:

cilindrica Tipo Yale comsistema articul ado contendo 2
chaves. Puxador em Pol i estireno(Pl astico de alto inpacto
derivado do petréleo) tipo concha. nedindo no m nino
458(L) 1 dobra com (15mm) & 90°, 2¢g dobra com (29mMm) &
315°.

Pés: Ti po Octogonal com espessura nininade

(5m) de poliestireno (Plastico de Alto |Inpacto) com
regul agem que pernmite a regul agem quando & desnivel do
piso facilitando assim o manusei o do produt o.

Dobr adi cas nodel o AL 2 - estanpada
Di mensdes ni ni mas
de: 733m( A) x 800mm( L) x 474m( P)

Para esse item
dever& ser apresentado juntanente com a proposta de
pregos;

1- Copia autenticada do certificado de
conprovagdo de atendi nento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficagdo técnica e foto do produto, emitido
por ergononi sta credenciada pela ABERGO - Associagdo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045346 BALCAO DE ATENDI MENTO 1100X1650X1650X655MVI UNI DADE 10, 00 2.870, 000 28. 700, 00
Tanpos: Confecci onados em NMDP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol), revestido
por anbas as faces por uma fol ha celul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo cor a definir com
acabanento emfita em PVC (polietileno)com 2mm
espessura nini macom bor das aparentes encabecadas na
mesma cor do tanpo. Fixado através de castanha girofix
para 15mm e pinos M6 rosca soberba.

MEDI DAS M NI MAS

DOS TAMPCS:

BCAT 1650 X 1650mm(L) X 25mm (A) X 655mm
(P)

Tanpos superiores: Confeccionados em MP BP

(25mm) (Particul as de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol),revestido por anbas as faces por una
fol ha cel ul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nel amini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo cor a definir comacabamento emfita em
PVC (polietileno)com2mm espessura ninimacom bordas
aparentes encabecadas na nesnma cor do tanpo. Fixados
através de castanha girofix para 15mm e pinos M6 rosca
sober ba.

MEDI DAS M NI NAS DE TAMPCS:  MEDI DAS

M NI MAS DE TAMPOS SUPERI ORES:

BCAT 1650X1650mm(L) X

25nm (A) X 655mm (P) 02 de 1206mm(L) X
300Mm

(P).

Ret aguar das Superiores: Confecci onadas em MP

BP (25mm) (Particulas de Meédia Densidade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anmbas as faces por unma

fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ucéo
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo cor a definir. Fi xados através de
castanha girofix para 15mm e pi nos %3] rosca
sober ba.

MEDI DAS M NI MAS DE TAMPOS: MEDI DAS M NI MAS

DE RETAGUARDAS SUPERI ORES:

BCAT 1650X1650mm(L) X 25mm

(A) X 655nmm  (P) 02 de  1466mm(L) X 340mm (A).
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Ret aguardas internedi arias : Confeccionadas em MDP

(10mm (Particul as de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de nadeira comresinas sintéticas
(Ueia Formol ), revestido por anbas as faces por uma

fol ha celul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo cor a definir, Podendo tanbém ser

conf ecci onado em ( MDF) fibras de médi a densi dade
fabricada nediante um processo de desfibranento e
agl uti nacdo das fibras da madei ra com resinas
sintéticas, por neio de calor e pressdo na espessura
nmi ni made 9nmm sem bordas aparentes, pintadas por micro
texturas nas cores di sponi vei s no padrédo Pandin.
Fi xados através de castanha girofix para 15mm e pinos
M6 rosca sober ba.

MEDI DAS M NI MAS DE

TAVPOS: MEDI DAS M NI MAS DE RETAGUARDAS
| NTERVEDI ARI AS:

BCAT 1650X1650m(L) X 25nm (A) X 655mm

(P) 02 de 1466mqL) 245t (A).

Ret aguar das

Inferiores: Confeccionadas em MDP BP (25mm) (Particul as
de Médi a Densi dade) fabricado através de particul as de
madei ra comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo cor a definir.
Fi xados através de castanha girofix para 15mm e pinos
M6 rosca soberba.

MEDI DAS M NI MAS DE
TAMPCS: MEDI DAS M NI MAS DE RETAGUARDAS
| NFERI ORES:

BCAT 1650X1650m(L) X 25mm (A) X 655mm
(P) 04 de 1466mm(L) X 240mm (A).

Cal has Passa Fio

inferior: Confeccionadas em Ago chapa  #24(0, 60nm
nmedi ndo no m ni no (708mm) (A) x198mm( L) . Possui r
conj ungédo para passagens dos fios retangul ares nedi ndo
no mininp 30mm (A)x50mm(P).Pintura eletrostatica a poé
com canada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a
240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
| iquida(Esmalte Sintético) com canada de 30 a 40
nicrons com secagem em estufa a 120 °C, cor a
definir.

Cal has Passa Fio Superior: Confeccionadas

em Agco chapa #24(0, 60mMM) medi ndo no m ni no
(340mm) (A) x221mm(L). Possuir conjungdo para passagens
dos fios retangul ares medi ndo no m ni no 30mMm

(A) x50mm(P). Pintura eletrostatica a p6 com camada de 30
a 40 nmicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida(Esnalte
Sintético) comcanmada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, «cor a definir.

Juncdo para Tanpos
Superiores: Confecci onadas em MDP BP (25rm) (Particul as

de Médi a Densi dade) nmedi ndo m ni no:
444X444m( L) X300mm (P) fabricado at raves de particul as
de nadeira com resi nas sintéticas (Ureia

Fornol ), revestido por anbas as faces por uma fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solucdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo cor a definir com acabanmento emfita em PVC
(polietileno)com 2nm espessura ni ni macom bor das
aparentes encabegcadas na nmesma cor do tanpo.Fi xados
através de castanha girofix para 15mm e pinos M6 rosca
sober ba.

Laterai s superiores: Confeccionadas em MP

BP (25mm) (Particulas de Media Densidade) nedindo no
m ni mo:  340X160mm(L) X 190nm (A) fabricado através de
particulas de nadeira com resinas sintéticas (Ureia
Fornol ), revestido por anbas as faces por unma fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solucdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo nas cor a definir com acabamento emfita em PVC

(polietileno)com 2mm espessura ni ni macom bor das
aparentes encabecadas na nesma cor do tanpo.

Fi xados

através de castanha girofix para 15mm e pinos M6 rosca
sober ba.

Laterais Inferiores: Confeccionadas em MDP

BP (25mm) (Particulas de Meédia Densidade) nedindo no
m ni mo:  710X455mm(L) X 542nm (A) fabricado através de
particulas de nadeira com resinas sintéticas (Ureia
Fornol ), revestido por anbas as faces por uma fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solucdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo cor a definir com acabanento emfita em PVC

(polietil eno)com 2nm espessura ni ni macom bor das
apar entes encabecadas na nesma cor do tanpo.
Fi xados

através de castanha girofix para 15mm e pinos M6 rosca
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sober ba.

Pés: Tipo Octogonal com espessura nini made

(5mm de polietileno (Plastico de Alto Inpacto) com
regul agem que permite a regul agem quando & desnivel do
piso facilitando assim o manusei o do
produt o.

Di nrens6es ni ni mas de: 1100m( A) x
1650x1650mr( L) x 655m( P)

BERCO COM GRADES 1317X900X678MM UNI DADE 10, 00
Estrurura:

Grades confecci onadas em NMDF/ MDP na cor

branca ou sinilar, comestrado ajustavel , sem gavetas:
sendo o espacanento das grades |aterais no méxi np 6, 5cm
e o espaganento entre as grades e o estrado devera ter
no maxi nob 2,5cm

Pai nel :
Conf ecci onado em
MDF/ MDP, conposi ¢do honpgeni a, sem defeitos ou

i mper f ei ¢Bes.

Di nensdes nini mas de: 900mM( A) x
1317m(L) x 678m( P)

PORTA CPU ALTO 590X233X479MM UNI DADE 126, 00
Corpo: Estrutura em Chapa de ago SAE1008, |am nado a

frio, chapa #26 (0, 45) produzi do por estanpagem e

dobranmento, de alta precisdo, sendo a prineira dobra

525 nm e 90g graus, segunda dobra 480 mm a 90g graus, e

a terceira dobra 235 a 90¢ graus, Produto total mente

nont &vel através de furos que indicamo local a serem

dobr ados.

Base: Confeccionado em MDP- BP com

espessura nmini made 25 nm cor a definir.

Desliza por 4

rodi zi os de polipropileno de alto inmpacto na cor cinza
e preto sendo 2 frontais comtrava ante-deslizante e 2
semtrava.

ACABAMENTQO Todas as partes emago séo

tratadas pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato
de zinco e pintura eletrostatica a pé (tinta epoxi) com
camada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
eletrostéatica I iquida (esmalte sintético) comcanada de
30 a 40 nicrons com secagememestufa a 120 °C, cor a
definir.

A - Tratanento de superficie comrigoroso

control e de qualidade de processo por analise de um
noderno | aboratério, onde é feito controle por |ote com
teste de corrosédo utilizando sinulador salt spray,

ensai o de corrosao acel erada com nevoa salina por

500hrs e teste de Aderéncia da pintura nedindo no
m nimo indice de desplacanento da pintura.

B -
Pintura el etrostatica control ada por Reci procador,
tornando a aplicacdo uniforne

Di rensdes ni ni mas de:
590mM{ A) x 233m( L) x 479mm( P)

MESA REDONDA EM MDP QU MDF 6 LUGARES 1200X740MM UNI DADE 50, 00
Mesa conposta por t anpo redondo com as seguintes
caracteristicas:

Tanpo: Confecci onado em NMDP ou MDF

com 18mm de espessura, revestida em anbas as faces com
lami nado nelaminico na cor narfim com bordas com
acabanmento emfita de PVC de 2,5mm col ado a quente pel o
sistema hot nelt emtodo seu perinetro.

Tanpo terda em

sua parte inferior buchas netélicas para receber os
par af usos para fixacgéo dos nesnos a estrutura
(permitindo assi m sucessivas nontagens e desnontagens).
As Di nensdes nini nas de serdo de 1200mm x 740mm
(dianmetro x Altura).

Estrutura: A sustentacdo do

tanpo é feita por estrutura emaco fabricado em chapa
de 1,9nm e SAE 1010/1020, coluna vertical emtubo de
aco secdo redonda de 3" de di anetro, espessura
ni ni mal, 5nm base de sustentagdo em contato com o piso
emformato de "X' com hastes em chapa de aco estanpadas
e arqueadas com acabanento de bordas (pontas) na mesna
chapa, nédo se admi ti ndo acabanment o com ponteiras
pl asti cas.

Ferragens conponentes netalicos: Todos os

conponentes netalicos e rodapé, sdo tratados Processo
de fosfatizacdo e pintura epdxi-poé-eletrostatica com 08
banhos quim cos de grau 3 sendo el es: Desengraxante,
Lavagem e Enxaguanent o, Decapant e, Lavagem e
Enxaguanment o pos Decape, Refinador de Canmdas, Fosfato
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de Zinco.

Di mensdes i ni mas de: 740mm( A) x

1200( DI AVETRO)

Para esse item dever & ser

apresentado juntanente com a proposta de precos;
1-

Certificado de Conforn dade em tido pela ABNT que
conprove que o produto estéd de acordo coma nornma NBR
13966: 2008. i

2- CERTI FI CACAO ECOLOG CA (SELO),

conprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem por
cento) dos conponentes de madei ra utilizados séao
oriundos de madeira certificada:

a) Todos os produtos
ou subprodutos de nmadeira que conpdem o nobiliario
dever do, obrigatorianmente, ser oriundos de florestas

nativas ou pl ant adas, tendo procedénci a | egal
certificada de manejo florestal sustentavel;
b) Para a

referida conprovacédo devera ser apr esent ado:
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC - Forest
St ewar dshi p Counci | .
c)Oreferido certificado (selo)
devera ser préprio, ou seja, vinculado a fabrica . Nao
serd aceito certificado referente aos fornecedores da
(rjmtéri a-prima utilizada na produgdo do nobiliario;

o

Certificados de Cadeia de Custédia apresentado tera sua
val i dade confirmada, por neio de consulta via internet
no site da entidade enissora;

e) O FUNDO MUNI CI PAL DE .

EDUCAGAO DE CANAA DOS CARAJAS - PA poderéa, a qual quer
tenpo, por anostragem nas entregas dos produtos,
solicitar a conprovagdo de que todos os conponentes de
madeira utilizados na fabricagdo dos nesnpbs contenham
madeira de origem nativa ou plantada, procedentes de
nmanej o florestal sustentavel, de acordo com a
Certificacédo apresentada.

045377 MESA REFEI TORI O 6 LUGARES UNI DADE 350, 00 1. 700, 000 595. 000, 00
ESPECI FI CACAO. A mesa refeitério é constituida de
estrutura netélica formada a partir de tubos de secgéo
retangul ar, oblonga e circul ar além de chapas de
suporte dobradas cortadas a |azer e tanpos e tapunes
fabricados em agl omerado comrevestinento nel am m ni co
e fitas de borda.

O tanpo de Dinensdes nininmas de

1830x800 mm é fabricado em chapa de agl onerado de 18nm
de espessura nini macom revestinmento nela ninico branco
cristal emabas as faces, comfita de borda de 3 nmde
espessura mni macom cantos arredondados com 12buchas
anericanas inseridas diretamente no tanpo.Ap6s nontada
a altura da nesa emrelagdo ao chdo é de 760 nm

Cs

pés da estrutura sdo constituidos de uma col una em tubo
obl ongo 29x58 nm com espessura ninimade parede de 1,5
mm sol dada em um tubo de +38,1 nm espessura nini nade
parede 1,5mm formando um "“T". Nas pontas dos tubos de
seccdo redonda, para fins de acabanento e estabilidade
sdo rebitadas ponteiras padrdo FDE com rebites de
repuxe POP em aluninio come 4x14mm

Li gando um pé

ao outro, existe uma travessa fabricada em tubo de
seccdo retangul ar 20x40 nm com espessura nininade
parede de 1,2 nmm cujas extrem dades s&o dotadas de
fl anges sol dadas fabricadas em chapa netéalica de 1,9 mm
de espessura ninimacom 4 furos de*6 nmmem cada fl ange.
A travessa se une aos pés por neio de 8 parafusos fenda
Phi li ps flangeados de < 5x12mm

Com esse nesno tipo

de parafuso é parafusada uma chapa dobrada e recortada
a lazer com 3 nm de espessura nininmana extreni dade
superior de cada pé.

Fechando o quadro superior da

estrutura da nesa existem duas travessas de tubo de
seccdo retangul ar 20x40 nm com espessura nininade
parede de 1,2 mmcom5 furos passantes de « 7,0 nmm por
onde s&o inseridos par af usos Cabeca panel a fenda
Philips M6x50 mm e se fixam nas buchas americanas do
t anpo.

Nos quatro pontos mais centrais da nesa é
utilizada uma arruela de + 17x3 nm para conpensar a
diferenca de altura resultante das chapas dobradas que
ap6i am o tanpo.

Todas as pecas net ali cas sao

tratadas com banhos quimi cos e pintadas comtinta epoxi
(p6) o que proporciona protecdo antioxidante e naior
vida atil ao conj unt o.

02 uni dades Assent os
mil tiplos 3 lugares
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O presente nodelo refere-se a
una di sposi ¢do construtiva em conjuntos de cadeira para
anbi entes col eti vos conposto de 03(trés )lugares.

A

base de contato ao sol o, mivel ou seja nado fixada ao
mesno, sendo na forma simlar a umretangul o plastico
formado a partir de uminjecdo de Polipropileno na cor
cinza emum nolde de injecdo, formando una estrutura
pl astica de fornma longitudinais de vigas "I" e encai xes

em fornmato de luvas para dois tubos netalicos de
«38mm
Na lateral traseira do ret angul o esta

acoplado umtriangulo de sustentagdo da estrutura, de
mesnmo nodo é formado pela interseccdo de perfis "I"
pl &sticos. Os perfis plasticos superior e inferior séo
conect ados por tubos netdlicos que s&o inseridos nas
luvas pl asticas da estrutura e formam um conjunto Unico
responsavel pela sustentagdo dos assentos.

A alm

netalica do conjunto pé ¢é fabricada em Ago Al SI 1008 e
consiste emtubos de <+38mm e O0.9nm de espessura,a
estrutura netalica é em tubo de ago
industrial.

Acima da prineira estrutura alinha-se a

segunda de forma coaxi al ao sinsertos netalicos,
consi ste emum novo retangulo formado por perfis "I"
interligados as novas |uvas plasticas que se inserem
perfeitanente na alma netalica que anteriornente havia
sido inserida nas |uvas da base, sua superficie plana
superior é preparada para que sejamtranspassados dois
tubos nmetalicos.

OCs tubos que juntos com os pés

descritos acinma formam a estrutura base dos assentos
mil ti pl os sédo retangul ares 20x40 e 1.2nm de espessura,
fabricada em Aco AISI1008 tratados por conjuntos de
banhos quimnicos e pintura a po6, possibilitando a
protecdo e |longevidade da estrutura e tanbém pintados
na cor branca ou sinmilar.

Gs tubos netalicos séo )
apar af usados nos "pés" plasticos de nodo a tornar todos
os conponentes citados até o nonmento uma estrutura

ani ca.
O assento pl astico é conf ecci onado em
pol i propil eno copol inero injetado e nol dado

anat om canente com acabanento texturizados e que as
tendénci as anat Omi cas, para proporcionar maior conforto
ao usuario. Suas Dinmensdes ninimas de sdo de 465mm de
largura, 415mm de conprinento, 80nmm de profundi dade e
4.0mm de espessura, e tem fixados a sua base 04 buchas
ameri canas de rosca Mx1l,0nm Os assentos sé&o fixados
i ndi vidual nente a estrutura por nmei o de quatro
parafusos Phillips Mx50mm

O conjunto de assento

mil tiplo descrito acima foi desenvol vido de acordo com
as especi ficacdes di nensionais da nor ma BNT
16031: 2012. (Seré@o tol eradas variagbes de i 2% nestas
Di nensdes nini mas de).

045379 CALL CENTER MEDI NDO 1000X900X995MV UNI DADE 84, 00 1. 125,000 94. 500, 00
Tanpo:
Tanpo sobreposto a uma estrutura, totalizando
uma altura de 740mm em particul as de nédi a densi dade
com 25nm de espessura, formato ortogonal comlaterais

I ongi t udi nai s com di menséo de 800mMm e laterais
transversais comdinensdo de 600mm Revestinento em
| am nado nel ani ni co de alta resisténcia em sua

superficie superior e inferior na cor carval ho milano.
Bordas protegidas por fita de poliestireno sem-rigidos
com espessura nini made 3mm no mesno padr &o do
revestinento do tanpo, tendo bordas arredondadas em
todo seu perimetro externo, com raio ninino de 2,5mm
col ados a quente por neio do processo HOT MELT. Dot ado
de 01 (um furo para passagem para fiacdo com
acabanmento em PVC rigido texturizado, no nesno padr&o
do revestinento, com dianetro nininmo de 60nm Fixado a
estrutura por neio de buchas netalicas enbutidas e
par af usos com rosca mlimétrica e arruel as de
pressao.

Estrutura:

Laterais e fundo em particul as de

médi a densi dade com 25nm de espessura, Laterais em
formato curvilineo para pr ot egao do usuari o.
Revestinento em | am nado nel aminico de alta resisténcia
emsua parte interna e externa na cor carval ho m | ano.
Bordas protegidas por fita de poliestireno sem -rigidos
com espessura nini made 3mm  no mesno padr do do
revestinento, tendo bordas arredondadas em todo seu
perinmetro externo, com raio ninino de 2,5mm col ados a
quente por neio do processo HOT MELT. Laterais dotados
de 02 (dois) furos para passagem de fiacdo com
acabamento em PVC rigido texturizado, no nesnp padréao
do revestinmento, com dianetro mninm de 60mm 01 cal ha
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hori zontal para passagem de fiacdo, comdivisédo para
fiacdo el étrica, légica e telefdonica, fixada sob o
tanpo, permitindo o acesso a todo cabeanento, com
tanpas renoviveis para instalacdo de tomadas e rede,
fixadas ao painel frontal através de parafusos M6.
Fi xada ao fundo sob o tanpo por neio de parafusos com
rosca mlimétrica e arruelas de pressdo. Na parte
inferior de cada I|ateral deve conter uma chapa dobrada
emfornma de "C' comumrebite de repuxo de aco nB para
adapt acdo de regul ador de nivel. Sistena de npbntagem
através de estrutura tubolar ago com secdo quadrada
25x25 nm em chapa #16 (1,50 mm) de espessura nini nacom
ponteiras empoliéstireno. Fixagdo do conjunto através
de parafusos de aco e buchas net al i cas
enmbut i das.

Pi ntura:

Todos os conponent es nmet &l i cos

recebem um revesti nent o em pintura epoxi pbd preta
fixada por neio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta tenperatura, pré-tratanento em 9 banhos
sendo 5 por inersdo e 4 por neio de | avagem desengraxe

al cal i no, decapagem aci da, refinador de sai s de
titanio, fosfatizagdo, passivacdo e secagem sendo a
ualtim | avagem com agua dei oni zada segui do da
secagem

Di nensdes nini mas apr oxi madas:

Nome da

Vari avel Val or

Largura (L) 1000mMm

Prof undi dade (P)

900mMm

Altura (A) 995mMm

Para esse item devera ser

apresentado juntanmente com a proposta de pregos;

1-

Certificado de Conform dade em tido pela ABNT que
conprove que o produto estd de acordo com a norma NBR
15786: 2010.

045380 ARNMARI O SUSPENSO 800X370X410MV UNI DADE 40, 00 600, 000 24.000, 00
ARMARI O SUSPENSO. Medindo no mininp 800 x 370 x 410nm
(LxPxA). Tanpo confecci onados em MP com espessura
mi ni made 25 mm na face superior e inferior em|am nado
nmel ani ni co de bai xa presséo (BP). Cai xari a t oda
conf ecci onados em MDP, de 18nmm de espessura, revestido
em anbas as faces em lamnado nelaminico de baixa
pressdo (BP). Sistema de fixagdo da nesa utlizando
cavil has, buchas pléasticas e mnifix. Dobradigas altas
de abertura da porta em 110s. Pistdo a gas para
bascul ar porta do N cho comforc¢ca de 80N. Puxadores em
Poliestireno comentre furos de 128nm com 2 dobras 90g
totalizando altura de 25nm e largura total de 142mm
Fechadura comtravanento da porta.

Para esse item
dever& ser apresentado juntamente com a proposta de
precos;

1- Certificado de Confornidade enitido pela
ABNT que conprove que o produto estd de acordo coma
norma NBR 13961: 2010.
045382 POLTRONA PRESI DENTE BASE ALUM NI O UNI DADE 10, 00 2.800, 000 28. 000, 00
ASSENTO!
Madei ra: Conpensado anat émi co 100% Pi nus com
espessura nmni made 18 nmm
Espuma: Lam nada com 122 mm

de espessura nini mee densidade 28 kg/nmt3; - Espuna
| ami nada com 100 nmm de espessura nini nee densi dade de
28 kg/ n'3;

Acabanento: TNT branco; - TNT preto; -

Espuma | ami nada manta com 10 nm de espessura nini nae
densi dade de 33 kg/nt3; - Espunma plunmante com espessura
ni ni made 25 nm

ENCOSTO

Madei r a: Conpensado

anat 6m co 100% Pi nus com espessura ni ni made 18
m

Espuma: Espuma | aminada com 122 nmde espessura

ni ni mae densi dade de 26 kg/nmt3; - Espuma | ami nada com
espessura nini made 100 mm e densi dade de 26
kg/ n3;

Acabanento: TNT branco; - TNT preto; - Espuma

| ami nada manta com 10 nmm de espessura nininmae com
densi dade de 33 kg/ nt3;

LAM NA DE UNI AO

Mat éri a

prima: Chapa de ago carbono com 4.3/4" de |argura por
1/ 4" de espessura;

Acabanento: Pintura a pé na cor

preto ou simlar.

PAR DE BRACOS
Matéria prinma:
Tubo eliptico de 45 x 20 x parede de 1,90 nm - Barra
chata de aco carbono com perfil de 1.1/4" x 1/4".

Apoi 0: Chapa de ag¢o carbono comperfil de 65 nmm de
largura por 0,80 nm de espessura; - Espuma | am nada de
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20 nm de espessura ni ni mae densi dade de 33
Acabanent o:  Cr omado.

MECANI SMO
SI NCRONI ZADO:

Fungdo: Mecani snbo com novinento de
articul acdo sincroni zada entre assento e encosto com

si stema anti pani co; - Pontos deterni nados de travanmento
e regul ador de tensao através de mani pul o; -
Aci onanento do pistdo através de alavanca; - Sistema

deslizante para regul agem da profundi dade do assento;

Materi al : Confecci onado em ago carbono com acabanent o
em pl &stico injetado.

Acabanento: Pintura a p6é na cor

preta ou simlar.

KIT BASE:
Coluna: Coluna a gas
com regul agem de 80 mm

Base: Conf ecci onada em

aluninio injetado com dianmetro de 650 mm - Acabanento
pol i do;

Rodi zi o: Conf ecci onado em pol i propi |l eno

injetado comdi ametro de 50mMm

Acabanent o: Tel esc6pi o

em pol i propileno injetado com 4 estagios na cor preta
ou simlar

045383 POLTRONA DI RETOR BASE ALUM NI O UNI DADE 40, 00 2.700, 000 108. 000, 00
ASSENTO
Madei ra: Conpensado anat 6m co 100% Pi nus com
espessura nmini made 18 nmm
Espuma: Espuma | ami nada com
120 mmde espessura minimae densidade 26 kg/n'3; -
Espuma | ami nada com 100 mm de espessura mninmae
densi dade de 26 kg/ m*3;
Acabanento: TNT branco; -
Espurma | anminada manta com 10 nmde espessura nini mae

densi dade de 33 kg/nf*3; - Gonps centrais perfurados em
espuna | am nada soft com 100 mm de
espessura.

ENCOSTO

Madei ra: Conpensado anat 6mi co
100% Pi nus com espessura nininmade 18 nmm

Espuna:
Espunma | am nada com 120 mm de espessura nininae
densi dade de 18 kg/nt3; - Espunma | ami nada com espessura

nini made 100 nm e densi dade de 18 kg/ nt3;

Acabanent o:

TNT branco; - Espuma |aminada nmanta de 10 nmm de
espessura nini nrae com 33 kg/ m3.

LAM_NA DE
UNI AO

Mat éria prima: Chapa de aco carbono com 4. 3/ 4"
de largura por 1/4" de espessura;

Acabanento: Pintura

a pé na cor preto ou simlar.

PAR DE BRAGCS

Mat éria prima: Tubo eliptico de 45 x 20 x parede de
1,90 nm - Barra chata de ago carbono com perfil de
1.1/4" x 1/4".

Apoi 0: Chapa de ago carbono com perfil

de 65 nm de largura por 0,80 nmde espessura; - Espuma
| ami nada de 20 nm de espessura ninimae densi dade de 33
kg/ m3;

Acabanent o: Cromado.

MECANI SMO
SI NCRONI ZADO

Funcdo: Mecanismo com novinento de
articul agdo sincronizada entre assento e encosto com

si stema anti pani co; - Pontos deterni nados de travanento
e regul ador de  tensdo através de mani pul o; -
Aci onanento do pistdo através de alavanca; - Sistema

deslizante para regul agem da profundi dade do assento;

Mat eri al : Confecci onado em agco carbono com acabanent o
em pl &stico injetado.

Acabanento: Pintura a p6 na cor

preta ou simlar.

KIT BASE:
Coluna: Coluna a gas
com r egul agem de 80 mm

Base: Conf ecci onada em

alum nio injetado com dianmetro de 650 nm - Acabanento
pol i do;

Rodi zi o: Conf ecci onado em pol i propil eno

injetado comdi anetro de 50nm

Acabanent o: Tel escépi o

em pol i propileno injetado com 4 estagios na cor preta
ou simlar.
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045384 POLTRONA FI X | NTERLOCUTOR BASE CROVADA UNI DADE 60, 00 1. 600, 000 96. 000, 00
ASSENTO
Madei ra: Conpensado anat 6mi co 100% Pi nus com
espessura mini nade 18 nmm
Espunma: Espuna | ami nada com
120 mm de espessura ninimae densidade 26 kg/nm'3; -
Espuma | am nada com 100 mm de espessura nininae
densi dade de 26 kg/ m3;
Acabanent o: TNT branco; -
Espurma | ami nada manta com 10 nm de espessura nini nae

densi dade de 33 kg/nm3; - Conpbs centrais perfurados em
espuna | am nada soft com 100 mm de
espessura.

ENCOSTO:

Madei ra: Conpensado anat 6nmi co
100% Pi nus com espessura mininmade 18 mm

Espuna:
Espuma | am nada com 120 mm de espessura nininmae
densi dade de 18 kg/nt3; - Espuna | ami nada com espessura

ni ni made 100 nm e densi dade de 18 kg/ nf*3;

Acabanent o:

TNT branco; - Espuma |am nada nanta de 10 nm de
espessura nmini mae com 33 kg/n*3.

PE BRAGO CONTI NUO
Mat éria prima: Tubo eliptico de 45 x 20 x parede de

1,90 nm - Tubo redondo de aco carbono com di anetro de
5/8" e parede de 1,20 nm - Macico redondo de ago
carbono comdi anetro de 5/8"; - Barra chata de ago

carbono comperfil de 1.1/4" por 1/4".
Acabarment o:

Estrutura cronada; - Sapata fixa neia cana na cor preta
ou simlar.
045385 CADElI RA EXECUTI VA G RATORI A COM BRAGCS UNI DADE 200, 00 650, 000 130. 000, 00
Cadeira giratoéria ergondmnica com espal dar
médi o.

Cadeira giratoria operacional (tipo digitador)

com espuna injetada. Encosto e assento com carenagem
pl astica e bragos regul aveis empoliuretano. Base com
placa de agco e sistenm pneumatico de regulagem de
altura commil tipl as posi g6es para assento. Aranha
total nente emnylon e com rodizios tanbémem nylon.

Cadei ra produzi da com Laudo de Conforni dade Técnica NBR
13962: 2006.

Base Gratoéria: Base giratéria com 5

hastes eqUidistantes injetada sob pressdo emnylon 6
com 30% em fibra garantindo a resisténcia necanica,
essas pecas tem o encaice central da coluna calibradas
comanel de netal em tubo de ago SAE1020 espessura
nmi ni made 1, 9nm com encai xe tipo cone-norse ( angul o de
1°26i16") para a fixacdo da coluna de aco de 2"x1, 5mm
que possui uma bucha de poliacetal auto-lubrificante,
onde passa 0 pistdo a gas (pneumatico), que tanbém por
encai xe conico, liga-se a placa de fixacdo do assento
que é construida por chapas de ago SAE1020 estanpada
com furacdes universal de encaixe emdiversos tipos de
assentos . , provida de 5 rodizios duplos de nylon tipo
euro encai xados diretanmente nas hastes sob pressdo, com
eixo euro 11 com anel de retengdo que garante o encai xe

Mecani sno: Mecani sno conf or mado em aco com

Di nensdes nini nas de definidas, que através da nesma
al avanca de ajuste de altura do pistédo, pernmite ajustar
emvarias posic¢des, pintura da coluna e da plataform
emtinta epdxi-po el etrostatica, com desengraxe a
quente por inersdo, protecdo superficial comfosfato e
cura emestufa a 210eC

Encosto: Constituido por

peca em pol i propil eno injetado estruturado, noldado
anat onmi canente, |evenente adaptado ao cor po para
protecdo da regi do |onbar, revestido na parte frontal
por espunm injetada de poliuretano de 50nm de espessura
ni ni macom densi dade de 50kg/ mif 5% e ni vel de
"conpression set" abaixo de 10%e nivel de |ILD de 65%
propor ci onando honogenei dade da nesma. O acabanmento da
parte posterior do encosto é feito por unm capa de
pol i propileno injetado com espessura nininade 1,6mm
encai xada na estrutura interna através de pinos gaps. A
ligacdo do encosto a base giratéria é feita por |anmina
de aco de 2.1/2"x5/16" estanpada com angul o de 90g ,
provi da de catraca de regulagem da altura, com 6
posi g6es em nyl on fixada ao encosto através de parafuso
fenda cruzada rosca 1/ Medi ndo no minino

400x430mm
Assento: Constituido por madei ra .
conpensada com 10 | aminas nescladas em nadeira de

eucal i pto e pinus de reflorestanento com espessura
m ni made 16nmm nol dada anat omi canente, com borda frontal

arredondada, revestido na parte superior por espuna
injetada de poliuretano de espessura nini made 60mm com
densi dade de 60 Kg/nifi 5% e nivel de "conpression set"

abai xo de 10% e nivel de ILD de 65%, proporcionando
honogenei dade da nesma. A fixagdo a base da cadeira é
feita por parafusos e arruelas comporcas tipo garra
encravadas na madeira. Possui acabanento da parte
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inferior feito em capa de polipropileno injetado.
Di nensi onal 440x460nm

Revestinento: Fibra artificial

sintética 100% pol i éster resi stente, com bai xo
encol hi nento, secagem rapi da, resistente ao
amarrotanento e abrasdo, baixa propagacdo de chamas.
Permi tindo inperneabilizagdo quando

necessari o.

Pintura: Todas as pecas pi ntadas em

tinta ep6xi-pb eletrostatica, com desengraxe banho
quimco a quente por inersdo, protecdo superficial
aplicada pel o processo de deposicdo eletrostatica em
tinta epdxi-pd, com camada de 50 a 70nicrons e cura em
estufa a 210eC.

Par a esse item dever & ser
apresentado juntanente com a proposta de
pregos;

1- Certificado de Confornidade enitido pela
ABNT que conprove que o produto estd de acordo com a
norma NBR 13962: 2006.

2- CERTIFI CACAO ECOLOG CA

(SELO), conprovando que na fabricagdo do produto, 100%
(cem por cento) dos conponentes de nmadeira utilizados
séo oriundos de madei ra certificada:

a) Todos os
produt os ou subprodut os de madeira que conpdem o
nobi | i &ri o dever&o, obrigatorianmente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia |egal
certificada de manejo florestal sustentavel;
b) Para a
referida conprovagdo devera ser apr esent ado:
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC - Forest
St ewar dshi p Counci | .
c)Oreferido certificado (selo)
devera ser proprio, ou seja, vinculado a fabrica . Nio
sera aceito certificado referente aos fornecedores da
g;atéri a-prima utilizada na produgdo do nobiliario;

(e]
Certificados de Cadeia de Custédia apresentado tera sua
val i dade confirmada, por neio de consulta via internet
no site da entidade em ssora;
e) O FUNDO MUNI CI PAL DE )
EDUCAGCAO DE CANAA DOS CARAJAS - PA poderéa, a qual quer
tenpo, por anpstragem nas entregas dos produtos,
solicitar a conprovagdo de que todos os conponentes de
madeira utilizados na fabricagdo dos nesnpbs contenham
madeira de origem nativa ou plantada, procedentes de
manej o florestal sustentavel, de acor do com a
Certificacdo apresentada.

045386 CADElI RA EXECUTI VA SEM BRACOS UNI DADE 300, 00 550, 000 165. 000, 00
Cadeira giratoéria ergonémn ca com espal dar
nédi o.

Cadeira giratéria operacional (tipo digitador)

com espunm i njetada. Encosto e assento com carenagem
pl &stica. Base com placa de aco e sistenmm pneumético de
regul agem de altura com miltiplas posi ¢coes para
assento. Aranha totalnente em nylon e com rodizios
tanmbém em nyl on. Cadeira produzi da com Laudo de
Conf or mi dade Técni ca NBR 13962: 2006.

Base Gratéria: .

Base giratéria com 5 hastes eqUidistantes injetada sob
pressao emnylon 6 com 30% em fibra garantindo a
resi st énci a necani ca, essas pe¢as tem o encaice central
da col una calibradas com anel de netal emtubo de ago
SAE1020 espessura nini made 1,9mm com encaixe tipo
cone-norse ( angulo de 1°26i16") para a fixacdo da
coluna de aco de 2"x1,5mm que possui uma bucha de
poliacetal auto-lubrificante, onde passa o pistdo a gas
(pneumati co), que tanbém por encai xe cdnico, liga-se a
pl aca de fixacdo do assento que é construida por chapas
de aco SAE1020 estanpada com furacdes universal de
encai xe em diversos tipos de assentos . , provida de 5
rodi zi os dupl os de nyl on tipo euro encai xados
diretamente nas hastes sob pressdo, comeixo euro 11
com anel de ret engao que garante o0 encaixe

Mecani snp: Mecani sno conformado em aco com Di nensdes
nmi ni mas de definidas, que através da nesna al avanca de
ajuste de altura do pistédo, permite ajustar emvarias
posi g6es, pintura da coluna e da plataforma emtinta
epoxi-pob el etrostéatica, com desengraxe a quente por
i mersdo, protecédo superficial com fosfato e cura em
estufa a 210sC.

Encosto: Constituido por pega em

pol i propi | eno injetado estruturado, nol dado
anatom canente, |evenmente adaptado ao cor po para
protecdo da regi do |onbar, revestido na parte frontal

por espune injetada de poliuretano de 50mm de espessura
ni ni macom densi dade de 50kg/ mif 5% e nivel de
"conpression set" abaixo de 10%e nivel de ILD de 65%

propor ci onando honpgenei dade da nesnma. O acabanento da
parte posterior do encosto é feito por uma capa de
polipropileno injetado com espessura ninimde 1,6nmm
encal xada na estrutura interna através de pinos gaps. A
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ligacdo do encosto & base giratéria é feita por |am na
de aco de 2.1/2"x5/16" estanpada com angul o de 90g ,
provi da de catraca de regulagem da altura, com 6
posi ¢6es em nyl on fixada ao encosto através de parafuso

fenda cruzada rosca 1/ 4 Medi ndo no minino
400x430mMm

Assento: Constituido por madei ra

conpensada com 10 | ami nas nescladas em nmadeira de

eucal i pto e pinus de reflorestanento com espessura
m ni made 16mm nol dada anat omi canente, com borda frontal

arredondada, revestido na parte superior por espunma
injetada de poliuretano de espessura ninimade 60mm com
densi dade de 60 Kg/mii 5% e nivel de "conpression set"

abai xo de 10% e nivel de ILD de 65%, proporcionando
honogenei dade da mesma. A fixacdo a base da cadeira é
feita por parafusos e arruelas comporcas tipo garra
encravadas na madeira. Possui acabanento da parte
inferior feito em capa de polipropileno injetado.

Di nensi onal 440x460nm

Revestinento: Fibra artificial

sintética 100% pol i éster resistente, com bai xo
encol hi mento, secagem rapi da, resistente ao
amarrotanento e abrasdo, baixa propagacdo de chamas.

Permi tindo inperneabilizagcdo quando

necessario.

Pi ntura: Todas as pecas pi ntadas em

tinta epdxi-pd eletrostatica, com desengraxe banho
quimco a quente por inersdo, protecdo superficial

aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica em
tinta epéxi-p6d, com canmada de 50 a 70nmicrons e cura em
estufa a 210gC.

Par a esse item devera ser
apresent ado juntanmente com a propost a de
pregos;

1- Certificado de Conformidade enitido pela
ABNT que conprove que o produto estd de acordo coma
norma NBR 13962: 2006.

2-  CERTIFI CACAO ECOLOG CA

(SELO), conprovando que na fabricagédo do produto, 100%
(cem por cento) dos conponentes de nadeira utilizados
séo oriundos de madei ra certificada:

a) Todos os

produt os ou subprodut os de madeira que conpdem o
nobi |l i &ari o deverdo, obrigatorianente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia | egal

certificada de manejo florestal sustentavel;

b)Para a

referida conprovacédo devera ser apr esent ado:

Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC - Forest

St ewar dshi p Counci | .

c)Oreferido certificado (selo)

devera ser proéprio, ou seja, vinculado a fabrica . Nao
sera aceito certificado referente aos fornecedores da
mat éria-prima utilizada na produgdo do nobiliéario;

d) O

Certificados de Cadeia de Custédia apresentado tera sua
val i dade confirmada, por neio de consulta via internet

no site da entidade em ssora;

e) O FUNDO MUNI Cl PAL DE )

EDUCACAO DE CANAA DOS CARAJAS - PA poderda, a qual quer
tenpo, por anpstragem nas entregas dos produtos,

solicitar a conprovagdo de que todos os conponentes de
madeira utilizados na fabricagdo dos nmesnpbs contenham
madeira de origem nativa ou plantada, procedentes de

manej o florestal sustentavel, de acor do com a
Certificacédo apresentada.
045387 CADEI RA FI XA | NTERLOCUTOR BASE PRETA UNI DADE 200, 00 550, 000 110. 000, 00
Assento e encosto: em tecido 100% poliéster, estofada
com espunma de pol i uret ano i nj et ada nol dada

anat om canente, densidade controlada de 58 a 54 kg/mi
para o assento e encosto respectivanente, com espessura
mini manmédi a de 55mm Contra encosto e contra-assento
conf ecci onado em polipropileno injetado de no nininop
1nm de espessura ninimacom bordas arredondadas, o que
di spensa o uso de perfis de acabamento. Assento e
encosto separados e interligados através |am na de ago
com 6, 35nm de espessura, sendo revestida total nente por
capa confecci onada em polipropil eno soprado , que al ém
de propiciar maior protecdo aos mecani snps, proporciona
nmel hor acabanento estético do conjunto. A fixagdo da
| ami na do encosto ao assento, para maior resisténcia e
durabi |l i dade, é realizada diretanente na estrutura da
cadeira.

Estrutura: continua em tubo de ago com

di anetro de 25,4m{(1") x 2,25mm de espessura, formato
em"S", tipo balango, sol dado com sol da el etrdéni ca do
tipo MGe com tratamento de desengraxe, decapagem e
fosfatizagdo sol dado com sol da eletrénica do tipo MG e
comtratanento de desengraxe, decapagem e fosfatizagéao,
pintadas comtinta p6 epdxi cor preta ou simlar
texturi zado com sapatas, nivel adoras.

Bragos: com al ma

de aco revestido em pol i uretano integral
skim
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Di nensdes nini nas de:

Assento: 460x460mm -
LxP
Encosto: 440x440mm - LxH

Para esse item deveréa
ser apresentado juntanente com a propost a de
precos;

1- Certificado de Confornidade enitido pela
ABNT que conprove que o produto estid de acordo com a
norma NBR 13962: 2006.

2- CERTIFI CACAO ECOLOG CA

(SELO), conprovando que na fabricagdo do produto, 100%
(cem por cento) dos conponentes de nadeira utilizados
séo oriundos de madei ra certificada:

a) Todos os

produt os ou subprodut os de madeira que conpdem o
nobi | i &ri o dever&o, obrigatorianente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia | egal
certificada de manejo florestal sustentavel;

b) Para a

referida conprovacédo devera ser apr esent ado:
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC - Forest
St ewar dshi p Counci | .

c)Oreferido certificado (selo)

devera ser préprio, ou seja, vinculado a fabrica . Nao
sera aceito certificado referente aos fornecedores da
mat éria-prima utilizada na produgdo do nobiliario;

Certificados de Cadeia de Custédia apresentado tera sua
val i dade confirmada, por neio de consulta via internet
no site da entidade enissora;

e) O FUNDO MUNI CI PAL DE )

EDUCAGAO DE CANAA DOS CARAJAS - PA poderéa, a qual quer
tenpo, por anostragem nas entregas dos produtos,
solicitar a conprovagdo de que todos os conponentes de
madeira utilizados na fabricagdo dos nesnpbs contenham
madeira de origem nativa ou plantada, procedentes de
nmanej o florestal sustentavel, de acordo com a
Certificacédo apresentada.

045388 CADElI RA G RATORI A DI RETOR BASE PRETA UNI DADE 100, 00 1. 050, 000 105. 000, 00
Poltrona giratéria tipo Diretor espaldar alto c/ bracos
regul avei s: ergondm ca; com trés regul agens; com
assento emresina plastica nol dada anatoni canente, com
espessura m ni nade lcm revestido em espuna de

poliuretano flexivel de alta resisténcia, com alta
tensdo de al onganento, com densi dade n&di a de 56kg/ i,
nol dada anat om canente com espessura nini made 4cm com
capa de protecao com acabanento injetado de alta
resi st énci a necani ca, conformado anat oni canent e,
revesti do com espuna de poliuretano flexivel e de alta
resisténcia a rasgos, comalta tensdo de al onganento e
bai xa fadiga dinanmca e baixa deformacdo permanente,
com densi dade nmédia de 50kg/ni, nol dada anatom camente

com sal i énci a para apoi o | onbar, com espessura
ni ni manédi a de 4cm com capa de protegcdo com acabanento
injetado em pol i propil eno texturizado, com bordas

arredondadas; com suporte para encosto fabricado em
chapa de aco estanpado de 350mm com necani snp tipo
placa; fabricado em chapa de agco de 300mm com sistena
de regulagemnilinmétrica de inclinagdo do encosto e
contato pernmanente na posi¢édo |livre; comassento fixo e
encosto cominclinagdo regulavel, com curso de 87° a
107°, comsuporte para encosto e regulagemde altura
comcurso de 60mm com articulagdo no encosto; com
coluna de regul agem de altura com acionanento a gas,
fabricado emtubo de aco de 50,8mm x 1,50mm com
acabanento empintura eletrostatica em epoxi-pd; com
pré-tratamento anti-ferrugem fosfatizado; com
revestimento total da coluna, com coluna de 125nm de
curso comsistema de acoplanento ao nmecani sno através

de cone norse;  com rodizios dupl os; com bragos
regul avei s verticalnente com 7 estagios de curso de
55mMm

Apoi 0 dos bragos revestidos emvinil com ajuste

de angulo, altura e giro entre eixo de 360°. Base com 5
patas em poliuretano injetado. Rodizios duplo giro, com
rodas injetadas emresina de engenhari a.

045389 CADEl RA PRESI DENTE BASE PRETA UNI DADE 50, 00 1. 250, 000 62. 500, 00
Pol trona giratoéria presidente, aranha estanpada, espunma
injetada, revestida em courissino preto, brago SL,
sistenma rel ax.

Base: Estrutura com cinco pontos de

apoi 0 na base em aco ABNT 1008/1010 com tubo 25x25 de
espessura minima 1, 2nm sol dado pelo processo M G MAG
com pi ntura epoxi p6, capa de protecdo em poli propil eno
copol inero de alto inpacto. Coluna conposta por um tubo
central fabricado em ago ABNT 1008/ 1010 com 50, 8nm de
di anetro, espessura nininml, 5mMm com pintura epoxi poé,
pistdo a gas para regulagemde altura, fixado ao tubo
central através da bucha e do clip elastico de
seguranca, acabanento tel escépico de trés

AV.TANCREDO NEVES



Estado do Para

Governo Municipal de Canad dos Car ajas
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAGAO

gonos.

Rodi zi o: Dinmensédo da roda « 50 nm Material:

injetado em Nyl on, com capa i nj etada em PP

(polipropileno), fixacdo em ago ABNT 1020. Capaci dade

de carga estatica por pega: 40 kg. PISOS | ND CADCS:

madei ra, ceramica, pisos com car pete. Mecani sno:
Si ncroni zado do assento/ encosto, possui regul agem

de

tensdo da nola do necanisno de inclinagcdo e al avanca

para aci onamento da regul agemde altura (pistdo a gas)

no |ado direito.

Assent o: Conpensado mul ti

anat omi co de espessura nini mal2mm espunm injetada em
pol i uretano com densi dade de 40 Kg/nmi, acabanento
inferior em polipropileno copolinero de alto inpacto,

revesti do em courino ou tecido crepe.

Encost o:

Estrutura e capa traseira em polipropileno copolinero
de alto inpacto, espuma injetada em poliuretano com
densi dade de 40 Kg/ni, revestido emcourino ou tecido
crepe.

Brago: Brago corsa injetado em PP com design

anat omi co. Lamina: Em chapa de ago ABNT SAE 1006/ 1012
com espessura ninimade 6,35nm com pintura epoxi poé.

Di mensdes i ni mas de:

Largura do assent o:
470mm
Prof undi dade do assento: 510mMm

Al tura do
encosto: 515nm
Largura do encosto: 520nm

045390 LONGARI NA DE 3 LUGARES COM BRAGCS UNI DADE 80, 00 1. 200, 000 96. 000, 00
Longarina 03 | ugares com brago, espuma injetada
revestida em polipropileno preto, estrutura preta base
fixa.
Base da | ongarina: Conposta por um tubo

principal e pés fabricados em ago ABNT 1008/ 1010 com
tubo retangul ar de 30x50mm e espessura mnimal, 2mm
pl at af ormas em aco SAE 1006/ 1012 com chapa de 2, 25nm de
espessura. Estrutura com pintura epoxi poé.

Assent o:

Conpensado nulti anat6ém co de espessura ninimal2mm
espuna injetada em poliuretano com densidade de 40
Kg/ mi, revestido em tecido polipropileno, courino ou
tecido crepe.

Encosto: Estrutura e capa traseira em

pol i propi |l eno copol inero de alto i mpact o, espunma
injetada empoliuretano com densidade de 40 Kg/mi,
revestido emtecido polipropileno, courino ou tecido
crepe. Encosto Fixo: Tubo oblongo emaco 1008/ 1010 de
16x30 com parede de 1,5nm com pintura epoxi po6, tem
conp acabanento externo uma sanfona em polipropileno
copolimero, é fixado no assento com um parafuso e una
porca de rosca 1/4", ¢é fixado no encosto com um
acabanmento fixador de polipropil eno copolinmero de alto
inmpacto e dois parafusos de 1/4"x7/8".

Di nensbes

ni ni mas de:

Largura do assento: 410mm

Pr of undi dade

do assento: 430mm

Al tura do encosto: 390mMm

Largura do

encosto: 410nm

Largura total da Longarina 3 |ugares:

1550mm
045391 LONGARI NA DE 3 LUGARES SEM BRAGCS UNI DADE 81, 00 1. 100, 000 89. 100, 00
Longari na 03 | ugares sem brago, espuma injetada
revestida em polipropileno preto, estrutura preta base
fixa.
Base da | ongarina: Conposta por um tubo

principal e pés fabricados em ago ABNT 1008/ 1010 com
tubo retangul ar de 30x50mm e espessura nininal, 2mMm
pl at af ormas em agco SAE 1006/ 1012 com chapa de 2, 25nm de
espessura. Estrutura com pintura epoxi po.

Assent o:

Conpensado nulti anat6mi co de espessura ninimal2mm
espuna i njetada em poliuretano com densidade de 40
Kg/ mi, revestido em tecido polipropileno, courino ou
tecido crepe.

Encosto: Estrutura e capa traseira em

pol i propi |l eno copol inero de alto i mpact o, espuma
injetada empoliuretano com densidade de 40 Kg/mi,

revestido emtecido polipropileno, courino ou tecido
crepe. Encosto Fixo: Tubo oblongo emaco 1008/ 1010 de
16x30 com parede de 1,5nm com pintura epoxi pé, tem
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conp acabanento externo uma sanfona em poli propileno
copolinero, é fixado no assento comum parafuso e unma
porca de rosca 1/ 4", é fixado no encosto com um
acabanmento fixador de polipropileno copolinero de alto
inmpacto e dois parafusos de 1/4"x7/8".

Di nensbes

ni ni mas de:

Largura do assento: 410mm

Pr of undi dade

do assento: 430mm

Al tura do encosto: 390mm

Largura do

encosto: 410mm

Largura total da Longarina 3 |ugares:
1550mm

045392 LONGARI NA DE 3 LUGARES DE PVC UNI DADE 60, 00 750, 000 45. 000, 00
Assento e encosto:
Assent o e encosto em material
i nj etados em pol i propil eno copol i mero de alta
resisténcia e resistente a raios ultra violeta, unidos
a estrutura por parafusos especiais para plastico.

Estruturas: emtubo de aco com acabanmento cronado

ou pintura epoxi-pd cores preta ou
cinza;

Conponent es: .

Gs conponentes netalicos que

recebemtinta, possuem tratamento de superficie com
fosfato de zinco, executado emlinha autonmatica de oito
tanques, semuso de produtos clorados para desengraxe,
e composterior tratanento de efluentes, de acordo com
as normas anbientais, ( RS da FEPAM), para dar el hor
protecéo contra corrosédo e um excel ente ancoragem da
tinta;

Pi ntura:

Pintura em po, do tipo hibrida

(poliéster - ep6xi), Weco, atendendo norma Européia
RoHS, isenta de netais pesados, na cor cinza claro ou
simlar, comcamada de 60 microns, em conform dade com
a ABNT NBR NM 300- 3: 2004. Devendo o Fabricante dos
produt os of ertados apresentar declaracédo afirnmando que

seus produtos atendem esta normativa.
Tr at anent o:

Banho de crono com base ni quel ada

total i zando espessura nini maaproxi nada suporte do
encosto e base est anpada, com acabanento de alta

resi sténcia, obedecendo a ensaios de salt-spray. As
superficies sdo preparadas por decapagem quinica,

segui do por deposi¢ao de ni quel , para posterior
acabanmento em cronp, totalizando espessura nini mangédi a
de 45 microns, execut ada em |inha auto-regul avel,
contratanento de efluentes cunpri ndo t odas as
exi génci as dos 6rgaos anbi entai s, (RS - Fepam
Di rensdes ni ni mas de

A - Dinmensées ninims de do

assent o L460x400P

B - Di nensdes ni ni mas de do

encost o L460x260H

E - Atura total da

Cadeira 825MM

045393 CADEI RA FI XA 4 PES DE PVC UNI DADE 300, 00 200, 000 60. 000, 00
Assento e encosto:
Assent o e encosto em material
i nj etados em pol i propil eno copol i mero de alta
resisténcia e resistente a raios ultra violeta, unidos
a estrutura por paraf usos especiais para plastico.

Estrutura:

Conf ecci onada com tubos de aco curvados

a frio em maquina curvadora CNC, e uni dos por sol da do
tipo MG formando um nonobloco de alta resisténcia, e
recal i brada em gabari t os especi ai s para control e
di nensional . Pernas e travessas confeccionadas em tubo
de aco SAE 1020, oblongo 16x30mm e redondo 19,05 nm de
di anetro, e espessura nininmada parede de 1,20 nm para
anmbos os tubos; Suporte do encosto em tubo obl ongo
16x30mm e espessura nini mada parede de 1,5 nmm Sapatas e
ponteiras em polipropileno injetado na cor da estrutura
netalica.

Conponent es:

Gs conponentes netalicos que

recebemtinta, possuem tratamento de superficie com
fosfato de zinco, executado emlinha automatica de oito
tanques, semuso de produtos clorados para desengraxe,

e com posterior tratanmento de efluentes, de acordo com
as nornmas anbientais, ( RS da FEPAM), para dar nel hor

protecdo contra corrosdo e unma excel ente ancoragem da
tinta;

Pi ntura:
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Pintura em po, do tipo hibrida

(poliéster - epoxi), Weco, atendendo norma Européia
RoHS, isenta de netais pesados, na cor cinza claro ou
simlar, comcamda de 60 nicrons, em conforn dade com
a ABNT NBR NM 300- 3: 2004. Devendo o Fabricante dos
produt os of ertados apresentar declaracgédo afirmando que

seus produtos atendem esta normativa.
Trat anent o:

Banho de cronp com base ni quel ada

total i zando espessura nini maaproxi mada suporte do
encosto e base est anpada, com acabanento de alta

resi sténcia, obedecendo a ensaios de salt-spray. As
superficies sdo preparadas por decapagem quinica,

segui do por deposi¢ao de ni quel , para posterior
acabamento em cronob, totalizando espessura nini mamédi a
de 45 nicrons, execut ada em linha auto-regul avel,
contratanento de efluentes cunpri ndo t odas as
exi génci as dos 6rgéos anbi entai s, (RS - Fepam

Di nensées nfni mas de ni ni mas:
A - Dinmensbées nini mas
de do assento L460x400P

B - Dinmensdes ninims de do
encost o L460x260H
E- Atura total da
Cadeira 825MM
045395 CONJUNTO ESCOLAR | NFANTI L TI PO CAVALI NHO UNI DADE 360, 00 450, 000 162. 000, 00
ESPECI FI CAGAO. Conjunto formado por una cadeira e uma
nmesa.

A cadeira constituida de estrutura netalica,
assento e encosto plasticos.

Assento confecci onado

em pol i propi |l eno copol i mero i nj etado e nmol dado
anat om canent e com acabanent o pol i do e Di nensoes
nmini mas de de 330 nmmde |argura, 320 nm de profundi dade
4 mm de espessura ni ni made par ede com cantos

arredondados, nontados a estrutura por neio de 4
(quatro) cavi dades reforgadas com aletas de no ninino

2mm de espessura, que aconodam  par af usos aut o
atarraxantes para plastico FL de di anetro 5x30 nm f enda
Phillips. A altura do assento até o chao é de 350
mm

Encosto inteirico, semnenhumtipo de ventil acéo

ou abertura, fabricado em polipropileno copolinero
injetado e nol dado anat om canent e com acabanento
pol i do. Suas Di nensdes nininas de sdo 330 mmde |argura
por 185 mm de altura, com espessura nininmade parede
média de 3,5 nmm A peca possui cantos arredondados e
une- se a estrutura por neio de encaixes de suas
cavi dades posteriores aos tubos da estrutura netalica
da cadeira e é travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolinmero, na nmesma cor do
encost o, dispensando a presencga de rebites ou
par af usos.

Estrutura, fabricada em tubos de aco

industrial, é conposta por pernas e travessas emtubo
de secdo circular comdi anetro de 19,05 nm e espessura
ni ni made parede de 1,06 mme "L's" fabricados em tubo
de secdo quadrada 20x20 nmm e espessura ninimade parede
de 1,2 nm As pegas sdo unidas entre si por neio de
solda MG O conjunto ainda recebe tratanentos de
banhos quimicos e pintura epéxi (pd), o que possibilita

protecdo contra oxi dagéo e mai or vi da atil a
estrutura.

Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira

recebe ponteiras plasticas de pol i propi | eno para
acabanment o no padré&o FDE, e nas extremn dades das

travessas sdo col ocadas ponteiras de polipropileno com
aba para protecdo das estruturas quando as mesnmas sdo
enpi | hadas no transporte.

Mesa conpost a por 05

(cinco) conmponentes, e pernite a sua nontagem conpl eta
por encai xes dos nesnpbs. E inteiramente fabricada pelo
processo de injecdo ternoplastico, sendo assim 100%
recicl avel . Al ém do uso habi tual tanbém pode ser
utilizada para fins recreativos, jéa que quando virada
90 graus com a frente apoiada no chado proporciona um
bal ango permitindo que a nmesa seja utilizada conp
brinquedo de bal ango. Nesta nesma posicédo, além de
sugerir um brinquedo, a nesa ainda apresenta outra area
para sentar em atividades recreativas e em grupo.
Possui tanpo injetado emternoplastico ABS virgem com
espessura nini manini ma de par ede de 3, 5mMm com
pi gnent acdo, superficie lisa sem brilho e comfornmato
de 02 (dois) angul os  possibilitando a formacdo de
circul os com 06 (seis) nesas, dentre outras
configuragdes. O tampo possui 04 (quatro) encai xes para
a estrutura da nesa, que apoia e reforca a superficie
do tanpo e 02 (duas) torres para fixacado porparafusos
auto atarraxantes para plastico FL de dianetro 5x16 mm
As Di nensfes ninimas de do tanpo sdo de 620 mm na base
maior, 235 nmMm na base nenor e 465 mmlateral nente,
contendo 01 (un) porta objetos frontal a superficie de
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uso, integrado ao tanpo disponibilizando uma area atil
de superficie de uso do tanpo de 400 mm x
300

mm

Estrutura da nesa quando vista superiornente

apresenta formato analogo a umtriangulo, sendo nenor
na parte posterior, e nmior na parte frontal, por onde
se d4d o acesso do wusuario & mesa. Seu desenho com

ondul acdes e rel evos propor ci ona uma estrutura
reforgcada. O contra tanpo ¢é integrado a estrutura, e
anbos formam um ani co conponent e inj etado em
pol i propi |l eno copol i nero, pignentado, com acabanent o
texturizado, e espessura mininmaninim de parede de 3,5
nmm

Mesa conpleta (com tanpo encaixado) apresenta

uma altura total de 590mm Porta-livro injetado em
pol i propil eno copol inero, com espessura nminimde 3,5
mm com pi gnentagdo, e superficie lisa sembrilho. E
fixado a nmesa por neio de 02 (dois) encaixes. A area de
acesso ao porta-livro é de 445 mmx 70 nm

Ai nda

fazem parte da nmesa dois conponentes que funci onam cono
uma tanpa para fechar as aberturas formadas pelo
desenho da estrutura. Essas t anpas constituem a
superficie onde se é possivel sentar quando a nesa est&
sendo utilizada no outro contexto permitido, ja citado.
Est es conponentes séo i nj et ados em polipropil eno
copol i mero, pi gnentado, com 3, 5mMm de espessura
ni ni mani ni ma de parede. Sdo encaixados a estrutura da
nmesa e fixados com parafusos auto atarraxantes para
pl &stico FL de di anmetro 5x16mm fenda Phillips.

045398 SOFA DE 1 LUGAR UNI DADE 5, 00 1. 500, 000 7.500, 00
Caracteristicas:

ESTRUTURA:

Madei ra pi nus com

perfil de 25,0 x 100,0 nm

Madeira Pinus comperfil de

25,0 x 50,0 mm

Madeira de Eucalipto comperfil de
20,0 x 70,0 mm

ESTOFADO

Assent o:

o Cnta

el &stica na cor branca ou simlar com 60 nmm de
| argura

o Espunm | ami nada com espessura nini made 150

mm e densi dade de 3

kg/ m3;

o Espuna | am nada com

espessura nminimade 20 mm e densidade de 33 kg/nt3

Prumante com 25 mm de altura.

Encost o:

Cinta
el &stica na cor branca ou simlar com 50 mm de
| argura;

Espuma | ami nada com espessura nini made 150
mm e densi dade de 26
kg/ n3;
Espuma | ami nada com
espessura nini made 20 mm e densi dade de 33
kg/ 3
Prumante com 25 mm de
al tura.
ACABAMENTO:
TNT na cor branca ou
simlar;
TNT na cor preta ou simlar;
Sapat as
ni vel adoras na cor preta ou simlar.
045399 SOFA DE 2 LUGARES. UNI DADE 10, 00 1. 600, 000 16. 000, 00

Caracteristicas:
ESTRUTURA:

Madei ra pi nus com

perfil de 25,0 x 100,0 nm

Madeira Pinus comperfil de

25,0 x 50,0 mm

Madeira de Eucalipto comperfil de
20,0 x 70,0 mm

ESTOFADO

Assent o:
Cnta
el &stica na cor branca ou simlar com 60 nmm de
| argura
Espunma | ami nada com espessura nini made 150 nm
e densi dade de 3
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kg/ m*3;

Espurma | ami nada com

espessura nini made 20 mm e densi dade de 33
kg/ m3

Prumante com 25 mm de

al tura.

Encost o:

Cinta el astica na cor branca ou

simlar com50 mm de largura;

Espuma | ami nada com

espessura nm ni nade 150 mm e densi dade de
26

kg/ n3;

Espuma | anmi nada com espessura nini made 20
mm e densi dade de 33 kg/nt3

Prumante com 25 nmde

al tura.
ACABAMENTO:
TNT na cor branca ou
simlar;
TNT na cor preta ou simlar;
Sapat as
nivel adoras na cor preta ou simlar.
045400 SOFA DE 3 LUGARES UNI DADE 12,00 4.000, 000 48. 000, 00

Caracteristicas:
ESTRUTURA:
Madei ra pi nus com

perfil de 25,0 x 100,0 mm
Madei ra Pinus com perfil de

25,0 x 50,0 mm

Madeira de Eucalipto comperfil de

20,0 x 70,0 mm

ESTOFADO!

Assent o:

Cinta

el astica na cor branca ou sinmilar com 60 nm de
| argura

Espuna | ami nada com espessura nini nade 150 nm

e densi dade de 3

kg/ m3;

Espuna | ami nada com

espessura nini made 20 mm e densi dade de 33
kg/ m3

Prunmante com 25 mm de

al tura.

Encost o:

Cinta el astica na cor branca ou

simlar com50 mm de largura;

Espuma | ami nada com

espessura nmini nade 150 mm e densi dade de
26

kg/ n3;

Espuma | anmi nada com espessura nini made 20
mm e densi dade de 33 kg/nt3

Prumante com 25 nmde

al tura.
ACABAMENTO:
TNT na cor branca ou
simlar;
TNT na cor preta ou simlar;
Sapat as
nivel adoras na cor preta ou simlar.
045401 ARMARI O DE AQO 2 PORTAS E 4 PRETELEI RAS 1927X800X400 UNI DADE 50, 00 1. 200, 000 60. 000, 00

Caracteristicas:

Conf ecci onado em chapa de aco #26

(0,45) normalizada lamnada a frio nas laterais, no
fundo e portas.

A - Produt o nontavel utilizando

sistemn de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em
altas tecnol ogi as de est anpagem nao havendo
necessi dade de utilizacdo de parafusos.

B - Trava

superior confecci onada em chapa de aco #20 (0, 90nm) com
3 dobras perpendiculares sendo a 12 a 25nm com 90°, a
22 a 25nm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e ternina
Icom 10mm e com sistema de al avanca para travanento nas
aterais.

C - Trava inferior confeccionada em chapa

de aco # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendicul ares sendo a
12 a 20mm com 90°, a 22 a 45mm com 90° e term na com
15mMm e com sistema de alavanca para travanmento nas
laterais.

D - Portas com fechanento sobreposto com

nmedi das ni ni mas de esquer das e direitas de
380m( L) x1840m{ A), | ado esquerdo noldado por 2 dobras
sendo a 12 a 340mMm com 225°, a 22 a 20mm com 135° e
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finaliza com 30mm e lado direito com sistema de
puxador estanpado caracterizado por 4 dobras sendo a 12
a 338mm com 315°, a 22 a 20mm com 45°, a 32 a 25mm com
90°, a 42 a 15mm com 90° e finaliza comum dobra em
curva de 360°, com acabanento em perfil PVC na cor
cinza cristal ou simlar ou grafite, 3 reforcos em
"Omega" na horizontal e 1 na vertical emchapa de ago
#26 (0,45m) laminada a frio com4 dobras, 1* a 5mm com
90°, 22 a 15nmmcom 90°, 32 a 25nmcom 90°, a 42 a 15mm
com 90° e termna com5mm

E - Porta articul ada por

dobradi cas 30nm de al tura na chapa #20 (0.90m) sol dada
através de solda ponto eletronico-pneumatico e pino
anel ado (3, 85nm x 62mm de articul acdo reforcado
zi ncado branco.

F - Contém 3 prateleiras nbveis

com opcédo de regul agem por cremnal heiras de 50 em 50 nm
e 1 fixa, anbas em chapa de aco #24 (0,60m)
nornel i zada |laminado a frio nas nedidas ninimas de de
30mM( A) x797m( L) x350m(P) com 6 dobr as em sua
prof undi dade sendo a 12 a 5nm com 90°, a 22 a 10mm com
90°, a 32 a 30mmcom 90°, a 42 a 350mm com 90°, a 52 a
30mMm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e finaliza com5nmm e
4 dobras em sua largura sendo a 12 a 10nm com 902
Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com
travanento da porta na prateleira fixa
central .

Aconpanha kit pé regul &vel conposto por 4

cantoneiras e 4 sapatas regul &veis 5/ 16 confecci onadas
empoliestireno de alto inpacto, 4 buchas comrosca
interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13nm A A

ACABAMENTO

Tratado pel o processo anti-corrosivo a

base de fosfato de =zinco e pintura eletrostatica a pé
(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 nicrons com
secagememestufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou
simlar) ou pintura eletrostatica |liquida (esmalte
sintético) comcanada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, Cor a definir.

A - Tratamento de

superficie comrigoroso control e de qual i dade de
processo por analise de um noderno |aboratério, onde é
feito controle por lote com teste de corroséao
utilizando sinulador salt spray, ensaio de corroséao
acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste de
Ader éncia da pintura medi ndo no mnino indice de
despl acanento da pintura.

B - Pintura eletrostatica
control ada por Reci procador, t or nando a apl i cacéao
uni f or me.

DI MENSCES M NI MAS DE ALTURA LARGURA
PROFUNDI DADE

Externas 1927 800 400

I nternas 1800 795

375

Para esse item dever a ser apr esent ado
juntanmente coma proposta de pregos;

1- Copia

autenti cada do certificado de conprovagao de
atendi mento a Norna Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergononi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ acédo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regul ari dade de ativi dades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045410 ARMARI O VI TRINE EM AQO 4 PRATELEI RAS 1737X480X400MM  UNI DADE 2,00 1. 100, 000 2. 200, 00
Caracteristicas:

Conf ecci onado em chapa de aco #24
(0,60) normalizada | am nada a frio nas |aterais,
prateleiras no fundo e portas.

A - Produto nontavel

utilizando sistema de travas, al avanca e unha,
desenvol vidas emaltas tecnologias de estanpagem nao
havendo necessidade de utilizagdo de parafusos.

B -

Trava superior confecci onada em chapa de ago #20
(0,90mm) com 3 dobras perpendi cul ares sendo a 12 a 25nmm
com 90°, a 22 a 25nmmcom 90°, a terceira a 15mm com 90°
e termina com 10mm e com sistema de alavanca para
travanento nas |aterais.

C - Trava inferior
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confecci onada em chapa de aco # 20 (0, 90mm) 2 dobras
perpendi cul ares sendo a 12 a 20nm com 90°, a 22 a 45mm
com90° e termina com 15mme com sistena de al avanca
para travamento nas |aterais.

D - Porta com nol dura

para vidro (nmedida 1600 x 365 x 3mm), nol dura estanpado
e dobrado com acabanmento 45° graus, articulada por
dobr adi cas 30nm de al tura, na chapa #20 (0.90nm)
sol dada através de solda ponto el etronico-pneumética e
pi no anel ado de articul agédo ref or gado zi ncado
branco.

E - Porta articul ada por dobradi ¢gas 30mm de

altura na chapa #20 (0.90m) soldada através de sol da
ponto el etrdni co-pneumatico e pino anelado (3,85mm x
62m) de articul agcdo reforgado zincado branco.

F -

Contém 3 prateleiras nbveis com opcdo de regul agem por
crenal heiras de 50 em50 mMme 1 fixa, anbas em chapa de
aco #24 (0,60n) normal i zada lamnado a frio nas
nedi das nminimas de de 30m( A) x476m( L) x350m(P) com 6
dobras em sua profundi dade sendo a 12 a 5nm com 90°, a
2% a 10mm com 90°, a 32 a 30mmcom 90°, a 42 a 350mMm
com90°, a 52 a 30mm com90°, a 62 a 10mm com 90° e
finaliza com5mme 4 dobras emsua |argura sendo a 1% a
10nm com 902. Fechadura cilindrica do tipo Yale com2
chavesI com travanent o da porta na prateleira fixa
central .

Aconpanha kit pé regul &vel conposto por 4

cantoneiras e 4 sapatas regul &veis 5/ 16 confecci onadas
empoliestireno de alto inpacto, 4 buchas comrosca
interna 5/16 e 12 par af usos 3,5 X 13mm A
A

ACABAMENTC

Tratado pel o processo

anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura
eletrostatica a p6 (tinta Hibrida) comcanada de 30 a
40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza
cristal ou simlar) ou pintura eletrostatica |iquida
(esnmalte sintético) com canada de 30 a 40 microns com
secagememestufa a 120 °C, Cor a definir.

A -

Tratanmento de superficie com rigoroso controle de
qual i dade de processo por anal i se de um noderno
l'aboratério, onde é feito controle por lote comteste
de corrosdo utilizando sinmulador salt spray, ensaio de
corrosédo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura nmedindo no minino indice de
despl acanento da pintura.

B - Pintura eletrostatica
control ada por Reci procador, t or nando a apl i cacéao
uni forme.
DI MENSCES M NI MAS
DE ALTURA LARGURA PROFUNDI DADE
Ext er nas 1737 480 400
I nt er nas 1610 475 375

Par a
045411 ARMARI O DE PAREDE EM AQO 3 PORTAS 555X1200X310MM UNI DADE 98, 00 600, 000 58. 800, 00
Descri ¢ao:
Armari o de parede trés portas, branco,
aéreo, portas tipo bater, confeccionado em aco com
pequenas peg¢as em PP.

Pratel eiras:

Pratel eiras

produzi das em chapa de ago.

Puxador es:

Puxadores em

ABS de alto inpacto, netalizados a vacuo com acabanent o
emverniz ultravioleta, fixacdo através de garras de
encai xe.

Di mensdes nini mas de: 555m{ A) x 1200mq L) x

310m( P)

VALOR GLOBAL R$ 3.191. 980, 00

CLAUSULA SEGUNDA - DO VALOR DO CONTRATO

1. Ovalor deste contrato, éde R$ 3.191.980,00 (trés milhdes, cento e noventa e um mil, novecentos e oitentareais).
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2. Os quantitativos indicados na Planilha de Formagdo de Pregos constante da proposta apresentada pela
CONTRATADA no Pregdo 062/2015-FME-CP s&o meramente estimativos, ndo acarretando a Administragdo do
CONTRATANTE qualquer obrigag&o quanto a sua execugdo ou pagamento.

CLAUSULA TERCEIRA - DO AMPARO LEGAL

1. A lavratura do presente Contrato decorre da realizacdo do Pregdo n°  062/2015-FME-CP, realizado com
fundamento naLel n° 10.520, de 17 de julho de 2002, na Lei n° 8.666/93e nas demais normas vigentes.

CLAUSULA QUARTA - DA EXECUCAO DO CONTRATO

1. A execucéo deste Contrato, bem como os casos nele omissos regul ar-se-&o pelas clausulas contratuais e pelos
preceitos de direito pablico, aplicando-se-lhes, supletivamente, os principios da Teoria Geral dos Contratos e as
disposi¢des de direito privado, naformado artigo 54, daLei n° 8.666/93 combinado com o inciso XI1 do artigo 55 do
mesmo diplomalegal.

CLAUSULA QUINTA - DA VIGENCIA E DA EFICACIA

1. O prazo de vigéncia deste Contrato terainicio em 15 de Maio de 2015 extinguindo-se em 30 de Dezembro de 2015,
com validade e eficacia legal ap6s a publicacdo do seu extrato, tendo inicio e vencimento em dia de expediente,
devendo-se excluir o primeiro eincluir o dltimo.

CLAUSULA SEXTA - DOSENCARGOSDO CONTRATANTE

1. Caberaao CONTRATANTE:

1.1 - permitir acesso dos empregados da CONTRATADA as dependéncias do CONTRATANTE paraa
entrega dos produtos,

1.2 - impedir que terceiros fornegam os produtos objeto deste Contrato;

1.3 - prestar as informacbes e 0s esclarecimentos que venham a ser solicitados pel os empregados da
CONTRATADA;

1.4 - devolver os produtos que ndo apresentarem condigdes de serem consumidos,
1.5 - solicitar atroca dos produtos devolvidos mediante comunicagéo a ser feita pelo Servico de Almoxarifado;

1.6 - solicitar, por intermédio de Autorizacdo de Fornecimento expedidapelo Servico de Almoxarifado, o
fornecimento dos produtos objeto deste Contrato;

1.7 - comunicar aCONTRATADA, qualquer irregularidade no fornecimento dos produtos e interromper
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imediatamente o fornecimento, se for o caso.

CLAUSULA SETIMA - DOSENCARGOS DA CONTRATADA
1. Caberda CONTRATADA:
1.1 - responder, em relagdo aos seus empregados, por todas as despesas decorrentes dos servicos, tais como:
a) sal&rios;
b) seguros de acidentes,
C) taxas, impostos e contribuicoes,
d) indenizacOes;
) vaesrefeicao;
f) vales-transporte; e
g) outras que porventura venham a ser criadas e exigidas pelo Governo.

1.2 - manter os seus empregados sujeitos as normas disciplinares do CONTRATANTE, porém sem qual quer
vinvulo empregaticio com o 6rgao;

1.3 - manter, ainda, os seus empregados identificados por crachg, quando em trabal ho, devendo substituir
imediatamente qualquer um deles que seja considerado inconveniente a boa ordem e as normas disciplinares do
CONTRATANTE;

1.4 - respeitar as normas e procedimentos de controle e acesso as dependéncias do CONTRATANTE;

1.5 - responder pelos danos causados diretamente a Administracdo do CONTRATANTE ou aterceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo, durante o fornecimento do produto, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade
afiscalizacdo ou o acompanhamento pelo CONTRATANTE;

1.6 - responder, ainda, por quaisquer danos causados diretamente a bens de propriedade do
CONTRATANTE, quando tenham sido ocasionados por seus empregados durante o fornecimento do produto;

1.7 - efetuar a entrega do produto objeto da Autorizagéo de Fornecimento, de acordo com a necessidade e 0
interesse do CONTRATANTE, no prazo de 3 (trés) dias Uteis apos o recebimento da Autorizacdo de Fornecimento
expedida pelo do Servico de Almoxarifado;

1.8 - efetuar atroca dos produtos considerados sem condic¢des de consumo, no prazo méximo de 24 (vinte e
guatro) horas, contadas do recebimento da comunicacdo expedida pelo Servigo de Almoxarifado;

1.9 - comunicar ao Servico de Almoxarifado do CONTRATANTE, por escrito, qualquer anormalidade de
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caréter urgente e prestar 0s esclarecimentos que julgar necessario; e

1.10 - aobrigacdo de manter-se, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obrigactes
assumidas, todas as condicdes de habilitagdo e qualificagdo exigidas no Pregéo n° 062/2015-FME-CP.
CLAUSULA OITAVA - DASOBRIGACOES SOCIAIS, COMERCIAISE FISCAIS
1. A CONTRATADA caberd, ainda:

1.1 - assumir aresponsabilidade por todos os encargos previdenciérios e obrigacdes sociais previstos na
legislagdo social e trabalhista em vigor, obrigando-se a salda-1os na época propria, vez que os seus empregados ndo
manterdo nenhum vinculo empregaticio com 0 CONTRATANTE;

1.2 - assumir, também, a responsabilidade por todas as providéncias e obrigactes estabel ecidas na legislagdo
especifica de acidentes de trabal ho, quando, em ocorréncia da espécie, forem vitimas 0s seus empregados quando do

fornecimento do produto ou em conexdo com ele, ainda que acontecido em dependénciado CONTRATANTE;

1.3 - assumir todos os encargos de possivel demanda trabal hista, civil ou penal, relacionadas ao fornecimento
do produto, originariamente ou vinculada por prevencéo, conexdo ou continéncia; e

1.4 - assumir, ainda, a responsabilidade pelos encargos fiscais e comerciais resultantes da adjudicacdo deste
Contrato.

2. A inadimplénciada CONTRATADA, com referéncia aos encargos estabel ecidos no item anterior, ndo transfere a
responsabilidade por seu pagamento a Administracdo do CONTRATANTE, nem podera onerar o objeto deste
Contrato, razéo pelaqual a CONTRATADA renuncia expressamente a qualquer vinculo de solidariedade, ativa ou
passiva, paracom o CONTRATANTE.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGACOES GERAIS

1. Deverda CONTRATADA observar, também, o seguinte:

1.1 - expressamente proibida a contratacdo de servidor pertencente ao quadro de pessoal do
CONTRATANTE durante a vigéncia deste Contrato;

1.2 - expressamente proibida, a veiculacdo de publicidade acerca deste Contrato, salvo se houver prévia
autorizagdo da Administragdo do CONTRATANTE; e

1.3 - vedada a subcontratacéo de outra empresa para o fornecimento do produto objeto deste Contrato.

CLAUSULA DECIMA - DO ACOMPANHAMENTO E DA FISCALIZACAO

1. Este contrato serd acompanhado e fiscalizado por servidor designado para esse fim, representando o
CONTRATANTE, permitida a contratagc@o de terceiros para assisti-lo e subsidia-1o de informagdes pertinentes a essa
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atribuicéo.

2. As decisbes e providéncias que ultrapassarem a competéncia do servidor desigano para esse fim deveréo ser
solicitadas a Autoridade Competente do(a) CONTRATANTE, em tempo hébil para a adocdo das medidas
convenientes.

3. A CONTRATADA devera manter preposto, aceito pela Administracdo do CONTRATANTE, durante o periodo de
vigéncia do Contrato, para representé-la administrativamente sempre que for necessério.

CLUASULA DECIMA PRIMEIRA - DA ATESTAGCAO

1. A atestagdo das faturas correspondentes ao fornecimento do produto cabera ao Chefe do Servigo de Almoxarifado
do CONTRATANTE, ou aoutro servidor designado para esse fim.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA DESPESA

1. A despesa com o fornecimento do produto de gque trata o objeto, esta a cargo da dotacdo orcamentéria Exercicio
2015 Atividade 1527.123611334.2.152 Manter as Unidades de Ensino Fundamental , Classificacdo econémica
4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente, Subelemento 4.4.90.52.99, no valor de R$ 3.191.980,00 . Fonte de
Recurso: 010000.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

1. A CONTRATADA deverd apresentar nota fiscal para liquidagdo e pagamento da despesa pelo
CONTRATANTE, mediante ordem bancaria creditada em conta corrente ou cheque nominal ap fornecedor no prazo
de 10 (dez) dias contados da apresentacdo dos documentos junto a(0) CONTRATANTE.

2. Para efeito de cada pagamento, a hota fiscal ou fatura devera estar acompanhada das guias de comprovacdo da
regularidade fiscal paracom a Seguridade Social (INSS), a Fazenda Federal, Estadual e Municipal do domicilio ou
sede do CONTRATADO eo FGTS, em original ou em fotocdpia autenticada.

3. O CONTRATANTE reserva-se o direito de recusar 0 pagamento se, no ato da atestac&o, os produtos fornecidos
néo estiverem em perfeitas condic¢des de consumo ou em desacordo com as especificagOes apresentadas e aceitas.

4. O CONTRATANTE podera deduzir do montante a pagar os valores correspondentes a multas ou indenizagcdes
devidas pela CONTRATADA, nos termos deste Contrato.

5. Nenhum pagamento sera efetuado a CONTRATADA enquanto pendente de liquidagdo qualquer obrigacéo
financeira, sem queisso gere direito a alteracéo dos precos, ou de compensagao financeira por atraso de pagamento.

6. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a CONTRATADA néo tenha concorrido de alguma

forma paratanto, fica convencionado que a taxa de compensacao financeira devidapelo CONTRATANTE, entrea
data acimareferida e a correspondente ao efetivo pagamento da parcela, ser a seguinte:
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EM=1xNxVP

Onde:

EM = Encargos moratorios;

N = Numero de dias entre a data prevista para 0 pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor daparcelaaser paga.

| = Indice de compensagio financeira= 0,0001644, assim apurado:

| = (TX)
365

| = (6/100)
365

| =0,0001644
TX = Percentual dataxaanual = 6%.

6.1 - A compensacdo financeira prevista nesta condicdo serd incluida em fatura a ser apresentada
posteriormente.
CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA ALTERAGCAO DO CONTRATO
1. Este Contrato poderd ser aterado nos casos previstos no art. 65 daLe 8.666/93, desde que hajainteresse da
Administragdo do CONTRATANTE, com a apresentacéo das devidas justificativas.
CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO AUMENTO OU SUPRESSAO
1. No interesse da Administracdo do CONTRATANTE, o vaor inicial aualizado deste Contrato podera ser
aumentado ou suprimido até o limite de 25% (vinte e cinco por cento), conforme disposto no artigo 65, paragrafos 1° e

2°, daLei n°8.666/93.

2. A CONTRATADA ficaobrigada a aceitar nas mesmas condicdes licitadas 0s acréscimos ou supressoes que se
fizerem necessarios, até o limite ora previsto, calculado sobre o valor a ser contratado.

3. Nenhum acréscimo ou supressdo podera exceder o limite estabel ecido nesta clausula, salvo as supressoes resultante
de acordo celebrado entre as partes contratantes.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DASPENALIDADES
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1. Pelainexecucdo total ou parcial deste Contrato, ou pelo descumprimento dos prazos e demais obrigacfes assumidas,
aAdministracdo do CONTRATANTE podera, garantida a prévia defesa, aplicar a CONTRATADA as seguintes
sangoes:

1.1 - adverténcia;

1.2 - multade 10% (dez por cento) sobre o valor total deste Contrato, no caso de inexecucdo total, recolhida
no prazo de 15 (quinze) dias corridos, contado da comunicacéo oficial;

1.3 - multade 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso e por ocorréncia, até 0 maximo de 10% (dez
por cento) sobre o valor total deste Contrato, quando a CONTRATADA, injustificadamente ou por motivo ndo aceito
pelo CONTRATANTE, deixar de atender totalmente a solicitacdio ou a Autorizagdo de Fornecimento previstas nos
subitens 1.7 e 1.8 da Clausula Sétima deste Contrato, recolhida no prazo maximo de 15 (quinze) dias, contado da
comunicagéo oficial;

1.4 - multa de 0,3% (trés décimos por cento) por diade atraso e por ocorréncia, até o maximo de 10% (dez por
cento) sobre o valor total deste Contrato, quando a CONTRATADA, injustificadamente ou por motivo néo aceito pelo
CONTRATANTE, atender parcialmente a solicitacdo ou a Autorizacéo de Fornecimento previstas nos subitens 1.7 e
1.8 da Cléusula Sétima deste Contrato, recolhida no prazo mximo de 15 (quinze) dias, contado da comunicagdo oficial;

1.5 - suspens3o temporaria de participar em licitagdo e impedimento de contratar com a Administragdo do do
(&) FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO, por até 2 (dois) anos.

2. Ficar impedida delicitar e de contratar com a Administracdo Publica, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, garantido o
direito prévio da citacdo e da ampla defesa, enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢éo ou até que sgja
promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, a CONTRATADA que:

2.1 - ensgjar o retardamento da execucdo do objeto deste Contrato;

2.2 - ndo mantiver a proposta, injustificadamente;

2.3 - comportar-se de modo inidoéneo;

2.4 - fizer declaragéo falsa;

2.5 - cometer fraude fiscal;

2.6 - falhar ou fraudar na execugdo do Contrato;

2.7 - ndo celebrar o contrato;

2.8 - deixar de entregar documentac&o exigida no certame,

2.9 - apresentar documentacdo falsa.

3. Além das penalidades citadas, a CONTRATADA ficara sujeita, ainda, ao cancelamento de sua inscricdo no
Cadastro de Fornecedores do CONTRATANTE €, no que couber, as demais penalidades referidas no Capitulo IV da
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4. Comprovado impedimento ou reconhecida for¢ca maior, devidamente justificado e aceito pela Administracéo do
CONTRATANTE, em relagcdo a um dos eventos arrolados no item 2 desta Clausula, a CONTRATADA ficaraisenta
das penalidades mencionadas.

5. As sancdes de adverténcia e de impedimento de licitar e contratar com a Administracdo do CONTRATANTE,
poderdo ser aplicadas a CONTRATADA juntamente com a de multa, descontando-a dos pagamentos a serem
efetuados.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DA RESCISAO

1. A inexecugdo total ou parcial do Contrato enseja a sua rescisdo, conforme disposto nos artigos 77 a80 daLei n°
8.666/93.

2. A rescisdo do Contrato podera ser:
2.1 - determinada por ato unilateral e escrito da Administragdo do CONTRATANTE, nos casos enumerados
nosincisos| aXll e XVII do artigo 78 da Lei mencionada, notificando-se a CONTRATADA com a antecedéncia

minimade 30 (trinta) dias;

2.2 - amigavel, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo dalicitacdo, desde que haja
conveniéncia paraa Administracéo do CONTRATANTE;

2.3 - judicial, nos termos da | egislacéo vigente sobre a matéria.

3. A rescisdo administrativa ou amigavel devera ser precedida de autorizago escrita e fundamentada da autoridade
competente.

3.1 - Os casos de rescisdo contratual serdo formamente motivados nos autos do processo, assegurado o
contraditério e aampla defesa.
CLAUSULA DECIMA OITAVA - DA VINCULACAO AO EDITAL E A PROPOSTA DA
CONTRATADA
1. Este Contrato fica vinculado aos termos do Pregdo n° 062/2015-FME-CP, cuja realizagdo decorre da autorizagdo do
Sr(a). JACQUELINE MOURA, e da propostada CONTRATADA.
CLAUSULA DECIMA NONA - DO FORO
1. As questdes decorrentes da execucdo deste Instrumento, que ndo possam ser dirimidas administrativamente, serdo

processadas e julgadas no Foro do Municipio de CANAA DOS CARAJAS, com exclusio de qualquer outro por mais
privilegiado que sgja.
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E, parafirmeza e validade do que foi pactuado, lavrou-se o presente Contrato em 3 (trés) vias de igual teor e forma,
para que surtam um sO efeito, as quais, depois de lidas, sdo assinadas pelas representantes das parte,
CONTRATANTE e CONTRATADA, e pelas testemunhas abaixo.

CANAA DOS CARAJAS- PA, 15 de Maio de 2015

FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAGAO
CNPJMF) 01.613.321/0001-24

CONTRATANTE

PONTUAL S‘S;\Tnlggo de forma digital por PONTUAL

DISTRIBUIDORA EIRELI s

EPP lpernuduvbudogiomatin

PONTUAL DISTRIBUIDORA EIRELI - EPP
CNPJ 09.097.727/0001-03
CONTRATADO(A)

Testemunhas:
1. 2.
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