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MUNICIPIO DE VARZEA GRANDE ... ¢ .-
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N. 34/2015

PREGAO ELETRONICO N. 04/2015 .

Validade: 12 (doze) meses. -

Pelo presente instrumento, o MUNICIPIO DE VARZEA GRANDE, CNPJ n. 03.507.548/0001-10,
sito ao anexo com Pago Municipal Couto Magalh&es a Avenida Castelo Branco, n. 2.500, Bairro Agua
Limpa - Municipio de Varzea Grande, neste ato representado pelo Secretario SILVIO APARECIDO
FIDELIS, brasileiro, portador do CPF n. 556.225.939-72, denominada CONTRATANTE, e do outro lado
a empresa MILANFLEX INDUTRIA E COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA, CNPJ sob
n. 86.729.324/0002-61, com sede na Av. V 901 A- Distrito Industrial- Cuiabd, vencedora dos itens:
01, 02, 03, 04, 05, 06, 07, 08, 09,10, 11, 12, 13, totalizando o valor R$ 5.562.650,00 (Cinco milhdes,
quinhentos e sessenta dois mil, seiscentos e cinquenta reais), considerando o julgamento da licitagdo
MENOR PRECO POR ITEM, ra modalidade de PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE
PRECOS N. 04 /2015, bem como a classificasdo das propostas e sua respectiva homologagéo,
RESOLVE registrar os pregos das empresas, nas quantidades estimadas anuais, de acordo com a
classificagdo por elas alcancadas por ITEM, atendendo as condigdes previstas no Instrumento
Convocatério e as constantes desta Ata de Registro de Pregos, sujeitando-se as partes &s normas
constantes da Lei n°® 8.666/93 de 21.06.93 e suas alteracdes, Lei 10.520 de 17 de julho de 2002,
Decreto N 7.892 de 23 de janeiro de 2013 e em conformidade com as disposicdes a seguir.

’

i CLAUSULA PRIMEIRA DO OBJETO
A presente L|C|tagao tem por ob]eto

;‘y:

REGISTROS DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE MOBILIARIOS
ESCOLARES, PADRAO FNDE, PARA EQUIPAR AS ESCOLAS E CRECHES DO MUNICIPIO DE
VARZEA GRANDE/MT.

3 CLAUSULA SEGUNDA VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS g
2.1 A presente Ata tera validade de 12 (doze) meses, contados a partnr de sua publlcagao na‘
Imprensa Oficial.
Paragrafo Unico - Durante a vigéncia da Ata de Registro de Pregos, qualquer Org&o ou Entidade da
Administracdo poderd utilizar a Ata, mesmo que ndo tenha participado do certame licitatério,
mediante prévia consulta ao érgéo gerenciador, desde que devidamente comprovada & vantagem.

CLAUSULA TERCEIRA - DA GERENCIA DA PRESENTE ATA DE REGISTRO DE PRE(;OS
3 1 o} gerenCIamento deste instrurnento cabera as Secretaria Mumcmal de Adminlstragao, através da

Superintendéncia de Compras no seu aspecto operacional e a Procuradoria Geral do Municipio, nas
questdes legais.
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CLAUSULA QUARTA - DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS
a1, Os pregos reglstrados, a especificagdes dos produtos, os quantltatlvos, marcas e empresas
fornecedoras encontram-se elencados no Quadro Comparativo de Pregos, em ordem de classificagdo
no processo licitatorio do Pregéo Eletrénico n. 04/2015.

- CLAUSULA QUINTA - DO(s) LOCAL (Is) E PRAZO(S) DE ENTREGA

5.1 Os produtos deverdo estar de acordo com a qualidade, quantidade e periodicidade especificada no
Termo de Referéncia - Anexo I deste Edital, sendo que a inobservancia destas condigdes implicara
recusa sem que caiba qualquer tipo de reclamagédo por parte da contratada.

5.2 Os equipamentos deverdo ser entregues no Almoxarifado Central da Prefeitura Municipal de
Véarzea Grande-MT em até 15 (quinze) dias apés o recebimento da ordem de fornecimento emitida
pela Secretaria Municipal de Educagio, sendo que o prazo para substituicdo caso seja necessario serd
de 05 (cinco) dias, sob pena de cancelamento da ata de registro de pregos/contrato sem prejuizos das
penalidades cabiveis

CLAUSULA SEXTA — DAS CONDIGOES DE FORNECIMENTO

6.1 As empresas detentoras dos precos registrados poderéo ser convidadas a firmar contratacdes de

fornecimento, observadas as condigBes fixadas neste instrumento e seus Anexos, e na legislagdo
pertinente. k

6.2 - As aquisicdes dos produtos registradas neste instrumento serdo efetuadas através de Nota de
Empenho, emitida p')ela Execugdo Crgamentdria, com Autoriza(,;éo de Fornecimento emitida pelo Setor
de Compras, contendo o n. da ATA, o nome da éhpresa, [¢] objéto, a especificagéo, o valor, o endereco
e a data de entrega.

6.3 - A Nota de empenho serad encaminhada ao fornecedor que deverd assina-la e devolvé-la ao Setor
de Compras no prazo de 02 (dois) dias a contar da data do seu recebimento.

6.4 - Se o fornecedor com prégo registrado em primeiro lugar recusar-se a assinar a Nota de
Empenho, poderdo ser convocados os demais fornecedores classificados na licitagdo, respeitadas as
condig@es de fornecimento, os pregos e os prazos do primeiro classificado.

6.5 - As aquisigdes dos produtos serdo feitos de forma imediata e ou parcelada, de acordo com a
necessidade das Secretarias, durante a vigéncia da ATA DE REGISTRO DE PRECOS, ou até que se
esgote o quantitativo licitado.

.. .. CLAUSULASETIMA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA )
Sédo obrlgagoes da contratada alem das demais previstas nesta no Edital:
7.1. Executar o fornecimento de acordo com o aspecificado no Edital e no Anexo I, que faz parte
deste instrumento, responsabilizando-se por eventuais prejuizos decorrentes do descumprimento de
qualquer cldusula ou condicdo aqui estabelecida;
7.2. Comunicar antecipadamente a data e hordrio da entrega, ndo sendo aceitos os produtos que
estiverem em desacordo com as especificagdes constantes deste instrumento, nem quaisquer pleitos

Avenida Castelo Branco, n.2.500, Agua Limpa, CEP n.78.125-700, Vérzea Grande —
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de faturamentos extraordindrios sob pretexto de perfeito funclonamento e concluséo do objeto

contratado;

7.3. Prestar os esclarecimentos que forem solicitados pelo .6rgdo, cujas reclamagdes se obriga a
atender prontamente bem como dar ciéncia ao Setor de Compras, imediatamente e por escrito, de
qualquer anormalidade que verificar quando da execugdo da ATA;

7.4. Dispor-se a toda e qualquer fiscalizagdo do Setor de Compras ou da Secretaria, no tocante ao
fornecimento do produto, assim como ao cumprimento das obrigages previstas nesta ATA;

7.5. Prover todos os meios necessdrios a garantia da plena operacionalidade do Fornecimento,
inclusive considerados os casos de greve ou paralisagdo de qualquer natureza;

7.6. Comunicar imediatamente a Superintendéncia de Compras qualquer alteragdo ocorrida no ®
enderego, conta bancdria e outros julgdveis necessérios para recebimento de correspondéncia;

7.7. Respeitar e fazer cumprir a legislagdo de seguranca e saide no trabalho, previstas nas normas
regulamentadoras pertinentes;

7.8. Fiscalizar o perfeito cu'mprimento do fornecimento a que se obrigou, cabendo-lhe, integralmente
os 6nus decorrentes. Tal fiscalizagdo dar-se-a independentemente da que serd exercida pelo Setor de
Compras ou Secretarias solicitantes;

7.9. Indenizar terceiros e/ou ao Orgﬁo, mesmo em caso de auséncia ou Omiss&o de Fiscalizagdo de
sua parte, por quaisquer danos ou prejuizos causados, devendo a contratada adotar todas as medidas
preventivas, com fiel observéncia as exigéncias das autoridades competentes e as disposigdes legais
vigentes; . :

7.10. Os materiais a serem entregues deverdo estar de acordo com as descricdes do Termo de
Referéncia e proposta apresentada.

7.11. Assinar a Ata de Registro de Pregos, no prazo de até 03 (trés) dias Uteis, a contar da
notificagdo.

7.12. O fornecedor deve ser responsavel por vicios ou defeitos de fabricagdo, bem como desgastes
anormais do equipamento, suas pértes e acessorios, obrigando-se a ressarcir os danos e substituir os
elementos defeituosos, sem énps_é contratante.

7.13. A empresa vencedora obrigatoriamente devera ter Assisténcia técnica e manutengdo prestada
pelos seus representantes autorizados, nas cidades de Cuiab& e/ou Varzea Grande/MT.

7.14. O fornecedor deve assegur_ér, durante um periodo de tempo estabelecido a contar da data de
aceitagdo do equipamento, o fornecimento de partes e pegas de reposicdo, comprometendo-se a fazé-
lo em prazo méaximo definido, a partir da data de recebimento do pedido da instituigdo.

7.15 O contratado fica obrigado a aceitar, nas mesmas condicBes contratuais, os acréscimos ou
supressdes que se fizerem necessérias de até 25% (vinte e cinco por cento) conforme trata o § 1° do
art. 65, da Lei n. 8.666/93.

CLAUSULA OITAVA - DAS 'REsPoNSAaxL;bADEs DA CONTRATADA' s
8.1. Cumprir a vigéncia do contrato; ‘ T o o =

8.2. Os produtos deveréo ser entregues no Almoxarifado da Prefeitura Municipal de Vérzea’_/Gi"ahée, e,
conforme estipulado na Ordem de Fornecimento. :ll 2

Avenida Castelo Branco, n.2.500, Agua Limpa, CEP n.78.125-700, Vérzea Grande — MT. Fon (65) 3688-’BO£’/§" ) =}
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8.3. Todos os materiais deverdo ser entregues montados; s =

8.4. Todo o material fornecido deverd possuir os componentes especificados neste termo de
referéncia. Os produtos deverdo ser entregues acondicionados. A embalagem deverd possuir
identificagdo externa contendo nd minimo a Descri¢do do Bem. Os produtos dever&o ser entregues,
com todos os componentes especificados;
8.5. Os produtos deverdo ter garantia de que todos os componentes s&o novos (sem uso, reforma ou
recondicionamento) e n&o est&o fora de linha de fabricagdo.

. 8.6. Executar os servigos por intermédio de mdo-de-obra especializada, estando ciente de que as
Normas Técnicas da ABNT devem ser cumpridas, no que couber;
8.7. A CONTRATADA terd de apresentar um termo de garantia dos mobilidrios, a contar da expedigdo
do Termo de Recebimento Definitivo pelo setor responsavel do Orgdo requisitante;
8.8. A CONTRATADA sera responsavel pela reposicdo dos produtos, em caso de defeitos, no prazo de
07 (sete) dias corridos, contados a partir da comunicagdo, sem prejufzo da garantia de fabricacéo dos
mesmos, para efeito de reposigdo. Sendo que o Termo de garantia passa a valer a partir da data da
nova entrega do bem substituido;
8.9. Comunicar antecipadamente a data e hordrio da entrega, ndo sendo aceitos os materiais que
estiverem em desacordo com as especificagdes constantes na ata de registro de prego, nem quaisquer
pleitos de faturamentos extraordindrios sob o pretexto de perfeito funcionamento e conclusdo do
objeto contratado; .
8.10 Os materiais dever&o ser entregues em dias Uteis, das 08h as 18h. Devendo ser descarregados e
colocados nos locals indicados pelo érgdo/entidade requisitante.
8.11 A empresa Contratada deverd manter as mesmas condigbes de habilitagdo e qualificagdo
exigidas, durante toda a vigéncia do contrato, informando a CONTRATANTE a ocorréncia de qualquer
alteragdo nas referidas condigbes; ’
8.12. Tomar todas as precaugbes e ielar pel;manentemente para que suas operagdes ndo provoquem
danos fisicos ou materiais a terceiros;
8.13. Diligéncias para que as pegas a serem empregadas na montagem sejam novas, limpas,
perfeitamente desempenadas e sem nenhum defeito de fabricagdo;
8.14. Fornecer todos os materiais de consumo e ferramental necessdrios para a montagem do .
mobilidrio, tais como, parafusos, garras, chaves, etc.;
8.15. Providenciar a limpeza completa dos locais de instalagdo. Quaisquer restos de embalagens e
materiais originados dos servicos de montagem do mobilidrio fornecido deverdo ser retirados dos
locais utilizados para tal, sob reéponsabllidade, sem custos adicionais;
8.16. Prestar esclarecimentos que forem solicitados pelo érgéo/Entldade, cujas reclamagles se
obrigam a atender prontamente, bem como dar ciéncia a Secretaria Municipal de Educacdo,
imediatamente e por escrito, de qualquer anormalidade que verificar quando da exécugé’o da ATA;
8.17. Aceitar os acréscimos ou supressdes que se fizerem necessérias, até 25% (vinte e cinco por
cento) do valor inicial atualizado do objeto adjudicado, devendo supressbes acima desse limite ser
resultantes de acordo entre as partes; '

AUTEN 7/
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8.18. A falta de quaisquer dos produtos cujo fornecimento incumbe ao deteritor do prego registrado,

ndo poderd ser alegado como motivo de forga maior para atraso, ma execug¢do ou inexecugdo dos
servigos objeto deste Edital/ATA e ndo a. eximird da penalidade a que estd sujeita pelo ndo
cumprimento dos prazos e demais condigbes estabelecidas;

8.19. Dispor-se a toda e qualqﬁer fiscalizagdo da Secretaria Municipal de Educagéo, no tocante a
entrega dos produtos, assim como ao cumprimento das obrigag@es previstas no Contrato definidos e
conforme especificagdes constantes no edital, Termo de Referéncia/Projeto Bdsico, deste processo
licitatorio; .

8.20. Indenizar terceiros e/ou o Orgdo/Entidade, mesmo em caso de auséncia ou omissdo de
fiscalizagdo de sua parte, por quaisquer danos ou prejuizos causados, de\lendo a contratada adotar
todas as medidas preventivas, com fiel observancia as exigéncias das autoridades competentes e as
disposigOes legais vigentes; '

8.21. Responde a contratada nos casos de ‘qualquer tipo autuagdo ou ag8o que venha a sofrer em
decorréncia do fornecimento em quest&o, bem como pelos contratos de trabalho de seus empregados,
que envolvam eventuais decises judiciais, eximindo o Orgdo/Entidade de qualquer solidariedade ou
responsabilidade;

8.22. Comunicar imediatamente & Secretaria Municipal de Educagéo qualquer alteragdo ocorrida
no endere(;o, conta bancéria e outros julgdveis necessarios para rgceblmento de correspondéncia;
8.23. Demais obrigagdes e responsabllldades previstas na Let n° 8.666/93 e alteragbes, na Lei n°.
10.520/2002.

f‘i:LAUSULA,NbN'A - DAS OBRIGAGGES DA CONTRATANTE :
9.1. Emitir ordem de fornecimento estabelecendo quantic.iade, local de entrega e demais informagdes
que achar pertinentes para o borr; cumprimento do objeto;
9.2. Receber o objeto adjudicado, nos termos, prazos, quantidade, qualidade e condicdes
estabelecidas neste processo licitatorio;
9.3. Proporcionar todas as facilidades ineispensdvels & boa execugdo dos servigos, inclusive
permitindo o acesso de empregados, prepostos ou representantes da Contratada as dependéncias da
Secretaria;
9.4. Efetuar o pagamento a partir da apresentagdo da respectiva Nota Fiscal juntamente com as
certiddes negativas do FGTS e INSS;
9.5. Fiscalizar o cumprimento das obrigagBes contratuais pela contratada;
9.6. Comunicar & empresa sobre possiveis irregularidades observadas na entrega dos materiais, para
imediata correcdo;

9.7. Notificar a CONTRATADA de qualquer irregularidade encontrada no fornecimento dos Bens;

‘ . CLAUSULA DECIMA DO PAGAMENTO |
10.1 A Prefeltura Munlcipal de Vérzea Grande efetuard o pagamento e seré efetuado em até 30

(trinta) dias apds a entrega dos produtos, medlante ems§5m\apresentagao da Nota Fiscal
Avenida Castelo Branco, n.2.500, Agua Limpa, CEFn.78. 1254‘190 Viérzea Gﬁg&\w Fone\(65) 3688-8051 5
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devidamente conferida e atestada pelo secretdrio(a) da pasta e fiscal desﬁ%ﬁo‘ ﬁara contratagéo,

contendo a modalidade e o n. da licitagdo, agéncia e conta corrente em nome da proponente do banco
a ser depositado.

10.2 — Caso constatado alguma irregularidade nas notas fiscais/faturas, estas serdo devolvidas ao
fornecedor para as necessdrias corregdes, com as informagdes que motivaram sua rejeigéo, contando-
se 0 prazo para pagamento da date da sua reapresentacgdo.

10.3 — Para cada Nota de Empenho, a Contratada deverd emitir nota fiscal/fatura distinta.

10.4 — Por ocasido do pagamento, sera efetuada consulta da situagdo do Fornecedor, para verificagdo
de todas as condigbes de habllitégﬁo da Empresa.

10.5 — Constatada a situagdo de irregularidade, a CONTRATADA sera comunicada por escrito para
que regularize sua situagdo, no prazo estabelecido pelo Setor de Compras, sendo lhe facultada a
apresentacdo de defesa no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, sob pena de apllcagéo das penalidades
cabiveis.

10.6 — Nenhum pagamento isentard o0 FORNECEDOR das suas responsabilidades e obrigagdes nem
implicara aceitagdo definitiva do fornecimento.

_CLAUSULA DECIMA-PRIMEIRA - DO REALINHAMENTO DE PRECOS '

11.1 Os pregos registrados ménter—se-so inalteradas pelo periodo da vigéncia da presente Ata,
admitida a revisdo no caso de desequilibrio da equagdo econdmico-financeira inicial deste
instrumento.

11.2 — Os pregos' registrados que sofrerem revisdo ndo ultrapassard aos pregos praticados no
mercado mantendo-se a diférenga percentuél apurada entre o valor originalmente constante da
proposta e aquela vigente no mercado a époéa do registro.

11.3 — Caso o prego registrado seja superior & média dos precos de mercado, o Setor de Compras,
solicitara ao Fornecedor, mediante correspondéncia, redugdo do preco registrado, de forma a adequa-
lo a definicdo do paragrafo Unico.

11.4 - Fracassada a negociag&o com o primeiro colocado, o Setor de Compras convocarad as demais
empresas cCom pregos regi_strados; para o item, se for o caso, ou ainda os fornecedores classificados,
respeitadas as condiges de fornecimento, os pregos e os prazos do primeiro classificado para redugdo
do prego; hipétese em que podera ocorrer alteragdes na ordem de classificagdo das empresas com
prego registrado.

11.5 — Serdo considerados compativeis com os de mercado os precos registrados que forem iguais
ou inferiores a média daqueles apurados pelo Setor de Compras desta Prefeitura.

CLAUSULA DECIMA-SEGUNDA DO CANCELAMENTO:DA ATA DE REGISTRO DE PREcos

12.1 A presente Ata de Registro de precos poderé ser cancelada de pleno dlrelto, nas segumtes
situagdes:

12.1.1. quando o Fornecedor ndo cumprlr as obrigagde/s,co’nstaotes\o Edital de Registro de

Pregos; P )

Avenida Castelo Branco, n.2.500, Agua Limpa, CEP n.78.125-700 V&egdz{@y 52 fone 65Y3688-8051 ¢
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12,1.2, quando o Fornecedor néo retirar a Nota de Empenho no prazo estabelecido;

12.1.3. quando o Fornecedor der causa a rescisdo administrativa da Nota Empenho decorrente
deste Registro de Pregos, nas hipéteses previstas nos incisos de I a XVIII do art. 78 da Lei 8.666/93;
12.1.4. em quaisquer hipéteses de inexecugso total ou parcial da Nota Empenho decorrente deste

Registro;

12.1.5. os pregos registrados se apresentarem superiores aos praticados no mercado;

12.1.6. por razdes de interesse plblico devidamente demonstradas e justificadas;
12,2 — Ocorrendo cancelamento do prego registrado, o Fornecedor serd informado, por
correspondéncia, com aviso de recebimento, o qual serd juntado ao processo administrativo da
presente Ata. .
12.3 — No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o endereco do Fornecedor, a comunicagdo
sera feita por publicag&o no Didrio Oficial, considerando-se cancelado o preco registrado a partir da
ultima publicag&o.
12.4 — A solicitagdo do fornecedor para cancelamento dos pregos registrados poderd ndo ser aceita
pela Prefeitura Municipal de Vérzea Grande, facultando-se a esta néste caso, a aplicagdo das
penalidades previstas neste Edital.
12.5 — Havendo o cancelamento do prego registrado cessardo todas as atividades do FORNECEDOR
relativas ao fornecimento do ITEM,
12,6 — Caso a Superintendéncia de Compras ndo se utilize da prerrogativa de cancelar esta Ata, a
seu exclusivo critério, poderd suspender sua :execugéo e/ou sustar o pagamento das faturas até que o
FORNECEDOR cumpra integralmente a condigdo contratual infringida.

CLAUSUI.A DECIMA TERCEIRA - DAS INCIDENCIAS FISCAIS, ENCARGOS, SEGUROS, ETC.-

Correrdo por conta exclusivas da contratada:

13.1. Todos os impostos e taxas que forem devidos em decorréncia das contratages do objeto
deste Edital. .

13.2. As contribuigSes devidas & Previdéncia Social, encargos trabalhistas, prémios de seguro e
de acidentes de trabalho emolumentos e outras despesas que se fagam necessdrias a execugdo da
entrega dos materiais.

CLAUSULA DECIMA QUARTA DAS PENALIDADES : it
14.1 Pelo ndo cumprimento das obrigagoes assumidas, garantlda a prévla defesa em processo

regular, o FORNECEDOR ficard sujeito as seguintes penalidades, sem prejuizo das demais cominagdes
aplicaveis:

14.1.2 ADVERTENCIA
1 A aplicacdo da sangdo administrativa de adverténcia pode ser efetuada nos seguintes casos:

a. Descumprimento das ,obrigagﬁés assumidas contratualmente ou na licitagdo, desde que
ndo acarretem prejuizos para a CONTRATANTE, independentemente da aplicagdo de
multa;

b. Execugdo insatisfatéria ou inexecug#o dos forneci /mentesc( ou servigos ora contratado,
Avenida Castelo Branco, n.2.509, Agua Limpa, CEP n.78.125- 700)15:&3 Grandeh\l\q Fone (65) 3688-8051 7
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desde que a sua gravidade ndo recomende o enquadramehte-hos casos de suspensdo
tempordria ou inidoneidade;

c. Outras ocorréncias que possam acarretar pequenos transtornos ao desenvolvimento dos
servigos da CONTRATANTE, a seu critério, desde que ndo sejam passiveis de sangdo
mais grave;

d. Atraso na entrega do bem ou n&. prestagdo do servigo contratado, pelo prazo ndo
superior a 5 (cinco) dias tteis. -

14.1.3 MULTA

1 Conforme disposto no (Art. 86 da Lei 8.666/93), na forma prevista no instrumento
convocatério ou no contrato; neste caso a Contratante aplicard a MULTA CONTRATUAL
correspondente a:

a. 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso no prazo de entrega dos materiais
ou servigos, calculado sobre o valor correspondente & parte inadimplida;

v O atraso pa'ra efeito de célpulo, mencionado no item anterior seré contado em dias
corridos, a partir do 1° dia Util subseqiiente ao término do prazo ajustado em até 20 (vinte)
dias; )

b. 10% (dez por cento) sobre o valor constante do Contrato, pela inexecugdo total do
objeto, sem prejuizo das outras san¢Bes cabiveis;

c. 15% (quinze por cento) sobre 0 valor-da Ordem de Fornecimento/Empenho, pelo
descumprimento de qualq.uer clausula contratual exceto prazo de entrega;

d. 3%’ (trés por cento) sobre o valor global de sua proposta, se decorrido o0 prazo
estabelecido no item 15.2, dentro do prazo de validade da proposta, e ndo comparecendo &
Prefeitura o proponente convocado para a assinatura do contrato.

2. A adjudicada/Contratada ndo incorrerd em multa quando houver prorrogagédo do prazo,
previamente autorizado pela CONTRATANTE, em decorréncia de impedimentos efetivamente
verificados sem que a ela seja imputavel a culpa, ou em decorréncia de acréscimos ou
modificagdes no objeto inicialmente ajustado, respeitado o limite legal;

3. A multa serd descontada dos créditos constantes da Fatura, ou outra forma de cobranga
" Administrativa ou Judicial;

4 Ndo serd aplicada ‘multa se, comprovadamente, o atraso da execugdo dos servigos ou *
fornecimento advir de caso fortuito od motivo de forga maior.

14.1.4 SUSPENSAO TEMPORARIA DE PARTICIPACAO EM LICITAGAO E IMPEDIMENTO
DE CONTRATAR COM A ADMINISTRACAO, POR PRAZO NAO SUPERIOR A 02
(DOIS) ANOS. )
1 A suspensdo do direito de licitar e contratar com a Contratante pode ser aplicada aos
inadimplentes culposos que prejudicarem a execugdo do Contrato por fatos graves, cabendo
defesa prévia, no prazo de 10 (dez) dias U(teis da data do recebimento da respectiva

intimagéo;
65) 3688-8051 :
r'/n(Z)}\O S\Q
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. 2 A sang@o administrativa de suspensdo temporaria do direito de’ tar e contratar com a
Prefeitura podera ser aplicada nos seguintes prazos e situagdes:
a. por 06 (seis)' meses nos seguintes casos:
e atraso no cumprimento das obrigacGes assumidas contratualmente, que tenham
acarretado prejuizos para a CONTRATANTE; *
¢ execugdo insatisfatéria dos fornecimentos e/ ou servigos contratados;
b. por 02 (dois) anos, nos seguintes casos: '
¢ ndo concluir os fornecimentos e/ ou os servigos contratados;
. se‘recusar a fornecer informagdes suficientes ou fornecé-las inadequadamente, no
que diz respeito a sua fruigéo,. qualidade e riscos de operacionalizagdo;
e prestar o servico em desacordo com as normas apliciveis & execugdo do objeto
deste ajuste;

* cometer quaisquer outras irregularidades que acarretem prejuizo ao érgéo licitador,
ensejando a rescisdo do contrato.
14.1.5 DECLARACAO DE INIDONEIDADE PARA LICITAR OU CONTRATAR COM A
ADMINISTRACAO PUBLICA
1 Enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo ou até que seja promovida a
reabilitagdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que seréd concedida sempre
que o contratado ressarcir a Administracdo pelos prejuizos resultantes e apés decorrido o
prazo da sahs&o aplicada com base no inciso anterior.
2 A declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com toda a Administracgo Plblica seréd
proposta pela Segéo Administrativa e Financeira para aplicacdo & ADJUDICADA/CONTRATADA
nos casos a seguir indicados:

1. condenagéo definitiva por praticar, por meios dolosos, fraude fiscal no recolhimento
de quaisquer tributos;

2. pratica de atos ilicitos, visando frustrar a execug&o do contrato;

3. demonstragéo de ndo pdssuir idoneidade para licitar e contratar com o 6érg&o
contratante, em virtude de atos ilicitos praticados, tais como:

a. Praticar agdo maliciosa e premeditada em prejuizo da Contratante ou
agdes que evidenciem interesses escusos ou ma-fé;

b. . Apresentar qualquer documento falso ou falsificado, no todo ou em
parte;
C. Reproduzir, divulgar ou utilizar, em beneficio proprio ou de terceiros,

quaisquer informagBes de que tenha tomado conhecimento em razdo da
execugdo dos servicos objeto deste contrato sem o consentimento da
Contratante, por escrito.

14.2 - Independentemente das sanc8es administrativas a que serefere a Clausula Décima Quarta
Avenida Castelo Branco, n.2.500, Agua Limpa, CEP n.78. 125-700/ Vérzea Grande -

mww
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desta Ata, a CONTRATADA estd sujeita ao pagamento de indenizagdo por péwgs danos, quando a
inadimpléncia acarretar prejuizos ao 6rgéo contratante;

14.3 - Nenhuma sang&o sera aplicada sem o devido processo administrativo, que prevé defesa previa
do interessado e recurso dos prazos definidos em lei, sendo-lhe franqueada vista ao processo.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DOS ILECITOS | PENAIS .’ $h W OENL o
15.1 As mfragoes penals tiplf‘cadas na Lei“8. 666/93 e serﬁo objeto ‘de’ processo Judlclal na forma

legalmente prevista sem prejuizo das demais cominagdes aplicaveis.

CLAUSULA DECIMA SEXTA -DOS 'RECURSOS oncAMENTARxos

16. 1 "As despesas decorrentes deste "PREGAO ELETRONICO correrdo & conta da NATUREZA DA

DESPESA consignadas na:
SECRETARIA DE EDUCACAO

Dotagdo Orgamentaria: 08.01.12.122.0002

Projeto/Atividade: 2.165 - Manutencdo e Enc. Ativ. Da Sec. Mun. Educagdo
Natureza da Despesa: 3.3.90.30.00.00.00 - Material de Consumo

Fonte: 0001

Dotacdo Orgamentdria: 08.01.12:122.0002

Projeto/Atividade: 2.165 - Manuteng&o e Enc. Ativ. Da Sec. Mun. Educagdo
Natureza da Despesa: 4.4.90.52.00.00.00 - Equipamento e Material Permanente
Fonte: 0001

PDI - Objetivo: 12 - Assegurar a Qualidade e a Celeridade dos Servigos Prestados Objetivo ao

Cidadéo. .

Indicador: 12.5 - Percentual de Manutengéo. *
Meta: 12.5 - Manter em 100% as atividades'de manuteng&o dos érgdos da administracdo direta, até
31/12/2014.

Iniciativa: 131 - Empenhar estimativas de despesas com: &gua, energia, telefone, didrias,

passagens, despesas exercicios anteriores, materiais de consumo e permanente, obras e instalagdes,
servigos de terceiros pessoa fisica e juridica, Subvengdes e Entidades Filantropica.

Dotagédo Orgamentdéria: 08.03.12.365.0104

Projeto/Atividade: 2.089 - Manuteng&o da Educag&o Infantil

Natureza da Despesa: 4.4.90.52.00.00.00 - Equipamentos e material permanente
Fonte: 999

PDI aOb_'ietlvc:b 42 - (12) Assegurar a Qualidade e a Celeridade dos Servigos Prestados Objetivo ao
Cidadé&o

Indicador: 46 - (12.5) Percentual de manuténcdo

Meta: 40 - (12.5) Manter em 100% as atividades de manutenco dos érgdos da administragdo direta,
até 31/12/2014

Iniciativa: 168 - Empenhar estlmatlvas de despesas com: &gua, energia, telefone, didrias,
passagens, despesas exercicios anteriores, materiais de consumo e permanente, obras e instalagoes,
servigos de terceiros pessoa fisica e juridica, Subvengdes e Entidades Filantrépica. "

Dotagdo Orgamentaria: 08.03.12.361.0103
Projeto/Atividade: 2.088 - Manter Ativ. Do Ensino Fundamental
Natureza da Despesa: 4.4. 90 52.00.00.00

Fonte: 0001

Avenida Castelo Branco, n.2.500, Agua Limpa, CEP n.78.125-700, Vérzea Grande — MT. Forl\ (¢
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PDI - Objetivo: 12 - Assegurar a Qualidade e a Celeridade dos Servigos Prestados Objetivo ao

Cidaddo

Indicador: (12.5) Percentual de manutengéo

Meta: (12.5) Manter em 100% as atividades cle manutengdo dos 6rgdos da administragdo direta, até

31/12/2014

Iniciativa: 168 - Empenhar estimativas de despesas com: dgua, energia, telefone, didrias,

passagens, despesas exercicios anteriores, materiais de consumo e permanente, obras e instalagdes,

servigos de terceiros pessoa fisica e juridica, Subvenges e Entidades Filantropica

Dotagdao Orgamentaria: 08.03.12.361.0103
Projeto/Atividade: 2.089 - Manter Ativ. Do Ensino Fundamental
Natureza da Despesa: 4.4.90.52.00.00.00

Fonte: 0001

PDI - Objetivo: 12 - Assegurar a Qualidade e a Celeridade dos Servigos Prestados Objetivo ao
Cidaddo

Indicador: (12.5) Percentual de manutencﬁo

Meta: (12.5) Manter em 100% as atividades de manuteng&o dos drgéos da administracfio direta, até
31/12/2014

Iniciativa: 12.5.3 - Empenhar estimativas de despesas com: dgua, energia, telefone, diérias,
passagens, despesas exercicios anteriores, materiais de consumo e permanente, obras e instalacSes,
servigos de terceiros pessoa fisica e juridica, Subvenc8es e Entidades Filantrépica

Dotagéo Orgamentaria: 08.03.12.365.0104

Projeto/Atividade: 1.476 - PAR - Plano de A¢des Articuladas

Natureza da Despesa: 4.4.90.52.00.00.00 - Equlpamentos e material permanente
Fonte: 01.0102

Cidaddo

Indicador: (12.5) Percentual de Manuteng&o

Meta: (12.5) Mantér em 100% as atividades de manutencdo dos 6rgéos da administragdo direta, até
31/12/2014 o
Iniciativa: 168 - Empenhar estimativas de despesas com 4gua, energia, telefone, didrias,
passagens, despesas exercicios anteriores, materiais de consumo e permanente, obras e instalagSes,
servigos de terceiros pessoa fisica e juridica, Subveng8es e Entidades Filantropica

PDI - Objetivo: (12) Assegurar a Qualidade.e a Celeridade dos Servigos Prestados Objetivo ao

" CLAUSULA DECIMA'SETIMA - DAS stposrcées FINAIS

17.1 As partes flcam, amda, adstntas as segumtes dlsposlgoes )

17.1.1. Todas as alterages que se fizerem necessérias serfio registradas por intermédio de
lavratura de termo, aditivo presente ata de Registro de Precos.

17.1.2. Esta ata integra o Edital do Pregdo Eletronico n. 04/2015 e seus anexos e as
propostas da empresas classificadas para cada item.

17.1.3 vedado caucionar ou utilizar a presente ata decorrente do Preg8o Elétr8nico acima para

qualquer operagdo Flnancelra sem prévia e expressa autorizagdo do Municipio de Vérzea Grande

através da Secretara Municipal de Educag&o.

CLAUSULA DECIMA OITAVA DO ACOMPANHAMENTO EDA FISCALIZACAO

18.1 O acompanhamento da efetivagéo dessa Ata ficard a cargo da CONI&M’ANTE, diante
nomeagdo de servidor especnalmente desighado para ‘este fim, nos termos’ “do Art. 67 da- ) | no

8.666/93. 3 —-Z:?]QU 6% \
| _,_./42@« /
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18.2 A fiscalizagdo caberd a Secretaria Municipal de Educagdo, por intermédio do servidor senhor
Waldirene Gongalina da Costa, brasileira, portadora da Cédula de Identidade RG n°. 1173771-

9SSP/MT e inscrito no CPF sob o n9. 831.644.301-59 - Matricula: 89945

CLAUSULA DECIMA NONO'- DO FORO

19. 1 As partes contratantes elegem o foro de Vérzea Grande-MT como competente para dSnm|r
quaisquer questdes oriundas da presente ata, inclusive os casos omissos, que ndo puderem ser
resolvidos pela via administrativa, renunciando a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.
19.2 E por estarem de acordo, as partes firmam a presente em 03 (trés) vias de igual teor e forma
para um s6 efeito legal, ficando uma via arquivada na sede da CONTRATANTE, na forma do art. 60
da Lei 8.666 de 21/06/93.

Varzea Grande ~ MT 15 de Abril de 2015.

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE VARZEA GRANDE.

SILVIO APARECIDO FIDELIS
Secretario de Educagéo

CONTRATADA: MILANFLEX INDUTR
CNPJ: 86.729.324/0002-61

Avenida Castelo Branco, n.2.500, Agua Limpa, CEP n.78.125-700, Vérzea Grande — MT. Fone (65) 3688-8051 12



ESTADO DE MATO GROSSO

Licitagdo
PMVG

k - Pl

/
MUNICEPIO DE VARZEA GRANDE SSMEC.S

oy

RESUMO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N. 34/2015

Este documento € parte integrante da Ata' de Registro de Pregos n. 34/2015, celebrada entre o
Municipio de Vérzea Grande e a Empresa relacionada abaixo, cujo prego estd a seguir registrado por
prego unitdrio, em face a realizacdo do Preg&o Eletrdnico n. 04/2015.

Validade: (12) meses.

CONTRATADA: MILANFLEX INDUTRIA E COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA,

ITEM

QTD

UND

DESCRICAO

UNIT.

Total

01

5.000

CONJ

CONJUNTO ALUNO CJA-03

Mesa: tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. * Revestimento na face Inferlor em chapa de
balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6 mm. Aplicacdo de porcas-
garras com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes
acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4 mm
(espessura), admitindo-se toleréincia de até + 2 mm para largura e
comprimento e de +/- 0,6 mm para espessura. Topos encabegados com
fita de bordo termopléstica estrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila), com primer na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AMARELA, colada com adesivo “hotmelting”.
DimensSes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com
toleréncia de + ou - 0,5 mm para espessura. Centralizar ponto de inicio
e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita
de bordo ndo apresenta espagos ou descolamentos que facilitem seu
arranchamento. Qualidade de colagem com resisténcia ao arrancamento
minima de 15N/cm?, medida com dinamémetro. Estrutura composta de:
-'montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29 x 58
mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a

frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secgdo circular de @ .

= 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5 mm);

- pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular de @ = 32 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5
mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar, até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de. cor, sdo preservadas no produto produzido com
matéria prima reciclada, admitindo-se toleréncias na tonalidade (da cor
CINZA), a critério da equipe técnica da SME. No molde do porta-livros,
serd gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o

nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano f.‘

de fabricagdo de fabricacdo; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota*: o nome

do fabricante do componente seré obrigatoriamente grafado por

extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Fixacdo do
tampo a estrutura através de porcas, garra e parafusos com rosca
métrica M6, '@ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega
panela, fenda Phiilips. Nota2:.a definicdo dos processos de montagem e
do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo & estrutura
considera, que apds o aperto, ndo haverd vazio entre a superficie da
porca garra e o laminado de alta pressdo. E permitida a utilizagéo de
mastique eldstico ou outro produto polimérico na regido situada entre a
superficie da porca ‘garra e o laminado de alta pressdo. Fixagdo do
porta-livros a travessa longituing! através de rebites de “repuxo”, @

4,0 mm, comprimento 10 mm. Fixagéo das sapatas (frontal e posterior)

\[7

217,05

1.085,250,00

»
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aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12
mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA. Nos moldes das ponteiras e
sapatas, serd gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricag8o; a identificagio “modelo FDE-FNDE”
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota3: o
nome do fabricante do componente sera obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndc de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas serd aplicado tratamento antiferruginoso que assegura
resisténcia a-corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida
epbxi/poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

Cadeira: assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados na cor AMARELA. Nos moldes do assento e
do encosto, serd gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo; a identificacdo “modelo FDE-FNDE”
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota*: o-
nome do fabricante do componente serd obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em
chapa 14 (1,9 mm). Fixacdo do assento e encosto em polipropileno
copolimero & estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, Isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
ponteiras e sapatas serd gravado o sfmbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nuUmero identificador do polimero; datador de lotes
Indicando més e ano de fabricacdo; a identificagdo “modelo FDE - FNDE”
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota®: o
nome do fabricante do componente seré obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou n&o de sua prépria logomarca. Nas partes
metdlicas sera aplicado tratamento - antiferruginoso que assegura
résisténcia & corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida
epoxi/poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

Apresentar Certificado de Conformidade de Produto NBR 14066/2008 e
Selo do INMETRO de Acordo com a Portaria 105 de 06 de margo de
2.012 ’

2.500

CONJ

CONJUNTO ALUNO CJA-04

Mesa: tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos.
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (Contra placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicacéo de porcas-
garras com rosca métrica M6 e comprimento 10. Dimensdes acabadas
450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e
de +/- 0,6 mm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo
termopldstica estrudada, confeccicnada em PVC (cloreto de polivinila),
com primer na face de colagem, acabamento de superficie texturizado,
na cor VERMELHA, colada.com adesivo “hotmelting”. Dimensdes
nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerdncia de +
ou - 0,5 mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de
contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo
apresenta espagos ou descolamentos que facilitem seu arranchamento.
Qualidade de colagem com resisténcia ao arrancamento minima de
15N/cm?, medida com dinamémetro. Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29 x 58
mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a

224,20 | 560.500,00
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frio, com costura, curvado em formato de “C”, com seccéo circular de @
= 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5 mm);

- pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular de @ = 38 mm (1 1/2“), em chapa 16 (1,5
mm).

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto preferenciaimente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, -dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, sdo preservadas no produto produzido com
matéria prima reciclada, admitindo-se toleréncias na tonalidade (da cor
CINZA), a critério da equipe técnica da SME. No molde do porta-livros
serd gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano
de fabricagéo de fabricagdo; a identificagdo 8 “modelo FDE-FNDE” e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota*: o nome
do fabricante do componente serd obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Fixacdo do
tampo a estrutura através de porcas-garras e parafusos com rosca .
métrica M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega
panela, fenda Phillips. Nota2: & definicdo dos processos de montagem e
do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo & estrutura
considera, que apds o aperto, ndo haverd vazio entre a superficie da |
porca garra e o laminado de alta press&o. E permitida a utilizacdo de
mastique eldstico'ou outro produto polimérico na regido situada entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. Fixacdo do
porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @
4,0 mm, comprimento 10 mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior)”
aos pés através-de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12
mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA. Nos moldes das ponteiras
e sapatas serd gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo; a identificacio “modelo FDE-FNDE”
€ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota2: o
nome o fabricante do componente serd obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes
metdlicas serd aplicado tratamento antiferruginoso que assegura
resisténcia & corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida
epéxi/poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

Cadeira: assento e encosto em pelipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Nos moldes do
assento e’ do encosto serd gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o n(mero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano de fabricacio; a identificagdo “modelo *:
FDE-FNDE” e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nota*: o nome do fabricante do componente serd obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nSo de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7
mm, em chapa .14 (1,9 mm). Fixacdo do assento e encosto em
polipropileno copolimero & estrutura através de rebites de “repuxo”, @
4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, Injetadas na cor.
VERMELHA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.
DimensBes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas sera gravado o sfmbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo; a identificacio “modelo FDE-FNDE”
€ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota®: o
nome do fabricante do compgnente seré obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes
metdlicas serd aplicado tratamento antiferruginoso que assegura
resisténcia & corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementes rietdlicos em tinta em pé hibrida O
epoxi/poliéster, _eletrostatica, _brilhante, polimerizada em estufa
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espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA,

Apresentar Certificado de Conformidade de Produto NBR 14066/2008 e
Selo do INMETRO de Acordo com a Portaria 105 de 06 de margo de
2.012

03

1.000 | CONJ.

CONJUNTO ALUNO CJA-05

Mesa: tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de.
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. 'Revestimento ne face Inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas-
garras com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. DimensGes
acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4 mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para largura e
comprimento e de +/- 1 mm para espessura. Topos encabegados com
fita de bordo termopldstica estrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila), com primer na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor VERDE, colada com adesivo “hotmelting”. Dimensdes
nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com toleréncia de +
ou - 0,5 mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de
contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo
apresenta espagos ou descolamentos que facilitem seu arranchamento.
Qualidade de colagem com resisténcia ao arrancamento minima de
15N/cm?, medida com dinamémetro, quando ensaiado conforme.
Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29 x 58
mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secgdo circular de @
= 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5 mm);

- pés confeccionados em tubc de ago-carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular de @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5
mm). >

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, "
cémposto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor sdo preservadas no produto produzido com matéria
prima reciclada, admitindo-se toleréncias na tonalidade (da cor CINZA),
a critério da equipe técnica da SME. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde-do porta-livros serd gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nidmero identificador do
polimero; datador de lotes ‘indicando més e ano de fabricacdo de
fabricagdo; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nota!: o nome do fabricante do
componente serd obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. Fixacdo do tampo & estrutura através
de porcas-garras € parafusos com rosca métrica M6, @ 6,0 mm,
comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca panela, fenda Phillips.
NotaZ2: a definic8o dos processos de montagem e do torque de aperto
dos parafusos que fixam o tampo a estrutura considera, que apds o
aperto, ndo haverd vazio entre a superficie da porca garra e o laminado
de alta press3o. E permitida a utilizacio de mastique eldstico ou outro
produto polimérico na regido sicuada entre a superficie da porca garra e
o laminado de alta pressdo. Fixagdo do porta-livros & travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm, comprimento 10
mm. Fixac&o das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, Isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas sera gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do.
polimero; datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo; a
identificagdo “modelo FDE-FNDE” e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nota®: o nome do fabricante do componente serd
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua

prépria_logomarca. Nas partes metdlicas serd aplicado tratamento

233,95 | 233.950,00
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antiferruginoso que assegura resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metélicos
em tinta em pdé hibrida epbxi/poliéster, eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA.

Cadeira: assento € encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados na cor VERDE. Nos moldes do assento e
do encosto serd gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricag8o; a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota®: o
nome do fabricante do componente seré obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em

chapa 14 (1,9 mm). Fixacdo do assento e encosto em polipropileno”

copolimero & estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas a
estrutura através ce encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras
e sapatas serd gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero idemificador do polimero; datador de lotes
indicando més e aro de fabricagdo; a identificagdo “*modelo FDE-FNDE"
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota®: o
nome do fabricante do componente serd obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes
metdlicas serd aplicado tratamento antiferruginoso que assegura
resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pdé hibrida
epdxi/poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

Apresentar Certificado de Conformidade de Produto NBR 14066/2008 e
Selo do INMETRO de Acordo com a Portaria 105 de 06 de marco de
2.012 3 .

04
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CONJUNTO ALUNO CJA-06 *

Mesa: tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagdio de porcas-
garras com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimens&es

acabadas 450 ‘rym (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4 mm.

(espessura), admitindo-se tolerrcia de até + 2 mm para largura e
comprimento e de +/- 0,6 mm para espessura. Topos encabecados com
fita de bordo termopldstica estrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila), com primer na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL, colada ¢/ adesivo “hotmelting”. Dimensdes
nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de +
ou - 0,5 mm para espessura., Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de
contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo
apresenta espacos ou descolamentos que facilitem seu arranchamento.
Qualidade de colagem com. resisténcia ao arrancamento minima de
15N/cm?, medida com dinam®metro. Estrutura composta de:

- montantes verticals e travessa longitudinal confeccionados em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29 x 58
mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com cestura, curvado em formato de “C”, com seccéo circular de @
= 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5 mm);

- pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular de @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5
mm).

Porta-livros em_polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto prefereéncialmente ¢z 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar at%.100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas _funcionais, _dimensionais, de _resisténcia e de

238,50 | 238.500,00
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uniformidade de cor s&o preservadas no produto produzido com matéria
prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade (da cor CINZA),
a critério da equipe técnica do_pregdo. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde do porta-livros serd gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano de fabricacdio de
fabricacdo; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nota: o nome do fabricante do
componente serd obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou n&o de sua prépria logomarca. Fixac8o do tampo & estrutura através
de porcas-garras e parafusos com rosca métrica M6, @ 6,0 mm,
comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela, fenda Phillips.
Nota2: a definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto |
dos parafusos que fixam o tampo & estrutura considera, que apds o
aperto, ndo haverd vazio entré a superficie da porca garra e o laminado
de alta pressdo. £ permitida a utilizagdo de mastique eldstico ou outro
produto polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra e
o laminado de alta pressdo. Fixagdo do porta-livros & travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm, comprimento 10
mm. Fixac&o das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites
de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na -
cor AZUL. Nos moldes das ponteiras e sapatas serd gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de Iotes indicando més e ano de fabricacdo; a
identificagdo “modelo FDE-FNDE” e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nota3: o nome do fabricante do componente serd
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Nas partes metdlicas serd aplicado tratamento
antiferruginoso que assegura resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metélicos
em tinta em pé hibrida &pdxi/poliéster, eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA.

Cadeira: assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados na cor AZUL. Nos moldes do assento e do
encosto serd gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricacdo; a identificacio “*modelo FDE-FNDE”
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota*: o
nome do fabricante do componente serd obrigatoriamente grafado por .
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em
chapa 14 (1,9 mm). Fixagdo do assento e encosto em polipropileno
copolimero a estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento dé cargas minerals, injetadas na cor AZUL, fixadas &
estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
ponteiras e sapatas serd gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e‘ano de fabricagdo; a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
€ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota®: o

nome do fabricante do componente serd obrigatoriamente grafado por /’}.’ AUTE N
extenso, acompanhado ou ndc de sua prépria logomarca. Nas partes 4 DN
metdlicas serd aplicado tratameénto antiferruginoso que assegura /<& \
resisténcia & corros&o em cdmara de névoa salina de no minimo 300 (el 5?/0;‘/46‘ b\
horas. Pintura dos elementds metdlicos em tinta em pé hibrida [ T et =R |
epoxi/poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, |- P .
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. \c ‘IQQQ 90 &/
Apresentar Certificado de Conformidade de Produto NBR 14066/2008 e \% € =1/
Selo do INMETRO de Acordo com a Portaria 105 de 06 de marco de %, o &%
2.012 NJTo vin Vs

1.000 CONJ. | CONJUNTO PARA PROFESSOR - CJP - 01 403,90 | 403.900,00
. Mesa: tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face

superior _em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de
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espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face Inferior em chapa de.
balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicacdo de porcas-
garras com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento
no projeto). Dimensdes acabadas 650 mm (largura) x 1200 mm
(comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até
+ 2 mm para largura e comprimento e +/- 0,6 mm para espessura.
Painel frontal em MDP, com espessura de 18 mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP, acabamento
frost, na cor CINZA. Dimensdes acabadas de 250 mm (altura) x 1119
mm (comprimento) x 18 mm (espessura) admitindo-se tolerancias de
+/- 2 mm para largura e comprimento e +/-0,6 mm para espessura.
Topos do tampo e do painel frontal encabegados com' fita de bordo
termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila)
com primer na face de colagem, acabamento da superficie texturizado
na cor CINZA, colada com adesivo “hotmelting”. Dimens&es nominals de
22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou - 0,5 mm
para espessura. Centralizar ponto de Inicio e término de aplicagdo da
fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de contato com
o0 usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo n&o apresenta espagos
ou descolamientos que facilitem seu arranchamento. Qualidade de .
colagem com resisténcia ao ar-ancamento minima de 15N/cm?, medida
com dinamdmetro. Estrutura composta de:

- montantes verticals confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgéo oblonga de 29 x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm).

- travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato-de “C”, com secgdo circular de @
= 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5 mm).

- pés confeccionados em tubo de-ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular de @ = 38 mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5
mm).

- travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secg8o semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16
(1,5 mm). >

Fixag8o do tampo & estrutura através de porcas garras e parafusos com
rosca métrica M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm),
cabeca panela, fenda Phillips.. Notal: a definicdo dos processos de
montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo &
estrutura considera, que apds o aperto, ndo haverd vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. E permitida a
utilizagdo de mastique eldstico- ou-outro produto polimérico na regido
situada entre a superficie da porca garra e o laminado de alta press&o.
Fixagdo do painel a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes
3/16" x 5/8", zincados. Aletas de rixac&o do painel confeccionadas em
chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9 mm). FixagSio das sapatas
(frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento. 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA. Nos moldes
das ponteiras e sapatas serd gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano de fabricagdo; a identificagio “modelo
FDE-FNDE” e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nota?: o nome do fabricante do componente serd obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Nas partes metdlicas serd aplicado tratamento antiferruginoso que
assegura resisténcia & corroso em cdmara de névoa salina de no-
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé
hibrida epéxi/poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

Cadeira: assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados na cor CINZA.. Nos moldes do assento e
do encosto serd' gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nlmero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo; & ‘identificagdo “modelo FDE-FNDE”
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota®: o

nome do fabricante do_componenta sera obrigatoriamente grafado por
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extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em
chapa 14 (1,9 mm). Fixac8o do assento e encosto injetados & estrutura
através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Pontelras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, Injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas serd
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano de
fabricagéo; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” e o nome da empresa’
fabricante do componente injetado. Nota%: o nome do fabricante do
componente seré obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes metdlicas serd aplicado
tratamento antiferruginoso que assegura resisténcia & corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pé hibrida epoxi/poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA.

Apresentar relatério de ensaio de resisténcia & névoa salina de no
minimo 300 horas de laboratério acreditado pelo Inmetro.

06
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UND

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) -
MA-02

Mesa: tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados
(conforme "projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas
garras com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento
no projeto). DimensSes acabadas 600 mm (largura) x 900 mm
(comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até
+ 2 mm para largura e comprimento e +/- 0,6 mm para espessura.
Topos encabegados com fita d= bordo termoplastica extrudada
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila) com primer na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, colada
‘com adesivo “hotmelting”. Dimens&es nominais de 22 mm (largura) x 3
mm (espessura), com tolerdncia de + ou - 0,5 mm para espessura.
Centralizar pontq de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no
ponto central e do lado oposto & borda de contato com o usudrio. O
ponto de encontro da fita de bordo n&o apresenta espagos ou
descolamentos que facilitem seu arranchamento. Qualidade de colagem
com resisténcia ao arrancamento minima de 15N/cm?, medida com
dinamémetro. Estrutura composta de:

- montantes verticals e travessa longitudinal, confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29 x 58
mm, em chapa 16 (1,5 mm); -

- travessa superior. confeccionada em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular de @
= 31,75 mm (1 i/4"), em chapa 16 (1,5 mm);

- pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular de @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5
mm).

Fixacdo do tampo & estrutura através de porcas garras e parafusos com
rosca métrica M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm),
cabega panelai, fenda Phillips. Notal: a definicdo do$ processos de
montagem e'do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura considera, que apés o aperto, ndo haverd vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. E permitida a
utilizacdo de mastique eldstico ou outro produto polimérico na regido
situada entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo.
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, @ 4,8 'mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas serd gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o *nimero identificador do polimero; datador de Iotes
indicando més e ano de fabricacéio; a identificacsio “modelo FDE-FNDE”
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e o nome da empiesa fabricante do componente injetado. Nota* o
nome do fabricante do componente sera obrigatoriamente grafado por
extenso, acornpanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes
metdlicas sera aplicado tratamento antiferruginoso que assegura
resisténcia @ corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida
epoxi/poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

Apresentar relatério de ensaio de resisténcla & névoa salina de no
minimo 300 horas de laboratério acreditado pelo Inmetro.

07
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CONJ

Conjunto aluno CJA-01

Mesa: tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de

balanceamento - contra placa fendlica de 0,6 mm, lixada em uma face. -

Aplicag8o de porcas garras com rosca métrica M6 e comprimento 10
mm. DimensGes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (profundidade)
x 19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para
largura e profundidade, e +/- 1 mm para espessura. Topos encabegados
com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com "primer”,
acabamento texturizado, na cor LARANJA, coladas com adesivo
“hotmelting”. DimensGes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5 mm para espessura. Estrutura
composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29 x 58
mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura,. curvado em formato de "C", com secgdo circular,
didmetro de 31,75 mm (1 1/4“), em chapa 16 (1,5 mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38 mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5
mm).

Fixagdo do tampo a estrutura através de 06 porcas garras rosca métrica
M6 (didmetro de 6 mm); 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6
mm),comprimento 47 mm (com toleréncia de +/- 2 mm), cabega
panela, fenda Phillips. Obs.: a definigdo dos processos de montagem e
do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo & estrutura deve
considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie
da porca garra e o laminado de alta pressdo. Fixagdo das sapatas
(frontal e pestericr) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de

4,8 mm, comprimento 12 mrs. Ponteiras e sapatas em pollproplleno.

copolfmero vlrgem € sem cargas, injetadas na cor LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas serd gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nlmero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano, a
identificagdo do modelo e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Obs.: o nome  do fabricante do componente serd
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Nas partes metdlicas serd aplicado tratamento
antiferruginoso . que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metélicos
em tinta em pd hibrida epdxi/poliéster, eletrostitica, brilhante,
poll\:merlzada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA.

Cadeira: assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
LARANJA. Nos moldes de assentos e encostos, serd grafado o simbolo
internacional de-reciclagem, apresentando o ndmero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano, a identificacdo do
"modelo FDE-FNDE” e o nome da empresa fabricante do componente
InJetado. Nota* o nome do fabricante do componente serd

obrigatoriamente’ “grafado_por _extenso, acompanhado ou ndo de sua

170,00 | 170.000,00
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propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixagdo do
assento e encosto em polipropileno copolimero & estrutura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. DimensSes e design conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas serd grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nota!: o nome do fabricante do componente sera obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Nas partes metdlicas sera aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cédmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd
hibrida epdxi/poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

Apresentar Certificado de Conformidade de Produto NBR 14066/2008 e
Selo do INMETRO de Acordo com a Portaria 105 de 06 de marco de
2.012

08
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Conjunto coletivo - CIC~-01
Mesa: tampo em MDP, com espessura de 25 mm, revestido na face

superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de.

espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados
Revestimento na ‘face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo
- BP, na cor BRANCA. Furacdo e colocagdo de buchas em zamak,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13 mm de comprimento.
Dimensdes acabadas 800 mm (largura) x 800 mm (profundidade) x
25,8 mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para
largura e profundidade e +/- 1 mm para espessura. Topos encabecados
com fita de bordo em PVC™(cloreto de polinivinila) com “primer",
acabamento texturizado, na_ ccf LARANJA, colada com adesivo
“hotmelting”. DimensSes nominais de 29 mm (largura) x 3 mm
(gspessura), com toleréncia de +/-.0,5 mm para espessura. Estrutura
da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, secgdo circular de @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5
mm);

- Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular de 20 x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- Anel central confeccionado com segmento de tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, sec¢do circular de @ = 76,2 mm (3"), com
espessura de 3 mm e h = 40 mm.’

Fixagdo do tampo & estrutura através de parafusos rosca maquina
polegada, @ = 1/4", comprimento 2“, cabega chata, fenda simples.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos
moldes das ponteiras e sapatas serd grafado o simbolo Internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador

de lotes indicando més e ano, a identificagdo do “modelo FDE-FNDE” e 0 .

nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota*: o nome
do fabricante do componente serd obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca. Nas partes
metdlicas serd aplicado tratzmento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura- dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida
epoxi/poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

Cadeiras: assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, . moldados anatomicamente, pigmentados na cor
LARANJA. Nos moldes de assento e encosto, serd grafado o simbolo
Internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano, a identificacdo do
“modelo FDEFNDE” e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nota!: o nome do fabricante do componente serd

475,00 | 475.000,00
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obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixagdo do
assento e encosto em polipropileno copolimero & estrutura através de

rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.-

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas serd grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo e 0 nome da empresa fabricante do
componente Injetado. Nota?: o nome do fabricante do componente serd
obrigatoriamente grafado por. extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Nas partes metdlicas serd aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em cdmara de
névoa salina de no-minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pd hibrida epoxi/poliéster, eletrostdtica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na’cor
CINZA. :
Apresentar relatério de ensaio de resisténcia & névoa salina de no
minimo 300 horas de laboratério acreditado pelo Inmetro.

09 1.000 V| UND | Cadeira alta para alimentacZ ca criangas 180,00v| 180.000,00
Cadeira alta para alimentagdo ‘e criangas, dobrével, em conformidade o
com a ABNTNBR 15991-1 - Cadeiras altas para criangas - Parte 1:

Requisitos de seguranga e ABNT

NBR 15991-2 - Cadeiras altas para criangas - Parte 2: Métodos de
ensaio.

Dimensdes:

Protecéo lateral: ‘minimo de 140 mm, medidos do topo da protegéo
lateral & superficie do assento (medicbes realizadas conforme item 6.12
da ABNT NBR 15991-2);

Altura do encosto: minima de 250 mm, medidos na posi¢do vertical’
(medigbes realizadas conforme item 6.9.2 da ABNT NBR 15991-2);
Constituintes:

Cadeira dobravel, com estrutura tubular de secio circular em ago
carbono. Assento e encosto acolchoados com espuma revestida de lona
vinilica laminada com tecido.

Bracos ou dispositivo para protegdo lateral. Bandeja em (PP)
polipropileno Injetado, na cor BRANCA, removivel ou articulada. Apoio
para os pés em (PP) polipropileno injetado, removivel ou articulado.
Sapatas antiderrapantes. A cadeira pode alternativamente ser dotada de
dois rodizios, desde que estes possuam freios.

Cinto tipo suspensdrio. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd
hibrida epdxi/poliéster, eletrostéticz, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura a de 40 micrometros na cor CINZA.

Apresentar Certificado de Conformidade de Produto NBR 15991 e Selo
do INMETRO.

10 1.000V | UND Poltrona individual estofada 540,00 | 540.000,00

Poltrona indiyidual estofada, revestida em couro sintético, dotada de
apdia-bragos. Caracteristicas de estabilidade, resisténcia e durabilidade,
conforme NBR 15164:2004 / Méveis estofados - Sofés.

Dimensdes:

Profundidade (til do assento: 450 mm +/- 20 mm;

Largura Util do assento: 470 +/- 20 mm;

Altura (h) da superficie do assento: 420 +/- 10 mm;

Extensdo vertical (h) do encosto: minimo de 500 mm;

Largura Gtil do encosto: 470 +/- 20 mm;

Inclinagdo da superficie do assento (em relagdo & horizontal): entre -20° ' )

a-7% 3

Angulo do encosto (em relagéo ao plano do assento): 100° +/-109;
Altura do apolo de bragos (em relagdo ao assento): 220 +/-20 mm;
Largura minima do apoio de bragos: 80 mm.

Caracteristicas construtivas:

Estrutura confeccionada em perfis tubulares metdlicos de ago carbono,

. v 4
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com secgdo circular, com didmetro minimo de 1”, e espessura de parede
minima de' 1,5 mm. Partes metdlicas unidas por meio de solda. Pés
metdlicos aparentes e cromados, com ponteiras ajustaveis metdlicas e
partes em contato com o piso em polipropileno. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida epéxi/poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA. Cintas elasticas internas para sustentacdo do assento e
do encosto. Laterais (bragos), base (suporte do assento) e fundo
(suporte do encosto) montados na configuracdo de prisma retangular,
onde se encaixam as almofadas de assento e encosto. Cada um destes
elementos possuem espessura minima de 100 mm, sendo inteiramente

revestido em couro sintético, recebendo camadas internas de espuma-

laminada (espessura minima de 10 mm) nos pontos de contato com o
usuario, de modo que toda a superficie do mével, exceto a inferior, seja
almofadada. Superficie inferior da base, revestlda de tecido ndo tecido
(TNT) de gramatura minima de 70 g/m2, fixado por meio de botdes de
press8o espagados a cada 20 cm ou velcro em todo o perimetro, que
permitem sua remog&o para inspegdo e limpeza. Almofada removivel do
assento confeccionada em espuma de densidade D-26, com minimo de
140 mm de espessura, com inclinagdo de 4°, fixada por meio de fitas
“velcro”, inteiramente encapada com couro sintético, dotada de uma
sub-camada de TNT sob a superficie. Fecho em “ziper” no verso para
remogdo da capa. Almofada removivel do encosto confeccionada em
espuma de densidade D-23 com minimo de 100 mm de espessura, com
inclinacdo de 100° em relagdo ao assento, fixada por meio de fitas
“velcro”, inteiramente encapada com couro sintético, dotada de uma
subcamada de TNT sob a superficie. Fecho em “ziper” no verso para
remogdo da capa. Couro sintético para os revestimentos, texturizado,
atéxico, laminado internamente com tecido de poliéster, com gramatura
acima de 500 g/m2 e espessura minima de 0,8 mm, de odor neutro, na
cor BEGE.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia & corrosdo em cdmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd
hibrida epdxi / poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza. Apresentar
relatério de ensaio de resisténcia & névoa salina de no minimo 300
horas de laboratério acreditado pelo Inmetro.

COURO SINTETICO TEXTURIZADO, FABRICADO DE PVC LAMINADO COM .
TECIDO DE POLIESTER coM GRAMATURA ACIMA DE 500G/M2 E°

ESPESSURA MINIMA DE 0,8MM, DE ODOR NEUTRO. COM LAUDO DE
GRAMATURA DO COURO SINTETICO de Laboratdrio Acreditado pelo
INMETRO

11
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Bergo com colchdo

Berco infantil, ndo dobrdvel, com rodizios, e certificado pelo INMETRO,
e, em conformidade com a norma ABNT NBR 15860-1: 2010 - Mdveis -
Bergos e bergos dobrdveis infantis tipo doméstico - Parte 1: Requisitos
de Seguranca; e ABNT NBR 15860-2: 2010 - Méveis - Bergos e bergos
dobrdveis infantis tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio. Colchdo
infantil em espuma flexivel de poliuretano, certificado pelo INMETRO, e,
em conformidade com a norma ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colch&o e
colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 1:
Requisitos e métodos de ensaios e NBR 13579-2: 2011 - Colch&o e
colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 2:
Revestimento.

Caracteristicas construtivas - dimens6es bergo: comprimento total
incluindo cabeceiras: 1200 mm (+ou- 10 mm); largura total incluindo
grades: 670 mm (+ou- 10 mm); altura das cabeceiras considerando a
estrutura tubular: 1000 mm {+ou- 10 mm); altura da barra superior
das grades: 855 (+ou- 10 mm); extensdo vertical das grades: 750
(+ou- 10 mm); disténcia reguldvel da superficie do colchdo & barra
superior das grades: de 180 a 480 mm (faixa de regulagem).
Constituintes - bergo: pés em tubos de ago, secgdo circular entre 1
1/4" e 2", em chapa 14 (1,9 mm), conformado em forma de “U”
invertido configurando a estrutura de cada cabeceira. Quadro do estrado

em tubos de aco carbono, seccéo retangular com dimensdes de 40 x 20.

763,70 | 763.700,00
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ou 40 x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Estrado em chapa inteirica de
MDP, com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa press&o - BP na cor BRANCA, topos encabegados
em todo perimetro com fita de bordo de 2 mm, atdxica, ha mesma cor e
tonalidade do laminado. Ajuste do estrado em altura em no minimo 03
posicBes, somente por meio de ferramentas. Grades laterals fixas
confecclonadas em MDP, com espessura de 20 mm nas partes
horizontals, e 18 mm nas partes verticals, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa press&o - BP, texturizado na cor BRANCA
com topos encabecados em todo perimetro (inclusive nas aberturas),
com fita de bordo de 2 mm, com acabamento superficlal liso, atéxicas,
na mesma cor e tonalldade do laminado. Cinco aberturas com
dimensdes espagadas conforme os requisitos da norma ABNT NBR
15860 (parte 1). Cabeceiras em MDP, espessura de 18 mm, revestidas
nas duas faces em laminado melaminico de balxa pressdo - BP
texturizado, na .cor BRANCA, com bordas arredondadas, e topos
encabecados em todo perimetro com fita de bordo de 2 mm, com
acabamento superficial liso, atdxicas, na mesma cor e tonalidade do

laminado. Quatro rodfzios para pisos frlos, com sistema de freio por.

pedal, Injetados em nylon reforgado com fibra de vidro, com eixos de
aco, rodas duplas de 75 mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60
kg cada. Banda de rodagem em poliuretano Injetado. Cores
diferencladas entre as rodas (BRANCO) e a banda de rodagem (CINZA).
Fixagdo dos componentes através de porca cilindrica M6 e parafusos
Allen. Elementos metdlicos pintados com tinta em pé, eletrostética,
hibrida epoxi/poliéster, lisa e brilhante, atoxica, polimerizada em estufa,
na cor CINZA (referéncia RAL 7040).

DimensGes - colchfo: o comprimento e a largura do colchdo a ser
fornecido com o bergo, sdo tals que o espago entre o colchdo e as
laterais, e, entre ¢ colchdo e as cabeceiras, ndo excede a 30 mm.
Altura: 120 mm (-5/+15 mm).

Constituintes =~ colchdo: espuma de polluretano flexivel com
densidade D18, integral.(tipo-"simples”), revestido em uma das faces e
nas laterals em tecido Jacquard, costurado em matelassé (acolchoado),
com fechamento perimetral tipo viés, e com acabamento da outra face
do colchdo plastificado, conforme requisitos da norma ABNT NBR 13579
(partes 1 e 2). Tratamento antialérgico e antidcaro nos tecidos.
Apresentar Certificado de Conformidade de Produtos NBR 15860 (Bergo)
€ NBR 13579 (Colchdo) e Selo-do INMETRO
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CONJ.

Conjunto de colchonete para trocador (03 unidades)

Colchonete de espuma flexfvel de poliuretano, certificado pelo INMETRO,
€, em conformidade com a norma ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colchéo e
colchonete de' ecpuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 1:
Requisitos e métodos de ensilos e NBR 13579-2:2011 - Colchdo e
colchonete de espuma flexivel de polluretano e bases - Parte
2:Revestimento.

Dimensées: comprimento: 100 c¢m; largura: 60 cm; altura: 5 cm.
Toleréncias do produto acabado com base nas dimenstes declaradas na
etiqueta, de +ou- 1,5 cm para largura e comprimento e -0,5 cm/+1,5
cm para a altura.

Constituintes: espuma de poliuretano flexivel com densidade D-20,
integral (sem colagem horizontal), revestido em material téxtil
plastificado (corine), atoxico,- na cor AZUL REAL, Impermedvel, com
costura simples ‘e acabamento em cadarco impermeével.

Apresentar Certificado de Conformidade de Produtos NBR 13579
(Colchéo) e Selo do INMETRO

358,00

179.000,00
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1.000

CONJ.

Conjunto de colchonete para repouso (04 unidades)

Colchonete de espuma flexivel de polluretano, certificado pelo INMETRO,
e, em conformidade com a norma ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colchéo e
colchonete de espuma fiexivel de poliuretano e bases - Parte 1:
Requisitos e métodos de ensaios e NBR 13579-2:2011 - Colchdo e
colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte
2:Revestimento.

Dimensdes:' Clcomprimento: 185 cm; largura: 65 cm; altura: 5 cm.
OTolerancias do-produto acabado com base nas dimensBes declaradas
na etiqueta, de +ou- 1,5 cm.para largura_e comprimento e -0,5

625,00

N

625.000,00
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cm/+1,5 cm para a altura.

Constituintes: (Oespuma de polluretano flexivel com densidade D-20,
Integral (sem colagem horizontal), revestido em material téxtll
plastificado (corino), atéxico, na cor AZUL REAL, impermedvel, com
costura simples e acabamento em cadargo impermeével,

Apresentar Certificado de Conformidade de Produtos NBR 13579
(Colch&o) e Selo do INMETRO

Valor Total: 5.562.650,00 (Cincd milhées, quinhentos e sessenta dols mil, seiscentos e
cinquenta reals). #

Vérzea Grande - MT, 15 de abril de 2015.

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE VARZEA GRANDE.

SILVIO APARECIDO FIDELIS
SECRETARIO MUNICIPAL DE EDUCACAO

CONTRATADA: MILANFLEX INDUTRIA E COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA,

CNPJ: 86.729.324/0002-61
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