MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVAGCAO EM SERVIGCOS PUBLICOS
SECRETARIA DE GESTAO CORPORATIVA
SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRAGAO NO ESTADO DO ACRE
GESTAO DE LOGISTICA

PEDRO Assinado de

forma digital

RIBEIRO por PEDRO
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 05/2023 ANAISSE:18 RIBEIRO

ANAISSE:18422

PREGAO ELETRONICO N° 01/2023 422730278 73577

Torna-se publico que a Superintendéncia Regional de Administracdo no Estado do Acre, por meio do(a) Setor de
Recursos Logisticos, sediado na na Av. Benjamin Constant, 1088, Bairro Cadeia Velha, Rio Branco-AC, CEP
69.900-064, neste ato representado(a) pelo(a) Sra. Andréia Maria Costa Santos — Superintendente, nomeado(a)
pela Portaria n°® 914, de 24 de junho de 2019, portador da matricula funcional n°® 0120999, considerando o
julgamento da licitagdo na modalidade de pregdo, na forma eletrénica, para REGISTRO DE PRECOS n° 01/2023
publicada no dia 22 de fevereiro de 2023, processo administrativo n.° 11382.100449/2022-60, RESOLVE registrar
0s pre¢os da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a classificacdo por ela(s)
alcangada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condicGes previstas no edital, sujeitando-se as partes
as normas constantes na Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteracdes, no Decreto n.° 7.892, de 23 de
janeiro de 2013, e em conformidade com as disposicOes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1 A presente Ata tem por objeto o registro de precos para a eventual aquisicdo mobiliarios em geral, para
atender as necessidades da Superintendéncia Regional de Administracdo no Estado do Acre, Superintendéncia do
Patrimdnio da Uni&o no Acre, Procuradoria da Fazenda Nacional no Acre, Controladoria Geral da Unido no Acre,
Superintendéncia Regional do Trabalho no Acre e 6rgdos participantes: Hospital Federal de Bonsucesso, Comando
Militar do Leste, Policia Militar do Estado de Rond6nia e Universidade Federal de Tocantins, especificados na
tabela do item 1.1 do Termo de Referéncia, anexo | do edital de Pregdo n° 01/2023, que é parte integrante desta
Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de transcricao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1, O preco registrado, as especificacbes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as demais condigdes
ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

ASTA MOBILI MOVEIS LTDA — CNPJ n° 47.531.706/0001-43

GRUPO 1 - MOVEIS

ITEM ESPECIFICACAO QTDE QTDE UNID V.
MINIMA | MAXIMA UNITARIO
MAXIMO
01 Armario Super alto 02 portas com 03 3 180 UN R$ 1.881,00

prateleiras medindo 800.465.2100 mm

02 Armério Alto 02 portas com 03 prateleiras 3 226 UN R$ 1.618,20
medindo 800.465.1600 mm

Armério Baixo 02 portas com 01 prateleira 3 210 UN R$ 898,20
03 medindo 800.465.740 mm
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04 Gaveteiro volante 03 gavetas rasas chave 220 UN R$ 808,20
frontal medindo 400.500.540 mm
Gaveteiro volante 02 gavetas rasas e 01 gaveta 200 UN R$ 808,20

05 alta chave frontal 400.440.540 mm

06 Gaveteiro suspenso 02 gavetas rasas chave 280 UN R$ 316,80
frontal 400.440.280mm

07 Mesa retangular medindo 1200.600.740 mm 202 UN R$ 778,50

08 Mesa retangular medindo 1400.600.740 mm 210 UN R$ 850,50

09 Mesa Retangular medindo 1600.600.740 mm 218 UN R$ 981,00

10 Mesas retangular para reunido com leito e 70 UN R$ 1.935,00
caixa de conectividade central medindo
1200.2400.740mm

11 Mesas retangular para reunido com leito e 55 UN R$ 2.637,00
caixa de conectividade central
1200.2700.740mm

12 Mesas retangular Duplas com leito e caixa de 125 UN R$ 2.313,00
conectividade - Modulo Inicial — medindo
1200.1200.740mm

13 Mesas retangular Duplas com leito e caixa de 125 UN R$ 1.638,00
conectividade - Modulo Central — medindo
1200.1200.740mm

14 Mesas retangular Duplas com leito e caixa de 120 UN R$ 2.178,00
conectividade - Modulo Final — medindo
1200.1200.740mm

15 Mesa Diretor LE 2700/800 X 1900/600 X 120 UN R$ 6.298,20
692/740mm / Mesa Diretor LD 1900/600 X
2700/800 X 692/740mm

16 Mesa de Reunido Medindo 2700 X 1200 X 75 UN R$ 3.213,00
692/740 mm

17 Armério credenza com 04 portas Diretor 2400 90 UN R$ 5.067,00
X 600 X 740mm

18 Gaveteiro Volante Diretor com 03 gavetas 185 UN R$ 1.683,00
rasas medindo 460.500.540
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VALOR GLOBAL DO GRUPO R$ 4.681.537,20

GRUPO 01 - MOVEIS — ESPECIFICACOES TECNICAS

01

Armario Super alto 02 portas com 03 prateleiras medindo 800.465.2100 mm Tampo:
Confeccionado em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura,
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz
o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm
de espessura toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de
poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade atmosférica ou do material e raio equivalente a
normas técnicas da ABNT. Corpo do armario: Costa, bases e laterais confeccionados em madeira
MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas
de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acéo
conjunta de calor e pressdo, revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a quente,
faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com
acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve
ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura
com humidade atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. As
laterais Deve possuir furacdo espagada com aproximadamente 32 mm de distancia que permite ao
usudrio regular as prateleiras e demais acessorios. Sistema de fixagcdo composto por tambor de giro
confeccionado em Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca
métrica em acgo usinado e acabamento zincado e tampas plésticas de acabamento confeccionadas
em polietileno. Prateleiras regulaveis: (03 unidades) Confeccionado em madeira MDP - de 18
mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acéo conjunta de calor
e pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo Unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada,
com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade
atmosférica ou do material. A prateleira deve possuir suportes de nylon com 20 mm de didmetro
insertadas no topo delas para encaixe em parafuso a ser fixado na lateral do armério criando assim
uma fixacdo rigida e travando a prateleira conferindo resisténcia ao conjunto de acordo com altura
do armario respectivamente. Portas Altas: (02 unidades) Confeccionado em madeira MDP - de 18
mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e

eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acéo conjunta de calor
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e pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo Gnico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada ,
com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade
atmosférica ou do material. Fixacdo ao tampo através de buchas em PVC, guiadas por cavilhas de
PVC e através de parafusos com 3 pares de dobradicas (respectivamente) com caneco de diametro
35 mm por porta permitindo uma abertura de aproximadamente 110° recobrindo totalmente a lateral,
puxadores em aluminio extrudado de aproximadamente 120 mm Fechadura com duas chaves
escamoteaveis na porta do lado direito. Batente de Aluminio na porta do lado esquerdo fixado a
meia altura. O batente do tipo “L” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de nylon para
alinhamento das portas, com fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todo o seu contorno. Todo
o armario deve receber buchas de nylon para a fixacdo de parafusos, ndo tendo contato direto do
parafuso com a madeira. Rodapé: confeccionado em tubo de aluminio com 22x48 mm formando
requadro, através de fixacdo de esquadretas, pintado pelo sistema de pintura eletrostética as po.
Dotada de sapata niveladora com sistema de regulagem interno com rosca e parafuso e sapata
externa para nivelamento junto ao piso. Fixa¢do: todo sistema de fixacao serd feito por parafusos
métricos e com insertos metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios
sem causar danos aos mesmos. Acabamento: Acabamento de cores de acordo com padrdo
estabelecido pelo drgdo requisitante. Na face inferior do tampo furagdes e insertos metélicos para
receber as pegas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixacdo direta no MDP.

02

Armario Alto 02 portas com 03 prateleiras medindo 800.465.1600 mm Tampo: Confeccionado
em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzida
com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado
melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura toda borda
deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que
cura com humidade atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT.
Corpo do armario: Costa, bases e laterais confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta de calor e presséo,
revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola
PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade

atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. As laterais Deve possuir
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furacdo espacada com aproximadamente 32 mm de distancia que permite ao usuério regular as
prateleiras e demais acessorios. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em
Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago
usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno.
Prateleiras regulaveis: (03 unidades) Confeccionado em madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a¢éo conjunta de calor e presséo,
revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se
fundir a madeira aglomerada, formando um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola
PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade
atmosférica ou do material. A prateleira deve possuir suportes de nylon com 20 mm de diametro
insertadas no topo delas para encaixe em parafuso a ser fixado na lateral do armario criando assim
uma fixacgdo rigida e travando a prateleira conferindo resisténcia ao conjunto de acordo com altura
do armario respectivamente. Portas Altas:_Confeccionado em madeira MDP - de 18 mm de
espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acéo conjunta de calor e presséo,
revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se
fundir a madeira aglomerada, formando um corpo Unico e inseparével, com acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola
PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade
atmosférica ou do material Fixagdo ao tampo através de buchas em PVC, guiadas por cavilhas de
PVC e através de parafusos com 3 pares de dobradicas (respectivamente) com caneco de diametro
35 mm por porta permitindo uma abertura de aproximadamente 110° recobrindo totalmente a lateral,
puxadores em aluminio extrudado de aproximadamente 120 mm Fechadura com duas chaves
escamotedaveis na porta do lado direito. Batente de Aluminio na porta do lado esquerdo fixado a
meia altura. O batente do tipo “L” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de nylon para
alinhamento das portas, com fita de borda PVVC de 1 mm de espessura em todo o seu contorno. Todo
0 armario deve receber buchas de nylon para a fixacdo de parafusos, ndo tendo contato direto do
parafuso com a madeira. Rodapé: confeccionado em tubo de aluminio com 22x48 mm formando
requadro, através de fixacdo de esquadretas, pintado pelo sistema de pintura eletrostatica as pd.
Dotada de sapata niveladora com sistema de regulagem interno com rosca e parafuso e sapata
externa para nivelamento junto ao piso. Fixacdo: Todo sistema de fixacdo sera feito por parafusos
métricos e com insertos metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios

sem causar danos aos mesmos. Acabamento: Acabamento de cores de acordo com padréo
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estabelecido pelo 6rgéo requisitante. Na face inferior do tampo furages e insertos metalicos para

receber as pegas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixacao direta no MDP.

03

Armario Baixo 02 portas com 01 prateleira medindo 800.465.740 mm - Tampo: Confeccionado
em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzida
com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado
melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura toda borda
deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que
cura com humidade atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT.
Corpo do armario: Costa, bases e laterais confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a¢&o conjunta de calor e presséo,
revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola
PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade
atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. As laterais Deve possuir
furacdo espacada com aproximadamente 32 mm de distancia que permite ao usuario regular as
prateleiras e demais acessdrios. Sistema de fixacdo composto por tambor de giro confeccionado em
Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago
usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno.
Prateleiras regulaveis: (01 unidade) Confeccionado em madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta de calor e presséo,
revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se
fundir a madeira aglomerada, formando um corpo Unico e insepardvel, com acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola
PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade
atmosférica ou do material. A prateleira deve possuir suportes de nylon com 20 mm de didmetro
insertadas no topo delas para encaixe em parafuso a ser fixado na lateral do armario criando assim
uma fixac&o rigida e travando a prateleira conferindo resisténcia ao conjunto de acordo com altura
do armério respectivamente. Portas Baixas: (02 unidades) Confeccionado em madeira MDP - de 18
mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a¢do conjunta de calor

e pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o
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filme se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo Unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada ,
com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade
atmosférica ou do material. Fixagdo ao tampo através de buchas em PVC, guiadas por cavilhas de
PVC e através de parafusos com 3 pares de dobradicas (respectivamente) com caneco de diametro
35 mm por porta permitindo uma abertura de aproximadamente 110° recobrindo totalmente a lateral,
puxadores em aluminio extrudado de aproximadamente 120 mm Fechadura com duas chaves
escamoteaveis na porta do lado direito. Batente de Aluminio na porta do lado esquerdo fixado a
meia altura. O batente do tipo “L” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de nylon para
alinhamento das portas, com fita de borda PVVC de 1 mm de espessura em todo o seu contorno. Todo
0 armério deve receber buchas de nylon para a fixagdo de parafusos, ndo tendo contato direto do
parafuso com a madeira. Rodapé: confeccionado em tubo de aluminio com 22x48 mm formando
requadro, através de fixacdo de esquadretas, pintado pelo sistema de pintura eletrostatica as pd.
Dotada de sapata niveladora com sistema de regulagem interno com rosca e parafuso e sapata
externa para nivelamento junto ao piso. Fixacdo: todo sistema de fixagdo sera feito por parafusos
métricos e com insertos metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios
sem causar danos aos mesmos. Acabamento: Acabamento de cores de acordo com padrdo
estabelecido pelo 6rgdo requisitante. Na face inferior do tampo furacGes e insertos metalicos para

receber as pecas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixacao direta no MDP.

04

Gaveteiro volante 03 gavetas rasas chave frontal medindo 400.500.540 mm Tampo:
Confeccionado em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura,
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz
o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm
de espessura toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de
poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade atmosférica ou do material e raio equivalente a
normas técnicas da ABNT. Corpo do gaveteiro: Costa, bases e laterais confeccionados em madeira
MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas
de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acéo conjunta
de calor e pressdo, revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel, com
acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve
ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura
com humidade atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. As laterais

Deve possuir furagdo espagada com aproximadamente 32 mm de distancia que permite ao Usuario
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regular as prateleiras e demais acessérios. Sistema de fixacdo composto por tambor de giro
confeccionado em Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca
métrica em aco usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno. Frentes de Gavetas: confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acéo conjunta de calor e presséo,
revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel, com acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola
PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade
atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, puxadores em aluminio
extrudado de aproximadamente 68 mm Fechadura com duas chaves escamoteaveis para fechamento
da gaveta superior. Gavetas: confeccionados em madeira MDP - de 15 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob ag¢éo conjunta de calor e presséo,
revestida com filme de PVC que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com fundo de 9 mm de espessura em
MDP encaixado em ranhuras das gavetas. Composicao 03 gavetas rasas com mesma altura e chave

frontal na primeira gaveta.

05

Gaveteiro volante 02 gavetas rasas e 01 gaveta alta chave frontal 400.440.540 mm

Tampo: Confeccionado em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura,
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz
o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVVC de 2,5mm
de espessura toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de
poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade atmosférica ou do material e raio equivalente a
normas técnicas da ABNT. Corpo do gaveteiro: Costa, bases e laterais confeccionados em madeira
MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas
de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob ac&o conjunta
de calor e pressdo, revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel, com
acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve
ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura
com humidade atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT. As laterais

Deve possuir furacdo espagada com aproximadamente 32 mm de distancia que permite ao usuario
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regular as prateleiras e demais acessérios. Sistema de fixacdo composto por tambor de giro
confeccionado em Zamak ou similar estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca
métrica em aco usinado e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno. Frentes de Gavetas: confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acéo conjunta de calor e pressao,
revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel, com acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola
PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR) que cura com humidade
atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, puxadores em aluminio
extrudado de aproximadamente 68 mm Fechadura com duas chaves escamoteaveis para fechamento
da gaveta superior.Gavetas: confeccionados em madeira MDP - de 15 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta de calor e pressao,
revestida com filme de PVC que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel, com fundo de 9 mm de espessura em
MDP encaixado em ranhuras das gavetas. Composi¢do 02 gavetas rasas com mesma altura 01 gaveta

alta e chave frontal na primeira gaveta.

06

Gaveteiro suspenso 02 gavetas rasas chave frontal 400.440.280mm - Corpo do gaveteiro: Costa,
bases e laterais confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob acéo conjunta de calor e pressdo, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm
de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo
hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade atmosférica ou do material e
raio equivalente a normas técnicas da ABNT. As laterais Deve possuir furagdo espacada com
aproximadamente 32 mm de distancia que permite ao usuario regular as prateleiras e demais
acessorios. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em Zamak ou similar
estampado e parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento
zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno. Frentes de Gavetas:
confeccionados em madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob acdo conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por

efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
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corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas
as extremidades toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de
poliuretano reativo(PUR) que cura com humidade atmosférica ou do material e raio equivalente a
normas técnicas da ABNT, puxadores em aluminio extrudado de aproximadamente 68 mm
Fechadura com duas chaves escamoteaveis para fechamento da gaveta superior.Gavetas:
confeccionados em madeira MDP - de 15 mm de espessura respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob acdo conjunta de calor e presséo, revestida com filme de PVC que por efeito
de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel, com fundo de 9 mm de espessura em MDP encaixado em ranhuras das gavetas.
Composigdo 02 gavetas rasas com mesma altura com suporte metélico para fixacdo ao tampo da
mesa e chave frontal na primeira gaveta.

07

Mesa retangular medindo 1200.600.740 mm - Tampo: retangular confeccionado em MDP,
(Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado
melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio
equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20
adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade atmosférica ou do
material . O tampo deve possuir na parte frontal recorte retangular par alojamento de tampa
basculante para passagem de fiacdo em estrutura de em ABS, com medidas de 130x290mm, com
alojamento superior com 02 tomadas elétricas, ou HDMI, audio e video de acordo com necessidade
, hdo acompanha tomadas para passagem do cabeamento. Painel: Confeccionado em madeira MDP
- de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob agéo conjunta
de calor e pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a
quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo Unico e inseparavel, com
acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve
ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura
com humidade atmosférica ou do material. Fixado a travessa frontal da mesa. Acabamento:
Acabamento de cores de acordo com padrdo estabelecido pelo 6rgdo requisitante. Na face inferior
do tampo furagdes e insertos metalicos para receber as pecas estruturais do conjunto, e vedado
qualquer fixacdo direta no MDP. Estrutura: 02 unidades laterais, com base inferior em chapa de
aco estampada com 2,65 mm de espessura, com sapatas niveladoras nos topos coluna vertical em

chapa de aco dobrada, com orificios inferior e superior para passagem de cabeamento, base superior
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em tubo de ago retangular 20x40x1,20 mm, todo conjunto deve ser soldado com solda TIG, para
perfeito acabamento. Leito de Fiacdo: Confeccionado em chapa de aco com espessura de 0,9 mm
dobrada formando leito para condugdo e sustentacdo da rede de cabos, possui suporte metalico para
alojamento de tomadas e RJ-45, e 04 tomadas formando o conjunto de conectividade. Pintura: Feita
através de preparo da superficie com limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em
seguida aplicacdo de pintura eletrostatica a pé com processo de pintura com tinta em pé, pode ser
considerado o mais simples e 0 que ocupa menor area quando comparado com 0s sistemas
convencionais. Consiste, como nos sistemas convencionais liquidos, em 03 etapas fundamentais:
Pré-tratamento dos convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras, ferrugens, 6leos e
Grass, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. processo de pré-tratamento a ser
utilizado, dependera basicamente do tipo de contaminag&o existente na superficie e da especificagdo
requerida para o produto. Fosfatizagdo: Este processo consiste na deposi¢cdo de uma camada de
fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a
contaminagdo da superficie com perfeita penetracdo em todos os pontos das pegas. O processo
consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deia a superficie limpa com uma fina camada de
fosfato de zinco ou ferro. Aplicacdo da tinta em pé: Conforme descrito anteriormente, existem trés
processos basicos para a aplicagdo de tintas em pd. Consideraremos aqui, apenas 0 processo mais
moderno e normalmente utilizado pela industria, que é o processo de aplicagdo por pulverizagao
eletrostética. Aplicagdo: Depois de pré-tratados, os substratos sdo colocados em transportadores
continuos ou suportes estacionarios e levados para a cabine de pintura. Dentro da cabine o substrato
recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta é feita com tensdo variando de KV. Polimerizacao
(Cura): Apo6s a aplicacdo do po, as pegas sdo colocadas em estufas com circulagdo de ar em
temperaturas variando de 170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou tipo de tinta. O
aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do pé que possibilita o
alastramento, para posterior polimerizacdo. As temperaturas e 0s tempos indicados nas
especificacdes técnicas, devem ser considerados como temperaturas do metal nos tempos
considerados. Fixacdo: todo sistema de fixacdo serd feito por parafusos métricos e com insertos
metalicos 0s quais permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos

mesmos.

08

Mesa retangular medindo 1400.600.740 mm —

Tampo: retangular confeccionado em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de
espessura, respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz
o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm

de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada , com cola
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PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade
atmosférica ou do material . O tampo deve possuir na parte frontal recorte retangular par alojamento
de tampa basculante para passagem de fiacdo em estrutura de em ABS, com medidas de
130x290mm, com alojamento superior com 02 tomadas elétricas, ou HDMI, audio e video de acordo
com necessidade , ndo acompanha tomadas para passagem do cabeamento. Painel: Confeccionado
em madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam
sob acdo conjunta de calor e pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito
de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo Unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades
toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo
(PUR) que cura com humidade atmosférica ou do material. Fixado a travessa frontal da mesa.
Acabamento: Acabamento de cores de acordo com padrao estabelecido pelo 6rgéo requisitante. Na
face inferior do tampo furagdes e insertos metalicos para receber as pegas estruturais do conjunto, e
vedado qualquer fixacdo direta no MDP. Estrutura: 02 unidades laterais, com base inferior em
chapa de ago estampada com 2,65 mm de espessura, com sapatas niveladoras nos topos coluna
vertical em chapa de ago dobrada , com orificios inferior e superior para passagem de cabeamento,
base superior em tubo de ago retangular 20x40x1,20 mm, todo conjunto deve ser soldado com solda
TIG, para perfeito acabamento. Leito de Fiagcdo: Confeccionado em chapa de aco com espessura
de 0,9 mm dobrada formando leito para conducéo e sustentacdo da rede de cabos, possui suporte
metalico para alojamento de tomadas e RJ-45, e 04 tomadas formando o conjunto de conectividade.
Pintura: Feita através de preparo da superficie com limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a
corrosdo, em seguida aplicacdo de pintura eletrostatica a p com  processo de pintura com tinta
em po, pode ser considerado 0 mais simples e 0 que ocupa menor area quando comparado com 0s
sistemas convencionais. Consiste, como nos sistemas convencionais liquidos, em 03 etapas
fundamentais: Pré-tratamento dos convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras,
ferrugens, dleos e Grass, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. processo de pré-
tratamento a ser utilizado, dependera basicamente do tipo de contaminagdo existente na superficie
e da especificacdo requerida para o produto. Fosfatizag8o: Este processo consiste na deposicao de
uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois
elimina toda a contaminagdo da superficie com perfeita penetracdo em todos os pontos das pecas.
O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deia a superficie limpa com uma fina
camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicacdo da tinta em p6: Conforme descrito anteriormente,
existem trés processos basicos para a aplicagdo de tintas em p6. Consideraremos aqui, apenas 0
processo mais moderno e normalmente utilizado pela inddstria, que é o processo de aplicagdo por

pulverizacdo eletrostatica. Aplicacdo: Depois de pré-tratados, os substratos sdo colocados em
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transportadores continuos ou suportes estacionarios e levados para a cabine de pintura. Dentro da
cabine o substrato recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta é feita com tensdo variando de
KV. Polimerizagdo (Cura): Ap6s a aplicacdo do pd, as pecas sdo colocadas em estufas com
circulagdo de ar em temperaturas variando de 170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou
tipo de tinta. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do p6 que possibilita
0 alastramento, para posterior polimerizacdo. As temperaturas e 0s tempos indicados nas
especificacdes técnicas, devem ser considerados como temperaturas do metal nos tempos
considerados. Fixacdo: todo sistema de fixacdo serd feito por parafusos métricos e com insertos
metélicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos

mesmos.

09.

Mesa Retangular medindo 1600.600.740 mm - Tampo: retangular confeccionado em MDP,
(Médium Density Particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado
melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio
equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada, com cola PUR 3308.20 adesivo
hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade atmosférica ou do material . O
tampo deve possuir na parte frontal recorte retangular par alojamento de tampa basculante para
passagem de fiacdo em estrutura de em ABS, com medidas de 130x290mm, com alojamento
superior com 02 tomadas elétricas, ou HDMI, audio e video de acordo com necessidade, nao
acompanha tomadas para passagem do cabeamento. Painel: Confeccionado em madeira MDP - de
18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus
e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob ac¢do conjunta de
calor e pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente,
faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo Unico e inseparavel, com
acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve
ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura
com humidade atmosférica ou do material. Fixado a travessa frontal da mesa. Acabamento:
Acabamento de cores de acordo com padrao estabelecido pelo drgédo requisitante. Na face inferior
do tampo furacGes e insertos metalicos para receber as pecas estruturais do conjunto, e vedado
qualquer fixacdo direta no MDP. Estrutura: 02 unidades laterais, com base inferior em chapa de
aco estampada com 2,65 mm de espessura, com sapatas niveladoras nos topos coluna vertical em
chapa de aco dobrada, com orificios inferior e superior para passagem de cabeamento, base superior
em tubo de ago retangular 20x40x1,20 mm, todo conjunto deve ser soldado com solda TIG, para

perfeito acabamento. Leito de Fiagcdo: Confeccionado em chapa de ago com espessura de 0,9 mm
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dobrada formando leito para condugdo e sustentacdo da rede de cabos, possui suporte metalico para
alojamento de tomadas e RJ-45, e 04 tomadas formando o conjunto de conectividade. Pintura: Feita
através de preparo da superficie com limpeza e apds banhos de fosfato para evitar a corrosao, em
seguida aplicacgdo de pintura eletrostatica a p6 com  processo de pintura com tinta em po, pode ser
considerado o mais simples e 0 que ocupa menor area quando comparado com o0s sistemas
convencionais. Consiste, como nos sistemas convencionais liquidos, em 03 etapas fundamentais:
Pré-tratamento dos convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras, ferrugens, 6leos e
Grass, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. processo de pré-tratamento a ser
utilizado, dependera basicamente do tipo de contaminag&o existente na superficie e da especificacdo
requerida para o produto. Fosfatizagdo: Este processo consiste na deposi¢cdo de uma camada de
fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a
contaminacgdo da superficie com perfeita penetracdo em todos os pontos das pegas. O processo
consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deia a superficie limpa com uma fina camada de
fosfato de zinco ou ferro. Aplicacéo da tinta em p6: Conforme descrito anteriormente, existem trés
processos basicos para a aplicacdo de tintas em pd. Consideraremos aqui, apenas 0 processo mais
moderno e normalmente utilizado pela industria, que é o processo de aplicacdo por pulverizaco
eletrostatica. Aplicacdo: Depois de pré-tratados, os substratos sdo colocados em transportadores
continuos ou suportes estacionarios e levados para a cabine de pintura. Dentro da cabine o substrato
recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta é feita com tensdo variando de KV. Polimerizacio
(Cura): Apos a aplicacdo do po, as pegas sdo colocadas em estufas com circulagdo de ar em
temperaturas variando de 170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou tipo de tinta. O
aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do pé que possibilita o
alastramento, para posterior polimerizacdo. As temperaturas e os tempos indicados nas
especificacfes técnicas, devem ser considerados como temperaturas do metal nos tempos
considerados. Fixacdo: todo sistema de fixacdo serd feito por parafusos métricos e com insertos
metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos

mesmos.

10.

Mesas retangular para reunido com leito e caixa de conectividade central medindo
1200.2400.740mm - Tampo: retangular confeccionado em MDP, (Médium Density Particleboard)
com 25 mm de espessura, respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil
de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, toda
borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano

reativo(PUR)que cura com humidade atmosférica ou do material . O tampo deve possuir na parte
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frontal recorte retangular par alojamento de tampa basculante para passagem de fiacdo em estrutura
de em ABS, com medidas de 130x290mm, com alojamento superior com 02 tomadas elétricas, ou
HDMI, audio e video de acordo com necessidade , ndo acompanha tomadas para passagem do
cabeamento. Painel de sustentacdo duplo: Confeccionado em madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob acéo conjunta de calor e pressao,
revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se
fundir a madeira aglomerada, formando um corpo Unico e insepardvel, com acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola
PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com humidade
atmosférica ou do material. Fixado a travessa frontal da mesa. Acabamento: Acabamento de cores
de acordo com padréo estabelecido pelo 6rgédo requisitante. Na face inferior do tampo furacgdes e
insertos metalicos para receber as pecas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixacdo direta
no MDP. Estrutura: 02 unidades laterais, centralizadas, com base inferior em chapa de ago
estampada com 2,65 mm de espessura, com sapatas niveladoras nos topos coluna vertical em chapa
de aco dobrada , com orificios inferior e superior para passagem de cabeamento, base superior em
tubo de aco retangular 20x40x1,20 mm, todo conjunto deve ser soldado com solda TIG, para
perfeito acabamento. Leito de Fiacdo: Confeccionado em chapa de ago com espessura de 0,9 mm
dobrada formando leito para conducéo e sustentacdo da rede de cabos, possui suporte metalico para
alojamento de tomadas e RJ-45, e 04 tomadas formando o conjunto de conectividade. Pintura: Feita
através de preparo da superficie com limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em
seguida aplicacdo de pintura eletrostatica a pé com  processo de pintura com tinta em p6, pode ser
considerado o mais simples e 0 que ocupa menor area quando comparado com 0s sistemas
convencionais. Consiste, como nos sistemas convencionais liquidos, em 03 etapas fundamentais:
Pré-tratamento dos convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras, ferrugens, 6leos e
Grass, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. processo de pré-tratamento a ser
utilizado, dependera basicamente do tipo de contaminagéo existente na superficie e da especificacdo
requerida para o produto. Fosfatizac8o: Este processo consiste na deposi¢cdo de uma camada de
fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a
contaminagdo da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das pegas. O processo
consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deia a superficie limpa com uma fina camada de
fosfato de zinco ou ferro. Aplicacdo da tinta em pé: Conforme descrito anteriormente, existem trés
processos basicos para a aplicagdo de tintas em pd. Consideraremos aqui, apenas 0 processo mais
moderno e normalmente utilizado pela industria, que é o processo de aplicagdo por pulverizagdo
eletrostatica. Aplicacdo: Depois de pré-tratados, os substratos sdo colocados em transportadores

continuos ou suportes estacionarios e levados para a cabine de pintura. Dentro da cabine o substrato
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recebe a tinta pulverizada. A aplicacéo da tinta é feita com tensdo variando de KV. Polimerizagdo
(Cura): Apos a aplicacdo do po, as pegas sdo colocadas em estufas com circulagdo de ar em
temperaturas variando de 170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou tipo de tinta. O
aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do p6 que possibilita o
alastramento, para posterior polimerizacdo. As temperaturas e os tempos indicados nas
especificacbes técnicas, devem ser considerados como temperaturas do metal nos tempos
considerados. Fixacdo: Todo sistema de fixacdo serd feito por parafusos métricos e com insertos
metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos. Caixa de conectividade: confeccionada com tampa injetada em material ABS —
antichamas, micro texturizada, medindo 295 x 130 x 25 mm, possui aba injetada lateralmente
possibilitando o acoplamento de tomadas padrdo de mercado, possui abas laterais que permitem a
perfeita instalagdo da caixa sobre o tampo e uma abertura lateral & 45° que acondicionam a fiagéo a
fim de manter a tampa fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixacdo da caixa ¢é feita pela para
superior do tampo com a fixacdo de 4 parafusos auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa
articulavel com abertura lateral de 0° a 120°, permitindo o facil acesso as tomadas sob o tampo ou
até mesmo acomodando fontes e fios na parte inferior. Na parte inferior da tampa possui médulo de
seguranca aparafusado para acondicionar os fios sem que o usuario tenha acesso a parte elétrica
evitando acidentes. A caixa de tomadas é injetada em ABS, ndo conduz eletricidade assim evitando
acidentes com o usudrio do produto. Suporte de tomadas inferior metalico confeccionado em ago
SAE 1020 com 0,90 mm de espessura, medindo 277.130.120mm dobrado em formato de “U” com
sistema de fixacdo por meio de parafuso auto-atarrachante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte
onde ¢ fixado por meio de rebite de presséo, possui 2 recortes para destaque e aplicacdo de mddulos
universais que ficam sob escolha e definigdo do usuério se necessario, no proprio suporte possui 4
recortes para tomada tipo clic de pogo interno e 2 recortes para uso de RJ 45 cat 5 e 6. Ambas as
tomadas dentro da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa,
facilitando e agilizando a montagem delas. Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem
se necessario a entrada de fios, possui tampa inferior aparafusada ao corpo que permite ao eletricista
ter acesso as tomadas pela parte inferior e evitando contato com a parte elétrica. Todas as pegas

recebem acabamento em pintura epoxi po, curada em estufa.

11.

Mesas retangular para reunido com leito e caixa de conectividade central 1200.2700.740mm -
Tampo: retangular confeccionado em MDP, (Médium Density Particleboard) com 25 mm de
espessura, respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz
o filme com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVVC de 2,5mm

de espessura e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada , com cola
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PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade
atmosférica ou do material . O tampo deve possuir na parte frontal recorte retangular par alojamento
de tampa basculante para passagem de fiacdo em estrutura de em ABS, com medidas de
130x290mm, com alojamento superior com 02 tomadas elétricas, ou HDMI, dudio e video de acordo
com necessidade , ndo acompanha tomadas para passagem do cabeamento. Painel de sustentacdo
duplo: Confeccionado em madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob agdo conjunta de calor e pressdo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando um corpo unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de
espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20 adesivo
hot melt a base de poliuretano reativo (PUR) que cura com humidade atmosférica ou do material.
Fixado a travessa frontal da mesa. Acabamento: Acabamento de cores de acordo com padrdo
estabelecido pelo drgédo requisitante. Na face inferior do tampo furacdes e insertos metélicos para
receber as pecas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixacdo direta no MDP. Estrutura: 02
unidades laterais, centralizadas, com base inferior em chapa de aco estampada com 2,65 mm de
espessura, com sapatas niveladoras nos topos coluna vertical em chapa de aco dobrada , com
orificios inferior e superior para passagem de cabeamento, base superior em tubo de aco retangular
20x40x1,20 mm, todo conjunto deve ser soldado com solda TIG, para perfeito acabamento. Leito
de Fiagdo: Confeccionado em chapa de aco com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para
conducdo e sustentacdo da rede de cabos, possui suporte metalico para alojamento de tomadas e RJ-
45, e 04 tomadas formando o conjunto de conectividade. Pintura: Feita através de preparo da
superficie com limpeza e apds banhos de fosfato para evitar a corroséo, em seguida aplicacdo de
pintura eletrostatica a pé com  processo de pintura com tinta em pé, pode ser considerado o mais
simples e o que ocupa menor area quando comparado com os sistemas convencionais. Consiste,
como nos sistemas convencionais liquidos, em 03 etapas fundamentais: Pré-tratamento dos
convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras, ferrugens, dleos e Grass, a fim de
permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. processo de pré-tratamento a ser utilizado,
dependera basicamente do tipo de contaminag&o existente na superficie e da especificacdo requerida
para o produto. Fosfatizag8o: Este processo consiste na deposi¢do de uma camada de fosfato sobre
a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminagéo da
superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das pegas. O processo consiste em uma
sequéncia de banhos, que ao final deia a superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco
ou ferro. Aplicacéo da tinta em pd: Conforme descrito anteriormente, existem trés processos basicos
para a aplicacdo de tintas em pd. Consideraremos aqui, apenas 0 processo mais moderno e

normalmente utilizado pela indistria, que é o processo de aplicagdo por pulverizagdo eletrostatica.
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Aplicagdo: Depois de pré-tratados, os substratos sdo colocados em transportadores continuos ou
suportes estacionarios e levados para a cabine de pintura. Dentro da cabine o substrato recebe a tinta
pulverizada. A aplicacdo da tinta é feita com tensao variando de KV. Polimerizacdo (Cura): Apds a
aplicacdo do po, as pecas sdo colocadas em estufas com circulagdo de ar em temperaturas variando
de 170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou tipo de tinta. O aquecimento tem por
finalidade, inicialmente, promover a fusdo do pé que possibilita o alastramento, para posterior
polimerizagdo. As temperaturas e os tempos indicados nas especificagBes técnicas, devem ser
considerados como temperaturas do metal nos tempos considerados. Fixacdo: Todo sistema de
fixacdo serd feito por parafusos métricos e com insertos metélicos os quais permitem a montagem
e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos mesmos. Caixa de conectividade:
confeccionada com tampa injetada em material ABS — antichamas, micro texturizada, medindo 295
x 130 x 25 mm, possui aba injetada lateralmente possibilitando o acoplamento de tomadas padrao
de mercado, possui abas laterais que permitem a perfeita instalacdo da caixa sobre o tampo e uma
abertura lateral & 45° que acondicionam a fiacdo a fim de manter a tampa fechada e sem danificar
os cabeamentos. A fixaco da caixa € feita pela para superior do tampo com a fixa¢&o de 4 parafusos
auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa articulavel com abertura lateral de 0° a 120°,
permitindo o facil acesso as tomadas sob o tampo ou até mesmo acomodando fontes e fios na parte
inferior. Na parte inferior da tampa possui modulo de segurancga aparafusado para acondicionar 0s
fios sem que o usuario tenha acesso a parte elétrica evitando acidentes. A caixa de tomadas € injetada
em ABS, ndo conduz eletricidade assim evitando acidentes com o usudrio do produto. Suporte de
tomadas inferior metalico confeccionado em ago SAE 1020 com 0,90 mm de espessura, medindo
277.130.120mm dobrado em formato de “U” com sistema de fixacdo por meio de parafuso auto-
atarrachante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte onde é fixado por meio de rebite de pressao,
possui 2 recortes para destaque e aplicacdo de modulos universais que ficam sob escolha e definico
do usuério se necessario, no proprio suporte possui 4 recortes para tomada tipo clic de poc¢o interno
e 2 recortes para uso de RJ 45 cat 5 e 6. Ambas as tomadas dentro da ABNT-NBR 14136, ndo
necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a montagem delas.
Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem se necessario a entrada de fios, possui
tampa inferior aparafusada ao corpo que permite ao eletricista ter acesso as tomadas pela parte
inferior e evitando contato com a parte elétrica. Todas as pegas recebem acabamento em pintura

epoxi pé, curada em estufa.

12.

Mesas retangular Duplas com leito e caixa de conectividade - Modulo Inicial — medindo
1200.1200.740mm - Tampos: retangulares confeccionado em MDP, (Médium Density
Particleboard) com 25 mm de espessura, medindo 1200x600mm respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa

que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado
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melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio
equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20
adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade atmosférica ou do
material . O tampo deve possuir na parte frontal recorte retangular par alojamento de tampa
basculante para passagem de fiacdo em estrutura de em ABS, com medidas de 130x290mm, com
alojamento superior com 02 tomadas elétricas, ou HDMI, audio e video de acordo com necessidade
, hdo acompanha tomadas para passagem do cabeamento. Acabamento: Acabamento de cores de
acordo com padrdo estabelecido pelo 6rgdo requisitante. Na face inferior do tampo furagdes e
insertos metalicos para receber as pecas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixacdo direta
no MDP. Estrutura: 02 unidades laterais, confeccionadas com tubo retangular 30x50x1,5mm, em
formato de goleira, nas juncdes superiores unido através de solda TIG, com sapatas reguldveis para
compensacdo de desniveis no piso, barras paralelas de sustentacdo do conjunto no sentido
longitudinal confeccionada em tubo de aco 20x40x1,2mm dos tampos, com fixagao nas estruturas
laterais através de parafusos métricos e buchas com rosca. Leito de Fiacdo: Confeccionado em
chapa de ago com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para condugdo e sustentacdo da rede
de cabos, possui suporte metalico para alojamento de tomadas e RJ-45, e 04 tomadas formando o
conjunto de conectividade.

Pintura: Feita através de preparo da superficie com limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a
corrosdo, em seguida aplicacdo de pintura eletrostatica a p6 com  processo de pintura com tinta
em po, pode ser considerado o mais simples e 0 que ocupa menor area quando comparado com 0s
sistemas convencionais. Consiste, como nos sistemas convencionais liquidos, em 03 etapas
fundamentais: Pré-tratamento dos convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras,
ferrugens, éleos e Grass, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. processo de pré-
tratamento a ser utilizado, dependera basicamente do tipo de contaminacao existente na superficie
e da especificacdo requerida para o produto. Fosfatizagdo: Este processo consiste na deposicao de
uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E 0 mais eficiente dos processos, pois
elimina toda a contaminacéo da superficie com perfeita penetragdo em todos os pontos das pegas.
O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deia a superficie limpa com uma fina
camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicagdo da tinta em pd: Conforme descrito anteriormente,
existem trés processos basicos para a aplicagdo de tintas em p6. Consideraremos aqui, apenas o
processo mais moderno e normalmente utilizado pela industria, que é o processo de aplicacdo por
pulverizagdo eletrostéatica. Aplicacdo: Depois de pré-tratados, os substratos sdo colocados em
transportadores continuos ou suportes estacionarios e levados para a cabine de pintura. Dentro da
cabine o substrato recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta é feita com tensdo variando de

KV .Polimerizagdo (Cura): Apos a aplicacdo do pd, as pecas sdo colocadas em estufas com
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circulaco de ar em temperaturas variando de 170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou
tipo de tinta. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do p6 que possibilita
o alastramento, para posterior polimerizagdo. As temperaturas e os tempos indicados nas
especificaces técnicas, devem ser considerados como temperaturas do metal nos tempos
considerados. Fixacdo: Todo sistema de fixacdo sera feito por parafusos métricos e com insertos
metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos. Caixa de conectividade: confeccionada com tampa injetada em material ABS —
antichamas, micro texturizada, medindo 295 x 130 x 25 mm, possui aba injetada lateralmente
possibilitando o acoplamento de tomadas padrdo de mercado, possui abas laterais que permitem a
perfeita instalagdo da caixa sobre o tampo e uma abertura lateral & 45° que acondicionam a fiacéo a
fim de manter a tampa fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixacao da caixa é feita pela para
superior do tampo com a fixacdo de 4 parafusos auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa
articulavel com abertura lateral de 0° a 120°, permitindo o facil acesso as tomadas sob o tampo ou
até mesmo acomodando fontes e fios na parte inferior. Na parte inferior da tampa possui médulo de
seguranga aparafusado para acondicionar os fios sem que o usudrio tenha acesso a parte elétrica
evitando acidentes. A caixa de tomadas é injetada em ABS, ndo conduz eletricidade assim evitando
acidentes com o usudrio do produto. Suporte de tomadas inferior metélico confeccionado em ago
SAE 1020 com 0,90 mm de espessura, medindo 277.130.120mm dobrado em formato de “U” com
sistema de fixacdo por meio de parafuso auto-atarrachante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte
onde ¢ fixado por meio de rebite de presséo, possui 2 recortes para destaque e aplicacdo de mddulos
universais que ficam sob escolha e definigcdo do usuario se necessario, no prdprio suporte possui 4
recortes para tomada tipo clic de pogo interno e 2 recortes para uso de RJ 45 cat 5 e 6. Ambas as
tomadas dentro da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa,
facilitando e agilizando a montagem delas. Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem
se necessario a entrada de fios, possui tampa inferior aparafusada ao corpo que permite ao eletricista
ter acesso as tomadas pela parte inferior e evitando contato com a parte elétrica. Todas as pecas

recebem acabamento em pintura epoxi p6, curada em estufa.

13.

Mesas retangular Duplas com leito e caixa de conectividade - Modulo Central — medindo
1200.1200.740mm - Tampos: retangulares confeccionado em MDP, (Médium Density
Particleboard) com 25 mm de espessura, medindo 1200x600mm respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado
melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio
equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20

adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade atmosférica ou do
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material . O tampo deve possuir na parte frontal recorte retangular par alojamento de tampa
basculante para passagem de fiagdo em estrutura de em ABS, com medidas de 130x290mm, com
alojamento superior com 02 tomadas elétricas, ou HDMI, audio e video de acordo com necessidade
, hdo acompanha tomadas para passagem do cabeamento. Acabamento: Acabamento de cores de
acordo com padrdo estabelecido pelo 6rgdo requisitante. Na face inferior do tampo furacdes e
insertos metalicos para receber as pecas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixacdo direta
no MDP. Estrutura: 02 unidades laterais, confeccionadas com tubo retangular 30x50x1,5mm, em
formato de goleira, nas jungdes superiores unido através de solda T1G, com sapatas reguléveis para
compensacdo de desniveis no piso, barras paralelas de sustentacdo do conjunto no sentido
longitudinal confeccionada em tubo de agco 20x40x1,2mm dos tampos, com fixagdo nas estruturas
laterais através de parafusos métricos e buchas com rosca. Leito de Fiagfo: Confeccionado em
chapa de ago com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para condugéo e sustentacdo da rede
de cabos, possui suporte metalico para alojamento de tomadas e RJ-45, e 04 tomadas formando o
conjunto de conectividade.

Pintura; Feita através de preparo da superficie com limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a
corrosdo, em seguida aplicacdo de pintura eletrostatica a p6 com  processo de pintura com tinta
em po, pode ser considerado 0 mais simples e 0 que ocupa menor area quando comparado com 0s
sistemas convencionais. Consiste, como nos sistemas convencionais liquidos, em 03 etapas
fundamentais: Pré-tratamento dos convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras,
ferrugens, 6leos e Grass, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. processo de pré-
tratamento a ser utilizado, dependeré basicamente do tipo de contaminag&o existente na superficie
e da especificacdo requerida para o produto. Fosfatizacdo: Este processo consiste na deposicdo de
uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois
elimina toda a contaminagdo da superficie com perfeita penetracdo em todos 0s pontos das pecas.
O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deia a superficie limpa com uma fina
camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicagdo da tinta em p6: Conforme descrito anteriormente,
existem trés processos basicos para a aplicagdo de tintas em p6. Consideraremos aqui, apenas o
processo mais moderno e normalmente utilizado pela indUstria, que é o processo de aplicagdo por
pulverizagdo eletrostatica. Aplicacdo: Depois de pré-tratados, os substratos sdo colocados em
transportadores continuos ou suportes estacionarios e levados para a cabine de pintura. Dentro da
cabine o substrato recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta é feita com tensdo variando de
KV .Polimerizacdo (Cura): Ap6s a aplicacdo do pd, as pegas sdo colocadas em estufas com
circulagdo de ar em temperaturas variando de 170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou
tipo de tinta. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do p6 que possibilita
0 alastramento, para posterior polimerizagdo. As temperaturas e os tempos indicados nas

especificacdes técnicas, devem ser considerados como temperaturas do metal nos tempos
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considerados. Fixacéo: Todo sistema de fixacéo sera feito por parafusos métricos e com insertos
metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos
mesmos. Caixa de conectividade: confeccionada com tampa injetada em material ABS —
antichamas, micro texturizada, medindo 295 x 130 x 25 mm, possui aba injetada lateralmente
possibilitando o acoplamento de tomadas padrdo de mercado, possui abas laterais que permitem a
perfeita instalacdo da caixa sobre o tampo e uma abertura lateral a 45° que acondicionam a fiacéo a
fim de manter a tampa fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixacdo da caixa ¢ feita pela para
superior do tampo com a fixacdo de 4 parafusos auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa
articulavel com abertura lateral de 0° & 120°, permitindo o facil acesso as tomadas sob o tampo ou
até mesmo acomodando fontes e fios na parte inferior. Na parte inferior da tampa possui médulo de
seguranca aparafusado para acondicionar os fios sem que 0 usuario tenha acesso a parte elétrica
evitando acidentes. A caixa de tomadas ¢ injetada em ABS, ndo conduz eletricidade assim evitando
acidentes com o usudrio do produto. Suporte de tomadas inferior metalico confeccionado em ago
SAE 1020 com 0,90 mm de espessura, medindo 277.130.120mm dobrado em formato de “U” com
sistema de fixacdo por meio de parafuso auto-atarrachante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte
onde é fixado por meio de rebite de pressdo, possui 2 recortes para destaque e aplica¢do de médulos
universais que ficam sob escolha e definicdo do usuario se necessario, no prdprio suporte possui 4
recortes para tomada tipo clic de pogo interno e 2 recortes para uso de RJ 45 cat 5 e 6. Ambas as
tomadas dentro da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa,
facilitando e agilizando a montagem delas. Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem
se necessario a entrada de fios, possui tampa inferior aparafusada ao corpo que permite ao eletricista
ter acesso as tomadas pela parte inferior e evitando contato com a parte elétrica. Todas as pegas

recebem acabamento em pintura epoxi po, curada em estufa.

14.

Mesas retangular Duplas com leito e caixa de conectividade - Modulo Final — medindo
1200.1200.740mm - Tampos: retangulares confeccionado em MDP, (Médium Density
Particleboard) com 25 mm de espessura, medindo 1200x600mm respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento texturizado
melamina ou similar se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em PVC de 2,5mm de espessura e raio
equivalente a normas técnicas da ABNT, toda borda deve ser colada , com cola PUR 3308.20
adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade atmosférica ou do
material . O tampo deve possuir na parte frontal recorte retangular par alojamento de tampa
basculante para passagem de fiacdo em estrutura de em ABS, com medidas de 130x290mm, com
alojamento superior com 02 tomadas elétricas, ou HDMI, audio e video de acordo com necessidade

, hdo acompanha tomadas para passagem do cabeamento. Acabamento: Acabamento de cores de
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acordo com padrdo estabelecido pelo 6rgdo requisitante. Na face inferior do tampo furagGes e
insertos metalicos para receber as pecas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixacédo direta
no MDP. Estrutura: 02 unidades laterais, confeccionadas com tubo retangular 30x50x1,5mm, em
formato de goleira, nas juncGes superiores unido através de solda TIG, com sapatas regulaveis para
compensacdo de desniveis no piso, barras paralelas de sustentacdo do conjunto no sentido
longitudinal confeccionada em tubo de agco 20x40x1,2mm dos tampos, com fixacdo nas estruturas
laterais através de parafusos métricos e buchas com rosca. Leito de Fiacdo: Confeccionado em
chapa de ago com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para conducéo e sustentacéo da rede
de cabos, possui suporte metélico para alojamento de tomadas e RJ-45, e 04 tomadas formando o
conjunto de conectividade.

Pintura: Feita através de preparo da superficie com limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a
corrosdo, em seguida aplicacdo de pintura eletrostatica a p6 com  processo de pintura com tinta
em po, pode ser considerado o mais simples e 0 que ocupa menor area quando comparado com 0s
sistemas convencionais. Consiste, como nos sistemas convencionais liquidos, em 03 etapas
fundamentais: Pré-tratamento dos convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras,
ferrugens, éleos e Grass, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. processo de pré-
tratamento a ser utilizado, dependera basicamente do tipo de contaminagao existente na superficie
e da especificacdo requerida para o produto. Fosfatizacdo: Este processo consiste na deposicéo de
uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E 0 mais eficiente dos processos, pois
elimina toda a contaminacdo da superficie com perfeita penetracdo em todos os pontos das pegas.
O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deia a superficie limpa com uma fina
camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicagdo da tinta em p6: Conforme descrito anteriormente,
existem trés processos basicos para a aplicacdo de tintas em po. Consideraremos aqui, apenas 0
processo mais moderno e normalmente utilizado pela industria, que é o processo de aplica¢do por
pulverizagdo eletrostatica. Aplicacdo: Depois de pré-tratados, os substratos sdo colocados em
transportadores continuos ou suportes estacionarios e levados para a cabine de pintura. Dentro da
cabine o substrato recebe a tinta pulverizada. A aplicagdo da tinta é feita com tensdo variando de
KV .Polimerizagdo (Cura): Apo6s a aplicacdo do pd, as pecas sdo colocadas em estufas com
circulacéo de ar em temperaturas variando de 170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou
tipo de tinta. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fusdo do po6 que possibilita
o alastramento, para posterior polimerizacdo. As temperaturas e 0s tempos indicados nas
especificacdes técnicas, devem ser considerados como temperaturas do metal nos tempos
considerados. Fixacdo: Todo sistema de fixacdo sera feito por parafusos métricos e com insertos
metélicos os quais permitem a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem causar danos aos
mesmos. Caixa de conectividade: confeccionada com tampa injetada em material ABS —

antichamas, micro texturizada, medindo 295 x 130 x 25 mm, possui aba injetada lateralmente
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possibilitando o acoplamento de tomadas padrdo de mercado, possui abas laterais que permitem a
perfeita instalacdo da caixa sobre o tampo e uma abertura lateral a 45° que acondicionam a fiagdo a
fim de manter a tampa fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixacéo da caixa € feita pela para
superior do tampo com a fixacdo de 4 parafusos auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa
articulavel com abertura lateral de 0° a 120°, permitindo o facil acesso as tomadas sob o0 tampo ou
até mesmo acomodando fontes e fios na parte inferior. Na parte inferior da tampa possui médulo de
seguranga aparafusado para acondicionar os fios sem que o usudrio tenha acesso a parte elétrica
evitando acidentes. A caixa de tomadas é injetada em ABS, ndo conduz eletricidade assim evitando
acidentes com o usudrio do produto. Suporte de tomadas inferior metalico confeccionado em ago
SAE 1020 com 0,90 mm de espessura, medindo 277.130.120mm dobrado em formato de “U” com
sistema de fixacdo por meio de parafuso auto-atarrachante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte
onde ¢ fixado por meio de rebite de presséo, possui 2 recortes para destaque e aplicacdo de mddulos
universais que ficam sob escolha e definigdo do usuério se necessario, no proprio suporte possui 4
recortes para tomada tipo clic de pogo interno e 2 recortes para uso de RJ 45 cat 5 e 6. Ambas as
tomadas dentro da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa,
facilitando e agilizando a montagem delas. Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem
se necessario a entrada de fios, possui tampa inferior aparafusada ao corpo que permite ao eletricista
ter acesso as tomadas pela parte inferior e evitando contato com a parte elétrica. Todas as pegas

recebem acabamento em pintura epoxi p6, curada em estufa.

15.

Mesa Diretor LE 2700/800 X 1900/600 X 692/740mm / Mesa Diretor LD 1900/600 X 2700/800
X 692/740mm - Tampo principal confeccionado em madeira MDF (Médium Density Fiberboard),
(painel de particulas de média densidade aglutinadas) com resina sintética, pelo processo seco,
mediante calor e pressdo com espessura total de 9mm aplicada nas duas faces do tampo, possui
colmeia interna confeccionada em papel para dar mais resisténcia e leveza ao tampo, internamente
ao tampo possui requadro pré posicionado confeccionado em sarrafos de MDF de 30mm, resultando
em uma chapa Unica e acabada de 48mm de espessura, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Em uma das extremidades do tampo, possui usinagem em “L” de 48 x 30mm para
acoplamento do pé painel. O tampo recebe furacdes para acoplar os pés painéis e os demais
acessorios necessarios para a sustentagao da mesa, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13 com
chave allen para maior fixagéo e alinhamento no tampo da mesa, possui parafusos de minifix para
fixagdo das pecas diretamente nas buchas metalicas evitando o contato direto com a madeira,
garantindo assim uma maior qualidade e vida util do mével, podendo montar e desmontar 0 mesmo
sem danificar o produto. Possui revestimento nas duas extremidades em Iamina de madeira natural
catedral tipo carvalho vermelho americano de 0,6mm de espessura, fracionadas em diversas laminas
costuradas e colada a chapa de MDF por meio de cola cascamite aplicada a quente para uma perfeita

unido do MDF e a Lamina. Fita de borda em I&mina de madeira natural de 0,6mm mm de espessura
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aplicada com cola PUR as laterais do tampo. A fita de borda ¢ aplicada a peca por meio de cola PUR
e a fita possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para
a perfeita fixacéo da borda no painel. A fita de borda é aplicada a pega por meio de maquina CNC
com adesivo PUR hot melt termo fusivel sem carga que possibilita uma alta resisténcia na colagem
da fita de borda. Formulado a partir da quimica do poliuretano a cola atende as altas expectativas de
qualidade e resisténcia necessarias para atender as maiores e mais altas demandas de qualidade do
produto. Permite o uso de pecas em locais Umidos sem a alteragdo na espessura das pegas, pois a
solda realizada pela cola a pec¢a fecha 100% as suas extremidades, garantindo maior qualidade ao
produto. Para uma melhor qualidade no acabamento das pecas, é realizada uma lixacdo para criar a
aderéncia necessaria entre o fundo e a lamina de madeira natural, usando lixas de grdo 600. Todas
as areas do tampo recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com
aproximadamente 120 gr ao m2 impregnado sobre a lamina de madeira natural, ap6s vai para a
cabine de secagem pressurizada e climatizada onde fica um periodo para flesh off de 20 minutos a
30°, seguindo o processo é enviado para um tanel com lampadas UV, uma de galho e uma de
mercUrio que fazem a secagem do fundo de dentro pra fora e de fora pra dentro, gerando a resisténcia
e qualidade necessérias na base para posteriormente receber o acabamento final. Acabamento verniz
incolor de alta performance alto brilho com aplicacdo de aproximadamente 120gr ao m2,
contabilizando aproximadamente 250gr ao m2 de aplicacéo de produtos criando uma maior protecéo
sobre a peca, logo apds a pega passa novamente no tinel UV para secagem do verniz. Apé6s a
secagem a pega passa por lixagdo com lixas de grdo 1000 e 1500 para dar acabamento e ser feito o
polimento da peca. O polimento da peca é feito em maquina CNC com rolos de pano no sentido
horario e intercalados que fazem o polimento homogéneo de cada peca em sua superficie, ao final a
peca recebe massa de polimento onde sdo polidas em eixos triangulares para abertura do brilho,
finalizando o acabamento perfeito e a conferéncia realizada manualmente. Pé painel: confeccionado
em madeira MDF (Meédium Density Fiberboard), (painel de particulas de média densidade
aglutinadas) com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo com espessura total
de 9mm aplicada nas duas faces do tampo, possui colmeia interna confeccionada em papel para dar
mais resisténcia e leveza ao tampo, internamente ao tampo possui requadro pré posicionado
confeccionado em sarrafos de MDP de 30mm, resultando em uma chapa Unica e acabada de 48mm
de espessura, proporcionando maior resisténcia e acabamento. O pé painel recebe furacdes para
acoplar os pés painéis e 0s demais acessOrios necessarios para a sustentacdo da mesa, todos fixados
com buchas metélicas m6 x 13 com chave allen para maior fixacdo e alinhamento no tampo da mesa,
possui parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente nas buchas metélicas evitando o
contato direto com a madeira, garantindo assim uma maior qualidade e vida Gtil do mével, podendo
montar e desmontar o mesmo sem danificar o produto. Na parte inferior do pé painel recebe duas

furacGes para buchas metalicas m6 x 13 que permitem a fixacdo da sapata de regulagem articulavel
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de 35mm de didmetro, com acabamento niquelado, permitindo a regulagem de altura de até 12mm
na altura, esta sapata se adapta a um desnivelamento do piso de até 7° e tem formato conico com
base de apoio em nylon evitando riscos ao piso. Possui revestimento nas duas extremidades em
l[amina de madeira natural catedral tipo carvalho vermelho americano de 0,6mm de espessura,
fracionadas em diversas laminas costuradas e colada a chapa de MDP por meio de cola cascamite
aplicada a quente para uma perfeita unido do MDP e a Lamina. Fita de borda em lamina de madeira
natural de 0,6mm mm de espessura aplicada com cola PUR as laterais do tampo. A fita de borda é
aplicada & pega por meio de cola PUR e a fita possui uma camada na superficie interna de PRIMER
onde esse material é responsavel para a perfeita fixacao da borda no painel. A fita de borda € aplicada
a peca por meio de maquina CNC com adesivo PUR hot melt termo fusivel sem carga que possibilita
uma alta resisténcia na colagem da fita de borda. Formulado a partir da quimica do poliuretano a
cola atende as altas expectativas de qualidade e resisténcia necessarias para atender as maiores e
mais altas demandas de qualidade do produto. Permite o uso de pecas em locais Umidos sem a
alteracdo na espessura das pegas, pois a solda realizada pela cola a peca fecha 100% as suas
extremidades, garantindo maior qualidade ao produto. Para uma melhor qualidade no acabamento
das pecas, é realizada uma lixagdo para criar a aderéncia necessaria entre o fundo e a lamina de
madeira natural, usando lixas de grdo 600. Todas as areas do tampo recebem fundo de acabamento
verniz fosco UV spray de alta resisténcia com aproximadamente 120 gr ao m2 impregnado sobre a
lamina de madeira natural, apds vai para a cabine de secagem pressurizada e climatizada onde fica
um periodo para flesh off de 20 minutos a 30°, seguindo o processo é enviado para um tdinel com
lampadas UV, uma de galho e uma de mercurio que fazem a secagem do fundo de dentro pra fora e
de fora pra dentro, gerando a resisténcia e qualidade necessarias na base para posteriormente receber
o0 acabamento final. Acabamento verniz incolor de alta performance alto brilho com aplicacéo de
aproximadamente 120gr ao m2, contabilizando aproximadamente 250gr ao m2 de aplicacdo de
produtos criando uma maior protecao sobre a peca, logo apds a pega passa hovamente no tanel UV
para secagem do verniz. Apos a secagem a peca passa lixacdo com lixas de grdo 1000 e 1500 para
dar acabamento e condicBes de ser feito o polimento da peca. O polimento da pega é feito em
maquina CNC com rolos de pano no sentido horario e intercalados que fazem o polimento
homogéneo de cada peca em sua superficie, ao final a peca recebe massa de polimento onde sdo
polidas em eixos triangulares para abertura do brilho, finalizando o acabamento perfeito e a
conferéncia realizada manualmente. Tampo lateral subposto ao principal composto por dois painéis
de madeira MDF de 9mm (Médium Density Particleboard), (painel de particulas de média densidade
aglutinadas) com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo, folha de papel
especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDF) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDF), possui internamente aplicacdo de colmeia de papel

resinado fixado as laterais dos sarrafos internos por meio de grampo metélico e cola especifica de
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alta resisténcia, resultando em painel Unico e acabado com 48mm de espessura. O tampo possui uma
usinagem em uma das extremidades com 18 x 48 para acoplamento do pé painel. Ele recebe furagdes
para acoplar os pés painéis e 0s demais acessorios necessarios para a sustentagdo da mesa, todos
fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave allen para maior fixagao e alinhamento no tampo
da mesa, possui parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente nas buchas metalicas
evitando o contato direto com a madeira, garantindo assim uma maior qualidade e vida Gtil do mével,
podendo montar e desmontar o mesmo sem danificar o produto. Fita de borda de PVC com 1 mm
de espessura, com alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade
e ndo propaga chama (autoextinguivel). A fita de borda é aplicada a peca por meio de colaPUR e a
fita possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a
perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda.
Caixa de tomadas, confeccionada com tampa injetada em material ABS — antichamas, micro
texturizada, medindo 295 x 130 x 25 mm, possui aba injetada lateralmente possibilitando o
acoplamento de tomadas padréo de mercado, possui abas laterais que permitem a perfeita instalacéo
da caixa sobre o tampo e uma abertura lateral a 45° que acondicionam a fiacdo a fim de manter a
tampa fechada e sem danificar os cabeamentos. A fixacdo da caixa é feita pela para superior do
tampo com a fixacdo de 4 parafusos auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa articulavel com
abertura lateral de 0° & 120°, permitindo o fécil acesso as tomadas sob o tampo ou até mesmo
acomodando fontes e fios na parte inferior. Na parte inferior da tampa possui médulo de seguranga
aparafusado para acondicionar os fios sem que o usudrio tenha acesso a parte elétrica evitando
acidentes. A caixa de tomadas é injetada em ABS, ndo conduz eletricidade assim evitando acidentes
com o usuario do produto. Suporte de tomadas inferior metalico confeccionado em aco SAE 1020
com 0,90 mm de espessura, medindo 277.130.120mm dobrado em formato de “U” com sistema de
fixagdo por meio de parafuso auto-atarrachante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte onde é fixado
por meio de rebite de pressdo, possui 2 recortes para destaque e aplicagdo de médulos universais que
ficam sob escolha e defini¢cdo do usuario se necessario, no préprio suporte possui 4 recortes para
tomada tipo clic de pogo interno e 2 recortes para uso de RJ 45 cat 5 e 6. Ambas as tomadas dentro
da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e
agilizando a montagem delas. Possui dois orificios laterais em cada lado que permitem se necessario
a entrada de fios, possui tampa inferior aparafusada ao corpo que permite ao eletricista ter acesso as
tomadas pela parte inferior e evitando contato com a parte elétrica. Todas as pecas recebem
acabamento em pintura epdxi po, curada em estufa. Pé painel composto por dois painéis de madeira
MDF de 9mm (Médium Density Particleboard), (painel de particulas de média densidade
aglutinadas) com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo, folha de papel
especial impregnada com resina especifica que € fundida ao material (MDF) por meio de presséo e

alta temperatura nos dois lados do (MDF), possui internamente aplicacdo de colmeia de papel
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resinado fixado as laterais dos sarrafos internos por meio de grampo metalico e cola especifica de
alta resisténcia, resultando em painel Gnico e acabado com 48mm de espessura. Ele recebe furagdes
para acoplar os painéis e 0s demais acessorios necessarios para a sustentagdo da mesa, todos fixados
com buchas metalicas m6 x 13 com chave allen para maior fixacao e alinhamento no tampo da mesa,
possui parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente nas buchas metalicas evitando o
contato direto com a madeira, garantindo assim uma maior qualidade e vida Gtil do mével, podendo
montar e desmontar 0 mesmo sem danificar o produto. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura,
com alta resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha € resistente a umidade e ndo propaga
chama (autoextinguivel). A fita de borda é aplicada & peca por meio de cola PUR e a fita possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacéo
da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na parte inferior
do pé painel recebe duas furagBes para buchas metalicas m6 x 13 que permitem a fixacéo da sapata
de regulagem articulavel de 35mm de diametro, com acabamento niquelado, permitindo a regulagem
de altura de até 12mm na altura, esta sapata se adapta a um desnivelamento do piso e tem formato
cbnico com base de apoio em nylon evitando riscos ao piso. Painéis compostos por MDF (Médium
Density Particleboard) de 18mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido
com a aglutinagéo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea
de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional). Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material
(MDF) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDF), resultando em uma chapa
Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui recorte angular nas laterais
dos painéis tipo asa delta. Possui usinagem entre os painéis de 13 x 13mm unificando os dois em 5
x Smm formando um detalhe em “L” do canto. Na parte inferior dos painéis recebe furagdo para
bucha metalica m6 x 13 que permitem a fixacdo da sapata de regulagem articuladvel de 35mm de
didmetro, com acabamento niquelado, permitindo a regulagem de altura de até 12mm na altura, esta

sapata se adapta a um e tem formato c6nico com base de apoio em nylon evitando riscos ao piso.

16.

Mesa de Reunido Medindo 2700 X 1200 X 692/740 mm - Tampo: (04 unidades) confeccionados
em madeira MDP (Médium Density Fiberboard), (painel de particulas de média densidade
aglutinadas) com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressao com espessura total
de 9mm aplicada nas duas faces do tampo, possui colmeia interna confeccionada em papel para dar
mais resisténcia e leveza ao tampo, internamente ao tampo possui requadro pré posicionado
confeccionado em sarrafos de MDF de 30mm, resultando em uma chapa Unica e acabada de 48mm
de espessura, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Os tampos recebem furagdes para
acoplar os pés painéis e 0s demais acessorios necessarios para a sustentacdo da mesa, todos fixados
com buchas metalicas mé x 13 com chave allen para maior fixacdo e alinhamento no tampo da mesa,

possui parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente nas buchas metélicas evitando o
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contato direto com a madeira, garantindo assim uma maior qualidade e vida Util do mével, podendo
montar e desmontar 0 mesmo sem danificar o produto. Possui revestimento nas duas extremidades
em lamina de madeira natural catedral tipo carvalho vermelho americano de 0,6mm de espessura,
fracionadas em diversas laminas costuradas e colada a chapa de MDF por meio de cola cascamite
aplicada a quente por meio de prensa hidraulica de 2ton a m2 para uma perfeita unido do MDF e a
Lamina. Fita de borda em lamina de madeira natural de 0,6mm mm de espessura aplicada com cola
PUR as laterais do tampo. A fita de borda é aplicada a peca por meio de cola PUR e a fita possui
uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixacdo da borda no painel. A fita de borda € aplicada a pe¢a por meio de maquina CNC com adesivo
PUR hot melt termo fusivel sem carga que possibilita uma alta resisténcia na colagem da fita de
borda. Formulado a partir da quimica do poliuretano a cola atende as altas expectativas de qualidade
e resisténcia necessarias para atender as maiores e mais altas demandas de qualidade do produto.
Permite 0 uso de pecas em locais Umidos sem a alteracdo na espessura das pecgas, pois a solda
realizada pela cola a peca fecha 100% as suas extremidades, garantindo maior qualidade ao produto.
Para uma melhor qualidade no acabamento das pecas, é realizada uma lixacéo para criar a aderéncia
necessaria entre o fundo e a ldAmina de madeira natural, usando lixas de grdo 600. Todas as &reas do
tampo recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com
aproximadamente 120 gr ao m2 impregnado sobre a l1amina de madeira natural, apds vai para a
cabine de secagem pressurizada e climatizada onde fica um periodo para flesh off de 20 minutos a
30°, seguindo o processo é enviado para um tanel com lampadas UV, uma de galho e uma de
mercUrio que fazem a secagem do fundo de dentro pra fora e de fora pra dentro, gerando a resisténcia
e qualidade necessarias na base para posteriormente receber o acabamento final. Acabamento verniz
incolor de alta performance alto brilho com aplicacdo de aproximadamente 120gr ao m2,
contabilizando aproximadamente 250gr ao m2 de aplicacéo de produtos criando uma maior prote¢éo
sobre a peca, logo apds a pega passa novamente no tinel UV para secagem do verniz. Apé6s a
secagem a peca passa para o setor de lixagdo em lixadeira CNC transversal com lixas de grédo 1000
e 1500 para dar acabamento e condicGes de ser feito o polimento da pecga. O polimento da pega é
feito em maquina CNC com rolos de pano no sentido horario e intercalados que fazem o polimento
homogéneo de cada peca em sua superficie, ao final a peca recebe massa de polimento onde sdo
polidas em eixos triangulares para abertura do brilho, finalizando o acabamento perfeito e a
conferéncia realizada manualmente. Tampo central rebaixado confeccionado em MDF (Médium
Density Particleboard) de 25mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido
com a aglutinacgéo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea
de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional). Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material

(MDF) por meio de presséo e alta temperatura nos dois lados do (MDF), resultando em uma chapa
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Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. O painel recebe furagéo para bucha
metalica m6 x 13 que permitem a fixac8o entre tampos e painel. Possui duas caixas de tomadas
confeccionada com tampa injetada em material abs — antichamas, micro texturizada, medindo 295 x
130 x 25 mm, possui aba injetada lateralmente possibilitando o acoplamento de tomadas padréo de
mercado, possui abas laterais que permitem a perfeita instalacdo da caixa sobre o tampo e uma
abertura lateral a 45° que acondicionam a fiacdo a fim de manter a tampa fechada e sem danificar os
cabeamentos. A fixacéo da caixa é feita pela para superior do tampo com a fixac&o de 4 parafusos
auto-atarrachante de 3,5 x 16 NB. Possui tampa articuldvel com abertura lateral de 0° a 120°,
permitindo o facil acesso as tomadas sob o tampo ou até mesmo acomodando fontes e fios na parte
inferior. Na parte inferior da tampa possui médulo de seguranga aparafusado para acondicionar 0s
fios sem que o usuério tenha acesso a parte elétrica evitando acidentes. A caixa de tomadas é injetada
em abs, ndo conduz eletricidade assim evitando acidentes com o usuario do produto. Suporte de
tomadas inferior metalico confeccionado em ago SAE 1020 com 0,90 mm de espessura, medindo
277.130.120mm dobrado em formato de “U” com sistema de fixacdo por meio de parafuso auto-
atarrachante CF 4 x 16 pela parte inferior do suporte onde é fixado por meio de rebite de presséo,
possui 2 recortes para destaque e aplicacdo de mddulos universais que ficam sob escolha e defini¢do
do usuério se necessario, no proprio suporte possui 4 recortes para tomada padrao tipo clic de pogo
interno e 2 recortes para uso de RJ 45 cat 5 e 6, criando mais uma opg¢do para o cliente. Ambas as
tomadas mencionadas j& estdo dentro da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar
as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a montagem delas. Possui dois orificios laterais em
cada lado que permitem se necessario a entrada de fios, possui tampa inferior aparafusada ao corpo
que permite ao eletricista ter acesso as tomadas pela parte inferior e evitando contato com a parte
elétrica. Todas as pecas recebem acabamento em pintura epdxi seguindo de secagem de ar aquecido
a 220°. Ndo acompanha tomadas. Pé painel composto por dois painéis de madeira MDF de 9mm
(Médium Density Particleboard), (painel de particulas de média densidade aglutinadas) com resina
sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo, folha de papel especial impregnada com
resina especifica que € fundida ao material (MDF) por meio de presséo e alta temperatura nos dois
lados do (MDF), possui internamente aplicacdo de colmeia de papel resinado fixado as laterais dos
sarrafos internos por meio de grampo metalico e cola especifica de alta resisténcia, resultando em
painel Unico e acabado com 48mm de espessura. Ele recebe furagdes para acoplar os painéis e 0s
demais acessorios necessarios para a sustentacdo da mesa, todos fixados com buchas metalicas m6
x 13 com chave allen para maior fixagdo e alinhamento no tampo da mesa, possui parafusos de
minifix para fixacdo das pegas diretamente nas buchas metalicas evitando o contato direto com a
madeira, garantindo assim uma maior qualidade e vida Gtil do mdvel, podendo montar e desmontar
0 mesmo sem danificar o produto. Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia

ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama
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(autoextinguivel). A fita de borda é aplicada a peca por meio de cola PUR e a fita possui uma camada
na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda
no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Na parte inferior do pé
painel recebe duas furacdes para buchas metalicas m6 x 13 que permitem a fixacdo da sapata de
regulagem articulavel de 35mm de didmetro, com acabamento niquelado, permitindo a regulagem
de altura de até 12mm na altura, esta sapata se adapta a um deshivelamento do piso de até 7° e tem
formato cénico com base de apoio em nylon evitando riscos ao piso. Dois painéis confeccionados
em MDF (Médium Density Particleboard) de 18mm de espessura, (painel de particulas de media
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, atraves da
aplicacdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande
estabilidade dimensional). Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida
ao material (MDP) por meio de presséo e alta temperatura nos dois lados do (MDF), resultando em
uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. O painel recebe furagéo

para fixacdo de ferragens entre pé, tampo e painéis.

17.

Armario credenza com 04 portas Diretor 2400 X 600 X 740mm - Tampo: Composto por 2
modulos iguais de 900mm de largura, Base superior confeccionada em MDF (Médium Density
Particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultdnea de
temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDF) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDF), resultando em uma chapa Unica e acabada,
proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é
resistente a umidade e ndo propaga chama (autoextinguivel). A fita de borda € aplicada a peca por
meio de cola PUR e a fita possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material
é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. A base recebe furagbes para acoplar os mddulos do armério e os demais
acessorios, todos fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagao, possui
também parafusos de minifix para fixacdo das pegas diretamente nas buchas metalicas. Base inferior:
confeccionada em MDF (Médium Density Particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinacéo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicacdo simultdnea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDF) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados
do (MDF), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e

acabamento. Possui fita de borda de PVVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da peca, com
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resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama
(autoextinguivel). A fita de borda ¢ aplicada a peca por meio de cola PUR e a fita possui uma camada
na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagao da borda
no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A base recebe fura¢ées
para acoplar os mddulos do armario e os demais acessérios, todos fixados com buchas metalicas m6
X 13 com chave Allen para maior fixacdo, possui também parafusos de minifix para fixacdo das
pecas diretamente nas buchas metélicas. Costas e laterais confeccionadas em MDF (Médium Density
Particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simulténea de
temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDF) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDF), resultando em uma chapa Unica e acabada,
proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é
resistente a umidade e ndo propaga chama (autoextinguivel). A fita de borda € aplicada a pega por
meio de cola PUR e a fita possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material
é responsavel para a perfeita fixa¢do da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. Todas as pegas recebem furagdes para acoplar os médulos do armario e os demais
acessorios, todos fixados com buchas metalicas ou nylon para maior fixacdo, possui também
parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente nas buchas metalicas. Prateleiras
confeccionadas em MDF (Médium Density Particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagéo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDF) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados
do (MDF), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno das pecas,
com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga
chama (autoextinguivel). A fita de borda € aplicada a pe¢a por meio de cola PUR e a fita possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material € responsavel para a perfeita fixagao
da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Fixadas as laterais
por suportes de prateleira em nylon de 15 mm de didmetro encaixado na prateleira por meio de
pressao que permite encaixar o suporte em zamak e o parafuso Philips dentro do suporte de nylon,
travando a prateleira e evitando acidentes. O parafuso pode ser fixado na lateral de acordo com a
necessidade do cliente, possui quatro suportes por prateleira e este sistema tem um sistema de

travamento evitando acidentes. Quatro portas de giro confeccionadas em requadro de aluminio
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Anodizado natural medindo 20 x 45 mm com parede de 1,2 mm de espessura, possui detalhe frontal
para fixag8o de vidro incolor de 4mm de espessura, possui um perfil em “U” interno confeccionado
em silicone para fixagéo do vidro em todo o seu requadro para evitar ruidos. Portas de giro com duas
dobradicas em ago de alta resisténcia em cada porta com caneco de didmetro 35 mm fixado a porta
por meio de dois furos de diametro 8 mm fixado com dois parafusos cabeca Philips 3,5 x 16 e duas
buchas de nylon entre o parafuso e a porta. Possui calco 3D em aco estampado a frio com parafuso
para regulagem de abertura, altura e profundidade da porta, possui dois furos de 8 mm de diametro
na lateral onde é fixado o calgo por meio de duas buchas de nylon injetadas para melhor acabamento
e resisténcia, permitindo assim a montagem e desmontagem do mével por inimeras vezes se causar
danos ao mével, a dobradica possui braco em aco estampado a frio que permite a abertura com um
angulo de 110° com recobrimento total da lateral e recebe acabamento niquelado para maior
durabilidade, possui dois furos de 8 mm de didmetro na lateral onde é fixado o calgo por meio de
duas buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a montagem
e desmontagem do mdvel por inimeras vezes se causar danos ao movel, possui sistema soft-close
acoplada no braco interno da dobradica com sistema hidraulico para amortecimento. Puxador Top
de 150mm aplicado ao perfil da porta por meio de usinagem e aparafusamento, alinhado com o perfil
da porta externo evitando acidentes e melhorando o acabamento. O vidro de 4mm é cortado, lapidado
nas quatro faces, passa pelo processo de lavagem e desengordura mento para depois poder receber a
aplicacdo de tinta em uma das faces com aproximadamente 120 gr ao m2 por mao aplicada,
impregnado sobre o vidro, utilizado tinta acrilica de alta resisténcia, ndo amarelante, boa
verticalidade, 6tima distensdo, dureza superficial e com aproximadamente 120gr m2, ap6s a
aplicacéo a peca passa para a estufa de secagem pressurizada a seco, livre de poeira onde ela fica em
torno de 1 hora para sua perfeita secagem e trazendo a qualidade desejada a peca. Tamponamentos
confeccionados em madeira MDF (Médium Density Fiberboard), (painel de particulas de média
densidade aglutinadas) com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressdo com
espessura total de 9mm aplicada nas duas faces do tampo, possui colmeia interna confeccionada em
papel para dar mais resisténcia e leveza ao tampo, internamente ao tampo possui requadro pré
posicionado confeccionado em sarrafos de MDP de 30mm, resultando em uma chapa Unica e
acabada de 48mm de espessura, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Os tampos recebem
furacGes para acoplar os pés painéis e os demais acessorios necessarios para a sustentacdo da mesa,
todos fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave allen para maior fixacéo e alinhamento no
tampo da mesa, possui parafusos de minifix para fixacao das pecas diretamente nas buchas metalicas
evitando o contato direto com a madeira, garantindo assim uma maior qualidade e vida Util do mdvel,
podendo montar e desmontar 0 mesmo sem danificar o produto. Possui revestimento nas duas
extremidades em lamina de madeira natural catedral tipo carvalho vermelho americano de 0,6mm

de espessura, fracionadas em diversas [aminas costuradas e colada a chapa de MDF por meio de cola
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cascamite aplicada a quente por meio de prensa hidraulica de 2ton a m2 para uma perfeita unido do
MDF e a Ladmina. Fita de borda em ld&mina de madeira natural de 0,6mm mm de espessura aplicada
com cola PUR as laterais do tampo. A fita de borda é aplicada a peca por meio de cola PUR e a fita
possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a
perfeita fixacdo da borda no painel. A fita de borda é aplicada a peca por meio de maquina CNC
com adesivo PUR hot melt termo fusivel sem carga que possibilita uma alta resisténcia na colagem
da fita de borda. Formulado a partir da quimica do poliuretano a cola atende as altas expectativas de
qualidade e resisténcia necessarias para atender as maiores e mais altas demandas de qualidade do
produto. Permite o0 uso de pe¢as em locais Umidos sem a alteracdo na espessura das pecas, pois a
solda realizada pela cola a peca fecha 100% as suas extremidades, garantindo maior qualidade ao
produto. Para uma melhor qualidade no acabamento das pecas, é realizada uma lixa¢éo para criar a
aderéncia necessaria entre o fundo e a lamina de madeira natural, usando lixas de grdo 600. Todas
as areas do tampo recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com
aproximadamente 120 gr ao m2 impregnado sobre a lamina de madeira natural, apés vai para a
cabine de secagem pressurizada e climatizada onde fica um periodo para flesh off de 20 minutos a
30°, seguindo o processo é enviado para um tanel com lampadas UV, uma de galho e uma de
mercurio que fazem a secagem do fundo de dentro pra fora e de fora pra dentro, gerando a resisténcia
e qualidade necessérias na base para posteriormente receber o acabamento final. Acabamento verniz
incolor de alta performance alto brilho com aplicacdo de aproximadamente 120gr ao m2,
contabilizando aproximadamente 250gr ao m2 de aplicacéo de produtos criando uma maior protecéo
sobre a peca, logo apds a peca passa novamente no tinel UV para secagem do verniz. Apos a
secagem a peca passa por lixacdo com lixas de grdo 1000 e 1500 para dar acabamento e condi¢des
de ser feito o polimento da peca. O polimento da peca é feito em maquina CNC com rolos de pano
no sentido horario e intercalados que fazem o polimento homogéneo de cada pega em sua superficie,
ao final a pega recebe massa de polimento onde sdo polidas em eixos triangulares para abertura do
brilho, finalizando o acabamento perfeito e a conferéncia realizada manualmente. No tamponamento
inferior recebe furacdo para o pé nivelador confeccionado em aluminio triangular com trés olhais
medindo 70 x 70 x 100 mm de altura, possui sapata niveladora articulavel de 35mm de diametro,
com acabamento niquelado, permitindo a regulagem de altura de até 12mm na altura, esta sapata se
adapta a um desnivelamento do piso de até 7° e tem formato conico com base de apoio em nylon

evitando riscos ao piso.

18.

Gaveteiro Volante Diretor com 03 gavetas rasas medindo 460.500.540 - Tampo: Base superior
confeccionada em MDF (Médium Density Particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagdo simultdnea de temperatura e pressdo, resultando em um painel

homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
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especifica que é fundida ao material (MDF) por meio de presséo e alta temperatura nos dois lados
do (MDF), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama
(autoextinguivel). A fita de borda é aplicada a peca por meio de cola PUR e a fita possui uma camada
na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda
no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A base recebe furagdes
para acoplar os médulos do armario e os demais acessérios, todos fixados com buchas metélicas m6
x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui também parafusos de minifix para fixacdo das
pecas diretamente nas buchas metélicas. Base inferior: confeccionada em MDF (Médium Density
Particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de
temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDF) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDF), resultando em uma chapa Unica e acabada,
proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura em todo o contorno da pec¢a, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, hdo mancha é
resistente a umidade e ndo propaga chama (autoextinguivel). A fita de borda € aplicada a peca por
meio de cola PUR e a fita possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material
é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. A base recebe furagdes para fixacdo de acessorios e tamponamentos, todos
fixados com buchas metalicas m6 x 13 com chave Allen para maior fixagdo, possui também
parafusos de minifix para fixacdo das pegas diretamente nas buchas metalicas. Costas e laterais
confeccionadas em MDF (Médium Density Particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicacdo simultdnea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDF) por meio de presséo e alta temperatura nos dois lados
do (MDF), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de borda de PVVC com 1 mm de espessura em todo o contorno da peca, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama
(autoextinguivel). A fita de borda € aplicada a peca por meio de cola PUR e a fita possui uma camada
na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda
no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Tamponamentos
confeccionados em madeira MDF (Médium Density Fiberboard), (painel de particulas de média

densidade aglutinadas) com resina sintética, pelo processo seco, mediante calor e pressao com
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espessura total de 48mm aplicada nas duas faces do tampo, possui colmeia interna confeccionada
em papel para dar mais resisténcia e leveza ao tampo, internamente ao tampo possui requadro pré
posicionado confeccionado em sarrafos de MDF de 30mm, resultando em uma chapa Unica e
acabada de 48mm de espessura, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Os tampos recebem
furacdes para acoplar os pés painéis e os demais acessdrios necessarios para a sustentacdo da mesa,
todos fixados com buchas metélicas m6 x 13 com chave allen para maior fixacdo e alinhamento no
tampo da mesa, possui parafusos de minifix para fixacdo das pecas diretamente nas buchas metélicas
evitando o contato direto com a madeira, garantindo assim uma maior qualidade e vida util do movel,
podendo montar e desmontar 0 mesmo sem danificar o produto. Possui revestimento nas duas
extremidades em I&mina de madeira natural catedral tipo carvalho vermelho americano de 0,6mm
de espessura, fracionadas em diversas laminas costuradas e colada a chapa de MDF por meio de cola
cascamite aplicada a quente por meio de prensa hidraulica para uma perfeita unido do MDF e a
Lamina. Fita de borda em lamina de madeira natural de 0,6mm mm de espessura aplicada com cola
PUR as laterais do tampo. A fita de borda é aplicada & peca por meio de cola PUR e a fita possui
uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita
fixacdo da borda no painel. A fita de borda € aplicada a peca por meio de maquina CNC com adesivo
PUR hot melt termo fusivel sem carga que possibilita uma alta resisténcia na colagem da fita de
borda. Formulado a partir da quimica do poliuretano a cola atende as altas expectativas de qualidade
e resisténcia necessarias para atender as maiores e mais altas demandas de qualidade do produto.
Permite o0 uso de pecas em locais Umidos sem a alteragdo na espessura das pegas, pois a solda
realizada pela cola a peca fecha 100% as suas extremidades, garantindo maior qualidade ao produto.
Para uma melhor qualidade no acabamento das pecas, é realizada uma lixacéo para criar a aderéncia
necessaria entre o fundo e a ldamina de madeira natural, usando lixas de grdo 600. Todas as areas do
tampo recebem fundo de acabamento verniz fosco UV spray de alta resisténcia com
aproximadamente 120 gr ao m2 impregnado sobre a lamina de madeira natural, ap6s vai para a
cabine de secagem pressurizada e climatizada onde fica um periodo para flesh off de 20 minutos a
30°, seguindo o processo é enviado para um tanel com lampadas UV, uma de galho e uma de
mercurio que fazem a secagem do fundo de dentro pra fora e de fora pra dentro, gerando a resisténcia
e qualidade necessarias na base para posteriormente receber o acabamento final. Acabamento verniz
incolor de alta performance alto brilho com aplicacdo de aproximadamente 120gr ao m2,
contabilizando aproximadamente 250gr ao m2 de aplicacéo de produtos criando uma maior protecéo
sobre a peca, logo apds a peca passa novamente no tlnel UV para secagem do verniz. Apds a
secagem a peca passa por lixacdo com lixas de grdo 1000 e 1500 para dar acabamento e condicfes
de ser feito o polimento da pec¢a. O polimento da peca é feito em maquina CNC com rolos de pano
no sentido horario e intercalados que fazem o polimento homogéneo de cada pega em sua superficie,

ao final a pega recebe massa de polimento onde sdo polidas em eixos triangulares para abertura do
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brilho, finalizando o acabamento perfeito e a conferéncia realizada manualmente. No tamponamento
inferior recebe furagdo para receber os rodizios de duplo giro com rodas em nylon de alta resisténcia
com chapa de ago estampada que permite a fixagao do rodizio a base do gaveteiro, cada rodizio tem
a capacidade de carga de até 40 kg. Frentes de Gavetas: confeccionados em madeira MDF - de 18
mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob ac¢éo conjunta de calor
e pressdo, revestida com filme melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel, com acabamento em
fita de borda PVVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades toda borda deve ser colada , com
cola PUR 3308.20 adesivo hot melt a base de poliuretano reativo(PUR)que cura com humidade
atmosférica ou do material e raio equivalente a normas técnicas da ABNT, puxadores em aluminio
extrudado de aproximadamente 68 mm Fechadura com duas chaves escamoteaveis para fechamento
da gaveta superior. Gaveta confeccionada em aco SAE 1020 perfilada com parede dupla, possui
encaixes e furacdes especificas para fixa¢do da frente, fundo e traseiro de gaveta melaminicos, possui
largura total de 13mm a 90° e altura de 89mm, acabamento em pintura ep6xi a pé tipo microtextura
de toque suave. A gaveta possui regulagem 4D confortavel das laterais, frentes e traseiros com
facilidade de regulagem pela parte superior, as laterais sdo fixadas a frente de gaveta por meio de
suporte metalico oculto e com capa de acabamento, as laterais possuem trava de seguranca evitando
acidentes na hora do manuseio. Extracéo total da gaveta com fechamento automatico e silencioso
pelo sistema de corredica metélica estampada em a¢o SAE 1020 pré galvanizado, zincado com
1,8mm de espessura, com capacidade de carga de até 30kg, extracdo total da gaveta, fechamento
automatico, possui amortecimento soft-close com amortecedor a 6leo e regulagem de altura através
de garras, com garra de aco e ajuste de regulagem tipo 3D com perfeito ajuste fino para altura, largura
e profundidade, possui facil sistema de encaixe e desencaixe da gaveta na corredica por meio de
“clic”. Corredigas de 500mm de profundidade. Corrediga metalica dentro das normas com ensaio
DIN EM 15338:2007 nivel 2, e Certificado Salt Spray. Fundo e traseiro fabricado em MDF (Medium
Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido
com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea
de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que € fundida ao material (MDF) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDF), resultando em uma chapa Unica e acabada,
proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura em todo o contorno da pec¢a, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é
resistente a umidade e ndo propaga chama (autoextinguivel). A fita de borda é aplicada a peca por
meio de cola PUR e a fita possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material

é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior
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gaveta.

e inferior da borda. Composigdo 03 gavetas rasas com mesma altura e chave frontal na primeira

GRUPO 02 — CADEIRAS/BANCOS/POLTRONAS

ITEM ESPECIFICACAO QTDE QTDE UNID | V. UNIT.
MINIMA | MAXIMA MAXIMO

19 Cadeira Giratéria Encosto alto, Assento e 3 320 UN | R$5.270,00
encosto telado com bragos reguldveis e apoio de
Cabeca

20 Cadeira Giratoria Encosto alto, Assento e 3 310 UN R$ 5.080,00
encosto telado com bragos regulaveis

21 Cadeira giratoria Encosto Alto, com bragos 3 406 UN R$ 1.680,00
reguléveis

22 Cadeira giratéria Encosto Médio, com bracos 3 574 UN | R$1.290,00
regulaveis

23 Cadeira giratéria Encosto Baixo, com bragos 3 310 UN R$ 1.130,00
reguléveis

24 Cadeira giratéria Encosto Medio Telado com 3 290 UN R$ 2.120,00
bragos regulaveis

25 Cadeira fixa espaldar baixo, sem bragos 3 575 UN R$ 872,00

26 Cadeira fixa assento encosto em polipropileno 3 380 UN R$ 445,00

27 Cadeira fixa assento encosto em polipropileno, 3 990 UN R$ 764,00
gradil e prancheta dobravel

28 Banco de espera 03 lugares encosto baixo, sem 3 280 UN R$ 1.980,00
bracos

29 Poltrona de Auditorio assento rebativel e encosto 3 680 UN R$ 2.430,00
fixo e prancheta rebativel e escamoteavel

30 Poltrona de auditorio assento rebativel e encosto 3 530 UN R$ 1.440,00
fixo

31 Cadeira giratéria para sala de reunides, com 3 420 UN R$ 790,00

bragos fixos e concha em tela
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32 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 01 3 85 UN R$ 6.150,00
lugar

33 Sofa com estrutura em aco inox com bragos 02 3 90 UN R$ 7.980,00
lugares

34 Sofa com estrutura em ago inox com bracgos 03 3 225 UN R$ 8.370,00
lugares

35 Poltrona giratdria concha monobloco base e 3 301 UN R$ 4.270,00
bragos em aluminio encosto alto

36 Poltrona giratéria monobloco base e bragos em 3 300 UN R$ 3.300,00
aluminio espaldar médio

37 Poltrona fixa interlocutor com base cromada e 3 130 UN R$ 3.100,00
bracos em aluminio

VALOR TOTAL DO GRUPO R$ 16.309.570,00
19 Cadeira Giratoria Encosto alto, Assento e encosto telado com bragos regulédveis e apoio de

Cabeca - Base: com estrutura de cinco patas, com 700 mm de didmetro aproximadamente, fabricadas
por processo de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com particulas de vidro,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecénica, abrasdo e produtos quimicos. Alojamento
para rodizios que dispensam o uso de buchas, rodizios duplos com rodas de 60 mm de didmetro com
banda de nylon(opcionalmente em PU), eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel
elastico em aco que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do mesmo. O
sistema preciso de acoplamento a coluna central através de cone Morse, 0 que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutencdo. Rodizio duplo, com rodas de 60 mm de didametro
injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),com aditivo anti-ultravioleta e modificador de
impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo horizontal também
em aco trefilado 1010/1020. O eixo vertical devera ser dotado de anel elastico em aco que possibilite
acoplamento facil e seguro a base. Deverad ser injetado em nylon possuindo grande resisténcia
estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas que permite um
deslizamento suave em qualquer piso, bandas de rodagem em NY (opcionalmente em PU). Pistdo a
gés para regulagem de altura com curso minimo de 60 mm em conformidade com a norma DIN 4550
classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotacdo da coluna devera
ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo
atrito suavizando o movimento de rotacdo. O sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base

através de cone Morse, 0 que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengao. A
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bucha guia para o pistdo devera ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste. Com comprimento de 80 mm aproximadamente e proporcionando a guia adequada para o
perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Mecanismo: de
reclinacdo através de sistema sincronizado na relagdo 2:1 confeccionado em aco, com tratamento
anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacdo e pintura eletrostatica na cor preta. Regulagem de
Profundidade do assento — Para aumentar a profundidade do assento, mantenha-se sentado e gire o
manipulo para a frente. Para diminuir a profundidade gire para tras. Regulagem de altura do assento —
Para elevar a cadeira, alivie o seu peso corporal e acione a alavanca. Para baixar a cadeira, mantenha-
se sentado e acione a mesma alavanca. Movimento de torcéo, lateral, mantendo sempre o apoio.
Permite-lhe ajustar a forca exigida para manter a costa da cadeira direita ou reclinada. Rode o manipulo
para a frente e para tras para aumentar e diminuir a resisténcia exercida pela costa. Bloqueio variavel
— Esta regulagem esta localizada dentro do mecanismo de tensdo da cadeira. Permite-lhe quatro
regulagens: blogueio direito, reclinagdo total, e duas posi¢des intermédias. Equalizador — Liga o
assento ao espaldar para que se movam em simultaneo e proporcionem a quantidade certa de apoio
lombar em qualquer angulo de reclinagdo. Interface do nicleo interface do assento Brago 360 — Um
simples movimento permite a rotacdo 260 graus, dando ao bra¢o todo o apoio necessario. Para ajustar
a posicao do braco, pressione a alavanca abaixo do apoio e deslize para qualquer direcdo. Rebordo
flexivel — Com um rebordo flexivel e suave, o conforto estende-se a todo o assento. Coluna a gas
confeccionada em aco SAE 1020 tubular com pintura epoxi a pd, e com conificagdo 1°26’ na parte
inferior para encaixe na base giratéria. Haste central pressurizada, que propicia suavidade de
amortecimento sem o uso de molas, curso de 80 mm (Base NY), confeccionada em ago SAE 1045 e
com conificagdo tipo Morse (1°26’) na parte superior para encaixe no suporte de fixagdo do assento
da cadeira. Bucha guia interna em POM (Poli Oxi Metileno), copolimero composto de alta dureza e
rigidez e excelentes propriedades deslizantes. Rodizios de duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com
rodas @ 65 mm, composto por uma banda de rodagem em poliuretano ou nylon a critério do érgéo
comprador. Eixo central usinado em ago SAE 1006 e haste estampada e laminada a frio em ago SAE
1006 (zincado branco), apoiado em pista de esfera de rolamento de agco SAE 1020 cementado, fixados
a base através de anel de pressdo produzido em ago SAE 1070.Assento: com estrutura injetada em
Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel, com revestido em tela . Sistema de
unido do encosto com assento fixo, através de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga
e impactos, 100% reciclavel, com raio de curvatura concavo. Bracos: Modelo 4D, Integrado ao
conjunto de assento e mecanismo Interface do ndcleo interface do assento com Brago 360 — Um
simples movimento permite a rotacdo 260 graus, dando ao bra¢o todo o apoio necessario. Para ajustar
a posicdo do brago, pressione a patilha e deslize para qualquer diregdo, lateralmente botdo de
regulagem de altura com 120mm de intervalo de regulagem, regulagem de profundidade de

60mm.Encosto alto: com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100%
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reciclavel, com revestido em tela, e apoio lombar fixo. Sistema de unido do encosto com assento fixo,
através de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia & fadiga e impactos, 100% reciclavel.
medindo 440mm de largura e 620 mm de altura com raio de 400mm aproximadamente. Fixado
diretamente ao mecanismo da mesma. Apoio de Cabeca e porta paletd: Suporte de encosto em nylon
monobloco onde contempla fixacao de suporte tipo cabide para paletd, a parte superior apoio de cabeca
revestido em tela, com movimento de inclinacéo e de altura. Dimensdes: Assento: 480mm de largura
e 490mm de profundidade Capacidade de Peso 180 kg .Encosto: 440mm de largura, 620mm de altura.
Braco: 250mm de profundidade e 90mm de largura. Apoio de Cabeca: 340mm de largura e 170mm
de altura intervalo de regulagem de altura de 40 mm .Base giratéria: 05 patas com raio de
700mm.Variacdo méxima permitida de 5% nas dimensdes . Todas as pecas metélicas do conjunto,
caso existam, deverdo apresentar acabamento em pintura eletrosttica a p6 com resina a base de epoxi

e poliéster.

20

Cadeira Giratdria Encosto alto, Assento e encosto telado com bracos regulaveis - Base: com
estrutura de cinco patas, com 700 mm de diametro aproximadamente, fabricadas por processo de
injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com particulas de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos. Alojamento para rodizios que
dispensam o uso de buchas, rodizios duplos com rodas de 60 mm de didmetro com banda de
nylon(opcionalmente em PU), eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel eléstico em ago
que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do mesmo. O sistema preciso
de acoplamento a coluna central através de cone Morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutengdo. Rodizio duplo, com rodas de 60 mm de didmetro injetadas em resina
de engenharia poliamida (nylon 6),com aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo
vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em aco
trefilado 1010/1020. O eixo vertical deverd ser dotado de anel eldstico em aco que possibilite
acoplamento facil e seguro a base. Deverd ser injetado em nylon possuindo grande resisténcia
estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas que permite um
deslizamento suave em qualquer piso, bandas de rodagem em NY (opcionalmente em PU). Pistdo a
gés para regulagem de altura com curso minimo de 60 mm em conformidade com a norma DIN 4550
classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotagdo da coluna devera
ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo
atrito suavizando o movimento de rotacdo. O sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base
através de cone Morse, 0 que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. A
bucha guia para o pistdo devera ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste. Com comprimento de 80 mm aproximadamente e proporcionando a guia adequada para o
perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Mecanismo: de

reclinacdo através de sistema sincronizado na relagdo 2:1 confeccionado em ago, com tratamento
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anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagdo e pintura eletrostatica na cor preta. Regulagem de
Profundidade do assento — Para aumentar a profundidade do assento, mantenha-se sentado e gire o
manipulo para a frente. Para diminuir a profundidade gire para tras. Regulagem de altura do assento —
Para elevar a cadeira, alivie o seu peso corporal e acione a alavanca. Para baixar a cadeira, mantenha-
se sentado e acione a mesma alavanca. Movimento de tor¢do, lateral, mantendo sempre o apoio.
Permite-lhe ajustar a forca exigida para manter a costa da cadeira direita ou reclinada. Rode o manipulo
para a frente e para tras para aumentar e diminuir a resisténcia exercida pela costa. Bloqueio variavel
— Esta regulagem esté localizada dentro do mecanismo de tensdo da cadeira. Permite-lhe quatro
regulagens: bloqueio direito, reclinacdo total, e duas posi¢Ges intermédias. Equalizador — Liga o
assento ao espaldar para que se movam em simultaneo e proporcionem a quantidade certa de apoio
lombar em qualquer angulo de reclinag&o. Interface do nucleo interface do assento Brago 360 — Um
simples movimento permite a rotagéo 260 graus, dando ao braco todo o apoio necessario. Para ajustar
a posicdo do braco, pressione a alavanca abaixo do apoio e deslize para qualquer dire¢do. Rebordo
flexivel — Com um rebordo flexivel e suave, o conforto estende-se a todo o assento. Coluna a gas
confeccionada em aco SAE 1020 tubular com pintura epoxi a pd, e com conificagdo 1°26’ na parte
inferior para encaixe na base giratoria. Haste central pressurizada, que propicia suavidade de
amortecimento sem o uso de molas, curso de 80 mm (Base NY), confeccionada em aco SAE 1045 e
com conificac¢do tipo Morse (1°26”) na parte superior para encaixe no suporte de fixagdo do assento
da cadeira. Bucha guia interna em POM (Poli Oxi Metileno), copolimero composto de alta dureza e
rigidez e excelentes propriedades deslizantes. Rodizios de duplo giro, corpo 100% em Nylon 6.6 com
rodas @ 65 mm, composto por uma banda de rodagem em poliuretano ou nylon a critério do érgéo
comprador. Eixo central usinado em aco SAE 1006 e haste estampada e laminada a frio em aco SAE
1006 (zincado branco), apoiado em pista de esfera de rolamento de aco SAE 1020 cementado, fixados
a base atraves de anel de pressdo produzido em aco SAE 1070. Assento: com estrutura injetada em
Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel, com revestido em tela . Sistema de
unido do encosto com assento fixo, através de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga
e impactos, 100% reciclavel, com raio de curvatura concavo. Bragos: Modelo 4D, Integrado ao
conjunto de assento e mecanismo Interface do ndcleo interface do assento com Brago 360 — Um
simples movimento permite a rotagao 260 graus, dando ao brago todo o apoio necessario. Para ajustar
a posicdo do brago, pressione a patilha e deslize para qualquer direcdo, lateralmente botdo de
regulagem de altura com 120mm de intervalo de regulagem, regulagem de profundidade de
60mm.Encosto alto: com estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100%
reciclavel, com revestido em tela, e apoio lombar fixo. Sistema de unido do encosto com assento fixo,
através de estrutura injetada em Nylon de alta resisténcia a fadiga e impactos, 100% reciclavel.
medindo 440mm de largura e 620 mm de altura com raio de 400mm aproximadamente. Fixado

diretamente a0 mecanismo da mesma. Dimensdes: Assento: 480mm de largura e 490mm de
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profundidade Capacidade de Peso 180 kg .Encosto: 440mm de largura, 620mm de altura. Brago:
250mm de profundidade e 90mm de largura. Base giratoria: 05 patas com raio de 700mm.Variagdo
maxima permitida de 5% nas dimensdes . Todas as pegas metalicas do conjunto, caso existam, deverdo

apresentar acabamento em pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster..
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Cadeira giratdéria Encosto Alto, com bragos regulaveis - Base: com estrutura de cinco patas, com
640 mm de didmetro, fabricadas por processo de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon
6), com particulas de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecénica, abraséo e
produtos quimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, rodizios duplos com
rodas de 50 mm de didametro com banda de NY, eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de
anel elastico em aco que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do
mesmo. O sistema preciso de acoplamento a coluna central através de cone Morse, o0 que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manuten¢do. Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de
didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo
horizontal também em ago trefilado 1010/1020. O eixo vertical devera ser dotado de anel elastico em
aco que possibilite acoplamento facil e seguro a base. Devera ser injetado em nylon possuindo grande
resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas que
permite um deslizamento suave em qualquer piso, bandas de rodagem em NY (opcionalmente em PU).
Pistdo a gas para regulagem de altura com curso minimo de 120 mm em conformidade com a norma
DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotagdo da coluna
devera ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotacdo. O sistema preciso de acoplamento ao mecanismo
e a base através de cone Morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutenc¢do. A bucha guia para o pistdo deverd ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste. Com comprimento de 80 mm aproximadamente e proporcionando a guia
adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade.
Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporcione 6timo
acabamento e protecdo a coluna central, sendo elemento de ligacdo estética entre a base e o
mecanismo. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizada em
tinta em po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré tratamento antiferruginoso (desengraxe e
fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°Mecanismo: com corpo e placa superior em chapa de ago
de 3 mm estampada que garante com acabamento e alta resisténcia mecénica. Internamente buchas de
nylon de alta performance com grande resisténcia a desgastes e ruidos. Possui movimento
sincronizado para assento e encosto da proporcao de minima de 2° x 1°, respectivamente, ponto de

giro avancado com vérias posi¢des diferentes de blogueio do movimento de reclinagdo, dispde de
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sistema anti-impacto para o encosto que impede o choque do encosto com o usuario na ocasido do
desblogueamento do encosto. Ajuste de tenséo através de manipulo frontal e sinalizador de tenséo de
acordo com o bidtipo e peso do usuario. Bragos - Apoia-bragos com alma, corpo e apoio fabricadas
por processo de injegdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com particulas de vidro,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos e com regulagem vertical com curso de 100 mm
e varios estagios. Dimensdes externas aproximadas de 255 x 82 mm .Assento: chassi interno fabricada
por processo de injecdo em Polipropileno com carga carbonato de calcio; conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecénica, abrasdo e produtos quimicos, possui internamente insertos
metalicos com 12mm de espessura que proporcionam resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais,
também possui buchas metélicas insertadas para fixacdo de mecanismos e bragos. Estofado com
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao
de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacéo permanente
com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa
de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil
limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada com
parafusos atrachantes diretamente no chassi. Medidas minimas: 470 mm de largura e 470 mm de
profundidade Encosto: chassi interno fabricado por processo de injecdo em Chassi de encosto
confeccionado em polipropileno copolimero com 25% de talco injetado estrutural de grande
resisténcia mecanica, conformado anatomicamente ranhuras estruturais, também possui buchas
metalicas insertadas para fixacao de lamina do encosto. Estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tenséo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de 40 a
55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm . Capa de protecdo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi através de
clic. Suporte para encosto fabricado em chapa de aco estampada de 6,35 mm com alta resisténcia
mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizada em
tinta em po, para um perfeito apoio lombar, devera dispor de regulagem de altura com curso de 140
mm e varias posi¢cBes de ajuste, com acionamento automatico sem necessidade de botes ou
manipulos. O sistema de regulagem devera ser fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6)
de alta resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis, precisos e isento de ruidos. Medidas
minimas: largura 470 mm e 560 mm de altura. Revestimento: em tecido em100% poliéster com peso
254 (+/ - 5%) por metro quadrado, com solidez a luz , cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel

ou vinil ( resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algodao).
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Cadeira giratdéria Encosto Médio, com bragos regulaveis - Base: com estrutura de cinco patas,
com 640 mm de didmetro, fabricadas por processo de injecdo em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com particulas de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abraséo
e produtos quimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, rodizios duplos com
rodas de 50 mm de didmetro com banda de NY, eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de
anel elastico em aco que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do
mesmo. O sistema preciso de acoplamento a coluna central através de cone Morse, 0 que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo. Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de
didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo
horizontal também em ago trefilado 1010/1020. O eixo vertical devera ser dotado de anel elastico em
aco que possibilite acoplamento facil e seguro a base. Devera ser injetado em nylon possuindo grande
resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas que
permite um deslizamento suave em qualquer piso, bandas de rodagem em NY (opcionalmente em PU).
Pistdo a gas para regulagem de altura com curso minimo de 120 mm em conformidade com a norma
DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotacéo da coluna
devera ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando 0 movimento de rotagdo. O sistema preciso de acoplamento ao mecanismo
e a base através de cone Morse, 0 que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutenc¢do. A bucha guia para o pistdo deverd ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste. Com comprimento de 80 mm aproximadamente e proporcionando a guia
adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade.
Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporcione 6timo
acabamento e protecdo a coluna central, sendo elemento de ligacdo estética entre a base e o
mecanismo. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizada em
tinta em po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e
fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°.Mecanismo: com corpo e placa superior em chapa de ago
de 3 mm estampada que garante com acabamento e alta resisténcia mecéanica. Internamente buchas de
nylon de alta performance com grande resisténcia a desgastes e ruidos. Possui movimento
sincronizado para assento e encosto da proporcdo de minima de 2° x 1°, respectivamente, ponto de
giro avancado com vérias posicdes diferentes de bloqueio do movimento de reclinacdo, dispde de
sistema anti-impacto para o encosto que impede o choque do encosto com 0 usuario na ocasido do
desbloqueamento do encosto. Ajuste de tensdo através de manipulo frontal e sinalizador de tensao de
acordo com o bidtipo e peso do usuério. Bragos - Apoia-bragos com alma, corpo e apoio fabricadas

por processo de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com particulas de vidro,
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conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos e com regulagem vertical com curso de 100 mm
e varios estagios. Dimensdes externas aproximadas de 255 x 82 mm Assento: chassi interno fabricada
por processo de injecdo em Polipropileno com carga carbonato de calcio; conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos, possui internamente insertos
metalicos com 12mm de espessura que proporcionam resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais,
também possui buchas metélicas insertadas para fixagdo de mecanismos e bracgos. Estofado com
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao
de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente
com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa
de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De fécil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada com
parafusos atrachantes diretamente no chassi. Medidas minimas: 470 mm de largura e 470 mm de
profundidade. Encosto: chassi interno fabricado por processo de injecdo em Chassi de encosto
confeccionado em polipropileno copolimero com 25% de talco injetado estrutural de grande
resisténcia mecénica, conformado anatomicamente ranhuras estruturais, também possui buchas
metalicas insertadas para fixacao de lamina do encosto. Estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacéo permanente com densidade de 40 a
55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm . Capa de protecéo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi através de
clic. Suporte para encosto fabricado em chapa de aco estampada de 6,35 mm com alta resisténcia
mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizada em
tinta em po, para um perfeito apoio lombar, deveré dispor de regulagem de altura com curso de 140
mm e varias posicGes de ajuste, com acionamento automatico sem necessidade de botdes ou
manipulos. O sistema de regulagem devera ser fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6)
de alta resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis, precisos e isento de ruidos. Medidas
minimas: largura 435 mm e 485 mm de altura. Revestimento: em tecido em 100% poliéster com peso
2549 (+ / - 5%) por metro quadrado, com solidez a luz , cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel

ou vinil ( resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algodao).
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Cadeira giratéria Encosto Baixo, com bracos regulaveis Base: com estrutura de cinco patas, com
640 mm de didmetro, fabricadas por processo de inje¢do em resina de engenharia poliamida (nylon
6), com particulas de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e
produtos quimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, rodizios duplos com

rodas de 50 mm de didmetro com banda de NY, eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de
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anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do
mesmo. O sistema preciso de acoplamento a coluna central através de cone Morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de
didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo
horizontal também em aco trefilado 1010/1020. O eixo vertical devera ser dotado de anel elastico em
aco que possibilite acoplamento facil e seguro a base. Devera ser injetado em nylon possuindo grande
resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas que
permite um deslizamento suave em qualquer piso, bandas de rodagem em NY (opcionalmente em
PU). Pistdo a gas para regulagem de altura com curso minimo de 120 mm em conformidade com a
norma DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotagéo
da coluna devera ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotacdo. O sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base através de cone Morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutencdo. A bucha guia para o pistdo devera ser injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. Com comprimento de 80 mm aproximadamente e
proporcionando a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e
garantindo a durabilidade. Capa telescépica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado
que proporcione 6timo acabamento e protecdo a coluna central, sendo elemento de ligagdo estética
entre a base e 0 mecanismo. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente
automatizada em tinta em po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente
60/80 micron, com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré tratamento
antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°.Mecanismo: com corpo e
placa superior em chapa de aco de 3 mm estampada que garante com acabamento e alta resisténcia
mecanica. Internamente buchas de nylon de alta performance com grande resisténcia a desgastes e
ruidos. Possui movimento sincronizado para assento e encosto da propor¢do de minima de 2° x 1°,
respectivamente, ponto de giro avancado com vérias posic¢des diferentes de bloqueio do movimento
de reclinacdo, dispde de sistema anti-impacto para o encosto que impede o choque do encosto com o
usuario na ocasido do desbloqueamento do encosto. Ajuste de tensdo através de manipulo frontal e
sinalizador de tenséo de acordo com o bi6tipo e peso do usuério. Bragos - Apoia-bracos com alma,
corpo e apoio fabricadas por processo de injegdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com
particulas de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecénica, abraséo e produtos
quimicos, fixados diretamente no assento através de parafusos métricos e com regulagem vertical
com curso de 100 mm e varios estagios. Dimensdes externas aproximadas de 255 x 82 mm Assento:
chassi interno fabricada por processo de injecdo em Polipropileno com carga carbonato de calcio;

conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecénica, abrasdo e produtos quimicos, possui
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internamente insertos metalicos com 12mm de espessura que proporcionam resisténcia ao conjunto,
ranhuras estruturais, também possui buchas metalicas insertadas para fixacdo de mecanismos e
bragos. Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com
espessura média de 50 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos, fixada com parafusos atrachantes diretamente no chassi. Medidas minimas: 470
mm de largura e 470 mm de profundidade. Encosto: chassi interno fabricado por processo de injecdo
em Chassi de encosto confeccionado em polipropileno copolimero com 25% de talco injetado
estrutural de grande resisténcia mecénica, conformado anatomicamente ranhuras estruturais, também
possui buchas metalicas insertadas para fixacdo de lamina do encosto. Estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com
densidade de 40 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm . Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De fécil
limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de clic. Suporte para encosto fabricado em chapa de aco estampada de
6,35 mm com alta resisténcia mecénica. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo
totalmente automatizada em tinta em pd, para um perfeito apoio lombar, devera dispor de regulagem
de altura com curso de 140 mm e varias posi¢Bes de ajuste, com acionamento automatico sem
necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de regulagem devera ser fabricado em resina de
engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis,
precisos e isento de ruidos. Medidas minimas: largura 435 mm e 435 mm de altura. Revestimento:
em tecido em100% poliéster com peso 254g (+ / - 5%) por metro quadrado, com solidez a luz , cor,
ao pilling e flamabilidade autoextinguivel ou vinil ( resina de policloreto de vinila com suporte téxtil

de poliéster e algodao).
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Cadeira giratoria Encosto Médio Telado com bracgos regulaveis- Base: com estrutura de cinco
patas, com 640 mm de didmetro, fabricadas por processo de injecdo em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com particulas de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica,
abrasdo e produtos quimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, rodizios
duplos com rodas de 50 mm de didmetro com banda de NY, eixo vertical em aco trefilado de 11 mm,
dotado de anel eléstico em aco que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda
do mesmo. O sistema preciso de acoplamento a coluna central através de cone Morse, 0 que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutenc¢do. Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de

didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),com aditivo anti-ultravioleta e
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modificador de impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo
horizontal também em ago trefilado 1010/1020. O eixo vertical devera ser dotado de anel elastico em
aco que possibilite acoplamento facil e seguro a base. Devera ser injetado em nylon possuindo grande
resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas que
permite um deslizamento suave em qualquer piso, bandas de rodagem em NY (opcionalmente em PU).
Pistdo a gas para regulagem de altura com curso minimo de 120 mm em conformidade com a norma
DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotacdo da coluna
devera ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotacdo. O sistema preciso de acoplamento aoc mecanismo
e a base atraves de cone Morse, 0 que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutencdo. A bucha guia para o pistdo deverd ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste. Com comprimento de 80 mm aproximadamente e proporcionando a guia
adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade.
Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporcione 4timo
acabamento e protecdo a coluna central, sendo elemento de ligacdo estética entre a base e 0
mecanismo. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizada em
tinta em po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e
fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°.Mecanismo: com corpo e placa superior em chapa de ago
de 3 mm estampada que garante com acabamento e alta resisténcia mecanica. Internamente buchas de
nylon de alta performance com grande resisténcia a desgastes e ruidos. Possui movimento
sincronizado para assento e encosto da proporcdo de minima de 2° x 1°, respectivamente, ponto de
giro avancado com varias posi¢des diferentes de bloqueio do movimento de reclinacédo, dispde de
sistema anti-impacto para o encosto que impede o choque do encosto com 0 usuario na ocasido do
desbloqueamento do encosto. Ajuste de tensdo através de manipulo frontal e sinalizador de tenséo de
acordo com o bidtipo e peso do usuario. Bragos - Apoia-bracos com alma, corpo e apoio fabricadas
por processo de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com particulas de vidro,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos e com regulagem vertical com curso de 100 mm
e varios estagios. Dimensdes externas aproximadas de 255 x 82 mm Assento: chassi interno fabricada
por processo de injecdo em Polipropileno com carga carbonato de calcio; conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecénica, abrasdo e produtos quimicos, possui internamente insertos
metalicos com 12mm de espessura que proporcionam resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais,
também possui buchas metalicas insertadas para fixacdo de mecanismos e bracos. Estofado com
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao

de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente
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com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa
de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De féacil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada com
parafusos atrachantes diretamente no chassi. Medidas minimas: 470 mm de largura e 470 mm de
profundidade. Encosto: chassi fabricado por processo de injecdo em fabricadas por processo de injecédo
em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com particulas de vidro, conferindo assim caracteristicas
de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos. Também possui buchas metalicas insertadas
para fixacéo de lIamina do encosto. Revestido por tela monoelastica, com fixacéo através de corddo
fixado nas bordas e encaixado e esticado em todo o contorno da armagdo do encosto, sem fixacéo de
grampos, esticado para maior conforto do usuario, possui pe¢a em polipropileno que funciona como
apoio lombar e com regulagem de altura para um perfeito apoio lombar. De facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi
através de parafusos. Suporte para encosto fabricado em chapa de aco estampada de 4,75mm com alta
resisténcia mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente
automatizada em tinta em p6. Medidas minimas: largura 460 mm e 590 mm de altura. Revestimento:

Tela elastica na cor preta..
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Cadeira fixa espaldar baixo, sem bragos Estrutura: em “S” balango continua: confeccionada em
tubo de ago curvado pneumaticamente com didmetro de aprox. 25,4 mm e espessura de 2,25 mm,
totalmente soldada por sistema MIG e acabamento de superficie pintado. Sapatas envolventes
injetadas em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. Esta estrutura Deve possuir
chapa metalica de 3 mm soldada pelo sistema MIG, para fixa¢do do conjunto de assento e encosto.
Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizada em tinta em pg,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com propriedades
de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro)
curadas em estufa a 220°.Suporte para encosto fabricado em chapa de ago estampada de 6,35 mm com
alta resisténcia mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente
automatizada em tinta em pod. Assento: chassi interno fabricada por processo de injecdo em
Polipropileno com carga carbonato de célcio; conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica,
abrasdo e produtos quimicos, possui internamente insertos metalicos com 12mm de espessura que
proporcionam resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais, também possui buchas metélicas
insertadas para fixacdo de mecanismos e bragos. Estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacéo permanente com densidade de 50 a
55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa de prote¢do e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia

mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada com parafusos atrachantes
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diretamente no chassi. Medidas minimas: 470 mm de largura e 470 mm de profundidade Encosto:
chassi interno fabricado por processo de injecdo em Chassi de encosto confeccionado em
polipropileno copolimero com 25% de talco injetado estrutural de grande resisténcia mecanica,
conformado anatomicamente ranhuras estruturais, também possui buchas metalicas insertadas para
fixacdo de lamina do encosto. Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC,
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de 40 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 50 mm . Capa de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De fécil limpeza, alta resisténcia mecénica contra
impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi através de clic. Suporte para
encosto fabricado em chapa de aco estampada de 6,35 mm com alta resisténcia mecéanica. Acabamento
em pintura eletrostatica, realizado por processo totalmente automatizada em tinta em pd, para um
perfeito apoio lombar, devera dispor de regulagem de altura com curso de 140 mm e vérias posicdes
de ajuste, com acionamento automatico sem necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de
regulagem devera ser fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia
mecanica e durabilidade, com engates faceis, precisos e isento de ruidos. Medidas minimas: largura
435 mm e 435 mm de altura. Revestimento: em tecido em100% poliéster com peso 2549 (+ / - 5%)
por metro quadrado, com solidez a luz , cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel ou vinil ( resina

de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo).
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Cadeira fixa assento encosto em polipropileno Estrutura metélica: Confeccionada em tubo de ago
mecanico oblongo curvado medindo aproximadamente 16x30x1,5 mm unidos por duas barras
paralelas em tubo com aproximadamente 19,05 x 1,5 mm de didmetro, soldados pelo sistema solda
MIG conferindo acabamento a todo conjunto e ndo ficando soldas aparentes, Pintura: Feita através de
preparo da superficie com limpeza e apds banhos de fosfato para evitar a corrosdo, em seguida
aplicacdo de pintura eletrostatica a pé com processo de pintura com tinta em pé, pode ser
considerado o mais simples e 0 que ocupa menor area quando comparado com o0s sistemas
convencionais. Consiste, como nos sistemas convencionais liquidos, em 03 etapas fundamentais: Pré-
tratamento dos convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras, ferrugens, dleos e Graxa,
a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. processo de pré-tratamento a ser utilizado,
dependera basicamente do tipo de contaminacdo existente na superficie e da especificacdo requerida
para o produto. Fosfatizacdo: Este processo consiste na deposicdo de uma camada de fosfato sobre a
superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminacfo da
superficie com perfeita penetracdo em todos os pontos das pecas. O processo consiste em uma
sequéncia de banhos, que ao final deia a superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco ou
ferro. Aplicacéo da tinta em p6: Conforme descrito anteriormente, existem trés processos bésicos para

a aplicacao de tintas em p6. Consideraremos aqui, apenas 0 processo mais moderno e normalmente
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utilizado pela indudstria, que é o processo de aplicacdo por pulverizagdo eletrostatica. Aplicacéo:
Depois de pré-tratados, os substratos sdo colocados em transportadores continuos ou suportes
estacionarios e levados para a cabine de pintura. Dentro da cabine o substrato recebe a tinta
pulverizada. A aplicagdo da tinta é feita com tensdo variando de KV. Polimerizagdo (Cura): Apds a
aplicacdo do p6, as pecas sdo colocadas em estufas com circulacdo de ar em temperaturas variando de
170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou tipo de tinta. O aquecimento tem por finalidade,
inicialmente, promover a fusdo do p6 que possibilita o alastramento, para posterior polimerizagdo. As
temperaturas e os tempos indicados nas especifica¢fes técnicas, devem ser considerados como
temperaturas do metal nos tempos considerados. Fixacdo: todo sistema de fixagdo serd feito por
parafusos métricos e com insertos metélicos 0s quais permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos. sapatas em nylon fixadas na base evitando o atrito
diretamente ao piso. Fixacdo do assento na parte posterior nas laterais através de parafusos cabega
Philips ou similar e rosca especial para plasticos. Assento: Confeccionado em polipropileno
pigmentado estrutural de grande resisténcia mecanica e facil limpeza com detalhes rebaixados nas
laterais e anatbmicas na parte central. Estrutura do chassi do assento em material plastico de alta
resisténcia e performance (POLIPROPILENO).PI&stico com aditivo anti-UV, provida de superficie
com furos simétricos para ventilacdo. Encosto: Confeccionado em polipropileno pigmentado
estrutural de grande resisténcia mecénica e fécil limpeza com detalhes rebaixados nas laterais para
embutir tubos oblongo e anatdmico na parte central. Estrutura do chassi do encosto em material
plastico de alta resisténcia e performance (POLIPROPILENO).Plastico com aditivo anti-UV, provida

de superficie com furos simétricos para ventilagdo, com sistema de fixagao através de clips plésticos..
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Cadeira fixa assento encosto em polipropileno, gradil e prancheta dobravel Estrutura metalica:
Confeccionada em tubo de ago mecénico oblongo curvado medindo aproximadamente 16x30x1,5 mm
unidos por duas barras paralelas em tubo com aproximadamente 19,05 x 1,5 mm de didmetro, soldados
pelo sistema solda MIG conferindo acabamento a todo conjunto e ndo ficando soldas aparentes,
Pintura: Feita através de preparo da superficie com limpeza e ap6s banhos de fosfato para evitar a
corrosdo, em seguida aplicagdo de pintura eletrostatica a p6 com  processo de pintura com tinta em
po, pode ser considerado o mais simples e 0 que ocupa menor area quando comparado com os sistemas
convencionais. Consiste, como nos sistemas convencionais liquidos, em 03 etapas fundamentais: Pré-
tratamento dos convencionais, eliminar da superficie a ser pintada; sujeiras, ferrugens, dleos e Graxa,
a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre a superficie. processo de pré-tratamento a ser utilizado,
dependera basicamente do tipo de contaminagdo existente na superficie e da especificacdo requerida
para o produto. Fosfatizacdo: Este processo consiste na deposi¢do de uma camada de fosfato sobre a
superficie a ser pintada. E o mais eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminacéo da
superficie com perfeita penetracdo em todos os pontos das pecas. O processo consiste em uma

sequéncia de banhos, que ao final deia a superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco ou
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ferro. Aplicacéo da tinta em pd: Conforme descrito anteriormente, existem trés processos basicos para
a aplicacao de tintas em p6. Consideraremos aqui, apenas 0 processo mais moderno e normalmente
utilizado pela indUstria, que é o processo de aplicacdo por pulverizagdo eletrostatica. Aplicacéo:
Depois de pré-tratados, os substratos sdo colocados em transportadores continuos ou suportes
estacionarios e levados para a cabine de pintura. Dentro da cabine o substrato recebe a tinta
pulverizada. A aplicacdo da tinta é feita com tensdo variando de KV. Polimerizacdo (Cura): Apos a
aplicacdo do po, as pecas sdo colocadas em estufas com circulagéo de ar em temperaturas variando de
170 a 250 o C, dependendo do tipo de substrato e/ou tipo de tinta. O aquecimento tem por finalidade,
inicialmente, promover a fusdo do p6 que possibilita o alastramento, para posterior polimerizacdo. As
temperaturas e os tempos indicados nas especifica¢fes técnicas, devem ser considerados como
temperaturas do metal nos tempos considerados. Prancheta: Bragco em tubo de ago mecénico oblongo
curvado medindo aproximadamente 16 x 30 x 1, 2 mm unidos por duas barras paralelas curvadas em
tubo oblongo aproximadamente 16x30 x1,2 mm, prancheta confeccionado em chapa de MDP de
18mm de espessura, com acabamento melaminico proprio para pintura, com usinagem rebaixada para
lapis, acabamento de bordas usinado com raio de 2,5mm, lixado e pintado através de tinta Laca
microtextura, com fundo de preparacdo poliéster de 350 g/m2, com acabamento em laca fosca de 150
g/m2. Fixacdo feita através de buchas metélicas aparafusadas na prancheta e através de parafusos
métricos.Fixacdo: todo sistema de fixagdo sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos
0s quais permitem a montagem e desmontagem sem causar danos aos mesmos. sapatas em nylon
fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. Fixa¢do do assento na parte posterior nas laterais
através de parafusos cabeca Philips ou similar e rosca especial para plasticos. Assento: Confeccionado
em polipropileno pigmentado estrutural de grande resisténcia mecanica e facil limpeza com detalhes
rebaixados nas laterais e anatémicas na parte central. Estrutura do chassi do assento em material
plastico de alta resisténcia e performance (POLIPROPILENO).Plastico com aditivo anti-UV, provida
de superficie com furos simétricos para ventilagdo. Encosto: Confeccionado em polipropileno
pigmentado estrutural de grande resisténcia mecénica e facil limpeza com detalhes rebaixados nas
laterais para embutir tubos oblongo e anatdmico na parte central. Estrutura do chassi do encosto em
material plastico de alta resisténcia e performance (POLIPROPILENO).Plastico com aditivo anti-UV,
provida de superficie com furos simétricos para ventilagdo, com sistema de fixagdo através de clips

plasticos.
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Banco de espera 03 lugares encosto baixo, sem bracos Estrutura do banco: Confeccionada com
base horizontal inferior em chapa de ago estampada com espessura de 2,65mm em formato arqueado,
com chapas soldadas nas extremidades para alojamento de sapatas niveladoras em nylon com
parafusos métricos, Coluna vertical em tubo mecéanico de aco oblongo de aproximadamente

30x90x1,9 mm. Base horizontal em tubo mecénico oblongo medindo 30x70x1,90mm de espessura,
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cortado a laser e soldado pelo sistema Tig, na base superior recorte para alojamento de barra
horizontal confeccionada com tubo retangular 30x70x 1,90mm com plataformas estampadas em
chapa de aco 3 mm soldadas para montagem dos assentos. A unido das bases laterais com a base
horizontal superior através de parafusos métricos. Pintura: Feita através de preparo da superficie com
limpeza e apds banhos de fosfato para evitar a corrosao, em seguida aplicacdo de pintura eletrostatica
ap6com processo de pintura com tinta em pd, pode ser considerado 0 mais simples e 0 que ocupa
menor area quando comparado com o0s sistemas convencionais. Consiste, como nos sistemas
convencionais liquidos, em 03 etapas fundamentais: Pré-tratamento dos convencionais, eliminar da
superficie a ser pintada; sujeiras, ferrugens, 6leos e Graxa, a fim de permitir a aderéncia da tinta sobre
a superficie. processo de pre-tratamento a ser utilizado, dependera basicamente do tipo de
contaminacdo existente na superficie e da especificacdo requerida para o produto. Fosfatizacdo: Este
processo consiste na deposicdo de uma camada de fosfato sobre a superficie a ser pintada. E o mais
eficiente dos processos, pois elimina toda a contaminagdo da superficie com perfeita penetracdo em
todos os pontos das pegas. O processo consiste em uma sequéncia de banhos, que ao final deia a
superficie limpa com uma fina camada de fosfato de zinco ou ferro. Aplicagdo da tinta em po:
Conforme descrito anteriormente, existem trés processos basicos para a aplicacdo de tintas em po.
Consideraremos aqui, apenas o processo mais moderno e normalmente utilizado pela indUstria, que é
0 processo de aplicacdo por pulverizagdo eletrostatica. Aplicacdo Depois de pré-tratados, 0s
substratos sdo colocados em transportadores continuos ou suportes estacionérios e levados para a
cabine de pintura. Dentro da cabine o substrato recebe a tinta pulverizada. A aplicacdo da tinta é feita
com tensdo variando de KV. Polimerizagdo (Cura): Ap0s a aplicacdo do po, as pegas sdo colocadas
em estufas com circulacdo de ar em temperaturas variando de 170 a 250 o C, dependendo do tipo de
substrato e/ou tipo de tinta. O aquecimento tem por finalidade, inicialmente, promover a fuséo do p6
que possibilita o alastramento, para posterior polimerizacdo. As temperaturas e os tempos indicados
nas especificacbes técnicas, devem ser considerados como temperaturas do metal nos tempos
considerados. Assento: chassi interno fabricada por processo de inje¢cdo em Polipropileno com carga
carbonato de calcio; conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecénica, abrasdo e produtos
quimicos, possui internamente insertos metalicos com 12mm de espessura que proporcionam
resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais, também possui buchas metélicas insertadas para fixagao
de mecanismos e bragos. Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacado de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra
impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada com parafusos atrachantes diretamente no chassi.

Medidas minimas: 470 mm de largura e 470 mm de profundidade. Encosto: chassi interno fabricado
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por processo de injecdo em Chassi de encosto confeccionado em polipropileno copolimero com 25%
de talco injetado estrutural de grande resisténcia mecénica, conformado anatomicamente ranhuras
estruturais, também possui buchas metalicas insertadas para fixacdo de lamina do encosto. Estofado
com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacéo
permanente com densidade de 40 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 50
mm Capa de prote¢do e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas.
De fécil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de clic. Suporte para encosto fabricado em chapa de aco estampada de
6,35 mm com alta resisténcia mecénica. Acabamento em pintura eletrostatica, realizado por processo
totalmente automatizada em tinta em p6, para um perfeito apoio lombar, deverd obedecer a &ngulos
conforme normas ABNT. Medidas minimas: largura 435 mm e 485 mm de altura. Revestimento: em
tecido em 100% poliéster com peso 254g (+ / - 5%) por metro quadrado, com solidez a luz , cor, ao
pilling e flamabilidade autoextinguivel ou vinil ( resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de

poliéster e algodao).
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Poltrona de Auditério assento rebativel e encosto fixo e prancheta rebativel e escamoteavel
Estrutura: formada por base inferior em chapa de aco estampada com 350x80x1,90mm espessura,
com furacdo para fixagdo no piso. Coluna vertical em tubo semi oblongo
25x60x1,5mm,(opcionalmente tubo retangular de 30x50) soldado a base inferior, possui fixado bucha
de alojamento de giro de assento, base superior confeccionada em chapa de ago, com apoia braco
com alma interna em aco e recoberto com poliuretano integral texturizado na cor preta. Conjunto
metalico soldado através do sistema TIG com encaixe do encosto e bracos, feltro na base para melhor
performance sem criar atrito ao piso. Com sistema manual que permite rebatimento do assento quando
0 mesmo estiver em posicdo livre, 0 mesmo Deve possuir limitador de curso de altura, e
amortecimento da batida. Placas de fechamento externo: confeccionado em chapa de MDP de 25mm
de espessura placa embutida de fechamento , com acabamento melaminico proprio para pintura, com
usinagem rebaixada para lapis, acabamento de bordas usinado com raio de 2,5mm, lixado e pintado
através de tinta Laca microtextura, com fundo de preparacao poliéster de 350 g/m2, com acabamento
em laca fosca de 150 g/m2. Fixacgdo feita através de encaixes usinados. Assento: chassi interno
fabricada por processo de injegdo em Polipropileno com carga carbonato de calcio; conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecénica, abrasdo e produtos quimicos, possui internamente insertos
metalicos com 12mm de espessura que proporcionam resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais,
também possui buchas metalicas insertadas para fixacdo de mecanismos e bragos. Estofado com
espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagédo

de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacéo permanente
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com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa
de protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada com
parafusos atrachantes diretamente no chassi, possui mecanismo de fixag&o do assento com prologado
através de pino para giro de assento. Medidas minimas: 470 mm de largura e 470 mm de
profundidade. Encosto: chassi confeccionado em compensado prensado a quente com laminas
mescladas de madeiras selecionadas compensada com 15 mm de espessura, porcas e garras embutidas
com alta resisténcia mecénica, provida de superficie estofada com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propaga¢do de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com Densidade entre
45 e 55 Kg/m3, de acordo com norma NBR-8537/15, NBR-8619/15, NBR-8797/15 e moldada
anatomicamente com espessura média de 80 mm na parte traseira do encosto revestido com capa de
compensado com acabamento em formica de 0,8mm fixada através de parafusos com roscas métricas
e cabeca chanfradas. Medidas minimas: largura do encosto 470 mm e profundidade 650 mm Apoio
de braco: Estrutura fabricada em barra metalica, corpo de resina poliuretano (PU) integral- cor preta,
com mecanismo de rebatimento e giro antipatico, produzido em ferro maci¢o redondo e sistema de
buchas de giro. ( Opcionalmente braco em madeira macica de tauari)Prancheta: confeccionado em
chapa de MDP de 18mm de espessura prancheta confeccionado em chapa de MDP de 18mm de
espessura, com acabamento melaminico préprio para pintura, com usinagem rebaixada para lapis,
acabamento de bordas usinado com raio de 2,5mm, lixado e pintado através de tinta Laca
microtextura, com fundo de preparacéo poliéster de 350 g/m2, com acabamento em laca fosca de 150
g/m2. Fixacdo feita através de buchas metalicas aparafusadas na prancheta e através de parafusos
métricos. Revestimento: em tecido em 100% poliéster com peso 254g (+ / - 5%) por metro quadrado,
com solidez a luz , cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel ou vinil ( resina de policloreto de

vinila com suporte téxtil de poliéster e algodéo).

30

Poltrona de auditério assento rebativel e encosto fixo - Estrutura: formada por base inferior em
chapa de ago estampada com 350x80x1,90mm espessura, com furacdo para fixagdo no piso. Coluna
vertical em tubo semi oblongo 25x60x1,5mm,(opcionalmente tubo retangular de 30x50) soldado a
base inferior, possui fixado bucha de alojamento de giro de assento, base superior confeccionada em
chapa de ago, com apoia brago com alma interna em aco e recoberto com poliuretano integral
texturizado na cor preta. Conjunto metalico soldado através do sistema TIG com encaixe do encosto
e bracgos, feltro na base para melhor performance sem criar atrito ao piso. Com sistema manual que
permite rebatimento do assento quando o mesmo estiver em posicdo livre, 0 mesmo Deve possuir
limitador de curso de altura, e amortecimento da batida. Placas de fechamento externo: confeccionado
em chapa de MDP de 25mm de espessura placa embutida de fechamento , com acabamento

melaminico proprio para pintura, com usinagem rebaixada para lapis, acabamento de bordas usinado
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com raio de 2,5mm, lixado e pintado através de tinta Laca microtextura, com fundo de preparacao
poliéster de 350 g/m?, com acabamento em laca fosca de 150 g/m2. Fixacdo feita através de encaixes
usinados. Assento: chassi interno fabricada por processo de inje¢cdo em Polipropileno com carga
carbonato de calcio; conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos
quimicos, possui internamente insertos metalicos com 12mm de espessura que proporcionam
resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais, também possui buchas metalicas insertadas para fixacéo
de mecanismos e bracos. Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagac¢do de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformacao permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente
com espessura média de 50 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado
e bordas arredondadas. De fécil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos, fixada com parafusos atrachantes diretamente no chassi, possui mecanismo de
fixagdo do assento com prologado através de pino para giro de assento. Medidas minimas: 470 mm de
largura e 470 mm de profundidade. Encosto: chassi confeccionado em compensado prensado a quente
com laminas mescladas de madeiras selecionadas compensada com 15 mm de espessura, porcas €
garras embutidas com alta resisténcia mecénica, provida de superficie estofada com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com
Densidade entre 45 e 55 Kg/m3, de acordo com norma NBR-8537/15, NBR-8619/15, NBR-8797/15 e
moldada anatomicamente com espessura média de 80 mm na parte traseira do encosto revestido com
capa de compensado com acabamento em formica de 0,8mm fixada através de parafusos com roscas
métricas e cabeca chanfradas. Medidas minimas: largura do encosto 470 mm e profundidade 650 mm
Apoio de braco. Revestimento: em tecido em 100% poliéster com peso 254g (+ / - 5%) por metro
quadrado, com solidez a luz , cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel ou vinil ( resina de

policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo)..

31

Cadeira giratéria para sala de reunides, com bragos fixos e concha em tela - Base: com estrutura
de cinco patas, com 680 mm de didmetro, fabricadas por processo de injecdo em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com particulas de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecénica,
abrasdo e produtos quimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas, rodizios
duplos com rodas de 60 mm de didmetro com banda de NY, eixo vertical em aco trefilado de 11 mm,
dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda
do mesmo. O sistema preciso de acoplamento a coluna central através de cone Morse, 0 que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo. Rodizio duplos em nylon ou de 60 mm,
pretos, travados dependendo da carga para pisos macios ou duros (conforme DIN EN 12529).A cadeira
ndo se move quando liberada, minimizando o risco de acidente, com rodas de 60 mm de didmetro

injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6),com aditivo anti-ultravioleta e modificador de




MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVAGCAO EM SERVICOS PUBLICOS
SECRETARIA DE GESTAO CORPORATIVA
SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRAGAO NO ESTADO DO ACRE
GESTAO DE LOGISTICA

impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo horizontal também
em aco trefilado 1010/1020. O eixo vertical devera ser dotado de anel elastico em ago que possibilite
acoplamento fécil e seguro a base. Devera ser injetado em nylon possuindo grande resisténcia
estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas que permite um
deslizamento suave em qualquer piso, bandas de rodagem em NY (opcionalmente em PU). Pistdo a
gas para regulagem de altura com curso minimo de 120 mm em conformidade com a norma DIN 4550
classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotagdo da coluna devera
ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo
atrito suavizando o movimento de rotacdo. O sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base
através de cone Morse, 0 que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo. A
bucha guia para o pistdo devera ser injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao
desgaste. Com comprimento de 80 mm aproximadamente e proporcionando a guia adequada para o
perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Sendo elemento de
ligacdo estética entre a base e 0 mecanismo. Acabamento em pintura eletrostética, realizado por
processo totalmente automatizada em tinta em pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-
tratamento antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro).Mecanismo: regulavel em altura com giro,
com possibilidade de travamento na posi¢do, bésica, confeccionado em corpo injetado em liga de
aluminio, totalmente pintado pelo sistema ep6xi p6 preto, com resisténcia. Assento/encosto: Cadeira
de escritdrio giratéria com construgdo em concha leve, com bragos integrados. fabricado por processo
de injecdo em fabricadas por processo de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com
particulas de vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasdo e produtos
quimicos. Revestido por tela monoelastica, com fixacdo através de corddo fixado nas bordas e
encaixado e esticado em todo o contorno da armacéo do encosto, sem fixacdo de grampos, esticado
para maior conforto do usuario de facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e resistentes
a produtos quimicos. Medidas minimas: largura total da concha 470mm/com bracos 600mm,
profundidade de assento 440mm, profundidade total de 680mm altura de 920/1040mm.

32

Sofa com estrutura em aco inox com bragos 01 lugar - Estrutura braco: confeccionada em tubo de
aco inox polido com 25,4 x 1,90mm de espessura cortados em 45° e soldados com solda inox, que
permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito acabamento (polimento)
opcionalmente curvado com angulo de 90°. Toda estrutura com sistema de fixagéo através de parafusos
métricos com revestimento cromado, sapatas articulaveis em nylon fixadas na base evitando o atrito
diretamente ao piso. Estofados: Almofadas do assento em espuma laminada D45, com revestimento
em forma de almofadas soltas sem qualquer tipo de fixagdo , presas através de encaixe na estrutura do
assento em chassi confeccionado em madeira MDP com 18 mm de espessura. Almofadas do encosto

em espuma laminada D28, com revestimento em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem
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qualquer tipo de fixacdo almofadas soltas, presas através de encaixe na estrutura do assento em chassi
confeccionado em madeira MDP com 9 mm de espessura. Apoia braco em almofadas em espuma
laminada D28, com revestimento em forma de almofadas soltas sem qualquer tipo de fixacdo , presas
através de encaixe na estrutura metéalica em chassi confeccionado em madeira MDP com 9 mm de
espessura, manta superior soft com costuras em metalacé, com costuras decorativas e nas bordas
costuras duplas para fechamento e acabamento. Medidas minimas: Altura de 740mm, com
profundidade de assento de 460mm, largura entre bracos de 500mm altura do assento de 440mm,
altura do encosto de 300mm, medida final de 600mm. Revestimento: vinil ( resina de policloreto de

vinila com suporte téxtil de poliéster e algodao).

33

Sofé com estrutura em a¢o inox com bragos 02 lugares - Estrutura braco: confeccionada em tubo
de ago inox polido com 25,4 x 1,90mm de espessura cortados em 45° e soldados com solda inox, que
permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito acabamento (polimento)
opcionalmente curvado com angulo de 90°. Toda estrutura com sistema de fixacéo através de parafusos
métricos com revestimento cromado, sapatas articulaveis em nylon fixadas na base evitando o atrito
diretamente ao piso. Estofados: Almofadas do assento em espuma laminada D45, com revestimento
em forma de almofadas soltas sem qualquer tipo de fixagdo , presas através de encaixe na estrutura do
assento em chassi confeccionado em madeira MDP com 18 mm de espessura. Almofadas do encosto
em espuma laminada D28, com revestimento em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem
qualquer tipo de fixacdo almofadas soltas, presas através de encaixe na estrutura do assento em chassi
confeccionado em madeira MDP com 9 mm de espessura. Apoia braco em almofadas em espuma
laminada D28, com revestimento em forma de almofadas soltas sem qualquer tipo de fixag&o , presas
através de encaixe na estrutura metéalica em chassi confeccionado em madeira MDP com 9 mm de
espessura, manta superior soft com costuras em metalacé, com costuras decorativas e nas bordas
costuras duplas para fechamento e acabamento. Medidas minimas: Altura de 740mm, com
profundidade de assento de 460mm, largura entre bracos de 500mm altura do assento de 440mm,
altura do encosto de 300mm, medida final de 1200mm.Revestimento: vinil ( resina de policloreto de

vinila com suporte téxtil de poliéster e algodéo).

34

Sofa com estrutura em aco inox com bragos 03 lugares - Estrutura brago: confeccionada em tubo
de aco inox polido com 25,4 x 1,90mm de espessura cortados em 45° e soldados com solda inox, que
permite um fechamento total sem respingos e bolhas com perfeito acabamento (polimento)
opcionalmente . Toda estrutura com sistema de fixacdo através de parafusos métricos com
revestimento cromado, sapatas articulaveis em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao
piso. Estofados: Almofadas do assento em espuma laminada D45, com revestimento em forma de
almofadas soltas sem qualquer tipo de fixacao , presas através de encaixe na estrutura do assento em
chassi confeccionado em madeira MDP com 18 mm de espessura. Almofadas do encosto em espuma

laminada D28, com revestimento em forma de “bolsa” e ziper na parte inferior, sem qualquer tipo de
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fixacdo almofadas soltas, presas através de encaixe na estrutura do assento em chassi confeccionado
em madeira MDP com 9 mm de espessura. Apoia brago em almofadas em espuma laminada D28, com
revestimento em forma de almofadas soltas sem qualquer tipo de fixagéo , presas através de encaixe
na estrutura metalica em chassi confeccionado em madeira MDP com 9 mm de espessura, manta
superior soft com costuras em metalacé, com costuras decorativas e nas bordas costuras duplas para
fechamento e acabamento. Medidas minimas: Altura de 740mm, com profundidade de assento de
460mm, largura entre bragos de 500mm altura do assento de 440mm, altura do encosto de 300mm,
medida final de 1800mm.Revestimento: vinil ( resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de

poliéster e algod&o).

35

Poltrona giratdria concha monobloco base e bracos em aluminio encosto alto Assento e Encosto
— Em chassis de concha Unica tipo multilaminado com, no minimo 15 mm de espessura. Moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, para acompanhar o contorno do corpo e com
bordas arredondadas para ndo impedir a circulagdo sanguinea do usuério. Almofada com, no minimo
55 mm, produzida em espuma laminada de com densidade controlada entre 50 a 60 Kg/m3. Revestida
em couro natural preto. Regulagens: Através de mecanismo excéntrico/sincronizado. A regulagem
de altura do assento devera ser feita por meio de tubo selado a gés, atendendo as normas de qualidade
e seguranca e devendo ser acionada por sistema de alavanca de facil acesso, possibilitando o blogqueio
do movimento em, pelo menos, 4 posi¢es. Regulagem tipo “relax” sincronizado com proporg¢éo de
deslocamento de 2:1 mantendo o apoio lombar permanente. Bragos fixos com estrutura de aluminio
em acabamento cromado. Apoios de bragos revestidos com couro natural em toda sua extensdo. Base:
giratéria com didmetro minimo de 700 mm, produzida em aluminio com acabamento polido ,
composta por cinco patas de aluminio fundido polido Alojamento para rodizios que dispensam 0 uso
de buchas, rodizios duplos com rodas de 60 mm de didmetro com banda de nylon(opcionalmente em
PU), eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em aco que possibilita
acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do mesmo. Componentes metélicos - Todos
o0s componentes metalicos devem passar por tratamento de fosfatizagdo por imersdo, permitindo que
as partes internas dos tubos, travessas e demais componentes, também recebam o tratamento,
provocando uma reag8o nos cristais superficiais do aco, aumentando a capacidade de ancoragem da
tinta. Pintura epdxi pé eletrostatico com polimeriza¢do em estufa .Revestimento: vinil ( resina de
policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo). Medidas: Largura do assento/encosto

500mm profundidade do assento 490mm altura do encosto 680mm, altura final da cadeira 1200mm..

36

Poltrona giratéria monobloco base e bragos em aluminio espaldar médio Assento e Encosto — Em
chassis de concha Gnica tipo multilaminado com, no minimo 15 mm de espessura. Moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, para acompanhar o contorno do corpo e com

bordas arredondadas para nao impedir a circulagdo sanguinea do usuario. Almofada com, no minimo
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55 mm, produzida em espuma laminada de com densidade controlada entre 50 a 60 Kg/m3. Revestida
em couro natural preto. Regulagens: Através de mecanismo excéntrico/sincronizado. A regulagem
de altura do assento devera ser feita por meio de tubo selado a gas, atendendo as normas de qualidade
e seguranga e devendo ser acionada por sistema de alavanca de facil acesso, possibilitando o bloqueio
do movimento em, pelo menos, 4 posicdes. Regulagem tipo “relax” sincronizado com proporcdo de
deslocamento de 2:1 mantendo o apoio lombar permanente. Bragos fixos com estrutura de aluminio
em acabamento cromado. Apoios de bragos revestidos com couro natural em toda sua extenséo. Base:
giratéria com didmetro minimo de 700 mm, produzida em aluminio com acabamento polido ,
composta por cinco patas de aluminio fundido polido Alojamento para rodizios que dispensam 0 uso
de buchas, rodizios duplos com rodas de 60 mm de didmetro com banda de nylon(opcionalmente em
PU), eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em aco que possibilita
acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do mesmo. Componentes metalicos - Todos
o0s componentes metalicos devem passar por tratamento de fosfatizagdo por imersdo, permitindo que
as partes internas dos tubos, travessas e demais componentes, também recebam o tratamento,
provocando uma reagdo nos cristais superficiais do aco, aumentando a capacidade de ancoragem da
tinta. Pintura epoxi pé eletrostatico com polimerizacdo em estufa .Revestimento: vinil ( resina de
policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo). Medidas: Largura do assento/encosto

500mm profundidade do assento 490mm altura do encosto 520mm, altura final da cadeira 900mm.

37

Poltrona fixa interlocutor com base cromada e bragos em aluminio Assento e Encosto — Em
chassis de concha Unica tipo multilaminado com, no minimo 15 mm de espessura. Moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, para acompanhar o contorno do corpo e com
bordas arredondadas para ndo impedir a circulagdo sanguinea do usuario. Almofada com, no minimo
55 mm, produzida em espuma laminada de com densidade controlada entre 50 a 60 Kg/m3. Revestida
em couro natural preto. Regulagens: Através de mecanismo excéntrico/sincronizado. A regulagem
de altura do assento devera ser feita por meio de tubo selado a gés, atendendo as normas de qualidade
e seguranga e devendo ser acionada por sistema de alavanca de facil acesso, possibilitando o bloqueio
do movimento em, pelo menos, 4 posigdes. Regulagem tipo “relax” sincronizado com proporcéo de
deslocamento de 2:1 mantendo o apoio lombar permanente. Bragos fixos com estrutura de aluminio
em acabamento cromado. Apoios de bragos revestidos com couro natural em toda sua extensdo.
Estrutura metalica: Fixa continua, confeccionada em tubo redondo mecénico de 25,4 mm 2,25mm de
espessura , curvado pneumaticamente, com chapa metalica de 3mm soldada para fixacdo da concha
. Sapatas envolventes injetadas em nylon fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso.
Componentes metalicos - Todos os componentes metalicos devem passar por tratamento de
fosfatizacdo por imersdo, permitindo que as partes internas dos tubos, travessas e demais
componentes, também recebam o tratamento, provocando uma reagdo nos cristais superficiais do ago,

aumentando a capacidade de ancoragem da tinta. Pintura epoxi po eletrostatico com polimerizagao
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em estufa .Revestimento: vinil ( resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e
algoddo). Medidas: Largura do assento/encosto 500mm profundidade do assento 490mm altura do

encosto 520mm, altura final da cadeira 900mm.

2.2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de precos consta como anexo a esta Ata.
3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)
3.1. O 6rgdo gerenciador serd a Superintendéncia Regional de Administragdo no Estado do Acre.

ORGAO GERENCIADOR: SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRAGCAO NO
ESTADO DO ACRE

GRUPO 1 - MOVEIS

ITEM ESPECIFICACAO QTDE QTDE UNID
MINIMA | MAXIMA

01 Armario Super alto 02 portas com 03 3 30 UN
prateleiras medindo 800.465.2100 mm

02 Armario Alto 02 portas com 03 3 40 UN
prateleiras medindo 800.465.1600 mm

Armério Baixo 02 portas com 01 3 42 UN
03 | prateleira medindo 800.465.740 mm

04 Gaveteiro volante 03 gavetas rasas chave 3 45 UN
frontal medindo 400.500.540 mm

Gaveteiro volante 02 gavetas rasas e 01 3 30 UN
05 gaveta alta chave frontal 400.440.540

mm
06 Gaveteiro suspenso 02 gavetas rasas 3 20 UN

chave frontal 400.440.280mm

07 Mesa retangular medindo 1200.600.740 3 25 UN
mm
08 Mesa retangular medindo 1400.600.740 3 30 UN

mm
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09 Mesa Retangular medindo 1600.600.740 3 30 UN
mm
10 Mesas retangular para reunido com leito 3 15 UN

e caixa de conectividade central
medindo 1200.2400.740mm

11 Mesas retangular para reunido com leito 3 11 UN
e caixa de conectividade central
1200.2700.740mm

12 Mesas retangular Duplas com leito e 3 25 UN

caixa de conectividade - Modulo Inicial —
medindo 1200.1200.740mm

13 Mesas retangular Duplas com leito e 3 25 UN
caixa de conectividade - Modulo Central
—medindo 1200.1200.740mm

14 Mesas retangular Duplas com leito e 3 25 UN
caixa de conectividade - Modulo Final —
medindo 1200.1200.740mm

15 Mesa Diretor LE 2700/800 X 1900/600 3 25 UN
X 692/740mm / Mesa Diretor LD
1900/600 X 2700/800 X 692/740mm

16 Mesa de Reunido Medindo 2700 X 1200 3 15 UN
X 692/740 mm

17 Armario credenza com 04 portas Diretor 3 05 UN
2400 X 600 X 740mm

18 Gaveteiro Volante Diretor com 03 3 35 UN

gavetas rasas medindo 460.500.540

GRUPO 02 — CADEIRAS/BANCOS/POLTRONAS

ITEM ESPECIFICACAO QTDE QTDE UNID
MINIMA | MAXIMA

19 Cadeira Giratéria Encosto alto, Assento e 3 90 UN
encosto telado com bragos reguldveis e
apoio de Cabeca

20 Cadeira Giratdria Encosto alto, Assento e 3 90 UN
encosto telado com bragos regulaveis
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21 Cadeira giratoria Encosto Alto, com bragos 70 UN
regulaveis

22 Cadeira giratéria Encosto Médio, com 70 UN
bragos regulaveis

23 Cadeira giratdria Encosto Baixo, com 30 UN
bragos regulaveis

24 Cadeira giratéria Encosto Médio Telado 30 UN
com bragos reguléveis

25 Cadeira fixa espaldar baixo, sem bragos 40 UN

26 Cadeira fixa assento encosto em 90 UN
polipropileno

27 Cadeira fixa assento encosto em 70 UN
polipropileno, gradil e prancheta dobravel

28 Banco de espera 03 lugares encosto baixo, 70 UN
sem bragos

29 Poltrona de Auditério assento rebativel e 90 UN
encosto fixo e prancheta rebativel e
escamoteavel

30 Poltrona de auditério assento rebativel e 60 UN
encosto fixo

31 Cadeira giratoria para sala de reunides, com 60 UN
bracos fixos e concha em tela

32 Sofé& com estrutura em ago inox com bragos 20 UN
01 lugar

33 Sofé com estrutura em aco inox com bragos 20 UN
02 lugares

34 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 20 UN
03 lugares

35 Poltrona giratéria concha monobloco base e 25 UN
bracos em aluminio encosto alto

36 Poltrona giratoria monobloco base e bragos 25 UN
em aluminio espaldar médio
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37 Poltrona fixa interlocutor com base cromada 3 25 UN
e bragos em aluminio
3.2 Sédo drgdos e entidades publicas participantes do registro de precos:
ORGAO PARTICIPANTE: HOSPITAL FEDERAL DE BONSUCESSO
GRUPO 1 - MOVEIS
ITEM ESPECIFICA(;AO QTDE QTDE UNID
MINIMA MAXIMA

01 Armario Super alto 02 portas com 03 1 10 UN
prateleiras medindo 800.465.2100 mm

02 Armario Alto 02 portas com 03 1 10 UN
prateleiras medindo 800.465.1600 mm
Armério Baixo 02 portas com 01 1 10 UN

03 prateleira medindo 800.465.740 mm

04 Gaveteiro volante 03 gavetas rasas chave 1 30 UN
frontal medindo 400.500.540 mm
Gaveteiro volante 02 gavetas rasas e 01 1 30 UN

05 gaveta alta chave frontal 400.440.540
mm

06 Gaveteiro suspenso 02 gavetas rasas 1 30 UN
chave frontal 400.440.280mm

07 Mesa retangular medindo 1200.600.740 1 50 UN
mm

08 Mesa retangular medindo 1400.600.740 1 50 UN
mm

09 Mesa Retangular medindo 1600.600.740 1 50 UN
mm

10 Mesas retangular para reunido com leito 1 20 UN

e caixa de conectividade central
medindo 1200.2400.740mm
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11 Mesas retangular para reunido com leito 1 10 UN
e caixa de conectividade central
1200.2700.740mm

12 Mesas retangular Duplas com leito e 1 50 UN
caixa de conectividade - Modulo Inicial —
medindo 1200.1200.740mm

13 Mesas retangular Duplas com leito e 1 50 UN
caixa de conectividade - Modulo Central
— medindo 1200.1200.740mm

14 Mesas retangular Duplas com leito e 1 50 UN
caixa de conectividade - Modulo Final —
medindo 1200.1200.740mm

15 Mesa Diretor LE 2700/800 X 1900/600 1 50 UN
X 692/740mm / Mesa Diretor LD
1900/600 X 2700/800 X 692/740mm

16 Mesa de Reunido Medindo 2700 X 1200 1 10 UN
X 692/740 mm

17 Armario credenza com 04 portas Diretor 1 20 UN
2400 X 600 X 740mm

18 Gaveteiro Volante Diretor com 03 1 50 UN
gavetas rasas medindo 460.500.540

GRUPO 02 - CADEIRAS/BANCOS/POLTRONAS
ITEM ESPECIFICAQAO QTDE QTDE UNID
MINIMA MAXIMA V. UNIT.
MAXIMO

19 Cadeira Giratoria Encosto alto, Assento e 1 100 UN
encosto telado com bragos regulaveis e
apoio de Cabeca

20 Cadeira Giratéria Encosto alto, Assento e 1 100 UN
encosto telado com bragos regulaveis

21 Cadeira giratoria Encosto Alto, com bragos 1 50 UN
regulaveis

22 Cadeira giratéria Encosto Médio, com 1 50 UN

bracos regulaveis
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23 Cadeira giratéria Encosto Baixo, com bragos 50 UN
regulaveis

24 Cadeira giratdria Encosto Médio Telado 50 UN
com bracos regulaveis

25 Cadeira fixa espaldar baixo, sem bracos 200 UN

26 Cadeira fixa assento encosto em 150 UN
polipropileno

27 Cadeira fixa assento  encosto em 50 UN
polipropileno, gradil e prancheta dobravel

28 Banco de espera 03 lugares encosto baixo, 100 UN
sem bragos

29 Poltrona de Auditério assento rebativel e 300 UN
encosto fixo e prancheta rebativel e
escamoteavel

30 Poltrona de auditério assento rebativel e 300 UN
encosto fixo

31 Cadeira giratdria para sala de reunifes, com 100 UN
bragos fixos e concha em tela

32 Sofé com estrutura em ago inox com bragos 10 UN
01 lugar

33 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 15 UN
02 lugares

34 Sofé com estrutura em ago inox com bragos 150 UN
03 lugares

35 Poltrona giratoria concha monobloco base e 200 UN
bracos em aluminio encosto alto

36 Poltrona giratéria monobloco base e bracos 200 UN
em aluminio espaldar médio

37 Poltrona fixa interlocutor com base cromada 30 UN
e bracos em aluminio




MINISTERIO DA GESTAO E DA INOVAGCAO EM SERVICOS PUBLICOS
SECRETARIA DE GESTAO CORPORATIVA
SUPERINTENDENCIA REGIONAL DE ADMINISTRAGAO NO ESTADO DO ACRE
GESTAO DE LOGISTICA

ORGAO PARTICIPANTE: COMANDO MILITAR DO LESTE

GRUPO 1 - MOVEIS

ITEM ESPECIFICACAO QTDE QTDE UNID
MINIMA | MAXIMA

01 Armério Super alto 02 portas com 03 1 30 UN
prateleiras medindo 800.465.2100 mm

02 Arméario Alto 02 portas com 03 1 40 UN
prateleiras medindo 800.465.1600 mm

Armario Baixo 02 portas com 01 1 42 UN
03 | prateleira medindo 800.465.740 mm

04 Gaveteiro volante 03 gavetas rasas chave 1 45 UN
frontal medindo 400.500.540 mm

Gaveteiro volante 02 gavetas rasas e 01 1 30 UN
05 | gaveta alta chave frontal 400.440.540

mm
06 Gaveteiro suspenso 02 gavetas rasas 1 20 UN

chave frontal 400.440.280mm

07 Mesa retangular medindo 1200.600.740 1 25 UN
mm

08 Mesa retangular medindo 1400.600.740 1 30 UN
mm

09 Mesa Retangular medindo 1600.600.740 1 30 UN
mm

10 Mesas retangular para reunido com leito 1 15 UN

e caixa de conectividade central
medindo 1200.2400.740mm

11 Mesas retangular para reunidao com leito 1 15 UN
e caixa de conectividade central
1200.2700.740mm

12 Mesas retangular Duplas com leito e 1 25 UN

caixa de conectividade - Modulo Inicial —
medindo 1200.1200.740mm
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13 Mesas retangular Duplas com leito e 1 25 UN
caixa de conectividade - Modulo Central
—medindo 1200.1200.740mm

14 Mesas retangular Duplas com leito e 1 25 UN
caixa de conectividade - Modulo Final —
medindo 1200.1200.740mm

15 Mesa Diretor LE 2700/800 X 1900/600 1 25 UN
X 692/740mm / Mesa Diretor LD
1900/600 X 2700/800 X 692/740mm

16 Mesa de Reunido Medindo 2700 X 1200 1 15 UN
X 692/740 mm

17 Armario credenza com 04 portas Diretor 1 30 UN
2400 X 600 X 740mm

18 Gaveteiro Volante Diretor com 03 1 35 UN

gavetas rasas medindo 460.500.540

GRUPO 02 — CADEIRAS/BANCOS/POLTRONAS

ITEM ESPECIFICACAO QTDE QTDE UNID
MINIMA | MAXIMA V. UNIT.
MAXIMO
19 Cadeira Giratdria Encosto alto, Assento e 1 90 UN
encosto telado com bragos reguldveis e
apoio de Cabeca
20 Cadeira Giratdria Encosto alto, Assento e 1 90 UN
encosto telado com bragos regulaveis
21 Cadeira giratoria Encosto Alto, com bragos 1 70 UN
regulaveis
22 Cadeira giratéria Encosto Médio, com 1 70 UN
bragos regulaveis
23 Cadeira giratéria Encosto Baixo, com 1 30 UN
bragos regulaveis
24 Cadeira giratéria Encosto Médio Telado 1 30 UN
com bragos regulaveis
25 Cadeira fixa espaldar baixo, sem bragos 1 40 UN
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26 Cadeira fixa assento encosto em 1 90 UN
polipropileno
27 Cadeira fixa assento encosto em 1 70 UN

polipropileno, gradil e prancheta dobravel

28 Banco de espera 03 lugares encosto baixo, 1 70 UN
sem bragos

29 Poltrona de Auditério assento rebativel e 1 90 UN
encosto fixo e prancheta rebativel e
escamoteavel

30 Poltrona de auditério assento rebativel e 1 60 UN

encosto fixo

31 Cadeira giratoria para sala de reunides, com 1 60 UN
bracos fixos e concha em tela

32 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 1 20 UN
01 lugar

33 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 1 20 UN
02 lugares

34 Sofé& com estrutura em ago inox com bragos 1 20 UN
03 lugares

35 Poltrona giratéria concha monobloco base e 1 25 UN

bragos em aluminio encosto alto

36 Poltrona giratéria monobloco base e bragos 1 25 UN
em aluminio espaldar médio

37 Poltrona fixa interlocutor com base cromada 1 25 UN
e bracos em aluminio

ORGAO PARTICIPANTE: POLICIA MILITAR DO ESTADO DE RONDONIA

GRUPO 1 - MOVEIS

ITEM ESPECIFICACAO QTDE QTDE UNID
MINIMA | MAXIMA

01 Armario Super alto 02 portas com 03 1 60 UN
prateleiras medindo 800.465.2100 mm
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02

Armario Alto 02 portas com 03
prateleiras medindo 800.465.1600 mm

50

UN

03

Armério Baixo 02 portas com 01
prateleira medindo 800.465.740 mm

50

UN

04

Gaveteiro volante 03 gavetas rasas chave
frontal medindo 400.500.540 mm

UN

05

Gaveteiro volante 02 gavetas rasas e 01
gaveta alta chave frontal 400.440.540
mm

60

UN

06

Gaveteiro suspenso 02 gavetas rasas
chave frontal 400.440.280mm

50

UN

07

Mesa retangular medindo 1200.600.740
mm

50

UN

08

Mesa retangular medindo 1400.600.740
mm

50

UN

09

Mesa Retangular medindo 1600.600.740
mm

50

UN

10

Mesas retangular para reunido com leito
e caixa de conectividade central
medindo 1200.2400.740mm

10

UN

11

Mesas retangular para reunidao com leito
e caixa de conectividade central
1200.2700.740mm

10

UN

12

Mesas retangular Duplas com leito e
caixa de conectividade - Modulo Inicial —
medindo 1200.1200.740mm

20

UN

13

Mesas retangular Duplas com leito e
caixa de conectividade - Modulo Central
—medindo 1200.1200.740mm

20

UN

14

Mesas retangular Duplas com leito e
caixa de conectividade - Modulo Final —
medindo 1200.1200.740mm

20

UN
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15 Mesa Diretor LE 2700/800 X 1900/600 1 15 UN
X 692/740mm / Mesa Diretor LD
1900/600 X 2700/800 X 692/740mm

16 Mesa de Reunido Medindo 2700 X 1200 1 15 UN
X 692/740 mm

17 Armario credenza com 04 portas Diretor 1 30 UN
2400 X 600 X 740mm

18 Gaveteiro Volante Diretor com 03 1 60 UN
gavetas rasas medindo 460.500.540

GRUPO 02 — CADEIRAS/BANCOS/POLTRONAS
ITEM ESPECIFICACAO QTDE QTDE UNID
MINIMA | MAXIMA V. UNIT.
MAXIMO

19 Cadeira Giratdria Encosto alto, Assento e 1 20 UN
encosto telado com bragos reguldveis e
apoio de Cabeca

20 Cadeira Giratdria Encosto alto, Assento e 1 20 UN
encosto telado com bragos regulaveis

21 Cadeira giratoria Encosto Alto, com bragos 1 180 UN
regulaveis

22 Cadeira giratéria Encosto Médio, com 1 180 UN
bragos regulaveis

23 Cadeira giratéria Encosto Baixo, com 1 100 UN
bracos regulaveis

24 Cadeira giratdria Encosto Médio Telado 1 80 UN
com bragos regulaveis

25 Cadeira fixa espaldar baixo, sem bragos 1 40 UN

26 Cadeira fixa assento encosto em - - UN
polipropileno

27 Cadeira fixa assento encosto em 1 200 UN

polipropileno, gradil e prancheta dobravel
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28 Banco de espera 03 lugares encosto baixo, 1 10 UN
sem bracos

29 Poltrona de Auditério assento rebativel e 1 100 UN
encosto fixo e prancheta rebativel e
escamoteavel

30 Poltrona de auditério assento rebativel e 1 100 UN
encosto fixo

31 Cadeira giratoria para sala de reunides, com 1 100 UN
bracos fixos e concha em tela

32 Sofé com estrutura em ago inox com bragos 1 20 UN
01 lugar

33 Sofé com estrutura em ago inox com bragos 1 20 UN
02 lugares

34 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 1 20 UN
03 lugares

35 Poltrona giratéria concha monobloco base e 1 30 UN
bracos em aluminio encosto alto

36 Poltrona giratoria monobloco base e bragos 1 30 UN
em aluminio espaldar médio

37 Poltrona fixa interlocutor com base cromada 1 30 UN
e bragos em aluminio

ORGAO PARTICIPANTE: UNIVERSIDADE FEDERAL DE TOCANTIS
GRUPO 1 - MOVEIS
ITEM ESPECIFICACAO QTDE QTDE UNID
MINIMA | MAXIMA

01 Armario Super alto 02 portas com 03 3 50 UN
prateleiras medindo 800.465.2100 mm

02 Armério Alto 02 portas com 03 3 86 UN
prateleiras medindo 800.465.1600 mm
Armario Baixo 02 portas com 01 3 66 UN

03

prateleira medindo 800.465.740 mm
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04

Gaveteiro volante 03 gavetas rasas chave
frontal medindo 400.500.540 mm

50

UN

05

Gaveteiro volante 02 gavetas rasas e 01
gaveta alta chave frontal 400.440.540
mm

50

UN

06

Gaveteiro suspenso 02 gavetas rasas
chave frontal 400.440.280mm

160

UN

07

Mesa retangular medindo 1200.600.740
mm

52

UN

08

Mesa retangular medindo 1400.600.740
mm

50

UN

09

Mesa Retangular medindo 1600.600.740
mm

58

UN

10

Mesas retangular para reunido com leito
e caixa de conectividade central
medindo 1200.2400.740mm

10

UN

11

Mesas retangular para reunido com leito
e caixa de conectividade central
1200.2700.740mm

05

UN

12

Mesas retangular Duplas com leito e
caixa de conectividade - Modulo Inicial —
medindo 1200.1200.740mm

05

UN

13

Mesas retangular Duplas com leito e
caixa de conectividade - Modulo Central
— medindo 1200.1200.740mm

05

UN

14

Mesas retangular Duplas com leito e
caixa de conectividade - Modulo Final —
medindo 1200.1200.740mm

05

UN

15

Mesa Diretor LE 2700/800 X 1900/600
X 692/740mm / Mesa Diretor LD
1900/600 X 2700/800 X 692/740mm

05

UN

16

Mesa de Reunido Medindo 2700 X 1200
X 692/740 mm

20

UN
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17 Armario credenza com 04 portas Diretor 3 05 UN
2400 X 600 X 740mm

18 Gaveteiro  Volante Diretor com 03 3 05 UN
gavetas rasas medindo 460.500.540

GRUPO 02 — CADEIRAS/BANCOS/POLTRONAS
ITEM ESPECIFICA(;AO QTDE QTDE UNID
MINIMA | MAXIMA V. UNIT.
MAXIMO

19 Cadeira Giratdria Encosto alto, Assento e 03 20 UN
encosto telado com bragos regulaveis e
apoio de Cabeca

20 Cadeira Giratdria Encosto alto, Assento e 03 10 UN
encosto telado com bragos regulaveis

21 Cadeira girat6ria Encosto Alto, com bracos 03 36 UN
reguléveis

22 Cadeira giratéria Encosto Médio, com 03 204 UN
bragos regulaveis

23 Cadeira giratéria Encosto Baixo, com 03 100 UN
bragos regulaveis

24 Cadeira giratéria Encosto Médio Telado 03 100 UN
com bragos regulveis

25 Cadeira fixa espaldar baixo, sem bragos 03 175 UN

26 Cadeira fixa assento encosto em 03 50 UN
polipropileno

27 Cadeira fixa assento encosto em 03 600 UN
polipropileno, gradil e prancheta dobravel

28 Banco de espera 03 lugares encosto baixo, 03 30 UN
sem bragos

29 Poltrona de Auditério assento rebativel e 03 100 UN
encosto fixo e prancheta rebativel e
escamoteavel
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30 Poltrona de auditério assento rebativel e 03 100 UN
encosto fixo

31 Cadeira giratoria para sala de reunides, com 03 100 UN
bragos fixos e concha em tela

32 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 03 15 UN
01 lugar

33 Sofa com estrutura em ago inox com bragos 03 15 UN
02 lugares

34 Sof4 com estrutura em ago inox com bragos 03 15 UN
03 lugares

35 Poltrona giratéria concha monobloco base e 03 21 UN

bracos em aluminio encosto alto

36 Poltrona giratéria monobloco base e bracos 03 20 UN
em aluminio espaldar médio

37 Poltrona fixa interlocutor com base cromada 03 20 UN
e bragos em aluminio

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1 A ata de registro de precos, durante sua validade, podera ser utilizada por qualquer 6rgéo ou entidade da
administracdo publica que ndo tenha participado do certame licitatério, mediante anuéncia do 6rgdo gerenciador,
desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no que couber, as condicdes e as regras estabelecidas
na Lei n® 8.666, de 1993 e no Decreto n® 7.892, de 2013.

4.1.1. A manifestacdo do 6rgao gerenciador de que trata o subitem anterior, salvo para adesdes feitas por 6rgaos
ou entidades de outras esferas federativas, fica condicionada a realizacéo de estudo, pelos 6rgdos e pelas entidades
que ndo participaram do registro de precos, que demonstre o ganho de eficiéncia, a viabilidade e a economicidade
para a administracdo publica federal da utilizagdo da ata de registro de precos, conforme estabelecido em ato do
Secretario de Gestdo do Ministério do Planejamento, Desenvolvimento e Gestao

4.2. Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas as condicdes nela
estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento, desde que este fornecimento ndo prejudique as
obrigacdes anteriormente assumidas com o 6rgdo gerenciador e 6rgdos participantes.

4.3. As aquisi¢Bes ou contratagfes adicionais a que se refere este item ndo poderdo exceder, por 6rgdo ou
entidade, a... (m&ximo cinquenta) por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatorio e registrados
na ata de registro de precos para o 6rgdo gerenciador e drgdos participantes.

4.4. As adesdes a ata de registro de precos sao limitadas, na totalidade, ao maximo dobro do quantitativo de
cada item registrado na ata de registro de precos para o 6rgdo gerenciador e 6rgdos participantes, independente do
namero de érgdos ndo participantes que eventualmente aderirem.
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4.4.1. Tratando-se de item exclusivo para microempresas e empresas de pequeno porte e cooperativas
enquadradas no artigo 34 da Lei n° 11.488, de 2007, o 6rgdo gerenciador somente autorizara a adesdo caso o valor
da contratacdo pretendida pelo aderente, somado aos valores das contratacfes ja previstas para o 6rgao gerenciador
e participantes ou ja destinadas a aderentes anteriores, ndo ultrapasse o limite de R$ 80.000,00 (oitenta mil reais)
(Acordao TCU n° 2957/2011 - P).

4.5, Ao 6rgdo ndo participante que aderir a ata competem os atos relativos a cobranca do cumprimento pelo
fornecedor das obrigacGes contratualmente assumidas e a aplicacdo, observada a ampla defesa e o contraditério,
de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em relacdo as suas proprias
contratagdes, informando as ocorréncias ao 6rgéo gerenciador.

4.6. Ap0s a autorizacdo do 6rgdo gerenciador, o 6rgdo ndo participante devera efetivar a contratacdo solicitada
em até noventa dias, observado o prazo de validade da Ata de Registro de Precos.

4.6.1. Caberd ao 6rgdo gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a prorrogacdo do prazo para
efetivagdo da contratagdo, respeitado o prazo de vigéncia da ata, desde que solicitada pelo drgéo ndo participante.

5. VALIDADE DA ATA

5.1. A validade da Ata de Registro de Precos serd de 12 meses, a partir da sua assinatura, ndo podendo ser
prorrogada.

6. REVISAO E CANCELAMENTO

6.1. A Administracdo realizard pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos ndo superiores a 180

(cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos precos registrados nesta Ata.

6.2. Os precos registrados poderdo ser revistos em decorréncia de eventual reducdo dos pregos praticados no
mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a Administracdo promover as negociagdes
junto ao(s) fornecedor(es).

6.3. Quando o preco registrado tornar-se superior ao pre¢o praticado no mercado por motivo superveniente, a
Administracdo convocara o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a reducdo dos precos aos valores praticados pelo
mercado.

6.4. O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu preco ao valor praticado pelo mercado sera liberado do
compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade.

6.4.1. A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus precos aos valores de mercado
observara a classificacao original.

6.5. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor nao puder cumprir
0 compromisso, o érgdo gerenciador podera:

6.5.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunica¢do ocorra antes do pedido de
fornecimento, e sem aplicacdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes
apresentados; e

6.5.2. convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociacéo.

6.6. Né&o havendo éxito nas negociagdes, 0 6rgdo gerenciador devera proceder a revogacao desta ata de registro
de precos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da contratacdo mais vantajosa.

6.7. O registro do fornecedor seré cancelado quando:
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6.7.1.  descumprir as condicBes da ata de registro de precos;

6.7.2.  ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administracéo, sem
justificativa aceitavel;

6.7.3. ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipétese deste se tornar superior aqueles praticados no
mercado; ou

6.7.4. sofrer sangdo administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato administrativo, alcancando
0 6rgdo gerenciador e 6rgdo(s) participante(s).

6.8. O cancelamento de registros nas hipdteses previstas nos itens 6.7.1, 6.7.2 e 6.7.4 serd formalizado por
despacho do drgéo gerenciador, assegurado o contraditorio e a ampla defesa.

6.9. O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso fortuito
ou forca maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

6.9.1. por razdo de interesse publico; ou

6.9.2. apedido do fornecedor.

7. DAS PENALIDADES
7.1. O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejard aplicagdo das penalidades estabelecidas no
Edital.

7.1.1. As sancdes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em pregdo para
registro de precgos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente, nos termos do art.
49, §1° do Decreto n° 10.024/19.

7.2. E da competéncia do 6rgio gerenciador a aplicagdo das penalidades decorrentes do descumprimento do
pactuado nesta ata de registro de prego (art. 5°, inciso X, do Decreto n° 7.892/2013), exceto nas hip6teses em que
o descumprimento disser respeito as contratagdes dos 6rgaos participantes, caso no qual cabera ao respectivo 6rgdo
participante a aplicacdo da penalidade (art. 6°, Paragrafo tnico, do Decreto n° 7.892/2013).

7.3. O o6rgédo participante devera comunicar ao 6rgdo gerenciador qualquer das ocorréncias previstas no art.
20 do Decreto n° 7.892/2013, dada a necessidade de instauracdo de procedimento para cancelamento do registro
do fornecedor.

8. CONDICOES GERAIS

8.1. As condicBes gerais do fornecimento, tais como 0s prazos para entrega e recebimento do objeto, as
obrigacdes da Administracdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condi¢des do ajuste, encontram-se
definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

8.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de precos, inclusive o
acréscimo de que trata 0 § 1° do art. 65 da Lei n° 8.666/93, nos termos do art. 12, §1° do Decreto n® 7892/13.

8.3. No caso de adjudicacdo por preco global de grupo de itens, sé sera admitida a contratacdo dos itens nas
seguintes hipéteses.

8.3.1.  contratacdo da totalidade dos itens de grupo, respeitadas as proporg¢Ges de quantitativos definidos no
certame; ou

8.3.2.  contratagdo de item isolado para o qual o prego unitario adjudicado ao vencedor seja 0 menor prego
valido ofertado para o mesmo item na fase de lances
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8.4. A ata de realizacdo da sessdo publica do pregdo, contendo a relagéo dos licitantes que aceitarem cotar os
bens ou servigos com precos iguais ao do licitante vencedor do certame, comp@e anexo a esta Ata de Registro de
Precos, nos termos do art. 11, §4° do Decreto n. 7.892, de 2014.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 03 (trés) vias de igual teor, que, depois de lida
e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada copia aos demais 0rgdos participantes.

Rio Branco — Acre, 08 de maio de 2023.
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