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Oficio N° 046/2025 — SEMED/PMA Afud/PA, 04 de fevereiro de 2025.

A Senhora

LUCIENE PANCIERI DONADIA NARUSE
Secretaria Municipal de Educag@o de Tomé-A¢u/PA
Avenida Trés Poderes, n® 738, Centro — Tomé-Agu/PA.

Assunto: Adesdo a ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 9-2024-0909001, oriunda do
Pregédo Eletronico SRP N° 9-2024-0909001

Senhora Secretaria,

Cumprimentando-a cordialmente, sirvo-me do presente para solicitar-lhe autorizagdo
para aderir 50% (Cinquenta por cento), a ATA DE REGISTRO DE PRECOS N.? 9-2024-
0909001, na forma eletrénica e seus anexos, que tem por objeto AQUISICAO DE
MOBOLIARIO ESCOLAR, VISANDO ATENDER AS NECESSIDADES DA
SECRETARIA MUNICIPAL DE TOME ACU/PA, JUNTO AS UNIDADES
ESCOLARES LIGADAS A REDE PUBLICA MUNICIPAL DE ENSINO, firmado com
a Empresa: ABRANTES COMERCIAL LTDA, CNPJ: 03.813.143/0001-00, vencedora
dos itens de 01 a 06, conforme descritivos e quantidades referente em anexo.

Solicitamos ainda por gentileza que nos encaminhe copias do Edital e seus anexos,
oriundos do processo licitatorio acima referendado e suas publicagdes, juntamente com Ata
de Registro de Precos e suas publicagdes ¢ a documentagdo de habilitagdo da empresa
vencedora dos itens conforme anexo, assim como demais documentos que compdem a fase
externa do referido processo. Ressaltamos que a solicitagdo da adesdo atende a manifestagdo
da Secretaria Municipal de Educagdo de Afud, que visa a Contratagdo de Empresa para
Aquisi¢do de Mobilidrio Escolar para atender as necessidades das Escolas da Rede
Municipal de Ensino junto a Secretaria Municipal de Educagdo do Municipio de
Afud/FME/FUNDEB.

Solicitamos, ainda, uma vez atendido o pleito em tela, que nos encaminhe a indicagdo
da empresa vencedora do processo licitatorio de todos os itens licitados, bem como copia da
Ata de Registro de Pregos e a Proposta de Pregos da empresa vencedora.

Sem mais para 0 momento, reiteramos com votos de elevada estima. Cordialmente,

Assinado de forma digital por
JANAINA OMARA SILVA  JANAINA OMARA SILVA DE

DE MOURA:73540196234 MOURA73540196234
Dados: 2025.02.04 11:07:05 -03'00"

JANAINA OMORA SILVA DE MOURA
Secretaria Municipal de Educagao de Afua

Endereco: Travessa Quintino Bocaiuva s/n— Centro — Afua-PA CEP: 68.890-000
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01

CONJUNTO PARA ALUNO - ABS 0,93 A 1,16M - Marca.: LBS
DO BRASIL: Conjunto para aluno tamanho 1 Altura do
aluno: de 0,93 a 1,16m (tampo injetado). Descritive
téconico: - Conjunto do aluno composto de 1 (uma)
mesa @ 1 (uma) cadeaira, certificado pelo INMETRO, &
em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 -
Mévais aescolares - Cadeiras @ mesas para conjunto
aluno individual, - Mesa individual com tampo am
pléstico injetads com aplicacisc de laminado
melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnice, montado
sobre estrutura tubular de ago. - Cadeira individual
empilhéivel com assento e encosto em polipropilenc
injetado ou am compansads anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago. - MESA -
Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estirenc),
virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor
LARANJA, dotado de porcas com flangs ou com rabaixo,
com rosca matrica ME, coinjetadas e, da travessa
estrutural em nylon "6.0" (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagio de
laminade mela- minico de alta presséo, de 0,Bmm de

ra, b to texturizado, na cor CINEZA (ver
n-fezlnuiu}. na taon nupl:!.n: do tampo, colado com
adesivo bi comp badas 608mm

(Largura) x 466mm tp:o!und:.dndn'.l x 22mm (altura),
admitindo-se tolerfincia de até +/- 3mm para largura
e profundidade e +/- lmm para altura., No laminado
melaminico devera constar a gravagio do brasio e/ou
Logo marca Muuxmto am baixo relevo gravado a
laser no perior do, com medidas
IPI:OM. de 100x100mm. Na g’rlvlqio deverd conter
a logomarca e os dizeres que serdo fornecidos por
esta Prefeitura. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagio., - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 25mm
x 58mm, em chapa 16 (1,5mm) - Travessa suparior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato da “C", com
secglo circular, difmetro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm) - Pés confeccionados em tubo de age
carbono laminade a frio, ocom costura, secclo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1, Smm) . As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cor, davem ser preservadas no produto produszido com
matéria-prima reciclada. DimensSes, design e
acabamento conforme projeto. - Fixagdo do tampo &
estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,
com rosca métrica M6 (diémetro de 6mm), coinjetadas
em castelos tronco-cénicos do préprio tampo - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips. - Fixagio das sapatas
(frontal e posterior) acs pés através de rebites de
"repuxo", difmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. -
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimerc
wirgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe, Nos
moldes das ponteiras @ sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, spresentandc o
nimeare identificador do polimero, a identificaclo
do models, & © nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de difimetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacio. - Nas partaes metilicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginosc gque assagure
resisténcia & corrosdc em cémara de névoa salina de
no minimo 2600 horas. - Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espassura minima da 40 micrometros na cor CINZA. Nos
moldas do tampo e da travessa estrutural devem ser
gravados o nome da empresa fabricante do componenta
injetado., Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratdrio de l1l6mm de
diimetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagio., Altura Mesa: 466mm - CADEIRA - Assento
@ encosto em polipropilenc copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA. Nos

UND

1.000

R$ 746,00

R$ 746.000,00
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moldes do assento e do ancosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimere identificador do polimero, a identificacdo
do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
insaridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més @ ano
de fabricagdo. - Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, difmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,%mm). - Fi do do to e to
injetados & estrutura através de rebites de
"repuxo”, diimetro de 4,8mm, comprimento 1Zmm. -
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe e
pino expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o© simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimeroc, a
identificagdo do modele, & o© nome da empresa
fabricante do componenta injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duple com miolo

giratério de 5 ou fmm de didmet (tipo i t) ;
indicandoc més e ano de fabricagio. =- Nas partes
metalicas dave ser aplicado tratamento

antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosio
am céimara de névoa salina de no minimo 2600 horas.
Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po
hibrida Epéxi 2 Polidster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessira minima
40 micrometros, na cor CINEA (ver referéncias)
Medidas: Assento: 340x260mm Encosto: 336x168mm
Altura até o Assento: 260mm

CONJUNTO PARA ALUNO - ABS 1,33 A 1,59M - Marca.: L
BS DO BRASIL: Conjunte para aluno tamanho 4 Altura
do aluno: de 1,33m a 1,59m (tampo injetado).
Descritivo técnico: - Conjunto do aluno composto da
1 (uma) mesa @ 1 (uma) cadeira, certificade palo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR
14006:2008 - Mbéveis escolares - Cadeiras o mesas
para conjunte aluno individual. - Mesa individual
com tampo em plastico injetade com splicagio de
laminado melaminico na face superior, dotade de
travessa estrutural injetada em plastico técnico,
montado scbre estrutura tubular de ago, contendo
porta-livros em plastico injetado. - Cadeira
individual empilhhével com assento e encosto em poli-
propilenc injetade ou em compensado anatémico
moldado, montados scbre estrutura tubular de ago.
MESA - Tampo am ABS (Acrilonitrila butadiano
estirenc), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor VERMELHA (ver referéncias), dotado
da porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural
am nylon "6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacéo de laminado
malaminico de alta pressido, de 0,8mm de espessura,
acabamente texturizado, na cor CINEA (ver
referéncias) , na face superior do tampe, colado com

adasivo bi I . Di o acabadas 608mm
02 | foogeee) = 46 eotundidess) x 22 (stemew), | gnp | 2,500 | R$ 776,00 | RS 1.940.000,00

® profundidade e +/- lmm para altura. Mo laminado
melaminico deverd constar a gravagic do brasdc efou
logomarca requisitante em baixo relevo gravado a
laser no canto superior esquerdo, com medidas
aproximadas de 100x100mm. Ma gravagdo deveri conter
2 logomarca @ os dizeres que serdc fornecidos por
esta Prefeitura. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricaglo (conforme indicagdes nos projetos). -
Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminade a
frio, com costura, seccio oblon ga de 25mm x 56mm,
em chapa 16 (1, 5mm) - 'Travessa suparior
confeccionada em tubo de ago carbone lami- nado a
frio, com costura, curvado em formato de "C", com
sec- ¢éio circular, didmetro de 31,75mm (1 1/47), em
chapa 16 (1,5mm) - Fés confeccionados em tubo de ago
carbono laminade a frio, com costura, seccio
circular, diémetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm) . Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada
ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia @ de uniformidade de
cor, devem ser p das no produto produsido com
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Matéria-prima reciclada. Dimensdes, design e

] £ projete. No molde deo porta-
livros dave ser gravado o simbolo internaciconal de
reciclagem, ap do o ni identificador do

polimero, a identificagdo do modelo, @ o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagio (conforme
indicagiio no projeto). - Fixaglo do tampo &
estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,
com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas
em castelos tronco-cdnices do préprio tampo - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de G6mm),
comprimento 47mm (com tolerdéncia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips., - Fixacéo do porta-livros &
travessa longitudinal através de rebites de
vrapuxo", diimetro de 4,0mm, comprimento 10mm. -
Fixacdo das sapatas (frontal e postsrior) acs pés
através de rebites de "repuxo”, difmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. - Ponteiras e sapatas em
polipropilenc copolimero wirgem, isento de cargas
minersis, injetadas na cor VERMELHA, fixadas &
astrutura através de encaixe. Noa moldes das
ponteiras e sapat deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, ap tando o ni o
identificador do polimero, a identificagio do
modalo, @ o nome da empresa fabricants do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacgho. - Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
4 corrosdo em camara de nevoa salina da no minimo
2600 horas. - Pintura dos elementos metalicos em
tinta em pé  hibrida Epéxi |/ Poliéster,
@letroatética, brilhante, polimerizada em estufa,
espas- sura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
Nos moldes do tampo @ da tr estrutural devem
ser grava- dos o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm do didmetro (tipo insert), indicando més @ anc
de fabricacdo. Altura da Mesa: 644mm CADEIRAR -

A to a t em polipropilenc copolimerc
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
VERMELHA. Nos moldes do to e do to deve

ser gravado o simbolo internacicnal de reciclagem,
apresentands o numero identificador do polimerc, a
identificagic do modalo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
tanbém devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicandc més e ano de fabricacdo. - Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,%mm). - Fixacgio
do assente e encosto injetados & estrutura através
de rebites de "?repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimanto 12mm. - Sapatas/ ponteiras am
polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas &
estrutura através de encaixe e pino expansor. No
molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentandco o nimero
identificador do polimaro, a identificagio do
modelo, @ o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miclo giratério de 5 ou 6mm dae
dii- metro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. - Nas partes metalicas deve sar aplicado
tratamanto antiferrugi- nosoc que assegure
resisténcia & corrosdo em cimara de névoa salina de
no minimo 2600 horas. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostitica, brilhante, polimerizada em astufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias) Assento: 400x350mm Encosto: 396x198mm
Altura até o Assento: 380mm

CONJUNTO HEXAGONAL INFANTIL - 2 A 6 ANOS - Marca.:
LBS DO BRASIL-CONUNTO TRAPEEIO 06 MESAS + 06
CADEIRAS + 01 MESA CENTRAL INFANTIL Mesa: -
Estrutura em tubo de ago 7/8" em formato de "U"
invertido, com apoioc para os pés formando uma
03 travessa. - Tampo em ABS medindo (560x360x210mm) com | [UND 500 R$ 3.496,00 R$ 1.748.000,00
espessura minima de 4mm, possui 06 pontos de fixagdo
a estrutura e reforgo estrutural. Bordas laterais e
frontais brilhante e superficie texturizada. O tampo
possui cavidade para borracha e lapis na sua parte
superior com medidas minimas de 22x30mm e
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Profundidade minima de 12mm, Altura da Mesa: 580mm
Porta livros: Confeccionade no mesmc formato
trapezoidal em ABS medindo 240x240x465mm espessura
minima 3mm, possui 4 pontos da fixagdo a estrutura.
Mesa Central sextavada - Confeccionada em ABS com
410mm de +, espessura minima 2mm, bordas laterais
com 28mm, possui 06 aletas de unifio ac tampo da mesa
com madidas de 78x13mm. A mesa possui 06
compartimentos an formato trapézic @ 01

mparti t tral ado. E 7/8" com
1,20mm de espessura. Altura da Mesa: 580mm Cadeiras
- Cadeiras empilhavel confeccionadas em PP 100%
injetado com espessura minima de 3,5mm. Medidas: -
Assento 350x350mm - Encosto 350x150mm - Altura
assento ao chio: 340mm - Fixacdo a estrutura através
de rebite de aluminioc tipo "POP", Estrutura da
cadeira em tubo 7/8" com espessura de 1,20mm. As
estruturas das mesas e cadeiras deverdo passar por
tratamento @ receber tinta pd epéxi na cor Branca.

CONJUNTO PARA ALUNO - ABS 1,59 A 1,88M - Marca.: L
BS DO BRASIL- Conjunto para aluno tamanho 6 Altura
do aluno: de 1,59m a 1,86m (tampo injetado).
Dascritivo técnico: - Conjunto do aluno composto de
1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, & am conformidade com & norma ABNT NBR
14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual. - Mesa individual
com tampo em pléstico injetado com aplicagio de
laminade melaminico na face superior, dotado de
travessa estrutural injetada aem plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de ago, contande
porta-livroa em plastico injetado. - Cadeira
individual empilhével com assento e encosto em
polipropilenc injetado ou em compensado anatdmico
moldado, montados sobre estrutura tubular de ago. -
MESA - Tampo am ABS (Acrilonitrila butadienoc
estirenc), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AZUL, dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas
e, de travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicagio de laminado melaminico de alta pressio,

de 0,8mm de i to izado, na
cor CINEA (var zuf-:iuc.i.u]. na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomp Di 3

acabadas 60Bmm (largura) x 466mm (profundidade) =x
22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- lmm para
altura. No laminado malaminico devera constar a
gravagio do brasio e/ou logomarca requisitante em
baixo releve gravado a laser no canto superior
esquerde, com medidas aproximadas de 100x100mm. Na
gravagiio devera conter a logomarca @ os dizeres gque
ecido: Pr i »

B | e i e e s i e | owp | 6. 00D | RS 776,00 R$ 4.656.000,00
miolo giratério de 16mm de diimetro (tipo insert),
indicande més e ano de fabricagic. - Montantas
varticais e travessa longitudinal confeccionados am
tube de age carbono laminado a frio, com costura,
secgdo cblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm)
- Travessa superior confeccionada em tubo de age
garbono laminade a frio, com costura, curvado aem
formato de "C", com seccdo circular, diémetro de
31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm) - Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm
(1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropilenc copolimerc isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetadc na cor CINEA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria~-prima reciclada.
Dimens&es, design e acabamento conforme projets. No
molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, ap do o nu

identificador do polimero, a identificagic do
modelo, @ o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de
diimetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdc (conforme indicagic no projeto). -
Fixagio do tampo a4 estrutura através de: - 06 porcas
altas com flangas, com rosca métrica M6 (diimetro de
6mm), coinjetadas em castelos tronco-cbnicos do
préprio tampo - 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia
de +/- 2mm), cabega panela, fenda FPhillips. -
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Fixacdo do porta-livros & travessa longitudinal
através de rebites de "repuxo", diimetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. - Fixagio das sapatas (frontal e
posterior) acs pés através de rebites de "repuxo”,
didmetro da 4,8mm, comprimento 12mm. - Ponteiras e
sapatas em polipropilenc copolimero wvirgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas
& estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numeroc
identificador do polimero, a identificagio do
modelo, @ o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratéric de 5 ou 6mm de
difmetro (tipo insert), indicando mwés e ano de
fabricagéio. - Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginosc gque assegura resisténcia
4 corrosic em cimara de névoa salina de no minimo
2600 horas. - Pintura dos elementos metidlicos am
tinta em P&  hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Nos
moldes do tampo @ da travessa estrutural devem ser
gravados o nome da empresa fabri te do comg t
injetado. Nesses moldes também devem ser insaridos
datadores duplos com mioclo giratério de 16mm de
difmetre (tipo insert), indicando mé&s e ano de
fabricacg8c. Altura da Mesa: 760mm - CADEIRA -~
Assentoc @ encosto em polipropilenc copolimerc
wvirgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AZUL. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
q:avm o -iwbolo internacional de reciclagem,

L] identificador do polimeroc, a
J_d-nuh.ua;.ao do modalec, @ ¢ noms da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldas
também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més @ ano de fabricagio. - Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frie, com costura,
difimetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). - Fixaclio
do assento @ encosto injetados & estrutura através
de rebites de “repuxo"”, didmetro de 4,Bmm,
comprimento  1Zmm. - Sapatas/ pontairas aem
polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas &4 estrutura
através dea encaixe e pino expansor. No molde da
sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
intarnacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimersc, a identificagdo do
modelo, & © nome da empresa fabricante do componenta
injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duple com miolo giratério de 5 ou 6émm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricaclio. - Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
4 corrosiio em cémara de névoa salina de no minimo
2600 horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta
em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias)
Assento: 400x430mm Encosto: 396x198mm Altura até o
Assento: 460mm

CONJUNTO PARA PROFESSOR - Marca.: LBS DO BRASIL:
CONJUNTO DO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (UMA) MESA E
01 (UMA) CADEIRA MESA INDIVIDUAL com tampo em MDP
revestido de laminade melaminico de alta pressido,
montade scbre estrutura tubular de ago. Cadeira
individual empilhavel com assento e encostc em
polipropilanc injetado, montade sobra estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES: MESA - Tampo em
madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
de alta pressdo, 0,Bmam de P ; acab 0
taxturizado, na cor CINEA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em laminado melaminico
0S de baixa pressio BP, na cor BRANCA. Mo laminado UND 600 RS 946, 00 R$ 567.600,00

melaminico deverd tar a ¢do do b &o a/ou
logomarca requisitante em bai.m relevo gravado a
laser no canto superior esquerdo, com medidas
aproximadas de 100x100mm. Ma gravacdoc deverd contar
a logomarca @ os dizerss que serdo fornecidos por
esta Prefeitura. Dimensdes acabadas (mesa) 650mm
(largura) x 1200mm (comprimento) x 18,8mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + Zmm
para largura e comprimento e +/- 0,3mm para
espessura. Painel frontal em madeira aglomerada
(MDP) , com espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdoc, na
cor CINZA. Di & acabadas (painal) de 250mm
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(largura) x 1122mm (comprimento) x 1Bmm (espessura).
Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polinivinila) com 3mm de espessura na cor CINZA
fixada com l.d-n.i.vo "Hot Maelting". Estrutura:
padestais £ o em tubo de ago ocarbono
laminado a frio, com costura, secgdo cblonga da 29mm
x 58mm, em chapa 16 (1,5mm) Travessa superior
curvada em "U" confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgio circular de »
= 31,75am (1 1/4") e trava socb o tampo na parte
frontal, em secgdo circular de + 31,75mm com
"gbertura tipe boca de lobo" sem anassamento nas
pontas com solda em todo contorno, em chapa 16 -
(1,50m) Travessa intermedidria tubular 25x60x1,2mm
OBLONGULAR; Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgio
circular de * = 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).
Fixagdo do tampo & esstrutura através de parafusos a
porcas metialicas para aglomerado, . 6, 0mm,
comprimento 45mm, cabeca panela, fenda Phillips,
rosca maquina. Fixaglo do painel A estrutura através
de parafusos auto sheep-board M 4.5 x 16, zincados
@ aletas confeccionadas em chapa de ago carbono em
chapa 14 (1,%mm), estampadas. Fixapdo das sapatas
mos pas através de rebites de "repuxo", + 4, Gmm,
comprimento 12mm . FPonteiras a sapatas em
polipropilanc copolimero injetadas na cor CINZA,
fixadas a estrutura através de encaixe reforcgadas
por rebites. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em pé hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrémetros na cor CINEA, ACABAMENTO E
SEGURANCA: Todos os componentes metialicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposigic de
pigmentos 100% sélidos, micronizados, compostos por
resinas termo fixas de base epdxi/polidster
polimerizdveis 4s altas temperaturas (2009C),
aplicadas scbre a superficie metdlica tratada
quimicamente am P amico da
fosfatizagio orgénica, livre de componentes
volateis e metais pesados téxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina de
300 horas. DIMENSOES: ALTURADA MESA: - 760 +- Smm
ALTURA DO ASSENTO: - 460+-10 Cadeira individual
empilhavel com assento @ encosto em polipropilenc
injetado, montados scbre estrutura tubular de ago.
Descricéo: A te = t aem polipropilenc
copolimere virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
¥ o identificad do polimero, datador de lotas
indicando més e ano de fabricagho, a identificaciéo
do modelo, @ © nome da empresa fabricanta do
componente injetado. Obs.l: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndéo de sua propria
logomarca. Obs.2: Assento tem dois furcs na face
onde se encaixam os tubos que ira b o encosto.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm) . Fixagio do assento e encosto injetados &
estrutura através de rebites de? repuxc?, didmetro
dae 4,8 mm, comprimsnto 12 mm. Gapatas am
polipropilenc copolimero wvirgem, isento de ocaron
minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C),
fixadas A estrutura através de encaixe e pino
expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificacio
do modelo, & © nome da empresa fabricante do
W injetado. Obs.3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. - Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginosc que assegure resisténcia
& corrosfc em cimara de névoa salina de no minimo
2.000 horas. Pintura dos elementos metélicos em
tinta em pd  hibrids Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em astufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA -
referdncia RAL (¥*) 7040. mmro Soldas devem
possuir superficie lisa e h g , néo d d
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escérias. Todos os ancontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unific. Devem ser
mliminados respingos @ irregularidades da solda,
rabarbas, aesmiralhadas juntas soldadas L]
arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas nédo
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devem ag tar barbas, falhas de injecdo ou
partas cortantes . Apl imglo de texturas e
acab t an inj d conforma

datalhamento counl:lntn nos projetos. Estas daverio
apresentar profundidade méxima de 45 micrometros
Dimensdes: Altura do Assento ao chéo: 460 mm (+/-
10) Largura do assento: 484 mm (+/-3) Profundidade
do assento: 432 mm (+/-3) Largura do encosto: 431
mm (+/=2) Altura do encosto: 251 mm (+/-2)

06

QUADRO BRAMCO 3 X 1,2M - Marca.: LBS DO BRASIL
DESCRICAO - Quadro em painel MDF ndc magnético,
quadriculado, dotado de suportes de fixagdo e calha
metalica, acompanhado de apagador e canetas.
CONSTITUINTES - Painel em MDF de 20mm, dimensdes
1200mm (altura) x 3000mm (largura), revestido na
face frontal em laminado melaminico de alta pressic
"lousa" quadriculado, lmm (espessura), quadriculado
da 5 x Scm, cor BRANCO BRILHANTE. A face postarior
davera ser revestida com chapa de bal -
contra placa fenbdlica de 0,6mm, lixada em uma face.
- Todos os bordos do painel deverdc ser encabacados
com fita de borde em PVC (clorsto de polinivinila)
com "primer", 1,5mm (espessura), cor CINZA (ver
referéncias), coladas com adesivo "Hot Melting". -
8 suportes de fixacdo do painel am ago SAE 1008, em
chapa 14 (1,9mm), dobradas & estampadas. - Conjunto
para fixaclo dos suportes ao painel composto de 16
parafusos de ago, bicromatizados, rosca métrica,
cabega cilindrica, fenda simples, M6 (diametro de
6mm) x 1 6mm (comprimento) a 16 buchas
autoat t de para parafusos M6, 15mm
(comprimenteo) . - Conjunte para fixagic na parede
mltﬂ d. B p&ratulnl de ago carbono, zincados,
saxt da, 1/4" (diagmetro de

6,3mm) x Gdu (comprimento), com arruelas lisas,
zincadas, em chapa 16 (1,5mm) @ B8 buchas de Nylon
tipo 810. - Calha metalica em ago carbono para
uporte de apagador e canetas em chapa 16 {1.5-1
cobrindo toda a extensdo, dobrada e est com
50mm de altura na sua parte frontal. Cn-plmtnr
- Pi dos el t metdlicos em tinta em pd
hibrida Epbxi /! Poliaster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
da 40 micrometros, cor CINEZA COMPFLEMENTO - Cada
quadro devera ser fornecido acompanhado da 1
apagador e 2 canetas, sendo 1 preto e 1 wermelho.
FABRICACAO - Para fabricaclio é indispensavel seguir
o descritivo, detalhamentos e especificacdes
técnicas. - Nas partes metilicas deve ser aplicado
tratamento anti farruginoso que assegure
resisténcia & cor do em ci de névoa salina de
no minimo 2000 horas. - Boldas devem possuir
superficie lisa @ homogénea, nio devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
- Daverio ser eliminados respingos @ irregularidadas
de solda, barbas e arredondados os o agudos .
- A fita de bordo dave ser aplicada axclusivamente
pelo p:omw de colagem "Hot Melting”, devendo
recabar £ d apés a colagem,
configurands dond dos bordos. REFERENCIAS
- Laminado melaminico de alta pressio ?lousa?
quadriculado - cor BRANCO BRILHANTE - linha "Lousas™
padrdo F608 Brancoline (1250 x 3080mm) com espessura
de lmm "FORMICA" ou equivalente. - MDF - "Madefibra"
(1830 x 2750mm) com espassura de 20mm - "DURATEX"
ou -quivalmh - Chapa de balanceamento ({1250 =x
b laca fenélica com espessura de

0, ﬁn - "PORMICA" ou equivalente, - Fita de bordo
em PVC com espessura de 1,.5mm - “REHAU" ou
aquivalenta - cor CINEZA - refaeréncia PANTONE (%) 428
C. - Adesive "Hot Melting" para bordos: Jowatherm

28050 - "ARTECOLA"™ ou equivalente. - Pintura dos
alenentos metalicos - cor CINZA - referdncia RAL
7040. - Parafusos e arruelas - "CISER" ou
egquivalenta. - Bucha de zamac - "WIND" ou

equivalenta. - Bucha de Mylon tipo 510 - "FISCHER"
ou equivalente.

UND

500

RS 935,00

R$ 467.500,00

VALOR TOTAL

R$ 10.125.100,00

i
JANAINA OMARA SILVA e o fore o ™"

MOURA:73540196234
DE MOURA:73540196234 Dados: 2025.02.04 11:07:33 -03'00°

JANAINA OMORA SILVA DE MOURA
Secretaria Municipal de Educagdo de Afua
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