
o
{{q CA]|AI

í

ESTADO DO PARA
PREFEITURÂ MUNICTPAL DE CANAÃ DOS CARAJÁS

FUNDAÇÁO MUNICIPAL DE CULTURÁ. ESPORTE E LÁZER
_oóEtà>À msc{RAü!

0iúhtr.hübrdÉ:§
TERMO DE REFERENCIÁ n,..04 ,t

1

A Fundação Municipal de Cultura, Esporte e Lazer de as - PA, pessoa
jurídica de direito público, dev idamente escrito no CNPJ-MF I I .69 l-04, com sede
na Avenida Weyne Cavalcante, 1220, sala 205,2o andar, Novo Horizonte - Canaã dos Carajás
- PA CEP: 68537- 000, representado neste ato pelo SÍ. Antônio Carlos da Silva fubeiro. Diretor
Presidente. nomeado pela portaria 500/2021-GP, resolve formalizar a seguinte Solicitação para
fins licitatórios, com o objeto mais abaixo descriminado, amparado Legalmente pela Lei
Federal No 10.520, DE 17 DE JULHO DE 2002, que Institui, no âmbito da União, Estados.
Distrito Federal e Municípios, nos termos do art. 37, lnc r so xxr da Constituiçâo Federal.
modalidade de licitação denominada pregão, para aquisição de bens e serviços comuns, e dá
outras pÍovidências. Regulamenlada pelo DECRETO N" 5.450, DE 3l DE MAIO DE 2005,
regulamenta o pregão, na forma eletrônica, para aquisição de bens e serviços comuns, e dá
outras providências. Pelo Decreto Municipal de n.o 112512020 de 03 de Abrit de 2020, que
Regulamenta o Pregão, na forma presencial e eleaônic4 para aquisiçâo de bens e serviços
comuns, inclusive serviços comuns de engeúaria, e o uso da dispensa eletrônica, no âmbito do
Mruricípio de canaã dos carajris, Decrero MuÍricipal no. 686 de 05 de agosto de 2013 -
"Regulamento do Registro de Preços". Lei complementar 12312006 e suas alterações
posteriores e a Lei 8.666/t 193 Geral das Licitações de 21 de juúo de 1993 e suas alterações
posteriores.

DO REGTSTRO DE PREÇO:
será adotado o sistema de Registro de preços, haja vista a conveniência do

fomecimento do objeto com previsão de serem de forma parcelados conforme a necessidade,
visando minimizar os riscos de desabastecimento e reduzir os custos necessários. pois, esse
possui uma vasta gama de vantagens, principalmente ao permitir a evolução significativa do
planejamento das atividades de infraestrutura da Administração.

. Ademais. a opção pelo sistema de RegistÍo de preço originário de pregão Eletrônico,
é a mais viável, pois possui características vantajosas para a administração públiú. por exemplo
o fato da existência de facultatividade na contratação dos produtos e serviçàs do objeto liciraào,
sendo assim, a Administração tem a discricionariedade de agir conforme suas nicessidades,
podendo flexibilizar suas despesas, com a devida adequação aos recursos disponíveis.

Nesse sentido, justifica-se ainda a motivação para utilização do sistema de Registro
de Preços em razão da demanda ser eventual e futura, sendo utilizado o registro de acordo-com
a necessidade dos produtos demandados, levando em consideração o deigaste natural. outro
ponto que merece destâque é o emprego de recursos financeiros somente para o atendimento
imediato da demanda

DA NECESSIDADE:

Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.
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I - OBJETO

l.l . Registro de Preços para futura e eventuar aquisição de moveis de aço, conjunto
refeitório e cadeiras, parâ âtender as necessidades dos setores e progrâmas apoiados e
desenvolvidos pela Fundação Municipal de cultura, EspoÉe e laier de cànaã dos
Carajás, Estado do Pará.

2 -JUSTIFICATIVA
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interessePrimeiramente, vale frisar que a aquisição dos itens

público de manteÍ os serviços da administração pública munici e materrals
permanentes que apoiam a realização de atividades essenciais ao cumprimento das atividades
administrativas realizadas por esta municipalidade, justifica-se ainda a necessidade de realizar
pÍocesso licitatório para compra de móveis e eletrodomésticos, para equipar adequadamente a
prefeitura municipal e seus setores vinculados. Bem como, contribuirá para a adequação do
ambiente para o desenvolvimento das atividades exercidas no diversos prédios públicos.

Cabe aqui ressaltaÍ que o uso contínuo dos mobiliriLrios enseja o desgaste e danificação
desses, comprometendo a estrutura fisica dos ambientes de trabalho, a rotina administrativa e a
saúde do servidor, que passa a maior parte do seu tempo no ambiente de trabalho. Para tanto,
se faz necessário realizar constantes investimentos na estrutura e bem estar dos ambientes, a
fim de proporcionar condições ideais para o desenvolvimento das atividades, comodidade e

acolhimento aos servidores e munícipes que frequentam as repartições públicas.

DOJULGAMENTO:
Solicitamos que a licitação em epígrafe sejajulgada por menor preço por lote, visando

a garantia da qualidade e compatibilidade dos materiais e equipamentos licitados.
Ressaltamos ainda quanto a padronização dos produlos licitando afim de evitar

intervenção de uma empresa no fomecimento da outra onde poderá oferecer risco de prejuízo
para o órgão licitante. Sendo estes empecilhos de atraso da entrega; quando for instalar o
equipamento faltar a peça auxiliar pois esta no contrato de outra empresa com isso implica na
demora efetivação da entrega do equipamento. Salientamos ainda que o julgamento por lote
amplia competitividade uma vez que as empresa de outras regiões tem mais interesse de
paÍicipar tendo em vista que tem a possibilidade maior de arrematar mais itens.

Diante do exposto solicitamos que sejajulgado por menor preço por lote.

DAS MEs e EPPs:
Com o intuito de atendermos as determinações do artigo 48 da lei 123/2006, a(s)

empresa(s) que vencer(em) o certame, caso não sejam enquadradas na condição de

microempresas ou empresas de pequeno porte, deverá rcalizar a subcontratação de
microempresa ou empresa de pequeno poÍte, a qual deverá apÍesentaÍ comprovação de
subcontratação no pr.vo máximo e improrrogável de 30(trinta) dias, após a assinatua do
contrato.

3. META FISICA

3.1. Registrar preços com vistas a formalização de futuros contÍatos para aquisição de móveis
planejados, eletrodomésticos eletroeletrônicos, utensílios de coziúas, equipamentos e
suprimentos de informática, de forma fracionada conforme demanda.

4. LOCAL DE ENTREGA

4.1. As entregas oriundas do registro de preços deverão ser realizadas na sede da Fundação
Municipal de Cultura, Esporte e Lazer, na Avenida Weyne Cavalcante, numeÍo 1220, Bairro
Novo Horizonte, Canaã dos Carajrís - PA CEP: 68537- 000.

5 - FORMA E PRAZO DE ENTREGA

Canaã dos Carajás, Estado do Pará. 28 de Março de 2023.
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5.1. As entregas provenientes desta solicitâção deverão ser reali a fracionada,
conforme solicitação, dentro do prazo mriximo de 02 (dois) dias uteis a conta do recebimento
da ordem de compras, e o pr.vo de fabricação fica a cargo da empresa a partir da assinatura do
contrato. Tendo em vista que a administração não dispõe de local amplo e apropriados para
estocar grande quantidade de equipamento.

6 - DO SISTEMA DE REGISTRO DE PREÇOS E VIGENCIA DA ATA

6.1. O Sistema de Registro de Preços (SRP) é um conjunto de procedimentos para registro
formal de preços relativos à aquisição futuÍa de bens, onde as empresas disponibilizam bens e
serviços a preços e prazos certos e registrados em documento específico denominado Ata de
Registro de Preços. Neste Sistema, as aquisições são feitas quando melhor convier aos órgãos
que integram a Ata, sem, no entanto, estarem necessariamente obrigados a contÍatar com os
fomecedores vencedores do certame.

6.2. Nesta licitação, será firmada uma Ata de Registro de Preços, que é um documento
vinculativo, obrigacional, com característica de compromisso para futura contratação, onde os
fomecedores manterão seus preços registrados, durante o período de 12 (doze) meses, tomando-
os disponiveis, caso necessite o órgão gerenciadoÍ efetuará aquisições nas quantidades j ulgadas
necessárias e aos mesmos preços registrados no certame.

6.3. A ATA de registro de preços terá a validade de 12 meses, podendo ser firmado
contrato/empeúo para aquisição dos itens registrados em ata durante este período.

7.1. O gerenciamento da Ata referente a esta solicitação caberá a Fundação Municipal de
Cultura, Esporte e Lazer de Canaã dos Carajás, Estado do Pará.

I - DA UTILIZAÇÃO DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS

8.1 A ata de registro de preços poderá ser usada por todos os órgãos da administração pública,
desde que autorizado express.rmente pela Fundação Municipal de Cultura, Esporte e Lazer de
Canaã dos Carajás - PA, observando o disposto no Art. 2l do decreto Municipal no. 686 de 05
de agosto de 2013 "Regulamentos do Registro de Preços" e suas alterações posteriores.

9 - DA FOR"VTALTZAç^O E VIGÊNCrA DO CONTRATO

9.1. Para a aquisição em tela será formalizada em Contrato Administrativo. estabelecendo em
suas cláusulas todas as condições, obrigações e responsabilidades entre as partes, em
conformidade com o Edital de licitação, do Termo de Referência e da Proposta de Preços da
empresa considerada vencedora.

9.2. Por se tratar de Sistema de Registro de Preços o prazo de vigência do contrato será
estabelecido no momento de solicitação de contratação da Empresa vencedora do certame.

Canaã dos Carajás, Estado do Parâ,28 de Março de 2023.
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9.3. O momento de conúatação será um ato unilateral do ó
definido conforme critérios e disponibilidade orçamentari ado smo.

ata. e será
cabendo a

beneficiaria da ata exigir imediata contÍatação dos itens licitados, assim como a quantidade a
ser contralada.

IO - DA QUALIFICAÇÃO TECNICA

l0.l Comprovações de que a con[atada fomeceu itens compativeis em características com o
objeto da licitação através da apresentação de, no mínimo, a 0t (um) atestado de desempeúo
anterior, fomecido por pessoa jurídica de direito público ou privado, comprobatório da
capacidade técnica para atendimento ao objeto do presente licitação, acompaúado de nota
fiscal comprobatória.

ll -Do ACoMPANHAMENTO E FTSCALIZAÇÁO

ll.l. A execução do contrato será acompaúada e fiscalizada pelo Setor de Conlratos da
Fundação Municipal de Cultura, Esporte e Lazer de Canaã dos Carajás - PA.

I L2. A fiscalização de que tÍata esta cláusula não exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiÍos, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeições técnicas, vícios redibitórios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade
inferior e, na ocorrência desta, não implica em corresponsabilidade da Contratante ou de seus
agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n'8.666, de 1993.

I1.3. O acompanhamento e a fiscalização da execução do contrato consistem na verificação da
conformidade do fomecimento dos itens e da alocação dos recursos necessários, de forma a
assegurar o perfeito cumprimento do ajuste, devendo ser exercidos por um ou mais
representantes da Conúatante, especialmente designados, na forma dos arts. 67 e 73 da Lei no
8.666. de 1993.

I 1.4. A verificação da entrega deverá ser realizada com base nos critérios previstos neste Termo
de Referência.

11.5. O hscal ou gestor do contrato, ao verificar que houve subdimensionamento da
produtividade pactuada, comunicará à autoridade responsável pam que esta promova a
adequação contratual à produtividade efetivamente realizada, respeitando-se os limites de
alteração dos valores contÍatuais previstos no § lo do artigo 65 da Lei no 8.666, de 1993.

I 1.6. O fiscal de contÍatos deverá promover o registro das ocorrências verificadas, adotando as
providências necessárias ao fiel cumprimento das cláusulas contratuais, conforme o disposto
nos §§ 1'e 2'do aÍ. 67 daLei no 8.666, de 1993.

11.7. A fiscalização do contrato abrange, ainda, as seguintes rotinas:
/ Intervir na programação de entrega para melhor adequá-la às necessidades

da contratante;
/ Solicitar a substituição de empregado da Contratada que dificultar a ação

fiscalizadora ou cuja permanência nas dependências do órgão julgar

Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.
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Reprovar itens entregues em desacordo com as especificações;
Paralisar todo o fomecimento que esteja sendo executado sem condições
de segurança ou em desacordo com as especiÍicações.

I 1.8. Caso a CONTP"ATADA, quando acionada pela hscalização, não cumprir suas
determinações serão aplicadas as sanções previstas no contrato e na legislação vigente.

I2 - RESPONSABILIDADES DA CONTRATADA

12.1. Arcar com todas as despesas, diretas ou indiretas, entregas, funpostos, taxas, encargos,
royalties, decorrentes do fomecimento dos produtos, sem qualquer ônus para a Fundação
Municipal de Cultura, Esporte e Lazer de Canaã dos Carajás - pA.

12.2. Muúer a compatibilidade com as obrigações assumidas durante todo o contrato.

12.3. Substituir à suas expensas, todo e qualquer produto que esteja em desacordo com as
especificações exigidas e padrões de qualidade exigidos.

12.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente à Administração ou a terceiros,
decorrente de sua culpa ou dolo até a entÍega dos produtos.

12.5. Responsabilizar-se pelo fiel cumprimento do prazo de entrega dos produtos.

12.6. Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pela Administração, durante a
execução do contrato.

12.7. comprovar a capacidade de exequibilidade da proposta quando assim solicitado pelo
órgão contratante, no tocante ao pÍeço ofeÍado e as maÍcas descritas na proposta.

13 - DA GARANTIA

13.l. Todos os itens a serem adquiridos deverão possuir garantia de qualidade, de acordo com
o Código de Defesa do Consumidor.

l4- DAS ESPECIFICAÇÕES nrnIUaS

14.1 . os produtos a serem fomecidos deverão ser novos e sem utilização anterior, originais e
de boa qualidade, livres de defeitos, imperfeições e outros vícios que impeçam ou reduzam sua
usabilidade e deverá atender rigorosamente às prescrições estabelecidas na planilha descriliva.

14.2. As especificações contidas na planilha descritiva foram obtidas atÍavés de estudos
técnicos preliminares realizados pelo setor competente desta Secretaria, visando unicamente à
qualidade dos produtos a serem adquiridos.

Canaã dos Carajás, Estado do Paní, 28 de Março de 2023.
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15.1. Rejeitar todo e qualquer produto que não atendam
especificações na planilha descritiva;

aos requlsl tos constantes nas

16 - rENALIDADES E sl,xçÕns,nouINIsrRATIvAS

16.1. A licitante vencedora esüi sujeita à multa de 0,3o/o (zero vírgula três por cento) sobre o
valor total do contrato por dia por descumprimento de obrigações fixadas neste termo de
referência. A multa tem de ser recolhida pela licitante vencedora no prazo máximo de 15
(quinze) dias, contados da comunicação.

16.2. Pela inexecução total ou parcial do objeto deste Pregão, a Administração poderá garantida
a prévia defesa. aplicar à licitante vencedora as seguintes sanções:

16.2.1. Advertência;
16.2.2 Mulla de l0% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de
inexecuçâo total do objeto contratado, recolhida no prazo de 15 (quinze) dias,
contado da comunicação oficial;
16.2.3 Suspensão temporri.ria de paÍicipar em licitação e impedimento de contratar
com a Administração, pelo prazo de até 05 (cinco) anos.

16.3. Ficará impedida de licitar e de contrarar com a Administração Pública, pelo prazo de até
05 (cinco) anos, garantido o direito prévio da citação e da ampla defesa, enquanto perdurarem
os motivos determinantes da punição ou até que seja promovida a reabilitação perante a própria
autoridade que aplicou a penalidade, a licitante que:

16.3.1. Deixar de assinar o contrato;
16.3.2 Ensejar o ÍetaÍdamento da execução do objeto deste termo de referência;
16.3.3 Não mantiver a proposta, injustificadamente;
16.3.4 Comportar-se de modo inidôneo;
16.3.5 Fizer declaração falsa;
16.3.6 Cometer fraude fiscal;
16.3,7 Falhar ou fraudar na execução do contrato.

16'4. As sanções de advertência e de impedimento de licitar e contratar com a Administração
Pública poderá ser aplicadas à licitante vencedora juntamente com a de multa, descontando-a
dos pagamentos a serem efetuados.

I7 - DO VALOR

17.1. O valor máximo proposto pela Fundação Municipal de Cultura, Esporte e Lazer de Canaã
dos Carajás - PA para a aquisição do objeto em epigrafe é de R$4.904.345,96 (quatro milhões
novecentos e quatro mil tÍezentos e quarenta e cinco reais e noventa e seis centavos).

17.2. O valor máximo proposto foi obtido após ampla pesquisa de mercado, realizada através
de sistema de banco de preços nacional.

Canaã dos Carajás, Estado do Pará,28 de Março de 2023.

15.2. Efetuar o pagamento na forma e no pÍÍzo estabelecido no Contrato e/ou Empenho.
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t8 - DA oRIGEM Do RECURSo n noraçÃo oRÇAMENTARTA

18.1. As despesas serão pagas com os recursos próprios do Fundo Municipal de cultura,
Esporte e Lazer, por se tralar de sistema de Registro de preços (sRp) a indicação orçamentaria
será feita no momento de lavratura do contrato.

tl - coxolçoEs DE PAGAMENTO

19.1. o pagamento seÍá efetuado em até 30 (trinta) dias após apÍesenração de nota Fiscal
discriminada de acordo com a ordem de compras e acompanhada de medição comprobatória
de entrega assinada pelo responsável de fiscalização do contÍato.

19.2. o pagamento será creditado em favor da contratada, através de ordem bancária, contra
qualquer banco indicado na proposta, devendo para isto, ficar explicitado o nome, número da
agência e o número da conta corrente em que deverá ser efetivado o crédito.

19.3. Nenhum pagÍrmento será efetuado a Empresa contratada se a mesma não estiver em dias
com suas regularidades fiscal e trabalhista.

20- PARTICIPAÇÂO DE MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE

20.1. Conforme preconiza os Art. 47 da lei complem enrar 123/2006 e suas alterações
posteriores, nas contratações públicas da administração direta e indireta, autiírquica e
fundacional, federal, estadual e municipal, deverá ser concedido tralamento diferenciado e
simplificado para as microempresas e empresas de pequeno porte objetivando a promoção do
desenvolvimento econômico e social no âmbito municipal e regional, a ampliação da eficiência
das políticas públicas e o incentivo à inovação tecnológica.

20.2. No pÍocedimento em tela, não há a possibilidade do estabelecimento de cotas reservadas
as Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, com o intuito de manter a padronização e
compatibilidade entre os itens uma vez a divisão em cotas poderia ser apresentados por
empresas diferentes tendo as mesmas caracteristicas do edital porem detalhes diferentes, o que
impossibilita a divisão em cotas reservas de 25%o, tomando assim os itens de natureza
indivisível.

20.3. Desta forma, para atendimento as determinações do artigo 48 da lei 123/2006, deverá a(s)
empresa(s) que vencer(em) o certame, caso não sejam enquadradas como microempresas ou
empresas de pequeno porte, realizarem a subcontratação de microempresa ou empresa de
pequeno poÍe.

Canaâ dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.
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ITEM
LOTE I - CADEIRAS, POLTRONAS,

LONGARINAS, CONJUNTOS
ESCO sorÁs

QUANT.
UNID.

MEDIDA
VALOR

UNITARIO
VALOR
TOTAL

CADEIRA ESCOLAR {OM
PRANCT{ETA FRoNTAL npcur.Ável
TAMANHO ADULTO Caracterísricas:
Tamaúo 06 padrão FNDE, com prancheta
frontal com regulagem para destro ou
caúoto em resina termopliástica ABS,
Assento/Encosto/Porta-livros em
polipropileno virgem montados sobre
estrutuÍa tubular em aço com. Prancheta
frontal com regulagem fabricada em ABS
com agregado de composto mineral
reforçante injetado, com aditivo anti-
chama tomando o produto altamente
resistente medindo 540 mm larg. X 350
mm de prof. X 6mm de espessura com
cantos arrendondados e aba com altura
mínima de 40 mm. Deverá possúr porta
lápis e porta copos em srn parte frontal e
sua fixação feita por l0 parafusos do tipo
Mitoplastic com mecanismo ptástico que
possibilite a regulagem horizontal de no
mínimo 100 mm de distância. Cadeira -
Assento/Encosto e Porta-Livros
confeccionados em resina termoplástica de
alto impacto, polipropileno, assento
anatômico com raio fiontal em tomo de
70mm para facilitação da circulação
sanguínea das pemas, com medidas
aproximadas de 460mm de largura x
4l0mm de profundidade x 4mm de
espessura e abas laterais de no mínimo
22mm (+l-syo) cobrindo todo o tubo e
estrutura do assenlo, fixados através de 04
parafusos flangeados para plástico na paÍe
inferior. contendo berços de apoio para o

nervuÍíls tÍansveÍsais para
reforço com 3mm de espessura mínima e
l2mm de altura, na superÍicie de contato
com o usúrio 03 canaletas em baixo
relevo com medidas aproximadas de
10mm de largura x 350mm de
comprimento e lmm de profundidade,
curvas anatômicas aliúando design com
ergonomia. Encoslo com pegador de mão
central na arte su com medidas de

tubo e 03

500 UNID R$ 396.500,00

Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.

R$ 793,00
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30mm x l00mm e reforço por uma nervuir
de 8mm na parte tÍaseira, anatômica com
raio de aproximadamente 50mm no ponto
"S" localizado a 200mm da borda
superior e l00mm da borda inferior,
atingindo assim o ponto 'S' para melhor
apoio da lombar e garantindo um design
respeitando a ergonomia, é reforçado por
duas nervuras mínima de 3mm de
espessura e l2mm de altura na parte
traseira, medidas aproximadas de 458mm
de largura x 300mm de altura(+/-5%),com
raio de 600mm e alojamentos de l40mm
de profundidade que permitam o encaixe e
cobertua total das pontas dos tubos do
encosto e fixado através de 04 rebites de
repuxo O em torno de 4,8mm ou parafuso
auto-atarrachante. O Brasão do Órgão
adquirente, deve ser injetado em alto-
relevo no Encosto com dimensôes mínimas
dentro de uma área de 70mm de largura por
88mm de altvÍa (+l-syo), na parte inferior
traseira, na superficie de contalo com o
usuário 02 canaletas em baixo relevo com
medidas aproximadas de lOmm de largura
x 350mm de comprimento e I mm de
profundidade, curvas anatômicas
aliúando design personalizado com
ergonomia. Porta livros tipo concha
confeccionado em polipropileno injetado
com no mínimo 50% de material reciclado
e pigmentado na cor azul, com dimensões
de área livre interna de 350mm de largura
x 275mm de profundidade x l20mm de
altura, com rasgos na paÍe tÍaseira e
laterais no firndo para ventilação e limpeza,
contendo ainda porta celular em suas
laterais medindo l20mm altura,80mm de
largura e 40mm de abertura vazado ao
fundo. Estrutura metálica da cadeira em
aço SAE 1006/1008 com costura O7l8" na
chapa 16 dobrados de forma mecânica a
fim de configurar uma estrutura uniforme
e ergonômica, apoio para assento/encosto,
02 dois tubos que servirão de apoio do
assento/porta livro, tubo dobrado sem
emendas para fixação da prancheta e sua
ligaçâo ha estrutura da cadeira. Os 04
pontos de apoio da estrutuÍa ao chão serâo

nteiras extemas de 55mm

FI:;
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de altura. Todas as peças da estrutura
metálica são com l 5mm de esp€ssura e
unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de baúos químicos e pintadas
com tinta epoxi (pó), o que garante
proteção antioxidante e uma maior vida
útil ao conjunto. Além disso todas as
pontas dos tubos são cobeías buchas
plásticas Documentação Técnica: O
vencedor deverá apresentar juntamente
com a proposta realiúada de preço a
seguinte documentações técnicas em nome
do fabricante dos produtos: paÍa gaÍantir
todas as características solicitadas: Laudos
pam componentes plásticos:. Laudo
emitido por laboratório acreditado pelo
Inmetro para confirmação da veracidade
do lntemperismo Acelerado Xenon Test,
Normas ASTM D2665:2016, ASTM
Gl55:2013, ASTM Gl47:2017, ASTM
Gl51:2018 ASTM D5870:2016, média de
minimo 300h . Laudo elaborado por
laboratório acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando resistência à Flexão em
Plástico em ABS, norna ASTM
D790:2017, média minima 50 Mpa .
Laudo elaborado por laboratório
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando Resistência à Flexão em Plástico
PP, norma ASTM D790:2017, média
mínima 50 Mpa . Laudo elaborado por
laboratório acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando Análise Qualitativa de
Materiais por Espectroscopia no
Infravermelho (FTIR) normas ASTM
E1252:1998 (Reap. 2021) . Laudo
elaborado por laboratório acreditado pelo
Inmetro de ensaio atestando resistência ao
Impacto lzod ABS, nonna ASTM
D256:2010 (Reapproved 2018), média
mínima 90 J/m . Laudo elaborado por
laboratório acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando Resistência ao Impacto
lzod PP ASTM D256:2010 (Reapproved
2018) média mínima 90 J/m Laudos para
produto com estrutura meüálica em nome
do fabricante do pÍoduto: . Laudo emitido
por laboratório acreditado pelo INMETRO
qrümto a determinação do grau de

dã. tE-Dt\
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norma NBR 5841/2015. média minima de
600h . Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO qumto
resistência a névoa salina, norÍna
NBR8094/83, media mínima de 600h .
Laudo emitido por laboratório acreditado
pelo INMETRO quanto atrnosfera úmida
saturada, norma NBR 8095/15, media
mínima de 600h . Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO
quanto a determinação do Teor de
Chumbo, Cádmio e Cobalto em Tintas por
ICP-OES, norÍna ABNT NBR
16407:2015. ABNT NBR 15315:2005 .
Laudo emitido por laboratório acreditado
pelo INMETRO quanto Solda AWS D.l/
D1.1M.

t- q cl

\l

CADEIRA TIPO PALITO EM TECIDO
CARACTERÍSTICAS: Características: a)
Base Conjunto desenvolvido para manteÍ a
integridade do produto suportando todos os
níveis de resistência e durabilidade
prescritos como requisitos de engeúaria
pelas normas técnicas. A estrutura é

composta de tubos de aço 1010/1020,
sendo os pés e supoÍes do assento e

encosto fabricados em tubos oblongos
16x30 com I ,5 mm de espessura e soldados
à duas travessas horizontais de tubos de
aço 7/8" com 1,2 mm de espessura pelo pro
cesso de soldagem M IG, formando um
conjunto estrutural empilhável. Para dar
acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travessas. a estrutura recebe ponteiras
plásticas injetadas em termoplástico de
engenharia.

190 LINID R$ 199.78 R$ 37.958,00

R$ 1.196.00 R$ 59.825,0003

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR
OPERACIONAL COM ESPALDAR
ALTO Características: a) Rodizios
Componente utilizado para manteÍ a
estabilidade e apoio ao piso e com a função
de manter a mobilidade da cadeira, através
de deslocamentos giratórios e lineares
conforme manuseio do usúrio. Rodizio de
PU: Constituído de 2 (duas) roldanas
circulares na dimensão de 5 0 mm de
diâmetro e fabricadas em termoplástico
denominado de poliamida (PA 6,6) e PU
em sua extremidade, dedicadas para serem
utilizadas em pisos rígidos. O corpo do

Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023
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rodízio confeccionado de forma
semicircular e fabricado em material
termoplástico denominado de poliamida
(PA 6,6). As roldanas são fixadas neste
corpo através de um eixo horizontal de aço
carbono ABNT 1005/10 na dimensão de 6
mm que é submetido a um processo de
Iubrificação através de graxa específica
para redução de atrito na operação de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio é
constituído por um eixo vertical
(perpendicular ao piso) de aço carbono
ABNT 1008/10 na dimensão de I I mm e
protegido contra corrosão pelo processo de
eletrodeposição a zinco onde se encontra
montado através de um anel elástico sob
pressão no corpo do rodízio, que recebe
lubrifrcação para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. b) Base Giratória
Componente utilizado para manter a
estabilidade da cadeira em todas as suas
funcionalidades, principalmente
nivelamento sobre o piso , oferecido no
modelo específico abaixo Base Standard
Diretor: Conjunto definido por uma
configuração em forma de pentágono,
obtendo um diâmetro na ordem de 660 mm
e constituída com 5 (cinco) pás de apoio,
fabricada em chapa de aço carbono ABNT
1008/1020 na espessuÍa de 1.5 m m e
conformada por um processo de
estampagem formando um perÍil de secção
26 x26,5 mm e unidas por soldagem MIG.
Suas extremidades são conformadas
mecanicamente formando o encaixe para o
pino do rodízio sem necessidade de buchas
ou peças adicionais, Possui um anel central
fabricado em tubo de precisão de
constmção mecânica de Aço Carbono
1008/20, onde as pás são fixadas a este
pelo processo automatizado de soldagem
MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto. 0 conjunto base
recebe uma proteção contÍa corrosão,
caracterizada pelo processo de preparação
de superficie meúlica e revestida por
pintura eletrostática epóxi em pó. O
conjunto é coberto poÍ uma blindagem
central com design adequado ao produto,

6t

cli uesmontado lo esso manual

Canaã dos Carajás, Estado do Pará,28 de Março de 2023
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omecanismo é fabricado com c

t I

de fixação , com a função de proteção e
acabamento da base, além de possuir
também uma blindagem telescópica para a

coluna a gás. As blindagens são fabricadas
pelo processo de injeção em material
termoplástico denominado copolímero de
polipropileno (PP). c) Coluna a Gás

Conjunto mecânico/pneumático utilizado
para conectar a base ao mecanismo e que
possui a função de regulagem de altura do
assento com referência ao piso, através de
uma alavanca de acionamento disposta
abaixo do assento. Também permite
movimento circular da cadeira e sistema de

amoÍecimento de impacto pelaação do gás

sob pressão no caÍucho e mola de

compressão que atua sobre qualquer
condição de altura. Constituído de um
corpo cilíndrico denominado câmara,
fabricado com tubo de construção
mecânica de precisão de aço carbono
ABNT 1008/1020 na medida extema de
50,00 mm e confomrado em uma de suas

extremidades pelo processo de conificação
para peÍfeita fixação na base. A coluna a
gás tem qualificação conforme a norÍna
DIN 4550 BIFMA. O conjunto câmara
recebe proteção contra corrosão através de
um revestimento de pintura eletÍostática
epóxi preto e no cartucho a gás uma
camada de eletrodeposição de cromo
(Cromeação). d) Mecanismo Conjunto
mecânico utilizado na conexão da estrutura
do assento e que possui funcionalidades e

Íecursos de regulagens para manter o
conforto do usúrio dentro dos mais altos
padrões de ergonomia. RelaxPlax: O
mecanismo chamado RelaxPlax é um
conjunto mecânico que possui uÍna
alavanca para acionamento da coluna a gás

para regulagem de altura do assento, além
de travamento e liberação do reclinamento
simultâneo 1:1 de assento e encosto. A
tensão deste reclinamento é ajustável por
meio de uma manopla, localizada na parte

da frente do mecanismo, que quando
girada aumenta ou diminui a pressão s obre
a mola que regula o movimento. A faixa de
variação do reclinamento é de 13,5'. O

\

Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.
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ABNT l0l0/20 na espessura de 2,5 mm,
sendo fixado ao assento por 4 (quatro)
parafusos sextavados com as medi das de
%" x 1.%" e 4 ( quatro) calços de 5 mm,
injetados em termoplástico de engenharia
(Copolímero de Polipropileno). O
mecanismo recebe uma pÍoteção contÍa
corrosão, caracterizada pelo processo de
preparação de superficie metráLlica por
fosfatização à base de zinco e revestida por
pintura eletrostática epóxi em pó. e)
Assento Conjunto estrutural de apoio para
a atividade de sentar e com a frnalidade de
acomodar o usuário de maneira confortável
e ergonômica. Conjunto constituído por
estrutura plástica injetada em
polipropileno com fibra de vidro . Possui
porcas garra %" inseridas nos pontos de
montagem da estnrtura, fabricadas em aço
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposição à zinco. Na estrutura do
assento é fixada I (uma) almofada de
espuma ergonômica e flexível à base de
poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas químicos à base de
poliol/lsocianato pelo processo de injeção
sob pressão. Esta almofada possui
densidade controlada de 50 kg/m3 podendo
ocorrer variações na ordem de +/ 2 kg/m3.
O conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tapeçamento convencional.
Suas dimensões são aproximadamente 480
mm (largura) x 455 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plástica fabricada pelo pÍocesso
de injeção em termoplástico de engenharia
(Copolímero de Polipropileno). Í) Apoia
Braços Conjunto mecânico de apoio para
os braços, utilizado para posicionamento
dos braços em posições ergonomicamente
confortríveis, através do sistema de
regulagem vertical contendo posições
ajustiíveis. As opções para apoio de braço
seguem abaixo: Braço Regulável: Ap oio
de braço em termoplástico de engeúaria
(Copolímero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de injeção, sendo que em
suas propriedades mecânicas uma mistura

ÍiJ:-,. i i.-:'

de 30% de fibra de vidro é adicionada

Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.
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etada emblinda mde lástico in

dar maior resistência para a peça. Para a
regulagem vertical do apoio deve se

pressionar o gatilho localizado na parte
fiontal, podendo o usuiârio escolher até 8
posições de ajuste, obtendo um curso de
regulagem de até 70 mm. A chapa do braço
é constituida de aço carbono ABNT
1008/1020 com 6,35 mm de espessura com
seus cantos arredondados. Para montar o
braço no assento, são utilizados 2 (dois)
parafusos sextavados (para cada braço)
com as dimensões aproximadas de %" x
l.%". à Encosto Componente utilizado
como sustentação da região do apoio
lombar e que possui a funcionalidade de
acomodar conforta veknente as costas num
desenho com concordâncias de raios e

curvas ergonômicas, e que modelam de
forma agradável e anatômica aos mais
variados biótipos de usuários. A cadeira é

oferecida ainda com a opção de regulagem
de altura do encosto, permitindo o ajuste do
apoio lombar a uma gama de biótipos ainda
maior. Na versão com encosto fixo, a
lâmina que liga o encosto ao assento é

fabricada em chapa de aço ABNT
1008/1020 com 6,35 mm de espessura com
vinco central para maior resistência. Já a
lâmina com catraca, para a versão com
regulagem de altura, é fabricada em chapa
de aço 1008/1020 com 6,35 mm de
espessuÍa com vinco central para uma
maior resistência. Possui catraca fabricada
em peças injetadas em Poliamida,
reforçada com fibra de vidro. Para acionar
a regulagem, basta puxar o encosto pÍra
cima e posicionar na altura desejada. Para
baixa lo basta puxar até a altura máxima
que o mecanismo se desarma e libera o
encosto até a posição mais baixa. O
encosto possui estrutrra injetada em
tennoplástico de engeúaria. (Copolimero
de Polipropileno) reforçada com fibra de
vidro e possui porcas garra %" fixadas nos
pontos de montagem do mecanismo e

lâmina. Suas dimensões são
aproximadamente 4 5 0 mm (largura) x 45
0 mm (altura), com cantos arredondados.
Para acabamento, o encosto recebe uma

Canaã dos Carajás, Estado do Pará,28 de Março de 2023.
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polipropileno, que é encaixada à estrutura,
dispensando o uso de parafusos e gÍampos.
Na estrutura do encosto é fixada uma
almofada de espuma flexível à base de
Poliuretano (PU), ergonômica e fabricada
através de sistemas químicos à base de
Poliol/lsocianato pelo processo de injeção
sob pressão. Esta almofada possui densida
de controlada de 46 Kg/m3 podendo
ocorrer variações na ordem de+/ 2 Kgl m3.
O vencedor deverá apresentar juntamente
com a proposta realiúada de preço a
seguinte documentações técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para gaÍantir
todas as características solicitadas: Laudo
de acordo com a NBR 9209/86 atestando
que os produtos possuem Íevestimento em
fosfato com massa igual ou superior a

1,2glm2; Laudo ou declaração,
comprovando que o mobiliário ofertado,
com imagem e medidas está dentro da
Norma Regulamentadora NR 17

Ergonomia emitido por Médico do
Trabalho, acompaúado por cópia de
documento de identidade profissional
(CRM) que comprove habilitação e

especialização em medicina do trabalho;
Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparação e pintura
de superficies metálicas certifrcado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e

conformidade às normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR IIOO3, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

i

0{ 250 UNID R$ 1.796,86

Conjunto Aluno tamanho 04 padrão
FNDE, composto de I (uma) mesa e I
(uma) cadeira. Mesa individual com tampo
retangular em ABS, montada sobre
estrutura tubular de aço, contendo porta
livros em plástico injetado. Cadeira
individual empilhável com
assento/encosto/ porta objeto em
polipropileno injetado, montado sobÍe
estrutuÍa tubular de aço. ( Para alunos entre
I ,33m a 1,59m). Mesa - Confeccionada em
resina termoplástica injetada, tampo em

RS 449.215,00

Canaã dos Carajás, Estado do Pará,28 de Março de 2023.
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ABS com formato retangular medindo
600mm x 450mm, com abas em todas suas
laterais e parte do fundo medindo 50mm e
na parte frontal 40mm, 5mm de espessuÍa
em todo tampo, dotado de portâ copo e
porta lápis / caneta, as dimensões da mesa
do Conjunto Aluno estão em conformidade
com a norrna NBR 14006:2008 para o
tamanho 04 na faixa de estatura de 1330
mm a l590mm. Estrutura composla de
Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aço carbono
laminado a fiio, com costura, secção
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
( l,5mm); Travessa superior confeccionada
em tubo de aço carbono laminado a frio,
com costuÍa, em formato retangular, com
secção retangular e quadrada, 20/20 e
20/30 em chapa 16 ( I ,5mm); Pés
confeccionados em tubo de aço carbono
laminado a frio, com costura, secção
circular, diâmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 ( I,5mm). . Porta liwos em
polipropileno puro (sem qualquer tipo de
carga) composto preferencialmsnte de
50o/o de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resistência e

de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com
matériaprima reciclada, admitindo-se
tolerâncias na tonalidade. No molde do
porta livros deve ser gravado o símbolo
intemacional de reciclagem, apresentando
o número identificador do polímero,
identificação do modelo e o nome da
empresa fabricante do componente
injetado. Fixação do porta livros à úavessa
longitudinal através parafusos auto-
atarÍachantes zincado branco. Fixação das
sapatas (frontal e posterior) aos pes atÍavés
de parafuso auto-atarrachante zincado
branco. Ponteiras e sapatas (padrão FNDE)
em polipropileno copolímero virgem e sem

cargas, injetadas na cor dos Íestantes dos
pltásticos, fixadas à estrutura através de
encaixe. Cadeira empilhável
Assento/Encosto e Porta-objetos

FI:
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confeccionados em resina li

Canaã dos Carajás, Estado do Pará,28 de Março de 2023.
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assento anatômico com raio frontal de
70mm para melhor circulação sanguinea
das pemas, com medidas de 460mm larg. x
365mm prof. x 4mm de esp. e abas laterais
de no mínimo 22mm (+/-5%o) cobrindo
todo o tubo e estrutuÍa do assento, fixados
por 04 parafusos flangeados/plástico na
parte inferior, contendo berços de apoio
para o tubo e 03 nervuras transversais para
reforço com 3mm de espessura mínima e
l2mm de altura, na superficie de contato,
03 canaletas em baixo relevo com medidas
aproximadas de 10mm de largura x
350mm de comprimento e lmm de
profundidade, curvas anatômicas (sem
quinas) aliúando design com ergonomia.
Encosto com pegador de mão central na
parte superior medindo 35mm x 105mm e
reforço por uma neryuÍa de 8mm na parte
traseira, raio de aproximadamente 50mm
no ponto "S" localizado a 200mm da
borda superior e l00mm da borda inferior,
atingindo assim o ponto 'S' apoiando a
lombar e garantindo um design respeitando
a ergonomia, é reforçado por duas nervuras
mínima de 3mm de espessura e l2mm de
altua na paÍe traseira, medidas de 450mm
de largura x 300mm de altura(+/-5%),com
raio de 600mm e alojamentos de 170mm
de profundidade que permitam o encaixe e
cobertura total das pontas dos tubos do
encosto e fixado através de 04 parafuso
auto-atarrachante zincado branco. O
Brasão do Órgão adquirente, deve ser
injetado em alto-relevo no Encosto com
dimensões mínimas dentro de uma área de
70mm de largura por 90mm de altura (+/-
5o/o), na paÍe inferior traseira de forma
centralizada, na superficie de contato com
o usuiírio 02 canaletas em baixo relevo
com medidas de l0mm largura x 350mm
comprimento e lmm de pofundidade,
curvas anatômicas aliúando design
personalizado com ergonomia. Porta
objeto confeccionado em polipropileno
injetado com no mínimo 50% de material
reciclado e pigmentado, com dimensões de
area livre intema de 350mm largura x
205mm profundidade x 90mm altura, com
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Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.

traseira e laterais no fundo
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para ventilação e limpeza, contendo ainda
porta celular em suts laterais medindo
l20mm altura, 80mm de largura e 40mm
abertura vazado ao fundo. Estrutura
meüllica da cadeira em aço SAE
I 006/1008 com costura O7l8" na chapa l6
dobrados de forma mecânica a fim de
configurar uma estrutura uniforme e
ergonômica, constituída de 02 tubos que
servirão como pemas dianteiras, apoio
para assento/encosto, 0l tubo que servira
de apoio do assento/porta objeto, 0l tubo
único dobrado sem emendas para formação
dos pés traseiros. Os 04 pontos de apoio da
estrutura ao chão serão cobertos por
ponteiras extemas de 55mm altura. Todas
as peças da estrutura meüílica são com
1.5mm de espessura e unidas por solda
MIG, tratadas em conjuntos de baúos
químicos e pintadas com tinta epóxi (pó), o
que garante proteção antioxidante e uma
maior vida útil ao conjunto. Além disso
todas as pontas dos tubos são cobertas
buchas plásticas. Documentação Técnica:
O vencedor deverá apresentar juntamente
com a pÍoposta realiúada de preço a
seguinte documentações técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para garantir
todas as características solicitadas: Laudos
pam componentes plásticos: . Laudo
emitido por laboratório acreditado pelo
Inmetro para confirmação da veracidade
do lntemperismo Acelerado Xenon Test,
Normas ASTM D2665:2016, ASTM
Gl55:2013, ASTM G147:2017, ASTM
G15l:2018 ASTM D5870:2016, média de
mínimo 300h . Laudo elaborado por
laboratório acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando resistência à Flexão em
Plástico em ABS, nonna ASTM
D790:2017, média mínima 50 Mpa .
Laudo elaborado por laboratório
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando Resistência à Flexão em Plástico
PP, norma ASTM D790:2017, média
mínima 50 Mpa. Laudo elaborado por
laboratório acreditado pelo lnmetro de
ensaio atestando Análise Qualitativa de
Materiais por Espectroscopia no

tü-,
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81252:1998 (Reap. 2021) . Laudo
elaborado por laboratório acreditado pelo
Inmetro de ensaio atestando resistência ao
Impacto lzod ABS, noÍÍna ASTM
D256:2010 (Reapproved 2018), média
minima 90 J/m . Laudo elaborado por
laboratório acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando Resistência ao Impacto
Izod PP ASTM D256:2010 (Reapproved
2018) média mínima 90 J/m Laudos para
produto com estrutura meúlica em nome
do fabricante do produto: . Laudo emitido
por laboratório acreditado pelo INMETRO
quanto a determinação do grau de
enpolamento de superficies pintadas,
norma NBR 5841/2015, média mínima de
600h . Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO quanto
resistência a névoa salina, norÍna
NBR8094/83. media mínima de 600h .
Laudo emitido por laboratório acreditado
pelo INMETRO quanto atmosfera úmida
saturada, norma NBR 8095/15, media
minima de 600h . Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO
quanto a determinação do Teor de
Chumbo, Cádmio e Cobalto em Tintas por
ICP-OES, norÍna ABNT NBR
16407:2015, ABNT NBR 15315:2005 .
Laudo emitido por laboratório acreditado
pelo INMETRO quanto Solda AWS D.l/
Dl.lM.
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KiI Sofá Retrô 2 Lugares e 02 Poltronas
Grafite: estrutura é confeccionada em
madeira de eucalipto, proveniente de
refl orestamento, o estofamento é composto
de espuma D-26 no assento, percintas
elástica e espuma D-20 nas braças. Seu
revestimento é feilo com tecido suede, sua

sustentação é dada pela combinação das
chapas de ferro e dos pés palitos de
madeira de eucalipto, suportando em
média até 120 Kg. SOFA MAIOR: Altura
total: 82 cm Largura total: 118 cm;
Profundidade tolal: 57 cm; Altura do
encosto: 38 cm Largura do assento: 100

cm; Profundidade do assento: 42 cm;
Altura do chão ao assento: 45 cm
Espessura do assento: 20 cm; Tamaúo dos
pés: 25 cm; Altura do chão ao braço: 68 cm

l5 UNID RS 5.668,96 R$ 85.034,40

Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.
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Altura intema do braço: 22 cm; Espessura
do braço: 9 cm; Peso: 16 kg. Poltrona:
Altura total: 80 cm; Largura total: 70 cm;
Profirndidade total: 56 cm; Altura do
encosto: 38 cm Largura do assento: 52 cm;
Profirndidade do assento: 41 cm; Altura do
chão ao assento: 46 cm Espessura do
assento: 20 cm; Tamanho dos pés: 25 cm;
Altura do chão ao braço: 67 cm Altura
intema do braço:22 cm; Espessura do
braço: 9 cm; Peso: 13 kg. EspeciÍicações
do Produto Estrutura: Madeira Eucalipto;
Espuma: D-26; Tecido: Suede (100%
Poliéster) Tipo de pés: Pés palito; Peso
Su rtado: Até 120 K

FÉ |UI 'ol
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LONGARINA QUATRO LUGARES
PVC Características: a) Base Componente
utilizado para manter a estabilidade e apoio
ao piso, e com a função de manter o assento
localizado de maneira íntegra ao conjunto
Estrutura denominada de tÍavessa
desenvolvida em tubo industrial de
construção mecânica na configuração
retangular de aço carbono ABNT
1008/1020 com as dimensões de 60x40
mm e espessura de 1,2 mm, nas suas
extremidades, possuem 2 (duas) luvas
conificadas de 30x60 mm e espessura de
1,9 mm para que se unam ao apoio vertical.
Possuem 2 (dois) suportes para cada
assento produzidos em chapas de aço
carbono ABNT 1008/1020 nervurados
pelo processo de estampagem na espessuÍa
de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possui ainda
2 (dois) calços de 5 mm, injetados em
termoplástico de engeúaria (Copolímero
de Polipropileno) para cada suporte. Para
montagemsão utilizados 4 (quatro)
parafusos sextavados com as medidas de
Yt" x 1. % " para cada assento. Os pés se

unem à travessa por meio de encaixe
cônico fabricado em tubo de secção
oblonga 29x58 com parede de 1,9 mm,
conformado poÍ estampagem e soldado às

travessas e pés pelo processo de soldagem
(MIG). A quantidade de pés varia de
acordo com o número de assentos.
Longarinas de 2 e 3 lugares possuem 2
(dois) pés e longarinas de 4 e 5 lugares

500 UNID R$ 1.366,20 R$ 683.100,00

Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.
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possuem 3 (três) pé s. proteção e

acabamento do conjunto e fabricadas pelo
processo de injeção em material
termoplástico denominado Polipropileno
(PP). Toda a estrutura recebe uma proteção
de preparação de superficie meúlica em
nanotecnologia (nanocerâmica), e

revestimento eletroesüítico epóxi em pó,
que garante proteção e maior vida útil ao
pÍoduto. b) Assento Conjunto estrutural de
apoio para a atividade de sentâr e com a
finalidade de acomodar o usuário de
maneira conforiível e ergonômica. O
assento é produzido em termoplástico de
engeúaria (Copolímero de olipropileno)
fabricado pelo processo de injeção e

moldado anatomicamente com
acabamento texturizado Possui
dimensões aproximadas de 4 60 mm
largura ) x 415 mm profundidade
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados Possui ainda o assento na
configuração estofada com alma plástica
que é fixada ao mesmo por meio de
parafusos para plástico A estrutura de
sustentação do assento e do encosto é
fabricada em tubos de aço carbono ABNT
1010/1020 com diâmetro de 22,2 2 mm e

1,50 mm de espessura, que recebe uma
proteção de preparação de superficie
metálica em nanotecnologia
(nanocerâmica), e revestimento
eletroesútico epóxi em pó, que garante
pÍoteção e maior vida útil ao produto c)
Encosto Componente utilizado como
sustentação da região do apoio lombar e

que possui a funcionalidade de acomodar
confoÍavelmente as costas num desenho
com concordâncias de raios e cr.rvas
ergonômicas, e que modelam de forma
agradável e anatômica aos mais variados
biótipos de usuários. O encosto é fabricado
em termoplástico de engenharia
(Copolímero de Polipropileno) injetado e

moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensões
de 460 mm largura x 33 5 mm altura
apÍesentando em suas extÍemidades cantos
arredondados O encosto é unido à

,
t
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rdu a cavidade na

Canaã dos Carajás. Estado do Parâ,28 de Março de 2023.
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posterior do encosto que se encaixa na
estrutura metálica O travamento do
encosto se dá p or dois pinos fixadores ,
injetados em termopliístico de engenharia
(Copolímero de Polipropileno) fabricado s

pelo processo de injeção Esse fixador
segue a cor do encosto, dispensado a
presença de rebites ou parafusos. O
encosto possui furos que facilitam a

transferência térmica. O vencedor deverá
apÍesentaÍ juntamente com a proposta
realiúada de preço a seguinte
documentações técnicas em nome do
fabricante dos produtos: paÍa garantir todas
Íls características solicitadas: Laudo
emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-
15 quanto a resistência a tensão por flexão
do assento e encosto carteira em resina
plástica; Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ISO178:2010 quanto a resistência a
tensão por flexão do assento e encosto
carteira em resina plástica; Laudo ou
declaração, comprovando que o mobiliiirio
ofeÍado, com imagem e medidas está
dentro da Norma Regulamentadora NR 17

- Ergonomia emitido por Médico do
Trabalho, acompaúado por cópia de
documento de identidade profissional
(CRM) que comprove habilitação e

especialização em medicina do
trabalho;Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparação
e pintura de superficies meúlicas
certificado pelo Modelo 5, gaÍantindo o
atendimento e conformidade às normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 1IOO3,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 584I, ASTM
D 2794, NBR ISO 4628-3.

10 7

07

LONGARINA OPERATIVA
EXECUTIVA QUATRO LUGARES
Características: Conjunto montado sobre
Longarinas de 2 (dois) a 5 (cinco) lugares,
dispostos simetricamenle de maneira a se

obter uma acomodação de 2 (dois) a 5

(cinco) usurírios de forma ergonômica,

200 UNID R$ 3.808,33 R$ 761.666,00

Canaã dos Carajás, Estado do Parâ,28 de Março de 2023.
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Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.

conforüivel e com alto grau de liberdade
para movimentação. a) Base Componente
utilizado para manter a estabilidade e apoio
ao piso, e com a firnção de manter o assento
localizado de maneira íntegra ao conjunto
Estrutura denominada de travessa
desenvolvida em tubo industrial de
construção mecânica na conÍiguração
retangular d e aço carbono ABNT
1008/1020 com as dimensões de 60x40
mm e espessura de 1,2 mm, nas suas
extremidades, possuem 2 (duas) luvas
conificadas de 30x60 mm e espessura de
1,9 mm para que se unam ao apoio veÍical.
Possuem 2 (dois) suportes para cada
assento produzidos em chapas de aço
carbono ABNT 1008/1020 nervurados
pelo processo de estampagem na espessura
de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possui ainda
2 (dois) calços de 5 mm, injetados em
termoplástico de engeúaria (Copolímer o
de Polipropileno) para cada suporte. Para
montagem são utilizados 4 (quatro)
parafusos sextavados com as medidas de
%" x 1. %" para cada assento Os pés se

unem à travessa por meio de encaixe
cônico fabricado em tubo de secção
oblonga 29x58 com parede d e 1,9 mm,
conformado por estampagem e soldado às

travessas e pés pelo processo de soldagem
(MIG). A quantidade de pés varia de
acordo com o número de assentos.
Longarinas de 2 e 3 lugares possuem 2
varia de acordo com o número de assentos.
Longarinas de 2 e 3 lugares possuem 2
(dois) pés e longarinas de 4 e 5 lugares
possuem 3 (rês) pé s. As extremidades da
longarina são compostas por ponteiras,
desenvolvidas para proteção e acabamento
do conjunto e fabricadas pelo processo de
injeção em material termoplastico
denominado Polipropileno (PP). Toda a
estrutura recebe uma proteção de
preparação de superficie metiílica em
nanotecnologia (nanocerâmica), e

revestimento eletroestático epóxi em pó,
que garante proteção e maior vida útil ao
produto. b) Assento Conjunto estrutural de

J
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s de usuários. A funcionalidade de
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bióti

Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023

finalidade de acomod ar o usúrio de
maneira confortiivel e ergonômica.
Conjunto constituído por compensado de
mad ei ra, fabricado a partir lâminas de
eucalipto e pinnus com I 4 mm de
espessura, usinadas e furadas de maneira a
se obter a configuração do produto. Na
localização dos firos são inseridas porcas
de fixação com giurÍrs d e %", fabricadas
em aço carbono e revestidas pelo processo
de eletrodeposição à zinco . Na estrutura do
assento é fixada 1 (uma) almofada de
espuma ergonômica e flexível à base de
poliuretano (PU), fabricada através de
sistema s químicos à base de poliol/I
socianato pelo processo de injeção sob
pressão. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 kglm3 podendo ocorrer
variações na ordem de +/ 2 kg/m 3. O
conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tapeçamento convencional.
Suas dimensões são aproximada mente 480
mm (largura) x 455 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assenlo ainda possui uma
blindagem pkística fabricada pelo processo
de injeção em termoplástico de engeúaria
(Copolim ero de Polipropileno c) Apoia
Braços Conjunto mecânico de apoio para
os braço s, utilizado para posicionamento
dos braços em posições ergonomicamente
confortáveis. Braço Corsa: Consiste em
uma estrutura plástica em arco, injetado em
termoplástico de engeúaria (Copolímero
de Polipropileno), com duas flanges
determoplástico de engeúaria
(Copolimero de Polipropileno), com duas
flanges de aço em formato de "L" p ara a
fixação no assento. Para montar o braço no
assento, são utilizados 4 (quatro) parafusos
sextavados (para cada braço) com as

dimensôes aproximadas de %" x 1". d)
Encoslo Componente utilizado como
sustentação da região do apoio lombar e
que possui a funcionalidade de acomodar
confoÍavelmente as costas num desenho
com concordâncias de raios e curvas
ergonômicas, e que modelam de forma
agradável e anatômica aos mais variados

.,
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acomodar confortavelmente as costas num
desenho com liâmina que liga o encosto ao
assento é fabricada e m chapa de aço
ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura com vinco central para maior
resistência. O encosto poss ui estrutura
injetada em termoplástico de engenha ria
(Copolí mero de Polipropileno) r e forçada
com fibra de vidro e possui porcas ga ÍTa

%" fixadas nos pontos de montagem do
mecanis mo e lâmina. Suas dimensõ es são
aproximadamente 4 2 0 mm (largura) x 38
0 mm (alt ura)ura). Para acabamento, o
encosto recebe uma blindagem de ter
moplástico injetada em polipropi leno, que
é encaixada à estrutura, d is pensando o uso
de paraf usos e grÍrmpos Na estrutura do
encosto é fixada uma almofada de espuma
flexível à base de Poliuretano (P U),
ergonômica e fabricada através de sistemas
químicos à base de Poliol/lsocianato pelo
processo de injeção sob pressão. Est a
almofada p ossui densidade controlada de
45 Kg/m! podendo oconer variagões na
ordem de +l 2 Kgl m 3. O vencedor deverá
apÍesentar juntamenle com a pÍoposla
realiúada de pÍeço a seguinte
documentações técnicas em nome do
fabricante dos produtos: para garantir todas
as caracteristicas solicitadas: Laudo
emitido por laboratório acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura mínima
de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR
9209186 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g1m2. Laudo
ou declaração, comprovando que o
mobilirário ofertado. com imagem e

medidas está dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia
emitido por Médico do Trabalho,
acompaúado por cópia de documento de
identidade profissional (CRM) que

comprove habilitação e especialização em
medicina do trabalho. Certifrcado de
Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparação e pintura de

rt.: lQ -/
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Canaâ dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.
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Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade às normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 1IOO3, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
709I, NBR 584I, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.
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Conjunto multiuso Biblioteca/Refeitório
em resina termoplástica medindo 800mm
cada tampo, com I mesa e 08 cadeiras
empilháveis - tamanho 03. Mesa - 03
(três) Tampos confeccionado em resina
termoplástica, fabricada pelo processo de
injeção termoplástico; tampo em ABS
medindo 800mm x 800mm cada tampo,
com abas em todas suas laterais medindo
20mm, 5mm de espessura em todo tampo.
Estrutura da mesa compostas de Pés

confeccionados em tubo de aço carbono,
laminado a frio, com costura, secção
circular diâmetro de 5lmm (2"), em chapa
16 ( l,5mm), Travessa longitudinal em tubo
de aço carbono, laminado a frio, com
costura, secção quadrada de 20l20mm, em
chapa l6 (1,5mm); Travessas transversais
em tubo de aço carbono, laminado a frio,
com costura, secção retangular de
20120mm, em chapa 16 (1,5mm). .
SupoÍes estruturais e de fixação do tampo
confeccionados em chapa de aço carbono,
travamento longitudinal e úansversal de
mesmo tubo. Fixação do tampo às

estruturas através de Parafusos flangeados
rosca p.[a plástico, pés protegidos por
ponteira em sua paÍe inferior com
ponteiras em polipropileno extema de
60mm de altura. 08 Cadeira empilhável -
Assento/Encosto e Porta-objetos
confeccionados em resina polipropileno,
assento anatômico com raio frontal de
70mm para melhor circulação sanguínea
das pemas, com medidas de 460mm larg. x
4l0mm prof. x 4mm de esp. e abas laterais
de no mínimo 22mm (+/-5o/o) cobrindo
todo o tubo e estrutura do assento, fixados
por 04 parafusos flangeados/plástico na
parte inferior, contendo berços de apoio
para o tubo e 03 nervuas transversais para
reforço com 3mm de espessura mínima e

l2mm de altura, na superficie de contalo,

70 LTNID Rs 8.876,53 RS 621.357,10

Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.
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assento/encosto, 0l tubo

Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.

03 canaletas em baixo relevo com medidas
aproximadas de l0mm de largura x
350mm de comprimento e lmm de
profirndidade, curvas analômicas (sem
quinas) alinhando desigrr com ergonomia.
Encosto com pegador de mão central na
paíe superior medindo 35mm x l05mm e

reforço por uma nervura de 8mm na parte
traseira, raio de aproximadamente 50mm
no ponto "S" localizado a 200mm da
borda superior e 100mm da borda inferior,
atingindo assim o ponto 'S' apoiando a
lombar e garantindo um design respeitando
a ergonomia, é reforçado por duas nervuras
mínima de 3mm de espessura e 12mm de
altura na parte traseira, medidas de 450mm
de largura x 300mm de altura(+Â5%),com
raio de 600mm e alojamentos de 170mm
de profundidade que permitam o encaixe e
cobertura total das pontas dos tubos do
encosto e fixado através de 04 parafuso
auto-atarrachante zincado branco. O
Brasão do Órgão adquirente, deve ser
injetado em alto-relevo no Encosto com
dimensões mínimas dentro de uma área de
70mm de largura por 90mm de altuÍa (+/-
5%o), na parte inferior traseira de forma
centralizada, na superficie de contato com
o usuário 02 canaletas em baixo relevo
com medidas de 10mm largura x 350mm
comprimento e lmm de profundidade,
curyas anatômicas alinhando design
personalizado com ergonomia. Porta
objeto confeccionado em polipropileno
injetado com no minimo 50% de material
reciclado e pigrnentado, com dimensões de
área livre intema de 350mm largura x
275mm profundidade x l20mm altur4
com Íasgos na paÍe traseira e laterais no
firndo para ventilação e limpeza, contendo
ainda porta celular em suas laterais
medindo l20mm altura, 80mm de largura
e 40mm abertura vazado ao fundo.
Estrutura metalica da cadeira em aço SAE
1006/1008 com costura O7l8" na chapa ló
dobrados de forma mecânica a fim de
conÍigurar uma estrutura uniforme e

ergonômica, constituída de 02 tubos que
servirão como pemas dianteiras, apoio

4ll
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'4àde apoio do assento/porta objeto,0l tubo

único dobrado sem emendas para formação
dos pés traseiros. Os 04 pontos de apoio da
estrutuÍa ao chão serão cobertos por
ponteiras extemas de 55mm altura. Todas
as peçÍrs da estrutura metílica são com
1.5mm de espessura e unidas por solda
MIG, tÍatadas em conjuntos de banhos
quimicos e pintadas com tinta epóxi (pó), o
que garante proteção antioxidante e uma
maior vida útil ao conjunto. Além disso
todas as pontas dos tubos são cobertas
buchas plásticas. Documentação Técnica:
O vencedor deverá apresentar juntamente
com a proposta realinhada de preço a
seguinte documentações técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para garantir
todas as características solicitadas: Laudos
para componentes plásticos: . Laudo
emitido por laboratório acreditado pelo
Inmetro para confirmação da veracidade
do Intemperismo Acelerado Xenon Test,
Normas ASTM D2665:2016, ASTM
Gl55:2013, ASTM Gl47:2017, ASTM
Gl51:2018 ASTM D5870:2016, média de
mínimo 300h . Laudo elaborado por
laboratório acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando resistência à Flexão em
Plástico em ABS, noÍrna ASTM
D790:2017. média mínima 50 Mpa .
Laudo elaborado por laboratório
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando Resistência à Flexão em Plástico
PP, norma ASTM D790:2017, média
minima 50 Mpa . Laudo elaborado por
laboratório acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando Análise Qualitativa de
Materiais por Espectroscopia no
Infravermelho (FTIR) normas ASTM
81252:1998 (Reap. 2021) . Laudo
elaborado por laboratório acreditado pelo
Inmetro de ensaio atestando resistência ao
Impacto Izod ABS, noÍrna ASTM
D256:2010 (Reapproved 2018), média
minima 90 J/m . Laudo elaborado por
laboratório acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando Resistência ao Impacto
Izod PP ASTM D256:2010 (Reapproved
2018) média minima 90 J/m Laudos para

uto com estrutura meúlica em nome

J
l\

É 11,9,
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Canaã dos Carajás, Estado do PaÁ,28 de Março de 2023.
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,1"t3 tdo fabricante do produto: . Laudo emitido
por laboratório acreditado pelo INMETRO
quanto a determinação do grau de
enpolamento de superficies pintadas,
norma NBR 5841/2015, média mínima de
600h . Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO quanto
resistência a névoa salina, norÍna
NBR8094/83, media minima de 600h .
Laudo emitido por laboratório acreditado
pelo INMETRO quanto atrnosfera úmida
saturada, norma NBR 8095/15, media
mínima de 600h . Laudo emitido por
laboratório acreditado pe lo INMETRO
quanto a determinação do Teor de
Chumbo, Cádmio e Cobalto em Tintas por
ICP-OES, norÍna ABNT NBR
16407:2015. ABNT NBR 15315:2005 .
Laudo emitido por laboratório acreditado
pelo INMETRO quanto Solda AWS D.l/
Dl.IM
Conjunto multiuso Biblioteca/Refeitório
em resina termoplástica medindo 800mm
cada tampo, com 1 mesa e 08 cadeiras
empilháveis - tamanho 06 Mesa - 03 (três)
Tampos confeccionado em resina
termoplástica, fabricada pelo processo de
injeção termoplástico; tampo em ABS
medindo 800mm x 800mm cada tampo,
com abas em todas suas laterais medindo
20mm, 5mm de espessura em todo tampo.
EstrutuÍa da mesa compostas de Pés
confeccionados em tubo de aço carbono,
laminado a frio, com costura, secção
circular diâmetro de 5lmm (2"), em chapa
l6 (1,5mm), Travessa longitudinal em tubo
de aço carbono, laminado a frio, com
costuÍa, secção quadrada de 20l20mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais
em tubo de aço carbono, laminado a frio,
com costura, secção retangular de
20120mm, em chapa 16 (1,5mm). .
Suportes estrutumis e de fixação do tampo
confeccionados em chapa de aço carbono,
travamento longitudinal e transversal de

mesmo tubo. Fixação do tampo as

estrutuÍas através de Parafusos flangeados
rosca para plástico, pés protegidos por
ponteira em sua paÍe inferior com
ponteiras em polipropileno externa de

70 R$ 9.851,84UNID

Canaã dos Carajás, Estado do Paú,28 de Março de 2023.
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60mm de altura. 08 Cadeüa empilhável -
Assento/Encosto e Poía-objetos
confeccionados em resina polipropileno,
assento anatômico com raio frontal de
70mm para melhor circulação sanguínea
das pemas, com medidas de 460mm larg. x
4l0mm prof. x 4mm de esp. e abas laterais
de no mínimo 22mm (+/-5%) cobrindo
todo o tubo e estrutua do assento, fixados
por 04 parafusos flangeados/plástico na
parte inferior, contendo berços de apoio
para o lubo e 03 nervuras transversais para
reforço com 3mm de espessuÍa mínima e

l2mm de altura, na superficie de contato,
03 canaletas em baixo relevo com medidas
aproximadas de l0mm de largura x
350mm de comprimento e lmm de
profundidade, curvas anatômicas (sem
quinas) aliúando design com ergonomia.
Encosto com pegador de mão central na
parte superior medindo 35mm x l05mm e

reforço por uma nervura de 8mm na parte
traseira, raio de aproximadamente 50mm
no ponto "S" localizado a 200mm da
borda superior e l00mm da borda inferior,
atingindo assim o ponto 'S' apoiando a
lombar e garantindo um design respeitando
a ergonomia, é reforçado por duas nervuras
mínima de 3mm de espessura e l2mm de
altura na paÍe traseira, medidas de 450mm
de largura x 300mm de altura(+/-5%),com
raio de 600mm e alojamentos de 170mm
de profundidade que permitam o encaixe e
cobertura total das pontas dos tubos do
encosto e fixado através de 04 parafuso
auto-atarrachante zincado branco. O
Brasão do Órgão adquirente, deve ser
injetado em alto-relevo no Encosto com
dimensões mínimas dentro de uma iirea de
70mm de largura por 90mm de altura (+/-
5Yo), na parte inferior traseira de forma
centralizada, na superficie de contato com
o usuáLrio 02 canaletas em baixo relevo
com medidas de l0mm largura x 350mm
comprimento e lmm de profundidade,
curvas anatômicas aliúando design
personalizado com ergonomia. Porta
objeto confeccionado em polipropileno
injetado com no mínimo 50% de material

Ft,.4l ')

{i.te

reciclado e entado

Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023.
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ilLrea livre intema de 350mm largura x
275mm profundidade x 120mm altur4
com rasgos na parte traseira e laterais no
fundo para ventilação e limpeza, contendo
ainda poÍa celular em suas laterais
medindo l20mm altura, 80mm de largura
e 40mm abertura vazado ao fundo.
EstrutuÍa metálica da cadeira em aço SAE
1006/1008 com costura O7l8" na chapa l6
dobrados de forma mecânica a fim de
configurar uma estrutura uniforme e

ergonômica, constituída de 02 tubos que
servirão como pemas dianteiras, apoio
para assento/encosto. 0l tubo que servira
de apoio do assento/poÍa objeto,0l tubo
único dobrado sem emendas para formação
dos pés traseiros. Os 04 pontos de apoio da
estrutura ao chão serão cobertos por
ponteiras extemas de 55mm altura. Todas
as peças da estrutura meúlica são com
l.5mm de espessura e unidas por solda
MIG, tratadas em conjuntos de banhos
quimicos e pintadas com tinta epóxi (pó), o
que garante proteção antioxidante e uma
maior vida útil ao conjunto. Além disso
todas as pontas dos tubos são cobertas
buchas plásticas. Documentação Técnica:
O vencedor deverá apresentar juntamente

com a proposta realiúada de preço a
seguinte documentações técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para garantir
todas as características solicitadas: Laudos
para componentes plásticos: . Laudo
emitido por laboratório acreditado pelo
Inmetro para confirmação da veracidade
do Intemperismo Acelerado Xenon Test,
Normas ASTM D2665:2016, ASTM
G155:2013, ASTM G147:2017, ASTM
G15l:2018 ASTM D5870:2016, média de
mínimo 300h . Laudo elaborado por
laboratório acredilado pelo Inmetro de
ensaio atestando resistência à Flexão em
Plástico em ABS, nonna ASTM
D790:2017 , média mínima 50 Mpa
Laudo elaborado poÍ laboratório
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando Resistência à Flexão em Plástico
PP, norma ASTM D790:2017, média
mínima 50 Mpa. Laudo elaborado por

lo Inmetro de

:ât
"i
I

laboratório acreditado

Canaã dos Carajás, Estado do Parâ,28 de Março de 2023
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h&rm.húbrrdÊ-tií16oensaio atestando Análise Qualitativa de
Materiais por Especúoscopia no
Infravermelho (FTIR) normas ASTM
E1252:1998 (Reap. 2021) . Laudo
elaborado por laboratório acreditado pelo
Inmetro de ensaio atestando resistência ao
Impacto lzod ABS, norÍna ASTM
D256:2O10 (Reapproved 2018), média
minima 90 J/m . Laudo elaborado por
laboratório acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando Resistência ao Impacto
Izod PP ASTM D256:2010 (Reapproved
2018) média mínima 90 J/m Laudos para
produto com estrutura metílica em nome
do fabricante do produto: . Laudo emitido
por laboratório acreditado pelo INMETRO
quanto a determinação do grau de
enpolamento de superficies pintadas,
norma NBR 5841/2015, média minima de
600h . Laudo emitido por laboratório
acreditado pelo INMETRO quanto
resistência a névoa salina, norna
NBR8094/83, media minima de 600h .
Laudo emitido por laboratório acreditado
pelo INMETRO quanto aunosfeÍa úmida
saturada, norma NBR 8095/15, media
mínima de 600h . Laudo emitido por
laboratório acreditado pelo INMETRO
qwmto a determinação do Teor de
Chumbo, Cádmio e Cobalto em Tintas por
ICP-OES, nonna ABNT NBR
16407:2015. ABNT NBR 15315:2005 .
Laudo emitido por laboratório acreditado
pelo INMETRO quanto Solda AWS D.l/
D1.1M

,.§

4 q
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TOTAL GERAL RS 3.789.284,50

ITEM LOTE rr - MÓvErS EM AÇO E
ALUMINIO QUANT.

UNID.
MEDIDA

VALOR
UNITARIO

VALOR
TOTAL

0l

ESTANTE DE AÇO COM 6
PRATELEIRAS Medidas aproximadas
com ALTURA: 1950 mm LARGURA:
920 mm PROFUNDIDADE: 400 mm
Características: Estante desmontável de
aço com 06 prateleiras em volume único,
chapa de aço # 26 (0,45mm) na medida de
1950mm de altura por 920mm de largura
com 400mm de profundidade. Prateleiras:
em chapa de aço # 26 (0,45mm) na medida
de 30mm(A)x9 1 Smm(L)x 400mm(P), com
dobras duplas e rebatidas nas laterais (4

20 UNID R$ 589,7t R$ I 1.794,20

Canaã dos Carajás, Estado do Paní, 28 de Março de 2023.
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dobras perpendiculares sendo a 1' 12mm
rebatida, a 2'a 30mm com 90", a 3" a
9l5mm com 90o, a 4" a 30mm com 90" e
termina com 12mm) e triplas nas partes
frontais e posteriores (6 dobras
perpendiculares sendo a l" dobra a 10mm
com 90o, a 2" a l0mm com 90", a 3" a
30mm com 90"m a 4'a 400mm com 90", a
5'a 30mm com 90o, a 6" a lOmm com 90o
e termina com 10mm). Possui 1 reforço
tipo "ômega" em cada prateleira na chapa #
26 (0,45mm), medindo l3mm x 49mm x
9l0mm com 4 dobras perpendiculares
sendo a l'a l0,5mm com 90o, 2' com
l3mm com 90o, 3'a 28mm com 90",4'a
l3mm com 90o e termina com 10,5mm.
Fixado horizontalmente por sistema de
ponteamento no fundo da prateleira.
Colunas: 08 colunas bipartidas com
fixação através de encaixe, confeccionadas
em chapa de aço #24 (0,60 mm), sendo 4
unidades inferior com l000mm de altura e

4 superiores com l000mm de altura, dobra
perfilada em de 35x35 mm com
conformação na paíe central e bordas
conformadas e rebatidas com 35 furos
circulares para regulagem de altura
possibilitando o tÍavamento mais eficaz
das prateleiras, (formato patenteado).
Acessórios: Admite opcionalmente reforço
X nas laterais e fundo, acompanham
também 40 parafusos com poÍcas
sextavadas zincadas de 1/4 x l/2 e 4
sapaas em com sustenlação triangular,
possibilitando um travamento na estrutuÍa
da coluna, confeccionada em polipropileno
medindo 35x35 rnm. Acabamento:
Tratamento anticorrosivo por um processo
de nanotecnologia e pintura eletrosútica a
po (tinta hibrida) com camada de 30 a 40
mícron com secagem em estufa a 240
Processo com rigoroso controle de
qualidade analisado por um laboratório
certificado pelo INMETRO atendendo as

normas da NBR 8094:1983 " Material
meIílico revestido e não revestido a

corrosão por exposição a Névoa Salina",
onde é feito ensaio de corrosão acelerada
com névoa salina por 500hrs, devendo o

u de corrosão delerminado conforme a

DO§ C{RAJAI
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Canaã dos Carajás, Estado do Paú,28 de Março de 2023.
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',;..ISO 4628-3:2015, não devendo ser maior
que Ri l, conforme item 4.3.1 da norma
ABNT 13961 :2010. Pintura eletros!ítica
controlada por Reciprocador, tomando à
aplicação uniforme. Capacidade: Peso
recomendado por prateleira 25 kg
distribuidos de forma uniforme. O
vencedor deverá apresentar juntamente
com a proposta realiúada de preço a
seguinte documentações técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para garantir
todas as características solicitadas: Laudo
de conformidade ergonômica pÍrÍa com a
NR 17. por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a
vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a análise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descrição
técnica em documento do fabricante,
menção a norma NR-l7, análise e

conclusão. data e validade. Cadastro
técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA código 7-4
(fabricação de estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricação de aÍefatos de
ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou
sem tratamento de superÍicie, inclusive
galvanoplastia. Certidão de registro de
pessoa juridica CREA. Certidão de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas. Laudo de Câmara
úmida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo
de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983
500 horas ou 2l ciclos de 24 horas.oC.

=;y'
\r itJl-li i

I
I

I

02

ARQUIVO DE AÇO COM QUATRO
GAVETAS COR CINZA Características:
medidas com l362mm(A) x 470mm(L) x
570mm(P) Arquivo com 4 gavetas,
confeccionado em chapa de aço #26
(0,45mm) normatizada e laminada a frio
nas laterais, fundo e frentes das gavetas,
PaÍe superior em chapa #24 (0,60mm),
Trilhos das gavetas em chapa #18
(1,20mm). Canaletas com 3 dobras
perhladas e perpendiculares de 90o tipo U
(15x15xl5mm) em chapa #16 (l,50mm).
mantendo as propriedades do aço
ponteadas conforme normas técnicas
(AWSSAEDS-9M). Hastes para pastas

20 UNID R$ 1.909,20 RS 38.184,00

Canaã dos Carajás, Estado do Parâ,28 de Março de 2023
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suspensas (medida 470x30mm) em
Galvalume (Al+Zn) chapa #20 (0,90mm)
reforçada pelo sistema de perfilamento em
Omega, cantoneiras de fixação traseira
(medida 250mm "A" com dobra em L
l5mmXl5mm em Galvalume (Al+Zn)
chapa #20 com 4 garras de fixação e 2
cantoneiras frontais (medida 245mm "4"
com dobra em L l5mmXl5mm em
Galvalume (Al+Zn) chapa #20. Reforço -
Contém 4 reforços intemos tipo "Ômega"

com 4 dobras perpendiculares de 90o
(medida 1271x93mm) em chapa # 26
(0,45mm) nas laterais do produto, sendo a

l" dobra de 90o a 10mm,2" dobra de 90o a

20mm, 3" dobra de 90" a 30mm, 4r dobra
de 90o a 20mm terminando com l0mm.
Fixados verticalmente por sistema de
ponteamento nas laterais do produto. Trava
frontal horizontal tipo U ( l5x15x15mm)
entre as 2(duas) primeiras gavetas em
chapa #18 (1,20mm) Trava na base inferior
frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4
dobras sendo a l'de 90o a lOmm, a 2'de
90" a 15mm, a 3" de 90" 45mm, a 4" de 90o
a 40mm e tennina com 10mm. Trava na
base inferior traseiÍa em chapa #20
(0,90mm), em formato U com 2 dobras, a
l" de 90o a l5mm, a 2 de 90o a 45mm e

termina com 15mm. Acompanha kit
composto por 4 canloneiras e 4 sapatas

reguláveis 5/16 confeccionadas em
poliestireno de alto impacto, 4 buchas com
rosca intema 5116 e 12 parafusos cabeça
chata de 3,5 x l0mm para fixação. Todas
as chapas de aço utilizadas nesse produto
seguem a especificação SAE 1008
Cavetas: A - Gavetas montáveis no sistema
de dobras com travamento utilizando
cantoneiras trazeias com 250mm (A) em
formato L l5x15mm confeccionada em
Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com 4
garras de fixação e tÍavamento por encaixe
a lateral Direita e Esquerda ao firndo e

2(duas) cantoneiras frontais com 245mm
(A) com em formato L 15Xl5mm
confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20
(0,90mm) com 2 garras de fixação com
tÍavamento por encaixe com lado pré-

licada ao ladodefinido sendo uma a

Canaã dos Carajás, Estado do Parâ,28 de Março de 2023.
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direito e outra ao lado esquerdo, sendo
utilizadas para fixação da frente ao corpo
da gaveta, sendo as medidas das fientes
304,5mm(A) x 429,10mm(L) x
14,lmm(E), medidas extemas do corpo
gaveta sem as frentes 98mm(A )x
41 7,60mm(L) x 473mm(P), fundo em
chapa de aço #26 (0,45mm), hastes paÍa
pastas suspensas (medida 470 x 30mm) em
Galvalume (Al+Zt) #20 (0,90mm)
reforçada pelo sistema de dobra em
Omega, frente das gavetas em chapa de aço
#26 (0,45mm) frxados através de parafusos
M4-10 em frração oblonga que
possibilitam uma regulagem precisa. B -
Bordas laterais com l00mm de altura com
a l" dobra em 90o a 95mm do fundo e a 2"
dobra a 5mm da 1" formando um reforço
lateral para sustentação da gaveta. C - Porta
etiqueta estampado em baixo relevo na
parte superior esquerda da gaveta (medida
55mmx32mm) com abertura em sentido
vertical na extremidade direita e esquerda.
D Sistema de ventilação: possui furação
para circulação de ar na parte superior
direita de cada gaveta sendo 15 furos
circulares com 6mm de diâmetro em
formação triangular com espaçamento de
l5mm entre os frros. E - Puxador
estampado (embutido) em toda extensão
superior da gaveta atÍavés de um sistema
de dobras sendo, l' dobra de 45ocom
25mm, 2'dobra de 90" com 25mm 3" dobra
de 90' com 20mm terminando com 10mm
na parte superior da gaveta na totalidade de
sua largura com acabamento perfil em
PVC na cor cinza cristal ou grafite. F -
Reforço , mantendo as propriedades do aço
reforçando a estrutura do arqúvo, gaveta,
hastes, retaguarda e tampo ponteadas com
solda ponto, conforme normas técnicas
(AWSSAEDS-9M), análise e teste de
resistência através de ensaio de
cisalhamento por tração. G - Fechadura
cilíndrica do tipo Yale com sistema
articulado contendo 2 chaves e com
sistema de fechamento simultâneo das
gavetas mediante tranca de 25mm (L) x
1300mm(A) em Galvalume (Al+Zn) chapa

H - Sistema de

CI ?l
"l

#18 l,20mm
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deslizamento por batoques em nylon com
30o/o de frbra, fixados na parte
correspondente aos fundos dos trilhos das
gavetas e frontal nas canaletas formato U
ambas confeccionadas em Galvalume
(Al+Zn) #18 (l,20mm) através de uma
solução distribuída de vaselina sólida
branca. ACABAMENTO Tratamento anti-
corrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostática a pó
(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
mícrons com secagem em estufa a 240 "C.
Processo com rigoroso controle de
qualidade analisado por um laboratório
certificado pelo INMETRO alendendo as

normas da NBR 8094:1983 " Material
metrílico revestido e não revestido a
corrosão por exposição a Névoa Salina",
onde é feito ensaio de corrosão acelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau
de corrosão determinado conforme a ISO
4628-3, não devendo ser maior que Ri l,
confonne item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tomando à
aplicação uniforme. CAPACIDADE DE
PESO E QUANTIDADE DE PASTAS O
peso recomendado por gaveta é de 25 kg
bem distribuídos. A quantidade de pasta
varia de 30 - 40 por gaveta. Segue tabela
abaixo das dimensões do arquivo e
gavetas: O vencedor deverá apresentar
juntamente com a pÍoposta realinhada de
preço a seguinte documentações técnicas
em nome do fabricante dos produtos: para
garantiÍ todas as caracteristicas solicitadas:
Laudo de conformidade ergonômica para
com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a análise, emite e

assina o laudo, com foto do produto e sua

descrição 1écnica em documento do
fabricante, menção a norma NR-l7, análise
e conclusão, data e validade. Cadastro
técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA código 7-4
(fabricação de estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricação de artefatos de

o e de metais não-fenosos com ou
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Isem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certidão de registro de
pessoa jurídica CREA. Certidão de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas Laudo de Câmera
úmida NBR-8095/2015 500 horas Laudo
de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983 -
500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

\f iu3

03 30 LINID R$ 4.900.20 R$ 148.806,00

ROUPEIRO 16 PORTAS COR CINZA
Caracteristicas: medidas com 1 930mm(A)
x l380mm(L) x 400mm(P) Roupeiro de
aço confeccionado em chapa de aço # 26
(0,45mm) totalmente monüível com travas
invertidas tipo uúa de gato que dispensa a

utilização de parafusos, possui 4 vão com
16 portas sobrepostas em aço chapa #26
(0,45mm) com encaixe total por dentro do
vão, composto por I módulo inicial e 3
complementos. Laterais: confeccionadas
em chapa de aço # 26 (0,45mm) nas
medidas de 1850mm(A) x 400mm(P) com
9 travas de cada lado tipo gaÍras para
fixação das prateleiras, lateral esquerda
com 4 dobras sendo a lu a 14mm com 90",
a 2' a 14mm com 90o, a 3' a 25mm com
90o,4" a 400mm com 178" em curva e
lateral direita com 3 dobras sendo l' a
1Omm com 45", a2" a 25mm com 90o a 3"

a 400mm com l78o em curva.
Retaguardas: confeccionadas em chapa de
aço # 26 (0,45mm) nas medidas de
1850mm(A) x 345mm(L) sendo que em
sentido horizontal tem 2 dobras, a 1' a
30mm com 180o, a 2" a 345mm com 180"
e termina com 30mm, com sistema de
garras invertidas para fixação das
prateleiras, posicionadas de acordo com o
modelo. Prateleiras: confeccionadas em
chapa de aço # 26 (0,45mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3
dobras na visão frontal sendo a 1^ a 27mm
com 90o, a 2'a 40mm com 90", a 3'a
392mm com 90o e termina com 27mm,
com sistema de uúas de gato para
travamento nas laterais e firndos, sendo, 3

garras de fundo e I lateral direita e 1 lateral
esquerda, com abertura em alto relevo de
25mmx4mm do lado direito e fundo
destinada ao encaixe intemo dos cabides de

Canaã dos Carajás, Estado do Parâ,28 de Março de 2023.
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polipropileno. PoÍas: confeccionadas em
chapa de aço # 26 (0,45mm) nas medidas
408mm(A) x292mm(L)x l5mm(E) com
reforço na veÍical tipo Ômega, com
Furação para ventilação na parte superior
direita de cada poÍa com 15 firos
circulares com 6mm de diâmetro em
formação triangular com espaçamento de
l5mm entre os furos, sem dobradiças, com
articulação pivotante mediante PINO
ARRUELADO SUP FASTFIXX com
encaixe em furação na parte superior da
poÍa travando na parte inferior da
prateleira acima e PINO INFERIOR
FASTFIXX para encaixe na parte inferior
da porta a uma Bucha de nylon fixada a
prateleira base, com um estampo na parte
intema inferior da porta formando uma aba
dobrável para tÍavamento do pino.
Fechamento através varão composto por 2
barras circulares galvanizadas BTC CL
4,60mm 1006 R2, acoplado a uma lingüeta
moldada no dispositivo possibilitando um
travamento triplo (superior, inferior e
central), garantindo maior segurança para
o produto, sendo fixado a porta com a
utilização de 2 pinos guias para regulagem
do varão e travado pelo pitão (dispositivo
para cadeado injetado em nylon com 33%
fibra de vidro na cor preta) ou fechadura
tipo yale. Base: confeccionadas em chapa
de aço # 24 (0,60mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3
dobras na visão frontal sendo a l" a27mm
com 90", a 2'a 40mm com 90o, a 3" a
392mm com 90o e termina com 27mm,
com sistema de uúas de gato para
travamento nas laterais e fundos, sendo, 3
garras de firndo e I lateral direita e I lateral
esquerda, com 4 estampos em baixo relevo
em formato circular destinado ao encaixe e

fixação dos pes. Pés: No modulo inicial
acompaúam 4 pés em polipropileno alto
impacto medindo 122mm(A) com
diâmetro de 3" composto por sistema com
regulagem de altura de l6mm. Acessório:
acompanha o pÍoduto um cabide de
encaixe por vão. Montagem: Utilizando os
módulos iniciais, permite montagem em
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3/8 com lentilha para união dos módulos.
Na utilização de módulos complementos a
flíbrica indica conjunto com I modulo
inicial e no mtlximo 3 módulos
complemento com as mesmas
caracteísticas do modulo inicial. EstrutuÍa
Confeccionada em chapa de aço laminada
a frio # 26(0,45mm) e # 24(0,60mm).
Utilizando chapas de aço laminada a frio
na especificação SAE 1OO8.Acabamento
Tratamento anti-corrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura
eletrostática a po (tinta Hibrida) com
camada de 30 a 40 mícrons com secagem
em estufa a240"C . Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado por um
laboratório certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metiilico revestido e não revestido
a corrosão por exposição a Névoa Salina",
onde é feito ensaio de corrosão acelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau

de corrosão determinado conforme a ISO
4628-3:2015, nào devendo ser maior que
Ri I, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostática
controlada por Reciprocador, tomando à

aplicação uniforme. Capacidade por
prateleira 15kg. O vencedor deverá
apresentar juntamente com a pÍoposta
realiúada de preço a seguinte
documentações técnicas em nome do
fabricante dos produtos: paÍa gaÍantir todas
as características solicitadas: Laudo de
conformidade ergonômica para com a NR
17. por profissional de ergonomia
ceÍificado pela ABERGO com validade a
vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a análise, emite e assina o laudo,
com folo do produto e sua descrição
técnica em documento do fabricante,
menção a norma NR-l7, análise e

conclusão, data e validade. Cadastro
técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA código 7-4
(fabricação de estrutüas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricação de artefatos de
feno, aço e de metais não-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive

isüo de
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pessoa jurídica CREA. CeÍidão de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas. Laudo de Câmera
úmida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo
de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983
500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

6 ,
FIs

ARMARIO DE AÇO DUAS PORTAS
COM TRES PRATELEIRAS MAIS UMA
FIXA CENTRAL COR CINZA
Caracteristicas: medidas com 2007mm(A)
x 900mm(L) x 400mm(P) Confeccionado
em chapa de aço #26(0,45mm)
normalizada laminada a frio nas laterais,
fundo e portas. Com travas estruturais em
chapa de aço #20 (0,90mm). A - Produto
monüável utilizando sistema de travas,
alavanca e unha, desenvolvidas em altas
tecnologias de estampagem, não havendo
necessidade de utilização de parafusos. B -
Trava superior confeccionada em chapa de
aço #20 (0,90mm) com 3 dobras
perpendiculares sendo a l" a 25mm com
90o, a 2 a 25mm com 90o, a terceira a
l5mm com 90o e termina com 10mm, e
com sistema de alavanca para tÍavamento
nas laterais. D - Portas com fechamento
sobreposto com medidas esquerdas e
direitas de 432mm(L)x1920mm(A) em
chapa de aço #26 (0,45mm), lado esquerdo
moldado por 2 dobras sendo a l" a 390mm
com 225", a2' a 20mm com l35o e finaliza
com 30mm, e lado direito com sistema de
puxador estampado caracterizado por 4
dobras sendo a 1'a 388mm com 315o, a 2,
a 20mm com 45o, a 3'a 25mm com 90o, a
4'a 15mm com 90o e finaliza com uma
dobra em curva de 360", com acabamento
em perfil PVC na cor cinza cristal ou
grafite, três reforços em ômega na
horizontal e I na vertical em chapa de aço
#26 (0,45mm) laminada a frio com 4
dobras, l" a 5mm com 90", 2, a l5mm com
90", 3'a 25mm com 90", a 4'a l5mm com
90o e termina com 5mm com firação para
ventilação no canto superior de cada poÍa
com I 5 furos circulares com 6mm de
diâmetro em formação triangular com
espaçamento de I 5mm entÍe os furos, sem
dobradi as, com artic ivotante

R$ 2.436,63

Canaã dos Carajás, Estado do Pará,28 de Março de 2023
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MCdiANtC PINO ARRUELADO SI.]P
FASTFIXX com encaixe em furação na
parte superior da porta travando na parte
inferior da prateleira acima e PINO
INFERIOR FASTFIXX para encaixe na
parte inferior da poÍa a uma Bucha de
nylon fixada a prateleira base, com um
estampo na parte intema inferior da porta
formando uma aba dobrável para
travamento do pino. E - Laterais em chapa
de aço #26 (0,45mm) com 1980mm(A)
com gíuras para travamento da prateleira
inferior e superior para travamento do
produto com sistema de cremalheira
estampada na própria lateral com 27
posições de regulagens e tendo em sentido
horizontal 5 dobras, sendo a 1" dobra a
lOmm com 180o, 2u dobra a 20mm com
90o, a 3" a 25mm com 90o, a 4" a 400mm
com I 80o e termina com 10mm. F -
Contém 1 prateleira fixa e 3 pÍateleiras
móveis com opção de regulagem por
cremalheiras de 50 em 50mm, ambas em
chapa de aço #26 (0,45mm) normalizada
laminado a frio nas medidas de 30mm(A)
x 895mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras em
sua profundidade sendo a 1'a 5mm com
90o, a2 a lOmm com 90o, a 3" a 30mm
com 90', a 4'a 350mm com 90", a 5'a
30mm com 90o, a 6" a lOmm com 90o e
finaliza com 5mm e 4 dobras em sua
largura sendo a 1" a lOmm com 90o, a 2u a

30mm com 90o, a 3" a 895mm com 90o, a
# a 30mm com 90o e termina com lOmm,
com reforço Omega com 890mm de
largura centralizado abaixo da prateleira
confeccionado em chapa de aço
24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares
sendo a lâ a 10mm com 90", a 2'a 8,50mm
com 90o, a 3' com 24mm com 90o a 4" com
8,5mm com 90" e termina com G-
Retaguarda confeccionada em chapa de
aço #26(0,45mm) em sistema bipartido,
sendo cada parte na medida de

l980mm(A) x 446mm(L) unidas poÍ um
sistema de encaixe sobreposto com dobras
curvas invertidas, com 2 dobras na
horizontal sendo a lu a 10mm com 270" a
2o a 446mm com 270" e termina com
10mm e na vertical com 2 dobras sendo a

J Êr^
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l'a 1980mm com 90o e a 2" a l0mm com
270" e termina com 3mm. Fechadura
cilíndrica do tipo Yale com 2 chaves com
úavamento da porta na prateleira fixa
central. Acompanha kit composto por 4
cantoneiras e 4 sapatas reguláveis 5/16
confeccionadas em poliestireno de alto
impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16
e 12 parafusos 3,5 X l3mm.
ACABAMENTO Acompanha kit
composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas
reguláveis 5116 confeccionadas em
poliestireno de alto impacto, 4 buchas com
rosca intema 5116 e 12 parafusos 3,5 X
13mm. ACABAMENTO Tratamento anti-
conosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletÍosüítica a pó
(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
mícrons com secagem em estufa a 240 oC.

Processo com rigoroso controle de
qualidade analisado por um laboratório
certificado pelo INMETRO atendendo as

normas da NBR 8094:1983 " Material
metrílico revestido e não revestido a
corrosão por exposição a Névoa Salina",
onde é feito ensaio de corrosão acelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau
de conosão determinado conforme a ISO
4628-3, náo devendo ser maior que Ri l,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostiítica
controlada por Reciprocador, tomando à
aplicação uniforme. Capacidade de Peso O
peso recomendado por prateleira é de 20
Kg (bem distribuidos). O vencedor deverá
apresentar juntamente com a pÍoposta
realinhada de preço a seguinte
documentações técnicas em nome do
fabricante dos produtos: para garanlir todas
as características solicitadas: Laudo de
conformidade ergonômica para com a NR
17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a

vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a análise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descrição
técnica em documento do fabricante,
menção a norma NR-I7. análise e

conclusão, data e validade. Cadastro
técnico federal de Certificado de

í rrs
)
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"tregularidade perante o IBAMA código 7-4
(fabricação de estrutwas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricação de artefatos de
ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certidão de registro de
pessoa jurídica CREA. Certidão de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas. Laudo de Câmera
úmida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo
de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983
500 horas ou 2l ciclos de 24 horas.10mm.

1R u ê: C-

05 28 UNID R§2.2s7,s2 R$ 63.210.56

ARMARIO 
^DE 

AÇO DUAS PORTAS
COM TRES PRATELEIRAS COR
CINZA COM LILAS Características:
medidas com l927mm(A) x 800mm(L) x
400mm(P) Confeccionado em chapa de

aço #26 (0,45mm) normalizada laminada a
frio nas laterais, no fundo, prateleiras e

portas. A - Produto montável utilizando
sistema de travas, alavanca e unha,
desenvolvidas em altas tecnologias de
estampagem, não havendo necessidade de
utilização de parafusos. B - Trava superior
confeccionada em chapa de aço #20
(0,90mm) com 3 dobras perpendiculares
sendo a 1" a 25mm com 90", a2^ a 25mm
com 90", a terceira a l5mm com 90" e
termina com lOmm, e com sistema de
alavanca para üavamento nas laterais. C -
Trava inferior confeccionada em chapa de
aço # 20 (0,90mm) 2 dobras
perpendiculares sendo a 1" a 20mm com
90", a 2 a 45mm com 90" e termina com
l5mm e com sistema de alavanca para

travamento nas laterais. D - Portas com
fechamento sobreposto com medidas
esquerdas e direitas de
380mm(L)xl840mm(A) em chapa de aço
#26 (0,45mm) , lado esquerdo moldado por
2 dobras sendo a I " a 340mm com 225" , a
2" a 20mm com 135' e finaliza com 30mm,
e lado direito com sistema de puxador
estampado caracterizado por 4 dobras
sendo a 1" a 338mm com 315o, a 2" a 20mm
com 45o, a 3'a 25mm com 90o, a 4'a
l5mm com 90o e finaliza com uma dobra
em curva de 360o, com acabamento em
perÍil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3

Canaã dos Carajás. Estado do Pará, 28 de Março de 2023.
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90", a2 a 8,50mm com 90"
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reforços em Ômega na horizontal e I na
vertical em chapa de aço #26 (0,45mm)
laminada a frio com 4 dobras, l' a 5mm
com 90", 2" a l5mm com 90o, 3' a 25mm
com 90", a 4" a 15mm com 90o e termina
com 5mm, com furação para ventilação no
canto superior de cada porta com 15 firos
circulares com 6mm de diâmetro em
formação triangular com espaçamento de

15mm entre os furos, sem dobradiças, com
articulação pivotante mediante PINO
ARRUELADO SUP FASTFIXX com
encaixe em Íhração na parte superior da
porta travando na parte inferior da
praleleira acima e PINO INFERIOR
FASTFIXX para encaixe na parte inferior
da porta a uma Bucha de nylon fixada a
prateleira base, com um estampo na parte
intema inferior da porta formando uma aba

dobnlvel para travamento do pino. E -
Laterais em chapa de aço #26 (0,45mm)
com 1900mm(A) com garrÍs paÍa
ravamento da prateleira inferior e superior
para travamento do produto com sistema
de cremalheira estampada na própria
lateÍal com 27 posições de regulagens e

tendo em sentido horizontal 5 dobras,
sendo a 1' dobra a 10mm com 180", 2'
dobra a 20mm com 90o, a 3u a 25mm com
90o, a # a 400mm com 180o e termina com
lOmm. F - Contém I prateleira fixa e 3
prateleiras móveis com opção de
regulagem por cremalheiras de 50 em
50mm, ambas em chapa de aço #26
(0,45mm) normalizada laminado a frio nas
medidas de 30mm(A) x 797mm(L) x
350mm(P) com 6 dobras em sua
profundidade sendo a l" a 5mm com 90", a
2" a lOmm com 90o, a 3'a 30mm com 90o,

a 4" a 350mm com 90o, a 5u a 30mm com
90", a 6" a 10mm com 90o e finaliza com
5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 1"

a lOmm com 90o, a 2'a 30mm com 90o, a
3" a 895mm com 90o, a 4" a 30mm com 90o

e termina com lOmm, com reforço Omega
com 890mm de largura centralizado abaixo
da prateleira confeccionado em chapa de

aço 24(0,60mm) com 4 dobras
perpendiculares sendo a lu a 10mm com
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24mm com 90" a 4' com 8,5mm com 90o e
termina com l0mm. G- Retaguarda
confeccionada em chapa de aço
#26(0,45mm) em sistema bipaÍido, sendo
cada parte na medida de l900mm(A) x
446mm(L) unidas por um sistema de
encaixe sobreposto com dobras curvas
inveÍidas, com 2 dobras na horizontal
sendo a l" a lOmm com 270o a 2o a 800mm
com 270 e termina com l0mm e na
veÍical com 2 dobras sendo a 1' a l980mm
com 90o e a 2'a 1Omm com 2700 e termina
com 3mm. Fechadura cilindrica do tipo
Yale com 2 chaves com travamento da
porta na prateleira fixa central.
Acompanha kit composto por 4
cantoneiras e 4 sapatas reguláveis 5/16
confeccionadas em poliestireno de alto
impacto,4 buchas com rosca intema 5/16
e 12 parafusos 3,5 X l3mm.
ACABAMENTO TÍatamento anti-
corrosivo poÍ um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostritica a pó
(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
mícrons com secagem em estufa a 240 "C.
Processo com rigoroso controle de
qualidade analisado por um laboratório
certificado pelo INMETRO atendendo as

normas da NBR 8094:1983 " Material
metálico revestido e não revestido a
corrosão por exposição a Névoa Salina",
onde é feito ensaio de corrosão acelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau
de conosão determinado conforme a ISO
4628-3, nã;o devendo ser maior que Ri l,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961 :20lO.Pinttua eletrostática
controlada por Reciprocador, tomando à

aplicação uniforme. Capacidade de Peso O
peso recomendado por prateleira é de 20
Kg (bem distribuídos). O vencedor deverá
apresentar juntamente com a pÍoposta
realiúada de pÍeço a seguinte
documentações técnicas em nome do
fabricante dos produtos: para garantir todas
as características solicitadas: Laudo de
conformidade ergonômica para com a NR
17. por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a

ssional
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vencer, em timbrado do
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que faz a análise, emite e assina o laudo,
com folo do produto e sua descrição
técnica em documenlo do fabricante,
menção a norrna NR-17, análise e
conclusão, data e validade.Cadastro
técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA código 7-4
(fabricação de estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricação de aíefatos de

ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou
sem tÍatamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certidão de registro de
pessoa jurídica CREA. Certidão de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas Laudo de Câmara
úmida NBR-8095/2015 500 horaslaudo
de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983
500 horas ou 2l ciclos de 24 horas.
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ESTANTE DE AÇO DUPLA FACE
Caracteristicas: medidas com 2000mm(A)
x 1000mm(L) x 445mm(P) Todos os
componentes da estante devem ser
confeccionados em chapas de aço SAE
1008 a 1012, tÍatadas e com acabamento
superficial com características
antimicÍobianas, sendo colunas tipo painel
em chapa #22 (0,76 mm) e prateleiras,
base, tampo e painel de acabamento em
chapa #26 (0,4ó mm). Constituida por 2
painéis intemos de sustentação com
acabamenlo texturizado, com espessura de

0,90 mm, altura de 2000 mm e largura de

580 mm, cada lateral com rasgos
retangulares que possibilitem o encaixe das
prateleiras em passos altemados de 96mm
e 79mm. 8 prateleiras com acabamento
texturizado, com dimensões de 930
mm de comprimento e 235 mm de
profirndidade com dobras nas laterais que
possibilitam união das mesmas as laterais
pelo sistema de encaixe (sem parafusos).
Base retangular fechada com acabamento
texturizado, com altura de 175 mm e tampo
superior horizontal com acabamento
texturizado, com altura de 70 mm. 2

anteparos laterais soldados à base e tampo
onde serão fixados os painéis intemos de
sustentação da estante através de 4
parafusos de l/4" em cada lado do tampo e

Canaâ dos Carajás, Estado do Paú,28 de Março de 2023
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da base. Tampo e base com venezianÍs que
auxiliem a visualização da porção intema.
Devem ser utilizados hxadores de tampo e

de base confeccionados em chapa com
espessura maior que o restante da estÍutura.
Os fixadores inferiores devem
proporcionar a fixação de porcas rebites
com flanges para acoplamento por rosca de
sapatas niveladoras. Os fixadores
proporcionam maior estabilidade à estante.
As laterais de cada composição de estantes
devem possuir painel de acabamento com
acabamento texturizado, com dimensões
de 2000 mm poÍ 580 mm com rasgos
retangulares que possibilitem a
visualização do livro na estante e tambem
fixação de painel sinalizador. O painel
deverá ser unido apenas nas extremidades
da composição da estante em seus painéis
de sustentação, fixados à estes painéis
através de 8 parafusos l/4", sendo 2
parafusos na extremidade superior, 2
parafusos na extremidade inferior, e 4
parafusos distribuídos entre o
aliúamento do parafuso superior e inferior
(2 de cada lado) unidos à lateral de
sustentação por porca rebite, cada painel de
acabamento deverá conter em srür seção
transversal 2 dobras de 45 graus voltadas
para face extema do painel, com a
finalidade de reduzir cantos vivos e

acidentes. Sistema de tratamento anti-
lemrginoso por meio de túneis a spray.
recebendo camada de proteção fosfática,
liúa spray com desengraxe e fosfatização
em fosfato de ferro quente, enxágue em
temperatura ambiente e posterior aplicação
de passivador inorgânico o que lhe garante
camadas de fosfato distribuídas de maneira
uniforme sobre o aço e maior resistência a
intempéries. O processo de pintura, no
sistema eletrostático a pó, deve ocorrer em
equipamentos que garantam a
homogeneidade da pintura e camada média
de 50 microns. A tinta utilizada deve ser
do tipo híbrida (Epóxi-poliéster) na cor
a ser definida e acabamento texturizado,
a polimerização deve ocorrer em estufas
com a peça alcançando mínimo de 200o C

odo de l0 minutos ou mais
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IROUPEIRO DE AÇO COM 20 PORTAS
Medidas ALTURA: 1930 mm
LARGURA: 1380 mm
PROFUNDIDADE: 400 mm
Características: Roupeiro de aço
confeccionado em chapa de aço # 26
(0,45mm) totaknente montável com travas
invertidas tipo unha de gato que dispensa a
utilização de parafusos, possui 4 vão com
20 portas sobrepostas em aço chapa #26
(0,45mm) com encaixe total por dentro do
vão, composto por 1 módulo inicial e 3
complementos. LATERAIS:
confeccionadas em chapa de aço # 26
(0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x
400mm(P) com 9 travas de cada lado tipo
garras para fixação das prateleiras, lateral
esquerda com 4 dobras sendo a l' a l4mm
com 90o, a 2'a l4mm com 90", a 3" a
25mm com 90o,4" a 400mm com l78oem
curva e lateral direita com 3 dobras sendo
l" a lOmm com 45o, a2 a 25mm com 90o
a 3' a 400mm com l78o em curva.
RETAGUARDAS: confeccionadas em
chapa de aço # 26 (0,45mm) nas medidas
de 1850mm(A) x 345mm(L) sendo que em
sentido horizontal Íem 2 dobras, a l" a
30mm com 180", a 2'a 345mm com 180o
e termina com 30mm, com sistema de
garras invertidas para fixação das
prateleiras, posicionadas de acordo com o
modelo. PRATELEIRAS: confeccionadas
em chapa de aço # 26 (0,45mm) nas
medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3

dobras na visão frontal sendo a 1' a27mm
com 90o, a 2'a 40mm com 90o, a 3u a
392mm com 90o e termina com 27mm,
com sistema de unhas de gato para
travamento nas laterais e fundos, sendo, 3
garras de firndo e 1 lateral direita e 1 lateral
esquerda, com abertura em alto relevo de
25mmx4mm do lado direito e fundo
destinada ao encaixe intemo dos cabides de
polipropileno. PORTAS: confeccionadas
em chapa de aço # 26 (0,45mm) nas

medidas 3l9mm(A)

Canaã dos Carajás, Estado do Pará, 28 de Março de 2023

garantindo assim a polimerização total
do filme, garantindo maior aderência e
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x292mm(L)x l5mm(E) com reforço na
vertical tipo Ômega, com Furação para
ventilação na parte superior direita de cada
porta com l5 furos circulares com 6mm de
diâmetro em formação triangular com
espaçamento de lSmm entre os furos, sem
dobradiças, com articulação pivotante
mediante PINO ARRUELADo sUP
FASTFIXX com encaixe em furação na
parte superior da porta travando na parte
inferior da prateleira acima e PINO
INFERIOR FASTFIXX para encaixe na
parte inferior da porta a uma Bucha de
nylon fixada a prateleira base, com um
estampo na paÍe intema inferior da porta
formando uma aba dobrável para
travamento do pino. Fechamento atÍavés
varão composto por 2 barras circulares
galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006 R2,
acoplado a uma lingüeta moldada no
dispositivo possibilitando um travamento
triplo(superior, inferior e central),
garantindo maior seguÍança para o
produto, sendo fixado a porta com a
utilização de 2 pinos guias para regulagem
do varão e travado pelo pitão (dispositivo
para cadeado injetado em nylon com 33o%

fibra de vidro na cor preta) ou fechadura
tipo yale. BASE: confeccionadas em
chapa de aço # 24 (0,60mm) nas
medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3
dobras na visão frontal sendo a lu a 27mm
com 90o, a 2 a 40mm com 90", a 3" a
392mm com 90o e termina com 27mm,
com sistema de unhas de gato para
travamento nas lateÍais e fundos, sendo, 3
garras de fundo e I lateral direita e I
lateral esquerda, com 4 estampos em
baixo Íelevo em formato circular
destinado ao encaixe e fixaçâo dos pés.

Pés: No modulo inicial acompaúam 4 pés

em polipropileno alto impacto medindo
l22mm(A) com diâmetro de 3" composto
por sistema com regulagem de altura de
l6mm. Acessório: acompanha o produto
um cabide de encaixe por vão. Montagem:
Utilizando os módulos iniciais, permite
montagem em série ilimitada através de

unlao
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fusos 1/4 x 3/8 com lentilha

Canaã dos Carajás, Estado do Pará,28 de Março de2023.
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dos módulos. Na utilização de módulos
complementos a fabrica indica conjunto
com I modulo inicial e no máximo 3

módulos complemento com as mesmas
caracteristicas do modulo inicial.
Estrutura: Confeccionada em chapa de aço
laminada a fiio # 26(0,45mm) e #
24(0,ó0mm). Utilizando chapas de aço
laminada a frio na especificação SAE
1008. ACABAMENTO Tratado pelo
processo anti-corrosivo à base de fosfato
de zinco e pintura eletrostrítica a pó (tinta
Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons
com secagem em estufa a 240 oC. Processo
com rigoroso contÍole de qualidade
analisado por um laboratório certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da
NBR 8094: 1983 " Material metálico
revestido e não revestido a corrosão por
exposição a Névoa Salina", onde é feito
ensaio de corrosão acelerada com névoa
salina por 500h, devendo o grau de
corrosão determinado conforme a ISO
4628-3:2015. não devendo ser maior que
Ri l, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostática
controlada por Reciprocador, tomando à
aplicação uniforme. Capacidade poÍ
prateleira 15kg. O vencedor deverá
apresentar juntamente com a proposta
realinhada de preço a seguinte
documentações técnicas em nome do
fabricante dos produtos: paÍa gaÍantir todas
as características solicitadas: Laudo de
conformidade ergonômica para com a NR
[7. por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade
a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e

assina o laudo, com foto do produto e sua

descrição técnica em documento do
fabricante, menção a norma NR-17, analise
e conclusão, data e validade. Cadastro
técnico federal de Certificado de

regularidade perante o IBAMA código 7-4
(fabricação de estrutuÍas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricação de artefatos de
ferro, aço e de metais não-ferrosos com
ou sem úatamento de superÍicie, inclusive

stro de

!) é l)5

astia. Certidão de re
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pessoa jurídica CREA. Certidão de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas segundo NBR 5770.
Laudo de Câmera úmida NBR-8095/2015
500 horas Laudo de Dióxido de Enxofre
NBR-8096/1983 500 horas ou 2l ciclos de
24 horas.
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MAPOTECA DE 10 GAVETAS Medidas
ALTURA: 1223 mm LARGURA: 1204
mm PROFUNDIDADE: 770 mm
Características: Mapotecas com l0
Gavetas para Mapas ou Projetos com
formato até papel (A-1) na horizontal,
sistema de travamento simultâneo das
gavetas, deslizamento sobre carriúo
telescópio de l.lOmm com l8 pares de
roletes, fechadura cilindrica tipo yale, com
chaves em duplicatas, 01 puxadores em
polietileno de alto impacto de sobrepor
personalizados, 0l (uma) porta etiqueta
estampada em cada gaveta do lado
esquerdo, confeccionado em chapa de aço
mista # 22 (0,90mm) e #24(0,60), medindo
1 220mm(A)x I 204mm(L)x770mm(P).
Produto montável utilizando sistema de
travas, alavanca e uúa, desenvolvida
com tecnologia de estampagem e

travamento por encaixe dispensando a

utilização de parafusos. Travas tipo U - 4
travas confeccionadas em chapa de aço
#20 (0,90mm) na media de 1l86mm(L) x
l22mm(A) formada por uma tÍavessa
central de 1144mm(L) x 90mm(A) e 2

travas tipo U 20x20x20 com sistema travas
invertidas para travamento nas laterais.
Tampo: Confeccionado em MDP BP
(25mm) (Partículas de Média Densidade)
fabricado através de partículas de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha
celulósica decorativa baúada em solução
melamínica fixada através de um processo
de prensa de baixa pressão medindo
I 204mm(L)x770mm(P)ú5mm(E).
Sistema de deslizamento das gavetas por
trilhos de corrediça telescópica de abertura
total com prolongamento no curso do
comprimento nominal e deslizamento por
esferas de aço. Peça única de montagem

UNID R$
16.366,00

Rs 327.320,00

Crm6lslntuiior.lá
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esquerda ou direita com trava fim de curso
aberto que permite a retirada da gaveta,
confeccionada em aço galvanizado na
espessura de l,lOm com l0 pares de
esferas em cada lado. Gavetas: Gavetas
montáveis confeccionadas em chapa de
aço #24(0,60mm) no sistema de dobras
com travamento por parafusos M4- 10
utilizados também para fixação da frente
ao corpo da gaveta, sendo as medidas das
frentes 93mm(A) x I 132mm(L) x
l4,l mm(E), medidas extemas do corpo
gaveta sem as frentes 74mm(A )x
l107mm(L) x 67lmm(P), fundo em chapa
de aço #24 (0,60mm), hxados através de
parafusos M4-10. Porta etiqueta
estampado em baixo relevo na parte
superior esquerda da gaveta (medida
55mmx32mm) com abertura em sentido
vertical nas extremidades direita e
esquerda. Puxador tipo alça:
confeccionado em poliestireno na medida
de 260mm(L) x 2Ommm(E), fixado a
gaveta poÍ parafusos zincados 3/5 x t3
cabeça flangeada. Reforço: 06(Seis)
reforços no sistema de perfilamento em
"ômega", com 4 dobras sendo a lu a 90mm
com 90o, a 2" a 30mm com 90o, a 3" a
30mm com 90" e 4 a 30mm com 90o e
termina com 9mm, fixados a lateral pelo
sistema de solda a ponto reforçando a
estrutura da mapoteca. Fechadura
cilíndrica do tipo Yale com sistema
articulado contendo 2 chaves e com
sistema de fechamento simultâneo das
gavetas mediante tÍanca de 25mm (L) x
l300mm(A) #18 (1,20mm) revestida com
uma camada de liga Al-Zn (Alumínio e
Zinco) aplicado pelo processo de imersão
a quente. Pés: confeccionados em tubos
60mm(L) x 60mm(P) x 95mm(A) com
ponteira plástica 60x60mm acoplada por
encaixe, fixado mediante utilização de
parafuso M4 x l0 CAB CHATA PHS.
Trilhos telescópicos acoplados ao corpo e

as gavetas por garas invertidas,
confeccionados em chapa de l,10mm de
espessura com l8 pares de roletes esféricos
em cada lado, gavetas em chapa # 24

x

41+
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0.60mm medindo 67mm(A

Canaã dos Carajás, Estado do Parâ,28 de Março de 2023.
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l107mm(L) x 671mm(P) com capacidade
de 35 kg poÍ gaveta. ACABAMENTO
Tratamento anti-corrosivo poÍ um
processo de nanotecnologia e pintura
eletrostática a po (tinta Hibrida) com
camada de 30 a 40 mícrons com secagem
em estufa a 240 oC. Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado por um
laboratório ceÍificado pelo INMETRO
atendendo as nornas da NBR 8094: 1983 "
Material meúlico revestido e não revestido
a corrosão por exposição a Névoa Salina",
onde é feito ensaio de corrosão acelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau
de corrosão determinado conforme a ISO
4628-3:2015, não devendo ser maior que
Ri l, conforme item 4.3.I da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrosüítica
controlada por Reciprocador, tomando à
aplicação uniforme. CAPACIDADE DE
PESO E QUANTIDADE DE PASTAS O
peso recomendado por gaveta é de 35 kg
bem distribuídos. A quantidade de 500
Mapas ou projetos até formato (41). O
vencedor deverá apresentar juntameÍrte
com a pÍoposta realiúada de preço a
seguinte documentações técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para gamntir
todas as caracteristicas solicitadas: Laudo
de conformidade ergonômica para com a
NR 17. por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a
vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descrição
técnica em documento do fabricante,
menção a norma NR- I 7, analise e

conclusão, data e validade. Cadastro
técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA código 7-4
(fabricação de estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricação de artefatos de
ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certidão de registro de
pessoa jurídica CREA. Certidão de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas. Laudo de Câmera
úmida NBR-8095/2015 500 horas.
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ESTANTE
PRATELEIRAS COM REFORÇO EM
"X" Medidas aproximadas com ALTURA:
2400 mm LARGURA: 920 mm
PROFUNDIDADE: 300 mm
Características: Estante desmontiivel de
aço com 06 prateleiras com 2400mm de
altura por 920mm de largura com 300mm
deprofundidade.Prateleiras: 06(Seis)
prateleiras em chapa de aço # 22 (0,75mm)
na medida de
3Omm(A)x9l5mm(L)x300mm(P) com
dobras duplas nas laterais (4 dobras
perpendiculares sendo a 1' 12mm com 90o,
a 2" a 30mm com 90o, a 3" a 9l5mm com
90", a 4'a 30mm com 90o e termina com
12mm) e triplas nas partes frontais e
posteriores (6 dobras perpendiculares
sendo a l'dobra a 10mm com 90o, a 2'a
10mm com 90o, a 3" a 30mm com 90om a

4" a 300mm com 90", a 5" a 30mm com
90", a e a lOmm com 90o e termina com
10mm), com reforço tipo ômega na parte
intema medindo 20 x 70 x 900mm com 4
dobras sendo 1'a 15mm com 90o, 2u a
20mm com 90o, 3'com 40mm a 90",4 a

20mm com 90o e termina com l5mm.
Colunas: O4(quatro) colunas
confeccionadas em chapa de aço # 14

(1,90mm) medindo 2400mm de altura
dobra perfilada em "L" de 30x30 mm com
48 firos circulares para regulagem de
altura possibilitando o travamento mais
eficaz das prateleiras. Acessórios: Admite
opcionalmente gavetas, reforço X nas
laterais e fundo, ou fechamento total com
laterais e fundos, acompanham tambem 48
parafusos com porcas sextavadas zincadas
deYox% e4 sapatas em
polipropileno medindo 32x32mm com
ÍecoÍe central possibilitando encaixe nas
colunas. Reforço em "X" Lateral e
Fundo: 4 (quatro) "X" lateral na medida
de 300mmx30mm e 1 "X" de Fundo na
medida de l150mmX30mm
confeccionados em chapa de aço
#18(l,20mm). ACABAMENTO:
Tratamento anti-corrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura

com

LINID RS 2.840,58

eletrostática a tinta Hibrida
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camada de 30 a 40 mícrons com secagem
em estufa a 240 oC. Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado por um
laboratório certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material meÍílico revestido e não revestido
a corrosão por exposição a Névoa Salina",
onde é feito ensaio de corrosão acelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau
de conosão determinado conforme a ISO
4628-3, não devendo ser maior que Ri l,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tomando à
aplicação uniforme. Capacidade: Peso
recomendado por prateleira 90 kg
distribuídos de forma uniforme. O
vencedor deverá apresentar juntamente
com a proposta realinhada de preço a
seguinte documentações técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para garantir
todas as características solicitadas: Laudo
de conformidade ergonômica paÍa com a
NR 17. por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a

vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo,
com foto do pÍoduto e sua descrição
técnica em documento do fabricante,
menção a norma NR-17, analise e
conclusão, data e validade. Cadastro
técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA código 7-4
(fabricação de estrutuÍas de madeira e de

moveis e 3-10 fabricação de artefatos de
ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou
sem tratamento de superÍicie, inclusive
galvanoplastia. Certidão de registro de
pessoa jurídica CREA. Certidão de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas.
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