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A Fundag@o Municipal de Cultura, Esporte e Lazer de Cénﬁ%if?;?ﬁ(jés - PA, pessoa
juridica de direito publico, devidamente escrito no CNPJ-MF 11.690. /0001-04, com sede
na Avenida Weyne Cavalcante, 1220, sala 205, 2° andar, Novo Horizonte — Canad dos Carajas
—PA CEP: 68537- 000, representado neste ato pelo Sr. Antdnio Carlos da Silva Ribeiro, Diretor
Presidente, nomeado pela portaria 500/2021-GP, resolve formalizar a seguinte Solicitagdo para
fins licitatérios, com o objeto mais abaixo descriminado, amparado Legalmente pela Lei
Federal No 10.520, DE 17 DE JULHO DE 2002, que Institui, no ambito da Unido, Estados,
Distrito Federal e Municipios, nos termos do art. 37, inciso XXI, da Constitui¢do Federal,
modalidade de licitagdo denominada pregdo, para aquisi¢io de bens e servigos comuns, e da
outras providéncias. Regulamentada pelo DECRETO N° 5.450, DE 31 DE MAIO DE 2005,
regulamenta o pregdo, na forma eletrdnica, para aquisicio de bens e servigos comuns, e da
outras providéncias. Pelo Decreto Municipal de n.° 1125/2020 de 03 de Abril de 2020, que

~ Regulamenta o Pregdo, na forma presencial e eletronica, para aquisi¢io de bens e Servigos
comuns, inclusive servigos comuns de engenharia, e o uso da dispensa eletronica, no imbito do
Municipio de Canaid dos Carajas, Decreto Municipal n°. 686 de 05 de agosto de 2013 -
“Regulamento do Registro de Pregos”. Lei complementar 123/2006 e suas alteragdes
posteriores € a Lei 8.666/1193 Geral das Licitagdes de 21 de junho de 1993 e suas alteragdes
posteriores.

1-0BJETO

1.1. Registro de Precos para futura e eventual aquisicio de moveis de aco, conjunto
refeitério e cadeiras, para atender as necessidades dos setores e programas apoiados e
desenvolvidos pela Fundagio Municipal de Cultura, Esporte e lazer de Canai dos
Carajas, Estado do Para.

2 - JUSTIFICATIVA

DO REGISTRO DE PRECO:

Sera adotado o Sistema de Registro de Precos, haja vista a conveniéncia do
fornecimento do objeto com previsdo de serem de forma parcelados conforme a necessidade,
visando minimizar os riscos de desabastecimento e reduzir os custos necessarios. Pois, esse
possui uma vasta gama de vantagens, principalmente ao permitir a evolugdo significativa do
planejamento das atividades de infraestrutura da Administrago.

Ademais, a op¢éo pelo Sistema de Registro de Prego originério de Pregdo Eletronico,
€ a mais viavel, pois possui caracteristicas vantajosas para a administragio publica, por exemplo
o fato da existéncia de facultatividade na contratagio dos produtos e servigos do objeto licitado,
sendo assim, a Administragdo tem a discricionariedade de agir conforme suas necessidades,
podendo flexibilizar suas despesas, com a devida adequago aos recursos disponiveis.

Nesse sentido, justifica-se ainda a motivagio para utilizagio do Sistema de Registro
de Pregos em razdo da demanda ser eventual e futura, sendo utilizado o registro de acordo com
a necessidade dos produtos demandados, levando em consideragdo o desgaste natural. Outro
ponto que merece destaque € o emprego de recursos financeiros somente para o atendimento
imediato da demanda

DA NECESSIDADE:

Canad dos Carajéas, Estado do Para, 28 de Marco de 2023.
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Primeiramente, vale frisar que a aquisi¢do dos itens se justifica-faee—p0 interesse
publico de manter os servigos da administragdo publica municipal, equipamentos e materiais
permanentes que apoiam a realizagdo de atividades essenciais ao cumprimento das atividades
administrativas realizadas por esta municipalidade, justifica-se ainda a necessidade de realizar
processo licitatério para compra de moéveis e eletrodomésticos, para equipar adequadamente a
prefeitura municipal e seus setores vinculados. Bem como, contribuira para a adequagio do
ambiente para o desenvolvimento das atividades exercidas no diversos prédios publicos.
Cabe aqui ressaltar que o uso continuo dos mobilidrios enseja o desgaste e danificagdo
desses, comprometendo a estrutura fisica dos ambientes de trabalho, a rotina administrativa e a
saude do servidor, que passa a maior parte do seu tempo no ambiente de trabalho. Para tanto,
se faz necessario realizar constantes investimentos na estrutura e bem estar dos ambientes, a
fim de proporcionar condig¢des ideais para o desenvolvimento das atividades, comodidade e
acolhimento aos servidores e municipes que frequentam as repartigdes publicas.

DO JULGAMENTO:

Solicitamos que a licitagdo em epigrafe seja julgada por menor prego por lote, visando
a garantia da qualidade e compatibilidade dos materiais e equipamentos licitados.

Ressaltamos ainda quanto a padronizagdo dos produtos licitando afim de evitar
interven¢@o de uma empresa no fornecimento da outra onde podera oferecer risco de prejuizo
para o orgdo licitante. Sendo estes empecilhos de atraso da entrega; quando for instalar o
equipamento faltar a pega auxiliar pois esta no contrato de outra empresa com isso implica na
demora efetivagdo da entrega do equipamento. Salientamos ainda que o julgamento por lote
amplia competitividade uma vez que as empresa de outras regides tem mais interesse de
participar tendo em vista que tem a possibilidade maior de arrematar mais itens.

Diante do exposto solicitamos que seja julgado por menor prego por lote.

DAS MEs e EPPs:

Com o intuito de atendermos as determinacgdes do artigo 48 da lei 123/2006, a(s)
empresa(s) que vencer(em) o certame, caso ndo sejam enquadradas na condi¢do de
microempresas ou empresas de pequeno porte, devera realizar a subcontratacio de
microempresa ou empresa de pequeno porte, a qual deverd apresentar comprovagdo de

-~ subcontratacdo no prazo maximo e improrrogavel de 30(trinta) dias, ap6s a assinatura do
contrato.

3 - META FISICA

3.1. Registrar pregos com vistas a formalizagdo de futuros contratos para aquisi¢do de moveis
planejados, eletrodomésticos eletroeletronicos, utensilios de cozinhas, equipamentos e
suprimentos de informatica, de forma fracionada conforme demanda.

4 - LOCAL DE ENTREGA

4.1. As entregas oriundas do registro de pregos deverdo ser realizadas na sede da Fundagdo

Municipal de Cultura, Esporte e Lazer, na Avenida Weyne Cavalcante, numero 1220, Bairro
Novo Horizonte, Canad dos Carajas — PA CEP: 68537- 000.

5-FORMA E PRAZO DE ENTREGA

Canai dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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5.1. As entregas provenientes desta solicitagdo deverdo ser reallea fracionada,
conforme solicitagio, dentro do prazo maximo de 02 (dois) dias uteis a conta do recebimento
da ordem de compras, e o prazo de fabricagdo fica a cargo da empresa a partir da assinatura do
contrato. Tendo em vista que a administragdo ndo dispde de local amplo e apropriados para
estocar grande quantidade de equipamento.

6 — DO SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS E VIGENCIA DA ATA

6.1. O Sistema de Registro de Pregos (SRP) é um conjunto de procedimentos para registro
formal de pregos relativos a aquisigdo futura de bens, onde as empresas disponibilizam bens e
Servigos a pregos e prazos certos e registrados em documento especifico denominado Ata de
Registro de Pregos. Neste Sistema, as aquisi¢des sdo feitas quando melhor convier aos 6rgios
que integram a Ata, sem, no entanto, estarem necessariamente obrigados a contratar com os
fornecedores vencedores do certame.

6.2. Nesta licitag@o, sera firmada uma Ata de Registro de Pregos, que é um documento
vinculativo, obrigacional, com caracteristica de compromisso para futura contratacdo, onde os
fornecedores manterdo seus pregos registrados, durante o periodo de 12 (doze) meses, tornando-
os disponiveis, caso necessite o 6rgdo gerenciador efetuara aquisi¢des nas quantidades julgadas
necessarias e a0s mesmos pregos registrados no certame.

6.3. A ATA de registro de precos tera a validade de 12 meses, podendo ser firmado
contrato/empenho para aquisi¢do dos itens registrados em ata durante este periodo.

7 - DO ORGAO GERENCIADOR DA ATA

7.1. O gerenciamento da Ata referente a esta solicitagdo cabera a Funda¢do Municipal de
Cultura, Esporte e Lazer de Canai dos Carajas, Estado do Para.

8 — DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

8.1 A ata de registro de pregos podera ser usada por todos os orgdos da administra¢do publica,
desde que autorizado expressamente pela Fundagdo Municipal de Cultura, Esporte e Lazer de
Canai dos Carajas — PA, observando o disposto no Art. 21 do decreto Municipal n°. 686 de 05
de agosto de 2013 “Regulamentos do Registro de Pregos™ e suas alteragdes posteriores.

9 — DA FORMALIZACAO E VIGENCIA DO CONTRATO

9.1. Para a aquisi¢@o em tela sera formalizada em Contrato Administrativo, estabelecendo em
suas clausulas todas as condigdes, obrigagdes e responsabilidades entre as partes, em
conformidade com o Edital de licitagdo, do Termo de Referéncia e da Proposta de Pregos da

empresa considerada vencedora.

9.2. Por se tratar de Sistema de Registro de Precos o prazo de vigéncia do contrato sera
estabelecido no momento de solicitagdo de contratagdo da Empresa vencedora do certame.

Canad dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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9.3. O momento de contratagdo serd um ato unilateral do orgao\ : da ata, e sera
definido conforme critérios e disponibilidade orgamentaria do MM cabendo a
beneficiaria da ata exigir imediata contratag@o dos itens licitados, assim como a quantidade a
ser contratada.

10 - DA QUALIFICACAO TECNICA

10.1 Comprovagdes de que a contratada forneceu itens compativeis em caracteristicas com o
objeto da licitagdo através da apresentagdo de, no minimo, a 01 (um) atestado de desempenho
anterior, fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, comprobatério da
capacidade técnica para atendimento ao objeto do presente licitagdo, acompanhado de nota
fiscal comprobatoria.

~ 11 - DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZACAO

11.1. A execugdo do contrato serda acompanhada e fiscalizada pelo Setor de Contratos da
Fundagdo Municipal de Cultura, Esporte e Lazer de Canaa dos Carajas - PA.

11.2. A fiscalizagdo de que trata esta clausula ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfei¢des técnicas, vicios redibitorios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade
inferior e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Contratante ou de seus
agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n° 8.666, de 1993.

11.3. O acompanhamento e a fiscalizag¢@o da execug@o do contrato consistem na verificagdo da
conformidade do fornecimento dos itens e da alocag¢do dos recursos necessarios, de forma a
assegurar o perfeito cumprimento do ajuste, devendo ser exercidos por um ou mais
representantes da Contratante, especialmente designados, na forma dos arts. 67 ¢ 73 da Lei n°
8.666, de 1993.

11.4. A verificag@o da entrega devera ser realizada com base nos critérios previstos neste Termo
de Referéncia.

11.5. O fiscal ou gestor do contrato, ao verificar que houve subdimensionamento da
produtividade pactuada, comunicara a autoridade responsavel para que esta promova a
adequagdo contratual a produtividade efetivamente realizada, respeitando-se os limites de
alterag@o dos valores contratuais previstos no § 1° do artigo 65 da Lei n® 8.666, de 1993.

11.6. O fiscal de contratos devera promover o registro das ocorréncias verificadas, adotando as
providéncias necessarias ao fiel cumprimento das clausulas contratuais, conforme o disposto
nos §§ 1°e 2° do art. 67 da Lei n° 8.666, de 1993.

11.7. A fiscalizacdo do contrato abrange, ainda, as seguintes rotinas:
v Intervir na programac@o de entrega para melhor adequa-la as necessidades
da contratante;
v" Solicitar a substitui¢do de empregado da Contratada que dificultar a a¢do
fiscalizadora ou cuja permanéncia nas dependéncias do o6rgdo julgar

Canad dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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inconveniente, a seu critério, sem que tal fato' ae%ﬁeqﬂa. S
onus para o 6rgdo contratante;
v" Reprovar itens entregues em desacordo com as espeuﬁcacoes;
v’ Paralisar todo o fornecimento que esteja sendo executado sem condi¢des
de seguranga ou em desacordo com as especificagdes.

er tipos de

11.8. Caso a CONTRATADA, quando acionada pela fiscalizacdo, ndo cumprir suas
determinagdes serdo aplicadas as sangdes previstas no Contrato e na legislagdo vigente.

12 - RESPONSABILIDADES DA CONTRATADA

12.1. Arcar com todas as despesas, diretas ou indiretas, entregas, impostos, taxas, encargos,
royalties, decorrentes do fornecimento dos produtos, sem qualquer 6nus para a Fundagio
Municipal de Cultura, Esporte e Lazer de Canaa dos Carajés - PA.

12.2. Manter a compatibilidade com as obrigagdes assumidas durante todo o contrato.

12.3. Substituir as suas expensas, todo e qualquer produto que esteja em desacordo com as
especificagdes exigidas e padrdes de qualidade exigidos.

12.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente 2 Administra¢do ou a terceiros,
decorrente de sua culpa ou dolo até a entrega dos produtos.

12.5. Responsabilizar-se pelo fiel cumprimento do prazo de entrega dos produtos.

12.6. Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pela Administragdo, durante a
execucdo do contrato.

12.7. Comprovar a capacidade de exequibilidade da proposta quando assim solicitado pelo
orgéo contratante, no tocante ao prego ofertado e as marcas descritas na proposta.

13 - DA GARANTIA

13.1. Todos os itens a serem adquiridos deverdo possuir garantia de qualidade, de acordo com
0 Codigo de Defesa do Consumidor.

14 — DAS ESPECIFICACOES MINIMAS

14.1. Os produtos a serem fornecidos deverdo ser novos e sem utilizagio anterior, originais e
de boa qualidade, livres de defeitos, imperfei¢des e outros vicios que impegam ou reduzam sua
usabilidade e devera atender rigorosamente as prescrigdes estabelecidas na planilha descritiva.
14.2. As especificagdes contidas na planilha descritiva foram obtidas através de estudos

técnicos preliminares realizados pelo setor competente desta Secretaria, visando unicamente a
qualidade dos produtos a serem adquiridos.

Canaa dos Carajas, Estado do Par4, 28 de Margo de 2023.
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15.1. Rejeitar todo e qualquer produto que ndo atendam aos requisitos constantes nas
especificagdes na planilha descritiva;

15.2. Efetuar o pagamento na forma e no prazo estabelecido no Contrato e/ou Empenho.

16 - PENALIDADES E SANCOES ADMINISTRATIVAS

16.1. A licitante vencedora estd sujeita a multa de 0,3% (zero virgula trés por cento) sobre o
valor total do contrato por dia por descumprimento de obriga¢des fixadas neste termo de
referéncia. A multa tem de ser recolhida pela licitante vencedora no prazo maximo de 15
(quinze) dias, contados da comunicagio.

16.2. Pela inexecugdo total ou parcial do objeto deste Pregdo, a Administragdo poderé garantida
a prévia defesa, aplicar a licitante vencedora as seguintes sang¢des:

16.2.1. Adverténcia;

16.2.2 Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de
inexecugdo total do objeto contratado, recolhida no prazo de 15 (quinze) dias,
contado da comunicagdo oficial;

16.2.3 Suspensdo temporaria de participar em licitagdo e impedimento de contratar
com a Administragdo, pelo prazo de até 05 (cinco) anos.

16.3. Ficara impedida de licitar e de contratar com a Administragdo Publica, pelo prazo de até
05 (cinco) anos, garantido o direito prévio da citagdio e da ampla defesa, enquanto perdurarem
0s motivos determinantes da punigZo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, a licitante que:

16.3.1. Deixar de assinar o contrato;

16.3.2 Ensejar o retardamento da execugdo do objeto deste termo de referéncia;

16.3.3 Nido mantiver a proposta, injustificadamente;

16.3.4 Comportar-se de modo inidoneo;

16.3.5 Fizer declaragio falsa;

16.3.6 Cometer fraude fiscal;

16.3.7 Falhar ou fraudar na execugio do contrato.

16.4. As sangdes de adverténcia e de impedimento de licitar e contratar com a Administragio
Publica podera ser aplicadas a licitante vencedora juntamente com a de multa, descontando-a
dos pagamentos a serem efetuados.

17-DO VALOR

17.1. O valor maximo proposto pela Fundagéo Municipal de Cultura, Esporte ¢ Lazer de Canai
dos Carajas - PA para a aquisi¢do do objeto em epigrafe é de R$4.904.345,96 (quatro milhdes
novecentos e quatro mil trezentos e quarenta e cinco reais e noventa e seis centavos).

17.2. O valor maximo proposto foi obtido apés ampla pesquisa de mercado, realizada através
de sistema de banco de pregos nacional.

Canai dos Carajas, Estado do Par4, 28 de Margo de 2023.
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18 — DA ORIGEM DO RECURSO E DOTACAO ORCAMENTARIA

18.1. As despesas serdo pagas com os recursos proprios do Fundo Municipal de Cultura,
Esporte e Lazer, por se tratar de Sistema de Registro de Pregos (SRP) a indicagdo or¢amentaria
sera feita no momento de lavratura do contrato.

19 — CONDICOES DE PAGAMENTO

19.1. O pagamento serd efetuado em até 30 (trinta) dias apos apresentagiio de nota Fiscal
discriminada de acordo com a Ordem de compras e acompanhada de medigéo comprobatdria
de entrega assinada pelo responsavel de fiscalizagido do contrato.

~ 19.2. O pagamento sera creditado em favor da contratada, através de ordem bancaria, contra
qualquer banco indicado na proposta, devendo para isto, ficar explicitado 0 nome, nimero da
agéncia e o numero da conta corrente em que devera ser efetivado o crédito.

19.3. Nenhum pagamento sera efetuado a Empresa Contratada se a mesma nio estiver em dias
com suas regularidades fiscal e trabalhista.

20 - PARTICIPACAO DE MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE

20.1. Conforme preconiza os Art. 47 da lei complementar 123/2006 e suas alteragdes
posteriores, nas contratagdes publicas da administragio direta e indireta, autdrquica e
fundacional, federal, estadual e municipal, devera ser concedido tratamento diferenciado e
simplificado para as microempresas e empresas de pequeno porte objetivando a promog¢io do
desenvolvimento econdmico e social no ambito municipal e regional, a ampliagdo da eficiéncia
das politicas publicas e o incentivo a inovagdo tecnologica.

20.2. No procedimento em tela, ndo ha a possibilidade do estabelecimento de cotas reservadas
as Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, com o intuito de manter a padronizagio e
compatibilidade entre os itens uma vez a divisdo em cotas poderia ser apresentados por
empresas diferentes tendo as mesmas caracteristicas do edital porem detalhes diferentes, o que
impossibilita a divisio em cotas reservas de 25%, tornando assim os itens de natureza
indivisivel.

20.3. Desta forma, para atendimento as determinagdes do artigo 48 da lei 123/2006, devera a(s)
empresa(s) que vencer(em) o certame, caso ndo sejam enquadradas como microempresas ou
empresas de pequeno porte, realizarem a subcontratagio de microempresa ou empresa de
pequeno porte.

Canad dos Carajas, Estado do Para, 28 de Marco de 2023.
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LOTE I - CADEIRAS, POLTRONAS,
LONGARINAS, CONJUNTOS
ESCOLARES, SOFAS

QUANT.

UNID.
MEDIDA

VALOR
TOTAL

01

CADEIRA ESCOLAR COM
PRANCHETA FRONTAL REGULAVEL
TAMANHO ADULTO Caracteristicas:
Tamanho 06 padrao FNDE, com prancheta
frontal com regulagem para destro ou
canhoto em resina termoplastica ABS,
Assento/Encosto/Porta-livros em
polipropileno virgem montados sobre
estrutura tubular em ago com. Prancheta
frontal com regulagem fabricada em ABS
com agregado de composto mineral
refor¢ante injetado, com aditivo anti-
chama tornando o produto altamente
resistente medindo 540 mm larg. X 350
mm de prof. X 6mm de espessura com
cantos arrendondados e aba com altura
minima de 40 mm. Devera possuir porta
lapis e porta copos em sua parte frontal e
sua fixagdo feita por 10 parafusos do tipo
Mitoplastic com mecanismo plastico que
possibilite a regulagem horizontal de no
minimo 100 mm de distancia. Cadeira —
Assento/Encosto & Porta-Livros
confeccionados em resina termoplastica de
alto impacto, polipropileno, assento
anatdmico com raio frontal em torno de
70mm para facilitagdo da circulagio
sanguinea das pernas, com medidas
aproximadas de 460mm de largura x
410mm de profundidade x 4mm de
espessura e abas laterais de no minimo
22mm (+/-5%) cobrindo todo o tubo e
estrutura do assento, fixados através de 04
parafusos flangeados para plastico na parte
inferior, contendo berg¢os de apoio para o
tubo e 03 nervuras transversais para
refor¢o com 3mm de espessura minima e
12Zmm de altura, na superficie de contato
com o usudrio 03 canaletas em baixo
relevo com medidas aproximadas de
10mm de largura x 350mm de
comprimento e lmm de profundidade,
curvas anatomicas alinhando design com
ergonomia. Encosto com pegador de mio
central na parte superior com medidas de

500

UNID

R$ 793,00

R$ 396.500,00

Canaad dos Carajés, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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30mm x 100mm e refor¢o por uma nervura g Eta Oqcz, A
de 8mm na parte traseira, anatdmica com \ 1 |
raio de aproximadamente 50mm no ponto R
“'S” localizado a 200mm da borda Ll s

superior ¢ 100mm da borda inferior,
atingindo assim o ponto ‘S’ para melhor
apoio da lombar e garantindo um design
respeitando a ergonomia, é refor¢ado por
duas nervuras minima de 3mm de
espessura ¢ 12mm de altura na parte
traseira, medidas aproximadas de 458mm
de largura x 300mm de altura(+/-5%).com
raio de 600mm e alojamentos de 140mm
de profundidade que permitam o encaixe e
cobertura total das pontas dos tubos do
~ encosto e fixado através de 04 rebites de
repuxo © em torno de 4,8mm ou parafuso
auto-atarrachante. O Brasio do Orgio
adquirente, deve ser injetado em alto-
relevo no Encosto com dimensdes minimas
dentro de uma 4rea de 70mm de largura por
88mm de altura (+/-5%), na parte inferior
traseira, na superficie de contato com o
usuario 02 canaletas em baixo relevo com
medidas aproximadas de 10mm de largura
X 350mm de comprimento e Imm de
profundidade, curvas anatdmicas
alinhando design personalizado com
ergonomia. Porta livros tipo concha
confeccionado em polipropileno injetado
com no minimo 50% de material reciclado
e pigmentado na cor azul, com dimensdes
de drea livre interna de 350mm de largura
X 275mm de profundidade x 120mm de
altura, com rasgos na parte traseira e
laterais no fundo para ventilagdo e limpeza,
contendo ainda porta celular em suas
laterais medindo 120mm altura, 80mm de
largura e 40mm de abertura vazado ao
fundo. Estrutura metalica da cadeira em
agco SAE 1006/1008 com costura @7/8°* na
chapa 16 dobrados de forma mecénica a
fim de configurar uma estrutura uniforme
€ ergondmica, apoio para assento/encosto,
02 dois tubos que servirdo de apoio do
assento/porta livro, tubo dobrado sem
emendas para fixagdo da prancheta e sua
ligagio ha estrutura da cadeira. Os 04
pontos de apoio da estrutura ao chdo serdo
cobertos por ponteiras externas de 55mm
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de altura. Todas as pegas da estrutura = 9;
metalica sdo com 1.5mm de espessura e e
unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e pintadas b s 4
com tinta epéxi (pd), o que garante
prote¢do antioxidante e uma maior vida
util ao conjunto. Além disso todas as
pontas dos tubos sdo cobertas buchas
plasticas Documentagdo Técnica: O
vencedor devera apresentar juntamente
com a proposta realinhada de prego a
seguinte documentagdes técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para garantir
todas as caracteristicas solicitadas: Laudos
para componentes plasticos:* Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo
Inmetro para confirmagdo da veracidade
do Intemperismo Acelerado Xenon Test,
Normas ASTM D2665:2016, ASTM
G155:2013, ASTM G147:2017, ASTM
G151:2018 ASTM D5870:2016, média de
minimo 300h ¢ Laudo elaborado por
laboratério acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando resisténcia a Flexao em
Plastico em ABS, norma ASTM
D790:2017, média minima 50 Mpa -
Laudo elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando Resisténcia a Flexdo em Plastico
PP, norma ASTM D790:2017, média
minima 50 Mpa ¢ Laudo elaborado por
laboratorio acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando Analise Qualitativa de
Materiais por  Espectroscopia  no
Infravermelho (FTIR) normas ASTM
E1252:1998 (Reap. 2021) + Laudo
elaborado por laboratério acreditado pelo
Inmetro de ensaio atestando resisténcia ao
Impacto Izod ABS, norma ASTM
D256:2010 (Reapproved 2018), média
minima 90 J/m ¢ Laudo elaborado por
laboratorio acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando Resisténcia ao Impacto
Izod PP ASTM D256:2010 (Reapproved
2018) média minima 90 J/m Laudos para
produto com estrutura metalica em nome
do fabricante do produto: * Laudo emitido
por laboratorio acreditado pelo INMETRO
quanto a determinagdo do grau de
enpolamento de superficies pintadas,
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norma NBR 5841/2015, média minima de S 1o 090 %
600h « Laudo emitido por laboratério \ I
acreditado pelo INMETRO quanto \ 1/
resisténcia a névoa salina, norma Sl ‘/
NBR8094/83, media minima de 600h e S

Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO quanto atmosfera imida
saturada, norma NBR 8095/15. media
minima de 600h ¢ Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO
quanto a determinagdo do Teor de
Chumbo, Cadmio e Cobalto em Tintas por
ICP-OES, norma ABNT NBR
16407:2015, ABNT NBR 15315:2005 -
Laudo emitido por laboratério acreditado
~ pelo INMETRO quanto Solda AWS D.1/
DI1.1M.

CADEIRA TIPO PALITO EM TECIDO
CARACTERISTICAS: Caracteristicas: a)
Base Conjunto desenvolvido para manter a
integridade do produto suportando todos os
niveis de resisténcia e durabilidade
prescritos como requisitos de engenharia
pelas normas técnicas. A estrutura ¢
composta de tubos de ago 1010/1020,
sendo os pés e suportes do assento e
02 |encosto fabricados em tubos oblongos 190 UNID RS 199,78 R$ 37.958,00
16x30 com 1,5 mm de espessura e soldados
a duas travessas horizontais de tubos de
aco 7/8” com 1,2 mm de espessura pelo pro
cesso de soldagem M IG, formando um
conjunto estrutural empilhavel. Para dar
acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travessas, a estrutura recebe ponteiras
plasticas injetadas em termoplastico de
engenharia.

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR
OPERACIONAL COM ESPALDAR
ALTO Caracteristicas: a) Rodizios
Componente utilizado para manter a
estabilidade e apoio ao piso e com a fungdo
de manter a mobilidade da cadeira, através
de deslocamentos giratorios e lineares
conforme manuseio do usuario. Rodizio de
PU: Constituido de 2 (duas) roldanas
circulares na dimensdo de 5 0 mm de
didmetro e fabricadas em termoplastico
denominado de poliamida (PA 6,6) e PU
em sua extremidade, dedicadas para serem
utilizadas em pisos rigidos. O corpo do

03 50 UNID |R$1.196,00 | RS$ 59.825,00
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rodizio confeccionado de forma 3 Fls O«%F ?
semicircular e fabricado em material ] [
termopléastico denominado de poliamida  VE———
(PA 6,6). As roldanas sio fixadas neste i -

corpo atraveés de um eixo horizontal de ago
carbono ABNT 1005/10 na dimensdo de 6
mm que € submetido a um processo de
lubrificagdo através de graxa especifica
para redug¢do de atrito na operagdo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio é
constituido por um eixo vertical
(perpendicular ao piso) de aco carbono
ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm e
protegido contra corrosio pelo processo de
eletrodeposi¢do a zinco onde se encontra
—~ montado através de um anel elastico sob
pressdao no corpo do rodizio, que recebe
lubrificagdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo. b) Base Giratoria
Componente utilizado para manter a
estabilidade da cadeira em todas as suas
funcionalidades, principalmente
nivelamento sobre o piso , oferecido no
modelo especifico abaixo Base Standard
Diretor: Conjunto definido por uma
configuragdo em forma de pentagono,
obtendo um didmetro na ordem de 660 mm
e constituida com 5 (cinco) pas de apoio,
fabricada em chapa de ago carbono ABNT
1008/1020 na espessura de 1.5 m m e
conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de sec¢do
26 x 26,5 mm e unidas por soldagem MIG.
Suas extremidades s3o conformadas
mecanicamente formando o encaixe para o
pino do rodizio sem necessidade de buchas
ou pegas adicionais. Possui um anel central
fabricado em tubo de precisio de
construgdo mecanica de Aco Carbono
1008/20, onde as pas sdo fixadas a este
pelo processo automatizado de soldagem
MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto. O conjunto base
recebe uma prote¢do contra corrosio,
caracterizada pelo processo de preparagdo
de superficie metalica e revestida por
pintura eletrostatica epoxi em po. O
conjunto ¢ coberto por uma blindagem
central com design adequado ao produto,
montado pelo processo manual por cliques
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de fixagdo , com a fun¢do de protecdo e
acabamento da base, além de possuir
também uma blindagem telescopica para a
coluna a gas. As blindagens sdo fabricadas
pelo processo de injecdo em material
termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP). ¢) Coluna a Gas
Conjunto mecanico/pneumatico utilizado
para conectar a base a0 mecanismo e que
possui a fungdo de regulagem de altura do
assento com referéncia ao piso, através de
uma alavanca de acionamento disposta
abaixo do assento. Também permite
movimento circular da cadeira e sistema de
amortecimento de impacto pelaagdo do gas
sob pressio no cartucho e mola de
compressdo que atua sobre qualquer
condicdo de altura. Constituido de um
corpo cilindrico denominado cémara,
fabricado com tubo de construgio
mecédnica de precisdo de ago carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de
50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagdo
para perfeita fixa¢do na base. A coluna a
gas tem qualificagdo conforme a norma
DIN 4550 BIFMA. O conjunto camara
recebe prote¢do contra corrosdo através de
um revestimento de pintura eletrostatica
epoxi preto e no cartucho a gas uma
camada de eletrodeposi¢do de cromo
(Cromeacgdo). d) Mecanismo Conjunto
mecanico utilizado na conexdo da estrutura
do assento e que possui funcionalidades e
recursos de regulagens para manter o
conforto do usuario dentro dos mais altos
padrdes de ergonomia. RelaxPlax: O
mecanismo chamado RelaxPlax ¢ um
conjunto mecanico que possui uma
alavanca para acionamento da coluna a gés
para regulagem de altura do assento, além
de travamento e liberag¢do do reclinamento
simultdneo 1:1 de assento e encosto. A
tensdo deste reclinamento € ajustavel por
meio de uma manopla, localizada na parte
da frente do mecanismo, que quando
girada aumenta ou diminui a pressio s obre
a mola que regula o movimento. A faixa de
variagdo do reclinamento ¢ de 13,5°. O
mecanismo ¢é fabricado com chapas de ago
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R : ’?\ s ds pessos Consunce o e
ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm, r—*;;;,_@_{) _% \P.
sendo fixado ao assento por 4 (quatro) \
parafusos sextavados com as medi das de \.\A__, e —
7" x 1.%” e 4 ( quatro) calgos de 5 mm, ) Nl /

injetados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de  Polipropileno). O
mecanismo recebe uma protegdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica por
fosfatizag¢do a base de zinco e revestida por
pintura eletrostatica epoxi em pd. e)
Assento Conjunto estrutural de apoio para
a atividade de sentar e com a finalidade de
acomodar o usuario de maneira confortavel
e ergondmica. Conjunto constituido por
— estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro . Possui
porcas garra % inseridas nos pontos de
montagem da estrutura, fabricadas em ago
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposi¢do a zinco. Na estrutura do
assento ¢ fixada 1 (uma) almofada de
espuma ergondmica e flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas  quimicos a base de
poliol/Isocianato pelo processo de inje¢do
sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 50 kg/m* podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/ 2 kg/m®.
O conjunto ¢ revestido com tecido pelo
processo de tapegamento convencional.
Suas dimensdes sdo aproximadamente 480
mm (largura) x 455 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem pléstica fabricada pelo processo
de inje¢do em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). f) Apoia
Bragos Conjunto mecanico de apoio para
os bragos, utilizado para posicionamento
dos bragos em posig¢des ergonomicamente
confortaveis, através do sistema de
regulagem vertical contendo posigdes
ajustaveis. As opgdes para apoio de brago
seguem abaixo: Brago Regulavel: Ap oio
de brago em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de injeg¢do, sendo que em
suas propriedades mecanicas uma mistura
de 30% de fibra de vidro ¢ adicionada para
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i Cueand: s pessnes. Corshundo 0 et
dar maior resisténcia para a peca. Para a \\‘ . /
regulagem vertical do apoio deve se \JRUBRITAS
pressionar o gatilho localizado na parte R

frontal, podendo o usudrio escolher até 8
posi¢gdes de ajuste, obtendo um curso de
regulagem de até 70 mm. A chapa do brago
¢ constituida de ago carbono ABNT
1008/1020 com 6,35 mm de espessura com
seus cantos arredondados. Para montar o
bragco no assento, sdo utilizados 2 (dois)
parafusos sextavados (para cada brago)
com as dimensdes aproximadas de 4" x
1.%4". g) Encosto Componente utilizado
como sustentacdo da regido do apoio
lombar e que possui a funcionalidade de
8 acomodar conforta velmente as costas num
desenho com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, € que modelam de
forma agradavel e anatomica aos mais
variados biétipos de usuarios. A cadeira é
oferecida ainda com a op¢do de regulagem
de altura do encosto, permitindo o ajuste do
apoio lombar a uma gama de bidtipos ainda
maior. Na versio com encosto fixo, a
lamina que liga o encosto ao assento é
fabricada em chapa de aco ABNT
1008/1020 com 6,35 mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia. Ja a
lamina com catraca, para a versdo com
regulagem de altura, ¢ fabricada em chapa
de aco 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura com vinco central para uma
maior resisténcia. Possui catraca fabricada
em pegas injetadas em Poliamida,
reforgada com fibra de vidro. Para acionar
a regulagem, basta puxar o encosto para
cima e posicionar na altura desejada. Para
baixa lo basta puxar até a altura maxima
que o mecanismo se desarma e libera o
encosto até a posigdo mais baixa. O
encosto possui estrutura injetada em
termoplastico de engenharia. (Copolimero
de Polipropileno) reforcada com fibra de
vidro e possui porcas garra %" fixadas nos
pontos de montagem do mecanismo e
lamina. Suas dimensdes sdo
aproximadamente 4 5 0 mm (largura) x 45
0 mm (altura), com cantos arredondados.
Para acabamento, o encosto recebe uma
blindagem de termoplastico injetada em

Canai dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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polipropileno, que ¢ encaixada a estrutura, \ /
dispensando o uso de parafusos e grampos. o=/
Na estrutura do encosto ¢ fixada uma N
almofada de espuma flexivel a base de
Poliuretano (PU), ergondmica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de
Poliol/Isocianato pelo processo de injegéo
sob pressdo. Esta almofada possui densida
de controlada de 46 Kg/m® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/ 2 Kg/ m>.
O vencedor deverd apresentar juntamente
com a proposta realinhada de prego a
seguinte documentagdes técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para garantir
todas as caracteristicas solicitadas: Laudo
N de acordo com a NBR 9209/86 atestando
que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m?; Laudo ou declaragéo,
comprovando que o mobilidrio ofertado,
com imagem e medidas estd dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia emitido por Médico do
Trabalho, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional
(CRM) que comprove habilitagio e
especializagdo em medicina do trabalho;
Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparagdo e pintura
de superficies metélicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

Conjunto Aluno tamanho 04 padréo
FNDE, composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira. Mesa individual com tampo
retangular em ABS, montada sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta
livios em plastico injetado. Cadeira
individual empilhavel com
assento/encosto/  porta  objeto em
polipropileno injetado, montado sobre
estrutura tubular de ago. ( Para alunos entre
1,33m a 1,59m). Mesa - Confeccionada em
resina termopldstica injetada, tampo em

04 250 UNID |R$1.796,86 | RS 449.215,00
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ABS com formato retangular medindo S 2 0 7
600mm x 450mm, com abas em todas suas Co —L—O— u,"
laterais e parte do fundo medindo 50mm e X )
na parte frontal 40mm, Smm de espessura ; Z‘?\T_f";/
em todo tampo, dotado de porta copo e ~—

porta lapis / caneta, as dimensdes da mesa
do Conjunto Aluno estdo em conformidade
com a norma NBR 14006:2008 para o
tamanho 04 na faixa de estatura de 1330
mm a 1590mm. Estrutura composta de
Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); Travessa superior confeccionada
~ em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, em formato retangular, com
sec¢do retangular e quadrada, 20/20 e
20/30 em chapa 16 (1,5mm); Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo
circular, diametro de 38mm (1 1/27), em
chapa 16 (1.5mm). * Porta livros em
polipropileno puro (sem qualquer tipo de
carga) composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e
de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com
matériaprima  reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade. No molde do
porta livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero,
identificacdo do modelo e o nome da
empresa fabricante do componente
injetado. Fixacdo do porta livros a travessa
longitudinal através parafusos auto-
atarrachantes zincado branco. Fixac¢do das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de parafuso auto-atarrachante zincado
branco. Ponteiras e sapatas (padrdo FNDE)
em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor dos restantes dos
plasticos, fixadas a estrutura através de
encaixe. Cadeira  empilhavel -
Assento/Encosto e Porta-objetos
confeccionados em resina polipropileno,

Canaa dos Carajas, Estado do Par4, 28 de Margo de 2023.
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5" A Gt G2 psoas Conshuno o amanté
assento anatdmico com raio frontal de ] y _A_ 7{};,‘
70mm para melhor circulagdo sanguinea o Fls 1Q 3)
das pernas, com medidas de 460mm larg. x ‘\\ /

365mm prof. x 4mm de esp. e abas laterais
de no minimo 22mm (+/-5%) cobrindo
todo o tubo e estrutura do assento, fixados
por 04 parafusos flangeados/plastico na
parte inferior, contendo bergos de apoio
para o tubo e 03 nervuras transversais para
reforco com 3mm de espessura minima e
12mm de altura, na superficie de contato,
03 canaletas em baixo relevo com medidas
aproximadas de 10mm de largura x
350mm de comprimento e Imm de
profundidade, curvas anatomicas (sem
~ quinas) alinhando design com ergonomia.
Encosto com pegador de mdo central na
parte superior medindo 35mm x 105mm e
refor¢o por uma nervura de 8mm na parte
traseira, raio de aproximadamente 50mm
no ponto ’S”" localizado a 200mm da
borda superior ¢ 100mm da borda inferior,
atingindo assim o ponto ‘S’ apoiando a
lombar e garantindo um design respeitando
a ergonomia, € refor¢ado por duas nervuras
minima de 3mm de espessura e 12mm de
altura na parte traseira, medidas de 450mm
de largura x 300mm de altura(+/-5%).com
raio de 600mm e alojamentos de 170mm
de profundidade que permitam o encaixe e
cobertura total das pontas dos tubos do
encosto e fixado através de 04 parafuso
auto-atarrachante  zincado branco. O
Brasio do Orgdo adquirente, deve ser
injetado em alto-relevo no Encosto com
dimensdes minimas dentro de uma érea de
70mm de largura por 90mm de altura (+/-
5%), na parte inferior traseira de forma
centralizada, na superficie de contato com
o usuario 02 canaletas em baixo relevo
com medidas de 10mm largura x 350mm
comprimento e Imm de profundidade,
curvas anatdomicas alinhando design
personalizado com ergonomia. Porta
objeto confeccionado em polipropileno
injetado com no minimo 50% de material
reciclado e pigmentado, com dimensdes de
area livre interna de 350mm largura x
205mm profundidade x 90mm altura, com
rasgos na parte traseira e laterais no fundo
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para ventilagdo e limpeza, contendo ainda y
porta celular em suas laterais medindo
120mm altura, 80mm de largura e 40mm \
abertura vazado ao fundo. Estrutura \TEUE T
metalica da cadeira em aco SAE 1
1006/1008 com costura @7/8°" na chapa 16
dobrados de forma mecanica a fim de
configurar uma estrutura uniforme e
ergonomica, constituida de 02 tubos que
servirdio como pernas dianteiras, apoio
para assento/encosto, 01 tubo que servira
de apoio do assento/porta objeto, 01 tubo
unico dobrado sem emendas para formagao
dos pés traseiros. Os 04 pontos de apoio da
estrutura ao chdo serdo cobertos por
a ponteiras externas de 55mm altura. Todas
as pecas da estrutura metélica sdo com
1.5mm de espessura e unidas por solda
MIG, tratadas em conjuntos de banhos
quimicos e pintadas com tinta epdxi (po), o
que garante prote¢do antioxidante e uma
maior vida util ao conjunto. Além disso
todas as pontas dos tubos sdo cobertas
buchas plasticas. Documentag@o Técnica:
O vencedor devera apresentar juntamente
com a proposta realinhada de prego a
seguinte documentagdes técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para garantir
todas as caracteristicas solicitadas: Laudos
para componentes plasticos: ¢ Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para confirmagdo da veracidade
do Intemperismo Acelerado Xenon Test,
Normas ASTM D2665:2016, ASTM
G155:2013, ASTM G147:2017, ASTM
G151:2018 ASTM D5870:2016, média de
minimo 300h + Laudo elaborado por
laboratorio acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando resisténcia a Flexdo em
Plastico em ABS, norma ASTM
D790:2017, média minima 50 Mpa -
Laudo elaborado por laboratério
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando Resisténcia a Flexdo em Plastico
PP, norma ASTM D790:2017, meédia
minima 50 Mpa ¢ Laudo elaborado por
laboratorio acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando Analise Qualitativa de
Materiais por  Espectroscopia  no
Infravermelho (FTIR) normas ASTM

Canaa dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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E1252:1998 (Reap. 2021) <+ Laudo
elaborado por laboratorio acreditado pelo
Inmetro de ensaio atestando resisténcia ao
Impacto Izod ABS, norma ASTM
D256:2010 (Reapproved 2018), média
minima 90 J/m + Laudo elaborado por
laboratério acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando Resisténcia ao Impacto
Izod PP ASTM D256:2010 (Reapproved
2018) média minima 90 J/m Laudos para
produto com estrutura metalica em nome
do fabricante do produto: * Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a determinagdo do grau de
enpolamento de superficies pintadas,
norma NBR 5841/2015, média minima de
600h + Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO quanto
resisténcia a névoa salina, norma
NBR8094/83, media minima de 600h -
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO quanto atmosfera umida
saturada, norma NBR 8095/15, media
minima de 600h ¢ Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO
quanto a determinagdo do Teor de
Chumbo, Céadmio e Cobalto em Tintas por
ICP-OES, norma ABNT NBR
16407:2015, ABNT NBR 15315:2005 -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO quanto Solda AWS D.1/
DI.IM.
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Kit Sofa Retrd 2 Lugares e 02 Poltronas
Grafite: estrutura € confeccionada em
madeira de eucalipto, proveniente de
reflorestamento, o estofamento € composto
de espuma D-26 no assento, percintas
elastica e espuma D-20 nas bragas. Seu
revestimento € feito com tecido suede, sua
sustentagdo ¢ dada pela combinagdo das
chapas de ferro e dos pés palitos de
madeira de eucalipto, suportando em
média até 120 Kg. SOFA MAIOR: Altura
total: 82 cm Largura total: 118 cm;
Profundidade total: 57 cm; Altura do
encosto: 38 cm Largura do assento: 100
cm; Profundidade do assento: 42 cm;
Altura do chao ao assento: 45 cm
Espessura do assento: 20 cm; Tamanho dos
pés: 25 cm; Altura do chio ao brago: 68 cm

15

UNID

R$ 5.668.96

R$ 85.034,40
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Altura interna do brago: 22 cm; Espessura J| Fls, 4’ % i
do brago: 9 cm; Peso: 16 kg. Poltrona: \

Altura total: 80 cm; Largura total: 70 cm; o=/
Profundidade total: 56 cm; Altura do \L\;_/

encosto: 38 cm Largura do assento: 52 cm;
Profundidade do assento: 41 cm; Altura do
chdao ao assento: 46 cm Espessura do
assento: 20 cm; Tamanho dos pés: 25 cm;
Altura do chdo ao brago: 67 cm Altura
interna do brago: 22 cm; Espessura do
brago: 9 cm; Peso: 13 kg. Especificagdes
do Produto Estrutura: Madeira Eucalipto:
Espuma: D-26; Tecido: Suede (100%
Poliéster) Tipo de pés: Pés palito; Peso
Suportado: Até 120 Kg.

~ LONGARINA QUATRO LUGARES
PVC Caracteristicas: a) Base Componente
utilizado para manter a estabilidade e apoio
ao piso, e com a fungdo de manter o assento
localizado de maneira integra ao conjunto
Estrutura  denominada de travessa
desenvolvida em tubo industrial de
construgio mecédnica na configuragdo
retangular de ago carbono ABNT
1008/1020 com as dimensdes de 60x40
mm e espessura de 1,2 mm, nas suas
extremidades, possuem 2 (duas) luvas
conificadas de 30x60 mm e espessura de
1.9 mm para que se unam ao apoio vertical.
Possuem 2 (dois) suportes para cada
assento produzidos em chapas de acgo
carbono ABNT 1008/1020 nervurados
06 |pelo processo de estampagem na espessura| 500 UNID | R$1.366,20 | RS$ 683.100,00
de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possui ainda
2 (dois) calgos de 5 mm, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) para cada suporte. Para
montagemsdo utilizados 4  (quatro)
parafusos sextavados com as medidas de
7 x 1. %2 7 para cada assento. Os pés se
unem a travessa por meio de encaixe
conico fabricado em tubo de secgdo
oblonga 29x58 com parede de 1,9 mm,
conformado por estampagem e soldado as
travessas e pés pelo processo de soldagem
(MIG). A quantidade de pés wvaria de
acordo com o numero de assentos.
Longarinas de 2 e 3 lugares possuem 2
(dois) pés e longarinas de 4 e 5 lugares

Canaa dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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possuem 3 (trés) pé s. protecdo e
acabamento do conjunto e fabricadas pelo .
processo de injecdo em material \ 4 /
termoplastico denominado Polipropileno \“‘“’“" = /

(PP). Toda a estrutura recebe uma protecdo
de prepara¢do de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em po,
que garante protecdo e maior vida util ao
produto. b) Assento Conjunto estrutural de
apoio para a atividade de sentar e com a
finalidade de acomodar o usudrio de
maneira confortdvel e ergondémica. O
assento € produzido em termopléstico de
engenharia (Copolimero de olipropileno)

-~ fabricado pelo processo de inje¢do e
moldado anatomicamente com
acabamento texturizado . Possui

dimensdes aproximadas de 4 60 mm
largura ) x 415 mm profundidade
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados Possui ainda o assento na
configuragdo estofada com alma plastica
que ¢ fixada ao mesmo por meio de
parafusos para plastico A estrutura de
sustentagdo do assento e do encosto €
fabricada em tubos de ago carbono ABNT
1010/1020 com didmetro de 22,2 2 mm e
1,50 mm de espessura, que recebe uma
protecio de preparacdo de superficie
metélica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em po, que garante
prote¢iio e maior vida util ao produto c)
Encosto Componente utilizado como
sustentacdio da regido do apoio lombar e
que possui a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho
com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, ¢ que modelam de forma
agradavel e anatdmica aos mais variados
bidtipos de usuarios. O encosto € fabricado
em  termoplastico de  engenharia
(Copolimero de Polipropileno) injetado e
moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes
de 460 mm largura x 33 5 mm altura
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados . O encosto € unido a
estrutura por dupla cavidade na parte

Canai dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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posterior do encosto que se encaixa na
estrutura metalica . O travamento do
encosto se da p or dois pinos fixadores ,
injetados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado s
pelo processo de injecdo Esse fixador
segue a cor do encosto, dispensado a
presenga de rebites ou parafusos. O
encosto possui furos que facilitam a
transferéncia térmica. O vencedor devera
apresentar juntamente com a proposta
realinhada de preco a seguinte
documentagdes técnicas em nome do
fabricante dos produtos: para garantir todas
as caracteristicas solicitadas: Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ASTMD790-
15 quanto a resisténcia a tensio por flexdo
do assento e encosto carteira em resina
plastica; Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ISO178:2010 quanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira em resina plastica; Laudo ou
declaragdo, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta
dentro da Norma Regulamentadora NR 17
— Ergonomia emitido por Médico do
Trabalho, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional
(CRM) que comprove habilitagio e
especializacio em  medicina  do
trabalho;Certificado de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparac¢io
e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR ISO 4628-3.
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LONGARINA OPERATIVA
EXECUTIVA QUATRO LUGARES
Caracteristicas: Conjunto montado sobre
Longarinas de 2 (dois) a 5 (cinco) lugares,
dispostos simetricamente de maneira a se
obter uma acomodacgido de 2 (dois) a 5
(cinco) usuarios de forma ergondmica,

200

UNID

RS 3.808,33

R$ 761.666,00
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confortavel e com alto grau de liberdade J g
para movimentagdo. a) Base Componente J
utilizado para manter a estabilidade e apoio \ /
ao piso, e com a fungdo de manter o assento \, /
localizado de maneira integra ao conjunto kil /
Estrutura  denominada de travessa
desenvolvida em tubo industrial de
constru¢do mecédnica na configuragdo
retangular d e ago carbono ABNT
1008/1020 com as dimensdes de 60x40
mm e espessura de 1,2 mm, nas suas
extremidades, possuem 2 (duas) luvas
conificadas de 30x60 mm e espessura de
1,9 mm para que se unam ao apoio vertical.
Possuem 2 (dois) suportes para cada
~ assento produzidos em chapas de ago
carbono ABNT 1008/1020 nervurados
pelo processo de estampagem na espessura
de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possui ainda
2 (dois) calgos de 5 mm, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimer o
de Polipropileno) para cada suporte. Para
montagem sdo utilizados 4 (quatro)
parafusos sextavados com as medidas de
Y7 x 1. ¥4 para cada assento Os pés se
unem a travessa por meio de encaixe
conico fabricado em tubo de seccdo
oblonga 29x58 com parede d e 1,9 mm,
conformado por estampagem e soldado as
travessas e pés pelo processo de soldagem
(MIG). A quantidade de pés varia de
acordo com o numero de assentos.
Longarinas de 2 e 3 lugares possuem 2
varia de acordo com o niimero de assentos.
Longarinas de 2 e 3 lugares possuem 2
(dois) pés e longarinas de 4 e 5 lugares
possuem 3 (trés) pé s. As extremidades da
longarina sio compostas por ponteiras,
desenvolvidas para protegdo e acabamento
do conjunto e fabricadas pelo processo de
injegdlo em  material termoplastico
denominado Polipropileno (PP). Toda a
estrutura recebe uma protecdo de
preparacio de superficie metilica em
nanotecnologia (nanoceramica), €
revestimento eletroestatico epdxi em po,
que garante protecdo e maior vida util ao
produto. b) Assento Conjunto estrutural de
apoio para a atividade de sentar e com a
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finalidade de acomod ar o usuario de 3 e
maneira  confortdvel e ergondmica. 3 F%:sﬂg__ 0
Conjunto constituido por compensado de \
mad ei ra, fabricado a partir ldminas de \\_—-fﬁf_-‘-‘_r:—/

eucalipto e pinnus com 1 4 mm de
espessura, usinadas e furadas de maneira a
se obter a configuragdo do produto. Na
localizag@o dos furos sdo inseridas porcas
de fixagdo com garras d e %", fabricadas
em ago carbono e revestidas pelo processo
de eletrodeposig¢do a zinco . Na estrutura do
assento ¢ fixada 1 (uma) almofada de
espuma ergondmica e flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada através de
sistema s quimicos a base de poliol/l
~ socianato pelo processo de inje¢do sob
pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 kg/m*® podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/ 2 kg/m 3. O
conjunto ¢ revestido com tecido pelo
processo de tapecamento convencional.
Suas dimensdes sdo aproximada mente 480
mm (largura) x 455 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plastica fabricada pelo processo
de inje¢@o em termoplastico de engenharia
(Copolim ero de Polipropileno ¢) Apoia
Bragos Conjunto mecénico de apoio para
os brago s, utilizado para posicionamento
dos bragos em posi¢des ergonomicamente
confortaveis. Brago Corsa: Consiste em
uma estrutura plastica em arco, injetado em
termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno), com duas flanges
determoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno), com duas
flanges de ago em formato de “L” p ara a
fixa¢do no assento. Para montar o brago no
assento, sdo utilizados 4 (quatro) parafusos
sextavados (para cada brago) com as
dimensdes aproximadas de 4" x 17. d)
Encosto Componente utilizado como
sustenta¢do da regido do apoio lombar e
que possui a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho
com concorddncias de raios e curvas
ergondmicas, ¢ que modelam de forma
agradavel e anatdmica aos mais variados
bidtipos de usuérios. A funcionalidade de

Canaa dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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acomodar confortavelmente as costas num vy 5\
desenho com lamina que liga o encosto ao J Fis J&Cj_ C
assento ¢ fabricada e m chapa de ago )
espessura com vinco central para maior ™
resisténcia. O encosto poss ui estrutura
injetada em termoplastico de engenha ria
(Copoli mero de Polipropileno) r e forgada
com fibra de vidro e possui porcas ga rra
¥4" fixadas nos pontos de montagem do
mecanis mo e ldmina. Suas dimensd es sdo
aproximadamente 4 2 0 mm (largura) x 38
0 mm (alt ura)ura). Para acabamento, o
encosto recebe uma blindagem de ter
moplastico injetada em polipropi leno, que
~ ¢ encaixada a estrutura, d is pensando o uso
de paraf usos e grampos Na estrutura do
encosto € fixada uma almofada de espuma
flexivel a base de Poliuretano (P U),
ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Est a
almofada p ossui densidade controlada de
45 Kg/m?® podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/2 Kg/ m 3. O vencedor devera
apresentar juntamente com a proposta
realinhada de preco a  seguinte
documentagdes técnicas em nome do
fabricante dos produtos: para garantir todas
as caracteristicas solicitadas: Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR
10443/08 e resultado de espessura minima
de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo
ou declaragdo, comprovando que o
mobiliario ofertado, com imagem e
medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia
emitidlo por Meédico do Trabalho,
acompanhado por copia de documento de
identidade  profissional (CRM) que
comprove habilitagdo e especializacdo em
medicina do trabalho. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparagdo e pintura de
superficies metdlicas certificado pelo

Canad dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.



IRl bII VAP

®. 0 ESTADO DO PARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
il J NC ;1 q FUNDACAO MUNICIPAL DE CULTURA, ESPORTE E LAZER

Seemel M (e tuks VERRETI b LadTe

Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 5
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR (~
8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, \
ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3.

Conjunto multiuso Biblioteca/Refeitorio
em resina termoplastica medindo 800mm
cada tampo, com 1 mesa e 08 cadeiras
empilhaveis — tamanho 03. Mesa — 03
(trés) Tampos confeccionado em resina
termoplastica, fabricada pelo processo de
injecdo termoplastico; tampo em ABS
medindo 800mm x 800mm cada tampo,
o~ com abas em todas suas laterais medindo
20mm, Smm de espessura em todo tampo.
Estrutura da mesa compostas de Pés
confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgdo
circular didmetro de 51mm (2"), em chapa
16 (1,5mm), Travessa longitudinal em tubo
de ag¢o carbono, laminado a frio, com
costura, sec¢cdo quadrada de 20/20mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais
em tubo de ago carbono, laminado a frio,
com costura, secg¢do retangular de
20/20mm, em chapa 16 (1,5mm). -
08 | Suportes estruturais e de fixagdo do tampo 70 UNID |R$8.876,53| R$621.357,10
confeccionados em chapa de ago carbono,
travamento longitudinal e transversal de
mesmo tubo. Fixagdo do tampo as
estruturas através de Parafusos flangeados
rosca para plastico, pés protegidos por
ponteira em sua parte inferior com
ponteiras em polipropileno externa de
60mm de altura. 08 Cadeira empilhavel —
Assento/Encosto e Porta-objetos
confeccionados em resina polipropileno,
assento anatdmico com raio frontal de
70mm para melhor circulagdo sanguinea
das pernas, com medidas de 460mm larg. x
410mm prof. x 4mm de esp. e abas laterais
de no minimo 22mm (+/-5%) cobrindo
todo o tubo e estrutura do assento, fixados
por 04 parafusos flangeados/plastico na
parte inferior, contendo ber¢os de apoio
para o tubo e 03 nervuras transversais para
reforgo com 3mm de espessura minima e
12mm de altura, na superficie de contato,

Canaai dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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03 canaletas em baixo relevo com medidas
aproximadas de 10mm de largura x
350mm de comprimento e Imm de
profundidade, curvas anatomicas (sem
quinas) alinhando design com ergonomia.
Encosto com pegador de mdo central na
parte superior medindo 35mm x 105mm e
reforco por uma nervura de 8mm na parte
traseira, raio de aproximadamente 50mm
no ponto ‘’S’" localizado a 200mm da
borda superior € 100mm da borda inferior,
atingindo assim o ponto ‘S’ apoiando a
lombar e garantindo um design respeitando
a ergonomia, € refor¢ado por duas nervuras
minima de 3mm de espessura e 12mm de
- altura na parte traseira, medidas de 450mm
de largura x 300mm de altura(+/-5%),com
raio de 600mm e alojamentos de 170mm
de profundidade que permitam o encaixe e
cobertura total das pontas dos tubos do
encosto e fixado através de 04 parafuso
auto-atarrachante zincado branco. O
Brasio do Orgdo adquirente, deve ser
injetado em alto-relevo no Encosto com
dimensdes minimas dentro de uma area de
70mm de largura por 90mm de altura (+/-
5%), na parte inferior traseira de forma
centralizada, na superficie de contato com
o usuario 02 canaletas em baixo relevo
com medidas de 10mm largura x 350mm
comprimento e Imm de profundidade,
curvas anatdomicas alinhando design
personalizado com ergonomia. Porta
objeto confeccionado em polipropileno
injetado com no minimo 50% de material
reciclado e pigmentado, com dimensdes de
area livre interna de 350mm largura x
275mm profundidade x 120mm altura,
com rasgos na parte traseira e laterais no
fundo para ventilagdo e limpeza, contendo
ainda porta celular em suas laterais
medindo 120mm altura, 80mm de largura
e 40mm abertura vazado ao fundo.
Estrutura metalica da cadeira em ago SAE
1006/1008 com costura @7/8"" na chapa 16
dobrados de forma mecédnica a fim de
configurar uma estrutura uniforme e
ergondmica, constituida de 02 tubos que
servirdo como pernas dianteiras, apoio
para assento/encosto, 01 tubo que servira
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de apoio do assento/porta objeto, 01 tubo i 7
unico dobrado sem emendas para formagéo Sk j ] 3/
dos pés traseiros. Os 04 pontos de apoio da g e
estrutura ao chdo serdo cobertos por \
ponteiras externas de 55mm altura. Todas
as pegas da estrutura metalica sdo com
1.5mm de espessura e unidas por solda
MIG, tratadas em conjuntos de banhos
quimicos e pintadas com tinta epoxi (pd), o
que garante prote¢do antioxidante e uma
maior vida atil ao conjunto. Além disso
todas as pontas dos tubos sdo cobertas
buchas plasticas. Documentagdo Técnica:
O vencedor devera apresentar juntamente
com a proposta realinhada de preco a
- seguinte documentagdes técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para garantir
todas as caracteristicas solicitadas: Laudos
para componentes plasticos: * Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo
Inmetro para confirmagdo da veracidade
do Intemperismo Acelerado Xenon Test,
Normas ASTM D2665:2016, ASTM
G155:2013, ASTM G147:2017, ASTM
G151:2018 ASTM D5870:2016, média de
minimo 300h +« Laudo elaborado por
laboratério acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando resisténcia a Flexdo em
Plastico em ABS, norma ASTM
D790:2017, média minima 50 Mpa -
Laudo elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando Resisténcia a Flexdo em Plastico
PP, norma ASTM D790:2017, média
minima 50 Mpa * Laudo elaborado por
laboratorio acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando Analise Qualitativa de
Materiais por  Espectroscopia  no
Infravermelho (FTIR) normas ASTM
E1252:1998 (Reap. 2021) <+ Laudo
elaborado por laboratorio acreditado pelo
Inmetro de ensaio atestando resisténcia ao
Impacto Izod ABS, norma ASTM
D256:2010 (Reapproved 2018), meédia
minima 90 J/m < Laudo elaborado por
laboratério acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando Resisténcia ao Impacto
Izod PP ASTM D256:2010 (Reapproved
2018) média minima 90 J/m Laudos para
produto com estrutura metalica em nome

3
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do fabricante do produto: » Laudo emitido + #i‘;\
por laboratoério acreditado pelo INMETRO o Fis _Mﬁ_ S
quanto a determinagio do grau de \ ,’

enpolamento de superficies pintadas,
norma NBR 5841/2015, média minima de
600h + Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO quanto
resisténcia a névoa salina, norma
NBR8094/83, media minima de 600h -
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO quanto atmosfera umida
saturada, norma NBR 8095/15, media
minima de 600h ¢ Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO
quanto a determinagdo do Teor de
— Chumbo, Cadmio e Cobalto em Tintas por
ICP-OES, norma ABNT NBR
16407:2015, ABNT NBR 15315:2005 -
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO quanto Solda AWS D.1/
DI1.IM

Conjunto multiuso Biblioteca/Refeitorio
em resina termoplastica medindo 800mm
cada tampo, com 1 mesa e 08 cadeiras
empilhédveis — tamanho 06 Mesa — 03 (trés)
Tampos confeccionado em  resina
termoplastica, fabricada pelo processo de
injecdo termopldstico; tampo em ABS
medindo 800mm x 800mm cada tampo,
com abas em todas suas laterais medindo
20mm, Smm de espessura em todo tampo.
Estrutura da mesa compostas de Pés
confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgdo
circular diametro de S1mm (2"), em chapa
09 16 (1,5mm), Travessa longitudinal em tubo 70 UNID |R$9.851.84| RS 689.628.80
de aco carbono, laminado a frio, com
costura, sec¢do quadrada de 20/20mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais
em tubo de ago carbono, laminado a frio,
com costura, seccdo retangular de
20/20mm, em chapa 16 (1,5mm). -
Suportes estruturais e de fixagdo do tampo
confeccionados em chapa de ago carbono,
travamento longitudinal e transversal de
mesmo tubo. Fixa¢do do tampo as
estruturas através de Parafusos flangeados
rosca para plastico, pés protegidos por
ponteira em sua parte inferior com
ponteiras em polipropileno externa de

Canad dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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60mm de altura. 08 Cadeira empilhavel — 5 I

Assento/Encosto e Porta-objetos & ‘-:/Uﬂ_ S

confeccionados em resina polipropileno, \ /

assento anatdmico com raio frontal de B L/

70mm para melhor circulagdo sanguinea i \‘;_”;,J

das pernas, com medidas de 460mm larg. x
410mm prof. x 4mm de esp. e abas laterais
de no minimo 22mm (+/-5%) cobrindo
todo o tubo e estrutura do assento, fixados
por 04 parafusos flangeados/plastico na
parte inferior, contendo bergos de apoio
para o tubo e 03 nervuras transversais para
reforgo com 3mm de espessura minima e
12mm de altura, na superficie de contato,
03 canaletas em baixo relevo com medidas
-~ aproximadas de 10mm de largura x
350mm de comprimento e Imm de
profundidade, curvas anatomicas (sem
quinas) alinhando design com ergonomia.
Encosto com pegador de mio central na
parte superior medindo 35mm x 105mm e
reforgo por uma nervura de 8mm na parte
traseira, raio de aproximadamente 50mm
no ponto ’S’" localizado a 200mm da
borda superior e 100mm da borda inferior,
atingindo_assim o ponto ‘S’ apoiando a
lombar e garantindo um design respeitando
a ergonomia, € refor¢cado por duas nervuras
minima de 3mm de espessura e 12mm de
altura na parte traseira, medidas de 450mm
de largura x 300mm de altura(+/-5%),com
raio de 600mm e alojamentos de 170mm
de profundidade que permitam o encaixe e
cobertura total das pontas dos tubos do
encosto e fixado através de 04 parafuso
auto-atarrachante  zincado branco. O
Brasio do Orgdo adquirente, deve ser
injetado em alto-relevo no Encosto com
dimensdes minimas dentro de uma érea de
70mm de largura por 90mm de altura (+/-
5%), na parte inferior traseira de forma
centralizada, na superficie de contato com
o usuario 02 canaletas em baixo relevo
com medidas de 10mm largura x 350mm
comprimento e Ilmm de profundidade,
curvas anatdmicas alinhando design
personalizado com ergonomia. Porta
objeto confeccionado em polipropileno
injetado com no minimo 50% de material
reciclado e pigmentado, com dimensdes de

Canaa dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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area livre interna de 350mm largura x ; [, Uq *7
275mm profundidade x 120mm altura, B e e
com rasgos na parte traseira e laterais no "t,_\‘ /-’
fundo para ventilagdo e limpeza, contendo RUZRICAL
ainda porta celular em suas laterais T

medindo 120mm altura, 80mm de largura
e 40mm abertura vazado ao fundo.
Estrutura metélica da cadeira em ago SAE
1006/1008 com costura @7/8°" na chapa 16
dobrados de forma mecédnica a fim de
configurar uma estrutura uniforme e
ergondmica, constituida de 02 tubos que
servirdio como pernas dianteiras, apoio
para assento/encosto, 01 tubo que servira
de apoio do assento/porta objeto, 01 tubo
— unico dobrado sem emendas para formagéo
dos pés traseiros. Os 04 pontos de apoio da
estrutura ao chdo serdo cobertos por
ponteiras externas de 55mm altura. Todas
as pecas da estrutura metalica sdo com
1.5mm de espessura e unidas por solda
MIG, tratadas em conjuntos de banhos
quimicos e pintadas com tinta epoxi (po), o
que garante prote¢do antioxidante e uma
maior vida util ao conjunto. Além disso
todas as pontas dos tubos sdo cobertas
buchas pléasticas. Documentac¢do Técnica:
O vencedor devera apresentar juntamente
com a proposta realinhada de preco a
seguinte documentagdes técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para garantir
todas as caracteristicas solicitadas: Laudos
para componentes plasticos: ¢ Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para confirmagdo da veracidade
do Intemperismo Acelerado Xenon Test,
Normas ASTM D2665:2016, ASTM
G155:2013, ASTM G147:2017, ASTM
G151:2018 ASTM D5870:2016, média de
minimo 300h ¢ Laudo elaborado por
laboratorio acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando resisténcia a Flexdo em
Plastico em ABS, norma ASTM
D790:2017, média minima 50 Mpa -
Laudo elaborado por laboratorio
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando Resisténcia a Flexido em Plastico
PP, norma ASTM D790:2017, média
minima 50 Mpa ¢ Laudo elaborado por
laboratério acreditado pelo Inmetro de

Canaa dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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ensaio atestando Analise Qualitativa de
Materiais por  Espectroscopia  no
Infravermelho (FTIR) normas ASTM
E1252:1998 (Reap. 2021) + Laudo
elaborado por laboratério acreditado pelo
Inmetro de ensaio atestando resisténcia ao
Impacto Izod ABS, norma ASTM
D256:2010 (Reapproved 2018), média
minima 90 J/m « Laudo elaborado por
laboratério acreditado pelo Inmetro de
ensaio atestando Resisténcia ao Impacto
Izod PP ASTM D256:2010 (Reapproved
2018) média minima 90 J/m Laudos para
produto com estrutura metalica em nome
do fabricante do produto: * Laudo emitido
por laboratorio acreditado pelo INMETRO
quanto a determinagdo do grau de
enpolamento de superficies pintadas,
norma NBR 5841/2015, média minima de
600h + Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO quanto
resisténcia a névoa salina, norma
NBR8094/83, media minima de 600h
Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO quanto atmosfera imida
saturada, norma NBR 8095/15. media
minima de 600h ¢ Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO
quanto a determinagdo do Teor de
Chumbo, Cadmio e Cobalto em Tintas por
ICP-OES, norma ABNT NBR
16407:2015, ABNT NBR 15315:2005 -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO quanto Solda AWS D.1/
D1.IM
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TOTAL GERAL

RS 3.789.284,50

ITEM

LOTE II - MOVEIS EM ACO E
ALUMINIO

QUANT.

UNID.
MEDIDA

VALOR
UNITARIO

VALOR
TOTAL

01

ESTANTE DE ACO COM 6
PRATELEIRAS Medidas aproximadas
com ALTURA: 1950 mm LARGURA:
920 mm PROFUNDIDADE: 400 mm
Caracteristicas: Estante desmontivel de
aco com 06 prateleiras em volume tnico,
chapa de ago # 26 (0,45mm) na medida de
1950mm de altura por 920mm de largura
com 400mm de profundidade. Prateleiras:
em chapa de ago # 26 (0,45mm) na medida
de 30mm(A)x915mm(L)x 400mm(P), com
dobras duplas e rebatidas nas laterais (4

20

UNID

R$ 589,71

R$ 11.794,20
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dobras perpendiculares sendo a 1* 12mm s R,
rebatida, a 2* a 30mm com 90°, a 3* a Y s /{]?’ 2
915mm com 90°, a 4* a 30mm com 90° e { B
termina com 12mm) e triplas nas partes L ,4,_._1/
frontais e posteriores (6 dobras T TRAMES Rer

perpendiculares sendo a 1* dobra a 10mm
com 90° a 2* a 10mm com 90° a 3* a
30mm com 90°m a 4* a 400mm com 90°, a
5* a 30mm com 90°, a 6* a 10mm com 90°
e termina com 10mm). Possui 1 reforgo
tipo "0mega” em cada prateleira na chapa #
26 (0,45mm), medindo 13mm x 49mm x
910mm com 4 dobras perpendiculares
sendo a 1* a 10,5mm com 90°, 2* com
13mm com 90°, 3% a 28mm com 90°, 4* a
—_ 13mm com 90° e termina com 10.5mm.
Fixado horizontalmente por sistema de
ponteamento no fundo da prateleira.
Colunas: 08 colunas bipartidas com
fixacdo através de encaixe, confeccionadas
em chapa de ago #24 (0,60 mm), sendo 4
unidades inferior com 1000mm de altura e
4 superiores com 1000mm de altura, dobra
perfilada em de 35x35 mm com
conformag¢do na parte central e bordas
conformadas e rebatidas com 35 furos
circulares para regulagem de altura
possibilitando o travamento mais eficaz
das prateleiras, (formato patenteado).
Acessorios: Admite opcionalmente reforgo
X nas laterais e fundo, acompanham
também 40 parafusos com porcas
sextavadas zincadas de 1/4 x 1/2 e 4
sapatas em com sustentagdo triangular,
possibilitando um travamento na estrutura
da coluna, confeccionada em polipropileno
medindo 35x35 mm. Acabamento:
Tratamento anticorrosivo por um processo
de nanotecnologia e pintura eletrostatica a
po (tinta hibrida) com camada de 30 a 40
micron com secagem em estufa a 240
Processo com rigoroso controle de
qualidade analisado por um laboratorio
certificado pelo INMETRO atendendo as
normas da NBR 8094:1983 " Material
metéalico revestido e ndo revestido a
corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina",
onde ¢é feito ensaio de corrosdo acelerada
com névoa salina por 500hrs, devendo o
grau de corrosdo determinado conforme a

Canai dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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ISO 4628-3:2015, ndo devendo ser maior
que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma
ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a
aplicagdo uniforme. Capacidade: Peso
recomendado por prateleira 25 kg
distribuidos de forma uniforme. (0]
vencedor deverd apresentar juntamente
com a proposta realinhada de prego a
seguinte documentagdes técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para garantir
todas as caracteristicas solicitadas: Laudo
de conformidade ergonémica para com a
NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a
vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a andlise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descrigdo
técnica em documento do fabricante,
men¢do a norma NR-17, andlise e
conclusdo, data e wvalidade. Cadastro
técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4
(fabricagdo de estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabrica¢do de artefatos de
ferro, a¢o e de metais ndo-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certiddo de registro de
pessoa juridica CREA. Certiddo de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas. Laudo de Camara
umida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo
de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983
500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.°C.
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ARQUIVO DE ACO COM QUATRO
GAVETAS COR CINZA Caracteristicas:
medidas com 1362mm(A) x 470mm(L) x
570mm(P) Arquivo com 4 gavetas,
confeccionado em chapa de ago #26
(0.45mm) normatizada e laminada a frio
nas laterais, fundo e frentes das gavetas,
Parte superior em chapa #24 (0,60mm),
Trilhos das gavetas em chapa #18
(1,20mm). Canaletas com 3 dobras
perfiladas e perpendiculares de 90° tipo U
(15x15x15mm) em chapa #16 (1,50mm).
mantendo as propriedades do ago
ponteadas conforme normas técnicas
(AWSSAEDS-9M). Hastes para pastas

20

UNID

R$ 1.909.20

RS 38.184,00
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suspensas (medida 470x30mm) em
Galvalume (Al+Zn) chapa #20 (0,90mm)
reforgada pelo sistema de perfilamento em
Omega, cantoneiras de fixagdo traseira
(medida 250mm "A" com dobra em L
I5SmmX15mm em Galvalume (Al+Zn)
chapa #20 com 4 garras de fixagdo e 2
cantoneiras frontais (medida 245mm "A"
com dobra em L 15mmXI5mm em
Galvalume (Al+Zn) chapa #20. Reforgo -
Contém 4 reforgos internos tipo “Omega”
com 4 dobras perpendiculares de 90°
(medida 1271x93mm) em chapa # 26
(0,45mm) nas laterais do produto, sendo a
1* dobra de 90° a 10mm, 2°* dobra de 90° a
20mm, 3* dobra de 90° a 30mm, 4* dobra
de 90° a 20mm terminando com 10mm.
Fixados verticalmente por sistema de
ponteamento nas laterais do produto. Trava
frontal horizontal tipo U (15x15x15mm)
entre as 2(duas) primeiras gavetas em
chapa #18 (1,20mm) Trava na base inferior
frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4
dobras sendo a 1* de 90° a 10mm, a 2* de
90° a 15mm, a 3* de 90° 45mm, a 4° de 90°
a 40mm e termina com 10mm. Trava na
base inferior traseira em chapa #20
(0,90mm), em formato U com 2 dobras, a
1* de 90° a 15mm, a 2° de 90° a 45mm e
termina com 15mm. Acompanha kit
composto por 4 cantoneiras € 4 sapatas
regulaveis 5/16 confeccionadas em
poliestireno de alto impacto, 4 buchas com
rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabeca
chata de 3,5 x 10mm para fixag¢do. Todas
as chapas de ago utilizadas nesse produto
seguem a especificagdo SAE 1008
Gavetas: A - Gavetas montaveis no sistema
de dobras com travamento utilizando
cantoneiras trazeiras com 250mm (A) em
formato L 15x15mm confeccionada em
Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com 4
garras de fixagdo e travamento por encaixe
a lateral Direita ¢ Esquerda ao fundo e
2(duas) cantoneiras frontais com 245mm
(A) com em formato L 15X15mm
confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20
(0,90mm) com 2 garras de fixagdo com
travamento por encaixe com lado pré-
definido, sendo uma aplicada ao lado

RILVE 5
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direito e outra ao lado esquerdo, sendo ;"E‘;;:/—'Q-Q_ }
utilizadas para fixagdo da frente ao corpo ‘\
da gaveta, sendo as medidas das frentes “-CRT,‘:’E‘.‘;—“?'T,.;}/
304,5mm(A) x  429,10mm(L) x e N

14,Imm(E), medidas externas do corpo
gaveta sem as frentes 98mm(A )x
417,60mm(L) x 473mm(P), fundo em
chapa de aco #26 (0,45mm), hastes para
pastas suspensas (medida 470 x 30mm) em
Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm)
reforgada pelo sistema de dobra em
Omega, frente das gavetas em chapa de ago
#26 (0,45mm) fixados através de parafusos
M4-10 em furagdo oblonga que
possibilitam uma regulagem precisa. B -
~ Bordas laterais com 100mm de altura com
a 1* dobra em 90° a 95mm do fundo e a 2*
dobra a 5Smm da 1* formando um reforgo
lateral para sustentagdo da gaveta. C - Porta
etiqueta estampado em baixo relevo na
parte superior esquerda da gaveta (medida
55mmx32mm) com abertura em sentido
vertical na extremidade direita e esquerda.
D Sistema de ventilagdo: possui furacio
para circulagio de ar na parte superior
direita de cada gaveta sendo 15 furos
circulares com 6mm de didmetro em
formagédo triangular com espagamento de
15mm entre os furos. E - Puxador
estampado (embutido) em toda extensdo
superior da gaveta através de um sistema
de dobras sendo, 1* dobra de 45°om
25mm, 2* dobra de 90° com 25mm 3* dobra
de 90° com 20mm terminando com 10mm
na parte superior da gaveta na totalidade de
sua largura com acabamento perfil em
PVC na cor cinza cristal ou grafite. F -
Reforgo , mantendo as propriedades do ago
refor¢ando a estrutura do arquivo, gaveta,
hastes, retaguarda e tampo ponteadas com
solda ponto, conforme normas técnicas
(AWSSAEDS-9M), andlise e teste de
resisténcia  através de ensaio de
cisalhamento por tragdo. G - Fechadura
cilindrica do tipo Yale com sistema
articulado contendo 2 chaves e com
sistema de fechamento simultineo das
gavetas mediante tranca de 25mm (L) x
1300mm(A) em Galvalume (Al+Zn) chapa
#18(1,20mm). H - Sistema de

Canad dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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deslizamento por batoques em nylon com o Fls,
30% de fibra, fixados na parte {
correspondente aos fundos dos trilhos das \—
gavetas e frontal nas canaletas formato U i
ambas confeccionadas em Galvalume
(Al+Zn) #18 (1,20mm) através de uma
solugdo distribuida de wvaselina sdlida
branca. ACABAMENTO Tratamento anti-
corrosivo  por um  processo  de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a po
(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C.
Processo com rigoroso controle de
qualidade analisado por um laboratorio
certificado pelo INMETRO atendendo as
~ normas da NBR 8094:1983 " Material
metalico revestido e ndo revestido a
corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina",
onde ¢ feito ensaio de corrosdo acelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau
de corrosdo determinado conforme a ISO
4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a
aplicagdo uniforme. CAPACIDADE DE
PESO E QUANTIDADE DE PASTAS O
peso recomendado por gaveta ¢ de 25 kg
bem distribuidos. A quantidade de pasta
varia de 30 - 40 por gaveta. Segue tabela
abaixo das dimensdes do arquivo e
gavetas: O vencedor devera apresentar
juntamente com a proposta realinhada de
preco a seguinte documentagdes técnicas
em nome do fabricante dos produtos: para
garantir todas as caracteristicas solicitadas:
Laudo de conformidade ergondmica para
com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e
assina o laudo, com foto do produto e sua
descri¢do técnica em documento do
fabricante, mengdo a norma NR-17, anélise
e conclusdo, data e validade. Cadastro
técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4
(fabricacdo de estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de
ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou
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sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certiddo de registro de
pessoa juridica CREA. Certidio de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas Laudo de Camera
umida NBR-8095/2015 500 horas Laudo
de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 -
500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
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ROUPEIRO 16 PORTAS COR CINZA
Caracteristicas: medidas com 1930mm(A)
x 1380mm(L) x 400mm(P) Roupeiro de
aco confeccionado em chapa de ago # 26
(0.45mm) totalmente montavel com travas
invertidas tipo unha de gato que dispensa a
utilizag@o de parafusos, possui 4 vdo com
16 portas sobrepostas em aco chapa #26
(0,45mm) com encaixe total por dentro do
vdo, composto por 1 modulo inicial e 3
complementos. Laterais: confeccionadas
em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas
medidas de 1850mm(A) x 400mm(P) com
9 travas de cada lado tipo garras para
fixacdo das prateleiras, lateral esquerda
com 4 dobras sendo a 1* a 14mm com 90°,
a 2* a 14mm com 90°, a 3* a 25mm com
90°, 4* a 400mm com 178° em curva e
lateral direita com 3 dobras sendo 1% a
10mm com 45°, a 2% a 25mm com 90° a 3*
a 400mm com 178° em curva.
Retaguardas: confeccionadas em chapa de
aco # 26 (0,45mm) nas medidas de
1850mm(A) x 345mm(L) sendo que em
sentido horizontal tem 2 dobras, a 1* a
30mm com 180°, a 2* a 345mm com 180°
e termina com 30mm, com sistema de
garras invertidas para fixagdo das
prateleiras, posicionadas de acordo com o
modelo. Prateleiras: confeccionadas em
chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3
dobras na visdo frontal sendo a 1* a 27mm
com 90° a 2* a 40mm com 90°, a 3* a
392mm com 90° e termina com 27mm,
com sistema de unhas de gato para
travamento nas laterais e fundos. sendo, 3
garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral
esquerda, com abertura em alto relevo de
25mmx4mm do lado direito e fundo
destinada ao encaixe interno dos cabides de

30

UNID

R$ 4.900.20

RS 148.806,00
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polipropileno. Portas: confeccionadas em o Fls liﬁ_

chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas \ /
408mm(A) x292mm(L)x15mm(E) com \—RUE=M ‘,,.*.‘7/
reforgo na vertical tipo Omega, com .\\'*—‘___1_‘//
Furagdo para ventilagdo na parte superior
direita de cada porta com 15 furos
circulares com 6mm de didmetro em
formagdo triangular com espagamento de
15mm entre os furos, sem dobradi¢as, com
articulagdo pivotante mediante PINO
ARRUELADO SUP FASTFIXX com
encaixe em furagdo na parte superior da
porta travando na parte inferior da
prateleira acima e PINO INFERIOR
FASTFIXX para encaixe na parte inferior
- da porta a uma Bucha de nylon fixada a
prateleira base, com um estampo na parte
interna inferior da porta formando uma aba
dobravel para travamento do pino.
Fechamento através vardo composto por 2
barras circulares galvanizadas BTC CL
4,60mm 1006 R2, acoplado a uma lingiieta
moldada no dispositivo possibilitando um
travamento ftriplo (superior, inferior e
central), garantindo maior seguranga para
o produto, sendo fixado a porta com a
utiliza¢@o de 2 pinos guias para regulagem
do vardo e travado pelo pitdo (dispositivo
para cadeado injetado em nylon com 33%
fibra de vidro na cor preta) ou fechadura
tipo yale. Base: confeccionadas em chapa
de aco # 24 (0.60mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3
dobras na visdo frontal sendo a 1* a 27mm
com 90° a 2* a 40mm com 90°, a 3* a
392mm com 90° e termina com 27mm,
com sistema de unhas de gato para
travamento nas laterais e fundos, sendo, 3
garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral
esquerda, com 4 estampos em baixo relevo
em formato circular destinado ao encaixe e
fixagdo dos pés. Pés: No modulo inicial
acompanham 4 pés em polipropileno alto
impacto medindo 122mm(A) com
diametro de 3" composto por sistema com
regulagem de altura de 16mm. Acessorio:
acompanha o produto um cabide de
encaixe por vdo. Montagem: Utilizando os
modulos iniciais, permite montagem em
série ilimitada através de parafusos 1/4 x

Canaa dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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Con ot os et Coshunds o amantd.
3/8 com lentilha para unido dos modulos. - q _Zj
Na utilizagdo de modulos complementos a '“"'7"__'3_41 o}
fabrica indica conjunto com 1 modulo \ /
inicial e no méaximo 3 modulos ANGCIERT 3w
complemento  com  as  mesmas L V. g

caracteristicas do modulo inicial. Estrutura
Confeccionada em chapa de ago laminada
a frio # 26(0.45mm) e # 24(0,60mm).
Utilizando chapas de ag¢o laminada a frio
na especificagio SAE 1008.Acabamento
Tratamento  anti-corrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura
eletrostatica a po6 (tinta Hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem
em estufa a 240°C . Processo com rigoroso
o~ controle de qualidade analisado por um
laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metalico revestido e ndo revestido
a corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina",
onde ¢ feito ensaio de corrosdo acelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau
de corrosdo determinado conforme a ISO
4628-3:2015, ndo devendo ser maior que
Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a
aplicagdo uniforme. Capacidade por
prateleira 15kg. O vencedor devera
apresentar juntamente com a proposta
realinhada de preco a  seguinte
documentagdes técnicas em nome do
fabricante dos produtos: para garantir todas
as caracteristicas solicitadas: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR
17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a
vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a andlise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descrigdo
técnica em documento do fabricante,
mengdo a norma NR-17, andlise e
conclusdo, data e wvalidade. Cadastro
técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA codigo 7-4
(fabricag¢do de estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabrica¢do de artefatos de
ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certiddio de registro de
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pessoa juridica CREA. Certidio de _\[‘ Els %726' )
responsabilidade técnica de profissional J T )
CREA. Laudo de nevoa salina NBR- \ N
a NTRUEBRICAY
8094/1983 500 horas. Laudo de Camera oA

umida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo
de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983
500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

ARMARIO DE ACO DUAS PORTAS
COM TRES PRATELEIRAS MAIS UMA
FIXA CENTRAL COR CINZA
Caracteristicas: medidas com 2007mm(A)
X 900mm(L) x 400mm(P) Confeccionado
em chapa de aco #26(0,45mm)
normalizada laminada a frio nas laterais,
fundo e portas. Com travas estruturais em
—~ chapa de ago #20 (0,90mm). A - Produto
montavel utilizando sistema de travas,
alavanca e unha, desenvolvidas em altas
tecnologias de estampagem, ndo havendo
necessidade de utilizagdo de parafusos. B -
Trava superior confeccionada em chapa de
aco #20 (0,90mm) com 3 dobras
perpendiculares sendo a 1* a 25mm com
90° a 2* a 25mm com 90°, a terceira a
15mm com 90° e termina com 10mm, e
com sistema de alavanca para travamento
nas laterais. D - Portas com fechamento
sobreposto com medidas esquerdas e
04 |direitas de 432mm(L)x1920mm(A) em 30 UNID |R$2.436,63| R$ 73.098.90
chapa de ago #26 (0.,45mm), lado esquerdo
moldado por 2 dobras sendo a 1* a 390mm
com 225°, a2*a 20mm com 135° e finaliza
com 30mm, e lado direito com sistema de
puxador estampado caracterizado por 4
dobras sendo a 1* a 388mm com 315°, a 2°
a 20mm com 45°, a 3* a 25mm com 90°, a
4* a 15mm com 90° e finaliza com uma
dobra em curva de 360°, com acabamento
em perfil PVC na cor cinza cristal ou
grafite, trés reforcos em Omega na
horizontal e 1 na vertical em chapa de ago
#26 (0,45mm) laminada a frio com 4
dobras, 1*a 5mm com 90°, 2* a 15mm com
90°, 3* a 25mm com 90°, a 4* a 15mm com
90° e termina com Smm com furagdo para
ventila¢do no canto superior de cada porta
com 15 furos circulares com 6mm de
diametro em formagdo triangular com
espagamento de 15mm entre os furos, sem
dobradigas, com articulagdo pivotante

Canaad dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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mediante PINO ARRUELADO SUP
FASTFIXX com encaixe em fura¢io na
parte superior da porta travando na parte
inferior da prateleira acima e PINO
INFERIOR FASTFIXX para encaixe na
parte inferior da porta a uma Bucha de
nylon fixada a prateleira base, com um
estampo na parte interna inferior da porta
formando uma aba dobravel para
travamento do pino. E - Laterais em chapa
de ago #26 (0,45mm) com 1980mm(A)
com garras para travamento da prateleira
inferior e superior para travamento do
produto com sistema de cremalheira
estampada na propria lateral com 27
posi¢des de regulagens e tendo em sentido
horizontal 5 dobras, sendo a 1* dobra a
10mm com 180°, 2% dobra a 20mm com
90°, a 3* a 25mm com 90°, a 4* a 400mm
com 180° e termina com 10mm. F -
Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras
moveis com opg¢do de regulagem por
cremalheiras de 50 em 50mm, ambas em
chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada
laminado a frio nas medidas de 30mm(A)
x 895mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras em
sua profundidade sendo a 1* a 5Smm com
90°, a 2* a 10mm com 90°, a 3* a 30mm
com 90°, a 4* a 350mm com 90°, a 5* a
30mm com 90°, a 6 a 10mm com 90° e
finaliza com 5Smm e 4 dobras em sua
largura sendo a 1* a 10mm com 90°, a 2* a
30mm com 90°, a 3* a 895mm com 90°, a
4* a 30mm com 90° e termina com 10mm,
com reforco Omega com 890mm de
largura centralizado abaixo da prateleira
confeccionado em chapa de ago
24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares
sendo a 1* a 10mm com 90°, a 2% a 8,50mm
com 90°, a 3* com 24mm com 90° a 4* com
8.5mm com 90° e termina com G-
Retaguarda confeccionada em chapa de
aco #26(0,45mm) em sistema bipartido,
sendo cada parte na medida de
1980mm(A) x 446mm(L) unidas por um
sistema de encaixe sobreposto com dobras
curvas invertidas, com 2 dobras na
horizontal sendo a 1* a 10mm com 270° a
2° a 446mm com 270° e termina com
10mm e na vertical com 2 dobras sendo a
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1* a 1980mm com 90° e a 2* a 10mm com (2 ,,_ o
. = - )
270° e termina com 3mm. Fechadura (! TS
cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com "\\ /
travamento da porta na prateleira fixa N RUBSIOAS
central. Acompanha kit composto por 4 “\\__,_//

cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16
confeccionadas em poliestireno de alto
impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16
e 12 parafusos 3,5 X 13mm.
ACABAMENTO Acompanha kit
composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas
regulaveis 5/16 confeccionadas em
poliestireno de alto impacto, 4 buchas com
rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X
13mm. ACABAMENTO Tratamento anti-
~ corrosivo  por um  processo  de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a po
(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C.
Processo com rigoroso controle de
qualidade analisado por um laboratorio
certificado pelo INMETRO atendendo as
normas da NBR 8094:1983 " Material
metalico revestido e ndo revestido a
corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina",
onde ¢ feito ensaio de corrosdo acelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau
de corrosdo determinado conforme a ISO
4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a
aplica¢do uniforme. Capacidade de Peso O
peso recomendado por prateleira € de 20
Kg (bem distribuidos). O vencedor devera
apresentar juntamente com a proposta
realinhada de preco a  seguinte
documentagdes técnicas em nome do
fabricante dos produtos: para garantir todas
as caracteristicas solicitadas: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR
17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a
vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a andlise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descrigdo
técnica em documento do fabricante,
men¢do a norma NR-17, andlise e
conclusdo, data e wvalidade. Cadastro
técnico federal de Certificado de
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regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4
(fabricag@o de estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricagido de artefatos de
ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certiddo de registro de
pessoa juridica CREA. Certiddio de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas. Laudo de Camera
umida NBR-8095/2015 500 horas. Laudo
de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983
500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.10mm.

ESTADO DO PARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
FUNDACAO MUNICIPAL DE CULTURA, ESPORTE E LAZER

iRAsl LIV WAP

05

ARMARIO DE ACO DUAS PORTAS
COM TRES PRATELEIRAS COR
CINZA COM LILAS Caracteristicas:
medidas com 1927mm(A) x 800mm(L) x
400mm(P) Confeccionado em chapa de
ago #26 (0,45mm) normalizada laminada a
frio nas laterais, no fundo, prateleiras e
portas. A - Produto montavel utilizando
sistema de travas, alavanca e unha,
desenvolvidas em altas tecnologias de
estampagem, ndo havendo necessidade de
utilizagdo de parafusos. B - Trava superior
confeccionada em chapa de ago #20
(0,90mm) com 3 dobras perpendiculares
sendo a 1* a 25mm com 90°, a 2% a 25mm
com 90°, a terceira a 15mm com 90° e
termina com 10mm, e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais. C -
Trava inferior confeccionada em chapa de
ago # 20 (0,90mm) 2 dobras
perpendiculares sendo a 1* a 20mm com
90°, a 2* a 45mm com 90° e termina com
I15mm e com sistema de alavanca para
travamento nas laterais. D - Portas com
fechamento sobreposto com medidas
esquerdas e direitas de
380mm(L)x1840mm(A) em chapa de ago
#26 (0,45mm) , lado esquerdo moldado por
2 dobras sendo a 1* a 340mm com 225° a
2% a 20mm com 135° e finaliza com 30mm,
e lado direito com sistema de puxador
estampado caracterizado por 4 dobras
sendoa 1*a338mm com 315°,a2*a20mm
com 45° a 3* a 25mm com 90°, a 4 a
15mm com 90° e finaliza com uma dobra
em curva de 360°, com acabamento em
perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3
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reforcos em Omega na horizontal e 1 na o Fls _’{.cz,q_
vertical em chapa de ago #26 (0,45mm) \
laminada a frio com 4 dobras, 1* a Smm N— Tl
com 90°, 2* a 15mm com 90°, 3* a 25mm e S
com 90°, a 4* a 15mm com 90° e termina
com Smm, com furagdo para ventilagdo no
canto superior de cada porta com 15 furos
circulares com 6mm de didmetro em
formagdo triangular com espacamento de
15mm entre os furos, sem dobradig¢as, com
articulagdo pivotante mediante PINO
ARRUELADO SUP FASTFIXX com
encaixe em furagdo na parte superior da
porta travando na parte inferior da
prateleira acima e PINO INFERIOR
~ FASTFIXX para encaixe na parte inferior
da porta a uma Bucha de nylon fixada a
prateleira base, com um estampo na parte
interna inferior da porta formando uma aba
dobravel para travamento do pino. E -
Laterais em chapa de aco #26 (0,45mm)
com 1900mm(A) com garras para
travamento da prateleira inferior e superior
para travamento do produto com sistema
de cremalheira estampada na propria
lateral com 27 posigdes de regulagens e
tendo em sentido horizontal 5 dobras,
sendo a 1* dobra a 10mm com 180°, 2°
dobra a 20mm com 90°, a 3* a 25mm com
90°, a 4* a 400mm com 180° e termina com
10mm. F - Contém 1 prateleira fixa e 3
prateleiras moéveis com opg¢do de
regulagem por cremalheiras de 50 em
50mm, ambas em chapa de ago #26
(0,45mm) normalizada laminado a frio nas
medidas de 30mm(A) x 797mm(L) x
350mm(P) com 6 dobras em sua
profundidade sendo a 1* a Smm com 90°, a
2*a 10mm com 90°, a 3* a 30mm com 90°,
a 4* a 350mm com 90°, a 5* a 30mm com
90°, a 6* a 10mm com 90° e finaliza com
5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 1*
a 10mm com 90°, a 2* a 30mm com 90°, a
3* a 895mm com 90°, a 4 a 30mm com 90°
e termina com 10mm, com reforco Omega
com 890mm de largura centralizado abaixo
da prateleira confeccionado em chapa de
aco 24(0,60mm) com 4 dobras
perpendiculares sendo a 1* a 10mm com
90°, a 2* a 8,50mm com 90°, a 3" com

Canad dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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24mm com 90° a 4* com 8.5mm com 90° e J| Fls. JDO T’}
termina com 10mm. G- Retaguarda \ B
confeccionada em chapa de ago \

#26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo
cada parte na medida de 1900mm(A) x
446mm(L) unidas por um sistema de
encaixe sobreposto com dobras curvas
invertidas, com 2 dobras na horizontal
sendo a 1*a 10mm com 270° a 2° a 800mm
com 270° e termina com 10mm e na
vertical com 2 dobras sendo a 1 a 1980mm
com 90° e a 2" a 10mm com 270° e termina
com 3mm. Fechadura cilindrica do tipo
Yale com 2 chaves com travamento da
porta na prateleira fixa central.
-~ Acompanha kit composto por 4
cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16
confeccionadas em poliestireno de alto
impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16
e 12 parafusos 3,5 X 13mm.
ACABAMENTO  Tratamento  anti-
corrosivo  por um  processo  de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a po
(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C.
Processo com rigoroso controle de
qualidade analisado por um laboratério
certificado pelo INMETRO atendendo as
normas da NBR 8094:1983 " Material
metalico revestido e ndo revestido a
corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina",
onde ¢ feito ensaio de corrosdo acelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau
de corrosdo determinado conforme a ISO
4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010.Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a
aplicagdo uniforme. Capacidade de Peso O
peso recomendado por prateleira € de 20
Kg (bem distribuidos). O vencedor devera
apresentar juntamente com a proposta
realinhada de preco a  seguinte
documentagcdes técnicas em nome do
fabricante dos produtos: para garantir todas
as caracteristicas solicitadas: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR
17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a
vencer, em papel timbrado do profissional
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que faz a analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descrigdo
técnica em documento do fabricante,
men¢do a norma NR-17, andlise e
conclusdo, data e wvalidade.Cadastro
técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA codigo 7-4
(fabricag@o de estruturas de madeira e de
moveis ¢ 3-10 fabricagdo de artefatos de
ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certiddo de registro de
pessoa juridica CREA. Certidio de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas Laudo de Camara
umida NBR-8095/2015 500 horasLaudo
de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983
500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
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ESTANTE DE ACO DUPLA FACE
Caracteristicas: medidas com 2000mm(A)
x 1000mm(L) x 445mm(P) Todos os
componentes da estante devem ser
confeccionados em chapas de ago SAE
1008 a 1012, tratadas e com acabamento
superficial com caracteristicas
antimicrobianas, sendo colunas tipo painel
em chapa #22 (0,76 mm) e prateleiras,
base, tampo e painel de acabamento em
chapa #26 (0,46 mm). Constituida por 2
painéis internos de sustentagdo com
acabamento texturizado, com espessura de
0,90 mm, altura de 2000 mm e largura de
580 mm, cada lateral com rasgos
retangulares que possibilitem o encaixe das
prateleiras em passos alternados de 96mm
e 79mm. 8 prateleiras com acabamento
texturizado, com dimensdes de 930
mm  de comprimento € 235 mm de
profundidade com dobras nas laterais que
possibilitam unido das mesmas as laterais
pelo sistema de encaixe (sem parafusos).
Base retangular fechada com acabamento
texturizado, com altura de 175 mm e tampo
superior horizontal com acabamento
texturizado, com altura de 70 mm. 2
anteparos laterais soldados a base e tampo
onde serdo fixados os painéis internos de
sustentagdo da estante através de 4
parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e
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da base. Tampo e base com venezianas que
auxiliem a visualizag¢do da porgdo interna.
Devem ser utilizados fixadores de tampo e h
de base confeccionados em chapa com N\ RUERICA
espessura maior que o restante da estrutura. i S
Os fixadores inferiores devem
proporcionar a fixagdo de porcas rebites
com flanges para acoplamento por rosca de
sapatas  niveladoras. Os fixadores
proporcionam maior estabilidade a estante.
As laterais de cada composigdo de estantes
devem possuir painel de acabamento com
acabamento texturizado, com dimensdes
de 2000 mm por 580 mm com rasgos
retangulares  que  possibilitem a
~ visualizag¢do do livro na estante e também
fixagdo de painel sinalizador. O painel
devera ser unido apenas nas extremidades
da composigdo da estante em seus painéis
de sustentagdo, fixados a estes painéis
através de 8 parafusos 1/4”, sendo 2
parafusos na extremidade superior, 2
parafusos na extremidade inferior, ¢ 4
parafusos distribuidos entre o
alinhamento do parafuso superior e inferior
(2 de cada lado) unidos a lateral de
sustentag¢@o por porca rebite, cada painel de
acabamento devera conter em sua se¢do
transversal 2 dobras de 45 graus voltadas
para face externa do painel, com a
finalidade de reduzir cantos vivos e
acidentes. Sistema de tratamento anti-
ferruginoso por meio de tineis a spray,
recebendo camada de prote¢do fosfatica,
linha spray com desengraxe e fosfatizagdo
em fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e posterior aplica¢do
de passivador inorgénico o que lhe garante
camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre o ago e maior resisténcia a
intempéries. O processo de pintura, no
sistema eletrostatico a po, deve ocorrer em
equipamentos que garantam a
homogeneidade da pintura e camada média
de 50 microns. A tinta utilizada deve ser
do tipo hibrida (Epoxi-poliéster) na cor
a ser definida e acabamento texturizado,
a polimerizagdo deve ocorrer em estufas
com a pega alcangando minimo de 200° C
por um periodo de 10 minutos ou mais,

;I;]
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garantindo assim a polimerizagdo total
do filme, garantindo maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste.
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ROUPEIRO DE ACO COM 20 PORTAS
Medidas ALTURA: 1930 mm
LARGURA: 1380 mm
PROFUNDIDADE: 400 mm
Caracteristicas:  Roupeiro de  ago
confeccionado em chapa de ago # 26
(0,45mm) totalmente montéavel com travas
invertidas tipo unha de gato que dispensa a
utilizagdo de parafusos, possui 4 vdo com
20 portas sobrepostas em ago chapa #26
(0,45mm) com encaixe total por dentro do
vao, composto por 1 modulo inicial e 3
complementos. LATERAIS:
confeccionadas em chapa de ago # 26
(0.,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x
400mm(P) com 9 travas de cada lado tipo
garras para fixagdo das prateleiras, lateral
esquerda com 4 dobras sendo a 1 a 14mm
com 90° a 2* a 14mm com 90°, a 3* a
25mm com 90°, 4* a 400mm com 178° em
curva e lateral direita com 3 dobras sendo
1*a 10mm com 45°, a 2% a 25mm com 90°
a 3* a 400mm com 178° em curva.
RETAGUARDAS: confeccionadas em
chapa de aco # 26 (0,45mm) nas medidas
de 1850mm(A) x 345mm(L) sendo que em
sentido horizontal tem 2 dobras, a 1* a
30mm com 180°, a 2% a 345mm com 180°
e termina com 30mm, com sistema de
garras invertidas para fixagdo das
prateleiras, posicionadas de acordo com o
modelo. PRATELEIRAS: confeccionadas
em chapa de aco # 26 (0.45mm) nas
medidas

40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3
dobras na visdo frontal sendo a 1* a 27mm
com 90° a 2% a 40mm com 90° a 3* a
392mm com 90° e termina com 27mm,
com sistema de unhas de gato para
travamento nas laterais e fundos, sendo, 3
garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral
esquerda, com abertura em alto relevo de
25mmx4mm do lado direito e fundo
destinada ao encaixe interno dos cabides de
polipropileno. PORTAS: confeccionadas
em chapa de aco # 26 (0.45mm) nas
medidas 319mm(A)
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x292mm(L)x15mm(E) com refor¢o na == ~ f’/\
vertical tipo Omega, com Furagdo para 9 Fls. I 5&
ventilagdo na parte superior direita de cada \ )
porta com 15 furos circulares com 6mm de R L_:_‘j—/
didmetro em formagdo triangular com “\Rd_//

espacamento de 15mm entre os furos, sem
dobradi¢as, com articulagdo pivotante
mediante PINO ARRUELADO SUP
FASTFIXX com encaixe em furagdo na
parte superior da porta travando na parte
inferior da prateleira acima e PINO
INFERIOR FASTFIXX para encaixe na
parte inferior da porta a uma Bucha de
nylon fixada a prateleira base, com um
estampo na parte interna inferior da porta
»-J formando uma aba dobrivel para
travamento do pino. Fechamento através
vardo composto por 2 barras circulares
galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006 R2,
acoplado a uma lingiieta moldada no
dispositivo possibilitando um travamento
triplo(superior,  inferior e central),
garantindo maior seguranga para o
produto, sendo fixado a porta com a
utiliza¢@o de 2 pinos guias para regulagem
do vardo e travado pelo pitdo (dispositivo
para cadeado injetado em nylon com 33%
fibra de vidro na cor preta) ou fechadura
tipo yale. BASE: confeccionadas em
chapa de aco # 24 (0,60mm) nas
medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3
dobras na visdo frontal sendo a 1* a 27mm
com 90° a 2* a 40mm com 90°, a 3% a
392mm com 90° e termina com 27mm,
com sistema de unhas de gato para
travamento nas laterais e fundos, sendo, 3
garras de fundo e 1 lateral direita e 1
lateral esquerda, com 4 estampos em
baixo relevo em formato circular
destinado ao encaixe e fixagdo dos pés.
Pés: No modulo inicial acompanham 4 pés
em polipropileno alto impacto medindo
122mm(A) com didmetro de 3" composto
por sistema com regulagem de altura de
16mm. Acessorio: acompanha o produto
um cabide de encaixe por vdo. Montagem:
Utilizando os modulos iniciais, permite
montagem em série ilimitada através de
parafusos 1/4 x 3/8 com lentilha para unido
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IRl kil VAR

ESTADO DO PARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
FUNDACAO MUNICIPAL DE CULTURA, ESPORTE E LAZER

SHALEE Bue Lo B CETEas BRBRETE B LA

aoveE B
& 3 it s pcses Costndy s g
dos modulos. Na utilizagdo de modulos O &y ,[3\1:)' 7)
. . . . oIS, o/ U U
complementos a fabrica indica conjunto \ o
com 1 modulo inicial e no maximo 3 \ /
modulos complemento com as mesmas NRUaRICA/
Ty EMpa P ™
caracteristicas do  modulo inicial.

Estrutura: Confeccionada em chapa de aco
laminada a frio # 26(0,45mm) e #
24(0,60mm). Utilizando chapas de ago
laminada a frio na especificagdo SAE
1008. ACABAMENTO Tratado pelo
processo anti-corrosivo a base de fosfato
de zinco e pintura eletrostatica a po (tinta
Hibrida) com camada de 30 a 40 microns
com secagem em estufa a 240 °C. Processo
com rigoroso controle de qualidade
~ analisado por um laboratério certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da
NBR 8094:1983 " Material metalico
revestido e ndo revestido a corrosdo por
exposi¢do a Névoa Salina", onde ¢ feito
ensaio de corrosdo acelerada com névoa
salina por 500h, devendo o grau de
corrosdo determinado conforme a ISO
4628-3:2015, ndo devendo ser maior que
Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a
aplicagdio uniforme. Capacidade por
prateleira 15kg. O vencedor devera
apresentar juntamente com a proposta
realinhada de preco a  seguinte
documentagdes técnicas em nome do
fabricante dos produtos: para garantir todas
as caracteristicas solicitadas: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR
17, por profissional de  ergonomia
certificado pela ABERGO com validade
a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e
assina o laudo, com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento do
fabricante, mengdo a norma NR-17, analise
e conclusdo, data e validade. Cadastro
técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA codigo 7-4
(fabricag@o de estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricagdo de artefatos de
ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certiddo de registro de
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pessoa juridica CREA. Certidio de S g/, X
responsabilidade técnica de profissional 2 ‘?ﬁ@ G
CREA. Laudo de nevoa salina NBR- ¥ /j
8094/1983 500 horas segundo NBR 5770. N HUSRICA,
Laudo de Camera umida NBR-8095/2015 e, T
500 horas Laudo de Didxido de Enxofre
NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de
24 horas.

MAPOTECA DE 10 GAVETAS Medidas
ALTURA: 1223 mm LARGURA: 1204
mm PROFUNDIDADE: 770 mm
Caracteristicas: Mapotecas com 10
Gavetas para Mapas ou Projetos com
formato até papel (A-1) na horizontal,
sistema de travamento simultineo das
- gavetas, deslizamento sobre carrinho
telescopio de 1.10mm com 18 pares de
roletes, fechadura cilindrica tipo yale, com
chaves em duplicatas, 01 puxadores em
polietileno de alto impacto de sobrepor
personalizados, 01 (uma) porta etiqueta
estampada em cada gaveta do lado
esquerdo, confeccionado em chapa de ago
mista # 22 (0,90mm) e #24(0,60), medindo
1220mm(A)x1204mm(L)x770mm(P).
Produto montavel utilizando sistema de
travas, alavanca e unha, desenvolvida
com tecnologia de estampagem e
travamento por encaixe dispensando a 20 UNID RS
utilizacdo de parafusos. Travas tipo U - 4 16.366,00
travas confeccionadas em chapa de ago
#20 (0,90mm) na media de 1186mm(L) x
122mm(A) formada por uma travessa
central de 1144mm(L) x 90mm(A) e 2
travas tipo U 20x20x20 com sistema travas
invertidas para travamento nas laterais.
Tampo: Confeccionado em MDP BP
(25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha
celulodsica decorativa banhada em solugéo
melaminica fixada através de um processo
de prensa de baixa pressio medindo
1204mm(L)x770mm(P)x25mm(E).
Sistema de deslizamento das gavetas por
trilhos de corredica telescopica de abertura
total com prolongamento no curso do
comprimento nominal e deslizamento por
esferas de ago. Peca tnica de montagem

08 R$ 327.320,00
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esquerda ou direita com trava fim de curso
aberto que permite a retirada da gaveta,
confeccionada em ago galvanizado na
espessura de 1,10m com 10 pares de
esferas em cada lado. Gavetas: Gavetas
montaveis confeccionadas em chapa de
aco #24(0,60mm) no sistema de dobras
com travamento por parafusos M4-10
utilizados também para fixacdo da frente
ao corpo da gaveta, sendo as medidas das
frentes 93mm(A) x 1132mm(L) x
14,1mm(E). medidas externas do corpo
gaveta sem as frentes 74mm(A )x
1107mm(L) x 671mm(P), fundo em chapa
de a¢o #24 (0,60mm), fixados através de
parafusos  M4-10. Porta  etiqueta
estampado em baixo relevo na parte
superior esquerda da gaveta (medida
55mmx32mm) com abertura em sentido
vertical nas extremidades direita e
esquerda. Puxador tipo alga:
confeccionado em poliestireno na medida
de 260mm(L) x 20mmm(E), fixado a
gaveta por parafusos zincados 3/5 x 13
cabega flangeada. Refor¢o: 06(Seis)
reforcos no sistema de perfilamento em
“omega”, com 4 dobras sendo a 1* a 90mm
com 90° a 2* a 30mm com 90°, a 3* a
30mm com 90° e 4* a 30mm com 90° e
termina com 9mm, fixados a lateral pelo
sistema de solda a ponto reforcando a
estrutura  da  mapoteca. Fechadura
cilindrica do tipo Yale com sistema
articulado contendo 2 chaves e com
sistema de fechamento simultineo das
gavetas mediante tranca de 25mm (L) x
1300mm(A) #18 (1,20mm) revestida com
uma camada de liga Al-Zn (Aluminio e
Zinco) aplicado pelo processo de imersdo
a quente. Pés: confeccionados em tubos
60mm(L) x 60mm(P) x 95mm(A) com
ponteira plastica 60x60mm acoplada por
encaixe, fixado mediante utilizagdo de
parafuso M4 x 10 CAB CHATA PHS.
Trilhos telescopicos acoplados ao corpo e
as gavetas por garras invertidas,
confeccionados em chapa de 1,10mm de
espessura com 18 pares de roletes esféricos
em cada lado, gavetas em chapa # 24
(0,60mm) medindo 67mm(A) x

|
|
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1107mm(L) x 671mm(P) com capacidade
de 35 kg por gaveta. ACABAMENTO
Tratamento  anti-corrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura
eletrostatica a po (tinta Hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem
em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado por um
laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metélico revestido e ndo revestido
a corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina",
onde ¢ feito ensaio de corrosdo acelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau
de corrosdo determinado conforme a ISO
4628-3:2015, ndo devendo ser maior que
Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a
aplicagdo uniforme. CAPACIDADE DE
PESO E QUANTIDADE DE PASTAS O
peso recomendado por gaveta € de 35 kg
bem distribuidos. A quantidade de 500
Mapas ou projetos até formato (Al). O
vencedor devera apresentar juntamerite
com a proposta realinhada de prego a
seguinte documentagdes técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para garantir
todas as caracteristicas solicitadas: Laudo
de conformidade ergondmica para com a
NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a
vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descri¢do
técnica em documento do fabricante,
men¢do a norma NR-17, analise e
conclusdo, data e wvalidade. Cadastro
técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4
(fabricagdo de estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabrica¢do de artefatos de
ferro, ag¢o e de metais ndo-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certiddo de registro de
pessoa juridica CREA. Certidio de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas. Laudo de Camera
umida NBR-8095/2015 500 horas.

ESTADO DO PARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
FUNDACAO MUNICIPAL DE CULTURA, ESPORTE E LAZER

LROVE [~
=L .

i/
/', ~

-4 138

/
% ST

N RS2 RICA /
| 5%

e TSR

Rl bilivnr

Canaai dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.



IRl bldwAP

ESTADO DO PARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
FUNDACAO MUNICIPAL DE CULTURA, ESPORTE E LAZER
- ':C}‘

AROL
(o |

ESTANTE DE ACO COM 6 NI ¥ ‘ls-_ﬁﬁ_
PRATELEIRAS COM REFORCO EM \
“X Medidas aproximadas com ALTURA: : A IV ;;r_ji—-/
2400 mm LARGURA: 920 mm |
PROFUNDIDADE: 300 mm
Caracteristicas: Estante desmontavel de
aco com 06 prateleiras com 2400mm de
altura por 920mm de largura com 300mm
de profundidade. Prateleiras: 06(Seis)
prateleiras em chapa de ago # 22 (0,75mm)
na medida de
30mm(A)x915mm(L)x300mm(P) com
dobras duplas nas laterais (4 dobras
perpendiculares sendo a 1* 12mm com 90°,
~ a 2* a 30mm com 90°, a 3* a 915mm com
90°, a 4* a 30mm com 90° e termina com
12mm) e triplas nas partes frontais e
posteriores (6 dobras perpendiculares
sendo a 1* dobra a 10mm com 90°, a 2* a
10mm com 90°, a 3* a 30mm com 90°m a
4* a 300mm com 90°, a 5* a 30mm com
90°, a 6 a 10mm com 90° e termina com
10mm), com refor¢o tipo Omega na parte
interna medindo 20 x 70 x 900mm com 4
dobras sendo 1* a 15mm com 90°, 2% a
20mm com 90°, 3* com 40mm a 90°, 4* a
20mm com 90° e termina com 15mm.
Colunas: 04(quatro) colunas
confeccionadas em chapa de aco # 14
(1,90mm) medindo 2400mm de altura
dobra perfilada em "L" de 30x30 mm com
48 furos circulares para regulagem de
altura possibilitando o travamento mais
eficaz das prateleiras. Acessorios: Admite
opcionalmente gavetas, reforco X nas
laterais e fundo, ou fechamento total com
laterais e fundos, acompanham também 48
parafusos com porcas sextavadas zincadas
de 4 x 2 e 4 sapatas em “L” em
polipropileno medindo 32x32mm com
recorte central possibilitando encaixe nas
colunas. Reforgo em “X” Lateral e
Fundo: 4 (quatro) "X" lateral na medida
de 300mmx30mm e 1 "X" de Fundo na

09 30 UNID |R$2.840,58| RS$85.217.40

medida de 1150mmX30mm
confeccionados em chapa de acgo
#18(1,20mm). ACABAMENTO:

Tratamento  anti-corrosivo  por um
processo de nanotecnologia e pintura
eletrostatica a po (tinta Hibrida) com

Canaa dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.
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camada de 30 a 40 microns com secagem i

em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso \ B /
controle de qualidade analisado por um
laboratorio certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metalico revestido e ndo revestido
a corrosao por exposi¢do a Névoa Salina",
onde ¢ feito ensaio de corrosido acelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau
de corrosdo determinado conforme a ISO
4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a
il aplicagdo uniforme. Capacidade: Peso
recomendado por prateleira 90 kg
distribuidos de forma uniforme. O
vencedor devera apresentar juntamente
com a proposta realinhada de pre¢o a
seguinte documentagdes técnicas em nome
do fabricante dos produtos: para garantir
todas as caracteristicas solicitadas: Laudo
de conformidade ergondmica para com a
NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a
vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descri¢do
técnica em documento do fabricante,
mengdo a norma NR-17, analise e
conclusdo, data e validade. Cadastro
técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4
(fabricagdo de estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabrica¢do de artefatos de
ferro, aco e de metais nao-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certiddo de registro de
pessoa juridica CREA. Certidio de
responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevoa salina NBR-
8094/1983 500 horas.

TOTAL GERAL RS 1.120.060,96
VALOR TOTAL: | RS 4.904.345,46
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Antonio Carlos da Silva Ribeiro
Diretor Presidente da FUNCEL
Port. 500/2021-GP

Canaa dos Carajas, Estado do Para, 28 de Margo de 2023.



