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Licitação: 000020/20 PREGÃO PRESENCIAL
Item Descrição do Produto/Serviço UnidadeQuantidade Valor Médio Valor Total

 - 
1 ELÍPTICO DUPLO UN2 8.034,666664.017,33333

Melhora a capacidade cardiorrespiratória, cardiovascular e resistência muscular de membros inferiores.Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2.½? × 2 mm; 2? × 2 mm; 1.½? × 3 mm; 1.½? × 1,50 mm; 1? × 2mm. Chapas de aço carbono com no mínimo 1,90 mm; 4,75mm; Metalão de no mínimo 30mm × 50mm × 2mm. Barra chata de no mínimo 3/16? × 1.¼?. Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 2.½? com acabamento esférico. Chumbador com flange de no mínimo 230 mm × 3/16?, corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo ?? × 1.¼? e arruela zincada de no mínimo ??, hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo ??. Parafusos e porcas de fixação zincadas. Utiliza-se pinos maciços. Adesivo refletivo destrutivo 3M® de alta fixação com identificação dos grupos musculares, instruções de utilização e dados da fabricante.
2 JOGO DE BARRAS UN1 2.712,666672.712,66667

Aumenta a resistência muscular e fortalece os membros superiores e tronco.Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 3’ ½ x 3,75 mm; 1’ ½ x 3 mm; 1 ½ x 1,50 mm. Chapas de aço carbono com no mínimo 4,75mm. Barra. Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8” x 1 ¼” e arruela zincada de no mínimo 5/8”, hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8". Parafusos e porcas de fixação zincadas. Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3’ ½ com acabamento esférico.Utiliza-se tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, solda mig, acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachados. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixação com identificação dos grupos musculares, instruções de utilização e dados da fabricante.Altura: 2251 mmFrente: 3527 mmLateral: 230 mmÁrea: 12,33 m²Peso: 99 kg
3 LIXEIRA TELADA DUPLA UN10 8.000,00800,00

Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2.½? × 1,50 mm. Chapa de aço carbono de no mínimo 1,20 mm. Utiliza-se tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliéster termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, solda MIG e solda ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm. Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 2.½? com acabamento esférico e paralelo a parede externa do tubo.Altura: 1445 mmFrente: 942 mmLateral: 340 mmÁrea: 0,32 m²Peso: 16 KgCapacidade Volumétrica: 56 litros
4 MULTIEXERCITADOR SEIS FUNÇÕES UN2 11.598,666665.799,33333

Melhora a resistência muscular e fortalece os membros superiores, inferiores e tronco. Alonga erelaxa os ombros.FUNÇÕES1°)Flexor de Pernas; 2°)Extensor de Pernas; 3°)Supino reto Sentado; 4°)Supino inclinado Sentado; 5°)Rotação Vertical Individual; 6°) Puxada Alta.Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2.½” × 2 mm; 2” × 2 mm; 1.½” × 3 mm; 1.½” × 1,50 mm; 1” × 1,50 mm; ¾ × 3,00; ¾” × 1,20; oblongo de no mínimo 20 mm × 48 mm × 1,20 mm. Barra redonda ¼”. Chapas de aço carbono de no mínimo 9,52 mm; 6,35 mm; 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Barra chata 3/16” × 1.¼”; ?” x ¾”. Tubo de aço carbono trefilado 2” × 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 × 49,22). Utiliza-se pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliéster termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, batentes redondos de borracha flexível (53 mm x 30 mm), solda MIG, bucha acetal, chumbador parabolt de no mínimo ?”, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampão em embutido externo de metal de 2.¼” com acabamento esférico, acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado e paralelo à parede externa do tubo. Tubo único com redução de diâmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mão. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixação com identificação dos grupos musculares, instruções de utilização e dados da fabricante.
5 PARALELAS DUPLA UN1 2.179,002.179,00

Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 4” × 3 mm; 3.½” × 3,75 mm; 1.½” × 1,50 mm. Chapas de aço carbono com no mínimo 4,75 mm. Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16”, corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo ?” × 1.¼” e arruela zincada de no mínimo ?”, hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo ?”. Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3.½” com acabamento esférico. Utiliza-se tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliéster termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixação com identificação dos grupos musculares, instruções de utilização e dados da fabricante.
6 PEITORAL COM PUXADOR ARTICULAÇÃO SUPERIOR UN2 7.812,003.906,00

Fortalece, alonga, e aumenta a flexibilidade dos membros superiores.Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 3.½” × 3,75 mm; 2” × 2 mm; 2” × 3 mm; 2” × 5,5 mm; 1.½” × 2 mm; 1.½” × 1,50 mm; 1” × 1,50 mm. Articulação do equipamento fabricada com tubo de diâmetro de no mínimo 114 mm com no mínimo 7 mm de espessura. Chapas de aço carbono cortadas a laser com espessuras mínimas de 2 mm; ?”, 3/16”; ¼”. Hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo ?” com parafusos de fixação zincados de no mínimo ?” × 1.¼” e arruela zincada de no mínimo ?”. Utiliza-se rolamentos duplos, tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliéster termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, solda MIG, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampão em embutido interno de plástico de 3.½” com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do tubo, acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado. Parafusos de fixação galvanizados a frio com capa de proteção. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixação com identificação dos grupos musculares, instruções de utilização e dados da fabricante.Altura: 1942 mmFrente: 717 mmLateral: 1653 mmÁrea: 1,76 m²Peso: 70 kg
7 PLACA ORIENTATIVA UN6 12.720,002.120,00

Fabricada com tubo de aço carbono de no mínimo 3’ x 1,50; 2’ x 1,50 mm, Chapa de aço carbono de no mínimo 0,90 mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, solda mig, parafusos zincados e arruelas fixadoras, orifícios para a fixação do equipamento de no mínimo 37 cm abaixo do concreto; Tampão embutido externo em metal de 3’. Adesivada frente e verso e a logo da empresa.Altura: 3181 mmFrente: 2182 mmLateral: 107 mmÁrea: 8,81 m²Peso: 42 Kg
8 PUXADA ALTA PARA PCD UN2 6.244,003.122,00

Aumenta a resistência muscular das costas.Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo3”.½ x 2,0mm; 1”.½ x 1,50mm; 1”.½ x 3,0mm; 1” x 1,50mm; ¾” x 1,20mm. Barra chata de no mínimo 3/16” x 1.¼”. Chapas de aço carbono de no mínimo 3/8”; 3/16”; 1/8” de espessura. Tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, solda mig, batentes redondos de borracha (53mm x 34mm). Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16”, corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8” x 1.¼” e arruela zincada de no mínimo 5/8”, hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8”. Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3”.½” com acabamento esférico, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras, acabamento em plástico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixação com identificação dos grupos musculares, instruções de utilização e dados da fabricante.Altura: 1550 mmFrente: 830 mmLateral: 785 mmÁrea: 7,88 m²Peso: 20 Kg
9 SIMULADOR DE CAMINHADA DUPLO UN1 3.611,333333.611,33333

Melhora a capacidade cardiorrespiratória e cardiovascular, equilíbrio e a resistência muscular dos membros inferiores.Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2’ ½ x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ ½ x 1.50 mm. Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 para ponto de fixação do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em aço carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, solda mig, chumbador parabout de no mínimo 3/8’ x 2 ½’, parafusos zincados; acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixação com identificação dos grupos musculares, instruções de utilização e dados da fabricante.Altura: 1160 mmFrente: 1540 mmLateral: 840 mmÁrea: 10,05 m²Peso: 62 kg
10 SURF DUPLO UN1 2.512,002.512,00

Fortalece a musculatura lateral do abdômen.Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 3.½” × 3,75 mm; 2” × 2 mm; 1.½” × 1,50 mm; 1” × 1,50 mm. Tubo em aço carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm × 58,98 mm). Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm para reforço da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utiliza pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliéster termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, solda MIG, chumbador com flange de no mínimo 230 mm × 3/16”, corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo ?” × 1.¼” e arruela zincada de no mínimo ?”, hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo ?”, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3.½” com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do tubo. Acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixação com identificação dos grupos musculares, instruções de utilização e dados da fabricante.Altura: 1302 mmFrente: 820 mmLateral: 950 mmÁrea: 8,32 m²Peso: 34 kg
11 VOADOR PEITORAL COM VOADOR DORSAL UN2 6.892,003.446,00

Aumenta a resistência muscular e fortalece o peitoral e as costas.Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo3”.½ x 2,0mm; 2” x 2,0mm; 1”.½” x 1,50mm; 1” x 1,50mm Chapas de aço carbono de no mínimo 3/16” e Chapa 14 (2,0mm) de espessura. Utiliza-se pinos maciços rolamentados (rolamentos duplos – com dupla blindagem), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, solda mig, Tubo de aço carbono trefilado 2” x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16”,corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8” x 1.¼” e arruela zincada de no mínimo 5/8”, hastes de ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8”. Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3”.½” e embutido de de metal com no mínimo 2”, ambos com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras, acabamento em plástico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixação com identificação dos grupos musculares, instruções de utilização e dados da fabricante.Altura: 1400 mmFrente: 860 mmLateral: 1278 mmÁrea: 9,38 m²Peso: 24,5 Kg
34.225,66666 72.316,33332Total ->
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