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FUtIDo MUNEIPAL DE EoucAÇÁo

ANEXO I

TERMO DE REFERÊNCh

0 Fundo Municipal de Educação de Canaã dos Caajás - PA, pessoa juridica de direito público, devidamente

inscrito no CNPJ-MF 28.559.363/0001-80, mm sede na Rua ltamarati, SiN, Baino Novo Horizonte - Canaã dos

Cara.yás - PA CEP: 68537- 000, representado neste ato pelo Sr.a Roselma da Silva Feitosa Milani, inscrito no

CPF no 781.140.472-91, Secretária Municipal de Educação nomeado pela poíaria N0 021/2021-GP, resolve

formalizar a seguinte Solicitação para Íins licitatórios, com o objeto mais abaixo descriminado, amparado

Legalmente pela Lei Federal n0 í0.520, Lei do Pregáo, de 17 de julho de 2012, pelo Decreto Municipal n0.

112512020 de 03 de Abril de 2020 - "Regulamenta o Pregã0, na forma presencial e eletrônica', Decreto

municipal no 686/2013 de 05 de Agosto de 20í3 -'Regulamento do RegisÍo de Preços'e suas alteraçôes

posteriores, lei complementar 1232N6 e alterações posteriores e Lei Federal 8,666, Lei Geral das Licita@es

de 21 de junho de 1993 e suas altera@s posteriores.

1 - OBJETO

1.1. Registro de Preços para futura e eventual aquisição de móveis em geral, poltrona,

elekodomásticos e elekoêletrônicos para atender as necessidades do Fundo Municipal de

Educação de Canaã dos Carajás, Estado do Pará.

2 - JUSTIFICATIVA

2.1 . Previamente é de forçoso dizer que o processo será realizado para registro de preços, considerando que,

pela nalureza do objeto, não é possível definir de íorma exata a quantidade a ser efetivamente adquirida,

tomando viável a obtenção de documento vinculativo que propicie as aquisições de acordo com a demanda

necessária no deconer de doze meses, indo de enmntro as possibilidades de adoção do sistema de registro

de preços preconizadas no Art. 3o do Decreto Municipal no. 686 de 05 de agosto de 2013 que regulamenta o

regisko de preços no âmbito municipal, especialmente no caso concreto de acordo com o lnciso 4o, Art. 3o do

aludido decreto.
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Os itens citado na planilha descritiva serão utilizados, em sua maioria, para reposição e troca parcelada de

maneira igualitária, estabelecendo um efeito de padronizaçâo nas mesmas, oferecendo móveis, poltronas,

eletrodomésticos, eletroeletrônicos que satisfaçam suas necessidades de forma plena, equipando-as com

materiais de qualidade e que proporcionaram maior agilidade, conforto e sElurança nos serviços públicos

prestados à populaÇão diaíamente na Secretaria Municipal de Educação e para os alunos da rede publica de

enstn0

Os itens foram agrupados para manter a padronização e assegurar qualidade, redução de custos, reduçáo de

variedade de mobiliários utilizados na administração e simplificação do controle de estoque. Um aspecto

importante da padronização dos mobiliários é que baseamos em padrões técnicos (ABNT, INMETRO, E NR'17,

etc) permitindo mm isto aquisição de produtos com maior segurança, principalmente, quanto aos padrões

exigidos pela legislação. Outro ponto importante da padronização é que são mobiliários facilmente encontrados

no mercado fomecedor, sem, entretanto ferir a vedação legal de direcionamento para marcas, itens sem

similaridade ou com caracteristicas e especiÍicaçoes exclusivas. Assim sendo, agrupamos os itens similares

em um único grupo. Todas as descrições destes itens agrupados sár diretas, detalhadas e de Íácil

compreensão, mm atributos suficientes para o entendimento do mercado fomecedor, fazendo com que a

Administração realize um certame licitatório com sucesso e que permita decidir pela aceitação ou §eição do

produto de forma objetiva, através de solicitação de amostra, pelo licitante que vencer a licitaçã0.

A contratação com um único fomecedor por lote trará viabilidade e facilidade no cumprimenlo do cronograma

de entrega do produto preestabelecido no acompanhamento da Secretaria Municipal de Educação de Canaã

dos Carajás, do ponto de vista da eficiência técnica facilita a exigência da qualidade do produto, haja vista que

o gerenciamenlo permanece todo o tempo a cargo de um mesmo fomecedor, as vantagens seriam o maior

nivel de controle nas enfegas dos produtos, ademais, haverá grande ganho na economia de escala, que

aplicada na aquisiçã0, implicaria em aumento de quantitativos e, consequentemente, numa reduçáo de preços

a serem pagos.

\

3. CLASSTFTCAçÃO DOS BENS COMUNS.

3.1. Os bens a serem adquiridos enquadra-se na classificação de bens comuns, nos termos da Lei n' 10.[20,

de 2002, do Decreto n' 3.555, de 2000, e do Decreto 5.450, de 2005. \
,X,
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4.1. As entregas provenientes desla solicitaÇão deverão ser realizadas de forma fracionada denko do prazo de

'15 (quinze) dias conidos, a contar a partir do recebimenlo da ordem de compras, conÍorme solicitação do setor

de compras da Secretaria Municipal de Educaçã0.

4.2. Os mobiliários deverão ser entregues acondicionados adequadamente, que sejam embalados com

maleriais recicláveis, individualmente, com pouco volume e que não contenham substâncias perigosas, de

forma a resistir à armazenagem e permitir completa seguranÇa durante o lransporte.

4.3. O prazo de entrega não deverá ser superior a 30(trinta) dias, contados a paÍtir do recebimento da ordem

de compras.

4.4. Posteriormente a empresa agendará a montaoem dos referidos mobiliários logo após a entrega, no pEZq

máximo de 5 dias úteis, para todos os itens que serão entregues

4.5. A inobservância desses critérios implicará no não recebimento dos mobiliários por parte do órgâo

gerenciador e participantes deste registro de preços e demais sançoes cabíveis.

4.7. Os mobiliários deverão ser entregues embalados e posteriormente montados logo após a entrega, no prazo

máximo de 5 dias úteis, para todos os itens que serão entregues. A empresa vencedora deverá adotar todas

as medidas preventivas no sentindo de minimizar acidentes ou danos que venham a comprometer a qualidade

e a quantidade fomecida.

4.8. Realizar a entrega dos Mobiliários em dias e horários de expediente comercial (8h às í2h e das í4h as

18h) de segunda a sextafeira, devendo prever, canegadores sob sua exclusiva responsabilidade para

descanegamento e entrega dos materiais atê sua conferência preliminar pelo servidor responsável pelo

recebimento do produto.

5- DAS MEDIDAS DOS MOBILIARIOS.

5.1. As medidas dos mobiliários, reÍerentes aos lotes 1, 2, 3, poderão sofrer uma variação de 5%, para mais ou

para menos, exceto para as espessuras das espumas das cadeiras, polkonas e sofás, e das chapas de aço ,
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que compôem as estruturas de todos os mobiliários desde que não descaracterize o obleto licitado, conforme

descrição.

6 - DAS AMOSTRAS

6.1. O licitante que apresentar o menor preço deverá apresentar amostra do material licitado

6.2. Após a fase dos lances quando as possiveis ganhadoras do certame apresentarem as propostas dos itens

ganhadores solicitamos que um técnico do Fundo Municipal de Educação avalie os mesmos, para que não

haja incompatibilidade mm a descrição dos itens licilados. Diante dos expostos não iremos aceitar propostas

com itens incompativeis com a descrição dos itens licitados.

6.3. O Fundo municipal de Educação terá uma equipe técnica nomeada para receber e analisar os itens, os

mesmos somente serão recebidos após analise da comissão, caso não atendam as especificaçoes não serão

aceitos.

6.4. A enkega de amostra faz-se necessário para garantir que o material fomecido seja padronizado e de

qualidade, e que atenda às especiÍicaçoes mntidas neste Termo de Referência.

6.5. O licitante de melhor proposta terá o prazo de 15 (OUINZE) dias para o envio da mostra, apos solicitação

do pregoeiro.

6.6. A amostra nâo faz parte do montante final, portanto não deve ser descontada da quantidade total a ser

enviada.

6.7. A amostra, aprovada ou não, deverá ser retirada pelo licitante em atê 5 (cinco)dias úteis apôs a aprovaçã:

ou recusa da mesma. Caso não seia retirada pelo licitante, a amostra será descartada.

6.8. Será recusado o malerial da licitante que tiver amostra rejeitada, que não enviar amostra, ou que não a

apresentar no prazo estabelecido.

6.9. O material Íinal entregue deverá estar idêntico à amoska aprovada. Caso a Contratante constate qualque

divergência entre o material aprovado na amostra e o quanlitativo entregue, a Contratada deverá substituir os,

r

//
itens às suas expensas.
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6.10. Os certiÍicados ou Relatório de ensaio aprêsentados devem mmprovar o atendimento ás normas da ABNT

para cada item/modelo/fabricante, apontando na proposta, onde será feita a conferência para comprova@o do

atendimento, sendo que a falta de apresentaÉo de mmprovação para qualquer item solicitado, resultará na

rejeição da proposta lote conespondente.

7 - DO STSTEMA DE REG|STRo DE PREçoS E V|GENC|A DA ATA

7.1. O Sistema de Registro de Preços (SRP) e um conjunto de procedimentos para registro formal de preços

relativos à aquisição futura de bens, onde as empresas disponibilizam bens e serviços a preços e prazos certos

e registrados em documento especíÍico denominado Ata de Registro de Preços. Neste Sistema, as aquisiçoes

são feitas quando melhor convier aos ôrgãos que integram a Ata, sem, no entanto, estarem necessariamente

obrigados a contrataÍ mm os fomecedores vencedores do certame.

7.2. Nesta licitaçã0, será firmada uma Ata de Registro de Preços, que é um documento vinculativo, obrigacional,

com caracteristica de compromisso para futura contratação, onde os fomecedores manterão seus preços

registrados, durante o período de 12 (doze) meses, tomandoos disponíveis, caso necessite o órgão

gerenciador eÍetuará aquisiçoes nas quantidades julgadas necessárias e aos mesmos preços registrados no

certame.

7.3. ATA de registro de preços terá a validade de 12 meses, podendo ser firmado contrato/empenho para

aquisição dos itens registrados em ata durante este período.

8. DO ORGÃO GERENCIADOR DA ATA

8.í. O gerenciamento da Ata referente a esta solicitação caberá à Secretaria Municipal de Educação de Canaã

dos Carajás - PA.

9 - DA UTTLTZAÇAo DA ATA DE REGTSTRO DE PREÇOS

9.1 A ata de registro de preços poderá ser usada por todos os órgãos da administração pública, desde que

autorizado expressamente pelo Fundo Municipal de Educaçã0, observando o disposto no Art. 21 do decreto- ,-
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Municipal no. 686 de 05 de agosto de 2013 -'Regulamento do Registro de Preços'e suas alteraçoes

posteriores.

10 - DA FORMALTZAÇÂO E V|GÊNC|A DO CONTRATO

'10.1. Para a aquisiçâo em tela será formalizada em Contrato Administrativo, estabelecendo em suas cláusulas

todas as condições, obriga$es e responsabilidades entre as partes, em conformidade com o Edital de licitação,

do Termo de Referência e da Proposta de Preços da empresa considerada vencedora.

10.2. Por se tratar de Sistema de Registro de Preços o prazo de vigência do conúato será estabelecido no

momento de solicitação de mnkatação da Empresa vencedora do certame.

'10.3. O momento de conlratação será um ato unilateral do órgão gerenciador da ata, e será deÍinido conforme

criténos e disponibilidade orçamentaria do mesmo, não cabendo a beneficiaria da ata exigir imediata

contratação dos itens licitados, assim como a quantidade a ser contratada.

11 -DA QUALTFTCAçÃO TÉCNTCA

1 1 .1 Comprovação de que a contratada fomeceu itens compativeis em características com o objeto da licitação

através da apresenlação de, no mÍnimo, a 0'l (um) atestado de desempenho anterior, fomecido por pessoa

juridica de direito público ou privado, comprobatório da capacidade técnica para atendimento ao objeto da

presente licitaÇão.

12 - DO ACOMPANHAMENTO E FISCAL|ZAçÃO

'12.1. A execução do contrato será acompanhada e liscalizada pelo Sf Samuel Pedreira de Jesus, gestor de

Setorde Coordenação responsável pelo SetordeApoio ao Estudante (COOAES) da Secretaía Municipal de

Educaçâo, nomeado pela portaria no 0M/2021-SEMED/GS.

'12,2. A Íiscalização de que trata esta cláusula não exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive '

perante lerceiros, por qualquer inegularidade, ainda que resultante de impeíeiçÕes técnicas, vicios redibitórios,
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ou emprego de material inadequado ou de qualidade inferior e, na omnência desta, não implica em

conesponsabilidade da Contratante ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n0

8.666, de 1993.

'12.3. O acompanhamento e a Íiscalização da execução do conlralo consistem na verificação da conformidade

do fomecimento dos itens e da alocação dos recursos necessários, de forma a assegurar o perfeito

cumprimento do aluste, devendo ser exercidos por um ou mais representantes da Contratante, especialmente

designados, na forma dos arts. 67 e 73 da Lei no 8.666, de 1993.

12.5. O flscal ou gestor do mntrato, ao veriÍicar que houve subdimensionamento da produtividade pactuada,

comunicará à autoridade responsável para que esta promova a adequação contratual à produtividade

efelivamente realizada, respeitando-se os limites de alteração dos valores contratuais previstos no § 1o do artigo

65 da Lei no 8.666, de 1993.

12.6. O fiscal de contratos deverá promover o registro das oconências verificadas, adotando as providências

necessáías ao fiel cumprimenlo das cláusulas conkatuais, conforme o disposto nos §§ '10 e 20 do art. 67 da Lei

no 8.666, de 1993.

/ lntervir na programação de entrega para melhor adequála às necessidades da contratante;

/ Solicitar a substituição de empregado da Contratada que dificultar a ação Íiscalizadora ou cuja

permanência nas dependências do órgão iulgar inconveniente, a seu critêrio, sem que tal íato acanete

quaisquer tipos de ônus para o órgão contratante;

,/ Reprovar itens entregues em desacordo com as especiÍicaçoes;

{ Paralisar todo o fomecimento que este.la sendo executado sem condiçoes de segurança ou em

desacordo com as especiÍica@s.

12.8. Caso a CONTRATADA, quando acionada pela Íiscalizaçã0, não cumprir suas determinações seráo

aplicadas as sançoes previstas no Contralo e na legislação vigente.

13. RESPONSABILIDADES DA CONTRATADA
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13.1. Arcar com todas as despesas, diretas ou indiretas, entregas, impostos, taxas, encargos, royalties,

deconentes do fomecimento dos produtos.

13.3. Substituir às suas expensas, todo e qualquer produto que estela em desacordo com as especiÍicaçoes

exigidas e padrões de qualidade exigidos.

13.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente à Adminiskação ou a terceiros, decorrente de sua

culpa ou dolo até a entrega dos produtos.

13.6. Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pela Administraçã0, durante a execução do

contrato.

'13,7. Comprovar a capacidade de exequibilidade da proposta quando assim solicitado pelo órgão contratante,

no tocante ao preço ofertado e as marcas descritas na proposta.

14. DA GARANTIA

14.1. Os mobiliários referentes ao lote I terão garantia mínima de 5 anos, lote 2 garantia mínima de 6 anos

contados a partir da data de sua aceitaÇão por parte dos servidores, relacionados nos subitens. Os demais

lotes a serem adquiridos deveráo pssuir garantia de qualidade, de acordo com o Codigo de Defesa do

Consumidor

14.2. Durante este período a contralada se compromete a substituir os mobiliáíos rejeitados, se estes

apresentarem defeitos de fabricação ou divergência com as especiÍicaçoes estabelecidas no termo de

referência, conendo ainda por conta da Contratada todas as despesas com frete, seguÍos ou outras despesas,

sempre que houver necessidade de assislência técnica em garantia e para os demais itens a garantia serâ de

no minimo í2 (doze) meses.

14.3. Declarar, ainda, que apos a desmntinuidade de fabricaçá0, se compromete a manter pelo prazo de

garantia as condições e formas de prestação de serviço de assistência técnica, reparos e fomecimento de ,

peÇas através de Íirmas qualificadas ----:
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15 - DAS ESPECTFTCAçÔES MtNtMAS

Para o lote 01:

ITENS 1 ao í7 - Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratório certificado pelo INMETRO

atendendo as normas da NBR 13966- NBR. Determinação da densidade;

Cópia do certificado de mmprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 com especificação

lécnica e foto do produto, emitido por ergonomista credenciada pela ABERGO - Associação Brasileira de

Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório), e declaração de Garanüa de cinco anos.

ITENS 7,8,9,10,1,l e 16 - Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratório certificado pelo

INMETRO atendendo as normas da NBR 13961-. Copia do certiÍicado de comprovação de atendimento a

Norma Regulamentadora NR17 com especiÍicação técnica e foto do produto, emitido por ergonomista

credenciada pela ABERGO - Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento

comprobatório), e declaração de Garantia de cinm anos.

Para o lote 02:

ITENS 20, 28 - Apresentar: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de

Segurança do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o

Produto atende. Deve possuir também, a Documentação comprobatôria e respectiva assinatura do proÍissional

responsável pela Análise Técnica e emissáo do Documento supracitado; Deve possuir também, a

Documentação o Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:20'18 - Emitido por Organismo

CertiÍicador de Produto, acreditado pelo INMETRO. Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra deÍeitos de

Íabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante.

ITENS 18, 19, 26, 27- Apresentar: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro

de Segurança do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o

Produto atende. Deve possuir também, a Documentação mmprobatória e respectiva assinatura do proÍissional

responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento supracilado;

Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 10443/2008 - Tinlas e Vemizes - ;

Determinação da Espessura da Película Seca sobre Superfícies Rugosas - Emitido por laboratório acreditado ,
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pelo INMETRO; Termo de Garantia de 6 (seis) anos mntra defeitos de fabricaçár na estrutura metálica, emitido

pelo fabícante.

ITEM 24 - Apresentar: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médim do Trabalho ou Engenheiro de

Segurança do Trabalho, conÍorme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o

Produto atende. Deve possuirtambém, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do profissional

responsável pela Análise Têcnica e emissão do Documento supracitado;

Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo Íabricante

ITEM 28 - Apresenlar: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de

Segurança do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR'17, indicando quais requisitos da Norma o

Produto atende. Deve possuir também, a Documentaçáo comprobatória e respectiva assinatura do proÍissional

responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado;

Para o lote 03:

|TENS35,36,37,38,41,e42-Apresentar: Laudode conformidade ergonômica para com a NR 17, por

profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do

profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em

documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e conclusã0, data e validade, e apresentaÍ lamtÉm

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Para o lote 05: As empresas, cadastradas ou nã0, para todos os itens de ar condicionados deverão comprovar,

ainda, a qualificação técnica, por meio de:

01. Comprovação de aptidão para o fomecimento de bens em características, quantidades e prazos

compativeis com o objeto desta licitação, ou com o item pertinente, por meio da apresentação de atestadoq

fomecidos por pessoas juridicas de direito público ou privado.
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ITEM 23 - Apresenlar: Laudo Técnim emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de

Segurança do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o

Produto atende. Deve possuirtambêm, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do proÍissional

responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado;
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02. Certidão de Registro e Quitação no CREA, do domicílio ou sede da empresa licitante e de seu responsável

técnico na área de engenharia mecânica (um) Engenheiro Mecânico;

16 . RESPONSABILIDADES DO CONTRATANTE

'16.2. Efetuar o pagamento na Íorma e no prazo estabelecido no Contrato e/ou Empenho.

17. PENALIDADES

17.í. A licitante vencedora está sujeita à multa de 0,3% (zero virgula três por cento) sobre o valor total do

contrato por dia por descumprimento de obrigaçoes fixadas neste termo de referência. A multa tem de ser

recolhida pela licitante vencedora no prazo máximo de 15 (quinze) dias, contados da comunicação.

17.2. Pela inexecução total ou parcial do objeto deste Pregão, a Administração poderá garantida a prévia

defesa, aplicar à licitante vencedora as seguintes san@s:

{ Advertência;

{ Multa de 1070 (dez por cento) sobre o valor total do conkato, no caso de inexecução total do objeto

contratado, recolhida no prazo de 15 (quinze) dias, mntado da mmunicação oficial;

/ Suspensão temporária de participar em licitação e impedimento de contratar com a Administraçã0, pelo

prazo de até 05 (cinco) anos.

'17.3. Ficará impedida de licitar e de mntratar com a Administração Pública, pelo prazo de até 05 (cinco) anos,

garantido o direito prévio da citação e da ampla defesa, enquanto perdurarem os motivos determinantes da

punição ou até que seja promovida a reabilitação perante a própria autoridade que aplicou a penalidade, a

licitante que:

{ Deixar de assinar o contrato;

{ Ensejar o retardamento da execu@o do objeto deste termo de referência;

,/ Não mantiver a proposta, injustiÍicadamente;
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16.1. Rejeitar todo e qualquer produto que não atendam aos requisitos constantes nas especificaçoes na

planilha descritiva;
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/ Comportar-se de modo inidôneo;

./ Fizer declaração falsa;

/ Cometer fraude Íiscal;

/ Falhar ou fraudar na execução do contrato.

'17.4. As sançoes de advertência e de impedimento de licitar e conlratar com a Administração Pública poderão

ser aplicadas à licitante vencedora juntamente mm a de multa, descontando-a dos pagamenlos a serem

efetuados.

18 - DO VALOR

18. 1. Os valores máximos propostos pela Administragão Pública permanecerão sigilosos até o Íim da fase de

lances do processo, nos termos do Art. 15, §20 do decreto federal '10.024/19, com vistas a obter a melhor

proposta para a administração, assim, o valor será tomado público apenas e imediatamente após o

encenamento da fase de lances, sem prejuizo da divulgação do detalhamento dos quantitativos e das demais

informações necessárias para a elaboração das propstas.

18.2. 0 valor máximo proposto foi obtido após ampla pesquisa de mercado, realizada através de cotaçoes no

mercado nacional.

'19.1. As despesas serão pagas com os recursos póprios do órgão gerenciador, por se tratar de Sistema de

Registro de Preços (SRP) a indicação orçamentaria será feita no momento de lavratura do contrato de cada

órgã0.

20 - coNDrÇoES DE PAGAMENTO

20.1. O pagamento será efetuado em até 15 (quinze) dias após apresentação de nota Fiscal discriminada de

acordo com a ordem de compras e acompanhada de medição comprobatória de entrega assinada pelo

responsável de fiscalização do contrato. i
r-4-4--1
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20.2. O pagamento será creditado em favor da contratada, através de ordem bancáía, contra qualquer banco

indicado na proposta, devendo para isto, Ícar explicitado o nome, número da agência e o número da conta

conente em que deverá ser eÍetivado o credito.

20.3. Nenhum pagamento será efetuado a Empresa Contratada se a mesma não estiver em dias com suas

regularidades fiscal e trabalhista.

21 - PARTTCTPAçÂO Oe U|CnOEUPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE

2'1.1. Conforme preconiza os Art. 47 da lei complementar í 2312006 ê suas alteraçoes posteriores, nas

mntrataçoes públicas da administração direta e indireta, autáquica e Íundacional, federal, estadual e municipal,

deverá ser concedido tratamento diÍerenciado e simpliÍicado para as microempresas e empresas de pequeno

porte objetivando a promoção do desenvolvimento econômico e social no âmbito municipal e regional, a

ampliação da eficiência das politicas públicas e o incentivo à inovação tecnológica.

21 .2. No procedimento em tela, conforme Aí. 48 da lei complementar 123/2006 e suas alteraçoes posteriores,

será destinado exclusivamente à participaçáo de microempresas e empresas de pequeno porte os itens de

contratação cujo valor estimado sela de atê R$ 80.000,00 (oitenta mil reais) e cota de até 250Á (vinte e cinco

por cento) para a mntratação de microempresas e empresas de pequeno porte nos demais itens, acima do

valor citado.

21.3. Desta forma, mnforme estimativa inicial, os itens anolados na planilha descítiva são de participação

exclusiva de microempresa e empresa de pequeno porte, exceto os lotes cuja o final de sua prescrição contenha

a descrição'COTA PRINCIPAL', sendo os mesmos abertos a ampla conconência de todas as licitantes

interessadas. Os lotes cuja no final da prescriçâo mntenha "COTA RESERVADA" são o resultado do

fracionamento de mtas de 25% (vinte e cinm por cento), conÍorme citado no subitem anterior.

4,
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PLANILHA DESCRITIVA

N"

1

MESA RETA PE PAINEL Caracteristicas: mêdidô mm
740mm(A) x 1200mm(L) x 600mm(P)

QUANT.

{crPAL)

bU UNIDADE

2
MESA RETA PE PAINEL CaÍacteristicas: medidas mm
740mm(A) x 'l500mm(L) x 600mm(P)

8 UNIDADE

3
MESA RETA PE PAINEL Características: medidas com

740mm(A) x í800mm(L) x 600mm(P)
8 UNIDADE

4

MESA'L'PÉ PAINEL

Caracterisücas: 740mm(A) x 1400mm(L) x 600mm(P) /
740mm(A) x 1400mm(L)x 600mm(P)

30 UNIDADE

5

MESA'1" PÉ PAINEL

Caracterisücas: 740mm(A) x 1600mm(L) x 600mm(P) /
740mm(A) x í600mm(L)x 600mm(P)

38 UNIDADE

6
MESA CREDENZA DIR/ESQ COM Canacterísticas: medidas

com 750mm(A) x 2008mm(L) x 900mm(P)
5 UNIDADE

7
ARMÁRIO SUSPENSO SEM PORTAS CATACIET|StiCAS:

4'l 0(A)x 800mm(L)x 350mm(P)

38
UNIDADE

8
GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS Caracteristicas:
medidas com 680,80mm(A) x 470mm(L) x 450mm(P)

45
UNIDADE

I GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS Características: medidas

com 310,50mm(A) x 350(L)mm x 440,80mm(P)

68
UNIDADE

10
ARMARIO BAIXO CREDENZA 2 PORTAS CaracterÍsticas
medidas com 740,30mm(A) x 1200mm(L) x 500mm(P)

UNIDADE

11
ARMARIO BAIX0 02 PoRTAS Caracteristicas: medidas

com 740,30mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P)

23
UNIDADE

12
ARMÁRIO SEMI.ABERTO 02 PORTAS

Características: 1 590,90mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P)
30 UNIDADE

13
PORTA CPU BAIXO

Características: 1 50mm(A)x300mm(L)x 430mm(P)
113 UNIDADE

14
MESA REUNIÃO REDONDA CATACIETiSIiCAS

740mm(A)x 1200 (DÁMETRO) UNIDADE

15
MESA SEMI-OVAL PE PAINEL Caracterisücas: medidas

com 740 mm(A) x 2000mm (L) x 1200mm (P) 8 UNIDADE

16
ARMARIO ALTO COM DUAS PORTAS

Caracterísücas: 1590,90mm(A)x 800mm(L)x 500mm(P)
30 UNIDADE

PÂGINA 38 DE í35
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BALCÃO DE ATENDIMENTO RETO

Características: 740X'l 100mm(A)x'l600mm(L)x 730mm(P)
8 UNIDADE

\

1

PAINEL Caracteristicas: medidas com
740mm(A) x 'l200mm(L) x 600mm(P)
MESA RETA P

20 UNIDADE

2
MESA RETA PE PAINEL Características: medidas com

740mm(A) x 1500mm(L) x 600mm(P)
2 UNIDADE

3
MESA RETA PE PAINEL Características: medidas mm
740mm(A) x í800mm(L) x 600mm(P)

2 UNIDADE

4

MESA "L'PÉ PAINEL

Caracteristicas: 740mm(A) x 1400mm(L) x 600mm(P) /
740mm(A) x 1400mm(L)x 600mm(P)

10 UNIDADE

5

MESA"L'PE PAINEL
CaÍacterÍsücas: 740mm(A) x í600mm(L) x 600mm(P) /
740mm(A) x 1600mm(L)x 600mm(P)

tt UNIDADE

6
MESA CREDENZA DIR/ESQ COM Características: medidas
com 750mm(A) x 2008mm(L)x 900mm(P)

1 UNIDADE

7
ARMARIO SUSPENSO SEM PORTAS Características
410(A)x 800mm(L)x 3s0mm(P)

12
UNIDADE

8
GAVETEIR0 VoLANTE 4 GAVETAS Características:
medidas mm 680,80mm(A) x 470mm(L) x 450mm(P)

15
UNIDADE

I GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS CaracterÍsücas: medidas

com 310,50mm(A) x 350(L)mm x 440,80mm(P)

,)
UNIDADE

10
ARMARIO BAIXO CREDENZA 2 PORTAS Características:

medidas mm 740,30mm(A) x 1200mm(L) x 500mm(P)

7
UNIDADE

11
ARMARI0 BAIX0 02 PORTAS Caracteristicas: medidas

com 740,30mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P)

7
UNIDADE

12
ARMARIO SEMI-ABERTO 02 PORTAS

Caracteristicas:1590,90mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P)
UNIDADE

13
PORTA CPU BAIXO

Caracteristicas:'l 50mm(A)x300mm(L)x 430mm(P)
11 UNIDADE

14
MESA REUNIÃO REDONDA Caractêrísticas:
740mm(A)x 1200 (DÁMETRO) 7 UNIDADE

15
MESA SEMI-OVAL PE PAINEL Caracteristicas: medidas
mm 740 mm(A) x 2000mm (L) x 1200mm (P) 2 UNIDADE

to
ARMARIO ALTO COM DUAS PORTAS
Caracteísticas: 1590,9omm(A)x 800mm(L)x 500mm(P)

'10

17
BALCÃO DE ATENDIMENTO RETO
Caracteristicas: 740X1 100mm(A)x'l600mm(L)x 730mm(P)

2 UNIDADE

PAGINA 39 DE 135
"--7

I

No

( coRTA

10

UNIDADE

llo

LOTE II. CADEIRAS, POLTRO}IAS, LOT{GAR'NAS, CONJUNTOS

, SOFÁS PRI}ICIPAL



ESTADo Do PAú
PREFEÍTURA iIIUNICIPAL DE CANAÃ Dos CARÀ,ÁS

FuilDo MUMCTPAL DE EDucaçÀo

18 Cadeira Giratoria Secretaria Executiva Com Braço UNIDADE

19 Cadeira Giratoria Secretaria Executiva UNIDADE

20 Poltrona Diretor Aproximação UNIDADE

21 coNJUNT0 REFETToRTO CoM 4 LURAGES (ADULTo) 214 UNIDADE

22 c0NJUNT0 REFETToRTO CoM 4 LUGARES (TNFANTTL). 38 UNIDADE

23 Cadeira Executiva Mola Fixa Braços n', UNIDADE

Cadeira Execuüva Aproximação S sem braço, 15 UNIDADE

25
CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA FRONTAL
REGUúVEL TAMANHO ADULTO 900 UNIDADE

26 Cadeira Fixa Aproximação UNIDADE

27 LongaÍina Três lugares 23 UNIDADE

28 Poltrona Giratória Presidente 30 UNIDADE
,)o

CONJUNTO ALUNO 80 X 80 15 UNIDADE

30 SOFÁ MOBRIG DOIS LUGARES 3 UNIDADE

SOFÁ MOBRIG TRÊS LUGARES 6 UNIDADE

32 SOFANETE 1 LUGAR 8 UNIDADE

33 SOFANETE 2 LUGAR 8 UNIDADE

34 SOFANETE 3 LUGAR 8 UNIDADE

18 Cadeira Giratoria Secretaria Execúiva Com Braço. UNIDADE

'19 Cadeira Giratoria Secretana Executiva. 25 UNIDADE

20 Poltrona Diretor Aproximação. 25 UNIDADE

21 coNJUNTO REFETTORTO CoM 4 LURAGES (ADULTO) 71 UNIDADE

22 coNJUNTO REFETTÓRIO CoM 4 LUGARES (tNFANTtL). 12 UNIDADE

23 Cadeira Execuüva Mola Fixa Braços UNIDADE

24 Cadeira Executiva Aproximação S sem braço, 5 UNIDADE

CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA FRONTAL

REGUúVEL TAMANHO ADULTO
UNIDADE

26 Cadeira Fixa Aproximação UNIDADE

27 Longadna Três lugares 7 UNIDADE

tó Poltrona GiÍatória Presidente 10 UNIDADE

,o CONJUNTO ALUNO 80 X 80 5 UNIDADE

30 SOFA MOBRIG DOIS LUGARES 1 UNIDADE

JI SOFÁ MOBRIG TRÊS LUGARES 2 UNIDADE

32 SOFANETE,I LUGAR 2 UNIDADE

33 SOFANETE 2 LUGAR 2 UNIDADE

34 SOFANETE 3 LUGAR 2 UNIDADE

O DE AÇO 02 PORTAS, ALTURA'.1627 mm

LARGURA: 750 mm, PROFUNDIDADE: 400 mm
UND

E h
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ARMÁRrc DE AÇO MONTÁVEL COM,2 PORTAS

ALTURA: 1927 mm, LARGURA: 800, PROFUNDIDADE:

400 mm
30 UND

37

AROUIVO DE AÇO,04 GAVETAS, ALTURA: '1362 mm

LARGURA: 470 mm, PROFUNDIDADE: 670 mm 38 UND

45 UND38

ESTANTE DE AÇO 06 PRATELETRAS C/DO|S REFORÇo
EM X ALTURA: 2000 mm, LARGURA: 920 mm,

PROFUNDIDADE: 400mm

39
ESTANTE DE AÇ0 SIMPLES FACE ALTURA: 2000 mm

LARGURA: 1000 mm, PROFUNDIDADE: 315 mm
38 UND

40
ESTANTE DE AÇ0 DUPLA FACE ALTURA: 2000 mm,

LARGURA: 1000 mm, PROFUNDIDADE: 580 mm
113 UND

41

ROUPEIRO 09 PORTAS, MEDIAS LISAS, ALTURA: í930

LARGURA: 1035 mm, PR0FUNDIDADE: 400 mm

mm
38 UND

42

ROUPEIRO Í2 PORTAS medias lisas altura: 1930 mm

largura: 1380 mm profundidade: 400 mm 8 UND

43 ARMARIO DE PAREDE EM AÇO 3 PORTAS 38 UND

4 UND44
MAPOTECA 10 GAVETAS

1 223mm(A)x1 2Mmm(L)x770mm(P)

lf

ARMAR|o DE AÇO 02 PoRTAS
ALTURA: '1627 mm

LARGURA: 750 mm

PROFUNDIDADE: 400 mm Características:

IERVAD,

25

u

UND

36

ARMÁR|O DE AÇO MONTÁVEL CoM
2 PORTAS ALTURA: 1927 mm

LARGURA:800
PROFUNDIDADE: 400 mm

10 UND

3t

ARQUTVo DE AÇ0
04 GAVETAS

ALTURA: 1362 mm
LARGURA: 470 mm

PROFUNDIDADE: ô70 mm

12 UND

38

ESTANTE DE AçO 06 PRATELETRAS C/DorS REFORÇo
EM X ALTURA: 2000 mm

LARGURA:920 mm

PROFUNDIDADE: 400mm

15 UND

PÂGINA {í DE í35

t-,/
-F-,----r

,-/

DESCRTÇÃO DOS ITENS

LOTE



10

ESTADo Do PAú
PREFÊÍÍURA I,IUiIIGIPAL DE CAilÁÃ Dos CÂRÀ,ÁS

FUtIDo MUNICIPAI- DE EDUcAçÂo

ESTANTE DE AÇO SIMPLES FACE ALTURA: 2000 mm

LARGURA: '1000 mm

PROFUNDIDADE: 315 mm
12 UND

40

ESTANTE DE AÇO DUPLA FACE ALTURA: 2000 mm

LARGURA: 1000 mm

PROFUNDIDADE: 580 mm
37 UND

41

ROUPEIRO 09 PORTAS

MEDIAS LISAS

ALTURA: í930 mm

LARGURA: 1035 mm

PROFUNDIDADE: 400 mm Caracteristicas:

12 UND

42

ROUPEIRO 12 PORTAS medias lisas altura: í930 mm

largura: '1380 mm profundidade: 400 mm 2 UND

43

ROUPEIRO 12 PORTAS mâiiâs lisas altura: í930 mm
largura: 1380 mm profundidade: 400 mm 12 UND

MAPOTECA 1O GAVETAS
1 223mm(A)x1 204mm(L)x770mm(P)

44 1 UND

DESCRTçÂO DOS rrENS QUANT UNIDADE

LOTE tV - ELETRODOMESTTCOS E ELETROELETRONTCOS - (COTA
PRINCIPAL )

45 FREEZER DUAS PORTAS 439 LITROS UND

46
FOGAO INDUSTRIAL 6 BOCAS S/FORNO
08MX,I,53MXí,66M 12 UND

47 BEBEDOURO 1OO L 12 UND

48 BEBEDOURO 2OO L UND

49 BEBÉDOURO 251 DUAS TORNERAS 5 UND

50 TV 43 12 UND

51 LIOUIDIFICADOR INDUSTRIAL BAIXA ROTAÇAO 1O L 4 UND
q,)

LIOUIDIFICADOR INDUSTRIAL BAIXA ROTAÇÃO 4 L 4 UND

53 GELADEIRA VERTICAL INDUSTRIAL 4 PORTAS 11OV UND

54 EXAUSTOR 5OCM 19 UND

55 COIFA INDUSTRIAL INOX UND

56 MICROONDAS 321 8 UND

FOGÃO 4 BOCAS DOMESTICO COM FORNO 4 UND

MAQUINA DE LAVAR,I2 KG 8 UND

59 FORNO ELETRICO 6OL 8 UND

60

FURADEIRiôíPARAFUSADEIRA'l2V COM 2 BATERIAS,
CARREGADOR E IvIALETA - Mandril de aperto Épido (10

mm) Bateria 12v 1.5ah 2 velocidades mecânicas Rotação
reversível 25 confgurações de torque

5 UND

V+- --l
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oESCRTçÂO DOS TTENS QUANT UNIDAOE

LoTE rV - ELETRODOMESTTCOS E ELETROELETRONTCOS - (COTA
RESERVADA )

45 FREEZER DUAS PORTAS 439 LITROS 3 UND

46
FOGAO INDUSTRIAL 6 BOCAS S/FORNO
08MX1,53MX1,66M 3 UND

47 BEBEDOURO 
,IOO 

L 3 UND

48 BEBEDOURO 2OO L 3 UND

49 1 UND

50 TV 43 UND

51 LIOUIDIFICADOR INDUSTRIAL BAIXA ROTAÇÃO IO L 1 UND

52 LIQUIDIFICADOR INDUSTRIAL BAIXA ROTAÇÃO 4 L 1 UND

53 GELADEIRA VERTICAL INDUSTRIAL 4 PORTAS 11OV 3 UND

EXAUSTOR SOCM o UND

COIFA INDUSTRIAL INOX 3 UND

56 MICROONDAS 321 2 UND

57 FOGÂO 4 BOCAS DOMESTICO COM FORNO 1 UND

58 IUAOUINA DE LAVAR 12 KG 2 UND

FORNO ELETRICO 60L 2 UND

60

FURADEIR,âJPARAFUSADEIRA 12V COM 2 BATERIAS,
CARREGADOR E MALETA - Mandril de apeÍto Épido ('10

mm) Bateria 'l2v 'l.sah 2 velocidades mecânicâs Rotação

reversível 25 conÍigurações de torque

1 UND

49
CONDICIONADOR DE AR, TIPO SPLIT DE 12.OOO BTU S,

INSTALADO
'15 UNIDADE

50
CONDICIoNADOR DE AR, TIPO SPLIT DE 18.000 BTU s,

INSTALADO
30 UNIDADE

60 UNIDADE51
CONDICIONADOR DE AR, TIPO SPLIT DE 24.000 BTU s,

INSTALADO

49
CONDICIONADOR DE AR, TIPO SPLIT DE 12.OOO BTU S,

INSTALADO

I RESEI

50
CONDICIONADOR DE AR, TIPO SPLIT DE 18.OOO BTU S,

INSTALADO

51
CONDICIONADOR DE AR, TIPO SPLIT DE 24.000 BTU s,

INSTALADO

JI

r)
,al

4
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OBSERVACÃO: AS ESPECI F ICACÔES DETALHADAS ITENS QUE COMPÕEM A PTANILHA DESCRITIVA

EsTÃo Nos DEscRITIvos TECNIcos coMPLETos PoR NÚMERAcÃo Dos ITENS, PARTE INTEGRANTE DESTE

DESCRTTTVOS TECNTCOS COMPLETOS poR NÚMERAçÃO DOS |TENS

OBSERVAÇÔES

. Os ilens estão numerados de forma sequencial, independentemente do lote ao qual encontra-se inseridos,

conforme depreende-se da planilha descritiva;

. 0s lotes separados em cotas reservadas e principais possuem o mesmo nome, número e sequência de itens,

sendo diÍerenciados somente através da prescrição "COTA PRINCIPAL'e'COTA RESERVADA".

MESÁ REIÁ PÉ PATNEL Caracterísücas: nedidas com 740mn(A) x 1200mm(L) x 600mm(P), Tampo

constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melânÍnico de baixa pressão

brturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contomo do tampo na cor taggio/preto é de PP

3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema hoft-melt, com raio minimo

de 2,5 nm. Dotado com í passa cabo de diânetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto.0l -
Painelfrontal em MDP de 1 5 mm de espessura, /evesÍida e n laminado melàminico de baixa prexão brturizado

em ambas as faces. Bordas hoizontais com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores é

de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hoft-melL Painel frontal fixado aos pés laterais da

mesa, com cavilhas, parafusos minifix de aço e buchas em nylon. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de

espessura, revestida em laninado melâmínico de baixa pressão brturizado em anbas as faceg bordas com

acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demarb cores é de PS 0 7 mm de espessura, colada a quente

pelo sistema hoft-meft. Utiliza-se de sistema distanciador produzido em Zamac, com altura de 20mm para uni
tampo e pés laterais, fixado com parafusos. Pés conÍeÍn sapatas reguláveis em PVC rigido com diâmetrc de 22\,

mm, cuja função será contomar evenÍuarb desnívels de piso.

"O licitante vencedor do ceiame deverá apresentar por paie do fabicante os documentos abaixo direcionados

a este ôrgão: Apresentar o controle de qualidade analisado por um taboratóio ceftificado peto INMETRC -YX-'1
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atendendo as nornas da NBR í3966'1- Copia autenticada do ceftifrcado de comprovação de atendimento a

Norma Regulamentadora NR17 con especificaçáo técnica e foto do produto, emitido por ergonomista

credenciada pela ABERGO - Ássociaçâo Brasileia de Ergonomia (necessáio anexar documento

conprobatoio).

ITEM 2 - MESA RETA PÉ PAINEL

MESA RETA PE PAINEL Características: medidas com 740mm(A) x 1500mm(L) x 600mm(P), Tampo

constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melâminico de baixa pressãr

texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contomo do tampo na cor faggio/preto é de PP

3 mm e nas demais mres é de PS 3mm de espessura, mlada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo

de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. 01 -
Painel frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão texturizado

em ambas as Íaces. Bordas horizontais com acabamento na cor Íaggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores é

de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel Írontal Íixado aos pés laterais da

mesa, com cavilhas, parafusos minifix de aço e buchas em nylon.02- Pês Painel em MDP de 25 mm de

espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão texturizado em ambas as Íaces, bordas com

acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente

pelo sislema holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador produzido em Zamac, com altura de 20mm para unir

lampo e pés laterais, Íixado com parafusos, Pés contem sapalas reguláveis em PVC rigido mm diâmeto de 22

mm, cuja funçâo será contomar eventuais desniveis de piso.

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por paíe do fabricante os documentos abaixo direcionados

a este órgão: Apresentar o conlrole de qualidade analisado por um laboratório certiÍicado pelo INMETRO

atendendo as normas da NBR 1396ô" 1- Copia autenticada do certificado de comprovação de atendimento a

Norma Regulamentadora NR17 com especificação técnica e foto do produto, emitido por ergonomista

credenciada pela ABERGO - Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento

comprobatório).

MESA RETA PE PAINEL Caracteristicas: medidas com 740mm(A) x 1800mm(L) x 600mm(P), Ían{'.!i
constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa press#*1 >

/
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textunzado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contomo do tampo na cor faggio/preto é de PP

3 mm e nas demais cores e de PS 3mm de espessura, mlada a quente pelo sistema holt-melt, com raio mínimo

de 2,5 mm. Dotado com 'l passa cabo de diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. 0'l -
Painel frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melâminico de baixa pressão texlurizado

em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor faggioipreto PP 0,7 mm e nas demais cores é

de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holtmelt. Painel frontal Íixado aos pés laterais da

mesa, com cavilhas, parafusos minifix de aço e buchas em nylon.02- Pés Painel em MDP de 25 mm de

espessura, revestida em laminado melâmínim de baixa pressão texturizado em ambas as faces, bordas com

acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais mres é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente

pelo sistema holt-meÍt. Utiliza-se de sistema distanciador produzido em Zamac, com altura de 20mm para unir

lampo e pés laterais, Íixado com parafusos. Pés contem sapatas reguláveis em PVC rígido mm diâmetro de 22

mm, cuja função será contomar eventuais desníveis de piso.

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados

a este órgão: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratório certiÍicado pelo INMETRO

atendendo as normas da NBR 13966" 1- Copia autenticada do certificado de comprovação de atendimento a

Norma Regulamentadora NR'17 com especificação técnica e foto do produto, emitido por ergonomista

credenciada pela ABERGO - Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento

comprobatório).

ITEM 4 - MESA "L" PÉ PAINEL

MESA'L' PE PAINEL - Características: 740mm(A) x 1400mm(L) x 600mm(P) / 740mm(A) x 1400mm(L) x

600mm(P) Tampo constituído em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de

baixa pressão texlurizado em ambas as Íaces, borda que acompanha todo o mntomo do tampo na cor

Faggio/Preto é de PP 3 mm e nas demais cores ê de PS 3mm de espessura, mlada a quente pelo sistema holt-

melt, com raio mínimo de 2,5 mm. Dotado mm 1 passa cabo de diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado

de alto impacto. 02 - Painel frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melâminico de

baixa pressão texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7

mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal

Íixado aos pes laterais e tÉ central da mesa, com cavilhas, parafusos miniÍix de aço e buchas em nylon. 02-

Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão texturizado

em ambas as faces, bordas com acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7

mm de espessura, colada a quenle pelo sistema holt-melt.0l - Pé Central, formado pela união de duas

com auxilio de cavilhas, parafusos miniÍix de aço e buchas em nylon, resultando em um formato e
constituídos em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa press

textunzado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7 mm e nas demais

L

/
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é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hollmelt. Utiliza-se de sislema distanciador

produzido em Zamac, com altura de 20mm para unir lampo e çÉs lalerais, fixado com parafusos, possibilitando

a montagem do tampo'L" dupla face, para direita ou esquerda. Pês contem sapatas reguláveis em PVC rigido

com diâmetro de 22 mm, cuja função será contomar eventuais desniveis de piso.

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parle do fabricante os documentos abaixo direcionados

a este

órgão: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratório certificado pelo INMETRO alendendo

as normas da NBR 13966" 1- Copia autenticada do certificado de comprovação de atendimento a Norma

Regulamentadora NR17 com especificaçáo técnica e foto do produto, emitido por ergonomista credenciada

pela ABERGO - Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório), e

declaração de garantia de 5 anos.

ITEM 5 - MESA "L' PÉ PANEL

MESA "L' PE PAINEL - Características: 740mm(A) x í600mm(L) x 600mm(P) / 740mm(A) x 1600mm(L) x

600mm(P) Tampo mnstituido em MDP de 25 mm de espessura, reveslida em laminado melâmínico de

baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contomo do tampo na mr
Faggio/Preto e de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-

melt, com raio mínimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de diâmetro de 60 mm em poliestireno injetado

de alto impacto. 02 - Painel frontal em MDP de '15 mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de

baixa pressão texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7

mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hollmelt. Painel Írontal

Íixado aos pés laterais e pÉ central da mesa, com cavilhas, parafusos minifix de aço e buchas em nylon. 02-

Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão texturizado

em ambas as faces, bordas com acabamento na mr Faggio/Preto PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7

mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. 0'l - Pé Central, formado pela união de duas peças

com auxilio de cavilhas, paraÍusos miniÍix de aço e buchas em nylon, resultando em um formato em

L, constituídos em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão

texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7 mm e nas demais cores

é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hollmelt. Utiliza-se de sistema distanciador

produzido em Zamac, mm altura de 20mm para unir tampo e pÉs laterais, fixado mm parafusos, possibilitando

a montagem do tampo'L'dupla face, para direita ou esquerda. Pés mntem sapalas reguláveis em PVC rígido

com diâmeko de 22 mm, cuja função será contomar eventuais desniveis de piso.

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados.- 1

a este órgão: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratório certificado pelo INMETRO j-.--'
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atendendo as normas da NBR 13966" 1- Copia autenticada do certiÍicado de comprovação de atendimento a

Norma Regulamentadora NR17 com especificaçâo técnica e foto do produto, emitido por ergonomista

credenciada pela ABERGO - Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento

comprobatório), e declaraÇão de garantia de 5 anos.

ITEM 6 - MESA CREDENZA DIR/ESQ

MESA CREDENZA DIR/ESQ COM Características: medidas com 750mm(A) x 2008mm(L) x 900mm(P), Com

vidro pÍeto no tampo nas medidas 180x90x0,8 cm.

ITEM 7- ARMÁRIO SUSPENSO SEM PORTAS

ARMÁRlO SUSPENSO SEM PORTAS - Caracteristicas: 41o(A)x 800mm(L)x 350mm(P) Tampo confeccionada
em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento na corfaggio/preto PP 2 mm e nas demais cores é de PS 2 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holl-melt, Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melâminico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento
na mr faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holtmelt. Sistema de fixação ullizando cavilhas, buchas plásticas e miniÍix. Utiliza cantoneira de 1,5mm'de
espessura, para aplicação intema, com capa plástica na cor do móvel, para Íixar na parede com auxilio {e
bucha plàstica de OSmm e paraÍuso O6 x 60mm.

(#-1
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Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão

texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contomo do tampo na mr Íaggio/preto é de PP

3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, mm raio minimo

de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de diâmetro de 60 mm em polieslireno injetado de alto impacto. 01 -
Painel frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão texturizado

em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores é

de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hollmelt. Painel frontal fixado aos pés laterais da

mesa, com cavilhas e parafusos miniÍix. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura, revestida em

laminado melâmínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor

faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores e de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hol!
melt. Utiliza-se de sistema distanciador produzido em polipropileno, com altura de 30 mm para unir tampo e çÉs

laterais, fixado com parafusos. Pês contem sapatas reguláveis em PVC rigido com diâmetro de 22 mn, cuja

função será contornar eventuais desníveis de piso.
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O licitante vencedor do certame deverá apresentar por

parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a esteórgáo: Apresentar o controle de qualidade

analisado por um laboratório certiÍicado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 13961" 1- Copia

autenticada do certiÍicado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 com

especificação lécnica e foto do produto, emitido por ergonomista credenciada pela ABERGO - Associaçâo

Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documenlo comprobatório), e declaração de garantia de 5 anos.

ITEM 8 - GAVETEIRO VOLANTE l GAVETAS

GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVEIÁS - Caracteristicas: medidas com 680,80mm(A) x 470mn(L) x 450mm(P)

Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revesÍr'da em laminado melâmínico de baixa pressão

brtuizado em ambas as faces, bordas con acabanento na cor Faggio/Preto PP 2 mn e nas demais cores é

de PS 2 nm de espessura, colada a quente pelo sistema hoft-meft. Caixaia toda confeccionada em MDP, de

18mm de espessura, revestida en laminado melàminico de baixa pressão textuizado em ambas as faces,

bordas com acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7nn e nas demais cores é de PS 0,7mn de espessura,

colada a quente pelo sisfema holt-melt. Gavetas intemas confeccionados em MDP, de 15nn de espessura,

revestido em ambas as faces em laminado melamínico de baixa prexâo brtuizado com bordas com

acabamento na cor FaggiolPreto PP 0,7mm e nas demais cores é de PS 0 7mm de espexura, colada a quente

pelo sistema holt-meft. 04 Frentes de Gaveta confeccionadas en MDP, de 1$nm de espessura, revestida en
laminado melâmínico de baixa pressão brtuizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor

Faggio/Preto PP 0,7 nm e nas demais cores é de PS 4 7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holl-

nelt. Sistena de fixação utilizando cavilhas, buchas plásÍicas e minifix. Deslizantes de abeftura total em todas

gavetas, utilizando na sua confecção chapas dobradas de 1,2mm de espessura no componente que é fixado

junto a caixaria e no componente deslzante usa chapa de 0,9mm, que vaifixado junto a gaveta. Puxadores em

Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90" totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm.

Fechadura com travamento simultàneo das 4 gavetas, com 2 chaves dobráveis. Rodizios de @50mm com

chapa de fixação na base reforçada de 1,9mm de espessura.

O licitante vencedor do ceiame deverá apresentar por paile do fabicante os documentos abaixo direcionados

a esteórgão: Apresentar o controle de qualidade analisado por un laboratoio certificado pelo INMETRO

atendendo as normas da NBR 13961' 1- Copia autenticada do ceilificado de comprovação de atendimento a

Norma Regulamentadora NR17 com especificação técnica e foto do produto, emitido por ergonomista

credenciada pela ABERGO - Assocação Brasibira de Ergonomia (necessáno anexar documento

conprobatóio), e declaração de garantia de 5 anos.

'--ffi-)
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ITEM 9 - GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS
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GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS - Características: medidas com 310,50mm(A) x 350(L)mm x 440,80mm(P)

Caixaria toda confeccionada em MDP, de í8mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa

pressão texturizado em ambas as Íaces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7mm e nas demais

cores é de PS 0,7mm de espessura, mlada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas internas confeccionados

em MDP, de 1Smm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melamínico de baixa pressão

texturizado com bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores ê de PS 0,7 mm

de espessura, colada a quente pelo sistema holtmelt. Frentes de Gavela confeccionada em MDP, de 18mm

de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão texturizado em ambas as Íaces, com bordas

com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente

pelo sistema hollmelt. Sistema de fixação utlizando cavilhas, buchas plásticas e miniÍix. Deslizantes de abertura

total em todas gavetas, utilizando na sua confecçâo chapas dobradas de 1,2mm de espessura no mmponente

que é Íixado junto a caixaria e no componente deslizante e chapa de 0,9mm fixada junto a gaveta. Puxadores

em Polieslireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90" totalizando altura de 25mm e largura total de

142mm. Fechadura com travamento simultâneo das 2 gavetas, com 2 chaves dobráveis. A Íixação na parte

inferior do tampo da mesa é feito por parafusos cabeça flangeada de 5mm de O x 35mm de comprimento. O

licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a

este órgão: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratôrio certiÍicado pelo INMETRO

atendendo as normas da NBR'13961" 1- Copia autenticada do certiÍicado de comprovação de atendimento a

Norma Regulamentadora NR17 com especificação técnica e foto do produto, emitido por ergonomista

credenciada pela ABERGO - Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento

comprobatório).

ITEM 10 - ARMARIO BAIXO CREDENZA 2 PORTAS

ARMARIO BAIXO CREDENZA 2 PORTAS Características: medidas com 740,30mm(A) x l200mm(L) x

500mm(P) Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melâmínim de

baixa pressão texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 2 mm e nas

demais mres é de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holtmelt. Caixaía toda confeccionada

em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão texturizado em ambas

as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura,

colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixação utlizando cavilhas, buchas plásticas e miniÍix.

Configurado com 3 prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado

melâminico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio PP

0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holtmelt, apoiadas

por meio de cunha plastica contendo tambor minifix no inlerior, para aperto de minitix fixado.lunto à lateral do

armário, com opÇão de 3 tipos de altura para cada prateleira. Possui 1 Praleleira centra, sem porta. 02 PortasK]
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confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressâo

lexturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7mm e nas demais cores é

de PS 0,7mm de espessura, mlada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradiças baixas de abertura da porta

em lí0'. Puxadores em Polieslireno mm entre furos de 128mm, mm 2 dobras 90'totalizando altura de 25mm

e largura total de 142mm e travamento da portas por uma única Íechadura. Utiliza sapatas reguláveis Íixadas

na base por meio de bucha metálica. O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante

os documentos abaixo direcionados a este órgão: Apresentar o controle de qualidade analisado por um

laboratório certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 13961' 1- Copia autenticada do certificado

de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 com especificação técnica e foto do produto,

emitido por ergonomista credenciada pela ABERGO - AssociaÇão Brasileira de Ergonomia (necessário anexar

documento comprobatório).

ITEM 11 . ARMARIO BAIXO 02 PORTAS

ARMARIO BAIXO 02 PORTAS Caracteristicas: medidas com 740,30mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P) Tampo

confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão

texturizado em ambas as faces, bordas mm acabamento na cor branco PP 2 mm e nas demais cores é de PS

2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holtmelt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm

de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, bordas

com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente

pelo sistema holtmelt. Sislema de Íixação utlizando cavilhas, buchas plásticas e minifix. Configurado com 1

prateleira confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa

pressão texturizado em ambas as faces, bordas mm acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais

cores é de PS 0,7mm de espessura, mlada a quente pelo sislema holl-melt, apoiada por meio de cunha plástica

em aço tambor miniÍix no interior, para aperto de miniÍix Íixado junto à lateral do armário, com opção de 3 tipos

de altura para cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em

laminado melâminico de baixa pÍessão textuízado em ambas as faces, bordas com acabamenlo na cor

branco PP 0,7mm e nas demais cores ê de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sislema holtmelt.

Dobradiças baixas de abertura da porta em 1'10". Puxadores em Poliestireno com entre furos de 'l28mm, com

2 dobras 90'totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm e travamento da portas por uma única

fechadura.

K
ITEM í2. ARMÁRIO SEMI.ABERTO 02 PORTAS
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ARMARIO SEMI-ABERTO 02 PORTAS - Características:'l590,90mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P) Tampo

confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão

texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 2 mm e nas demais cores é

de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holtmelt. Calxaria toda confeccionada em MDP, de
'l8mm de espessura, revestida em laminado melâminico de baixa pressão texlurizado em ambas as faces,

bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura,

colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixação utlizando cavilhas, buchas plásticas e miniÍix.

ConÍigurado com 2 prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, reveslida em laminado

melâmínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na mr faggio/preto

PP 0,7mm e nas demais cores e de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holtmelt, apoiadas

por meio de cunha plastica contendo tambor minifix no interior, para aperto de miniÍix fixado junto à lateral do

armáío, com opção de 3 tipos de altura para cada prateleira. Possui 1 Prateleira fixa, à cima das duas portas.

02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa

pressão texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7m e nas demais

cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradiças baixas de abertura da

porta em 110". Puxadores em Poliestireno com entre Íuros de 128mm, com 2 dobras 90" totalizando altura de

25mm e largura total de 142mm e travamento da portas por uma única fechadura. Utiliza sapatas reguláveis

Íixadas na base por meio de bucha metálica. O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do

fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: Apresentar o controle de qualidade analisado por

um laboratório certiÍicado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 13961" 1- Copia autenticada do

certiÍicado de comprovação de atendimento a Norma Regulamentadora NR'17 com especiÍicação técnica e foto

do produto, emitido por ergonomista credenciada pela ABERGO - Associação Brasileira de Ergonomia

(necessário anexar documento comprobatório), e declaração de garantia de 5 anos.

ITEM 13. PORTA CPU BAIXO

PORTA CPU BAIXO - Caracteristicas: 150mm(A)x300mm(L)x 430mm(P) ConÍeccionado em MDP-BP com

espessura mínimade 25 mm, cor a deÍinir. Desliza por 4 rodízios de polipropileno de alto impacto na cor cinza

e preto sendo 2 frontais com trava antedeslizante e 2 sem trava.

MESA REUNIÃO REDONDA - Caracteristicas: 740mm(A)x 1200 (DIÂMETRO) Tampo constituído em MDP pe

25 mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão texturizado em ambas as faceo, . -

borda que acompanha todo o contomo do tampo na cor faggio/preto é de PP 3 mm e nas demais cores é dq .--.-
PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holtmelt, com raio mínimo de 2,5 mm. Tampo Íixadô á§-

PÀG]NÂ 52 DE í35

ITEM 14 - MESA REUNÁO REDONDA

II



azãr[ Ã*'il"ry--
ESTADo DO PAú

PREFETÍuRÂ MUNICIPAL DE CANAÂ Dos CARÀJÁS

FUNDo MuiflcrPAL DE EDUCAçÃo

estruturas da mesa akavés de parafusos de aço

e buchas metálicas. Estrutura metálica composta por 4 tubos para supoÍte tampo de seção retangular 20 x 40

e

0,97 de espessura, com comprimento de 400mm, soldados entre eles e no tubo central através de solda

MlG, tubo central de aço de 3', de 1 ,06 de espessura e 5 patas de seção retangular 20 x 40 e 0,97 de espessura,

com comprimento de 500mm soldados a um tubo de aço de 2' para unir os 5 tubos, sucessivamente saldos

ao tubo central através de solda MlG. Pintura eletroslática em tinta epôxi em pó texturizada, polimerizada em

estufa a 200oC, com sapatas em PVC rígido com diâmetro de 50 mm, cuja função será contomar eventuais

desniveis de piso. O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documenlos

abaixo direcionados a este

órgão: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratório certificado pelo INMETRO atendendo

as normas da NBR '13966" 1 - Cópia autenticada do certificado de mmprovação de atendimento a Norma

Regulamentadora NR17 com especificaçâo técnica e foto do produto, emitido por ergonomista credenciada

pela Abergo - Associagâo Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório), edeclaração

de garantia de 5 anos.

ITEM 15. MESA SEMI.OVAL PÉ PANEL

MESA SEMI-OVAL PE PAINEL Características: medidas com 740 mm(A) x 2000mm (L) x 1200mm (P), Tampo

mnstituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melâminico de baixa pressão

texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor faggio/preto é de PP

3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, mlada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo

de 2,5 mm. Tampo Íixado às estruturas da mesa atraves de parafusos de aço e buchas metálicas, 02 - Painéis

frontais em madeira MDP de'15 mm de espessura, revestida em laminado melâminico de baixa pressão

texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas

demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quenle pelo sistema hollmelt. Painel frontal fixado às

estruturas lalerais da mesa akavés de rebites de repuxo de aço, parafusos de aço e buchas metálicas. 02- Pés

Metálicos, cuja composição se divide em pata, coluna, tampa intema e suporte do lampo. Pata fabricada em

chapa de aÇo com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de estampo, garantindo em laudo teste de

névoa salina mntra conosão de 600horas e mluna em chapa de aço com espessura de 0,9 mm, produzida

pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MlG. Na coluna deverá

haver uma tampa de Íixação produzida por processo de dobra em chapa de aço 0,6 mm com sistema de Íixação

c/suporte de cremalheiras e Íixação na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de aço mm espessura

de 2mm, produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MlG, tendo medidas da

pata de larg 64 x prof 900 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e supoíe de tampo larg 50 x prof

400 x alt 10 mm. Todas as partes metàlicas deverão ser submetidas a um pré-tratamento por nanocerâmica 
]

(base de zirconio) e pintura eletrostálica em tinta epóxi em pó texturizada, polimerizada em estufa a 200oC. I
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Acabamento com sapatas em PVC rigido com diâmeko de 50 mm, cuja função será contomar eventuais

desníveis de piso.

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte dofabricante os documentos abaixo direcionados

a este

órgão: Apresentar o controle de qualidade analisado porum laboratóío certificado pelo INMETRO atendendo

as normas da NBR 13966' 1 - Cópia autenticada do certificado de comprovaçár de atendimenlo a Norma

Regulamentadora NR17 com especiÍicação técnica e foto do produto, emitido por ergonomisla credenciada

pela Abergo - Associação Brasileira de Ergonomia (necessário anexardocumento comprobatório), e declaraçáo

de garantia de 5 anos.

ARMARIO ALTO COM DUAS PORTAS -Caracteristicas: 1590,90mm(A)x 800mm(L)x 500mm(P) Tampo

confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão

texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na mr faggio/preto PP 2 mm e nas demais cores é

de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holtmelt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de

18mm de espessura, revestida em laminado melâminico de baixa pressão texturizado em ambas as faces,

bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, mlada

a quente pelo sistema hollmelt. Sistema de fixação utlizando cavilhas, buchas plásticas e miniÍix. Configurado

com 3 prateleiras confeccionadas em MDP, de 'l8mm de espessura, revestida em laminado melâminim de

baixa pressão texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7mm e

nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura, mlada a quente pelo sistema holt-mell, apoiadas por meio de

cunha plastica contendo tambor minifix no interior, para aperto de miniÍix Íixado .lunto à lateral do armário e

suporte prateleira em aÇ0, com opção de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em

MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melâminico de baixa pressão texturizado em ambas as

faces, bordas com acabamento na corfaggio/preto PP 0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura,

colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradiças baixas de aberlura da porta em 1í0'. Puxadores em

Poliestireno com entre furos de 'l28mm, com 2 dobras 90' totalizando altura de 25mm e largura total de l42mm

e travamento da portas por uma única fechadura. Utiliza sapatas reguláveis fixadas na base por meio de bucha

metálica. O licitante vencedor do ceíame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo

direcionados a este órgão: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratório certificado rylo
INMETRO atendendo as normas da NBR 1396'1" 1- Copia autenticada do certificado de comprovação $e
atendimento a Norma Regulamentadora NR17 mm especificação têcnica e foto do produto, emitido pbr , .

ergonomista credenciada pela ABERG0 - AssociaÇão Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documenq

comprobatório), e declaração de garantia de 5 anos. - i ' 
.]

.,' l,í
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ITEM ,I7 - BALCÃO DE ATENDIMENTO RETO.

BALCÃO DE ATENDIMENTO RETo Caracteristicas: 740X11o0mm(A)x 1600mm(L)x 730mm(P) Tampos,

sendo um de trabalho e outro superior, ambos constituídos em MDP de 25 mm de espessura, revestida em

laminado melâmínim de baixa pressão texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno

do tampo na cor faggio/preto é de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente

pelo sistema holt- melt, com raio mínimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de diâmetro de 60 mm em

poliestireno injetado de alto impacto. 02 - Painéis frontais em MDP de 15 mm de espessura, revestida em

laminado melâmínim de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento

na cor faggio/prelo PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema

holtmelt. Painéis frontais Íixados aos pés laterais da mesa e as lalerais superiores, com cavilhas, parafusos

minifix de aço e buchas em nylon.02- Laterais superiores em MDP de 25 mm de espessura, revestida em

laminado melâmÍnico de baixa pressão texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor

faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais mres é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-

melt. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melâmínico de baixa pressão

texturizado em ambas as íaces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de

PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holtmelt. Pés contem sapatas reguláveis em PVC

rígido com diâmetro de 22 mm, cuja função será contomar eventuais desníveis de piso. O licitante vencedor do

certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: Apresentar

o controle de qualidade analisado por um laboratório certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR

13966' 1- Copia autenticada do certiÍicado de comprovação de alendimento a Norma Regulamentadora NR17

com especificação técnica e foto do produto, emitido por ergonomista credenciada pela ABERGO - Associação

Brasileira de Ergonomia (necessário anexar documento comprobatório), e declaração de garantia de 5 anos.

ITEM í8. CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA EXECUTIVA COM BRAçO

Cadeira Giratoria Secretaria Executiva Com Braço. Característica: ENCOSTO

- Estrutura injetada em polipropileno copolímero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal

para grampos. Possui curvatura anatômica no enmsto de forma à permitir a acomodação das regiÕes dorsal e

lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral.

- Espuma expandida/laminada em poliuretano flexível microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada

de 28 Kg/m3 com 40 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em CEC fixado por grampos com acabamento zincado no encosto de plástico.

- Contra capa do enmsto injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor preta, montadas por

parafusos, auxiliando em futuras manulenções. \
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- A Íixação do encosto no mecanismo é feita com parafusos máquina fenda combinada na bitola %'x 20 fpp e

porcas de gana encravadas e rebitadas no plástico.

ASSENTO

- Assento em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com '13 mm de

espessura. Possui curvatura na paÍte Írontal do assento para evitar o estrangulamento na mnente sanguínea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistência, isento de CFC, com

densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura mêdia.

- Revestimento do assento em CEC Íixado por grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno coplimero texturizado na cor preta, montada pr grampos

com acabamento zincado, auxiliando em futuras manuten@s.

- A fixação do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado

com trava mecânica no flange, na bitola /,"x20 Ípp e porcas de gana encravadas e rebitadas na madeira.

BRAÇOS

- Apoia braços SL New PP e corpo do braço em polipropileno copolimero inletado texturizado na cor preta, com

estrutura vertical em formato de'L" fabricada em chapa de aço SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm

de espessura, pintada, com 7 posiçoes de regulagem de altura feita por botão injetado em Poliamida 6,

totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de'L" possui 2 furos oblongos, permitindo

regulagem horizontal por manípulo com curso de 30 mm em cada braç0.

- A Íxação dos braços no suporle de reforço e fixação do braço é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE

J429 do tipo flangeado com trava mecânica no Ílange e manípulo para regulagem lateral, na bitola %"x 20 fpp

fixadas em furo roscado no suporle de reforço e fixação do braço, nabilola/ix2l Ípp e na madeira do assento

por porca de gana encravada e rebitada.

MECANIS[íO
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- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em

célula robotizada, com assento fixo e com inclinação fixa com 3o de inclinação e 2 furações para fixação do

assento com distância entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. SupoÍte do encosto com regulagem de

altura automática através de catraca com 12 posi@s, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada

em polipropileno mpolímero. lnclinação do encosto mm 200 de curso semicircular acionado por alavanca,

obtendo-se infinitas posiçôes, com molas para o retomo automático do encosto, e ajuste automático na

frenagem do reclinador.

- Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a

mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuário. Ao

ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a ação do usuário e permite que o encosto

íque em movimento livre até que o usuário puxe novamente a alavanca para a posição neutra aonde a mesma

irá Írenar o mecanismo na posiçáo desejada.

- Acionamento da coluna gás feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.

- 0 mecanismo possui peça plástica de acabamento e proteção das lâminas do reclinador em Polipropileno

Copolimero injetado na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse

COLUNA

- Coluna cenlral desmontável Íixada por encaixe cônico fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com

50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, mm rolamento axial de giro com esferas tratadas

lermicamente, aruelas de aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro inletada em Poliacetal e

recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola à gás DIN

4550 Classe 4 com 1í5 mm de curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou para menos, quando

medida montada, devido à compressão dos mmponenles.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à gás feita por alavanca.

- Capa telescópica injetada em polipropileno copolimero texturizado, dividido em 3 parles encaixadas, usada

para proteger a mluna.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse

X

BASE

PAG]NA 57 DE I35

\

\
çtr



t.â1[ Ã'-d-ry=
ESTADo Oo PAú

PREFEÍTURA ÍIIUNICIPAI- DE CAxAÂ Dos CARÀÁS

Fur{oo MuilrcrPAL DE EDUcAçÂo

- Base giratória desmontável com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aço SAE '10í0/1020 retangular

20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo aço SAE 1012

redondo mm 57,15 mm de diàmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de bana de

aço treÍilado SAE 
,l213 

redondo com 10 mm de diâmeko soldado na extremidade da haste em furos do tipo

flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno mpolímero na mr preta com

sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodízios de giro duplo com 50

mm de diâmetro em nylon com capa, esfera metálica inserida na estrutura, que Íacilita o giro, banda de rolagem

em nylon para uso em caÍpetes, tapetes e similares.

- Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilização de buchas

de adaptaçã0.

- Possui sistema de montagem da coluna pr encaixe cone Morse.

ACABAIVENTO

- Os componentes melálicos pintados possuem tratamento de superfície através de banho nanocerâmico por

spray, executado em linha continua automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com

posteíor tratamento de efluenles, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor

proteção contra conosão e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utllizada para a pintura é em po, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e

resistência química, W+co, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis

para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as peças sâo curadas em estuÍa com esteira

de movimentação contínua à temperatura de 200' C.

DIMENSOES APROXIMADAS

Altura Total da Cadeira: 845-1M0 mm

Largura Total da Cadeira: 660 mm

Profundidade Total da Cadeira: 660-790 mm

Extensão Vertical do Encosto: 370 mm

Largura do Encosto: 450 mm

Largura do Assento: 470 mm
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Profundidade da SuperÍície do Assento: 435 mm

Altura do Assento: 4ô0-575 mm

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados

a este

órgão: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Mêdico do Trabalho ou Engenheiro de Segurança do Trabalho,

conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir

também, a DocumenlaÇão comprobatória e respectiva assinatura do proÍissional responsável pela Análise

Técnica e emissão do Documento supracitado; Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma

ABNT NBR 10443/2008 - Tintas e Vemizes - Determinação da Espessura da Pelicula Seca sobre Superíicies

Rugosas - Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra

defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante

ITEM 19 - CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA EXECUTIVA

Cadeira Giratoria Secretaria Executiva. Característica: ENCOSTO

- Estrutura injetada em polipropileno mpolímero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal

para grampos. Possui curvatura anatômica no enmsto de forma a permitir a acomodação das regioes dorsal e

lombar, adaptandose melhor à coluna vertebral.

- Espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada

de 28 Kg/m3 com 40 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em CEC fixado por grampos com acabamento zincado no encosto de plástico

- Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolímero lexlurizado na cor preta, montadas por

parafusos, auxiliando em futuras manutenções.

- A fixação do encosto no mecanismo é feita com parafusos máquina fenda combinada na bitola |á'x 20 ípp e

porcas de gana encravadas e rebitadas no plástico.

ASSENTO
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- Assento em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com '13 mm de

espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na conente sanguínea.

- Espuma in.letada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistência, isento de CFC, com

densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em CEC Íixado por grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno mpolimero texturizado na cor pÍeta, montada por grampos

com acabamento zincado, auxiliando em futuras manuten@s.

- A fixaçâo do assento no mecanismo é feita mm parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado

com trava mecânica no flange, na bitola %'x 20 fpp e porcas de gana encravadas e rebitadas na madeira.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutuÍa monoblom, soldado por processo MIG em

célula robotizada, com assento fixo e com inclinaçáo fixa com 30 de inclinação e 2 furaçoes para lixação do

assento com distância entre centros de 125x125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de

altura aulomática através de catraca com 12 posiioes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada

em polipropileno copolimero. lnclinaçâo do encosto com 200 de curso semi+ircular acionado por alavanca,

obtendo-se infinitas posiçoes, mm molas para o retomo automático do encosto, e a.juste automático na

frenagem do reclinador.

- Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a

mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuário. Ao

ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a ação do usuário e permite que o encosto

fique em movimento livre até que o usuário puxe novamente a alavanca para a posição neutra aonde ela irá

frenar o mecanismo na posição desejada.

- Acionamento da coluna gás Íeita por alavanca independente injetada em Poliacetal.

- O mecanismo possui peça plástica de acabamento e proteção das lâminas do reclinador em Polipropileno

Copolimero injetado na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse,

)
-*h

COLUNA
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- Coluna central desmontável Íixada por encaixe ónico fabricada em tubo de aço SAE 1010i 1020 redondo com

50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, anuela de aço

temperado de alta resistência, bucha mancalde giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema

de regulagem da altura da cadeira com acionamento pr mola à gás DIN EN '16955 Classe 4 com 115 mm de

curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido à

compressão dos mmponentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à gás feita por alavanca.

- Capa telesópica injetada em polipropileno copolimero texturizado, dividido em 3 partes encaixadas, usada

para proteger a mluna.

- Possui sistema de monlagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratória desmontável com aranha de 5 hastes fabricada com lubos de aço SAE 1010/í020 retangular

20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone centralfabricado em tubo aço SAE 1010/1020

redondo mm 57,15 mm de diâmeho e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de bana de

aço trefilado SAE 1213 redondo mm 10 mm de diâmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo

flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolímero na cor preta mm
sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodízios de gÍo duplo com 50

mm de diâmetro em nylon com capa, esfera metálica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem

em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares.

- Montagem do rodizio na base e feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilização de buchas

de adaptaÇão.

- Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metálicos pintados possuem tralamento de supeíicie através de banho nanocerâmico por

spray, executado em linha mntinua automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando meltior
proteÇâo contra conosáo e excelente ancoragem da tinta. \
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- A tinta utilizada para a pinlura é em po, do tipo híbrida (poliéster - epoxi), garantindo resistência a radiação e

resistência quimica, Wcco, alendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis

para linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em estufa com esteira

de movimentação continua à temperatura de 200' C.

DIMENSÔES APROXIMADAS

Altura Total da Cadeira: 845-1040 mm

Largura Total da Cadeira: 660 mm

Profundidade Total da Cadeira: 660-790 mm

Extensão Vertical do Encosto: 370 mm

Largura do Encosto: 450 mm

Largura do Assento: 470 mm

Profundidade da Superfície do Assento: 435 mm

Altura do Assento: 460-575 mm.

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados

a este órgão: Laudo Técnim emitido por Ergonomisla, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Segurança do

Trabalho, conÍorme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produlo atende.

Deve possuir tamhÉm, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do profissional responsável pela

Análise Técnica e emissão do Documento supracitado; Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com

a Norma ABNT NBR 1044312008- Íintas e Vemizes - Determinação da Espessura da Pelicula Seca sobre

Superficies Rugosas - Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Termo de Garantia de 6 (seis) anos

contra defeitos de Íabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante.

rrEM 20 - PoLTRONA DTRETORAPROX|MAçÃO

7
Poltrona Diretor Aproximação Característica: ENCOSTO
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- Encosto com estrutura de sustentaçâo fabricada em tubo de aÇo SAE 10'10/1020 redondo com 22,22mm de

diâmetro e '1,90 mm de espessura de parede, curvado à frio em cuÍvadora CNC e recalibrado em matriz.

- Encosto com curvatura anatômica de forma à permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-

se melhor à coluna vertebral.

- Revestimento do encosto em Tela í00% Poliéster com acabamento em resina acrílica LAL, espessura de 0,85

mm e 2009/m'z de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e íxada por grampos com acabamento

zincado na parte inferior da mesma.

- A Íixação do encosto na estrutura é feita com parafusos máquina Philips na bitola %"x 20 fpp e porcas rebite

fixadas no tubo do encosto.

- Assento fabícado em compensado mullilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm

de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na conente

sanguínea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com

densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Poliéster Íixado por grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do assenlo injetada em polipropileno copolÍmero textuízado na cor preta, montada por grampos

com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutenções.

- A Íixação do assenlo na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com

trava mecânica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garTa encravadas e rebitadas na madeira.

BRAÇOS

- Estrutura do apóia-braços integrado a estrutura principal da cadeira fabricado em tubo de aço SAE 1010/1020

redondo com 25,40 mm de diâmelro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada à Írio, executado e calibrado

por máquina CNC.

- Apoio de braço fabricado em Polipropileno Copolímero injetado fixado na estrutura por meio de parafu

Phillips.

s0s
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ESTRUTURA

- Estrutura formada por tubo de aço SAE 1010/0120 redondo com 25,40 mm de diâmeho e 2,25 mm de

espessura da parede, curvada à frio, executado e calibrado por máquina CNC.

- Travessa de suporte do assento fabricado em tubo em aço SAE 10'12 redondo com 25,40 mm de diâmetro e

2,25 mm de espessura de parede, curvada à frio, executado e calibrado por máquina CNC.

- Travessas de íxação do assento fabricadas em chapa de aço SAE '1020 com 31 ,75 mm de largura e 4,76 mm

de espessura.

- Suporte do encosto fabricada em chapa de aço NBR 6658 com 4,25 mm de espessura.

- A união das travessas, tubo de suporte do assento e chapas de fixação do encosto na estrutura da cadeira é

feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura única para posterior

montagem.

- Assento fixo com inclinação Íixa entre -2" e -5" e furos com distância entre centro de 160x200mm.

- Sapatas de suporte do pe injetadas em polipropileno copolimero na cor preta, com cantos anedondados e

rebitadas na estrutura, por rebite de alumínio do tipo repuxado.

ACABAMENTO

- Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície através de banho nanocerâmico por

spray, executado em linha automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior

tralamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra

corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo hibrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo norma Européia

RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada májia de 60 mícrons de espessura.

Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200" C.

- Os componentes metálicos cromados possuem a superficie preparada através de decapagem quimica e

polimento, recebendo um banho de cromo executado sobre base niquelada.
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DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA

Altura Total da Cadeira: 905 mm

Largura Totalda Cadeira: 560 mm

Profundidade Totalda Cadeira: 595 mm

Extensão Vertical do Encosto: 475 mm

Largura do Enmsto: 440 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 430 mm

Largura do Assento: 470 mm

Altura da Superfície do assento: 465 mm.

O licitante vencedor do certame deveÉ apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados

a este

órgão: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Segurança do Trabalho,

conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir

também, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do profissional responsável pela Análise

Técnica e emissão do Documento supracitado; CertiÍicado de Conformidade mm a Norma ABNT NBR

13962:2018 - Emitido por organismo certificador de produto, acreditado pelo INMETRO; Termo de Garantia de

6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabÍicante.

ITEM 21 - CONJUNTO REFETÍORIO COM 4 LURAGES (ADULTo)

CONJUNTO REFEITORIO COM 4 LURAGES (ADULTO) Composição da eslrutura Íormada em aço SAE

1010/1020, chapa 16, diâmetro com espessura mínima de parede de 1,5mm e chapa 18, com espessura

mínima de parede de 1,20mm.
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Estrutura mmposta por 2 (dois) tubos em aço de 3' (três) polegadas, dobrados pneumaticamente, formandol-
(dois) pares de pés fixo mm 2 (duas) curvaturas de aproximadamente 900 (noventa graus) com distânqi
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aproximada de 1,20mt, entre suas eÍremidades, formando o design tetra, sem a presença de solda na sua

composiçã0. Fechamento dos 5És com 4 (quatro) sapatas extemas de 3" (três polegadas) aproximadamente,

confeccionadas em material termoplástico inletado em polipropileno copolimero, medindo 8cm de altura,

aproximadamente, com a Íinalidade de proteger contra a conosão do aço e da pintura, pela constante exposição

à água e produtos químicos usados na limpeza diária. Ligaçâr dos pÉs ao suporte do tampo akavés de í (uma)

coluna medindo aproximadamente 3' (três) polegadas dobradas pneumaticamente em forma de 'U', com 02

(duas) curvaturas de aproximadamente 450 (quarenta e cinco graus) com distância aproximada de gocm enlre

suas extremidades, formando o design tetra, sem a presença de solda na sua composição, Íixada entre as

colunas que dão formaçáo aos pés. Suporte de acomodação do tampo bipartido, mm formação linear quadrada

medindo aproximadamente 'l,12cm em metalon 30 x 20mm nas laterais e metalon 20mm x 20mm no

fechamento mais 02 (duas) travas em metalon 30mm x 20mm tixadas no centro de cada coluna lateral,

finalizando no formato do tampo, dotadas de 2 (duas) mãos francesas em metalon 30mm x 20mm, dobras

pneumalicamente em forma de V. Composição da base de acomodação do assento, Íormada por 8 (oito)

colunas em Íorma de "L,'em metalon 30mm x 20mm, Íixadas sobre 01 (uma) coluna em metalon 20mm x 20mm

dobrada pneumaticamente em forma de'U", contendo 02 (duas) kavas em metalon 20mm x 20mm e 01 (uma)

trava em metalon 20mm x 20mm, complementando o Íechamento da peça destinada a Íixação das colunas do

assento. Acabamento da estrutura por fosfatização através de banhos químicos, decapante e desengraxante

por meio de imersão e lratamento antifenuginoso. Pintura eletrostática em epoxi a pó polimerizada em estufa

sem respingos de solda, com juntas esmerilhadas e cantos anedondados. A formação dos componentes

metálicos será unida entre si por meio de solda pelo processo MlG,

Tampo bipartido de formato quadrado, confeccionado pelo processo de injeção termoplástico em polipropileno

copolímero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, medindo aproximadamente

58cm de comprimento x 6&m de largura com bordas laterais e frontais abauladas com, no minimo, 3cm de

espessura, sendo a sua Íormação composta por 2 (dois) tamps, unidos lado a lado. Montagem sobre a

estrutura por meio de encaixe, Íixado através de no minimo 10 (dez) cavidades em cada unidade do tampo,

para a acomoda@o de parafusos autoroscantes FL de diâmetro 5.0mm x 25mm Philips, sem a presença de

rebites.

Assento: ergonômico em conformidade com a NR 17, Íabricado pelo processo de injeção termoplástico injetado

em polipropileno copolímero, moldado anatomicamente, com acabamento liso ou texturizado e peso mínimo de
'1,10K9, podendo ou não à critério do fomecedor, conter no mínimo 02 (dois) orifícios para ventilaçá0. Parte

frontal que fica em contato com as pernas do usuário, provida de bordas abauladas com raio a fim de facilitar a

circulação sanguínea. As dimensoes minimas deverão ser de 40cm de largura, 39cm de profundidade e a
espessura de parede deverá apresentar, no mínimo, 5mm. Sistema de Íixação dotado de &[ (quatro) cavidades

apresentando, no mínimo, Smm de espessura, para acomodação de parafusos JFX FER BIC bicromatizado

5.0mm x 30mm Phillips, sem a presença de rebites.

/
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Encosto: ergonômico em conformidade com a NR 17, fabricado pelo processo de injeção termoplástico injetado

em polipropileno copolímero, moldado anatomicamente, acabamento liso ou texturizado e peso mínimo de

5009r, dotado de no minimo 14 (quatoze) orificios para ventilação no design de losango e 01 (um) pegador.

As dimensões mínimas deverão ser de 46cm de largura por 26cm de altura, e a espessura de parede deverá

apresentar no mínimo 3mm. Sistema de fixação ahavés de encaixe extemo, travado por 02 (dois) parafusos

JFX FER BIC bicromatizado 5.0mm x 30mm Phillips, sem a presenÇa de rebites. Dimensões mínimas e

aproximadas Refeitóío 4 lugares: Encosto ao chão 86cm; Assento ao chão 48,5cm; Tampo ao chão 78cm.

ITEM 22 - CONJUNTO REFETTORTO COM 4 LUGARES (|NFANT|L).

CONJUNTO REFEITORIO COM 4 LUGARES (INFANTIL). Composição da estrutura Íormada em aço SAE

1010í020, chapa í6 mm espessura de parede de 1,Smm e chapa Í8 com espessura de parede de 1,20mm.
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Mesa para refeitório com 4 lugares Íixo e amplado. Estrutura: composta por 02 (dois) tubos em aço de 2" (duas)

polegadas, dobrados pneumaticamente, foÍmando 02 (dois) pares de pÉs Íixo com 02 (duas) curvaturas de

aproximadamente 900 (noventa graus) mm distância de 76cm entre suas extremidades, formando o design

tetra, sem a presença de solda na sua formaçã0. Fechamenlo dos pés com 4 (quatro) sapatas extema de

2"(duas) plegadas confeccionadas em material termoplástico injetado em polipropileno copolimero, medindo

aproximadamente 8cm de altura, mm a finalidade de proteger contra a conosão do aço e da pintura, pela

constante exposição à água e produtos químicos usados na limpeza diária. Ligação dos pÉs ao suporte do

tampo através de 1 (uma) mluna de 2'(duas) polegadas dobrada pneumaticamente em Íorma de 
-U', 

com 02

(duas) curvaturas de aproximadamente 45' (quarenta e cinco) graus com distância aproximada de 76cm entre

suas extremidades, formando o design tetra, sem a presença de solda na sua íormação, Íixada entre as colunas

que compõem os pés. Suporte de acomodaçâo do tampo bi partido, com formação linear quadrada medindo

aproximadamente 91cm em metalon 30mm x 20mm nas laterais e metalon 20mm x 20mm no fechamento,

mais 2 (duas) travas em metalon 20mm x 20mm Íixadas no centro de cada coluna lateral, Ílnalizando no formato

do tampo, dotadas de 02 (duas) colunas de sustentação em metalon 30mm x 20mm, dobras pneumaticamente

em forma de "V'. Composição da base de acomodação do assenlo, formada por 08 (oito) colunas em forma de
'1", em metalon 20mm x 20mm, fixadas sobre a composição dos pes, mais 08 (oito) travas em tubo de aço 3/4

e 08 (oito) travas em metalon 20mm x 20mm, unidas e fixadas entre si na parte Írontal e poslerior das colunas

de acomodação do assenlo e do enmsto. Acabamento da estrutura por fosfatização através de banhop
químicos, decapanle e desengrachante por meio de imersão e tratamento anti-femrginoso. Pintura eletrostáticà 

..

em epÓxi a po polimerizada em estufa sem respingos de solda, com juntas esmerilhadas e canto{,
anedondados. ' .:i -'-,



ESTADO DO PARA

PREFETTURA MUilEIPAL DE CAiIAÃ DoS CARÀ,ÂS

FUilDo MUIIICIPAT DE EDUcAÇÀo

A formação dos componentes metálicos seráo unidos entre si por meio de solda pelo processo MIG

Tampo bipartido de Íormato quadrado com abordas abauladas sendo as bordas Írontais anedondadas, com no

mínimo 3cm em loda sua extensão, confeccionado pelo processo de injeção termoplástico em polipropileno

copolimero injetado e moldado anatomicamente mm acabamento liso, medindo 49cm de mmprimento x 49cm

de largura aproximadamente, sendo a sua formação composta por 02 (dois) tampos, unidos lado a lado.

Montagem sobre a estrulura por meio de encaixe, Íixado através de no minimo 16 (dezesseis) cavidades

reforçadas com aletas de 2mm de espessura minima, para a ammodação parafusos autoroscantes para

pláslico FL de diâmetro 5.0mm x 25mm Philips, sem a presença de rebites.

Assenlo: ergonômico em conÍormidade com a NR17 fabricado pelo processo de injeção termoplástico injetado

em polipropileno copolimero moldado anatomicamente com acabamento liso e dimensoes minimas de 33cm

de largura, 32cm de profundidade, 3mm de espessura mínima, com cantos anedondados, montados a estrutura

por meio de encaixe e no minimo 04 (quatro) cavidades reforçadas mm aletas de no mínimo 2mm de

espessura, para acomodação de parafusos autoroscantes para plástim FL de diâmetro 5,0mm x 25mm Phillips,

sem a presença de rebites. Parte frontal, que Íica em contato com as pemas do usuário provida de borda

anedondada com raio a Íim de facilitar a circulação sanguinea. Alfura do assento até o chão mm

aproximadamente 32cm.

Encoslo: ergonômico em conformidade com a NR17 fabricado pelo processo de injeção termoplástico injetado

em polipropileno copolimero moldado anatomicamente com acabamento liso e dimensoes mínimas de 33cm

de largura por 18cm de altura, com espessura mínima de 3mm, dotado de no mínimo 12 (dozel orifícios de

ventilação no design de losango e um pegador na parte superior, com cantos anedondados, fixado a estrutura

por dupla cavidade na parte posterior que se encaixa a estrutura metálica, travada por quatro parafusos

auloroscantes para plástico FL de diâmetro 5,0mm x 25mm Phillips. Dimensoes poderão ser alteradas e

aceilas, desde que não altere a qualidade do produto.

|TEM 23. CADETRA EXECUTTVA MoLA F|XA BRAÇOS

Cadeira Executiva Mola Fixa Braços, Polaina mm Sapatas EP

%
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- Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuÍas, borda de ancoragem da cola e

canal para grampos. Possui curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a acomodação das regioes

dorsal e lombar, adaptandose melhor à mluna verlebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistência, isento de CFC,

com densidade conholada de 45 a 55 Kg/m3 com 40 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em CEC Íixado por grampos com acabamento zincado ao encosto de plástico.

- Contra capa do encosto injetada em polipropileno mpolímero texfurizado na cor preta, montada por encaixe,

auxiliando em futuras manuten@s.
- Suporte do encosto fabricado em chapa de aço estrutural ASTM A36 com 76,20 mm largura e 6,35mm de

espessura, curvada e nervurada à frio para aumentar a resistência.

- A Íixação da mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com

trava mecânica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de gara encravadas e rebitadas no encosto.

- A fixação do conjunto encosto e mola no assento é Íeita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo

Ílangeado com lrava mecânica no flange, na bitola /e'x20 Ípp e porcas de garTa encravadas e rebitadas no

assento.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com l3 mm

de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na conente

sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC,

com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em CEC fixado com grampos com acabamento zincado ao assento de madeira.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno mpolímero texturizado na cor preta, montada por

grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutençoes.

- A fixação do assento no mecanismo é feita mm parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado

mm trava mecânica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de gana encravadas e rebitadas na madeira.

BRAÇOS

- Apoia braços SL e corp do braço em polipropileno copolímero injetado texturizado na cor preta, mm

estrutura vertical em formato de'1" fabricada em chapa de aço SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35

mm de espessura, pintada, com 7 posiçoes de regulagem de altura feita por botão injetado em Poliamida 6,

totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de '1" possui 2 furos oblongos, permitindo aiuste

horizontal por parafuso com utilização de chave com curso de 25 mm em cada braço durante a montagem do

braço no assento.

- A fixação do braço no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do lipo Ílangeado com

trava mecânica no flange, na bitola %'x 20 Ípp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do

assento. \
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I/ECANISMO

- Mecanismo flange com estrutura monobloco fabricado em chapa de aço SAE '1010/í020 mm 2,65 mm de

espessura e cone inferior fabricado em chapa de aço SAE '1010/1020 com 3,00 mm de espessura ambas

conformadas a frio para maior resistência.

- Alavanca de regulagem de altura da cadeira fabricada em bana de aço hefilado SAE1020 redondo com 6,35

mm de diâmetro curvado a fÍio e com ponteira de acabamento injetada em polipropileno copolímero na cor

preta.

- A união do flange com o cone inferior é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada

formando uma estrutura única para posterior montagem por aparafusamento.

- Assento fixo e com inclinação Íixa entre 0" e -5' de inclinaçã0, mm regulagem de altura feita por alavanca.

- Possui sistema de montagem do mecanismo na coluna por encaixe cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontável Íixada por encaixe cônico fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo

com 50,80 mm de diâmetro e '1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, anuela de

aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem,

sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola à gás DIN EN 16955 Classe 4 com

1 15 mm de curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada,

devido à compressão dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por mluna de mola a gás.

- Capa telescópica in,elada em polipropileno copolimero textuízado na cor preta, de um estágio, usada para

proteger a coluna.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

APOIO DE PES

BASE

- Base giratóna desmontável com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aço SAE 1010/1020 retangular

20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com cone cenkal fabricado em tubo aço SAE

101011020 redondo com 57,15 mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio

Íabricado com aço trefilado SAE '1213 redondo com 10 mm de diâmetro soldado na extremidade da haste em

Íuros do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolímero na
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- Aro de apoio de pés confeccionado em tubo de aço industrial SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de

diâmetro (3/4") e 1,06 mm de espessura de parede, com 3 hastes de reforÇo confeccionadas em poliamida

6.6 injetada reforçada com 30% de Íibra de vidro.

- Regulagem de altura do aro feita por manipulo.
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cor preta com sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna, apoiadas sobre 5 sapatas de

Polipropileno copolimero injetado na cor preta.

- Montagem da sapata na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilização de buchas

de adaptação.

- Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície através de banho nanocerâmico por

spray, executado em linha continua automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com

posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor

proteção conka corrosão e excelentê ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo hibrida (poliéster - epóxi) garantindo resistência a radração e

resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores

disponíveis para linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em

estufa com esteira de movimentação conlínua à temperatura de 200'C.

DIMENSÔES APROXI[/ADAS

Altura Total da Cadeira: '1025-1140 mm

Profundidade Total da Cadeira: 695 mm

Largura Total da Cadeira: 635 mm

Extensão Vertical do Encosto: 350 mm

Largura do Encosto: 425 mm

Largura do Assento: 465 mm

Profundidade da Supeíicie do Assento: 430 mm

Altura do Assento: 640-755 mm.

O licitanle vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados

a este

órgão: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Segurança do Trabalho,

conforme Norma Regulamentadora NR'17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir

também, a Documentação comprobatória e respecliva assinatura do profissional responsável pela Análise

Técnica e emissão do Documento supracitado; Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma

ABNT NBR 8094:1983 - Corrosão por Exposição à Névoa Salina, de no mínimo 500 horas, avaliando: A

NBR 5841/2015 - Determinação do Grau de Empolamento de Supeíícies Pintadas, com Resultado Final: d

I
\

e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 - Tintas e Vernizes - Avaliação do Grau de EnÍenujamento, com Resultildo
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Final: RiO - Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Termo de Garantia de 6 (seis) anos mntra

defeitos de Íabricação na estrutura metálica, emiüdo pelo fabricante.

Cadeira Executiva AproximaÇão S sem braço, caracteristicas:

ENCOSTO - Estrutura injetada em polipropileno copolímero estrufurado com nervuras, borda de ancoragem

da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatômica de forma a permitir a acomodação das regiôes

dorsal e lombar, adaptandose melhor à mluna verlebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com

densidade conkolada de 45 a 55 Kg/m3 com 40 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do encosto inietada em polipropileno mpolímero texturizado na cor preta, montada por encaixe,

auxiliando em futuras manuteníoes.

- Suporte do encosto fabricado em chapa de aço estrutural ASTM 436 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de

espessura, curvada e nervurada à frio para aumentar a resistência.

- A fixação da mola no encosto é Íeita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava

mecânica no flange, na bitola 7,"x 20 fpp e porcas de gana encravadas e rebitadas no plástico.

- A Íixação do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo

flangeado com tÍava mecânica no flange, na bitola 1/r"x 20 fpp e porcas de gana encravadas e rebitadas na

madeira do assento.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado analomicamente a quente com 13 mm

de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na conente I

sanguinea.

7
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- Espuma inletada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistência, isento de CFC, com

densidade controlada de 50 a 60 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado.

- Conka capa do assento inietada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos

com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutenções.

- A Íixação do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com

trava mecânica no flange, na bitola %'x 20 fpp e porcas de gana encravadas e rebitadas na madeira,

ESTRUTURA - Estrutura formada por tubo de aço SAE 1010/í020 redondo com 25,40 mm de diâmelro e2,25
mm de espessura de parede, curvada à frio, executado e calibrado por máquina CNC.

- Travessas de Íixação do assento fabricadas em chapa de aço SAE 1020 com 4,76 mm de espessura.

- A união das travessas na estrutura da cadeira é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada

formando uma estrufura única para postenor montagem.

- Assento Íixo com inclinaÇão fixa entre -2' e -7" e furos de tixação com distância entre centro de 160x200mm,

- Sapatas de suporte do pe injetadas em Polipropileno Copolimero na mr pÍeta, com cantos arredondados,

sapata frontal anti tombamento, fixadas à estrutura por rebite de aluminio do tipo repuxado.

ACABAMENTO

- Os componentes metálicos pintados possuem tratamenlo de superfície através de banho nanocerâmico por

spray, executado em linha continua automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com

posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor

proteção contra conosão e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e

resistência química, W+co, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis

para linha, mm camada média de 60 microns de espessura. Todas as peças sâo curadas em estufa com esteira

de movimentaÇão continua à temperatura de 200' C.

- Os componentes metálicos cromados possuem a superfície preparada através de decapagem química e
polimento, recebendo posleriormente um banho de cromo executado sobre base niquelada

DIMENSÔES DA CADEIRA: Altura Total da Cadeira: 860 mm
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Profundidade Total da Cadeira: 610 mm Largura Total da Cadeha: 465 mm Extensão Vertical do Encosto: 350

mm

Largura do Enmsto: 425 mm Profundidade da SuperÍície do Assento: 430 mm Largura do Assento: 465 mm

Altura do Assento: 470 mm.

O licilante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados

a este

órgão: Laudo Tecnico emitido por Ergonomisla, Mêdico do Trabalho ou Engenheiro de Segurança do Trabalho,

conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicandoquais requisitos da NoÍma o Produlo atende. Deve possuir

também, a DocumentaÇão comprobatória e respectiva assinalura do profissional responsável pela Análise

Técnica e emissão do Documento supracitado, Termo de Garantia de ô (seis) anos contra defeitos de fabricação

na estrutura metálica, emitido pelo íabricante.

ITEM 25. CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA FRONTAL REGUúVEL TAMANHO ADULTO

Cadeira escolar com prancheta frontal regulável acoplada a estrutura. Composto por estrutura metálica, pés,

assento, encosto, porta- livros e tampo e contra tampo da pranchela plásticos.

Tampo da prancheta injetado em ABS virgem com as seguintes Dimensôes mínimas de 540 mm de largura

por 350 mm de compnmento. Possui porta lápis integrado com Dimensões mínimas de de 280x25 mm. O tampo

encaixado ao conlra tampo, feito em ABS reciclado, formando um bloco. Esse blom é Íixado ao trilho através

de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, que permitem a regulagem da distância

entre a prancheta e o encosto de 340 mm até 410 mm (70 mm de curso). A altura da prancheta ao chão é de

700 mm.
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Assento fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido,

com DimensÕes mínimas de de 400 mm de largura, 400 mm de profundidade, 5 mm de espessura mínimade

parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforçadas com aletas, que

acomodam parafusos para plástim FL de diâmetro 5x30 mm Íenda Phillips. Possui lamtÉm a borda frontal

anedondada para não obstruir a circulaçâo sanguínea do usuário. A altura do assento até o chão é de 460 mm.

Encosto inteiriço, sem aberturas, em polipropileno copolímero injetado, moldado anatomicamente com
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acabamento plido, com Dimensões mínimas de de 400 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura

mínimade parede de 4 mm e cantos anedondados. E unido à estrutura por meio de suas cavidades posteriores

que se encaixam à estrutura metálica, travada por dois pinos retráteis inietados em polipropileno copolímero na

cor do encosto, dispensando a presença de rebites ou parafusos.

Porta-livros produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injeção de termoplásticos. Ele e

totalmente fechado nas partes laterais e traseira e com aberturas para ventilação na parle inferior. A abertura

frontal de acesso ao porta-livros mede 270mm x 85mm, e sua profundidade é de 270mm. Acopla-se ao assento

akavés de abas que se prolongam da cêsta e juntam-se com a estrutura onde serão fixadas por 4 parafusos.

estrutura fabricada em tubos de aço 1010/1020. Sendo a base de ligação do assento e encosto com tubos de

secÇão quadrada 20ú0 mm e espessura mínimade parede de 1,2mm dobrados. Duas banas horizontais de

sustentação do assento em tubo de secçár quadrada 25x25 mm, sendo que as mesmas sobem até o tampo

Íormando um conjunto de sustentação do tampo, que interliga com o assento. As colunas são feitas de tubos

oblongos medindo no minimo 29x58 mm, espessura mínimade parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligação

do assento e encosto através de 4 (quatro) parafusos mm porcas embutidas. Uma lravessa em tubo de secção

quadrada medindo no minimo 20x20 mm, com espessura mínimade parede de 1,2 mm, fixada entre as colunas

por 8 (oito) parafusos, sendo 4 (quatro) para cada lado, que ligam uma coluna à outra. base da prancheta

composta por 2 (dois) tubos de secção quadrada, medindo no minimo 20x20 mm e com espessura mínimade

parede de1,2 mm, uma mão írancesa na parte frontal da estrutuÍa medindo no minimo 20x130 mm com

espessura minimade 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos de 28,6 mm de diâmetro e com parede

de 2,25 mm por onde os tubos deslizantes de 19,05 mm de diâmetro e 1,2 mm de espessura mínimade parede

deslizam para permitir a regulagem da distância da prancheta. 0 suporte para mochila em aço de baixo teor de

carbono, confeccionado com bana chata de 12,7x2,7 mm, formando um arm com raio de 35 mm. Todas as

peças da estrutura são unidas entre si por solda MIG, passam por um conjunto de banhos químicos e são

pintados com tinta epóxi (pó) o que garante proteção anlioxidante e maior vida útil da estrutura.

Base dos prés em formato de arco, todo em polipropileno copolímero virgem, fabricado pelo processo de injeção

de termoplástico. Os pes sâr Íixados à estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob pressão, de maneira

que resisla a uma condição severa de uso. Os çÉs tem uma espessura mínimade parede mínima de 4 mm

com nervuras em todo o comprimento do pé medindo no minimo 460 mm, os mesmos envolvem as 2

(duas) colunas a no mínimo 80 mm de altura, evilando assim o contato dos tubos com a umidade do chão, para

evitar a oxidaçáo e também com a função de proteção da pintura, função antidenapante e amortecimento de

impacto.

ITEM 26 - CADETRA FTXAAPROXTMAçÃO
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Cadeira Fixa Aproximação

Caraclerística: ENCOSTO

- Encosto injetado em polipropileno copolimero de alta resistência, com mr padronizada por pigmentos

especiais. Possui curvatura anatÔmica, de forma a permilir a acomodação das regioes dorsal e lombar, se

adaptando melhor à coluna vertebral.

- Pega-mão para auxiliar em movimentaçoes e transporte.

- Furos de aeração em desenho elíptico.

- A Íixação do encosto no tubo de supoÍte do encosto é Íeita por sistema de encaixe e Íixado por pino injetado,

do mesmo material do encosto, inserido em furo no tubo de suporte do encosto.

ASSENTO

- Assento injetado em polipropileno mpolimero de alta resistência, com mr padronizada pr pigmentos

especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamenlo na conente sanguÍnea.

- Nervuras na parte inferior e furos de aeração em desenho eliptico.

- A Íixação do assento na estrutura metálica ê Íeita com parafusos Philips especial para plástico.

ESTRUTURA

- Estrulura Íormada por tubo de aço SAE í010/1020 oblongo '16x30 mm e 1,20 mm de espessura da parede,

curvada à frio, execulado e calibrado por mâ1uina CNC.

- Suporte de Íixação do encosto fabricado em tubo de aço SAE 10í0/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de

espessura da parede curvado à frio, executado e calibrado por máquina CNC.

- Travessas de reforço do assento fabricadas em tubo de aço SAE 1010í020 redondo com 19,05 mm de

diâmetro e 1,20 mm de espessura de parede.
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- A uniâo das travessas, do tubo de suprte do enmsto na estrutura da cadeira é Íeito por processo de solda

do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura única para posterior montagem.

- Assento Íixo com inclinaçfu fixa entre -2" e -7' .

- Sapatas e ponteiras em polipropileno copolimero injetado na mr preta.

ACABAMENTO

- 0s componentes metálicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanocerâmico por

spray, executado em linha automática, sem uso de produlos clorados para desengraxe, e com posterior

tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteçáo contra

conosão e excelente ancoragem da linta, evitando assim o descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), Wcco, atendendo norma Européia

RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada média de 60 microns de espessura.

Todas as peças são curadas em estufa mm esleira de movimentação contínua à temperatura de 200' C.

DIMENSÔES APROXIIÚADAS DA CADEIRA

Altura Total da Cadeira: 810 mm

Largura Total da Cadeira: 540 mm

Profundidade Total da Cadeira: 540 mm

Extensão Vertical do Encosto: 270 mm

Largura do Encosto: 460 mm

Proíundidade da Superficie do Assento: 395 mm

Largura do Assento: 465 mm

Altura do Assento: 450 mm.
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O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados

a este

órgão: Laudo Têcnico emitido por Ergonomista, Medim do Trabalho ou Engenheiro de Segurança do Trabalho,

coníorme Norma Regulamenladora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir

também, a Documenlação comprobatória e respectiva assinatura do proÍissional responsável pela Análise

Técnica e emissão do Documento supracitado; Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma

ABNT NBR 10443/2008 - Tintas e Vemizes - Determinação da Espessura da Pelicula Seca sobre Superficies

Rugosas - Emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO; Termo de Garantia de 6 (seis) anos conka

defeitos de Íabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante.

ITEM 27 - LONGARINA TRÊS LUGARES

Longarina Três lugares, Características: ENC0ST0

- Encosto inietado em polipropileno copolimero de alta resistência, com mr padronizada por pigmentos

especiais. Possui curvatura anatômica, de forma a permitir a acomodaçáo das regioes doÍsal e lombar, se

adaptando melhor à coluna vertebral.

- Pega-mão para auxiliar em movimentaçoes e transporte.

- Furos de aeração em desenho elíptico.

- Suporte do encosto e assento fabricada em tubo de aço SAE '1010/1020 oblongo í6x30 mm e 1,50 mm de

espessura de parede.

- Travessas de união fabricadas em chapas de aço SAE í020 FQD com 4,76 mm de espessura mm furo

roscado na bitola %'x 20 frp para posterior Íixação na estrutura por aparafusamento.

- A união das travessas no tubo de suporte do encosto e assento é feito por processo de solda do tipo MIG em

célula robotizada formando uma estrutura única para posterior montagem na estrutura.

- Ponteiras e acabamentos em polipropileno mpolimero injetado na coÍ prela.

- A Íixação do encosto no tubo de suporte do encoslo é feita por sistema de encaixe e Íixado por pino injetado,

do mesmo material do encosto, inserido em furo no tubo de suporte do encosto.

ASSENTO
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- Assento injetado em plipropileno copolímero de alta resistência, com cor padronizada por pigmentos

especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o eshangulamento na conente sanguínea.

- Nervuras na parte inferior e furos de aeração em desenho eliptico.

- A Íixação do assento no tubo de suporle do assento é feita por parafusos especiais para plástim.

- A fixação do conjunto assento ê encosto na êstrutura da longarina é feita com paraÍusos sextavados Grau 5

SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola Z'x 20 fpp e na travessa de união com

furo roscado na bitola %'x 20 fpp.

ESTRUTURA

- Estrutura da longarina fabricada em tubo de aço SAE 10'10/'1020 quadrado 50x50mm e 1,50 mm de espessura

da parede na estrutura horizontal, travessas fabricadas em chapas de aço SAE 1020 FQD com 4,76mm de

espessura. Encaixe conico fabricado em chapa de aço SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de espessura. Os

componentes são unidos por solda do tipo MIG em élula robotizada, formando um conjunto para posterior

montagem por encaixe cônico.

- Pé lateral fabricado em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 31,75 mm de diâmetro e 1,50 mm de

espessura de parede. Encaixe cônico fabricado em tubo de aço SAE 1010/1020 retangular 30x70 mm e 1,20

mm de espessura da parede. Os mmponentes são unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada, Íormando

um conjunto para posterior montagem por encaixe cônico.

- Para longarinas de 4 e 5 lugares é adicionado pé central para aumentar sua resistência, fabricado na mesma

especiÍicação dos pés laterais.

- Sapatas frontais, ponteiras e acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolimero na cor preta.

- Sapatas traseiras injetadas em poliamida 6.6 com 30% de Íibra de vidro com sistema de regulagem para

nivelamento com 8 mm de curso máximo na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície através de banho nanocerâmico por .

spray, executado em linha automálica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posteriôr .- . ,
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katamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra

corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida (poliester - epoxi), W+co, atendendo norma Européia

RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada média de 60 microns de espessura.

Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200' C.

DIMENSÔES APROXIMADAS DA CADEIRA

Largura do assento: 460 mm

Profundidade da SuperÍicie do Assento: 395 mm

Largura do encosto: 460 mm

Extensão Verlical do encosto: 260 mm

Profundidade total da cadeira: 515 mm

Altura total da cadeira: 815 mm

Altura do Assento: 420 mm

Largura total da cadeira 2L: 1026 mm

Largura total da cadeira 3L: 1530 mm

Largura total da cadeira 4L: 2052 mm

Largura total da cadeira 5L: 2575 mm.

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados

a este

órgão: Laudo Íécnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Segurança do Trabalho,

conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir

também, a Documentação comprobatória e respectiva assinatura do proÍissional responsável pela Análise

Técnica e emissão do Documento supracitado; Termo de Garantia de 6 (seis) anos mntra defeitos de fabricaçáo

na estrutura metálica, emitido pelo fabricante; Relatório de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma

71-',
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ABNT NBR 104432008 - Tintas e Vemizes - DeteÍminação da Espessura da Pelicula Seca sobre Superfícies

Rugosas - Emitido por laboratôrio acreditado pelo INMETRO.

ITEM 28 - POLTRONA GIRATORIA PRESIDENTE

Poltrona Giratória Presidente Caracteríslica: ENC0STO

- Encosto com estrutura de sustentação extema e intema fabricada em tubos de aço industrial SAE '10'10/1020

redondo com 22,22 nn de diâmetro e parede de 2,25 mm e '1,50 mm respectivamente, curvados à fío em

curvadora CNC, e recalibrados em matriz.

- Encosto mm curyatura anatômica de forma a permilir a acomodação das regiôes dorsal e lombar, adaptando-

se melhor à coluna vertebral.

- Revestimento lnlerno em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrílica LAL, espessura de 0,85

mm e 2009/m'zde gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por grampos com acabamento

zincado na parte inferior dela.

- Manta intema de espuma expandida/laminada com densidade 28 Kg/m3 e 10 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em CEC mm costuras horizontais, fixado por grampos com acabamento zincado

na parte inÍerior do encosto.

- Suporte de Íixaçáo do encosto no mecanismo fabricado em chapa de aço estrutural ASTM A36 com 76,20

mm de largura e 6,35 mm de espessura.

- A união da chapa de fixação do encosto na estrutura extema do encosto é feito por processo de solda do tipo

MIG em celula robotizada formando uma estrutura única para posterior monlagem por aparafusamento.

- Capa de acabamento da mola de fixaçáo do encosto injetado em polipropileno copolímero texturizado na cor
preta montado por encaixe no momento da montagem do conjunto do encosto no mecanismo.

- A fixação do conjunto encosto no mecanismo é Íeita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo

flangeado com lrava mecânica no flange, na bitola %'x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na bitola

%" 20Ípp.

..f
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- A fixação do encosto intemo no encosto extemo é feita com parafuso Allen sextavado intemo na bitola /r'x 20

fpp e porcas rebite na bitola Yr"x 20 Ípp rebitadas no tubo do encosto formando um conjunto para posterior

monlagem.
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APOTO DE CABEÇA

- Suporte de fixação do apoio de cabeça fabricado em nylon 6.6 com 35% de reforço de fibra de vidro fixado

por encaixe na estrulura metálica.

- Carenagem do apoio de cabeça Íabícado em polipropileno copolímero injetado na cor preta tixado no suporte

de fixação do apoio de cabeça por parafusos Phillips especiais para plástico.

- Estrutura do apoio de cabeça fabricado em polipropileno mpolímero injetado Íixado por sislema de 'click" na

carenagem do apoio de cabeça.

- A estrutura do apoio de cabeça é mberlo por espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade de

28 Kg/m3 e 20 mm de espessura média.

- Revestimenlo do apoio de cabeça em CEC na mesma cor do revestimento do encosto Íixado por grampos

com acabamento zincado.

ASSENTO

- Assento fabícado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm

de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na conente

sanguínea.

- Espuma do assento injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento

de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m3 com 60 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em CEC Íixado por grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno mpolÍmero texturizado na cor preta, montada por grampos

com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutenÉes.

- A fixação do assento no mecanismo é Íeita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado

com trava mecànica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

L

BRAÇOS
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- Apoia braços SL e corpo do braço em polipropileno copolímero injetado texturizado na cor preta, com estrutura

vertical em formalo de'L'fabricada em chapa de aço SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de

espessura, pintada, com 7 posições de regulagem de altura feita por botáo injetado em Poliamida 6, totalizando

80 mm de curso. A estrutura vertical em formato de "L' possui 2 furos oblongos, permitindo aluste horizontal

por parafuso com utilização de chave com curso de 25 mm em cada braço durante a montagem do braço no

assento.

- A fixação do braço no assento e feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com

trava mecânica no flange, na bitola %-x 20 fpp e porcas de gana encravadas e rebitadas na madeira do assento.

MECANISMO

- Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estágios de regulagem de inclinação do assento e encosto e

travamento em qualquer um dos estágios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com

aplicação de leve pressão das costas do usuário evitando impactos indesejados, ou relax livre mm livre

flutuação.

- Assento com inclinaçáo regulável entre -2" e -7'.

- Possui ajuste de tensão da mola por manípulo frontal.

- Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinação do encosto e para a regulagem

da altura do assento.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

- Coluna central desmontável fixada por encaixe ónico Íabricada em tubo de aço SAE 1010i 1020 redondo com

50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento axial de giro mm esferas lratadas
termicamente, anuelas de aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro injetada em Poliacelal e
recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com mola a gás DIN 4550 com 1 '15 mm

de curso, com tolerância de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido à compressàr
dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à gás.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. \*Jl-
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BASE

- Base giratória desmontável com aranha estampada de 5 hastes fabricada em chapa de aço com 2,65 mm de

espessura, soldadas em cone central fabícado em tubo de aço SAE 1010í020 redondo com 57,15 mm de

diâmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodízio fabricado de bana de aço trefilado SAE 1213

redondo com 10 mm de diâmetro soldado na extremidade da hasle, evitando que se soltem. Possui sistema de

acoplamento plástico entre cone da aranha e a coluna injetado em polipropileno copolimero na cor preta,

apoiada sobre 5 rodÍzios de giro duplo e duplo rolamenlo com 50 mm de diâmetro em nylon com capa, esfera

metálica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em poliurelano para uso em piso duro,

amadeirados e com revestimentos vinílicos-

- Montagem do rodízio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilização de buchas

de adaptação.

ACABAIVENTO

- Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de supeíície akavés de banho nanocerâmico por

spray, executado em linha automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior

tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra

corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo hibrida (poliéster - epóxi), Wcco, atendendo norma Europeia

RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada media de 60 mícrons de espessura.

Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação continua à temperatura de 200' C.

DIMENSÓES APROXIMADAS

Altura Total da Cadeira: 1185-1300 mm

Largura da Cadeira: 690 mm

)
{l-
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Profundidade da Cadeira: 690-980 mm

Extensão Vertical do Encoslo: 570 mm

Largura do Enmsto: 470 mm

Profundidade da Supeíície do Assento: 470 mm

Largura do Assento: 490 mm

Altura do assento: 430-545 mm

Altura do Apoio de cabeça: '190 mm

Largura do Apoio de cabeça: 320 mm.

O licitante vencedor do certame deverá apresentar pr parte do fabricante os documentos abaixo direcionados

a este

ôrgão: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Medico do Trabalho ou Engenheiro de Segurança do Trabalho,

conforme Norma Regulamentadora NR '17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir

também, a Documentação comprobalória e respectiva assinatura do profissional responsável pela Análise

Técnica e emissão do Documento supracitado; o Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR

139ô2:2018 - Emitido por Organismo CertiÍicador de Produlo, acreditado pelo INMETRO; Termo de Garantia

de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricação na estrutura metálica, emitido pelo fabricante.

ITEM 29 - CONJUNTO ALUNO 80 X 80 COM UMA MESA E QUATRO CADEIRAS

CONJUNTO ALUNO 80 X 80 COM UMA MESA E QUATRO CADEIRAS Composição da estrutura formada em

aço SAE 10'10/í020, chapa 16 diâmetro o 19.05mm com espessura de parede de 1,5mm e chapa 18 com

espessura de parede de 1,20mm.

Conjunto aluno 80 x 80 formado por quatro cadeiras e uma mesa.

Mesa: Estrutura formada por 04 (quako) pés em tubo de aço redondo de 2" (duas polegadas) medindo 54cm.

Base de acomodação do tampo de formação quadrada composta por 04 (quatro) travessas em metalon 20 x

20 chapa 18 medindo 65cm, mais 01 (uma) travessa central em metalon 20 x 20 chapa 18 mm 68cm. A fixaçq '- . 
'

do tampo à estrulura deverá ser akavês concluída com 10 (dez) parafusos de rosca em aço com no minimov -;
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chapa 18. Fechamento dos pÉs com 4 (quaho) sapatas extema de 2'(duas) polegadas confeccionadas em

material termoplástico injetado em polipropileno mpolímero, medindo aproximadamente &m de altura.

Tampo confeccionado eM resina plástica de alto impacto, fabricados pelo processo de injeção termoplástico

em ABS com formato retangular medindo 80cm x 80cm com bordas abauldas e no mínimo 3cm, com altura

de 56cm do tampo ao chão.

Acabamento da estrutura por fosfatização através de banhos químicos, decapante e desengrachante por meio

de imersão e tratamento anti-íenuginoso. Pintura eletrostática em epóxi pó polimerizada em estufa sem

respingos de solda, com juntas esmerilhadas e cantos anedondados.

A formação dos componentes metálims serâo unidos entre si por meio de solda pelo processo MIG

Cadeira composta por duas colunas dobradas e estampadas pneumaticamente em forma de "U", formando 02

(dois) pares de pés Íixo, em metalon 20mm x 20mm, disposlas lado a lado e unidas entre si através de 03 (três)

travas em tubo de aço 3/4. Deverá ser fixado 02 (duas) colunas em metalon 20mm x 20mm, chapa 16 no

formato de "L' para ammodaçáo do assento e do encosto. Fechamento dos pes por meio de 04 (quatro)

ponteiras plástica, 20 x 20, confeccionadas em material termoplástico inietado em polipropileno copolímero com

no minimo 3cm, fixadas sob pressão na parte extema.

Acabamento da estrutura por Íosfatizaçáo através de banhos químicos, decapante e desengrachante por meio

de imersão e tratamento anti-Íenuginoso. Pintura eletrostática em epóxi a po polimerizada em estuÍa sem

respingos de solda, com juntas esmerilhadas e cantos anedondados.

A formação dos componentes metálicos serão unid os enhe si por meio de solda pelo processo MIG

Assenlo: ergonômico em conformidade mm a NR17 fabricado pelo processo de injeção termoplástico injetado

em polipropileno copolímero moldado anatomicamente com acabamenlo liso e dimensoes minimas de 33cm

de largura, 32cm de profundidade, 3mm de espessura mínima, com cantos anedondados, montados a estrutura

por meio de encaixe e no minimo 04 (quatro) cavidades reforçadas mm aletas de no mínimo 2mm de

espessura, para acomodação de parafusos autoroscantes para plástico FL de diâmetro 5,0mm x 25mm Phillips,

sem a presença de rebites. Parte frontal, que Íica em contato com as pemas do usuáío provida de borda

arredondada com raio a Íim de facilitar a circulação sanguínea. Altura do assento até o chão com

aproximadamente 32cm.

Encosto: ergonômico em conÍormidade com a NR17 fabricado pelo processo de inieção termoplástico injetado

em polipropileno copolimero moldado anatomicamente com acabamento liso e dimensões minimas de 33cm

de largura por 18cm de altura, com espessura mínima de 3mm, dotado de no minimo 12 (dozel orificios de

ventilação no design de losango e um pegador na parte superior, com cantos anedondados, Íixado a eslrutura
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por dupla cavidade na parte posterior que se encaixa a estrufura metálica, travada por 02 (dois) parafusos

autoroscantes para plástico FL de diâmetro 5,0mm x 25mm Phillips.

ITEM 30. SOFÂ MOBRIG DOIS LUGARES

SoFÁ MoBRIG DOIS LUGARES Características: revestido em courino na cor preta, medidas 985 mm(A) X

1480mm (L) X 435 mm (P) Assento: Estrutura: SanaÍos madeira Pinus com perfis de 30 x 20 mm, 50 x 20 mm

e 80 x 20 mm; - Toda a eslrutura é unida porgrampos metálicos com perÍil de 14148: EstoÍado: Espuma Iaminada

de poliuretano mm densidade D20 e espessura de 'lOmm fixada, utilizando-se desivo para tecido, nos lados,

superior e posterior; - Espuma laminada de poliurelano com densidade D26 e espessura de 20mm fixada,

utilizando-se adesivo para tecido, no lado frontal do assento; - TNT na cor branca, fixada utilizando-se grampo

metálico com perfil 80/'10, utilizada para dar liga entre as madeiras e as espumas; Cinta elástica com largura

de 60 mm na cor branca, fixada por grampos de metal com perfil de 14/48. Encosto: Estrutura: Sarrafo madeira

Pinus mm perfil de 50 x 20 mm; - Aglomerado com acabamento em BP e espessura de 20 mm, ulilizada para

fechamento lateral; - Toda a estrulura é unida por grampos metálicos com perfil de 14148: Estofado: Espuma

laminada de poliuretano com densidade D20 e espessura de 1Omm Íixada, utilizando-se adesivo para lecido,

nos lados frontal, superior e posterior; - Espuma laminada de poliuretano com densidade D26 e espessura de

20mm Íixada, utilizando.se adesivo para tecido, no lado superior do encosto; - TNT na cor branca, fixada

utilizando-se grampo metálico com perfil 80/10, utilizada para dar liga enlre as madeiras e as espumas; Cinta

elástica com largura de 50 mm na cor branca, fixada por grampos de metal com peíil de 14148. Braço:

. Estrutura: Sanaíos madeira Pinus com perfis de 50 x 20 mm, 100 x 20 e '100 x 40; - Aglomerado com

acabamento em BP e espessura de 20 mm, utilizada para fechamento superior; - Toda a estrutura é unida por

grampos metálicos mm peíil de 14148: Estofado: Espuma laminada em poliuretano com densidade D20 e

espessura de'lOmm Íixada, utilizando-se adesivo para tecido, na lateral extema do braço; - Espuma laminada

em poliuretano com densidade D26 e espessura de 20 mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, nos lados

frontal, posterior e na lateral intema do braço; - Espuma laminada em poliuretano mm densidade D26 e

espessura de 60 mm Íixada, ulilizando-se adesivo para tecido, na parte superior do braço; - Plumante fixado

utilizando-se adesivo para tecido na supeíicie da espuma superior, com a finalidade de dar acabamento; - TNT

na mr branca, íxada utilizando-se grampo metálico com peíil 80/10, ulilizada para dar liga entre as madeiras

e as espumas. Almofadas: Assento: Espuma laminada em poliuretano com densidade D26 e espessura de

í30mm; - Plumante Íixado utilizando-se adesivo para tecido. Componentes: Cursorpara zipercom acabamento

niquelado, - Fecho eclair em nylon. Encosto: Capa intema em TNT na cor preta; - Enchimento da capa interna

com Fibra siliconada; Componentes: Cursor para ziper com acabamento niquelado; - Fecho eclair em

Nylon

4
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ITEM 31 . SOFÁ MOBRIG TRÊS LUGARES
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SoFÁ MOBRIG TRÊS LUGARES Caracteristicas: revestido em courino na cor preta, medidas 985 mm(A) X

2060mm (L) X 435 mm (P) Assento: Estrutura: Sanafos madeira Pinus com perfis de 30 x 20 mm, 50 x 20 mm

e 80 x 20 mm; -Toda a estrutura é unida porgrampos metálicos mm perfilde'14/48; EstoÍado: Espuma laminada

de poliuretano com densidade D20 e espessura de íOmm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, nos lados,

supenor e posterior; - Espuma laminada de poliurelano com densidade D26 e espessura de 20mm fixada,

utilizando-se adesivo para tecido, no lado Írontal do assento; - TNT na cor branca, fixada utilizando-se grampo

metálico com perfil 80/10, utilizada para dar liga entre as madeiras e as espumas; Cinta elástica com largura

de 60 mm na cor branca, Íixada por grampos de metal mm perfil de 14/48. Enmsto: Estrutura: Sanafo madeira

Pinus com perfil de 50 x 20 mm; - Aglomerado com acabamento em BP e espessura de 20 mm, utilizada para

fechamento lateral; - Toda a estrutura é unida por grampos metálicos com perfil de 14148; Estofado: Espuma

laminada de poliuretano com densidade D20 e espessura de 1Omm fixada, utilizando-se adesivo para tecido,

nos lados frontal, superior e posterior; - Espuma laminada de poliuretano com densidade D26 e espessura de

20mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, no lado superior do enmsto; - TNT na cor branca, fixada

utilizando-se grampo metálico com perfil 80/10, utilizada para dar liga entre as madeiras e as espumas; Cinta

elástica com largura de 50 mm na cor branca, fixada por grampos de metal com perÍil de '14148. Braço:

. Estrutura: Sanafos madeira Pinus com peíis de 50 x 20 mm, í00 x 20 e 100 x 40; - Aglomerado com

acabamento em BP e espessura de 20 mm, utilizada para fechamento superior; - Toda a estrutura é unida por

grampos metálicos com perÍil de 14148; Estofado: Espuma laminada em poliuretano com densidade D20 e

espessura de 1Omm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, na lateral extema do braço; - Espuma laminada

em poliuretano mm densidade D26 e espessura de 20 mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, nos lados

frontal, posterior e na lateral interna do braço; - Espuma laminada em poliuretano com densidade D26 e

espessura de 60 mm Íixada, utilizandose adesivo para tecido, na parte superior do braço; - Plumante Íixado

utilizando-se adesivo para tecido na superficie da espuma superior, com a finalidade de dar acabamento; - TNT

na cor branca, Íixada utilizando-se grampo metálico mm perfil 80/'10, utilizada para dar liga entre as madeiras

e as espumas. Almofadas: Assento: Espuma laminada em poliuretano com densidade D26 e espessura de

1 30mm; -Plumante fixado utilizando-se adesivo para tecido. Componentes: Cursor para ziper com acabamento

niquelado; - Fecho eclair em nylon. Enmsto: Capa intema em TNT na cor preta; - Enchimento da capa intema

com Fibra siliconada; Componentes: Cursor para ziper com acabamento niquelado; - Fecho eclair em

nylon

ITEM 32. SOFANETE 1 LUGAR

qf,
Y)

SOFANETE 1 LUGAR Caracteristicas
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ESTRUTURA:

Madeira pinus com perÍil de 25,0 x 100,0 mm;

Madeira Pinus com peíil de 25,0 x 50,0 mm;

Madeira de Eucalipto com perfil de 20,0 x 70,0 mm

ESTOFADO:

Assento:

o Cinta elástica na cor branca ou similar com 60 mm de largura

o Espuma laminada mm espessura mínimade 150 mm e densidade de 33

kg/m^3;

o Espuma laminada mm espessura mínimade 20 mm e densidade de 33 kg/m^3

Prumante mm 25 mm de altura.

Encosto:

Cinta elástica na cor branca ou similar com 50 mm de largura;

Espuma laminada com espessura mínimade 150 mm e densidade de 26

kg/m^3;

Espuma laminada com espessuÍa mínimade 20 mm e densidade de 33 kg/m^3

Prumante com 25 mm de altura.

ACABAII/ENTO:

TNT na cor branca ou similar:
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TNT na cor preta ou similar;

Sapatas niveladoras na cor preta ou similar.

ITEM 33. SOFANETE 2 LUGAR

SOFANETE 2 LUGAR Caracteristicas:

ESTRUTURA:

Madeira pinus com perfil de 25,0 x 100,0 mm;

Madeira Pinus com perfil de 25,0 x 50,0 mm;

Madeira de Eucalipto com peíil de 20,0 x 70,0 mm.

ESTOFADO:

Assento:

Cinta elástica na cor branca ou similar com 60 mm de largura

Espuma laminada com espessura mínimade 150 mm e densidade de 33

kg/m^3;

Espuma laminada com espessura mínimade 20 mm e densidade de 33 kg/m^3

Prumante com 25 mm de allura.

Encosto
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Cinta elástica na cor branca ou similar com 50 mm de largura;

Espuma laminada com espessura minimade 150 mm e densidade de 26

kg/m^3;

Espuma laminada com espessura minimade 20 mm e densidade de 33 kg/m^3

Prumante com 25 mm de altura.

ACABAMENTO

TNT na cor branca ou similar:

TNT na cor preta ou similar;

Sapatas niveladoras na cor preta ou similar.

ITEM 34. SOFANETE 3 LUGAR

SOFANETE 3 LUGAR Características:

ESTRUTURA

Madeira pinus com perfil de 25,0 x 100,0 mm;

Madeira Pinus com perfil de 25,0 x 50,0 mm;

Madeira de Eucalipto com perfil de 20,0 x 70,0 mm.

ESTOFADO:

Assento
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Cinta elástica na cor branca ou similar com 60 mm de largura

Espuma laminada com espessura mínimade 150 mm e densidade de 33

kg/m^3;

Espuma laminada com espessura mínimade 20 mm e densidade de 33 kg/m^3

Prumante mm 25 mm de altura.

Encosto:

Cinta elástica na cor branca ou similar com 50 mm de largura;

Espuma laminada com espessura minimade'150 mm e densidade de 26

kg/m^3;

Espuma laminada com espessura mínimade 20 mm e densidade de 33 kg/m^3

Prumante com 25 mm de altura.

ACABAMENTO

TNT na cor branca ou similar. TNT na mr preta ou similar;

Sapatas niveladoras na cor preta ou similar

|TEM 35 - ARMARTO DE AÇO 02 PORTAS

ARMÁR|O DE AÇ0 02 PORTAS ALTURA: 1627 nn LARGURA: 750 mm PROFUNDTDADE: 400 mm

Caracterislicas: Confeccionado em chapa de aço #24 (0,60mm) para tampo superior, base e prateleiras e chapa

#26 (0,45mm) para portas, laterais e retaguardas, normalizada laminada a fno com SAE 1008. A - Produto

montável utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem,

não havendo necessidade de utilização de parafusos. B - Trava superior confeccionada em chapa de aço #20

(0,90mm) com 3dobras perpendiculares sendo a 1a a 25mm com 90', a 2aa2Smmcom 90", a terceira a 15m

com 90" e termina com'1Omm, e com sistema de alavanca para travamento nas laterais. C - Trava inferi

confeccionada em chapa de aço # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 1a a 20mm com 90', a 2a I t/
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45mm com 90" e termina com 'lSmm e com sistema de alavanca para travamento nas laterais. D - Portas com

fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de 355mm(L)x1540mm(A), lado esquerdo moldado

por 2 dobras sendo a 1a a 315mm com225", a2a a 20mm com 135" e finaliza com 30mm, e lado dieito com

sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 1a a 313mm com315", a 2a a 20mm com

45", a 3'a 25mm com 90", a 4a a 1Smm com 90' e finaliza com uma dobra em curva de

360', com acabamento em perÍil PVC na cor cinza cristal ou graÍite, 3 reforços em "Ômega" na horizontal

e 1 na vertical em chapa de aço #26 (0,45mm) laminada a fno mm 4 dobras, 1a a Smm com 90', 2a a 1Smm

com 90", 3a a 25mm com 90', a 4a a 15mm com 90' e termina com 5mm, com furação para ventilação no

canto superior de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de diâmetro em formaçâo triangular com

espaçamento de 15mm entre os furos, sem dobradiças, com articulação pivotante mediante pino arruelado

sup fastfixx com encaixe em furação na parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima

e pino inferior fastÍixx para encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base,

com um estampo na parte interna inferior da porta formando uma aba dobrável para kavamento do pino. E

- Iaterais em chapa de aço #26 (0,45mm) com 1600mm(A) com gaíTas para kavamento da prateleira inferior

e superior para travamento do produto com sistema de cremalheira estampada na própria lateral com '18

posiçoes de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras , sendo a la dobra a l0mm com 180" , 2" dobra

a 20mm com 90', a 3" a 25mm com 90",a 4a a 400mm com 180" e termina com lOmm

conformealSO462S-3,nãodevendosermaiorqueRi 1, conformeitem4.3.ldanormaABNT13961:2010
Pintura elekostática mnkolada por Reciprocador, lornando à aplicação uniforme. Capacidade de Peso: O

recomendado por prateleira e de 20 kg (bem distribuídos). O licitante vencedor do certame deverá apres

PAGINA 93 DE 
,I35

enta

F -Contém 2 prateleiras móveis com opção de regulagem por cremalheiras de 50 em 50 mm e 1 fixa, ambas

em chapa de aço #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A)x747mm(L)x350mm(P)

com 6 dobras em sua proíundidade sendo a 1'a smm com 90", a 2a a'l0mm com 90', a 3a a 30mm com

90', a 4" a 350mm com 90", a 5a a 30mm com 90", a 6a a 1Omm com 90" e Íinaliza com Smm e 4 dobras em

sua largura, com opcional para prateleiras avulsas de acordo com a necessidade. G - Porta articulada por

dobradiça 30mm de altura na chapa #20 (0.90mm) soldada através de solda ponto eletrônico-pneumático e

pino anelado (3,85mm x 62mm) de arliculação reforçado zincado branco. H- Retaguarda confeccionada em

chapa de aço #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na medida de na medida de 1600mm(A)

x 375mm(L), unidas por um sistema de encaixe com dobras curvas invertidas, com 2 dobras na horizontal

sendo a 1a a 'lOmm com 270" a2" a 800mm com 270" e termina com 1Omm e na vertical com 2 dobras sendo

a 1a a 1900mm com 90' e a 2a a '1Omm com 270" e termina com 3mm. Fechadura cilíndrica do tipo Yale com

2 chaves com travamento da porta na prateleira Íixa central. Acompanha kit composto por 4 canloneiras

e 4 sapatas reguláveis 5/l confeccionadas em poliestireno de alto impacto,4 buchas com rosca interna 5/16

e 'lparafusos 3,5 X 13mm. AcabamentoTratamento anti{onosivo por um processo de anotecnologia e
pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa 240 'C.
Processo mm rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratório certificado pelo INMETRO

alendendo as normas da NBR 8094:'1983 " Material metálicrevestido e não revestido a conosão por exposição

a Névoa Salina', onde é feito ensaide conosão acelerada com névoa salina por 500hrs, devendo o grau

de corrosão determinado

h
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por parte do íabricante os documentos abaixo direcionados a este ôrgão: Laudo de conformidade ergonômica

para com a NR 17, por

proÍssional de ergonomia certiÍcado pela abergo com validade a vencer, em papel timbrado do proÍissional

que faz a análise, emite e assina o laudo,

com foto do produlo e sua descrição técnica em documento do fabricante, mençâo a norma NR-17, e Laudo de

nevoa salina NBR-8094í983 500 horas.

|TEM 36 . ARMARTO DE AçO MoNTAVEL CoM 2 PORTAS

ARMÁR|o DE AÇO MONTÁVEL COM 2 PORTAS ALTURA:1927 mm LARGURA:800 PROFUNDTDADE: 400

mm

Caracleristicas: Confeccionado em chapa de aço #26 (0,45mm) normalizada laminada a frio nas laterais, no

fundo, prateleiras e portas. A - Produto montável utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas

em altas tecnologias de estampagem, não havendo necessidade de utilização de parafusos. B - Trava superior

confeccionada em chapa de aço #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 1" a 25mm com 90", a

2" a 25mm com 90', a terceira a 'l5mm com 90" e termina com 10mm, e com sistema de alavanca para

travamento nas laterais. C - Trava inferior confeccionada em chapa de acp # 20 (0,90mm) 2 dobras

perpendiculares sendo a 1a a 20mm com 90", a 2a a 45mm com 90" e termina com 15mm e com sistema de

alavanca para lravamento nas laterais. D - PoÍtas com fechamento sobreposlo com medidas esquerdas e

direitas de 380mm(L)x1840mm(A) em chapa de aço #26 (0,45mm) , lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo

a 1" a 340mm com 225", a2a a 20mm com 135' e Íinaliza mm 30mm, e lado direito com sistema de puxador

estampado caracleÍizado por 4 dobras sendo a 1a a 338mm com 3'15", a2a a 20mm com 45", a 3" a 25mm

com 90', a 4" a 15mm com 90" e finaliza com uma dobra em curva de 360', com acabamento em peúl PVC

na cor cinza cristal ou graÍte, 3 reforços em "Ômega" na horizontal e 1 na vertical em chapa de aço #26

(0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 'la a 5mm com 90', 2" a 15mm com 90', 3a a 25mm com 90", a 4'a
1Smm com 90" e termina com 5mm, com furação para ventilação no canto superior de cada porta com 15 furos

circulares com 6mm de diâmetro em formação triangular com espaÇamento de 'l5mm entre os furos, sem

dobradiças, com articulação pivotante mediante P|NO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furação

na parte supenor da porta travando na parle inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFI/ü para

encaixe na parte inÍerior da porta a uma Bucha de nylon Íixada a prateleira base, com um estampo na parte

interna inferior da porta Íormando

uma aba dobrável para travamento do pino. E - lateraisem chapade aço#26 (0,45mm) com 1900mm(A) com 
1

gaÍÍas para travamento da prateleira inferior e superior para travamento do produto com sistema de cremalheira .1

estampada na própria lateral com 27 posi@s de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendo a //
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'la dobra a 10mm com 180', 2a dobra a 20mm com 90', a 3a a 25mm com 90", a 4'a 400mm com '180" e

termina mm 10mm. F - Contém 'l prateleira fixa e 3 prateleiras móveis com opçá) de regulagem por

cremalheiras de 50 em 50mm, ambas em chapa de aço #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas

de 30mm(A) x 797mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 'la a 5mm com g0', a 2a a
'l Omm com 90", a 3a a 30mm com 90', a 4a a 350mm com 90', a 5' a 30mm com 90", a 6a a'l Omm com 90" e

ÍinalizacomSmme4dobrasemsualargurasendoalaalOmmcom90',a2aa30mmcom90",a3aa895mm

com 90', a 4a a 30mm com 90" e termina com 10mm, com reforço Omega com 890mm de largura cenkalizado

abaixo da prateleira mnfeccionado em chapa de aço 24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares sendo a 'la a
'lOmm com 90', a 2a a 8,50mm com 90', a 3a com 24mm com 90' a 4a com 8,5mm com 90" e termina com

10mm. G- Retaguarda conÍeccionada em chapa de aço #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte

na medida de 'l900mm(A) x 446mm(L) unidas por um sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas

invertidas, com 2 dobras na horizontal sendo a la a ÍOmm com 270" a2" a 800mm oom 270" e termina com

lOmmenavertical mm 2 dobras sendo a 1'a 1980mm com 90" e a 2a a 'lOmm com 270" e termina com 3mm.

Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na fixa cenkal. Acompanha kit

composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas Íeguláveis 5/í6 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4

buchas com rosca intema 5116e 12 parafusos 3,5 X 13mm.

ACABAi/ENTO

Tratamento anti-conosivo por um processo de nanotecnologia e pinlura eletrostática a po (tinta Hibrida) com

camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estula a240 "C.

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratório certificado pelo INMETRO

atendendo as normas da NBR 8094:1983 ' Material metálico revestido e náo revestido a conosão porexposição

a Névoa Salina', onde é Íeito ensaiode conosão acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de

conosão determinado conforme a ISO 4628-3, não devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma

ABNT 13961:2010. Pintura elekostática controlada por Reciprocador, tomando à aplicação uniforme.

Capacidade de Peso O peso recomendado por prateleira é de 20 Kg (bem distribuídos).

O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados

a este

órgão: Laudo de conÍormidade ergonômica para com a NR 17, por proÍissional de ergonomia certiflcado pela ;

ABERGO com validade a venceÍ, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, l

com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analisg.e-.

conclusão, data e validade, e Laudo de nevoa salina NBR-8094/í983 500 horas )'<.-r
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rrEM 37 - ARQUTVO DE AçO 04 GAVETAS

ARQUTVO DE AÇO 04 GAVETAS

ALTURA: 1362 mm

LARGURA: 470 mm

PROFUNDIDADE: 670 mm

CARACTERíSTICAS:

Arquivo com 4 gavetas, confeccionado em chapa de aço #26 (0,45mm) normatizada e laminada a frio nas

laterais, fundo e frentes das gavetas, Parte superior em chapa #24 (0,60mm), Trilho Conediça

550mm(L)x42mm(A) em chapa 1,10mm com 18 pares deesÍeras de aç0.

Hasles para pastas suspensas (medida 485x30mm) em chapa de aço #20 (0,90mm) revestida com uma

camada de liga Al-Zn(Alumínio e Zinm) aplicado pelo processo de imersão a quente, reforçada pelo sistema

de perfilamento em Ômega

Cantoneiras de fixação traseira (medida 250mm "A" com dobra em L

15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo de imersão

a quente, com 4 ganas de fixação e 2 cantoneiras fronlais (medida

245mm "A" com dobra em L 15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida em Galvalume

(Al+Zn) aplicado pelo processo de imersão a quente.

Reforço - Contém 6 reforços intemos tipo Ômega' com 4 dobras perpendiculares de 90' (medida 127'lx93mm)

em chapa # 24 (0,60mm) nas laterais do produto, sendo a ía dobra de 90" a 10mm, 2â dobra de 90" a 20mm,

3" dobra de 90' a 30mm, 4a dobra de 90' a

20mm terminando com 1Omm. Fixados verticalmente por sistema de ponteamento nas laterais do produto. W.
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Trava fronlal horizontal tipo U ('l5x15x15mm) entre as 2(duas) primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm)

Trava na base inÍerior frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 1" de

90" a 10mm, a 2a de 90" a 15mm, a 3" de 90' 45mm, a 4a de 90' a 40mm e termina com

10mm.

Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm), em formato U com 2 dobras, a 1a de 90' a 'l5mm, a 2a

de 90" a 45mm e termina mm 1Smm.

Acompanha kit composto por 4 canloneiras e 4 sapatas reguláveis 5/'16 confeccionadas em polieslireno de alto

impacto,4 buchas com rosca intema 5i16 e 12 parafusos cabeça chata de 3,5 x 1Omm para Íxaçã0.

Todas as chapas de aço utilizadas nesse produto seguem a especificação SAE 1008

Sistema de deslizamento das gavetas por trilhos, conediça telesópica de abertura total, prolongamento no

curso do mmprimento nominal, deslizamento com esferas de aço. Peça única de montagem esquerda ou direita

e trava fim de curso aberlo que permite a retirada da gaveta, confeccionada em aço galvanizado na espessura

de 1,1Omm com '18 pares de esÍeras em cada lado.

A - Gavetas montáveis confeccionadas em Galvalume (Al+Zn) no sistema de dobras com havamento utilizando

cantoneiras traseiras com 250mm (A) em formato L 15x15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn)

#20(0,90mm) com 4 ganas de fixação e travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e 2(duas)

cantoneiras frontais com

245mm (A) com em formato L l5X15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn)

#20(0,90mm) com 2 ganas de fixação com travamento por encaixe com lado prédefinido, sendo uma aplicada

ao lado direito e outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para Íixação da frente ao corpo da gavela,

sendo as medidas extemas da gaveta

300mm(A)x394mm(L)x553mm(P), fundo em chapa de aço #26 (0,45mm, hastes para pastas suspen

(medida 470x30mm) em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) reforçada pelo sistema de dobra em Ô

v
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frente das gavetas em chapa de aÇo #26 (0,45mm) fixados através de parafusos M4-10 em Íuração oblonga

que possibilitam uma regulagem precisa

B - Bordas laterais com 'l00mm de altura com a 1a dobra em 90' a 95mm do fundo e a 2a dobra a 5mm da 1a

formando um reforço lateral para sustentação da gaveta

C - Poía etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior esquerda da gaveta (medida 55mmx32mm)

com aberlura em sentido vertical na extremidade direila e esquerda.

D - Sistema de ventilaçâo: possui furação para circulação de ar na parte superior direita de cada gavela sendo

15 furos circulares com 6mm de diâmetro em formação lriangular com espaÇamento de 15mm entre os furos.

E - Puxador estampado (embutido) em toda exlensão superior da gaveta através de um sistema de dobras

sendo, 'l' dobra de 45'com 25mm,2a dobra de 90" com 25mm 3a dobra de 90' mm 20mm terminando com

1Omm na parle superior da gaveta na totalidade de sua largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza

cristal ou graÍite.

F - Reforço pelo sistema de perfilamento em'ômega", mantendo as propriedades do aço reforçando a estrutura

do arquivo.

G - Reforç0, gaveta, hastes, retaguarda e tampo ponteadas com solda ponto, conforme normas técnicas

(AWSSAEDS-9M), análise e teste de resistência através de ensaio de cisalhamento por traÉo.

H - Fechadura cilindrica do tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e mm sistema de fechamento

simultâneo das gavetas mediante tranca de 25mm (L) x

1300mm(A) #18 (1,20mm) revestida com uma camada de liga ALZn (Alumínio e Zinco)

aplicado pelo processo de a imercão quente.

/
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ACABAMENTO

Tratamento anti+onosivo por um pÍocesso de nanotecnologia e pintura eletrostática a po (tinta Hibrida) mm

camada de 30 a 40 microns com secagem em estuÍa a

240"C.

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratório certificado pelo INMETRO

atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metálico revestido e não revestido a conosão porexposiÇão

a Névoa Salina", onde é feito ensaio de conosão acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de

conosão determinado mnforme a ISO 4628-3, não devendo ser maior que Ri l, conforme item

Pintura eletrostática conkolada por Reciprocador, tomando à aplicação uniforme

CAPACIDADE DE PESO E QUANTIDADE DE PASTAS:

O peso recomendado por gaveta ê de 45 kg bem distíbuídos. A quantidade de

pasla varia de 40 a 50 por gaveta. Segue tabela abaixo das dimensões do arquivo e gavetas: O licitante

vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este

órgão:

Laudo de conformidade ergonômica para com a NR '17, por proÍissional de ergonomia certiÍicado pela

ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do proÍissional que faz a analise, emite e assina o laudo,

com foto do produto e sua descíção técnica em documento do fabricanle, menção a norma NR-17, analise e ,

conclusão, data e validade, e apresentar também Laudo de nevoa salina NBR-80%í983 500 horas.

|TEM 38 - ESTANTE DE AçO 06 PRATELETRAS C/DO|S REFORçO
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ESTANTE DE AÇO 06 PRATELEIRAS C/DOIS REFORÇO EM X ALTURA: 2000 mm LARGURA: 920 mm

PROFUNDIDADE: 400mm

CARACTERÍSTICAS: Estante desmonlável de aço mm 06 prateleiras em chapa de aço # 26

(0,45mm) na

medida de 2000mm de altura por 920mm de largura com 400mm de profundidade. Prateleiras: em chapa de

aço # 26 (0,45mm) na medida de 30mm(A)x91Smm(L)x 400mm(P), com dobras duplas nas laterais (4 dobras

perpendiculares sendo a la l2mm com 90", a 2'a 30mm com 90', a 3a a 9í5mm com 90", a 4" a 30mm com

90" e termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 'la dobra

a'lOmmcom90',a2"a10mmcom90',a3'a30mmcom90'ma4aa400mmcomg0',a5"a30mmcom
90", a 6" a'lOmm com 90" e lermina com 1Omm). Possui 1 reforço )po ômega" em cada prateleira na chapa

# 24 (0,60mm), medindo 13mm x 49mm x 900mm com 4 dobras perpendiculares sendo a 1" a 10,5mm mm

90", 2a com 13mm com 90",34 a 28mm com 90',44 a 13mm com 90" e termina mm í0,5mm. Fixado

horizontalmente por sistema de ponteamento no fundo da prateleira.Colunas: 04 colunas mnfeccionadas em

chapa de aço # 20 (0,90mm) medindo 2000mm de altura dobra perfilada em "L'de 30x30 mm com 40 furos

circulares para regulagem de altura possibilitando o travamento mais eficaz das prateleiras.

Acessórios: admite opcionalmente gavetas, reÍorço X nas laterais e fundo ou fechamento total com chapa

lateral e fundo, acompanham também 48 parafusos com porcas sextavadas zincadasde% x% e 4 sapatas

em "1" em polipropileno medindo 32x32mm com recorte central possibilitando encaixe nas colunas.

ACABAMENTO

Tratamento an)-conosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostá)ca a pó Qnta Hibída)

com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 'C . Processo com rigoroso controle de

qualidade analisado por um laboratório certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:'1983

' Material melálico

órgão: Laudo de mnformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certiÍicado

pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do proÍissional que Íaz a analise, emite e assina o

laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menÉo a norma NR-17,

analise e conclusã0, data e validade, e apresentarlambém Laudode nevoa salina NBR{094/1983 500 horas.

4
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ESTANTE DE AÇO SIMPLES FACE ALTURA: 2000 mm

LARGURA: 1000 mm reves do e não reves do a conosão por exposição a Névoa Salina", onde é feito ensaio

de conosão acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de conosão determinado conforme

alSO4628-3:20í5,nãodevendosermaiorqueRi l,conformeitem4.3.1 danormaABNTl396'l:2010.Pintura

eletrostá)ca controlada por Reciprocador, tomando à aplicação uniÍorme. Capacidade: Peso recomendado por

prateleira 25 kg distribuidos de forma uniforme. O licitante vencedor do ceíame deverá apresentar por parte do

fabricante os documentos abaixo direcionados a este

PROFUNDIDADE: 315 mm Todos os mmpnentes da estante devem ser confecrionados em chapas de

aço SAE 1008 a 1012, Íatadas e com acabamento superficial com características antimicrobianas, sendo

colunas tipo painel em chapa #22 (0,76 mm) e prateleiras, prateleira expositora, base, tampo e painel de

acabamento em chapa #26 (0,46 mm). ConstituÍda por 2 paineis intemos de sustenlação com acabamento

texturizado, com espessura de 0,90 mm, altura de 1980 mm e largura de 315 mm, cada lateral com rasgos

retangulares que possibilitem o encaixe das prateleiras em passos altemados de 96mm e 79mm. 4 prateleiras

com acabamento texturizado, com dimensões de 930 mm de comprimento e 235 mm de profundidade

com dobras nas laterais que possibilitam união das

mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos), a dobra frontal deve ser dupla e ter

aproximadamente 25 mm, a dobra traseira deve ser invertida com a funcionalidade de anteparo, a dobra

rnvertida traseira deve mnter em suas extremidades cortes inclinados e todo o seu perímetro dever

conter uma dobra bainha (amassado) para evitar acidentes. 5 prateleiras expositoras com acabamento

texturizado, que possibilitam o encaixe inclinado das mesmas às laterais pelo sistema de encaixe com

parafusos, a dobra frontal deve proporcionar apoio ao material que será exposto na prateleira, a dobra traseira

deve ser invertida com a Íuncionalidade de anteparo. Base retangular Íechada com acabamento texturizado,

com altura de 175 mm e tampo superior horizontal mm acabamento texlurizado, com altura de 70 mm. 2

anteparos laterais soldados à base e tampo onde serão Íixados os painéis intemos de sustentação da estanle

através de 4 parafusos de 'li4'em cada lado do tamp e da base. Tampo e base mm venezianas que auxiliem

a visualização da porção intema. Devem ser utilizados fxadores de tampo e de base confeccionados em chapa

com espessura maior que o restante da estrutuÍa. Os Íxadores inferiores devem proporcionar a Íixação de

porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. Os Íixadores proporcionam

maior estabilidade à estante. Nas laterais de cada composição de estantes as mesmas devem possuir painel

de acabamento com acabamento texturizado, com dimensões de 2000 mm por 315 mm com rasgos

relangulares que possibilitem a visualização do livro na estante e também fixação de painel sinalizador. 0 painel

deverá ser unido apenas nas extremidades da composição da estante em seus painéis de sustentação, Íixados_.-- :

à estes painéis através de 8 parafusos 1/4", sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusoÇil
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cada lado) unidos à lateral de sustentação por porca rebite, cada painel de acabamento deverá conter

em sua seção transversal duas dobras de 45 graus voltadas para face extema do painel, com a Íinalidade de

reduzir cantos vivos e acidentes. Sistema de tratamento anti-fenuginoso por meio de túneis a spray, recebendo

camada de proteção fosfática, linha spray com desengraxe e fosfatizaçâo em fosfato de feno quenle, enxágue

em temperatura ambiente e posterior aplicação de passivador inorgânico o que lhe garante camadas de fosfato

distribuídas de maneira uniÍorme sobre o aço e maior resistência a intempÉries. O processo de pintura, no

sistema eletrostátlco a po, deve oconer em equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e camada

média de 50 mícrons. A tinta utilizada deve ser do tipo híbrida (Epoxi-poliéster) na cor a ser definida e

acabamento texturizado, a polimerização deve ocorTer em eslufas com a peça alcançando minimo de 200o C

por um período de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerização total do Íilme, garantindo

maior aderência e resistência ao desgaste. Para garanür todas as caracteristicas solicitadas devem ser

apresentados os seguintes laudos: Apresentar laudo por profissional habilitado que o móvel atende as

especificaçoes da NR'17; Laudo emitido pr laboratório de controle de atividade antimicrobiana conforme Norma

JIS-22801:2010;Laudo emitido por laboratório deresistênciaàconosão por exposição ao dióxido de

enxofre com resultado minimo de 10 ciclos mnforme NBR 8096:1983.

|TEM 40 - ESTANTE DE AçO DUPLA FACE

ESTANTE DE AÇO DUPLA FACE ALTURA: 2000 mm LARGURA: 1000 mm

PROFUNDIDADE: 580 mm Todos os componentes da estante devem ser confeccionados em chapas de

aço SAE 1008 a '1012, tratadas e com acabamento supeíicial com características antimicrobianas, sendo

colunas tipo painel em chapa #22 (0,76 mm) e prateleiras, base, tampo e painel de acabamento em chapa #26

(0,46 mm).

Constituída por 2 painéis intemos de sustentação com acabamento texturizado, com espessura de 0,90 mm,

altura de 2000 mm e largura de 580 mm, cada lateral com rasgos retangulares que possibilitem o encaixe das

prateleiras em passos altemados de 96mm e 79mm. I prateleiras com acabamento texturizado, com

dimensões de 930 mm de comprimento e 235 mm de proÍundidade com dobras nas laterais que possibilitam

união das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Base retangular fechada mm

acabamento texturizado, com altura de 175 mm e tampo superior hoízontal com acabamento texfurizado, com

altura de 70 nm. 2 anteparos laterais soldados à base e tampo onde serão fixados os painéis intemos de

sustentação da estante através de 4 parafusos de 1/4" em cada lado do tampo e da base. Tampo e base mm 
I

venezianas que auxiliem a visualização da porção inlema. Devem ser utilizados Íixadores de tampo e de base 
I

confeccionados em chapa com espessura maior que o restante da estrulura. Os Íixadores inferiores deuen .. f
proporcionar a Íixação de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. Os *-,--
Íixadores proporcionam maior estabilidade à estante. As laterais de cada composição de estantes devem'/ ,'
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possuir painel de acabamento com acabamento texturizado, com dimensões de 2000 mm por 580 mm com

rasgos retangulares que possibilitem a visualizaÇão do livro na estante e tambem fixação de painel sinalizador.

0 painel deverá ser unido apenas nas extremidades da composição da estante em seus painéis de sustentaçã0,

fixados à estes painéis através de I parafusos 'll4", sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos

na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso superior e inferior (2 de

cada lado) unidos à lateral de sustentação por porca rebite, cada painel de acabamento deverá conter em sua

seçáo transversal 2 dobras de 45 graus voltadas para face extema do painel, com a finalidade de reduzir cantos

vivos e acidentes.

Sistema de tratamento anti-fenuginoso por meio de túneis a spray, recebendo camada de proteção fosfática,

linha spray com desengraxe e fosfatização em fosÍato de feno quente, enxágue em temperatura ambiente e

posterior aplicação de passivador inorgânico o que lhe garante camadas de fosfato distribuídas de maneira

uniforme sobre o aço e maior resistência a intempéries. O processo de pintura, no sistema eletrostático a pó,

deve oconer em equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e camada média de 50 mícrons. A

tinta utilizada deve ser do tipo hibrida (Epóxi-poliéster) na cor a ser deÍinida e acabamento texturizado,

a polimerização deve oconer em estufas mm a peça alcançando mínimo de 2000 C por um período de 10

minutos ou mais, garantindo assim a polimerizaÇão total do filme, garantindo maior aderência e resistência

ao desgaste. Para garantir todas as caracterÍsticas solicitadas devem ser apresentados os seguintes

laudos: Apresentar laudo por proÍissional habilitado que o móvel atende as especificaçoes da NR17; Laudo

emitido por laboratório de conkole de atividade antimicrobiana conÍorme Norma JIS- Z 2801:2010;Laudo

emitido por laboratório de resistência à conosão por exposição ao dióxido de enxofre com resultado mínimo

de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983.700 Watls de potência

ITEM41 - ROUPEIRO09PORTAS

ROUPEIRO 09 PORTAS

MEDIAS LISAS

ALTURA: 1930 mm

LARGURA: 1035 mm

PROFUNDIDADE: 400 mm

V
Caracteristicas
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Roupeiro de aço confeccionado em chapa de aço # 26 (0,45mm) totalmente montável com travas invertidas

tipo unha de gato que dispensa a utilização de parafusos, possui 3 vão com I portas sobrepostas em aço chapa

#26 (0,45mm) com encaixe total por denko do vã0, composto por 'l módulo inicial e 2 complementos.

LATERAIS: confeccionadas em chapa de aço # 26 (0,45mm) nas medidas de1850mm(A) x400mm(P)

com 9 travas de cada lado tipo ganas para Íixação das prateleiras, lateral esquerda com 4 dobras sendo a 1a a

14mm com 90", a 2a a 14mm mm 90", a 3" a 25mm com 90",44 a 400mm com 178" em curva e lateral direita

com 3 dobras sendo 1'a 'lOmm com 45", a2a a 25mm com 90" a 3'a 400mm com 178" em curva.

RETAGUARDAS: mnfeccionadas em chapa de aço # 26 (0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x 345mm(L)

sendo que em sentido horizontal tem 2 dobras, a 1a a 30mm com 180', a 2" a 345mm com 180" e termina com

30mm, com sistema de ganas invertidas para fixação das prateleiras, posicionadas de acordo com o modelo.

PRATELEIRAS: confeccionadas em chapa de aço # 26 (0,45mm) nas medidas

40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visão frontal sendo a 'la a 27mm com 90", a 2" a 40mm com

90", a 3a a 392mm com 90' e termina com 27mm, com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais

e fundos, sendo, 3 ganas de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com abertura em alto relevo de

25mmx4mm do lado direito e fundo destinada ao encaixe intemo dos cabides de polipropileno.

PORTAS: confeccionadas em chapa de aço # 26 (0,45mm) nas medidas 560mm(A) x292mm(L)x15mm(E) com

reforço na vertical tipo Ômega, com Furação para ventilação na parte superior direita de cada porta com 15

furos circulares com 6mm de diâmetro em formaçâo triangular com espaçamento de 15mm entre os furos, sem

dobradiças, com articulação pivotante mediante PlN0 ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furação

na parte superior da porta travando na parte infeíor da prateleira acima e PlN0 INFERIOR FASTFIXX para

encaixe na parte infenor da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte

interna inferior da poía formando uma aba dobrável para travamento do pino.

Fechamento através varão composto por 2 banas circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006 R2, acoplado

a uma lingüeta moldada no dispositivo possibilitando um travamento triplo(superior, inÍeíor e central),

garantindo maior segurança para o produto, sendo fixado a porta com a utilização de 2 pinos guias para

ffi
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regulagem do varão e travado pelo pitão (dispositivo para cadeado injetado em nylon com 33% fibra de vidro

na cor preta) ou fechadura tipo yale.

BASE: confeccionadas em chapa de aço # 24 (0,60mm) nas medidas

40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visão frontal sendo a 'la a 27mm com 90", a 2a a 40mm com

90", a 3a a 392mm com 90' e lermina com 27mm, com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais

e fundos, sendo, 3 garras de fundo e 'l lateral direita e '1 lateral esquerda, com 4 estampos em baixo

relevo em formato circular destinado ao encaixe e fixaçâo dos pés.

Pés: No modulo inicial acompanham 4 pés em polipropileno alto impacto medindo 122mm(A) com diâmetro de

3" composto por sistema com regulagem de altura de 16mm.

Acessório: acompanham o produto um cabide de encaixe por vã0.

Montagem: Utilizando os módulos iniciais, permite montagem em série ilimitada através de parafusos 1/4 x 3/8

com lentilha para união dos módulos.

Na utilizaçâo de módulos mmplementos a fábrica indica conjunto com 1 modulo inicial e no máximo 3 módulos

complemento com as mesmas caractêrísticas do modulo inicial.

Estrutura:

Confeccionada em chapa de aço laminada a frio # 26(0,45mm) e # 24(0,60mm). Utilizando chapas de aço

laminada a frio na especificação SAE 1008.

ACABAMENTO

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida)

camada de 30 a 40 mÍcrons com secagem em estula a240 "C -
À

L
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Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratório cerliÍicado pelo INMETRO

atendendo as normas da NBR 8094:1983 ' Material metálico revestido e não revestido a conosão por exposição

a Névoa Salina", onde é Íeito ensaio de conosão acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de

conosão determinado conforme a ISO 4628-3:2015, não devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.'l da

norma ABNT 13961 :2010.

Pintura elerostática controlada por Reciprocador, tomando à aplicação uniforme

Capacidade por prateleira 1Skg

Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por proÍssional de ergonomia certiÍicado pela

ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do proÍissional que faz a ana[se, emite e assina o laudo,

com foto do produto e sua descriÇão técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e

conclusão,dataevalidade, eapresentaÍtambemLaudodenevoasalinaNBR-8094/1983500h0ras.

ITEM 42 - ROUPEIRO 12 PORTAS

ROUPEIRO 12 PORTAS médias lisas altura: 1930 mm largura: 1380 mm protundidade: 400 mm

Caracteristicas: Roupeiro de aço confeccionado em chapa de aço # 26 (0,45mm) totalmente montável com

travas invertidas tipo unha de gato que dispensa a utilização de parafusos, possui 4 vão com 12 portas

sobrepostas em aço chapa #26 (0,45mm) com encaixe total por dentro do vão, composto por 1 módulo inicial

e 3 complementos. laterais: confeccionadas em chapa de aep#26 (0,45mm) nas medidas de 'l850mm(A) x

400mm(P) com '12 travas de cada lado

tipo garras para Íixação das prateleiras, lateral esquerda com 4 dobras sendo a 'la a 14mm com 90', a 2" a

ffi
L

14mm
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com 90", a 3a a 25mm com 90', 4" a 400mm com '178" em curva e lateral direita com 3 dobras sendo 1a a

10mm com 45" , a 2a a 25mm com 90' a 3a a 400mm com 178" em curva. retaguardas: confeccionadas em

chapa de aço # 26 (0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x 345mm(L) sendo que em sentido horizontal tem 2

dobras, a 1a a 30mm com 180", a 2a a 345mm com 180'e termina com 30mm, com sislema de ganas invertidas

para Íixação das prateleiras, posicionadas de acordo mm o modelo. PRATELEIRAS: conÍeccionadas em chapa

de aço # 26 (0,45mm) nas medidas

40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visão frontal sendo a la a 27mm com 90", a 2a a 40mm com

90', a 3" a 392mm com 90" e lermina mm 27mm, com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais

e fundos, sendo, 3 ganas de fundo e í lateral direita e 1 lateral esquerda, com aberlura em alto relevo de

25mmx4mm do lado direito e fundo destinada ao encaixe intemo dos cabides de polipropileno. portas:

confeccionadas em chapa de aço# 26 (0,45mm) nas medidas 560mm(A) x292mm(L)x1Smm(E) com reforço na

vertical tipo Ômega, com Furação para ventilaçáo na parle superior direita de cada porta com 15 íuros circulares

com 6mm de diâmetro em formação triangular com espaÇamento de 15mm entre os furos, sem dobradiças,

com articulação pivotante medianle pino anuelado sup fastfixx com encaixe em furação na parte superior da

porta travando na parte inferior da prateleira acima e pino inÍerior

Íixado a porta mm a utilização de 2 pinos guias para regulagem do varão e travado pelo pitão (dispositivo para

cadeado injetado em nylon com 33% fibra de vidro na cor preta) ou fechadura tipo yale.

BASE: confeccionadas em chapa de aço # 24 (0,60mm) nas medidas 40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3

dobras na visão frontal sendo a 1" a27mm com 90', a 2' a 40mm com 90', a 3a a 392mm com 90" e termina

com 27mm, com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais e Íundos, sendo, 3 ganas de fundo e
'l lateral direita e 1 lateral esquerda, mm 4 estampos em baixo relevo em formalo circular destinado ao encaixe

eÍixação dos pés. Pés: No modulo inicial acompanham 4 pés em polipropileno alto impacto medindo 122mm(A)

com diâmetro de 3" composto por sistema com regulagem de altura de 16mm. Acessório: acompanham o

produto 1(um) cabide de encaixe por vâ0, Montagêm: Utilizando os modulos iniciais, permite montagem em

serie ilimitada através de paraÍusos l/4 x 3/8 com lentilha para união dos módulos. Na utilização de módulos

complementos a fábrica indica conjunto com 1 modulo inicial e no máximo 3 modulos complemento com as

mesmas caracteristicas do modulo inicial. Estrutura: Confeccionada em chapa de aço laminada a frio #
26(0,45mm) e # 24(0,60mm). Utilizando chapas de aço laminada a Írio na especificação SAE 1008. acabamento

Tratamento anticonosivo por um processo de nanotecnologia e pinlura
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moldada no dispositivo possibilitando um travamento triplo(superior, inferior e central), garantindo maior

segurança para o produto, sendo
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eletrostática a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 'C. Processo

com rigoroso mntrole de qualidade analisado por um laboratório certificado pelo inmetro atendendo as normas

da NBR 80%:1983 ' Material metálico revestido e não revestido a corTosão por exposição a Névoa Salina",

onde é feito ensaiode mnosâo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de conosáo determinado

conforme a lS0 4628-3:2015, não devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.'l da norma ABNT

1 3961 :201 0. Pintura eletrostática

controlada por Reciprocador, tomando à aplicação uniforme. Capacidade por prateleira 15k9. O licitante

vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este

órgão: Laudo de conformidade ergonômica para mm a NR 17, por proÍissional de ergonomia certificado pela

Abergo mm validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a análise, emite e assina o laudo,

com foto do produto e sua descnção técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e

conclusã0, data e validade, e apresentar também Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

ITEM 43. ARMARIO DE PAREDE EM AÇO 3 PORTAS

Acabamenlo: Pintura

Acabamento da Porta: Pintura

Acabamenlo da Prateleira: Pintura

Altura: 55 cm

Ambiente: Cozinha

Complexidade da Montagem: Média: pode ser montado por mais de uma pessoa e/ou necessite de maior

conhecimento para montagem

Cor: Branco

Cor lntema: Branco

Cor Predominante: Branco

)/PÁGINA 1()E OE Í35

ARMARIO DE PAREDE EM AÇ0 3 PORTAS 0 armário tem '1,05 m de largura e é uma ótima opção para

guardar mantimentos e utensílios domésticos. E feito em aço com um exclusivo puxado em aluminio, dando

mais elegância ao móvel, a pintura é eletrostática a pó garantindo mais beleza e durabilidade.

lnformaçoes Técnicas
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Escala de Brilho: Semi-Brilho

Escala de Brilho da Porta: Semi-Brilho

Escala de Brilho da Prateleira: Semi-Brilho

Estilo: Clássico

Garantia do Fomecedor: 12 meses

Itens lnclusos: Armário e Manual de Montagem

Largura: 105 cm

Linha ou Coleção: Luce

Material da Porta: Aço

Material da Prateleira: Aço

Material do Puxador da Porta: Aluminio

Material Principal: Aço

Necessita Montagem: Sim

Peso: 10,46 kg

Peso Máximo por Prateleira: 5 kg

Possui Gavetas: Nár

Possui Pés: Não

Possui Portas: 03

Possui Prateleiras: 01

Proíundidade: 28 cm

Sapatas Niveladoras: Náo

Sistema de Montagem: Parafusos

Suporta até (kg): 5 kg

Tipo de Dobradiça/Conediça da Porta: Aço

Tipo de Porta: Bater

PAGINÁ 109 DE í35
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Tipo de Puxador da Porla: Extemo

ITEM 44. MAPOTECA 10 GAVETAS

MAPOTECA 10 GAVETAS 1223nn(A)x12Mmm(L)xZ0mm(P) Descrição do Produto

MAP 10

Tampo MDPBP 25 mm

Estrutura chapas #18,#22e#24 (1,20 mm, 0,75mm e 0,60 mm)

í0 gavetas em aço chapa #24 (0,60 mm, formato A - 1 - 594mm x 841mm) Desliza por trilho conediça por

esferas

Capacidade de 500 mapas ou projetos

Capacidade por gavetas: 35kg (bem distribuidos)

Itens de Série:

'10 puxadores horizontais em pvc na cor prata

'l porta etiqueta estampado por gaveta

1 fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves

4 pÉs confeccionados em tubo quadrado, com sapatas plásticas

Pintura eletrostática a po (tinta híbrida) em todas as cores

Medidas:

1,22 Altura x 1,20 Largura x 0,77 Protundidade

lnstru@s de Limpeza:

Passar um pano levemente umedecido mm fuua ou detergente neutro e em seguida um pano seco paÍa as

limpezas do dia a dia.

Nunca use produtos abrasivos, como saponáceos, esponja de aç0, esmva com cerdas duras, entre outros

PaGrNA ll0 oÉ í35 ru
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lnstruções de Conservação:

Evitar expoíutilizar os produtos em ambientes com alta umidade, exemplo: câmaras frias, saunas e áreas

molhadas.

Não armazenar produtos conosivos, exemplo: ácido, cloro etc

ITEM 45. FREEZER DUAS PORTAS 439 LITROS

FREEZER DUAS PORTAS 439 LITROS

CARACTERíSTICAS DO PRODUTO

Conservação de produtos congelados ou bebidas e refrigerados

Refrigeração estática

Gabinete com formas intemas anedondadas

Chapas intemas e exlemas em aço galvanizado pré-pintado com alta resistência a conosão lsolamento de

poliuretano ecologicamente coneto

Grade plástica em material de alto impacto com proteção U.V.

Rodízio duplo giratório de alta resistência

Tampa de chapa com puxador ergonômico e dobradiças balanceadas

Dreno Írontal Condensação forçada, garantindo maior velocidade de refrigeração

Divisória intema Termostato ajustável para dupla ação

Temperatura de operaÇão de 35oC / 75% de umidade relativa do ar Puxador Írontal com fechadura

Defrost (degelo natural)

ITEM 46 - FOGAO INDUSTRIAL 6 BOCAS S/FORNO

FOGAO INDUSTRIAL 6 BOCAS S/FORNO

CARACTERiSTICAS DO PRODUTO

lJPÁG|NA'11í DE í35
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LINHA:ALTA PRESSÃO

MESA: PERFIL 50mm

GRELHA: FERRO FUNDIDO 30x30

LARGURA: 107 cm

ALTURA: 0,80 cm

PROFUNDIDADE: 0,80 cm

CORPO:AÇO CARBONO

PINTURA: EPÔX (GRAFITE)

QUEIMADOR SIMPLES: 100mm

CONSUMO: 0,170 KG/h (CADA QUEIMADOR)

ACESSORIO: REGISTRO ALTA PRESSÃO

PESO LíQUIDO: 29,20 Kg

DIMENSÔES E PESO APROXIMADO DA EMBALAGEM<<

ALTURA: 0,24 cm

LARGURA: 1,1Í cm

COMPRIMENTO: 0,84 cm

PESO: 32 kg

IÍEM 47 - BEBEDOURO 1()() L

BEBEDOURO 100 L Bebedouro em aÇo inox.

Descrição do Produto

Estrutura: Em aço galvanizado

Gabinete: Em aço inox 430 brilhante

PÂcrNA í12 0E 135 fr
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Tanque: Em plástim (polipropileno) atóxico

Tampo superior: Em aço inox 430 brilhante

Tomeiras: Metal cromadas

Etiquetas: Água gelada/nafural em braille

Aparador de água: Em aço inox 430 brilhante com cabeceiras plásticas

Serpentina: lntema em aço inox 304 grau alimentício

Fundo traseiro: Em aço galvanizado

Pés: 13cm de altura em plástico reforçado

lsolamento: EPS (Poliestireno)

Conexoes: Material atóxico

Gás refrigerante: Ecologico livre de CFC (R-134a)

Compressor: Hermético (silencioso e com baixo consumo de energia)

Condensação: Estática / Foçada

Temperatura: Controlada alravés de termostato com 7 níveis de regulagem

Controle de nivel: Através de boia

Voltagem: í27 ou 220 Volts (monofásico)

Cabo: Tripolar com atenamenlo (padrão ABNT) medidas '1300x680x860, peso 33 kg, atende 150 pessoas

PRODUTO CERÍIFICADO PELO INMETRO

ITEM 48 - BEBEDOURO 2()O L

BEBEDOURO 200 L Bebedouro em aço inox. Descrição do Produto

Estrutura: Em aço galvanizado

Gabinete: Em aço inox 430 brilhante

Tanque: Em plástico (polipropileno) atóxico

PÂGINA I,I3 DE 
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Tampo superior: Em aço inox 430 brilhante

Tomeiras: Metal cromadas

Etiquetas: Agua gelada/natural em braille

Aparador de {;ua: Em aço inox 430 brilhante com cabeceiras plásÍcas

Serpentina: lntema em aço inox 304 grau alimentício

Fundo traseiro: Em aço galvanizado

Pés: 13cm de altura em plástico refoçado

lsolamento: EPS (Poliestireno)

Conexôes: Material atóxico

Gás refrigerante: Ecologico livre de CFC (Rí34a)

Compressor: Hermético (silencioso e com baixo mnsumo de eneçia)

Condensação: Estática / Foçada

Temperatura: Controlada através de termostato com 7 níveis de regulagem

Controle de nível: Afavés de boia

Voltagem: 127 ou 220 Volts (monofásico)

Cabo: Tripolar com atenamento (padrão ABNT) medidas 1430x790x980, peso 49 kg, atende 350 pessoas

PRODUTO CERTIFICADO PELO INMETRO

ITEM 49. BEBEDOURO 251 DUAS TORNERAS

Descrição do Produto

Estrutura: Em aço galvanizado

Gabinete: Em aço inox 430 brilhante

Tanque: Em plástico (polipropileno) atóxico

PAGINA í14 oE 135

#
il



ESTADo Do PARA

PREFEÍTURA MUilEIPAL DE CAI{AÁ Dos CARA,ÁS

Fu[Do luilrcrPAL DE EDUCÂçÃo

Tampo superior: Em aço inox 430 brilhante

Tomeiras: Metal cromadas

Etiquetas: Água gelada/natural em braille

Aparador de flua: Em aço inox 430 brilhante com cabeceiras plásticas

Serpentina: lntema em aço inox 304 grau alimentício

Fundo traseiro: Em aço galvanizado

Pés: 13cm de altura em plástico reÍorçado

lsolamento: EPS (Poliestireno)

Conexões: Material atóxico

Gás refrigerante: Ecologico livre de CFC (RJ3r4a)

Compressor: Hermético (silencioso e com baixo mnsumo de energia)

Condensação: Estática

Temperatura: Controlada afavés de termostato com 7 níveis de regulagem

Controle de nível: Através de boia

Voltagem: '127 ou 220 Volts (monofásico)

Cabo: Triplar com atenamento (padrão ABNT) medidas 1250x530x420 peso 18 kg, atende 40 pessoas

rÍEM il -W43"

Caracterislicas do produto:

Resolução da Tela: Full HD

ClassiÍicação Energética: A

Tipo de Selo lnmetro: Procel Altura mm suporte: 60,24 cm

t
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Largura com suporte: 96,96 cm

Comprimento\Profundidade com suporte: 21,40 cm

Peso: 7,4 kg PlataÍorma de Games:Não Android TV:Nâo Cor: Preto Tamanho da Tela: 43' Smart TV:Sim

Tecnologia da Tela: LED lmagem/Display: Tipo de Painel:LED

Design:Slim Resolução do Painel:Full HD

Frequência: 60 Hz Propoção de Tela: 16:9

Ângulo de Visão:'1780 Brilho (cd/m'z): 180

Taxa de contraste dinâmico: 'l:200.000 Tempo de resposta (ms): <8 ms Resoluçáo de Display Suportada (inputs

de video): "480i, 480p,576i, 576p,720p,1080i,1080p, 24i25l30/50/60H2'

lnput Lag: <= 20ms

ITEM 5í - L|QU|D|F|CADOR TNDUSTRTAL BATXA ROTAçÂO 10 L

LiquidiÍicador Triturador lndustrial 10 Litros Baixa Rotaçâo

Com o incrível Liquidificador Baixa RotaÇão voce terá a praticidade para fazer qualquer receita.

Com capacidade útil para 10 litros, você poderá preparar grandes quantidade sem se preocupar com a
integridade do aparelho, tendo o fluxo perfeilo para uma mistura mais rápida e eÍiciente.

O Baixa Rotação funciona como um triturador, é um liquidiÍicador para o uso de tudo que necessitar mais força.

E utilizado para triturar legumes, gelo, alho, açaí, bater sorvete, dentre outras misturas mais densas e que

Íequerem mais força.

lnformaçôes Técnicas

Material - Corpo: lnox

Alimentação - Voltagem: Bivolt

Potência: 1/trp /800 Wats

Frequência: 50/60 Hz

PAGTTA í'16 oE 135
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Rotação: 3850 Rpm

Copo: 10 Likos Em Aço lnox

Tampa: Alumínio Repuxado

Dimensoes:

Altura: 89 Cm

Largura: 28 Cm

Profundidade: 2í Cm

Peso: 8.400 Kg

|TEM 52. LTQU|D|FTCADOR TNDUSTRTAL BA|XA RoTAçÂO 4 L

Liquidificador lndustrial Baixa Rotação 4 Lts Açaí/Massa

Com o incrível Liquidifcdor Baixa RotaÇfu você terá a praticidade para fazer qualquer receita.

Com capacidade útil para 4,0 litros, você poderá preparar grandes quantidade sem se preocupar com a

integridade do aparelho, tendo o fluxo perfeito para uma mistura mais rápida e eÍicienle. O Baixa Rotação

funciona mmo um titurador, é um liquidificador para o uso de tudo que nêcessitar mais força. E utilizado para

triturar legumes, gelo, alho, açaí, bater sorvete, dentre outras misturas mais densas e que requeÍem mais força.

lnformaçoes técnicas

Material - corpo: inox

Alimentação - voltagem: bivolt

Potência: í/hp /800 wats

Frequência: 50/60 hz

Rotação: 3850 rpm

Copo: 4 litros em aço inox 
]

Tampa: alumínio repuxado

DimensÕes:

Altura: 62 cm

7
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largura:22cm

ProÍundidade: 2'l cm

Peso: 6.900 kg.

ITEM 53 - GELADEIRA VERTICAL INDUSTRIAL 4 PORTAS 1,I()V

GELADEIRA VERTICAL INDUSTRIAL 4 PORTAS 'l 10V Descrição Estrutura: Três níveis aramados reguláveis

Gabinete: Extemo em aço inox escovado e intemo em galvanizado Portas: Frontais de abrir em aço inox mm
poliuretano injetado e gaxeta magnéticaPés: Reguláveis

Ficha Técnica GCI 'Í25

Frente (mm) 1240 1240

Lateral (mm) 660 660

Altura (mm) 2020 2020

Volume (L) 995 995

Tensáo (u) 12712N 1271220

Consumo (kw)/dia 3,4 3,4

Peso (kg) '140 í40

ITEM 54. EXAUSTOR $CM

CaracterÍsticas:

Diâmetro 500mm, Potencia elétrica í10W - 60H2, Rotação 1750 rpm, Vazão 6500m3/h, Chave de reversão

Exaustão e ventilação, Pintura Elehostática.

ITEÍrl 55 - COIFA INDUSTRIAL INOX

CoiÍa lndustrial produzida totalmente em aço inoxidável
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FUNDo MUiIICIPAL DE EDUcAÇÀo

Dimensões mÍnimas de: 500mm(A)x 3000mm(C)x 1000mm(P)

ITEM 56. MICROONDAS 321

Altura: 32,52 cm Largura: 52 cm

Comprimento: 43,21 cm Peso: '14,8 Kg

Caprcidade: 321 Alimentação: Dispnivel nas Voltagens 110V e 220V Display (cor do LED): Branco Diâmeko

do prato (cm): 31.5. Cor branco

Receitas PÉ-Programadas: ô Auto descongelamento: 2 (came/frango e feijão) Memôria: 3

Autoneaquecimento: Não Smarlsense: Não

Dupla Refeição: Sim Função Pega Fácil: Sim

Desodorizador: Sim Função Mudo: Sim

Relógio: Sim Temp de Espera: Sim

Trava de Segurança Eletrônica: Sim

Acessórios: Grelha suprte Anüaderente: Sim

Dimensões do Produto:

(AxLxC): 32,52 x 52x43,21 cm

Peso: 14,8 Kg

ITEM 57. FOGÂO 4 BOCAS DOMESTICO COM FORNO

Produto: Tipo de Fogão: Piso

Quantidade de Bocas: 4 Bocas

Quantidade de Fomos: 1 Fomo

Acendimento Automático: Não

Cor: Branco Chama Especial: Não

Largura: 51,0 cm Profundidade: 57,3 cm lnforma@s Adicionais:

Tipo de Gás: GLP Capacidade do fomo: 53,2 L
R
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FuilDo MuNrcrPAL DE EDUcAçÂo

Queimador do fomo 1 unidade 2,20 KW

Tampa em vidro temperado

Puxador em aço Manipulos removiveis

Queimadores: 2 queimadores pequenos 1,7 KW

2 queimadores médio 2,0 KW

Dimensoes do Produto: Altura do Produto (cm): 85,5

Largura do Produto (cm): 51

Profundidade do Produto (cm): 57,3

63.5 x 71 cm
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ITEM 58. MAQUINA DE LAVAR 12 KG.

Cor: Branco Número de Programas: 12

PressãodaEntradadaágua: 0,02a0,81 MPa-2,4a81 mestrosdecoluna d'aguaRotação(rpm): 630

Potência (W): 750 (127V) 1675 (220V)

Conente (A); 5,9 (127V) / 3 (220V) Frequência (Hz): 60

Consumo máximo de água (L): 203 lnformaSes Adicionais:

Turbo Lavagem: Sim Reutilização de água: Sim

Avança etapas: Sim Lavagem do cesto: Sim

Programa Tênis / Edredom: Sim Filtro Pega Fiapos: Sim

Dispenser Multibox: Sim Dispenser autolimpanle: Sim

Peíect Dilution: Sim Cesto lnox: Sim

Ciclo silencioso: Sim Nivel de Água

Extra Baixo: 62 litros Baixo: 88 lihos

Médio: 133 litros Alto: 172 litros 
I

Edredom: 200 litros Dimensoes: Produto (AxLxP): 104.6 x 59 x 66.5 cm Produto embalado(tuLxP): 105.5 x l,/i

v
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ITEM 60 - FURADEIRA/PARAFUSADEIRA 12V COM BATERIAS, CARREGADOR E MALETA MANDRIL DE

APERTO metOO ltOlllrll BATERTA't2V1.Sah 2 VELOCTDADE MECÂN|CA R0TAÇÃ0 REVERSiVEL 25

CONFIGURAÇÔES DE TOQUE

ITEM 61 - FURADEIRAPARAFUSADEIRA DE IMPACTO ,I8V COM 2 BAÍERIAS, CARREGADOR E

MALETA MANDRIL DE APERTO úPIOO IIZ" BATERIA ,I8V LITION 3.OAh 2 VELOCIDADE MECÂNICAS

ROTAÇÃO REVERSTVEL 2't NtVEtS DE TOQUE

ITEM 62 - APARELHO DE AR CONDICIONADO SPLIT HI-WALL INVERTER 24.000 BTUS; CICLO FRIO;

TENSÁO:220 VOLTS;

MonoÍásico; Frequência: 60 Hz; possuir função para conforto termico do ambiente , possuir Íunção para impedir

formação de bacteria e mofo, possuir tecnologia para desumidiÍicar areas com auto niveis de umidade,

mantendo o ambiente kesco e seco, Gás refrigerante: R4'l0A;

Classilicação lnmetro: A; - Tecnologia inverter - tipo Hi-Wall 24000 BTU's..

ITEM 63 - APARELHO DE AR CONDICIONADO SPLIT HI-WALL INVERTER í2.000 BTUS; CICLO FRIO;

TENSÃO:220 VOLTS;

Monofásim; Frequência: 60 Hz; possuir funçáo para conforlo termico do ambiente , possuir função para impedir

formação de bacteria e mofo, possuir tecnologia para desumidiÍicar areas com auto niveis de umidad

mantendo o ambiente fresco e seco, Gás refrigerante: R410A;
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ITEM 59 - FORNO ELETRICO

Cor: Preto Altura: 42,5 cm

Largura: 62,5 cm Comprimento: 45 cm

Peso: 11,2 Kg Capacidade: 60 Litros

Alimentação: Disponível nas Voltagens 110V e 220V EspeciÍicaçoes Gerais do Produto:

Tipo de Fomo: de Mesa Tipo Selo lnmetro: Segurança

Potência: 1800W / 2000W Consumo: í,6Wh / 2,0Wh

Capacidade: 60 Litros Aquece, assa, tosla, doura, graüna e grelha Timer de 60 minutos com desligamento

automático

Controle de Temperatura Luz indicadora de funcionamento: lndica que o aparelho está funcionando Seletor de

temperatura de 0" até 250'Cordão elétrico mm 70cm

Porta de vidro Easy Clean

I
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Classificaçáo lnmetro: A; Tecnologia inverter - tipo Hi-Wall 12000 BTU's.

ITEM 64 - Aparelho de Ar Condicionado Split Hi-Wall inverter 18.000 BTUs; Ciclo Frio; Tensão: 220 Volts;

Monofásico; Frequência: 60 Hz, possuirfunção para conforto termim do ambiente, possuirfunção para impedir

formação de bacteía e mofo, possuir tecnologia para desumidificar areas com auto niveis de umidade,

mantendo o ambiente Íresm e seco; Gás refrigerante: R4104;

Classificação Inmetro: A; Tecnologia inverter- tipo Hi-Wall '18000 BTU's;

ANEXO II

MODELO - EMPREGADOR PESSOA JURíDICA

DECLARAÇAO

Reí.: (identificação da licitação)

o(a) S(a)
inscrito no CNPJ n"..................., por intermá1io de seu representante legal

portado(a) da Carteira de ldentidade ne............................ e do CPF ns

DECLARA, para Íins de cumprimento do disposto no inciso XXXlll do aÍL.70 da Constituição

Federal, que não emprega menor de dezoito anos em habalho notumo, perigoso ou insalubre e não emprega

menor de dezesseis anos e mãoieobra infantil.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatoze anos, na condição de aprendiz ( )

de de20-.

(representante)
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