ESTADO DO PARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAGAO

ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

O Fundo Municipal de Educagao de Canaéd dos Carajas - PA, pessoa juridica de direito publico, devidamente
inscrito no CNPJ-MF 28.559.363/0001-80, com sede na Rua Itamarati, S/N, Bairro Novo Horizonte — Canaé dos
Carajas — PA CEP: 68537- 000, representado neste ato pelo Sr.2 Roselma da Silva Feitosa Milani, inscrito no
CPF n°® 781.140.472-91, Secretaria Municipal de Educacdo nomeado pela portaria N° 021/2021-GP, resolve
formalizar a seguinte Solicitagdo para fins licitatorios, com o objeto mais abaixo descriminado, amparado
Legalmente pela Lei Federal n® 10.520, Lei do Pregao, de 17 de julho de 2012, pelo Decreto Municipal n°.
1125/2020 de 03 de Abril de 2020 - “Regulamenta o Pregéo, na forma presencial e eletronica’, Decreto
municipal n° 686/2013 de 05 de Agosto de 2013 - “Regulamento do Registro de Pregos” e suas alteragbes
posteriores, lei complementar 123/2006 e alteragdes posteriores e Lei Federal 8.666, Lei Geral das Licitagdes

de 21 de junho de 1993 e suas alteracdes posteriores.

1-OBJETO

1.1. Registro de Pregos para futura e eventual aquisicdo de méveis em geral, poltrona,
eletrodomésticos e eletroeletronicos para atender as necessidades do Fundo Municipal de
Educagao de Canaa dos Carajas, Estado do Para.

2 - JUSTIFICATIVA

2.1. Previamente é de forgoso dizer que o processo sera realizado para registro de pregos, considerando que,
pela natureza do objeto, ndo é possivel definir de forma exata a quantidade a ser efetivamente adquirida,
tornando viavel a obten¢éo de documento vinculativo que propicie as aquisicdes de acordo com a demanda
necessaria no decorrer de doze meses, indo de encontro as possibilidades de adogao do sistema de registro
de pregos preconizadas no Art. 3° do Decreto Municipal n°. 686 de 05 de agosto de 2013 que regulamenta o

registro de precos no ambito municipal, especialmente no caso concreto de acordo com o Inciso 4°, Art. 3° do |

aludido decreto.
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Os itens citado na planilha descritiva seréo utilizados, em sua maioria, para reposigéo e troca parcelada de
maneira igualitaria, estabelecendo um efeito de padronizagéo nas mesmas, oferecendo méveis, poltronas,
eletrodomésticos, eletroeletrdnicos que satisfagam suas necessidades de forma plena, equipando-as com
materiais de qualidade e que proporcionaram maior agilidade, conforto e seguranga nos servigos publicos
prestados & populagao diariamente na Secretaria Municipal de Educag&o e para os alunos da rede publica de

ensino.

Os itens foram agrupados para manter a padronizagéo e assegurar qualidade, redugéo de custos, redugao de
variedade de mobiliarios utilizados na administragdo e simplificagdo do controle de estoque. Um aspecto
importante da padronizagao dos mobiliarios € que baseamos em padrdes técnicos (ABNT, INMETRO, E NR17,
etc) permitindo com isto aquisicdo de produtos com maior seguranca, principalmente, quanto aos padroes
exigidos pela legislagao. Outro ponto importante da padronizagao é que sao mobiliarios facilmente encontrados
no mercado fornecedor, sem, entretanto ferir a vedagao legal de direcionamento para marcas, itens sem
similaridade ou com caracteristicas e especificagdes exclusivas. Assim sendo, agrupamos os itens similares
em um unico grupo. Todas as descrigdes destes itens agrupados sao diretas, detalhadas e de facil
compreensdo, com atributos suficientes para o entendimento do mercado fornecedor, fazendo com que a
Administracao realize um certame licitatério com sucesso e que permita decidir pela aceitagdo ou rejeigéo do

produto de forma objetiva, através de solicitagao de amostra, pelo licitante que vencer a licitagao.

A contratagao com um tnico fomecedor por lote trara viabilidade e facilidade no cumprimento do cronograma
de entrega do produto preestabelecido no acompanhamento da Secretaria Municipal de Educagédo de Canaa
dos Carajas, do ponto de vista da eficiéncia técnica facilita a exigéncia da qualidade do produto, haja vista que
0 gerenciamento permanece todo o tempo a cargo de um mesmo fornecedor, as vantagens seriam o maior
nivel de controle nas entregas dos produtos, ademais, havera grande ganho na economia de escala, que
aplicada na aquisi¢éo, implicaria em aumento de quantitativos e, consequentemente, numa redugéo de pregos

a serem pagos.

3. CLASSIFICAGAO DOS BENS COMUNS.

3.1. Os bens a serem adquiridos enquadra-se na classificagdo de bens comuns, nos termos da Lein® 10.?20,
de 2002, do Decreto n°® 3.555, de 2000, e do Decreto 5.450, de 2005.
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4 - LOCAL E PRAZO PARA ENTREGA

4.1. As entregas provenientes desta solicitagao deverao ser realizadas de forma fracionada dentro do prazo de
15 (quinze) dias corridos, a contar a partir do recebimento da ordem de compras, conforme solicitaggo do setor

de compras da Secretaria Municipal de Educacao.

4.2. Os mobilidrios deverdo ser entregues acondicionados adequadamente, que sejam embalados com
materiais reciclaveis, individualmente, com pouco volume e que ndo contenham substancias perigosas, de

forma a resistir a armazenagem e permitir completa seguranga durante o transporte.

4.3. O prazo de entrega nao devera ser superior a 30(trinta) dias, contados a partir do recebimento da ordem

de compras.

4 4. Posteriormente a empresa agendara a montagem dos referidos mobiliarios logo apoés a entrega, no prazo

maximo de 5 dias uteis, para todos os itens que serdo entregues.

4.5. A inobservancia desses critérios implicara no ndo recebimento dos mobiliarios por parte do 6rgao

gerenciador e participantes deste registro de pregos e demais sangdes cabiveis.
4.6. Os mobiliarios deveréo ser entregues nos locais a serem definidos pela Secretaria Municipal de Educagéo

4.7. Os mobiliarios deverdo ser entregues embalados e posteriormente montados logo apds a entrega, no prazo
maximo de 5 dias Uteis, para todos os itens que serdo entregues. A empresa vencedora devera adotar todas
as medidas preventivas no sentindo de minimizar acidentes ou danos que venham a comprometer a qualidade

e a quantidade fornecida.

4.8. Realizar a entrega dos Mobiliarios em dias e horérios de expediente comercial (8h as 12h e das 14h as
18h) de segunda a sexta-feira, devendo prever, carregadores sob sua exclusiva responsabilidade para
descarregamento e entrega dos materiais até sua conferéncia preliminar pelo servidor responsavel pelo

recebimento do produto.

5-DAS MEDIDAS DOS MOBILIARIOS.

5.1. As medidas dos mobiliarios, referentes aos lotes 1, 2, 3, poderao sofrer uma variagao de 5%, para mais ou

para menos, exceto para as espessuras das espumas das cadeiras, poltronas e sofés, e das chapas de ago~+
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que compdem as estruturas de todos os mobiliarios desde que n&o descaracterize o objeto licitado, conforme

descrigdo.

6 - DAS AMOSTRAS
6.1. O licitante que apresentar o menor prego devera apresentar amostra do material licitado.

6.2. Apos a fase dos lances quando as possiveis ganhadoras do certame apresentarem as propostas dos itens
ganhadores solicitamos que um técnico do Fundo Municipal de Educagao avalie os mesmos, para que nao
haja incompatibilidade com a descrigao dos itens licitados. Diante dos expostos ndo iremos aceitar propostas

com itens incompativeis com a descrigao dos itens licitados.

6.3. O Fundo municipal de Educag&o terd uma equipe técnica nomeada para receber e analisar os itens, 0s
mesmos somente serao recebidos apos analise da comissao, caso ndo atendam as especificagdes nao serdo

aceitos.

6.4. A entrega de amostra faz-se necessario para garantir que o material fornecido seja padronizado e de

qualidade, e que atenda as especificagdes contidas neste Termo de Referéncia.

6.5. O licitante de melhor proposta tera o prazo de 15 (QUINZE) dias para o envio da mostra, apos solicitagdo
do pregoeiro.

6.6. A amostra néo faz parte do montante final, portanto ndo deve ser descontada da quantidade total a ser

enviada.

6.7. A amostra, aprovada ou n&o, devera ser retirada pelo licitante em até 5 (cinco) dias Gteis apds a aprovagéo

ou recusa da mesma. Caso nao seja retirada pelo licitante, a amostra sera descartada.

6.8. Sera recusado o material da licitante que tiver amostra rejeitada, que nao enviar amostra, ou que nao a

apresentar no prazo estabelecido.

|
6.9. O material final entregue devera estar idéntico a amostra aprovada. Caso a Contratante constate qualquer
divergéncia entre o material aprovado na amostra e o quantitativo entregue, a Contratada devera substituir os~/

itens as suas expensas. X
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6.10. Os certificados ou Relatério de ensaio apresentados devem comprovar o atendimento as normas da ABNT
para cada item/modelo/fabricante, apontando na proposta, onde sera feita a conferéncia para comprovagao do
atendimento, sendo que a falta de apresentag@o de comprovagao para qualquer item solicitado, resultara na

rejeicéo da proposta lote correspondente.

7-DO SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS E VIGENCIA DA ATA

7.1. O Sistema de Registro de Pregos (SRP) € um conjunto de procedimentos para registro formal de pregos
relativos a aquisicao futura de bens, onde as empresas disponibilizam bens e servigos a pregos e prazos certos
e registrados em documento especifico denominado Ata de Registro de Pregos. Neste Sistema, as aquisi¢des
séo feitas quando melhor convier aos érgaos que integram a Ata, sem, no entanto, estarem necessariamente

obrigados a contratar com os fornecedores vencedores do certame.

7.2. Nesta licitagao, sera firmada uma Ata de Registro de Pregos, que € um documento vinculativo, obrigacional,
com caracteristica de compromisso para futura contratag@o, onde os fornecedores manterdo seus pregos
registrados, durante o periodo de 12 (doze) meses, tornando-os disponiveis, caso necessite o 6rgao
gerenciador efetuara aquisicdes nas quantidades julgadas necessarias e aos mesmos pregos registrados no

certame.

7.3. ATA de registro de pregos tera a validade de 12 meses, podendo ser firmado contrato/empenho para

aquisicao dos itens registrados em ata durante este periodo.

8 - DO ORGAO GERENCIADOR DA ATA

8.1. O gerenciamento da Ata referente a esta solicitagdo cabera a Secretaria Municipal de Educagao de Canaa

dos Carajas — PA.

9 - DA UTILIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

9.1 A ata de registro de pregos podera ser usada por todos os érgdos da administragdo publica, desde que

autorizado expressamente pelo Fundo Municipal de Educagao, observando o disposto no Art. 21 do decreto'__;; § 1
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Municipal n®. 686 de 05 de agosto de 2013 - “Regulamento do Registro de Pregos” e suas alteragoes

posteriores.

10 - DA FORMALIZAGAO E VIGENCIA DO CONTRATO

10.1. Para a aquisi¢ao em tela sera formalizada em Contrato Administrativo, estabelecendo em suas clausulas
todas as condigdes, obrigacdes e responsabilidades entre as partes, em conformidade com o Edital de licitagao,

do Termo de Referéncia e da Proposta de Pregos da empresa considerada vencedora.

10.2. Por se tratar de Sistema de Registro de Pregos o prazo de vigéncia do contrato sera estabelecido no

momento de solicitagao de contratagdo da Empresa vencedora do certame.

10.3. O momento de contratagdo sera um ato unilateral do érgdo gerenciador da ata, e sera definido conforme
critérios e disponibilidade orcamentaria do mesmo, ndo cabendo a beneficiaria da ata exigir imediata

contratagao dos itens licitados, assim como a quantidade a ser contratada.

11 - DA QUALIFICAGAO TECNICA

11.1 Comprovacao de que a contratada forneceu itens compativeis em caracteristicas com o objeto da licitagao
através da apresentagao de, no minimo, a 01 (um) atestado de desempenho anterior, fornecido por pessoa
juridica de direito publico ou privado, comprobatério da capacidade técnica para atendimento ao objeto da

presente licitagao.

12 - DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZAGAO

12.1. A execugéo do contrato sera acompanhada e fiscalizada pelo Sr° Samuel Pedreira de Jesus, gestor de

Setor de Coordenagao responsavel pelo Setor de Apoio ao Estudante (COOAES) da Secretaria Municipal de

Educacéo, nomeado pela portaria n° 004/2021-SEMED/GS.

12.2. Afiscalizagao de que trata esta clausula n&o exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive,

perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeigdes técnicas, vicios redibitorios, <\
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ou emprego de material inadequado ou de qualidade inferior e, na ocorréncia desta, nao implica em
corresponsabilidade da Contratante ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n°
8.666, de 1993.

12.3. O acompanhamento e a fiscalizagdo da execugao do contrato consistem na verificagdo da conformidade
do formecimento dos itens e da alocagdo dos recursos necessarios, de forma a assegurar o perfeito
cumprimento do ajuste, devendo ser exercidos por um ou mais representantes da Contratante, especialmente
designados, na forma dos arts. 67 e 73 da Lei n® 8.666, de 1993.

12.4. A verificagdo da entrega devera ser realizada com base nos critérios previstos neste Termo de Referéncia.

12.5. O fiscal ou gestor do contrato, ao verificar que houve subdimensionamento da produtividade pactuada,
comunicara a autoridade responsavel para que esta promova a adequagdo contratual & produtividade
efetivamente realizada, respeitando-se os limites de alteragao dos valores contratuais previstos no § 1° do artigo
65 da Lei n° 8.666, de 1993.

12.6. O fiscal de contratos devera promover o registro das ocorréncias verificadas, adotando as providéncias
necessarias ao fiel cumprimento das clausulas contratuais, conforme o disposto nos §§ 1° e 2° do art. 67 da Lei
n° 8.666, de 1993.

12.7. A fiscalizagéo do contrato abrange, ainda, as seguintes rotinas:

v" Intervir na programagéo de entrega para melhor adequa-la as necessidades da contratante;

v Solicitar a substituicdo de empregado da Contratada que dificultar a ac&o fiscalizadora ou cuja
permanéncia nas dependéncias do 6rgdo julgar inconveniente, a seu critério, sem que tal fato acarrete
quaisquer tipos de dnus para o 6rgéo contratante;

v' Reprovar itens entregues em desacordo com as especificagdes;

v' Paralisar todo o fornecimento que esteja sendo executado sem condigbes de seguranga ou em
desacordo com as especificagdes.

12.8. Caso a CONTRATADA, quando acionada pela fiscalizag@o, nao cumprir suas determinagdes seréo
aplicadas as sangdes previstas no Contrato e na legislagao vigente.

13 - RESPONSABILIDADES DA CONTRATADA
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13.1. Arcar com todas as despesas, diretas ou indiretas, entregas, impostos, taxas, encargos, royalties,

decorrentes do fornecimento dos produtos.
13.2. Manter a compatibilidade com as obrigagdes assumidas durante todo o contrato.

13.3. Substituir as suas expensas, todo e qualquer produto que esteja em desacordo com as especificagoes

exigidas e padrdes de qualidade exigidos.

13.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a Administragao ou a terceiros, decorrente de sua

culpa ou dolo até a entrega dos produtos.
13.5. Responsabilizar-se pelo fiel cumprimento do prazo de entrega dos produtos.

13.6. Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pela Administrag@o, durante a execugdo do
contrato.

13.7. Comprovar a capacidade de exequibilidade da proposta quando assim solicitado pelo 6rgao contratante,

no tocante ao preco ofertado e as marcas descritas na proposta.

14 - DA GARANTIA

14.1. Os mobiliarios referentes ao lote 1 terdo garantia minima de 5 anos, lote 2 garantia minima de 6 anos
contados a partir da data de sua aceitagao por parte dos servidores, relacionados nos subitens. Os demais
lotes a serem adquiridos deverao possuir garantia de qualidade, de acordo com o Cédigo de Defesa do

Consumidor

14.2. Durante este periodo a contratada se compromete a substituir os mobiliarios rejeitados, se estes
apresentarem defeitos de fabricagdo ou divergéncia com as especificagbes estabelecidas no termo de
referéncia, correndo ainda por conta da Contratada todas as despesas com frete, seguros ou outras despesas,
sempre que houver necessidade de assisténcia técnica em garantia e para os demais itens a garantia sera de

no minimo 12 (doze) meses.

14.3. Declarar, ainda, que apds a descontinuidade de fabricag@o, se compromete a manter pelo prazo de
garantia as condi¢cdes e formas de prestagdo de servico de assisténcia técnica, reparos e fornecimento de .

pecas atraves de firmas qualificadas.
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15-DAS ESPECIFICAC}OES MINIMAS
Para o lote 01:

ITENS 1 ao 17 — Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 13966- NBR. Determinagao da densidade;

Copia do certificado de comprovagdo de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 com especificagéo
técnica e foto do produto, emitido por ergonomista credenciada pela ABERGO - Associacao Brasileira de

Ergonomia (necessério anexar documento comprobatério), e declaragéo de Garantia de cinco anos.

ITENS 7,8,9,10,11 e 16 — Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 13961". Copia do certificado de comprovagdo de atendimento a
Norma Regulamentadora NR17 com especificagdo técnica e foto do produto, emitido por ergonomista
credenciada pela ABERGO - Associagao Brasileira de Ergonomia (necessario anexar documento

comprobatorio), e declaragao de Garantia de cinco anos.
Para o lote 02:

ITENS 20, 28 — Apresentar: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de
Seguranc¢a do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o
Produto atende. Deve possuir também, a Documentagdo comprobatoria e respectiva assinatura do profissional
responsavel pela Andlise Técnica e emissdo do Documento supracitado; Deve possuir também, a
Documentagéo o Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo
Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO. Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de
fabricag@o na estrutura metalica, emitido pelo fabricante.

ITENS 18, 19, 26, 27- Apresentar: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro
de Seguranga do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o
Produto atende. Deve possuir também, a Documentagao comprobatoria e respectiva assinatura do profissional

responsavel pela Anélise Técnica e emissao do Documento supracitado;

Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 10443/2008 — Tintas e Vernizes — T

Determinag&o da Espessura da Pelicula Seca sobre Superficies Rugosas — Emitido por laboratério acreditado
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pelo INMETRO; Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricagao na estrutura metalica, emitido

pelo fabricante.

ITEM 24 - Apresentar; Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o
Produto atende. Deve possuir também, a Documentagéo comprobatdria e respectiva assinatura do profissional

responsavel pela Anélise Técnica e emissdo do Documento supracitado;
Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica, emitido pelo fabricante.

ITEM 23 - Apresentar: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de
Seguranca do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o
Produto atende. Deve possuir também, a Documentagéo comprobatoria e respectiva assinatura do profissional

responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

ITEM 28 - Apresentar: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o
Produto atende. Deve possuir também, a Documentag¢éo comprobatoria e respectiva assinatura do profissional

responsavel pela Analise Técnica e emiss&o do Documento supracitado;
Para o lote 03:

ITENS 35, 36, 37, 38, 41, e 42 — Apresentar. Laudo de conformidade ergondémica para com a NR 17, por
profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigao técnica em
documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e conclusao, data e validade, e apresentar também
Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Para o lote 05: As empresas, cadastradas ou no, para todos os itens de ar condicionados deverao comprovar,

ainda, a qualificago técnica, por meio de:

01. Comprovacao de aptiddo para o fornecimento de bens em caracteristicas, quantidades e prazos
compativeis com o objeto desta licitagao, ou com o item pertinente, por meio da apresentagao de atestados

fornecidos por pessoas juridicas de direito pablico ou privado.
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02. Certidao de Registro e Quitagdo no CREA, do domicilio ou sede da empresa licitante e de seu responséavel

técnico na area de engenharia mecanica (um) Engenheiro Mecanico;

16 - RESPONSABILIDADES DO CONTRATANTE

16.1. Rejeitar todo e qualquer produto que ndo atendam aos requisitos constantes nas especificagdes na
planilha descritiva;

16.2. Efetuar o pagamento na forma e no prazo estabelecido no Contrato e/ou Empenho.

17 - PENALIDADES

17.1. A licitante vencedora esta sujeita a multa de 0,3% (zero virgula trés por cento) sobre o valor total do
contrato por dia por descumprimento de obrigagdes fixadas neste termo de referéncia. A multa tem de ser

recolhida pela licitante vencedora no prazo maximo de 15 (quinze) dias, contados da comunicagao.

17.2. Pela inexecugdo total ou parcial do objeto deste Pregdo, a Administragao podera garantida a prévia

defesa, aplicar a licitante vencedora as seguintes sangdes:

v Adverténcia;

v Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecugao total do objeto
contratado, recolhida no prazo de 15 (quinze) dias, contado da comunicag&o oficial;

v" Suspensdo temporaria de participar em licitagdo e impedimento de contratar com a Administrag&o, pelo
prazo de até 05 (cinco) anos.

17.3. Ficara impedida de licitar e de contratar com a Administragdo Publica, pelo prazo de até 05 (cinco) anos,
garantido o direito prévio da citagdo e da ampla defesa, enquanto perdurarem os motivos determinantes da
puni¢do ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, a

licitante que:

v" Deixar de assinar o contrato;
v" Ensejar o retardamento da execugao do objeto deste termo de referéncia;

v Nao mantiver a proposta, injustificadamente;
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v Comportar-se de modo inidéneo;

v' Fizer declaragéo falsa;

v Cometer fraude fiscal;

v Falhar ou fraudar na execucdo do contrato.

17 4. As sancdes de adverténcia e de impedimento de licitar e contratar com a Administragdo Publica poderao
ser aplicadas a licitante vencedora juntamente com a de multa, descontando-a dos pagamentos a serem

efetuados.

18 - DO VALOR

18.1. Os valores maximos propostos pela Administragao Puablica permanecerdo sigilosos até o fim da fase de
lances do processo, nos termos do Art. 15, §2° do decreto federal 10.024/19, com vistas a obter a melhor
proposta para a administragdo, assim, o valor sera tornado publico apenas e imediatamente ap6s o
encerramento da fase de lances, sem prejuizo da divulgagéo do detalhamento dos quantitativos e das demais

informacdes necessarias para a elaboragao das propostas.

18.2. O valor maximo proposto foi obtido apos ampla pesquisa de mercado, realizada através de cotagdes no

mercado nacional.

19 - DA ORIGEM DO RECURSO E DOTAGAO ORGAMENTARIA

19.1. As despesas serao pagas com os recursos proprios do érgao gerenciador, por se tratar de Sistema de
Registro de Precos (SRP) a indicagdo orgamentaria sera feita no momento de lavratura do contrato de cada

6rgao.

20 - CONDIGOES DE PAGAMENTO

20.1. O pagamento sera efetuado em até 15 (quinze) dias apds apresentagao de nota Fiscal discriminada de

acordo com a ordem de compras e acompanhada de medigdo comprobatoria de entrega assinada pelo

responsavel de fiscalizagéo do contrato.

4
L]
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20.2. O pagamento sera creditado em favor da contratada, através de ordem bancaria, contra qualquer banco
indicado na proposta, devendo para isto, ficar explicitado 0 nome, nimero da agéncia e o nimero da conta

corrente em que devera ser efetivado o crédito.

20.3. Nenhum pagamento seré efetuado a Empresa Contratada se a mesma n&o estiver em dias com suas
regularidades fiscal e trabalhista.

21 - PARTICIPAGAO DE MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE

21.1. Conforme preconiza os Art. 47 da lei complementar 123/2006 e suas alteragdes posteriores, nas
contratages publicas da administragdo direta e indireta, autarquica e fundacional, federal, estadual e municipal,
devera ser concedido tratamento diferenciado e simplificado para as microempresas e empresas de pequeno
porte objetivando a promocao do desenvolvimento econdmico e social no ambito municipal e regional, a

ampliacéo da eficiéncia das politicas publicas e o incentivo a inovagao tecnologica.

21.2. No procedimento em tela, conforme Art. 48 da lei complementar 123/2006 e suas alteragdes posteriores,
sera destinado exclusivamente a participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte os itens de
contratagao cujo valor estimado seja de até R$ 80.000,00 (oitenta mil reais) e cota de até 25% (vinte e cinco
por cento) para a contratagdo de microempresas e empresas de pequeno porte nos demais itens, acima do

valor citado.

21.3. Desta forma, conforme estimativa inicial, os itens arrolados na planilha descritiva sao de participagao
exclusiva de microempresa e empresa de pequeno porte, exceto os lotes cuja o final de sua prescri¢éo contenha
a descricao “COTA PRINCIPAL", sendo os mesmos abertos a ampla concorréncia de todas as licitantes
interessadas. Os lotes cuja no final da prescrigao contenha “COTA RESERVADA’ sdo o resultado do

fracionamento de cotas de 25% (vinte e cinco por cento), conforme citado no subitem anterior.

<
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PLANILHA DESCRITIVA

——

MESA RETA PE PAINEL Caracteristicas: medidas com

" | 740mm(A) x 1200mm(L) x 600mm(P) 0 [UREGDE
MESA RETA PE PAINEL Caracteristicas: medidas com

2| 740mm(A) x 1500mm(L) x 600mm(P) B |LMOADE
MESA RETA PE PAINEL Caracteristicas: medidas com

3| 740mm(A) x 1800mm(L)x 600mm(P) B Liatiin
MESA “L” PE PAINEL

4 | Caracteristicas: 740mm(A) x 1400mm(L) x 600mm(P) / 30 | UNIDADE
740mm(A) x 1400mm(L) x 600mm(P)
MESA “L" PE PAINEL

5 | Caracteristicas: 740mm(A) x 1600mm(L) x 600mm(P) / 38 | UNIDADE
740mm(A) x 1600mm(L) x 600mm(P)

6 MESA CREDENZA DIR/ESQ COM Caracteristicas: medidas 5 DAD
com 750mm(A) x 2008mm(L) x 900mm(P) AEIADE

- ARMARIO SUSPENSO SEM PORTAS Caracteristicas: 38 NIDADE
410(A)x 800mm(L)x 350mm(P) -

8 GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS Caracteristicas: 45 HEAne
medidas com 680,80mm(A) x 470mm(L) x 450mm(P)

9 GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS Caracteristicas: medidas 68 UNIDADE
com 310,50mm(A) x 350(L)mm x 440,80mm(P)

10 ARMARIO BAIXO CREDENZA 2 PORTAS Caracteristicas: 23 UNIDADE
medidas com 740,30mm(A) x 1200mm(L) x 500mm(P) |

" ARMARIO BAIXO 02 PORTAS Caracteristicas: medidas 23 UNIDADE
com 740,30mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P)
ARMARIO SEMI-ABERTO 02 PORTAS

12| Caracteristicas: 1590,90mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P) 30 | UNIDADE
PORTA CPU BAIXO

13| Caracteristicas: 150mm(A)x300mm(L)x 430mm(P) 113 | UNIDADE
MESA REUNIAO REDONDA Caracteristicas:

14| 740mm(A)x 1200 (DIAMETRO) 23 | UNIDADE
MESA SEMI-OVAL PE PAINEL Caracteristicas: medidas

15| com 740 mm(A) x 2000mm (L) x 1200mm (P) 8 |UNIDADE
ARMARIO ALTO COM DUAS PORTAS

16 | Caracteristicas: 1590,90mm(A)x 800mm(L)x 500mm(P) 3 |MURIDADE
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BALCAO DE ATENDIMENTO RETO
Caracteristicas: 740X1100mm(A)x 1600mm(L)x 730mm(P)

I 8 ‘UNIDADE’

. |VESA RETA PE PAINEL Caracteristicas: medidas com -
740mm(A) x 1200mm(L) x 600mm(P) SHEE
MESA RETA PE PAINEL Caracteristicas: medidas com

2| 740mm(A) x 1500mm(L) x 600mm(P) ¢ |UNDADE
MESA RETA PE PAINEL Caracteristicas: medidas com

3| 740mm(A) x 1800mm(L) x 600mm(P) O s
MESA “L” PE PAINEL

4 | Caracteristicas: 740mm(A) x 1400mm(L) x 600mm(P) / 10 | UNIDADE
740mm(A) x 1400mm(L) x 600mm(P)

MESA “L” PE PAINEL

5 | Caracteristicas: 740mm(A) x 1600mm(L) x 600mm(P) / 12 | UNIDADE
740mm(A) x 1600mm(L) x 600mm(P)

6 MESA CREDENZA DIR/ESQ COM Caracteristicas: medidas 1 UNIDADE
com 750mm(A) x 2008mm(L) x 900mm(P)

. ARMARIO SUSPENSO SEM PORTAS Caracteristicas: 12 UNIDADE
410(A)x 800mm(L)x 350mm(P)

4 GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS Caracteristicas: 15 UNIDADE
medidas com 680,80mm(A) x 470mm(L) x 450mm(P)

9 GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS Caracteristicas: medidas 22 UNIDADE
com 310,50mm(A) x 350(L)mm x 440,80mm(P)

10 ARMARIO BAIXO CREDENZA 2 PORTAS Caracteristicas: 7 UNIDADE
medidas com 740,30mm(A) x 1200mm(L) x 500mm(P)

” ARMARIO BAIXO 02 PORTAS Caracteristicas: medidas 7 NDADE
com 740,30mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P)

ARMARIO SEMI-ABERTO 02 PORTAS

L Caracteristicas:1590,90mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P) W JONIDADE
PORTA CPU BAIXO

13| Caracteristicas: 150mm(A)x300mm(L)x 430mm(P) 37 |UNIDADE
MESA REUNIAO REDONDA Caracteristicas:

14| 740mm(A)x 1200 (DIAMETRO) L

- MESA SEMI-OVAL PE PAINEL Caracteristicas: medidas 9 UNIDADE
com 740 mm(A) x 2000mm (L) x 1200mm (P)

ARMARIO ALTO COM DUAS PORTAS

18| Caracteristicas: 1590,90mm(A)x 800mm(L)x 500mm(P) i e
BALCAO DE ATENDIMENTO RETO

17" | Caracteristicas: 740X1100mm(A)x 1600mm(L)x 730mm(P) | 2 |UNIDADE
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18 | Cadeira Giratoria Secretaria Executiva Com Brago. 75 | UNIDADE
19 | Cadeira Giratoria Secretaria Executiva. 75 | UNIDADE
20 | Poltrona Diretor Aproximac&o. 75 | UNIDADE
21 | CONJUNTO REFEITORIO COM 4 LURAGES (ADULTO) 214 | UNIDADE
22 | CONJUNTO REFEITORIO COM 4 LUGARES (INFANTIL). 38 | UNIDADE
23 | Cadeira Executiva Mola Fixa Bragos 23 | UNIDADE
24 | Cadeira Executiva Aproximagao S sem brago, 15 | UNIDADE
CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA FRONTAL
25 | REGULAVEL TAMANHO ADULTO AN [HUNBADE
26 | Cadeira Fixa Aproximagao. 75 | UNIDADE
27 | Longarina Trés lugares 23 | UNIDADE
28 | Poltrona Giratoria Presidente 30 | UNIDADE
29 |CONJUNTO ALUNO 80 X 80 15 | UNIDADE
30 | SOFA MOBRIG DOIS LUGARES 3 | UNIDADE
31 | SOFA MOBRIG TRES LUGARES 6 | UNIDADE
32 | SOFANETE 1 LUGAR 8 | UNIDADE
33 |SOFANETE 2 LUGAR 8 | UNIDADE
34 |SOFANETE 3 LUGAR 8 | UNIDADE

Cadeira Giratoria Secri Executiva Com Brago o

25 | UNIDADE
19 | Cadeira Giratoria Secretaria Executiva. 25 | UNIDADE
20 | Poltrona Diretor Aproximagao. 25 | UNIDADE
21 | CONJUNTO REFEITORIO COM 4 LURAGES (ADULTO) 71 | UNIDADE
22 | CONJUNTO REFEITORIO COM 4 LUGARES (INFANTIL). 12 | UNIDADE
23 | Cadeira Executiva Mola Fixa Bragos 7 UNIDADE
24 | Cadeira Executiva Aproximagao S sem brago, 5 | UNIDADE

CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA FRONTAL

25 | REGULAVEL TAMANHO ADULTO 300 | UNIDADE
26 | Cadeira Fixa Aproximagao. 25 | UNIDADE
27 | Longarina Trés lugares 7 | UNIDADE
28 | Poltrona Giratéria Presidente 10 | UNIDADE
29 | CONJUNTO ALUNO 80 X 80 5 | UNIDADE
30 | SOFA MOBRIG DOIS LUGARES 1 UNIDADE
31 | SOFA MOBRIG TRES LUGARES 2 | UNIDADE
32 | SOFANETE 1 LUGAR 2 | UNIDADE
33 | SOFANETE 2 LUGAR 2 | UNIDADE
34 | SOFANETE 3 LUGAR 2 | UNIDADE

ARMARIO DE ACO 02 PORTAS, ALTURA: 1627 mm
LARGURA: 750 mm, PROFUNDIDADE: 400 mm
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ARMARIO DE AGO MONTAVEL COM, 2 PORTAS

36 | ALTURA: 1927 mm, LARGURA: 800, PROFUNDIDADE: 30 UND
400 mm
ARQUIVO DE ACO, 04 GAVETAS, ALTURA: 1362 mm

37 | LARGURA: 470 mm, PROFUNDIDADE: 670 mm 38 UND
ESTANTE DE ACO 06 PRATELEIRAS C/DOIS REFORGO

38 | EM X ALTURA: 2000 mm, LARGURA: 920 mm, 45 UND
PROFUNDIDADE: 400mm

- ESTANTE DE AGO SIMPLES FACE ALTURA: 2000 mm 5 o
LARGURA: 1000 mm, PROFUNDIDADE: 315 mm

4 ESTANTE DE ACO DUPLA FACE ALTURA: 2000 mm, 113 -
LARGURA: 1000 mm, PROFUNDIDADE: 580 mm
ROUPEIRO 09 PORTAS, MEDIAS LISAS, ALTURA: 1930
mm

1| LARGURA: 1035 mm, PROFUNDIDADE: 400 mm = | OE
ROUPEIRO 12 PORTAS médias lisas altura: 1930 mm

42 |largura: 1380 mm profundidade: 400 mm 8 UND

43 | ARMARIO DE PAREDE EM ACO 3 PORTAS 38 UND

a MAPOTECA 10 GAVETAS . I
1223mm(A)x1204mm(L)x770mm(P)

35

"ARMARIO DE AGO 02 PORTAS

ALTURA: 1627 mm
LARGURA: 750 mm
PROFUNDIDADE: 400 mm Caracteristicas:

25

UND

36

ARMARIO DE ACO MONTAVEL COM
2 PORTAS ALTURA: 1927 mm
LARGURA: 800

PROFUNDIDADE: 400 mm

10

UND

37

ARQUIVO DE ACO

04 GAVETAS

ALTURA: 1362 mm
LARGURA: 470 mm
PROFUNDIDADE: 670 mm

12

UND

38

ESTANTE DE ACO 06 PRATELEIRAS C/DOIS REFORGO
EM X ALTURA: 2000 mm

LARGURA: 920 mm

PROFUNDIDADE: 400mm

15

UND
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ESTANTE DE ACO SIMPLES FACE ALTURA: 2000 mm
LARGURA: 1000 mm
PROFUNDIDADE: 315 mm

12

UND

40

ESTANTE DE ACO DUPLA FACE ALTURA: 2000 mm
LARGURA: 1000 mm
PROFUNDIDADE: 580 mm

37

UND

41

ROUPEIRO 09 PORTAS

MEDIAS LISAS

ALTURA: 1930 mm

LARGURA: 1035 mm

PROFUNDIDADE: 400 mm Caracteristicas:

12

UND

42

ROUPEIRO 12 PORTAS médias lisas altura: 1930 mm
largura: 1380 mm profundidade: 400 mm

UND

43

ROUPEIRO 12 PORTAS médias lisas altura: 1930 mm
largura: 1380 mm profundidade: 400 mm

12

UND

44

MAPOTECA 10 GAVETAS
1223mm(A)x1204mm(L)x770mm(P)

UND

DESCRICAO DOS ITENS

| QUANT. | UNIDADE

LOTE IV - ELETRODOMESTICOS E ELETROELETRONICOS - (COTA

PRINCIPAL )

45 | FREEZER DUAS PORTAS 439 LITROS 12 UND
46 FOGAO INDUSTRIAL 6 BOCAS S/FORNO 12 e

08MX1,53MX1,66M
47 | BEBEDOURO 100 L 12 UND
48 | BEBEDOURO 200 L 12 UND
49 | BEBEDOURO 25L DUAS TORNERAS 5 UND
50 |Tv43 12 UND
51 | LIQUIDIFICADOR INDUSTRIAL BAIXA ROTACAOQ 10 L < UND
52 | LIQUIDIFICADOR INDUSTRIAL BAIXA ROTACAO 4 L 4 UND
53 | GELADEIRA VERTICAL INDUSTRIAL 4 PORTAS 110V 12 UND
54 | EXAUSTOR 50CM 19 UND
55 | COIFA INDUSTRIAL INOX 12 UND
96 | MICROONDAS 32L 8 UND
57 | FOGAO 4 BOCAS DOMESTICO COM FORNO 4 UND
58 | MAQUINA DE LAVAR 12 KG 8 UND
59 | FORNO ELETRICO 60L 8 UND

FURADEIRA/PARAFUSADEIRA 12V COM 2 BATERIAS,
60 CARREGADOR E MALETA - Mandril de aperto rapido (10 5 UND

mm) Bateria 12v 1.5ah 2 velocidades mecanicas Rotacao
reversivel 25 configuracdes de torque
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N | DESCRIGAO DOS ITENS | QUANT. | UNIDADE
LOTE IV - ELETRODOMESTICOS E ELETROELETRONICOS - (COTA
RESERVADA )
45 | FREEZER DUAS PORTAS 439 LITROS 3 UND
i FOGAO INDUSTRIAL 6 BOCAS S/FORNO 3 UND
08MX1,53MX1,66M
47 |BEBEDOURO 100 L 3 UND
48 | BEBEDOURO 200 L 3 UND
49 | BEBEDOURO 25L DUAS TORNERAS 1 UND
50 |TV43 3 UND
51 | LIQUIDIFICADOR INDUSTRIAL BAIXA ROTACAO 10 L 1 UND
52 | LIQUIDIFICADOR INDUSTRIAL BAIXA ROTACAO 4 L 1 UND
53 | GELADEIRA VERTICAL INDUSTRIAL 4 PORTAS 110V 3 UND
54 | EXAUSTOR 50CM 6 UND
95 | COIFA INDUSTRIAL INOX 3 UND
56 | MICROONDAS 32L 2 UND
57 | FOGAQ 4 BOCAS DOMESTICO COM FORNO 1 UND
58 | MAQUINA DE LAVAR 12 KG 2 UND
59 | FORNO ELETRICO 60L 2 UND
FURADEIRA/PARAFUSADEIRA 12V COM 2 BATERIAS,,
60 CARREGADOR E MALETA - Mandril de aPe‘rto rapido (10 1 UND
mm) Bateria 12v 1.5ah 2 velocidades mecanicas Rotagao
reversivel 25 configuragdes de torque

CONDICIONADOR DE AR, TIPO SPLIT DE 12.000BTUs,

g [T 15 | UNIDADE
CONDICIONADOR DE AR, TIPO SPLIT DE 18.000 BTU s,

50 |SOMPCON 30 | UNIDADE
CONDICIONADOR DE AR, TIPO SPLIT DE 24.000 BTU s,

51 | Sarooon 60 | UNIDADE

| CONDICIONADOR DE AR, TIPO SPLIT DE 12000BTUs, |
B i 5 | UNIDADE
CONDICIONADOR DE AR, TIPO SPLIT DE 18.000 BTU s,
50 | CoNDICoN 10 | UNIDADE
CONDICIONADOR DE AR, TIPO SPLIT DE 24.000 BTU s,
51 SDICON 20 | UNIDADE
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OBSERVACAQ: AS ESPECIFICACOES DETALHADAS DOS ITENS QUE COMPOEM A PLANILHA DESCRITIVA
ESTAO NOS DESCRITIVOS TECNICOS COMPLETOS POR NUMERACAO DOS ITENS, PARTE INTEGRANTE DESTE

TERMO DE REFERENCIA.

DESCRITIVOS TECNICOS COMPLETOS POR NUMERAGAO DOS ITENS

OBSERVAGOES:

* Os itens estao numerados de forma sequencial, independentemente do lote ao qual encontra-se inseridos,

conforme depreende-se da planilha descritiva;

* Os lotes separados em cotas reservadas e principais possuem o0 mesmo nome, nimero e sequéncia de itens,
sendo diferenciados somente através da prescri¢ao “COTA PRINCIPAL" e “COTA RESERVADA”.

ITEM 1 - MESA RETA PE PAINEL

MESA RETA PE PAINEL Caracteristicas: medidas com 740mm(A) x 1200mm(L) x 600mm(P), Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado meldminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor faggio/preto é de PP
3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melf, com raio minimo
de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. 01 -
Painel frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores é
de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado aos pés laterais da
mesa, com cavilhas, parafusos minifix de ago e buchas em nylon. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado meléaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente

pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador produzido em Zamac, com altura de 20mm para unir
tampo e pés laterais, fixado com parafusos. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com didmetro de 22 "‘.\

mm, cuja fung&o sera contornar eventuais desniveis de piso.

“O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados

a este orgdo: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO 71
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atendendo as normas da NBR 13966” 1- Copia autenticada do certificado de comprovagéo de atendimento a
Norma Regulamentadora NR17 com especificagdo técnica e foto do produto, emitido por ergonomista
credenciada pela ABERGO - Associagdo Brasileira de Ergonomia (necessario anexar documento
comprobatério).

ITEM 2 - MESA RETA PE PAINEL

MESA RETA PE PAINEL Caracteristicas: medidas com 740mm(A) x 1500mm(L) x 600mm(P), Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressado
texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor faggio/preto € de PP
3 mm e nas demais cores € de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. 01 -
Painel frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores é
de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado aos pés laterais da
mesa, com cavilhas, parafusos minifix de ago e buchas em nylon. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador produzido em Zamac, com altura de 20mm para unir
tampo e pés laterais, fixado com parafusos. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com diametro de 22
mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
a este orgao: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 13966" 1- Copia autenticada do certificado de comprovagao de atendimento a
Norma Regulamentadora NR17 com especificagdo técnica e foto do produto, emitido por ergonomista
credenciada pela ABERGO - Associagdo Brasileira de Ergonomia (necessario anexar documento
comprobatério).

ITEM 3 - MESA RETA PE PAINEL

MESA RETA PE PAINEL Caracteristicas: medidas com 740mm(A) x 1800mm(L) x 600mm(P), Tampo |
constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressé’”erf*'u

A
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texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor faggio/preto é de PP
3 mm e nas demais cores € de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. 01 -
Painel frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores é
de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado aos pés laterais da
mesa, com cavilhas, parafusos minifix de ago e buchas em nylon. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores & de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador produzido em Zamac, com altura de 20mm para unir
tampo e pés laterais, fixado com parafusos. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com diametro de 22
mm, cuja fungao sera contornar eventuais desniveis de piso.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
a este orgao: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 13966" 1- Copia autenticada do certificado de comprovagéo de atendimento a
Norma Regulamentadora NR17 com especificagdo técnica e foto do produto, emitido por ergonomista
credenciada pela ABERGO - Associagdo Brasileira de Ergonomia (necessario anexar documento
comprobatorio).

ITEM 4 - MESA “L” PE PAINEL

MESA “L" PE PAINEL - Caracteristicas: 740mm(A) x 1400mm(L) x 600mm(P) / 740mm(A) x 1400mm(L) x
600mm(P) Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor
Faggio/Preto & de PP 3 mm e nas demais cores € de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto. 02 — Painel frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa presséo texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7
mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal
fixado aos pés laterais e pé central da mesa, com cavilhas, parafusos minifix de ago e buchas em nylon. 02-
Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa press&o texturizado
em ambas as faces, bordas com acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. 01 — Pé Central, formado pela unizo de duas pega's;
com auxilio de cavilhas, parafusos minifix de ago e buchas em nylon, resultando em um formato em|
L, constituidos em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao"\}
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7 mm e nas demais COT‘ES//,)
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é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador
produzido em Zamac, com altura de 20mm para unir tampo e pés laterais, fixado com parafusos, possibilitando
a montagem do tampo “L” dupla face, para direita ou esquerda. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido
com diametro de 22 mm, cuja fung&o sera contornar eventuais desniveis de piso.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
a este
orgdo: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR 13966" 1- Copia autenticada do certificado de comprovagéo de atendimento a Norma
Regulamentadora NR17 com especificag@o técnica e foto do produto, emitido por ergonomista credenciada
pela ABERGO - Associagdo Brasileira de Ergonomia (necessario anexar documento comprobatério), e
declaragdo de garantia de 5 anos.

ITEM 5 - MESA “L” PE PAINEL

MESA “L” PE PAINEL - Caracteristicas: 740mm(A) x 1600mm(L) x 600mm(P) / 740mm(A) x 1600mm(L) x
600mm(P) Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contono do tampo na cor
Faggio/Preto & de PP 3 mm e nas demais cores € de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado
de alto impacto. 02 — Painel frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7
mm e nas demais cores € de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal
fixado aos pés laterais e pé central da mesa, com cavilhas, parafusos minifix de ago e buchas em nylon. 02-
Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado
em ambas as faces, bordas com acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. 01 — P& Central, formado pela uni&o de duas pegas
com auxilio de cavilhas, parafusos minifix de ago e buchas em nylon, resultando em um formato em
L, constituidos em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7 mm e nas demais cores
é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de sistema distanciador
produzido em Zamac, com altura de 20mm para unir tampo e pés laterais, fixado com parafusos, possibilitando
a montagem do tampo “L" dupla face, para direita ou esquerda. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido
com diametro de 22 mm, cuja fung&do sera contornar eventuais desniveis de piso.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados |

a este orgao: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO <"

PAGINA 47 DE 135 > v



ESTADO DO PARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
FUNDO MuNICIPAL DE EDUCAGAOD

atendendo as normas da NBR 13966" 1- Copia autenticada do certificado de comprovagéo de atendimento a
Norma Regulamentadora NR17 com especificagdo técnica e foto do produto, emitido por ergonomista
credenciada pela ABERGO - Associagdo Brasileira de Ergonomia (necessario anexar documento
comprobatorio), e declaragéo de garantia de 5 anos.

ITEM 6 - MESA CREDENZA DIR/ESQ

MESA CREDENZA DIR/ESQ COM Caracteristicas: medidas com 750mm(A) x 2008mm(L) x 900mm(P), Com
vidro preto no tampo nas medidas 180x90x0,8 cm.

Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor faggio/preto é de PP
3 mm e nas demais cores é de PS 3 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de diametro de 60 mm em poliestireno injetado de alto impacto. 01 -
Painel frontal em MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores &
de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado aos pés laterais da
mesa, com cavilhas e parafusos minifix. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor
faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Utiliza-se de sistema distanciador produzido em polipropileno, com altura de 30 mm para unir tampo e pés
laterais, fixado com parafusos. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com diametro de 22 mm, cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

ITEM 7- ARMARIO SUSPENSO SEM PORTAS

ARMARIO SUSPENSOQ SEM PORTAS - Caracteristicas: 410(A)x 800mm(L)x 350mm(P) Tampo confeccionada
em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 2 mm e nas demais cores é de PS 2 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento
na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores & de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Sistema de fixag&o utlizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Utiliza cantoneira de 1,5mm de
espessura, para aplicagdo interna, com capa plastica na cor do movel, para fixar na parede com auxilio qe
bucha plastica de @8mm e parafuso @6 x 60mm. v,
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O licitante vencedor do certame devera apresentar por
parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a esteérgdo: Apresentar o controle de qualidade

analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 13961" 1- Copia
autenticada do certificado de comprovagdo de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 com
especificag@o técnica e foto do produto, emitido por ergonomista credenciada pela ABERGO - Associagao
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar documento comprobatério), e declaragdo de garantia de 5 anos.

ITEM 8 —- GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS

GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS - Caracteristicas: medidas com 680,80mm(A) x 470mm(L) x 450mm(P)
Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melédminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor Faggio/Preto PP 2 mm e nas demais cores é
de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas internas confeccionados em MDP, de 15mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo texturizado com bordas com
acabamento na cor Faggio/Preto PP 0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. 04 Frentes de Gaveta confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado meléminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor
Faggio/Preto PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Sistema de fixagao utilizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Deslizantes de abertura total em todas
gavetas, utilizando na sua confecgdo chapas dobradas de 1,2mm de espessura no componente que é fixado
Jjunto a caixaria e no componente deslizante usa chapa de 0,9mm, que vai fixado junto a gaveta. Puxadores em
Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm.
Fechadura com travamento simultaneo das 4 gavetas, com 2 chaves dobraveis. Rodizios de @50mm com
chapa de fixagdo na base reforgada de 1,9mm de espessura.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
a estedrgdo: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 13961" 1- Copia autenticada do certificado de comprovagéo de atendimento a
Norma Regulamentadora NR17 com especificagdo técnica e foto do produto, emitido por ergonomista
credenciada pela ABERGO - Associagdo Brasileira de Ergonomia (necessario anexar documento
comprobatorio), e declaragdo de garantia de 5 anos.

ITEM9 - GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS
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GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS - Caracteristicas: medidas com 310,50mm(A) x 350(L)mm x 440,80mm(P)
Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7mm e nas demais
cores € de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas internas confeccionados
em MDP, de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado com bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores & de PS 0,7 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Frentes de Gaveta confeccionada em MDP, de 18mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, com bordas
com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores € de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagao utlizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Deslizantes de abertura
total em todas gavetas, utilizando na sua confecga@o chapas dobradas de 1,2mm de espessura no componente
que é fixado junto a caixaria e no componente deslizante e chapa de 0,9mm fixada junto a gaveta. Puxadores
em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de
142mm. Fechadura com travamento simultaneo das 2 gavetas, com 2 chaves dobréaveis. A fixagdo na parte
inferior do tampo da mesa é feito por parafusos cabeca flangeada de 5mm de @ x 35mm de comprimento. O
licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a
este o6rgao: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 13961" 1- Copia autenticada do certificado de comprovagdo de atendimento a
Norma Regulamentadora NR17 com especificagdo técnica e foto do produto, emitido por ergonomista
credenciada pela ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (necessario anexar documento
comprobatorio).

ITEM 10 - ARMARIO BAIXO CREDENZA 2 PORTAS

ARMARIO BAIXO CREDENZA 2 PORTAS Caracteristicas: medidas com 740,30mm(A) x 1200mm(L) x
500mm(P) Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa presséo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 2 mm e nas
demais cores € de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada
em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utlizando cavilhas, buchas plasticas e minifix.
Configurado com 3 prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
mel&minico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio PP
0,7 mm e nas demais cores € de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas
por meio de cunha plastica contendo tambor minifix no interior, para aperto de minifix fixado junto a lateral do
armario, com opgao de 3 tipos de altura para cada prateleira. Possui 1 Prateleira centra, sem porta. 02 Portas:
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confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7mm e nas demais cores é
de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da porta
em 110°. Puxadores em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm
e largura total de 142mm e travamento da portas por uma Unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis fixadas
na base por meio de bucha metalica. O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este orgdo: Apresentar o controle de qualidade analisado por um
laboratorio certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 13961" 1- Copia autenticada do certificado
de comprovagao de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 com especificagao técnica e foto do produto,
emitido por ergonomista credenciada pela ABERGO - Associagéo Brasileira de Ergonomia (necessario anexar
documento comprobatério).

ITEM 11 - ARMARIO BAIXO 02 PORTAS

ARMARIO BAIXO 02 PORTAS Caracteristicas: medidas com 740,30mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P) Tampo
confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado meladminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 2 mm e nas demais cores é de PS
2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, bordas
com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagao utlizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado com 1
prateleira confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais
cores & de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiada por meio de cunha plastica
em ago tambor minifix no interior, para aperto de minifix fixado junto a lateral do armario, com opg&o de 3 tipos
de altura para cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor
branco PP 0,7mm e nas demais cores € de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Dobradigas baixas de abertura da porta em 110°. Puxadores em Poliestireno com entre furos de 128mm, com
2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm e travamento da portas por uma Unica
fechadura.

ITEM 12 - ARMARIO SEMI-ABERTO 02 PORTAS
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ARMARIO SEMI-ABERTO 02 PORTAS - Caracteristicas:1590,90mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P) Tampo
confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melédminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 2 mm e nas demais cores é
de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7/mm e nas demais cores & de PS 0,/mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utlizando cavilhas, buchas plasticas e minifix.
Configurado com 2 prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizadoem ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto
PP 0,7mm e nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas
por meio de cunha plastica contendo tambor minifix no interior, para aperto de minifix fixado junto a lateral do
armario, com opgao de 3 tipos de altura para cada prateleira. Possui 1 Prateleira fixa, a cima das duas portas.
02 Portas confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7m e nas demais
cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradicas baixas de abertura da
porta em 110°. Puxadores em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de
25mm e largura total de 142mm e travamento da portas por uma unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis
fixadas na base por meio de bucha metélica. O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo direcionados a este 6rgdo: Apresentar o controle de qualidade analisado por
um laboratorio certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 13961" 1- Copia autenticada do
certificado de comprovagéo de atendimento a Norma Regulamentadora NR17 com especificagao técnica e foto
do produto, emitido por ergonomista credenciada pela ABERGO - Associagdo Brasileira de Ergonomia
(necessario anexar documento comprobatorio), e declaragao de garantia de 5 anos.

ITEM 13 - PORTA CPU BAIXO

PORTA CPU BAIXO - Caracteristicas: 150mm(A)x300mm(L)x 430mm(P) Confeccionado em MDP-BP com
espessura minimade 25 mm, cor a definir. Desliza por 4 rodizios de polipropileno de alto impacto na cor cinza
e preto sendo 2 frontais com trava ante-deslizante e 2 sem trava.

ITEM 14 - MESA REUNIAO REDONDA

MESA REUNIAO REDONDA - Caracteristicas: 740mm(A)x 1200 (DIAMETRO) Tampo constituido em MDPbe

25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
borda que acompanha todo o contomno do tampo na cor faggio/preto € de PP 3 mm e nas demais cores é.de /.
PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Tampo fixado =\ /
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estruturas da mesa atraves de parafusos de aco
e buchas metélicas. Estrutura metalica composta por 4 tubos para suporte tampo de secéo retangular 20 x 40
-

0,97 de espessura, com comprimento de 400mm, soldados entre eles e no tubo central através de solda
MIG, tubo central de ago de 3", de 1,06 de espessura e 5 patas de segdo retangular 20 x 40 e 0,97 de espessura,
com comprimento de 500mm soldados a um tubo de ago de 2" para unir os 5 tubos, sucessivamente saldos
ao tubo central através de solda MIG. Pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada em
estufa a 200°C, com sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm, cuja funga@o sera contornar eventuais
desniveis de piso. O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este
orgao: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratorio certificado pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR 13966" 1 - Copia autenticada do certificado de comprovagao de atendimento a Norma
Regulamentadora NR17 com especificag@o técnica e foto do produto, emitido por ergonomista credenciada
pela Abergo - Associagao Brasileira de Ergonomia (necessario anexar documento comprobatorio), edeclaragéo
de garantia de 5 anos.

ITEM 15 - MESA SEMI-OVAL PE PAINEL

MESA SEMI-OVAL PE PAINEL Caracteristicas: medidas com 740 mm(A) x 2000mm (L) x 1200mm (P), Tampo
constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado meldminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor faggio/preto é de PP
3 mm e nas demais cores & de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm. Tampo fixado as estruturas da mesa através de parafusos de ago e buchas metalicas. 02 — Painéis
frontais em madeira MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas
demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago, parafusos de ago e buchas metalicas. 02- Pés
Metalicos, cuja composicdo se divide em pata, coluna, tampa interna e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de ago com espessura de 2,0 mm produzida pelo processo de estampo, garantindo em laudo teste de
névoa salina contra corrosdo de 600horas e coluna em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, produzida
pelo processo de estampo, em forma de meia cana, unidas pelo processo de solda MIG. Na coluna dever
haver uma tampa de fixag&o produzida por processo de dobra em chapa de ago 0,6 mm com sistema de fixagéo
c/suporte de cremalheiras e fixagdo na coluna. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura
de 2mm, produzido pelo processo de estampo, fixado junto a Coluna por meio de solda MIG, tendo medidas da

pata de larg 64 x prof 900 x alt 35 mm, coluna larg 38 x prof 180 x alt 650 mm e suporte de tampo larg 50 x prof |
400 x alt 10 mm. Todas as partes metalicas deverao ser submetidas a um pré-tratamento por nanoceramica |

(base de zirconio) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200°C. -

~SA
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Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm, cuja fungéo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte dofabricante os documentos abaixo direcionados
aeste

o6rgdo: Apresentar o controle de qualidade analisado porum laboratério certificado pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR 13966" 1 - Copia autenticada do certificado de comprovagéo de atendimento a Norma
Regulamentadora NR17 com especificagdo técnica e foto do produto, emitido por ergonomista credenciada
pela Abergo - Associagdo Brasileira de Ergonomia (necessario anexar documento comprobatério), e declaragao
de garantia de 5 anos.

ITENS 16 - ARMARIO ALTO COM DUAS PORTAS

ARMARIO ALTO COM DUAS PORTAS -Caracteristicas: 1590,90mm(A)x 800mm(L)x 500mm(P) Tampo
confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 2 mm e nas demais cores &
de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de
18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor branco PP 0,7mm e nas demais cores € de PS 0,7 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixa¢ao utlizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado
com 3 prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7mm e
nas demais cores é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio de
cunha plastica contendo tambor minifix no interior, para aperto de minifix fixado junto a lateral do armario e
suporte prateleira em ago, com opgéo de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces, bordas com acabamento na cor faggio/preto PP 0,7mm e nas demais cores € de PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Dobradigas baixas de abertura da porta em 110°. Puxadores em
Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm
e travamento da portas por uma unica fechadura. Utiliza sapatas regulaveis fixadas na base por meio de bucha
metalica. O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgado: Apresentar o controle de qualidade analisado por um laboratorio certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 13961" 1- Copia autenticada do certificado de comprovagdo de
atendimento a Norma Regulamentadora NR17 com especificagdo técnica e foto do produto, emitido p“tgr B
ergonomista credenciada pela ABERGO - Associagao Brasileira de Ergonomia (necessario anexar documento

comprobatério), e declaragéo de garantia de 5 anos. — ;,
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ITEM 17 - BALCAO DE ATENDIMENTO RETO.

BALCAO DE ATENDIMENTO RETO Caracteristicas: 740X1100mm(A)x 1600mm(L)x 730mm(P) Tampos,
sendo um de trabalho e outro superior, ambos constituidos em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor faggio/preto € de PP 3 mm e nas demais cores é de PS 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt- melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa cabo de diametro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto impacto. 02 — Painéis frontais em MDP de 15 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com acabamento
na cor faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores é de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Painéis frontais fixados aos pés laterais da mesa e as laterais superiores, com cavilhas, parafusos
minifix de aco e buchas em nylon. 02- Laterais superiores em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado meléminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor
faggio/preto PP 0,7 mm e nas demais cores € de PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. 02- Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor branco PP 0,7 mm e nas demais cores é de
PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Pés contem sapatas regulaveis em PVC
rigido com diametro de 22 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. O licitante vencedor do
certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este 6rgao: Apresentar
o controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR
13966" 1- Copia autenticada do certificado de comprovagéo de atendimento a Norma Regulamentadora NR17
com especificagéo técnica e foto do produto, emitido por ergonomista credenciada pela ABERGO — Associagéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar documento comprobatorio), e declaragéo de garantia de 5 anos.

ITEM 18 - CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA EXECUTIVA COM BRACO
Cadeira Giratoria Secretaria Executiva Com Brago. Caracteristica: ENCOSTO

- Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal
para grampos. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e
lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada
de 28 Kg/m* com 40 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em CEC fixado por grampos com acabamento zincado no encosto de plastico.

- Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por |
parafusos, auxiliando em futuras manutengdes.

A
~
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- A fixagédo do encosto no mecanismo é feita com parafusos maquina fenda combinada na bitola 4"x 20 fop e
porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico.

ASSENTO

- Assento em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de
espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m?® com 50 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em CEC fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos
com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencgoes.

- A fixagéo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecéanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

BRACOS

- Apoia bragos SL New PP e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com
estrutura vertical em formato de “L" fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm
de espessura, pintada, com 7 posi¢des de regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6,
totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo
regulagem horizontal por manipulo com curso de 30 mm em cada brago.

- A fixag@o dos bragos no suporte de reforgo e fixagao do brago é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange e manipulo para regulagem lateral, na bitola %"x 20 fpp
fixadas em furo roscado no suporte de reforgo e fixagao do brago, na bitola ¥"x 20 fpp e na madeira do assento
por porca de garra encravada e rebitada.

MECANISMO
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- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em
célula robotizada, com assento fixo e com inclinagdo fixa com 3° de inclinagéo e 2 furagdes para fixagéo do
assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de
altura automatica através de catraca com 12 posigdes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada
em polipropileno copolimero. Inclinagdo do encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca,
obtendo-se infinitas posi¢des, com molas para o retorno automético do encosto, e ajuste automético na
frenagem do reclinador.

- Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a
mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao
ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agdo do usuario e permite que o encosto
fique em movimento livre até que o usuério puxe novamente a alavanca para a posi¢ao neutra aonde a mesma
ira frenar o mecanismo na posigao desejada.

- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.

- O mecanismo possui pega plastica de acabamento e prote¢do das laminas do reclinador em Polipropileno
Copolimero injetado na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas
termicamente, arruelas de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e
recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola & gas DIN
4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando
medida montada, devido a compressao dos componentes.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas feita por alavanca.

- Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado, dividido em 3 partes encaixadas, usada
para proteger a coluna.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE
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- Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular
20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1012
redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de
aco frefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo
flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com
sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50
mm de diametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem
em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares.

- Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagao de buchas
de adaptacao.

- Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.
ACABAMENTO

- Os componentes metélicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por
spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, € com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagéo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis
para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira
de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS

Altura Total da Cadeira: 845-1040 mm

Largura Total da Cadeira: 660 mm

Profundidade Total da Cadeira: 660-790 mm

Extens&o Vertical do Encosto: 370 mm |
Largura do Encosto: 450 mm l

Largura do Assento: 470 mm
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Profundidade da Superficie do Assento: 435 mm
Altura do Assento: 460-575 mm.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
aeste

orgdo: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir
também, a Documentagdo comprobatoria e respectiva assinatura do profissional responsavel pela Analise
Técnica e emissao do Documento supracitado; Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma
ABNT NBR 10443/2008 - Tintas e Vernizes — Determinagao da Espessura da Pelicula Seca sobre Superficies
Rugosas — Emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO; Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra
defeitos de fabricagdo na estrutura metalica, emitido pelo fabricante

ITEM 19 - CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA EXECUTIVA
Cadeira Giratoria Secretaria Executiva.  Caracteristica: ENCOSTO

- Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal
para grampos. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e
lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada
de 28 Kg/m* com 40 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em CEC fixado por grampos com acabamento zincado no encosto de plastico.

- Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por
parafusos, auxiliando em futuras manutencdes.

- A fixagdo do encosto no mecanismo é feita com parafusos maquina fenda combinada na bitola %:"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico.

ASSENTO

X

X
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- Assento em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de
espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m? com 50 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em CEC fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos
com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes.

- A fixag@o do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em
célula robotizada, com assento fixo e com inclinagéo fixa com 3° de inclinagao e 2 furagdes para fixagao do
assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de
altura automatica através de catraca com 12 posigdes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada
em polipropileno copolimero. Inclinag&o do encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca,
obtendo-se infinitas posigdes, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na
frenagem do reclinador.

- Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a
mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao
ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agdo do usuario e permite que o encosto
figue em movimento livre até que o usuario puxe novamente a alavanca para a posi¢ao neutra aonde ela ira
frenar 0 mecanismo na posi¢ao desejada.

- Acionamento da coluna gés feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.

- O mecanismo possui pega plastica de acabamento e prote¢do das laminas do reclinador em Polipropileno
Copolimero injetado na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

~—— -,*/" )
g

PAGINA 60 DE 135



ESTADO DO PARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
FuNDO MuNicIPAL DE EDUCAGAO

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe canico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago
temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema
de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de
curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido &
compressao dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas feita por alavanca.

- Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado, dividido em 3 partes encaixadas, usada
para proteger a coluna.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular
20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020
redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de
aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo
flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com
sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50
mm de didmetro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem
em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares.

- Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagao de buchas
de adaptacao.

- Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por
spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

PAGINA 61 DE 135



%]
— o c.'*".
N &

ESTADO DO PARA

PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
FunDO MuNICIPAL DE EDUCAGAO

- A tinta utilizada para a pintura € em pd, do tipo hibrida (poliester - epdxi), garantindo resisténcia a radiacdo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis
para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sao curadas em estufa com esteira
de movimentagdo continua & temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS

Altura Total da Cadeira: 845-1040 mm

Largura Total da Cadeira: 660 mm

Profundidade Total da Cadeira: 660-790 mm
Extens&o Vertical do Encosto: 370 mm

Largura do Encosto: 450 mm

Largura do Assento: 470 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 435 mm

Altura do Assento: 460-575 mm.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
a este orgdo: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Seguranga do
Trabalho, conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende.
Deve possuir também, a Documentagao comprobatdria e respectiva assinatura do profissional responsavel pela
Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado; Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com
a Norma ABNT NBR 10443/2008 - Tintas e Vernizes — Determinagao da Espessura da Pelicula Seca sobre
Superficies Rugosas — Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO; Termo de Garantia de 6 (seis) anos
contra defeitos de fabricagdo na estrutura metalica, emitido pelo fabricante.

ITEM 20 - POLTRONA DIRETOR APROXIMAGAO

Poltrona Diretor Aproximagao Caracteristica: ENCOSTO
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- Encosto com estrutura de sustentagao fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de
diametro e 1,90 mm de espessura de parede, curvado a frio em curvadora CNC e recalibrado em matriz.

- Encosto com curvatura anatdmica de forma a permitir a acomodag&o das regides dorsal e lombar, adaptando-
se melhor a coluna vertebral.

- Revestimento do encosto em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85
mm e 200g/m? de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por grampos com acabamento
zincado na parte inferior da mesma.

- A fixagao do encosto na estrutura é feita com parafusos maquina Philips na bitola %"x 20 fpp e porcas rebite
fixadas no tubo do encosto.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm
de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 50 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Poliéster fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos
com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes.

- A fixagéo do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola "x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

BRACOS

- Estrutura do apéia-bragos integrado a estrutura principal da cadeira fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020
redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrad

por magquina CNC. |
E
- Apoio de brago fabricado em Polipropileno Copolimero injetado fixado na estrutura por meio de parafusos

Phillips. -

\&
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ESTRUTURA

- Estrutura formada por tubo de ago SAE 1010/0120 redondo com 25,40 mm de didmetro e 2,25 mm de
espessura da parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.

- Travessa de suporte do assento fabricado em tubo em ago SAE 1012 redondo com 25,40 mm de diametro e
2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.

- Travessas de fixagao do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 31,75 mm de largura e 4,76 mm
de espessura.

- Suporte do encosto fabricada em chapa de agco NBR 6658 com 4,25 mm de espessura.

- A unido das travessas, tubo de suporte do assento e chapas de fixagao do encosto na estrutura da cadeira €
feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Gnica para posterior
montagem.

- Assento fixo com inclinagdo fixa entre -2° e -5° e furos com distancia entre centro de 160x200mm.

- Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno copolimero na cor preta, com cantos arredondados e
rebitadas na estrutura, por rebite de aluminio do tipo repuxado.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por
spray, executado em linha automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecéo contra
corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura € em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia
RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentacgao continua a temperatura de 200° C.

- Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através de decapagem quimica e
polimento, recebendo um banho de cromo executado sobre base niquelada.
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DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 905 mm

Largura Total da Cadeira: 560 mm

Profundidade Total da Cadeira: 595 mm
Extens&o Vertical do Encosto: 475 mm

Largura do Encosto: 440 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 430 mm
Largura do Assento: 470 mm

Altura da Superficie do assento: 465 mm.

O licitante vencedor do certame deveréa apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
aeste

orgao: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir
também, a Documentagao comprobatdria e respectiva assinatura do profissional responsavel pela Anélise
Técnica e emissd@o do Documento supracitado; Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR
13962:2018 - Emitido por organismo certificador de produto, acreditado pelo INMETRO; Termo de Garantia de
6 (seis) anos contra defeitos de fabricagdo na estrutura metélica, emitido pelo fabricante.

ITEM 21 - CONJUNTO REFEITORIO COM 4 LURAGES (ADULTO)

CONJUNTO REFEITORIO COM 4 LURAGES (ADULTO) Composicdo da estrutura formada em ago SAE
1010/1020, chapa 16, diametro com espessura minima de parede de 1,5mm e chapa 18, com espessura
minima de parede de 1,20mm.

Mesa para refeitério com 4 lugares fixos e acoplados

Estrutura composta por 2 (dois) tubos em ago de 3" (trés) polegadas, dobrados pneumaticamente, formando‘;if/ -
(dois) pares de pés fixo com 2 (duas) curvaturas de aproximadamente 90° (noventa graus) com disténéj&
52
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aproximada de 1,20mt, entre suas extremidades, formando o design tetra, sem a presenca de solda na sua
composigao. Fechamento dos pés com 4 (quatro) sapatas externas de 3” (trés polegadas) aproximadamente,
confeccionadas em material termoplastico injetado em polipropileno copolimero, medindo 8cm de altura,
aproximadamente, com a finalidade de proteger contra a corros&o do ago e da pintura, pela constante exposigao
a agua e produtos quimicos usados na limpeza diaria. Ligag@o dos pés ao suporte do tampo através de 1 (uma)
coluna medindo aproximadamente 3" (trés) polegadas dobradas pneumaticamente em forma de “U”, com 02
(duas) curvaturas de aproximadamente 45° (quarenta e cinco graus) com distancia aproximada de 90cm entre
suas extremidades, formando o design tetra, sem a presenca de solda na sua composigao, fixada entre as
colunas que dao formagao aos pés. Suporte de acomodagao do tampo bipartido, com formagao linear quadrada
medindo aproximadamente 1,12cm em metalon 30 x 20mm nas laterais e metalon 20mm x 20mm no
fechamento mais 02 (duas) travas em metalon 30mm x 20mm fixadas no centro de cada coluna lateral,
finalizando no formato do tampo, dotadas de 2 (duas) maos francesas em metalon 30mm x 20mm, dobras
pneumaticamente em forma de V. Composi¢do da base de acomodacéo do assento, formada por 8 (oito)

colunas em forma de “L,” em metalon 30mm x 20mm, fixadas sobre 01 (uma) coluna em metalon 20mm x 20mm
dobrada pneumaticamente em forma de “U”, contendo 02 (duas) travas em metalon 20mm x 20mm e 01 (uma)
trava em metalon 20mm x 20mm, complementando o fechamento da pega destinada a fixagao das colunas do
assento. Acabamento da estrutura por fosfatizagao através de banhos quimicos, decapante e desengraxante
por meio de imersao e tratamento antiferruginoso. Pintura eletrostatica em epoxi a pd polimerizada em estufa
sem respingos de solda, com juntas esmerilhadas e cantos arredondados. A formagao dos componentes
metalicos sera unida entre si por meio de solda pelo processo MIG.

Tampo bipartido de formato quadrado, confeccionado pelo processo de injeg&o termoplastico em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, medindo aproximadamente
58cm de comprimento x 68cm de largura com bordas laterais e frontais abauladas com, no minimo, 3cm de
espessura, sendo a sua formagao composta por 2 (dois) tampos, unidos lado a lado. Montagem sobre a
estrutura por meio de encaixe, fixado através de no minimo 10 (dez) cavidades em cada unidade do tampo,
para a acomodacéo de parafusos autoroscantes FL de diametro 5.0mm x 25mm Philips, sem a presencga de
rebites.

Assento: ergondémico em conformidade com a NR 17, fabricado pelo processo de injegao termoplastico injetado
em polipropileno copolimero, moldado anatomicamente, com acabamento liso ou texturizado e peso minimo de
1,10Kg, podendo ou n&o a critério do fornecedor, conter no minimo 02 (dois) orificios para ventilago. Parte
frontal que fica em contato com as pernas do usuério, provida de bordas abauladas com raio a fim de facilitar a
circulagao sanguinea. As dimensdes minimas deverdo ser de 40cm de largura, 39cm de profundidade e a
espessura de parede devera apresentar, no minimo, 5mm. Sistema de fixag@o dotado de 04 (quatro) cavidades
apresentando, no minimo, Smm de espessura, para acomodagao de parafusos JFX FER BIC bicromatizado
5.0mm x 30mm Phillips, sem a presenga de rebites.
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Encosto: ergondmico em conformidade com a NR 17, fabricado pelo processo de injecao termopléstico injetado
em polipropileno copolimero, moldado anatomicamente, acabamento liso ou texturizado e peso minimo de
500gr, dotado de no minimo 14 (quatorze) orificios para ventilagdo no design de losango e 01 (um) pegador.
As dimensdes minimas deverdo ser de 46cm de largura por 26cm de altura, e a espessura de parede devera
apresentar no minimo 3mm. Sistema de fixagdo através de encaixe externo, travado por 02 (dois) parafusos
JFX FER BIC bicromatizado 5.0mm x 30mm Phillips, sem a presenga de rebites. Dimensdes minimas e
aproximadas Refeitrio 4 lugares: Encosto ao chao 86cm; Assento ao chao 48,5¢cm; Tampo ao chdo 78cm.

ITEM 22 - CONJUNTO REFEITORIO COM 4 LUGARES (INFANTIL).

CONJUNTO REFEITORIO COM 4 LUGARES (INFANTIL). Composicdo da estrutura formada em ago SAE
1010/1020, chapa 16 com espessura de parede de 1,5mm e chapa 18 com espessura de parede de 1,20mm.

Mesa para refeitorio com 4 lugares fixo e acoplado. Estrutura: composta por 02 (dois) tubos em ago de 2" (duas)
polegadas, dobrados pneumaticamente, formando 02 (dois) pares de pés fixo com 02 (duas) curvaturas de
aproximadamente 90° (noventa graus) com distancia de 76cm entre suas extremidades, formando o design
tetra, sem a presencga de solda na sua formagdo. Fechamento dos pés com 4 (quatro) sapatas externa de
2"(duas) polegadas confeccionadas em material termoplastico injetado em polipropileno copolimero, medindo
aproximadamente 8cm de altura, com a finalidade de proteger contra a corrosdo do ago e da pintura, pela
constante exposi¢cao a agua e produtos quimicos usados na limpeza diaria. Ligagdo dos pés ao suporte do
tampo através de 1 (uma) coluna de 2" (duas) polegadas dobrada pneumaticamente em forma de “U”, com 02
(duas) curvaturas de aproximadamente 45° (quarenta e cinco) graus com distancia aproximada de 76¢cm entre
suas extremidades, formando o design tetra, sem a presenca de solda na sua formagao, fixada entre as colunas
que compdem os pés. Suporte de acomodagédo do tampo bi partido, com formagao linear quadrada medindo
aproximadamente 91cm em metalon 30mm x 20mm nas laterais e metalon 20mm x 20mm no fechamento,
mais 2 (duas) fravas em metalon 20mm x 20mm fixadas no centro de cada coluna lateral, finalizando no formato
do tampo, dotadas de 02 (duas) colunas de sustentagao em metalon 30mm x 20mm, dobras pneumaticamente
em forma de “V". Composicao da base de acomodag&o do assento, formada por 08 (oito) colunas em forma de
‘L, em metalon 20mm x 20mm, fixadas sobre a composigao dos pés, mais 08 (oito) travas em tubo de ago 3/4
e 08 (oito) travas em metalon 20mm x 20mm, unidas e fixadas entre si na parte frontal e posterior das colunas
de acomodag@o do assento e do encosto. Acabamento da estrutura por fosfatizagéo através de banhos
quimicos, decapante e desengrachante por meio de imers&o e tratamento anti-ferruginoso. Pintura eletrostatica

em epoxi a pd polimerizada em estufa sem respingos de solda, com juntas esmerilhadas e cantes""/

4 "4

arredondados.
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A formag&o dos componentes metalicos serdo unidos entre si por meio de solda pelo processo MIG.

Tampo bipartido de formato quadrado com abordas abauladas sendo as bordas frontais arredondadas, com no
minimo 3cm em toda sua extenséo, confeccionado pelo processo de injegéo termoplastico em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento liso, medindo 49cm de comprimento x 49¢cm
de largura aproximadamente, sendo a sua formagao composta por 02 (dois) tampos, unidos lado a lado.
Montagem sobre a estrutura por meio de encaixe, fixado através de no minimo 16 (dezesseis) cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de espessura minima, para a acomodagao parafusos autoroscantes para
plastico FL de diametro 5.0mm x 25mm Philips, sem a presenga de rebites.

Assento: ergondmico em conformidade com a NR17 fabricado pelo processo de injegao termoplastico injetado
em polipropileno copolimero moldado anatomicamente com acabamento liso e dimensdes minimas de 33cm
de largura, 32cm de profundidade, 3mm de espessura minima, com cantos arredondados, montados a estrutura
por meio de encaixe e no minimo 04 (quatro) cavidades reforgadas com aletas de no minimo 2mm de
espessura, para acomodagao de parafusos autoroscantes para plastico FL de diametro 5,0mm x 25mm Phillips,
sem a presenca de rebites. Parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario provida de borda
arredondada com raio a fim de facilitar a circulagdo sanguinea. Altura do assento até o chdo com
aproximadamente 32cm.

Encosto: ergonémico em conformidade com a NR17 fabricado pelo processo de injegao termoplastico injetado
em polipropileno copolimero moldado anatomicamente com acabamento liso e dimensdes minimas de 33cm
de largura por 18cm de altura, com espessura minima de 3mm, dotado de no minimo 12 (doze) orificios de
ventilagao no design de losango e um pegador na parte superior, com cantos arredondados, fixado a estrutura
por dupla cavidade na parte posterior que se encaixa a estrutura metélica, travada por quatro parafusos
autoroscantes para plastico FL de diametro 5,0mm x 25mm Phillips. Dimensdes poderao ser alteradas e
aceitas, desde que n&o altere a qualidade do produto.

ITEM 23 - CADEIRA EXECUTIVA MOLA FIXA BRAGOS

Cadeira Executiva Mola Fixa Bragos, Polaina com Sapatas EP

ENCOSTO

4
e 7
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- Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e
canal para grampos. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a acomodagao das regices
dorsal e lombar, adaptando-se melhor & coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 40 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em CEC fixado por grampos com acabamento zincado ao encosto de plastico.

- Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe,
auxiliando em futuras manutengoes.

- Suporte do encosto fabricado em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 76,20 mm largura e 6,35mm de
espessura, curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia.

- A fixag@o da mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola “4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no encosto.

- A fixagao do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no
assento.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm
de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 50 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em CEC fixado com grampos com acabamento zincado ao assento de madeira.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por
grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes.

- A fixag&o do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

BRACOS

- Apoia bragos SL e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com
estrutura vertical em formato de “L" fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35
mm de espessura, pintada, com 7 posi¢des de regulagem de altura feita por botao injetado em Poliamida 6,
totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L" possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste
horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem da
brago no assento.

- A fixagao do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do A
assento.
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MECANISMO

- Mecanismo flange com estrutura monobloco fabricado em chapa de ago SAE 1010/1020 com 2,65 mm de
espessura e cone inferior fabricado em chapa de ago SAE 1010/1020 com 3,00 mm de espessura ambas
conformadas a frio para maior resisténcia.

- Alavanca de regulagem de altura da cadeira fabricada em barra de ago trefilado SAE1020 redondo com 6,35
mm de diametro curvado a frio e com ponteira de acabamento injetada em polipropileno copolimero na cor
preta.

- A unido do flange com o cone inferior é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura Gnica para posterior montagem por aparafusamento.

- Assento fixo e com inclinagao fixa entre 0° e -5° de inclinag&o, com regulagem de altura feita por alavanca.

- Possui sistema de montagem do mecanismo na coluna por encaixe cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de
aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem,
sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com
115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada,
devido a compressao dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

- Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, de um estagio, usada para
proteger a coluna.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

APOIO DE PES

- Aro de apoio de pés confeccionado em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de
diametro (3/4") e 1,06 mm de espessura de parede, com 3 hastes de refor¢o confeccionadas em poliamida
6.6 injetada reforgada com 30% de fibra de vidro.
- Regulagem de altura do aro feita por manipulo.

BASE

- Base giratria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular
20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo ago SAE
1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio
fabricado com ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro soldado na extremidade da haste em
furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na
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cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiadas sobre 5 sapatas de
Polipropileno copolimero injetado na cor preta.

- Montagem da sapata na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagao de buchas
de adaptacao.

- Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por
spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecado contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura € em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi) garantindo resisténcia a radiagéo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores
disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas séo curadas em
estufa com esteira de movimentag&o continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS

Altura Total da Cadeira: 1025-1140 mm
Profundidade Total da Cadeira: 695 mm

Largura Total da Cadeira: 635 mm

Extens&o Vertical do Encosto: 350 mm

Largura do Encosto: 425 mm

Largura do Assento: 465 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 430 mm
Altura do Assento: 640-755 mm.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
a este

orgdo: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Seguranca do Trabalho,
conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir
também, a Documentag@o comprobatéria e respectiva assinatura do profissional responsavel pela Analise
Técnica e emissao do Documento supracitado; Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma
ABNT NBR 8094:1983 — Corrosao por Exposicao a Névoa Salina, de no minimo 500 horas, avaliando: ABNT
NBR 5841/2015 — Determinagao do Grau de Empolamento de Superficies Pintadas, com Resultado Final: dglto;
e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 - Tintas e Vernizes — Avaliagdo do Grau de Enferrujamento, com Resul_té;do

= %\4, )

(A

r 4
P |

PAGINATIDE135 ./



ESTADO DO PARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAGAO

Final: Ri0 - Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO; Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra
defeitos de fabricagdo na estrutura metalica, emitido pelo fabricante.

ITEM 24 - CADEIRA EXECUTIVA APROXIMAGAO S SEM BRAGO

Cadeira Executiva Aproximagao S sem brago, caracteristicas:

ENCOSTO - Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de ancoragem
da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatémica de forma a permitir a acomodagao das regides
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 40 mm de espessura media.

- Revestimento do encosto em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe,
auxiliando em futuras manutengoes.

- Suporte do encosto fabricado em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de
espessura, curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia.

- A fixagdo da mola no encosto € feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico.

- A fixag&o do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira do assento.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm
de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.
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- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 50 a 60 Kg/m* com 50 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos
com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes.

- A fixagdo do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

ESTRUTURA - Estrutura formada por tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de didmetro e 2,25
mm de espessura de parede, curvada & frio, executado e calibrado por maquina CNC.

- Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 4,76 mm de espessura.

- A unido das travessas na estrutura da cadeira é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura Unica para posterior montagem.

- Assento fixo com inclinagao fixa entre -2° e -7° e furos de fixag@o com distancia entre centro de 160x200mm.

- Sapatas de suporte do pé injetadas em Polipropileno Copolimero na cor preta, com cantos arredondados,
sapata frontal anti tombamento, fixadas a estrutura por rebite de aluminio do tipo repuxado.

ACABAMENTO

- Os componentes metélicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por
spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura & em p6, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagéo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis
para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sao curadas em estufa com esteira
de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

- Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através de decapagem quumlca e
polimento, recebendo posteriormente um banho de cromo executado sobre base niquelada.

DIMENSOES DA CADEIRA: Altura Total da Cadeira: 860 mm |
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Profundidade Total da Cadeira: 610 mm Largura Total da Cadeira: 465 mm Extens&o Vertical do Encosto: 350
mm

Largura do Encosto: 425 mm Profundidade da Superficie do Assento: 430 mm Largura do Assento: 465 mm
Altura do Assento: 470 mm.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
aeste

6rgdo: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Seguranca do Trabalho,
conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir
também, a Documentagdo comprobatoria e respectiva assinatura do profissional responsavel pela Andlise
Técnica e emissdo do Documento supracitado, Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricagéo
na estrutura metalica, emitido pelo fabricante.

ITEM 25 - CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA FRONTAL REGULAVEL TAMANHO ADULTO

Cadeira escolar com prancheta frontal regulavel acoplada a estrutura. Composto por estrutura metélica, pés,
assento, encosto, porta- livios e tampo e contra tampo da prancheta plasticos.

Tampo da prancheta injetado em ABS virgem com as seguintes Dimensdes minimas de 540 mm de largura
por 350 mm de comprimento. Possui porta lapis integrado com Dimensdes minimas de de 280x25 mm. O tampo
encaixado ao contra tampo, feito em ABS reciclado, formando um bloco. Esse bloco é fixado ao trilho através
de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, que permitem a regulagem da distancia
entre a prancheta e 0 encosto de 340 mm até 410 mm (70 mm de curso). A altura da prancheta ao chéo é de
700 mm.

Assento fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido,
com Dimensoes minimas de de 400 mm de largura, 400 mm de profundidade, 5 mm de espessura minimade
parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com aletas, que
acomodam parafusos para plastico FL de diametro 5x30 mm fenda Phillips. Possui também a borda frontal
arredondada para nao obstruir a circulag@o sanguinea do usuario. A altura do assento até o chéo é de 460 mm.

Encosto inteirico, sem aberturas, em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com " f

PAGINA T4 DE 135



ESTADO DO PARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAGAO

acabamento polido, com Dimensdes minimas de de 400 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura
minimade parede de 4 mm e cantos arredondados. E unido & estrutura por meio de suas cavidades posteriores
que Se encaixam a estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero na
cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.

Porta-livros produzido em polipropileno copolimero virgem pelo processo de inje¢éo de termoplasticos. Ele é
totalmente fechado nas partes laterais e traseira e com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura
frontal de acesso ao porta-livros mede 270mm x 85mm, e sua profundidade é de 270mm. Acopla-se ao assento
através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serao fixadas por 4 parafusos.

estrutura fabricada em tubos de ago 1010/1020. Sendo a base de ligagdo do assento e encosto com tubos de
secgdo quadrada 20x20 mm e espessura minimade parede de 1,2mm dobrados. Duas barras horizontais de
sustenta¢do do assento em tubo de secgéo quadrada 25x25 mm, sendo que as mesmas sobem até o tampo
formando um conjunto de sustentagéo do tampo, que interliga com o assento. As colunas s&o feitas de tubos
oblongos medindo no minimo 29x58 mm, espessura minimade parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligagéo
do assento e encosto através de 4 (quatro) parafusos com porcas embutidas. Uma travessa em tubo de secgao
quadrada medindo no minimo 20x20 mm, com espessura minimade parede de 1,2 mm, fixada entre as colunas
por 8 (oito) parafusos, sendo 4 (quatro) para cada lado, que ligam uma coluna & outra. base da prancheta
composta por 2 (dois) tubos de secgdo quadrada, medindo no minimo 20x20 mm e com espessura minimade
parede de1,2 mm, uma méao francesa na parte frontal da estrutura medindo no minimo 20x130 mm com
espessura minimade 2,0 mm e dois guias da prancheta feitos em tubos de 28,6 mm de diametro e com parede
de 2,25 mm por onde os tubos deslizantes de 19,05 mm de diametro e 1,2 mm de espessura minimade parede
deslizam para permitir a requlagem da distancia da prancheta. O suporte para mochila em ago de baixo teor de
carbono, confeccionado com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco com raio de 35 mm. Todas as
pecas da estrutura sdo unidas entre si por solda MIG, passam por um conjunto de banhos quimicos e séo
pintados com tinta epdxi (pd) o que garante prote¢do antioxidante e maior vida atil da estrutura.

Base dos pés em formato de arco, todo em polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo processo de inje¢ao
de termoplastico. Os pés sao fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e montados sob presséo, de maneira
que resista a uma condig@o severa de uso. Os pés tem uma espessura minimade parede minima de 4 mm
com nervuras em todo o comprimento do pé medindo no minimo 460 mm, os mesmos envolvem as 2
(duas) colunas a no minimo 80 mm de altura, evitando assim o contato dos tubos com a umidade do ch&o, para
evitar a oxidagdo e também com a fung&o de protegéo da pintura, fungdo antiderrapante e amortecimento de
impacto.

ITEM 26 - CADEIRA FIXA APROXIMAGAQ L
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Cadeira Fixa Aproximagao.

Caracteristica: ENCOSTO

- Encosto injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada por pigmentos
especiais. Possui curvatura anatdmica, de forma a permitir a acomodagéo das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral.

- Pega-mao para auxiliar em movimentagoes e transporte.
- Furos de aeragao em desenho eliptico.

- A fixagdo do encosto no tubo de suporte do encosto é feita por sistema de encaixe e fixado por pino injetado,
do mesmo material do encosto, inserido em furo no tubo de suporte do encosto.

ASSENTO

- Assento injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada por pigmentos
especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Nervuras na parte inferior e furos de aeragao em desenho eliptico.

- A fixagao do assento na estrutura metalica € feita com parafusos Philips especial para plastico.

ESTRUTURA

- Estrutura formada por tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,20 mm de espessura da parede,
curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.

- Suporte de fixagao do encosto fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de
espessura da parede curvado a frio, executado e calibrado por maquina CNC.

- Travessas de reforgo do assento fabricadas em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de
diametro e 1,20 mm de espessura de parede.
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- A unido das travessas, do tubo de suporte do encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda
do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tnica para posterior montagem.

- Assento fixo com inclinag&o fixa entre -2° e -7°.

- Sapatas e ponteiras em polipropileno copolimero injetado na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por
spray, executado em linha automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegao contra
corroséo e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura € em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco, atendendo norma Européia
RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA

Altura Total da Cadeira: 810 mm

Largura Total da Cadeira: 540 mm

Profundidade Total da Cadeira: 540 mm
Extens&o Vertical do Encosto: 270 mm

Largura do Encosto: 460 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 395 mm
Largura do Assento: 465 mm

Altura do Assento: 450 mm.
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O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
aeste

orgao: Laudo Tecnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Seguranga do Trabalho,
conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir
também, a Documentagdo comprobatoria e respectiva assinatura do profissional responsavel pela Analise
Técnica e emissao do Documento supracitado; Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma
ABNT NBR 10443/2008 — Tintas e Vernizes — Determinagao da Espessura da Pelicula Seca sobre Superficies
Rugosas — Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO; Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra
defeitos de fabricagao na estrutura metalica, emitido pelo fabricante.

ITEM 27 - LONGARINA TRES LUGARES

Longarina Trés lugares, Caracteristicas: ENCOSTO

- Encosto injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada por pigmentos
especiais. Possui curvatura anatémica, de forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral.

- Pega-mao para auxiliar em movimentagoes e transporte.
- Furos de aeragdo em desenho eliptico.

- Suporte do encosto e assento fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de
espessura de parede.

- Travessas de unido fabricadas em chapas de ago SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura com furo
roscado na bitola ¥4"x 20 fpp para posterior fixagao na estrutura por aparafusamento.

- A unido das travessas no tubo de suporte do encosto e assento é feito por processo de solda do tipo MIG em
célula robotizada formando uma estrutura Gnica para posterior montagem na estrutura.

- Ponteiras e acabamentos em polipropileno copolimero injetado na cor preta.

- A fixagao do encosto no tubo de suporte do encosto é feita por sistema de encaixe e fixado por pino injetado,
do mesmo material do encosto, inserido em furo no tubo de suporte do encosto.

ASSENTO
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- Assento injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada por pigmentos
especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Nervuras na parte inferior e furos de aeragdo em desenho eliptico.
- A fixagao do assento no tubo de suporte do assento é feita por parafusos especiais para plastico.

- A fixag@o do conjunto assento e encosto na estrutura da longarina é feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e na travessa de unido com
furo roscado na bitola %4"x 20 fpp.

ESTRUTURA

- Estrutura da longarina fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm e 1,50 mm de espessura
da parede na estrutura horizontal, travessas fabricadas em chapas de agco SAE 1020 FQD com 4,76mm de
espessura. Encaixe cdnico fabricado em chapa de ago SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de espessura. Os
componentes s&o unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada, formando um conjunto para posterior
montagem por encaixe conico.

- Pé lateral fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 31,75 mm de diametro e 1,50 mm de
espessura de parede. Encaixe conico fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular 30x70 mm e 1,20
mm de espessura da parede. Os componentes sao unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada, formando
um conjunto para posterior montagem por encaixe conico.

- Para longarinas de 4 e 5 lugares é adicionado pé central para aumentar sua resisténcia, fabricado na mesma
especificagdo dos pés laterais.

- Sapatas frontais, ponteiras e acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolimero na cor preta.

- Sapatas traseiras injetadas em poliamida 6.6 com 30% de fibra de vidro com sistema de regulagem para
nivelamento com 8 mm de curso maximo na cor preta.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por |
spray, executado em linha automética, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posteﬁér.:r"-‘ ;
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tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegao contra
corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), W-eco, atendendo norma Européia
RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pegas séo curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Largura do assento: 460 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 395 mm
Largura do encosto: 460 mm

Extensdo Vertical do encosto: 260 mm
Profundidade total da cadeira: 515 mm

Altura total da cadeira: 815 mm

Altura do Assento: 420 mm

Largura total da cadeira 2L: 1026 mm

Largura total da cadeira 3L: 1530 mm

Largura total da cadeira 4L: 2052 mm

Largura total da cadeira 5L: 2575 mm.

0 licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
aeste

6rgao: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Seguranga do Trabalho,

conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir |

também, a Documentag@o comprobatoria e respectiva assinatura do profissional responsavel pela Andlise |
Técnica e emissdo do Documento supracitado; Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricagéo |
na estrutura metalica, emitido pelo fabricante; Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma™ |
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ABNT NBR 10443/2008 - Tintas e Vemizes — Determinagao da Espessura da Pelicula Seca sobre Superficies
Rugosas — Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.

ITEM 28 - POLTRONA GIRATORIA PRESIDENTE

Poltrona Giratoria Presidente Caracteristica: ENCOSTO

- Encosto com estrutura de sustentagao externa e interna fabricada em tubos de ago industrial SAE 1010/1020
redondo com 22,22 mm de diametro e parede de 2,25 mm e 1,50 mm respectivamente, curvados a frio em
curvadora CNC, e recalibrados em matriz.

- Encosto com curvatura anatdémica de forma a permitir a acomodag&o das regides dorsal e lombar, adaptando-
se melhor a coluna vertebral.

- Revestimento Interno em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85
mm e 200g/m? de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por grampos com acabamento
zincado na parte inferior dela.

- Manta interna de espuma expandida/laminada com densidade 28 Kg/m® e 10 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em CEC com costuras horizontais, fixado por grampos com acabamento zincado
na parte inferior do encosto.

- Suporte de fixagdo do encosto no mecanismo fabricado em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 76,20
mm de largura e 6,35 mm de espessura.

- A unido da chapa de fixagdo do encosto na estrutura externa do encosto € feito por processo de solda do tipo
MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem por aparafusamento.

- Capa de acabamento da mola de fixagao do encosto injetado em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta montado por encaixe no momento da montagem do conjunto do encosto no mecanismo.

- A fixagao do encosto interno no encosto externo é feita com parafuso Allen sextavado interno na bitola %"x 20
fpp e porcas rebite na bitola %"x 20 fpp rebitadas no tubo do encosto formando um conjunto para posterior
montagem.

- A fixagéo do conjunto encosto no mecanismo ¢é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecéanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na bitola
&' 20 fpp.
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APQIO DE CABECA

- Suporte de fixagao do apoio de cabega fabricado em nylon 6.6 com 35% de reforgo de fibra de vidro fixado
por encaixe na estrutura metalica.

- Carenagem do apoio de cabega fabricado em polipropileno copolimero injetado na cor preta fixado no suporte
de fixagdo do apoio de cabega por parafusos Phillips especiais para plastico.

- Estrutura do apoio de cabega fabricado em polipropileno copolimero injetado fixado por sistema de “click” na
carenagem do apoio de cabega.

- A estrutura do apoio de cabega é coberto por espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade de
28 Kg/m* e 20 mm de espessura média.

- Revestimento do apoio de cabega em CEC na mesma cor do revestimento do encosto fixado por grampos
com acabamento zincado.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm
de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.

- Espuma do assento injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m® com 60 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em CEC fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos
com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes.

- A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

BRACOS
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- Apoia bragos SL e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura
vertical em formato de “L” fabricada em chapa de aco SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de
espessura, pintada, com 7 posicoes de regulagem de altura feita por botao injetado em Poliamida 6, totalizando
80 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal
por parafuso com utilizag@o de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago no
assento.

- A fixagdo do brago no assento € feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.

MECANISMO

- Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagdo do assento e encosto e
travamento em qualquer um dos estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com
aplicagao de leve pressao das costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livie com livre
flutuagao.

- Assento com inclinagdo regulavel entre -2° e -7°.
- Possui ajuste de tensdo da mola por manipulo frontal.

- Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagéo do encosto e para a regulagem
da altura do assento.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento axial de giro com esferas tratadas
termicamente, arruelas de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e
recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com mola a gas DIN 4550 com 115 mm
de curso, com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido & compressao
dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gés.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. \i;
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BASE

- Base giratoria desmontavel com aranha estampada de 5 hastes fabricada em chapa de ago com 2,65 mm de
espessura, soldadas em cone central fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de
diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de aco trefilado SAE 1213
redondo com 10 mm de diametro soldado na extremidade da haste, evitando que se soltem. Possui sistema de
acoplamento plastico entre cone da aranha e a coluna injetado em polipropileno copolimero na cor preta,
apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo e duplo rolamento com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera
metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro,
amadeirados e com revestimentos vinilicos.

- Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizag&o de buchas
de adaptac@o.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por
spray, executado em linha automética, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteg¢éo contra
corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura & em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Europeia
RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagéo continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS:

Altura Total da Cadeira: 1185-1300 mm

Largura da Cadeira: 690 mm
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Profundidade da Cadeira: 690-980 mm
Extens&o Vertical do Encosto: 570 mm

Largura do Encosto: 470 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 470 mm
Largura do Assento: 490 mm

Altura do assento: 430-545 mm

Altura do Apoio de cabeca: 190 mm

Largura do Apoio de cabega: 320 mm.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
aeste

orgéo: Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Seguranca do Trabalho,
conforme Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir
também, a Documentagdo comprobatdria e respectiva assinatura do profissional responsavel pela Anélise
Técnica e emissao do Documento supracitado; o Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR
13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO; Termo de Garantia
de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricag@o na estrutura metalica, emitido pelo fabricante.

ITEM 29 - CONJUNTO ALUNO 80 X 80 COM UMA MESA E QUATRO CADEIRAS

CONJUNTO ALUNO 80 X 80 COM UMA MESA E QUATRO CADEIRAS Composigéo da estrutura formada em
aco SAE 1010/1020, chapa 16 diametro @ 19.05mm com espessura de parede de 1,5mm e chapa 18 com
espessura de parede de 1,20mm.

Conjunto aluno 80 x 80 formado por quatro cadeiras e uma mesa.

Mesa: Estrutura formada por 04 (quatro) pés em tubo de ago redondo de 2" (duas polegadas) medindo 54cm.

Base de acomodagao do tampo de formagdo quadrada composta por 04 (quatro) travessas em metalon 20 x i
20 chapa 18 medindo 65cm, mais 01 (uma) travessa central em metalon 20 x 20 chapa 18 com 68cm. A ﬁxagég | 7
do tampo & estrutura devera ser através concluida com 10 (dez) parafusos de rosca em ago com no minime”™ />
3cm. A estrutura devera ser contemplada com 08 (oito) méos francesa confeccionadas em metalon 20 x 20

/ /
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chapa 18. Fechamento dos pés com 4 (quatro) sapatas externa de 2"(duas) polegadas confeccionadas em
material termoplastico injetado em polipropileno copolimero, medindo aproximadamente 8cm de altura.

Tampo confeccionado eM resina plastica de alto impacto, fabricados pelo processo de injegao termoplastico
em ABS com formato retangular medindo 80cm x 80cm com bordas abauladas e no minimo 3cm, com altura
de 56cm do tampo ao chdo.

Acabamento da estrutura por fosfatizaco através de banhos quimicos, decapante e desengrachante por meio
de imersdo e tratamento anti-ferruginoso. Pintura eletrostatica em epdxi pd polimerizada em estufa sem
respingos de solda, com juntas esmerilhadas e cantos arredondados.

A formagao dos componentes metalicos ser@o unidos entre si por meio de solda pelo processo MIG.

Cadeira composta por duas colunas dobradas e estampadas pneumaticamente em forma de “U”, formando 02
(dois) pares de pés fixo, em metalon 20mm x 20mm, dispostas lado a lado e unidas entre si através de 03 (trés)
travas em tubo de ago 3/4. Devera ser fixado 02 (duas) colunas em metalon 20mm x 20mm, chapa 16 no
formato de “L" para acomodagdo do assento e do encosto. Fechamento dos pés por meio de 04 (quatro)
ponteiras plastica, 20 x 20, confeccionadas em material termoplastico injetado em polipropileno copolimero com
no minimo 3cm, fixadas sob pressao na parte externa.

Acabamento da estrutura por fosfatizagao através de banhos quimicos, decapante e desengrachante por meio
de imersdo e tratamento anti-ferruginoso. Pintura eletrostatica em epdxi a pd polimerizada em estufa sem
respingos de solda, com juntas esmerilhadas e cantos arredondados.

A formagao dos componentes metalicos serao unid os entre si por meio de solda pelo processo MIG.

Assento: ergondmico em conformidade com a NR17 fabricado pelo processo de injegao termoplastico injetado
em polipropileno copolimero moldado anatomicamente com acabamento liso e dimensdes minimas de 33cm
de largura, 32cm de profundidade, 3mm de espessura minima, com cantos arredondados, montados a estrutura
por meio de encaixe e no minimo 04 (quatro) cavidades reforgadas com aletas de no minimo 2mm de
espessura, para acomodacao de parafusos autoroscantes para plastico FL de diametro 5,0mm x 25mm Phillips,
sem a presenca de rebites. Parte frontal, que fica em contato com as pemas do usuario provida de borda
arredondada com raio a fim de facilitar a circulagdo sanguinea. Altura do assento até o chdo com
aproximadamente 32cm.

Encosto: ergondmico em conformidade com a NR17 fabricado pelo processo de injegao termoplastico injetado
em polipropileno copolimero moldado anatomicamente com acabamento liso e dimensdes minimas de 33cm
de largura por 18cm de altura, com espessura minima de 3mm, dotado de no minimo 12 (doze) orificios de

ventilagao no design de losango e um pegador na parte superior, com cantos arredondados, fixado aestrutura -
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por dupla cavidade na parte posterior que se encaixa a estrutura metalica, travada por 02 (dois) parafusos
autoroscantes para plastico FL de diametro 5,0mm x 25mm_ Phillips.

ITEM 30 - SOFA MOBRIG DOIS LUGARES

SOFA MOBRIG DOIS LUGARES Caracteristicas: revestido em courino na cor preta, medidas 985 mm(A) X
1480mm (L) X 435 mm (P) Assento: Estrutura: Sarrafos madeira Pinus com perfis de 30 x 20 mm, 50 x 20 mm
e 80 x 20 mm; - Toda a estrutura é unida por grampos metalicos com perfil de 14/48; Estofado: Espuma laminada
de poliuretano com densidade D20 e espessura de 10mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, nos lados,
superior e posterior; - Espuma laminada de poliuretano com densidade D26 e espessura de 20mm fixada,
utilizando-se adesivo para tecido, no lado frontal do assento; - TNT na cor branca, fixada utilizando-se grampo
metalico com perfil 80/10, utilizada para dar liga entre as madeiras e as espumas; Cinta elastica com largura
de 60 mm na cor branca, fixada por grampos de metal com perfil de 14/48. Encosto: Estrutura: Sarrafo madeira
Pinus com perfil de 50 x 20 mm; - Aglomerado com acabamento em BP e espessura de 20 mm, utilizada para
fechamento lateral; - Toda a estrutura & unida por grampos metalicos com perfil de 14/48; Estofado: Espuma
laminada de poliuretano com densidade D20 e espessura de 10mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido,
nos lados frontal, superior e posterior; - Espuma laminada de poliuretano com densidade D26 e espessura de
20mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, no lado superior do encosto; - TNT na cor branca, fixada
utilizando-se grampo metalico com perfil 80/10, utilizada para dar liga entre as madeiras e as espumas; Cinta
elastica com largura de 50 mm na cor branca, fixada por grampos de metal com perfil de 14/48. Brago:

* Estrutura: Sarrafos madeira Pinus com perfis de 50 x 20 mm, 100 x 20 e 100 x 40; - Aglomerado com
acabamento em BP e espessura de 20 mm, utilizada para fechamento superior; - Toda a estrutura é unida por
grampos metalicos com perfil de 14/48; Estofado: Espuma laminada em poliuretano com densidade D20 e
espessura de 10mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, na lateral externa do brago; - Espuma laminada
em poliuretano com densidade D26 e espessura de 20 mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, nos lados
frontal, posterior e na lateral interna do brago; - Espuma laminada em poliuretano com densidade D26 e
espessura de 60 mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, na parte superior do brago; - Plumante fixado
utilizando-se adesivo para tecido na superficie da espuma superior, com a finalidade de dar acabamento; - TNT
na cor branca, fixada utilizando-se grampo metalico com perfil 80/10, utilizada para dar liga entre as madeiras
e as espumas. Almofadas: Assento: Espuma laminada em poliuretano com densidade D26 e espessura de
130mm; - Plumante fixado utilizando-se adesivo para tecido. Componentes: Cursor para ziper com acabamento
niquelado; - Fecho eclair em nylon. Encosto: Capa interna em TNT na cor preta; - Enchimento da capa interna
com Fibra siliconada; Componentes: Cursor para ziper com acabamento niquelado; - Fecho eclair em

Nylon.

ITEM 31 - SOFA MOBRIG TRES LUGARES
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SOFA MOBRIG TRES LUGARES Caracteristicas: revestido em courino na cor preta, medidas 985 mm(A) X
2060mm (L) X 435 mm (P) Assento: Estrutura: Sarrafos madeira Pinus com perfis de 30 x 20 mm, 50 x 20 mm
e 80 x 20 mm; - Toda a estrutura é unida por grampos metalicos com perfil de 14/48; Estofado: Espuma laminada
de poliuretano com densidade D20 e espessura de 10mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, nos lados,
superior e posterior; - Espuma laminada de poliuretano com densidade D26 e espessura de 20mm fixada,
utilizando-se adesivo para tecido, no lado frontal do assento; - TNT na cor branca, fixada utilizando-se grampo
metéalico com perfil 80/10, utilizada para dar liga entre as madeiras e as espumas; Cinta elastica com largura
de 60 mm na cor branca, fixada por grampos de metal com perfil de 14/48. Encosto: Estrutura: Sarrafo madeira
Pinus com perfil de 50 x 20 mm; - Aglomerado com acabamento em BP e espessura de 20 mm, utilizada para
fechamento lateral; - Toda a estrutura é unida por grampos metalicos com perfil de 14/48; Estofado: Espuma
laminada de poliuretano com densidade D20 e espessura de 10mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido,
nos lados frontal, superior e posterior; - Espuma laminada de poliuretano com densidade D26 e espessura de
20mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, no lado superior do encosto; - TNT na cor branca, fixada
utilizando-se grampo metalico com perfil 80/10, utilizada para dar liga entre as madeiras e as espumas; Cinta
elastica com largura de 50 mm na cor branca, fixada por grampos de metal com perfil de 14/48. Brago:

» Estrutura: Sarrafos madeira Pinus com perfis de 50 x 20 mm, 100 x 20 e 100 x 40; - Aglomerado com
acabamento em BP e espessura de 20 mm, utilizada para fechamento superior; - Toda a estrutura é unida por
grampos metalicos com perfil de 14/48; Estofado: Espuma laminada em poliuretano com densidade D20 e
espessura de 10mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, na lateral externa do brago; - Espuma laminada
em poliuretano com densidade D26 e espessura de 20 mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, nos lados
frontal, posterior e na lateral intema do brago; - Espuma laminada em poliuretano com densidade D26 e
espessura de 60 mm fixada, utilizando-se adesivo para tecido, na parte superior do brago; - Plumante fixado
utilizando-se adesivo para tecido na superficie da espuma superior, com a finalidade de dar acabamento; - TNT
na cor branca, fixada utilizando-se grampo metalico com perfil 80/10, utilizada para dar liga entre as madeiras
e as espumas. Almofadas: Assento: Espuma laminada em poliuretano com densidade D26 e espessura de
130mm; -Plumante fixado utilizando-se adesivo para tecido. Componentes: Cursor para ziper com acabamento
niquelado; - Fecho eclair em nylon. Encosto: Capa interna em TNT na cor preta; - Enchimento da capa interna
com Fibra siliconada; Componentes: Cursor para ziper com acabamento niquelado; - Fecho eclair em

nylon.

ITEM 32 - SOFANETE 1 LUGAR

SOFANETE 1 LUGAR Caracteristicas:
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ESTRUTURA:

Madeira pinus com perfil de 25,0 x 100,0 mm;
Madeira Pinus com perfil de 25,0 x 50,0 mm;
Madeira de Eucalipto com perfil de 20,0 x 70,0 mm.

ESTOFADO:

Assento:

o Cinta elastica na cor branca ou similar com 60 mm de largura

0 Espuma laminada com espessura minimade 150 mm e densidade de 33
kg/m*3;

o Espuma laminada com espessura minimade 20 mm e densidade de 33 kg/m*3

Prumante com 25 mm de altura.

Encosto:

Cinta elastica na cor branca ou similar com 50 mm de largura;

Espuma laminada com espessura minimade 150 mm e densidade de 26
kg/mA3;

Espuma laminada com espessura minimade 20 mm e densidade de 33 kg/m*3

Prumante com 25 mm de altura.

ACABAMENTO:

TNT na cor branca ou similar;

Y é
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TNT na cor preta ou similar;

Sapatas niveladoras na cor preta ou similar.

ITEM 33 - SOFANETE 2 LUGAR

SOFANETE 2 LUGAR Caracteristicas:

ESTRUTURA:

Madeira pinus com perfil de 25,0 x 100,0 mm;
Madeira Pinus com perfil de 25,0 x 50,0 mm;

Madeira de Eucalipto com perfil de 20,0 x 70,0 mm.

ESTOFADO:

Assento:

Cinta elastica na cor branca ou similar com 60 mm de largura

Espuma laminada com espessura minimade 150 mm e densidade de 33
kg/mA3;

Espuma laminada com espessura minimade 20 mm e densidade de 33 kg/m*3

Prumante com 25 mm de altura.

Encosto:
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Cinta elastica na cor branca ou similar com 50 mm de largura;

Espuma laminada com espessura minimade 150 mm e densidade de 26
kg/m"3;

Espuma laminada com espessura minimade 20 mm e densidade de 33 kg/m*3

Prumante com 25 mm de altura.

ACABAMENTO:

TNT na cor branca ou similar;

TNT na cor preta ou similar;

Sapatas niveladoras na cor preta ou similar.

ITEM 34 - SOFANETE 3 LUGAR

SOFANETE 3 LUGAR Caracteristicas:

ESTRUTURA:

Madeira pinus com perfil de 25,0 x 100,0 mm;

Madeira Pinus com perfil de 25,0 x 50,0 mm;

Madeira de Eucalipto com perfil de 20,0 x 70,0 mm.

ESTOFADO:

Assento:
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Cinta elastica na cor branca ou similar com 60 mm de largura

Espuma laminada com espessura minimade 150 mm e densidade de 33
kg/mA3;

Espuma laminada com espessura minimade 20 mm e densidade de 33 kg/m*3

Prumante com 25 mm de altura.

Encosto:

Cinta elastica na cor branca ou similar com 50 mm de largura;

Espuma laminada com espessura minimade 150 mm e densidade de 26
kg/mA3;

Espuma laminada com espessura minimade 20 mm e densidade de 33 kg/m*3

Prumante com 25 mm de altura.
ACABAMENTO:

TNT na cor branca ou similar. TNT na cor preta ou similar;

Sapatas niveladoras na cor preta ou similar
ITEM 35 - ARMARIO DE AGO 02 PORTAS

ARMARIO DE ACO 02 PORTAS ALTURA: 1627 mm LARGURA: 750 mm PROFUNDIDADE: 400 mm
Caracteristicas: Confeccionado em chapa de ago #24 (0,60mm) para tampo superior, base e prateleiras e chapa
#26 (0,45mm) para portas, laterais e retaguardas, normalizada laminada a frio com SAE 1008. A - Produto
montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem,
nao havendo necessidade de utilizagao de parafusos. B - Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 |
(0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 12 a 25mm com 90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceiraa 15mm |,
com 90° e termina com 10mm, e com sistema de alavanca para travamento nas laterais. C - Trava inferior’ ‘fl
confeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 12 a 20mm com 90°, a 25/
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45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema de alavanca para travamento nas laterais. D - Portas com
fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de 355mm(L)x1540mm(A), lado esquerdo moldado
por 2 dobras sendo a 1% a 315mm com 225°, a 22 a 20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado dieito com
sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 1% a 313mm com315°, a 2% a 20mm com
45°, a 3% a 25mm com 90°, a 4 a 15mm com 90° e finaliza com uma dobra em curva de

360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforcos em “Omega” na horizontal
e 1 na vertical em chapa de ago #26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 12 a 5mm com 90°, 22 a 15mm
com 90°, 3% a 25mm com 90°, a 4% a 15mm com 90° e termina com 5mm, com furacdo para ventilagdo no
canto superior de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de diametro em formagao triangular com
espagamento de 15mmentre os furos, sem dobradi¢as, com articulagdo pivotante mediante pino arruelado
sup fastfixx com encaixe em furacdo na parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima
e pino inferior fastfixx para encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base,
com um estampo na parte interna inferior da porta formando uma aba dobravel para travamento do pino. E
- laterais em chapa de ago #26 (0,45mm) com 1600mm(A) com garras para travamento da prateleira inferior
e superior para travamento do produto com sistema de cremalheira estampada na propria lateral com 18
posicdes de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras , sendo a 12 dobra a 10mm com 180° , 2% dobra
a 20mm com 90°, a 3% a 25mm com 90°,a 4% a 400mm com 180° e termina com 10mm

F -Contém 2 prateleiras moveis com opg&o de regulagem por cremalheiras de 50 em 50 mm e 1 fixa, ambas
em chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A)x747mm(L)x350mm(P)
com 6 dobras em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a 22 a 10mm com 90°, a 3% a 30mm com
90°, a 42 a 350mm com 90°, a 5% a 30mm com 90°, a 6% a 10mm com 90° e finaliza com 5Smm e 4 dobras em
sua largura, com opcional para prateleiras avulsas de acordo com a necessidade. G - Porta articulada por
dobradica 30mm de altura na chapa #20 (0.90mm) soldada através de solda ponto eletronico-pneumatico e
pino anelado (3,85mm x 62mm) de articulagao reforgcado zincado branco. H- Retaguarda confeccionada em
chapa de aco #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na medida de na medida de 1600mm(A)
x 375mm(L), unidas por um sistema de encaixe com dobras curvas invertidas, com 2 dobras na horizontal
sendo a 1% a 10mm com 270° a 2° a 800mm com 270° e termina com 10mm e na vertical com 2 dobras sendo
a 12 a 1900mm com 90° e a 2# a 10mm com 270° e termina com 3mm. Fechadura cilindrica do tipo Yale com
2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa central. Acompanha kit composto por 4 cantoneiras
e 4 sapatas regulaveis 5/1confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16
e 1parafusos 3,5 X 13mm. AcabamentoTratamento anti-corrosivo por um processo de anotecnologia e
pintura eletrostética a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa 240 °C.
Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalicrevestido e néo revestido a corrosdo por exposi¢ao
a Névoa Salina", onde ¢ feito ensaide corros@o acelerada com névoa salina por 500hrs, devendo o grau

de corrosdo determinado
<

conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961 :2010_:_,;?“'\_
Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando & aplicago uniforme. Capacidade de Peso: O peso | 74

recomendado por prateleira é de 20 kg (bem distribuidos). O licitante vencedor do certame devera apresenggo/
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por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo: Laudo de conformidade ergondmica
para com a NR 17, por

profissional de ergonomia certificado pela abergo com validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a anélise, emite e assina o laudo,

com foto do produto e sua descrigéo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, e Laudo de
nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

ITEM 36 - ARMARIO DE AGO MONTAVEL COM 2 PORTAS

ARMARIO DE AGO MONTAVEL COM 2 PORTAS ALTURA: 1927 mm LARGURA: 800 PROFUNDIDADE: 400
mm

Caracteristicas: Confeccionado em chapa de aco #26 (0,45mm) normalizada laminada a frio nas laterais, no
fundo, prateleiras e portas. A - Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas
em altas tecnologias de estampagem, ndo havendo necessidade de utilizag&o de parafusos. B - Trava superior
confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 12 a 25mm com 90°, a
2% a 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de alavanca para
travamento nas laterais. C - Trava inferior confeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dobras
perpendiculares sendo a 12 a 20mm com 90°, a 2* a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais. D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e
direitas de 380mm(L)x1840mm(A) em chapa de ago #26 (0,45mm) , lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo
a 1% a 340mm com 225°, a 2% a 20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado direito com sistema de puxador
estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 12 a 338mm com 315°, a 22 a 20mm com 45°, a 3% a 25mm
com 90°, a 4% a 15mm com 90° e finaliza com uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC
na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforos em “Omega’ na horizontal e 1 na vertical em chapa de ago #26
(0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 12 a 5mm com 90°, 22 a 15mm com 90°, 3% a 25mm com 90°, a4%a
15mm com 90° e termina com 5Smm, com furag&o para ventilagao no canto superior de cada porta com 15 furos
circulares com 6mm de diametro em formagao triangular com espagamento de 15mm entre os furos, sem
dobradigas, com articulagéo pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furagao
na parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para
encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte
interna inferior da porta formando

uma aba dobravel para travamento do pino. E - laterais em chapa de aco #26 (0,45mm) com 1900mm(A) com

garras para travamento da prateleira inferior e superior para travamento do produto com sistema de cremalheira -+ /
estampada na propria lateral com 27 posicoes de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendo a j””

£
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12 dobra a 10mm com 180°, 22 dobra a 20mm com 90°, a 32 a 25mm com 90°, a 42 a 400mm com 180° e
termina com 10mm. F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras mdveis com opgdo de regulagem por
cremalheiras de 50 em 50mm, ambas em chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas
de 30mm(A) x 797mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a 2% a
10mm com 90°, a 3% a 30mm com 90°, a 4% a 350mm com 90°, a 5 a 30mm com 90°, a 6% a 10mm com 90° e
finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 1* a 10mm com 90°, a 22 a 30mm com 90°, a 3% a 895mm
com 90°, a 4% a 30mm com 90° e termina com 10mm, com reforgo Omega com 890mm de largura centralizado
abaixo da prateleira confeccionado em chapa de ago 24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares sendo a 12 a
10mm com 90°, a 22 a 8,50mm com 90°, a 32 com 24mm com 90° a 42 com 8,5mm com 90° e termina com
10mm. G- Retaguarda confeccionada em chapa de ago #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte
na medida de 1900mm(A) x 446mm(L) unidas por um sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas
invertidas, com 2 dobras na horizontal sendo a 12 a 10mm com 270° a 2° a 800mm com 270° e termina com
10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 12 a 1980mm com 90° e a 2 a 10mm com 270° e termina com 3mm.

Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na fixa central. Acompanha kit
composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4
buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm.

ACABAMENTO

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tinta Hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposi¢ao
a Névoa Salina", onde é feito ensaiode corrosao acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de
corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma
ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tomando a aplicagdo uniforme.
Capacidade de Peso O peso recomendado por prateleira & de 20 Kg (bem distribuidos).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
aeste

6rgdo: Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela |
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, |
com foto do produto e sua descri¢do técnica em documento do fabricante, mengao a norma NR-17, analis%e”'; /
conclusao, data e validade, e Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas /
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ITEM 37 - ARQUIVO DE ACO 04 GAVETAS

ARQUIVO DE AGO 04 GAVETAS
ALTURA: 1362 mm

LARGURA: 470 mm
PROFUNDIDADE: 670 mm
CARACTERISTICAS:

Arquivo com 4 gavetas, confeccionado em chapa de ago #26 (0,45mm) normatizada e laminada a frio nas
laterais, fundo e frentes das gavetas, Parte superior em chapa #24 (0,60mm), Trilho Corredica
550mm(L)x42mm(A) em chapa 1,10mm com 18 pares de esferas de aco.

Hastes para pastas suspensas (medida 485x30mm) em chapa de ago #20 (0,90mm) revestida com uma
camada de liga Al-Zn(Aluminio e Zinco) aplicado pelo processo de imersédo a quente, reforgada pelo sistema
de perfilamento em Omega

Cantoneiras de fixagdo traseira (medida 250mm "A" com dobra em L

15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida em Galvalume (Al+Zn)  aplicado pelo processo de imersao
a quente, com 4 garras de fixagdo e 2 cantoneiras frontais (medida

245mm "A" com dobra em L 15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida em Galvalume

(Al+Zn) aplicado pelo processo de imersao a quente.

Reforgo - Contém 6 reforgos internos tipo “Omega” com 4 dobras perpendiculares de 90° (medida 1271x93mm)
em chapa # 24 (0,60mm) nas laterais do produto, sendo a 12 dobra de 90° a 10mm, 22 dobra de 90° a 20mm,
32 dobra de 90° a 30mm, 42 dobra de 90° a

20mm terminando com 10mm. Fixados verticalmente por sistema de ponteamento nas laterais do produto.
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Trava frontal horizontal tipo U (15x15x15mm) entre as 2(duas) primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm)

Trava na base inferior frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 1% de
90° a 10mm, a 22 de 90° a 15mm, a 32 de 90° 45mm, a 4 de 90° a 40mm e termina com

10mm.

Trava na base inferior fraseira em chapa #20 (0,90mm), em formato U com 2 dobras, a 12 de 90° a 15mm, a 2°
de 90° a 45mm e termina com 15mm.

Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto
impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabega chata de 3,5 x 10mm para fixag&o.

Todas as chapas de aco utilizadas nesse produto seguem a especificagdo SAE 1008

Sistema de deslizamento das gavetas por trilhos, corrediga telescopica de abertura total, prolongamento no
curso do comprimento nominal, deslizamento com esferas de ago. Pega unica de montagem esquerda ou direita
e trava fim de curso aberto que permite a retirada da gaveta, confeccionada em ago galvanizado na espessura
de 1,10mm com 18 pares de esferas em cada lado.

A - Gavetas montaveis confeccionadas em Galvalume (Al+Zn) no sistema de dobras com travamento utilizando
cantoneiras traseiras com 250mm (A) em formato L 15x15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn)
#20(0,90mm) com 4 garras de fixag&o e travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e 2(duas)
cantoneiras frontais com

245mm (A) com em formato L 15X15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn)

#20(0,90mm) com 2 garras de fixagéo com travamento por encaixe com lado pré-definido, sendo uma aplicada
ao lado direito e outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para fixagdo da frente ao corpo da gaveta,
sendo as medidas externas da gaveta

300mm(A)x394mm(L)x553mm(P), fundo em chapa de ago #26 (0,45mm, hastes para pastas suspens@s;

(medida 470x30mm) em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) reforcada pelo sistema de dobra em Omega 7
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frente das gavetas em chapa de ago #26 (0,45mm) fixados através de parafusos M4-10 em furagao oblonga
que possibilitam uma regulagem precisa

B - Bordas laterais com 100mm de altura com a 12 dobra em 90° a 95mm do fundo e a 2% dobra a 5mm da 12
formando um reforgo lateral para sustentagao da gaveta

C - Porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior esquerda da gaveta (medida 55mmx32mm)
com abertura em sentido vertical na extremidade direita e esquerda.

D - Sistema de ventilagao: possui furagdo para circulag@o de ar na parte superior direita de cada gaveta sendo
15 furos circulares com 6mm de diametro em formagao triangular com espagamento de 15mm entre os furos.

E - Puxador estampado (embutido) em toda extensdo superior da gaveta através de um sistema de dobras
sendo, 12 dobra de 45°com 25mm, 22 dobra de 90° com 25mm 32 dobra de 90° com 20mm terminando com
10mm na parte superior da gaveta na totalidade de sua largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza
cristal ou grafite.

F - Reforgo pelo sistema de perfilamento em “dGmega’, mantendo as propriedades do ago reforgando a estrutura
do arquivo.

G - Reforgo, gaveta, hastes, retaguarda e tampo ponteadas com solda ponto, conforme normas tecnicas
(AWSSAED8-9M), analise e teste de resisténcia através de ensaio de cisalhamento por tragéo.

H - Fechadura cilindrica do tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e com sistema de fechamento
simultaneo das gavetas mediante tranca de 25mm (L) x

1300mm(A) #18 (1,20mm) revestida com uma camada de liga Al-Zn (Aluminio e Zinco)

aplicado pelo processo de a imersao quente.
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ACABAMENTO

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a

240 °C.

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a corrosao por exposi¢éo
a Névoa Salina", onde ¢ feito ensaio de corrosao acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de
corrosao determinado conforme a ISO 4628-3, nao devendo ser maior que Ri 1, conforme item

4.3.1 danorma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.

CAPACIDADE DE PESO E QUANTIDADE DE PASTAS:

O peso recomendado por gaveta é de 45 kg bem distribuidos. A quantidade de

pasta varia de 40 a 50 por gaveta. Segue tabela abaixo das dimensdes do arquivo e gavetas: O licitante
vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este
orgao:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descricao técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e |
concluséo, data e validade, e apresentar também Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

ITEM 38 - ESTANTE DE ACO 06 PRATELEIRAS C/DOIS REFORGO <11
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ESTANTE DE ACO 06 PRATELEIRAS C/DOIS REFORCO EM X ALTURA: 2000 mm LARGURA: 920 mm
PROFUNDIDADE: 400mm

CARACTERISTICAS: Estante desmontavel de ago com 06 prateleiras em chapa de aco # 26
(0,45mm) na

medida de 2000mm de altura por 920mm de largura com 400mm de profundidade. Prateleiras: em chapa de
aco # 26 (0,45mm) na medida de 30mm(A)x915mm(L)x 400mm(P), com dobras duplas nas laterais (4 dobras
perpendiculares sendo a 12 12mm com 90°, a 2% a 30mm com 90°, a 3* a 915mm com 90°, a 4® a 30mm com
90° e termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 12 dobra
a 10mm com 90°, a 2% a 10mm com 90°, a 3* a 30mm com 90°m a 42 a 400mm com 90°, a 5% a 30mm com
90°, a 62 a 10mm com 90° e termina com 10mm). Possui 1 reforgo )po "dmega” em cada prateleira na chapa
# 24 (0,60mm), medindo 13mm x 49mm x 900mm com 4 dobras perpendiculares sendo a 1 a 10,5mm com
90°, 22 com 13mm com 90°, 3% a 28mm com 90°, 4% a 13mm com 90° e termina com 10,5mm. Fixado
horizontalmente por sistema de ponteamento no fundo da prateleira.Colunas: 04 colunas confeccionadas em
chapa de ago # 20 (0,90mm) medindo 2000mm de altura dobra perfilada em "L" de 30x30 mm com 40 furos
circulares para regulagem de altura possibilitando o travamento mais eficaz das prateleiras.

Acessorios: admite opcionalmente gavetas, reforgo X nas laterais e fundo ou fechamento total com chapa
lateral e fundo, acompanham também 48 parafusos com porcas sextavadas zincadas de ¥ x 2 e 4 sapatas
em “L" em polipropileno medindo 32x32mm com recorte central possibilitando encaixe nas colunas.

ACABAMENTO

Tratamento an)-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrosta)ca a pé ()nta Hibrida)
com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C . Processo com rigoroso controle de
qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983
" Material metalico

orgao: Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado
pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, menc¢do a norma NR-17,
analise e conclusao, data e validade, e apresentar também Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

ITEM 39 - ESTANTE DE ACO SIMPLES FACE
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ESTANTE DE ACO SIMPLES FACE ALTURA: 2000 mm

LARGURA: 1000 mm reves do e ndo reves do a corrosdo por exposicao a Névoa Salina", onde é feito ensaio
de comosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosao determinado conforme
a1S0 4628-3:2015, nao devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura
eletrosta)ca controlada por Reciprocador, tornando a aplicagao uniforme. Capacidade: Peso recomendado por
prateleira 25 kg distribuidos de forma uniforme. O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo direcionados a este

PROFUNDIDADE: 315 mm Todos os componentes da estante devem ser confeccionados em chapas de
aco SAE 1008 a 1012, tratadas e com acabamento superficial com caracteristicas antimicrobianas, sendo
colunas tipo painel em chapa #22 (0,76 mm) e prateleiras, prateleira expositora, base, tampo e painel de
acabamento em chapa #26 (0,46 mm). Constituida por 2 painéis internos de sustentagdo com acabamento
texturizado, com espessura de 0,90 mm, altura de 1980 mm e largura de 315 mm, cada lateral com rasgos
retangulares que possibilitem o encaixe das prateleiras em passos alternados de 96mm e 79mm. 4 prateleiras
com acabamento texturizado, com dimensées de 930 mm de comprimento e 235 mm de profundidade
com dobras nas laterais que possibilitam unido das

mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos), a dobra frontal deve ser dupla e ter
aproximadamente 25 mm, a dobra traseira deve ser invertida com a funcionalidade de anteparo, a dobra
invertida traseira deve conter em suas extremidades cortes inclinados e fodo o seu perimetro dever
conter uma dobra bainha (amassado) para evitar acidentes. 5 prateleiras expositoras com acabamento
texturizado, que possibilitam o encaixe inclinado das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe com
parafusos, a dobra frontal deve proporcionar apoio ao material que sera exposto na prateleira, a dobra traseira

deve ser invertida com a funcionalidade de anteparo. Base retangular fechada com acabamento texturizado,

com altura de 175 mm e tampo superior horizontal com acabamento texturizado, com altura de 70 mm. 2
anteparos laterais soldados a base e tampo onde serdo fixados os paineis internos de sustentagdo da estante
através de 4 parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que auxiliem

a visualizagado da porgao interna. Devem ser utilizados fixadores de tampo e de base confeccionados em chapa

com espessura maior que o restante da estrutura. Os fixadores inferiores devem proporcionar a fixagdo de
porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. Os fixadores proporcionam
maior estabilidade & estante. Nas laterais de cada composi¢éo de estantes as mesmas devem possuir painel

de acabamento com acabamento texturizado, com dimensdes de 2000 mm por 315 mm com rasgos
retangulares que possibilitem a visualizagdo do livro na estante e também fixagdo de painel sinalizador. O painel
dever ser unido apenas nas extremidades da composi¢do da estante em seus painéis de sustentagao, fixados
a estes painéis através de 8 parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafuso < & |
na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso superior e inferior (2 de/
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cada lado) unidos a lateral de sustentagdo por porca rebite, cada painel de acabamento devera conter
em sua segao transversal duas dobras de 45 graus voltadas para face externa do painel, com a finalidade de
reduzir cantos vivos e acidentes. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a spray, recebendo
camada de proteg&o fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizag@o em fosfato de ferro quente, enxague
em temperatura ambiente e posterior aplicagao de passivador inorganico o que lhe garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O processo de pintura, no
sistema eletrostatico a pd, deve ocorrer em equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e camada
média de 50 microns. A tinta utilizada deve ser do tipo hibrida (Epoxi-poliéster) na cor a ser definida e
acabamento texturizado, a polimerizagao deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C
por um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, garantindo
maior aderéncia e resisténcia ao desgaste. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados 0s seguintes laudos: Apresentar laudo por profissional habilitado que o movel atende as
especificagbes da NR17; Laudo emitido por laboratorio de controle de atividade antimicrobiana conforme Norma
JIS- 7 2801:2010 ; Laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por exposicdo ao didxido de
enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983.

ITEM 40 - ESTANTE DE ACO DUPLA FACE

ESTANTE DE ACO DUPLA FACE ALTURA: 2000 mm LARGURA: 1000 mm

PROFUNDIDADE: 580 mm Todos os componentes da estante devem ser confeccionados em chapas de
aco SAE 1008 a 1012, tratadas e com acabamento superficial com caracteristicas antimicrobianas, sendo
colunas tipo painel em chapa #22 (0,76 mm) e prateleiras, base, tampo e painel de acabamento em chapa #26
(0,46 mm).

Constituida por 2 painéis internos de sustentagdo com acabamento texturizado, com espessura de 0,90 mm,
altura de 2000 mm e largura de 580 mm, cada lateral com rasgos retangulares que possibilitem o encaixe das
prateleiras em passos alternados de 96mm e 79mm. 8 prateleiras com acabamento texturizado, com
dimensdes de 930 mm de comprimento e 235 mm de profundidade com dobras nas laterais que possibilitam
uniao das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Base retangular fechada com
acabamento texturizado, com altura de 175 mm e tampo superior horizontal com acabamento texturizado, com
altura de 70 mm. 2 anteparos laterais soldados a base e tampo onde serdo fixados os painéis internos de
sustentacao da estante através de 4 parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com
venezianas que auxiliem a visualizagdo da porgéo intemna. Devem ser utilizados fixadores de tampo e de base
confeccionados em chapa com espessura maior que o restante da estrutura. Os fixadores inferiores devem -/
proporcionar a fixagao de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. Os \.,Lﬁ
fixadores proporcionam maior estabilidade a estante. As laterais de cada composicéo de estantes devem™ | |
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possuir painel de acabamento com acabamento texturizado, com dimensdes de 2000 mm por 580 mm com
rasgos retangulares que possibilitem a visualizagdo do livro na estante e também fixagdo de painel sinalizador.
O painel devera ser unido apenas nas extremidades da composigao da estante em seus painéis de sustentagao,
fixados a estes painéis através de 8 parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos
na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso superior e inferior (2 de
cada lado) unidos a lateral de sustentagao por porca rebite, cada painel de acabamento devera conter em sua
secao transversal 2 dobras de 45 graus voltadas para face externa do painel, com a finalidade de reduzir cantos
vivos e acidentes.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de taneis a spray, recebendo camada de protecéo fosfatica,
linha spray com desengraxe e fosfatizag@o em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e
posterior aplicagao de passivador inorganico o que lhe garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O processo de pintura, no sistema eletrostatico a po,
deve ocorrer em equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e camada média de 50 microns. A
tinta utilizada deve ser do tipo hibrida (Epoxi-poliéster) na cor a ser definida e acabamento texturizado,
a polimerizagao deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10
minutos ou mais, garantindo assim a polimerizagao total do filme, garantindo maior aderéncia e resisténcia
ao desgaste. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes
laudos: Apresentar laudo por profissional habilitado que o mével atende as especificagbes da NR17; Laudo
emitido por laboratorio de controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JIS- Z 2801:2010 ;Laudo
emitido por laboratério de resisténcia a corrosao por exposi¢éo ao diéxido de enxofre com resultado minimo
de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983.700 Watts de poténcia

ITEM 41 - ROUPEIRO 09 PORTAS
ROUPEIRO 09 PORTAS

MEDIAS LISAS

ALTURA: 1930 mm

LARGURA: 1035 mm

PROFUNDIDADE: 400 mm

Caracteristicas:
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Roupeiro de ago confeccionado em chapa de ago # 26 (0,45mm) totalmente montavel com travas invertidas
tipo unha de gato que dispensa a utilizagao de parafusos, possui 3 vao com 9 portas sobrepostas em ago chapa
#26 (0,45mm) com encaixe total por dentro do vao, composto por 1 modulo inicial e 2 complementos.

LATERAIS: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x 400mm(P)
com 9 travas de cada lado tipo garras para fixagéo das prateleiras, lateral esquerda com 4 dobras sendo a 1% a
14mm com 90°, a 22 a 14mm com 90°, a 3% a 25mm com 90°, 42 2 400mm com 178° em curva e lateral direita
com 3 dobras sendo 12 a 10mm com 45°, a 2% a 25mm com 90° a 3% a 400mm com 178° em curva.

RETAGUARDAS: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x 345mm(L)
sendo que em sentido horizontal tem 2 dobras, a 12 @ 30mm com 180°, a 2% a 345mm com 180° e termina com
30mm, com sistema de garras invertidas para fixagéo das prateleiras, posicionadas de acordo com o modelo.

PRATELEIRAS: confeccionadas em chapa de ago # 26 (045mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na vis&o frontal sendo a 1% a 27mm com 90°, a 2* a 40mm com
90°, a 3% a 392mm com 90° e termina com 27mm, com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais
e fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com abertura em alto relevo de
25mmx4mm do lado direito e fundo destinada ao encaixe interno dos cabides de polipropileno.

PORTAS: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas 560mm(A) x292mm(L)x15mm(E) com
reforgo na vertical tipo Omega, com Furag3o para ventilagdo na parte superior direita de cada porta com 15
furos circulares com 6mm de diametro em formag&o triangular com espagamento de 15mm entre os furos, sem
dobradigas, com articulagao pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furagéo
na parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para
encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte
interna inferior da porta formando uma aba dobravel para travamento do pino.

Fechamento através varao composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006 R2, acoplado
a uma linglieta moldada no dispositivo possibilitando um travamento triplo(superior, inferior e central),

}‘.-

/

garantindo maior seguranga para o produto, sendo fixado a porta com a utilizagéo de 2 pinos guias para-'\;;/)

/
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regulagem do varéo e travado pelo pitéo (dispositivo para cadeado injetado em nylon com 33% fibra de vidro
na cor preta) ou fechadura tipo yale.

BASE:  confeccionadas em chapa de aco # 24 (060mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visao frontal sendo a 12 a 27mm com 90°, a 2% a 40mm com
90°, a 3% a 392mm com 90° e termina com 27mm, com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais
e fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com 4 estampos em baixo
relevo em formato circular destinado ao encaixe e fixagdo dos pés.

Pés: No modulo inicial acompanham 4 pés em polipropileno alto impacto medindo 122mm(A) com diametro de
3" composto por sistema com regulagem de altura de 16mm.

Acessorio: acompanham o produto um cabide de encaixe por vao.

Montagem: Utilizando os modulos iniciais, permite montagem em série ilimitada através de parafusos 1/4 x 3/8
com lentilha para unido dos médulos.

Na utilizagdo de modulos complementos a fabrica indica conjunto com 1 modulo inicial e no méximo 3 modulos
complemento com as mesmas caracteristicas do modulo inicial.

Estrutura:

Confeccionada em chapa de ago laminada a frio # 26(0,45mm) e # 24(0,60mm). Utilizando chapas de ago
laminada a frio na especificagdo SAE 1008.

ACABAMENTO

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) cqm"f_":_ /

camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C . 7
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Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a corrosao por exposigao
a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de
corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da
norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tomando a aplicagéo uniforme.

Capacidade por prateleira 15kg.

0 licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
a este 6rgao:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mengao a norma NR-17, analise e
conclusao, data e validade, e apresentar também Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

ITEM 42 - ROUPEIRO 12 PORTAS

ROUPEIRO 12 PORTAS médias lisas altura: 1930 mm largura: 1380 mm profundidade: 400 mm

Caracteristicas: Roupeiro de ago confeccionado em chapa de ago # 26 (0,45mm) totalmente montavel com
travas invertidas tipo unha de gato que dispensa a utilizagdo de parafusos, possui 4 vdo com 12 portas
sobrepostas em ago chapa #26 (0,45mm) com encaixe total por dentro do véo, composto por 1 modulo inicial
e 3 complementos. laterais: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x
400mm(P) com 12 travas de cada lado

tipo garras para fixagdo das prateleiras, lateral esquerda com 4 dobras sendo a 1% a 14mm com 90°, a 2% a
14mm
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com 90°, a 3% a 25mm com 90°, 42 a 400mm com 178° em curva e lateral direita com 3 dobras sendo 1% a
10mm com 45°, a 22 a 25mm com 90° a 3* a 400mm com 178° em curva. retaguardas: confeccionadas em
chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x 345mm(L) sendo que em sentido horizontal tem 2
dobras, a 12 a2 30mm com 180°, a 22 a 345mm com 180° e termina com 30mm, com sistema de garras invertidas
para fixagdo das prateleiras, posicionadas de acordo com o0 modelo. PRATELEIRAS: confeccionadas em chapa
de aco # 26 (0,45mm) nas medidas

40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visao frontal sendo a 12 a 27mm com 90°, a 2% a 40mm com
90°, a 3% a 392mm com 90° e termina com 27mm, com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais
e fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com abertura em alto relevo de
25mmx4mm do lado direito e fundo destinada ao encaixe interno dos cabides de polipropileno. portas:
confeccionadas em chapa de ago# 26 (0,45mm) nas medidas 560mm(A) x292mm(L)x15mm(E) com reforgo na
vertical tipo Omega, com Furagao para ventilagao na parte superior direita de cada porta com 15 furos circulares
com 6mm de didmetro em formag&o triangular com espagamento de 15mm entre os furos, sem dobradigas,
com articulagdo pivotante mediante pino arruelado sup fastfixx com encaixe em fura¢éo na parte superior da
porta travando na parte inferior da prateleira acima e pino inferior

fastfixx para encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo
na parte interna inferior da porta formando uma aba dobravel para travamento do pino. Fechamento atraves
varao composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006 R2, acoplado a uma lingueta
moldada no dispositivo possibilitando um travamento triplo(superior, inferior e central), garantindo maior
segurancga para o produto, sendo

fixado a porta com a utilizago de 2 pinos guias para regulagem do varéo e travado pelo pitao (dispositivo para
cadeado injetado em nylon com 33% fibra de vidro na cor preta) ou fechadura tipo yale.

BASE: confeccionadas em chapa de ago # 24 (0,60mm) nas medidas 40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3

dobras na visao frontal sendo a 12 a 27mm com 90°, a 22 a 40mm com 90°, a 3% a 392mm com 90° e termina
com 27mm, com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais e fundos, sendo, 3 garras de fundo e
1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com 4 estampos em baixo relevo em formato circular destinado ao encaixe
e fixagcao dos pés. Pés: No modulo inicial acompanham 4 pés em polipropileno alto impacto medindo 122mm(A)
com diametro de 3" composto por sistema com regulagem de altura de 16mm. Acessorio: acompanham o
produto 1(um) cabide de encaixe por vado. Montagem: Utilizando os médulos iniciais, permite montagem em
série ilimitada através de parafusos 1/4 x 3/8 com lentilha para unido dos mddulos. Na utilizagado de médulos
complementos a fabrica indica conjunto com 1 modulo inicial e no maximo 3 médulos complemento com as
mesmas caracteristicas do modulo inicial. Estrutura: Confeccionada em chapa de ago laminada a frio #
26(0,45mm) e # 24(0,60mm). Utilizando chapas de ago laminada a frio na especificagdo SAE 1008. acabamento
Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura D
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eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo
com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo inmetro atendendo as normas
da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a corrosao por exposi¢do a Névoa Salina",
onde é feito ensaiode corrosao acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado
conforme a ISO 4628-3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica

controlada por Reciprocador, tornando & aplicagdo uniforme. Capacidade por prateleira 15kg. O licitante
vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este
orgao: Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
Abergo com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo,
com foto do produto e sua descri¢ao técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e
conclusao, data e validade, e apresentar também Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

ITEM 43 - ARMARIO DE PAREDE EM ACO 3 PORTAS

ARMARIO DE PAREDE EM ACO 3 PORTAS O armario tem 1,05 m de largura e é uma 6tima opgao para
guardar mantimentos e utensilios domésticos. E feito em ago com um exclusivo puxado em aluminio, dando
mais elegancia ao movel, a pintura € eletrostatica a pd garantindo mais beleza e durabilidade.

Informacgdes Técnicas

Acabamento: Pintura
Acabamento da Porta: Pintura
Acabamento da Prateleira: Pintura
Altura: 55 cm

Ambiente: Cozinha

Complexidade da Montagem: Média: pode ser montado por mais de uma pessoa e/ou necessite de maior
conhecimento para montagem

Cor: Branco
Cor Interna; Branco

Cor Predominante: Branco
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Escala de Brilho: Semi-Brilho

Escala de Brilho da Porta: Semi-Brilho

Escala de Brilho da Prateleira: Semi-Brilho

Estilo: Classico

Garantia do Fomnecedor: 12 meses

Itens Inclusos: Armério e Manual de Montagem

Largura: 105 cm

Linha ou Colegéo: Luce

Material da Porta: Ago

Material da Prateleira: Ago

Material do Puxador da Porta: Aluminio

Material Principal: Ago

Necessita Montagem: Sim

Peso: 10,46 kg

Peso Maximo por Prateleira: 5 kg

Possui Gavetas: Nao

Possui Pés: Nao

Possui Portas: 03

Possui Prateleiras: 01

Profundidade: 28 cm

Sapatas Niveladoras: Nao

Sistema de Montagem: Parafusos

Suporta até (kg): 5 kg !
Tipo de Dobradiga/Corredi¢a da Porta: Ago
Tipo de Porta: Bater Y4 D
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Tipo de Puxador da Porta: Externo

ITEM 44- MAPOTECA 10 GAVETAS

MAPOTECA 10 GAVETAS 1223mm(A)x1204mm(L)x770mm(P) Descricao do Produto
MAP 10

Tampo MDPBP 25 mm

Estrutura chapas #18, #22 e #24 (1,20 mm, 0,75mm e 0,60 mm)

10 gavetas em ago chapa #24 (0,60 mm, formato A - 1 — 594mm x 841mm) Desliza por trilho corredica por
esferas

Capacidade de 500 mapas ou projetos

Capacidade por gavetas: 35kg (bem distribuidos)

ltens de Série:

10 puxadores horizontais em pvc na cor prata

1 porta etiqueta estampado por gaveta

1 fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves

4 pés confeccionados em tubo quadrado, com sapatas plasticas
Pintura eletrostatica a po (tinta hibrida) em todas as cores
Medidas:

1,22 Altura x 1,20 Largura x 0,77 Profundidade
Instrucdes de Limpeza:

Passar um pano levemente umedecido com agua ou detergente neutro e em seguida um pano seco para as
limpezas do dia a dia.

Nunca use produtos abrasivos, como saponaceos, esponja de ago, escova com cerdas duras, entre outros.
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Instrugdes de Conservagéo:

Evitar expor/utilizar os produtos em ambientes com alta umidade, exemplo: camaras frias, saunas e areas
molhadas.

N&o armazenar produtos corrosivos, exemplo: acido, cloro etc

ITEM 45 - FREEZER DUAS PORTAS 439 LITROS

FREEZER DUAS PORTAS 439 LITROS

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Conservagao de produtos congelados ou bebidas e refrigerados
Refrigeracao estatica

Gabinete com formas internas arredondadas

Chapas internas e externas em ago galvanizado pré-pintado com alta resisténcia a corrosé@o Isolamento de
poliuretano ecologicamente correto

Grade plastica em material de alto impacto com protegao U.V.

Rodizio duplo giratério de alta resisténcia

Tampa de chapa com puxador ergonémico e dobradigas balanceadas

Dreno frontal Condensagao forgada, garantindo maior velocidade de refrigeragao

Divisoria interna Termostato ajustavel para dupla agéo

Temperatura de operagao de 350C / 75% de umidade relativa do ar Puxador frontal com fechadura

Defrost (degelo natural)

ITEM 46 - FOGAO INDUSTRIAL 6 BOCAS S/FORNO

FOGAO INDUSTRIAL 6 BOCAS S/FORNO

CARACTERISTICAS DO PRODUTO ZT
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LINHA: ALTA PRESSAQ

MESA: PERFIL 50mm

GRELHA: FERRO FUNDIDO 30x30
LARGURA: 107 cm

ALTURA: 0,80 cm

PROFUNDIDADE: 0,80 cm

CORPO: ACO CARBONO

PINTURA: EPOXI (GRAFITE)

QUEIMADOR SIMPLES: 100mm

CONSUMO: 0,170 KG/h (CADA QUEIMADOR)
ACESSORIO: REGISTRO ALTA PRESSAQ
PESO LIQUIDO: 29,20 kg

DIMENSOES E PESO APROXIMADO DA EMBALAGEM<<
ALTURA: 0,24 cm

LARGURA: 1,11 cm

COMPRIMENTO: 0,84 cm

PESO: 32 kg

ITEM 47 - BEBEDOURO 100 L

BEBEDOURO 100 L Bebedouro em ago inox.
Descrigao do Produto
Estrutura: Em ago galvanizado

Gabinete: Em ago inox 430 brilhante
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Tanque: Em pléastico (polipropileno) atéxico

Tampo superior: Em ago inox 430 brilhante

Tomeiras: Metal cromadas

Etiquetas: Aqua gelada/natural em braille

Aparador de agua: Em aco inox 430 brilhante com cabeceiras plasticas
Serpentina: Interna em ago inox 304 grau alimenticio

Fundo traseiro: Em ago galvanizado

Pés: 13cm de altura em plastico reforcado

Isolamento: EPS (Poliestireno)

Conexdes: Material atoxico

Gas refrigerante: Ecologico livre de CFC (R-134a)

Compressor: Hermético (silencioso e com baixo consumo de energia)
Condensacao: Estatica / Forgada

Temperatura: Controlada através de termostato com 7 niveis de regulagem
Controle de nivel: Através de boia

Voltagem: 127 ou 220 Volts (monofasico)

Cabo: Tripolar com aterramento (padrdo ABNT) medidas 1300x680x860, peso 33 kg, atende 150 pessoas
PRODUTO CERTIFICADO PELO INMETRO

ITEM 48 - BEBEDOURO 200 L

BEBEDOURO 200 L Bebedouro em ago inox. Descri¢ao do Produto
Estrutura: Em ago galvanizado
Gabinete: Em aco inox 430 brilhante

Tanque: Em plastico (polipropileno) atoxico
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Tampo superior: Em aco inox 430 brilhante

Torneiras: Metal cromadas

Etiquetas: Agua gelada/natural em braille

Aparador de agua: Em ago inox 430 brilhante com cabeceiras plasticas
Serpentina: Interna em ago inox 304 grau alimenticio

Fundo traseiro: Em ago galvanizado

Pés: 13cm de altura em plastico reforcado

Isolamento: EPS (Poliestireno)

Conexdes: Material atoxico

Gas refrigerante: Ecologico livre de CFC (R-134a)

Compressor: Hermético (silencioso e com baixo consumo de energia)
Condensagéao: Estatica / Forgada

Temperatura: Controlada através de termostato com 7 niveis de regulagem
Controle de nivel: Através de boia

Voltagem: 127 ou 220 Volts (monofésico)

Cabo: Tripolar com aterramento (padrao ABNT) medidas 1430x790x980, peso 49 kg, atende 350 pessoas

PRODUTO CERTIFICADO PELO INMETRO

ITEM 49 - BEBEDOURO 25L DUAS TORNERAS

Descri¢do do Produto

Estrutura: Em ago galvanizado
Gabinete: Em ago inox 430 brilhante

Tanque: Em plastico (polipropileno) atoxico
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Tampo superior: Em ago inox 430 brilhante

Tomeiras: Metal cromadas

Etiquetas: Agua gelada/natural em braille

Aparador de agua: Em aco inox 430 brilhante com cabeceiras plasticas
Serpentina: Interna em ago inox 304 grau alimenticio

Fundo traseiro: Em ago galvanizado

Pés: 13cm de altura em plastico reforgado

Isolamento: EPS (Poliestireno)

Conexdes: Material atoxico

Gas refrigerante: Ecologico livre de CFC (R-134a)

Compressor: Hermético (silencioso e com baixo consumo de energia)
Condensagao: Estatica

Temperatura: Controlada através de termostato com 7 niveis de regulagem
Controle de nivel: Através de boia

Voltagem: 127 ou 220 Volts (monofésico)

Cabo: Tripolar com aterramento (padrdo ABNT) medidas 1250x530x420 peso 18 kg, atende 40 pessoas.

ITEM 50 - TV 43"

Caracteristicas do produto:

Resolugao da Tela: Full HD

Classificagdo Energeética: A -
Tipo de Selo Inmetro: Procel Altura com suporte: 60,24 cm \)\/
)%
P
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Largura com suporte: 96,96 cm
Comprimento\Profundidade com suporte: 21,40 cm

Peso: 7,4 kg Plataforma de Games:Nao Android TV:N&o Cor: Preto Tamanho da Tela: 43" Smart TV:Sim
Tecnologia da Tela: LED Imagem/Display: Tipo de Painel:LED

Design:Slim Resolugéo do Painel:Full HD
Frequéncia: 60 Hz Proporgao de Tela: 16:9
Angulo de Vis&o:178° Brilho (cd/m?): 180

Taxa de contraste dinamico: 1:200.000 Tempo de resposta (ms): <8 ms Resolug&o de Display Suportada (inputs
de video): "480i, 480p,576i, 576p,720p,1080i,1080p, 24/25/30/50/60Hz"

Input Lag: <= 20ms

ITEM 51 - LIQUIDIFICADOR INDUSTRIAL BAIXA ROTAGAO 10 L

Liquidificador Triturador Industrial 10 Litros Baixa Rotagao
Com o incrivel Liquidificador Baixa Rotagao vocé tera a praticidade para fazer qualquer receita.

Com capacidade atil para 10 litros, vocé podera preparar grandes quantidade sem se preocupar com a
integridade do aparelho, tendo o fluxo perfeito para uma mistura mais rapida e eficiente.

O Baixa Rotagao funciona como um triturador, € um liquidificador para o uso de tudo que necessitar mais forga.
E utilizado para triturar legumes, gelo, alho, agai, bater sorvete, dentre outras misturas mais densas e que
requerem mais forga.

Informagdes Técnicas

Material - Corpo: Inox
Alimentagao - Voltagem: Bivolt
Poténcia: 1/hp /800 Wats

Frequéncia: 50/60 Hz A4
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Rotagao: 3850 Rpm

Copo: 10 Litros Em Ao Inox
Tampa: Aluminio Repuxado
Dimensdes:

Altura: 89 Cm

Largura: 28 Cm
Profundidade: 21 Cm

Peso: 8.400 Kg

ITEM 52 - LIQUIDIFICADOR INDUSTRIAL BAIXA ROTAGAO 4 L
Liquidificador Industrial Baixa Rotag&o 4 Lts Agai/Massa
Com o incrivel Liquidificador Baixa Rotagdo vocé tera a praticidade para fazer qualquer receita.

Com capacidade til para 4,0 litros, vocé podera preparar grandes quantidade sem se preocupar com a
integridade do aparelho, tendo o fluxo perfeito para uma mistura mais rapida e eficiente. O Baixa Rotagéo
funciona como um triturador, & um liquidificador para o uso de tudo que necessitar mais forga. E utilizado para
triturar legumes, gelo, alho, agai, bater sorvete, dentre outras misturas mais densas e que requerem mais forga.

Informagdes técnicas

Material - corpo: inox
Alimentagao - voltagem: bivolt
Poténcia: 1/hp /800 wats
Frequéncia: 50/60 hz
Rotacao: 3850 rpm

Copo: 4 litros em ago inox

Tampa: aluminio repuxado

Dimensdes: \,l
Altura: 62 cm 74
d
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Largura: 22 cm
Profundidade: 21 cm

Peso: 6.900 kg.
ITEM 53 - GELADEIRA VERTICAL INDUSTRIAL 4 PORTAS 110V

GELADEIRA VERTICAL INDUSTRIAL 4 PORTAS 110V Descri¢ao Estrutura: Trés niveis aramados regulaveis
Gabinete: Externo em ago inox escovado e interno em galvanizado Portas: Frontais de abrir em ago inox com
poliuretano injetado e gaxeta magnéticaPés: Regulaveis

Ficha Técnica GCI 125

Frente (mm) 1240 1240
Lateral (mm) 660 660
Altura (mm) 2020 2020
Volume (L) 995 995
Tensao (v) 127/220 127/220
Consumo (kw)/dia 3,4 3,4
Peso (kg) 140 140

ITEM 54 - EXAUSTOR 50CM
Caracteristicas:

Diametro 500mm, Potencia elétrica 110W — 60Hz, Rotagdo 1750 rpm, Vazdo 6500m3/h, Chave de reversao
Exaustéo e ventilagdo, Pintura Eletrostatica.

ITEM 55 - COIFA INDUSTRIAL INOX

Coifa Industrial produzida totalmente em ago inoxidavel. (_’7‘4_,#7
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Dimensdes minimas de: 500mm(A)x 3000mm(C)x 1000mm(P)

ITEM 56 - MICROONDAS 32L
Altura: 32,52 cm Largura: 52 cm

Comprimento: 43,21 cm Peso: 14,8 Kg

Capacidade: 32L Alimentacgao: Disponivel nas Voltagens 110V e 220V Display (cor do LED): Branco Diametro

do prato (cm): 31.5. Cor branco

Receitas Pré-Programadas: 6 Auto descongelamento: 2 (camne/frango e feijao) Memoria: 3

Autorreaquecimento: Nao Smartsense: Nao

Dupla Refei¢do: Sim Fungéo Pega Facil: Sim

Desodorizador: Sim Fung¢do Mudo: Sim

Relégio: Sim Tempo de Espera: Sim

Trava de Seguranca Eletronica: Sim

Acessorios: Grelha suporte Antiaderente: Sim
Dimensdes do Produto:

(AxLxC): 32,52 x 52 x 43,21 cm

Peso: 14,8 Kg

ITEM 57 - FOGAO 4 BOCAS DOMESTICO COM FORNO
Produto: Tipo de Fogao: Piso

Quantidade de Bocas: 4 Bocas

Quantidade de Fornos: 1 Forno

Acendimento Automético: Nao

Cor: Branco Chama Especial: Nao

Largura: 51,0 cm Profundidade: 57,3 cm Informagdes Adicionais:

Tipo de Gas: GLP Capacidade do forno: 53,2 L
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Queimador do fomo 1 unidade 2,20 KW

Tampa em vidro temperado

Puxador em ago Manipulos removiveis
Queimadores: 2 queimadores pequenos 1,7 KW

2 queimadores médio 2,0 KW

Dimensoes do Produto: Altura do Produto (cm): 85,5
Largura do Produto (cm): 51

Profundidade do Produto (cm): 57,3

ITEM 58 - MAQUINA DE LAVAR 12 KG.

Cor: Branco Numero de Programas: 12

Pressao da Entrada da agua: 0,02 a 0,81 MPa - 2,4 a 81 mestros de coluna d'agua Rotagéo (rpm): 630
Poténcia (W): 750 (127V) / 675 (220V)

Corrente (A); 5,9 (127V) / 3 (220V) Frequéncia (Hz): 60
Consumo maximo de agua (L): 203 Informagdes Adicionais:
Turbo Lavagem: Sim Reutilizagao de agua: Sim

Avanga etapas: Sim Lavagem do cesto: Sim

Programa Ténis / Edredom: Sim Filtro Pega Fiapos: Sim
Dispenser Multibox: Sim Dispenser autolimpante: Sim
Perfect Dilution: Sim Cesto Inox: Sim

Ciclo silencioso: Sim Nivel de Agua

Extra Baixo: 62 litros Baixo: 88 litros

Médio: 133 litros Alto: 172 litros

Edredom: 200 litros Dimensdes: Produto (AxLxP): 104.6 x 59 x 66.5 cm Produto embalado(AxLxP): 105.5 x ,, o

i

63.5x71cm

PAGINA 120 DE 135



ESTADO DO PARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
FUNDO MuNICIPAL DE EDUCACAO

ITEM 59 - FORNO ELETRICO

Cor: Preto Altura: 42,5 cm

Largura: 62,5 cm Comprimento: 45 cm

Peso: 11,2 Kg Capacidade: 60 Litros

Alimentag&o: Disponivel nas Voltagens 110V e 220V Especificagbes Gerais do Produto:
Tipo de Forno: de Mesa Tipo Selo Inmetro: Seguranga

Poténcia: 1800W / 2000W Consumo: 1,6Wh / 2,0Wh

Capacidade: 60 Litros Aquece, assa, tosta, doura, gratina e grelha Timer de 60 minutos com desligamento
automatico

Controle de Temperatura Luz indicadora de funcionamento: Indica que o aparelho esta funcionando Seletor de
temperatura de 0° até 250° Cordao elétrico com 70cm

Porta de vidro Easy Clean

ITEM 60 - FURADEIRA/PARAFUSADEIRA 12V COM BATERIAS, CARREGADOR E MALETA MANDRIL DE
APERTO RAPIDO (10MM) BATERIA 12V 1.5ah 2 VELOCIDADE MECANICA ROTAGAO REVERSIVEL 25
CONFIGURAGOES DE TOQUE

ITEM 61 - FURADEIRA/PARAFUSADEIRA DE IMPACTO 18V COM 2 BATERIAS, CARREGADOR E
MALETA MANDRIL DE APERTO RAPIDO 1/2" BATERIA 18V LITION 3.0ah 2 VELOCIDADE MECANICAS
ROTAGAOQ REVERSIVEL 21 NIVEIS DE TOQUE

ITEM 62 - APARELHO DE AR CONDICIONADO SPLIT HI-WALL INVERTER 24.000 BTUS; CICLO FRIO;
TENSAO: 220 VOLTS;

Monofasico; Frequéncia: 60 Hz; possuir fungao para conforto termico do ambiente , possuir fungao para impedir
formagdo de bacteria e mofo, possuir tecnologia para desumidificar areas com auto niveis de umidade,
mantendo o ambiente fresco e seco, Gas refrigerante: R410A,;

Classificag@o Inmetro: A; - Tecnologia inverter - tipo Hi-Wall 24000 BTU's..

ITEM 63 - APARELHO DE AR CONDICIONADO SPLIT HI-WALL INVERTER 12.000 BTUS; CICLO FRIO;
TENSAO: 220 VOLTS;

Monofasico; Frequéncia: 60 Hz; possuir fungao para conforto termico do ambiente , possuir fungao para imped1r

formag&o de bacteria e mofo, possuir tecnologia para desumidificar areas com auto niveis de umldadé,
mantendo o ambiente fresco e seco, Gas refrigerante: R410A;
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Classificagdo Inmetro: A; Tecnologia inverter - tipo Hi-Wall 12000 BTU's.
ITEM 64 - Aparelho de Ar Condicionado Split Hi-Wall inverter 18.000 BTUs; Ciclo Frio; Tensao: 220 Volts;

Monofasico; Frequéncia: 60 Hz, possuir fungdo para conforto termico do ambiente , possuir fungdo para impedir
formacdo de bacteria e mofo, possuir tecnologia para desumidificar areas com auto niveis de umidade,
mantendo o ambiente fresco e seco; Gas refrigerante: R410A;

Classificagao Inmetro: A; Tecnologia inverter - tipo Hi-Wall 18000 BTU's;

ANEXO I
MODELO - EMPREGADOR PESSOA JURIDICA

DECLARAGCAOQ
Ref.: (identificagdo da licitagao)
................................. , inscrito no CNPJ n°..................., por intermédio de seu representante legal
(o) IS 1) OO , portador(a) da Carteira de Identidade ne............................ e do CPF ne

......................... , DECLARA, para fins de cumprimento do disposto no inciso XXXIII do art. 7° da Constituicao
Federal, que n&o emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega
menor de dezesseis anos e mao-de-obra infantil.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condigao de aprendiz ( ).

de de20__.

Assinado de forma digital
DOUGLAS FERREIRA 1, DouGLAS FERREIRA
SANTANA:00237076 SANTANA:00237076233
233 Dados: 2021.09.06 09:22:08
-03'00' >
y Y
—=F 17
(representante) <
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