Estado do Para

Governo Municipal de Canad dos Car ajas
FUNDO MUNICIPAL DE ASSISTENCIA SOCIAL

CONTRATO N° 20151098

Pelo presente instrumento de Contrato, de um lado o Municipio de CANAA DOS CARAJAS, através do(a) FUNDO
MUNICIPAL DE ASSISTENCIA SOCIAL, CNPJ}MF, N° 14.443.689/0001-33, denominado daqui por diante de
CONTRATANTE, representado neste ato pelo(a) Sr.(a) MARIA PEREIRA LIMA DE SOUSA, SECRETARIA
MUNICIPAL, residente naRUA DO CAMPO, 489, portador do CPF n° 929.271.733-20 e do outro lado PONTUAL
CNPJ 09.097.727/0001-03, com sede na 104 SUL, AV. LO 01, N° §,

CENTRO, Palmas-TO, CEP 77020-020, de agora em diante denominada CONTRATADA(O), neste ato

LEONARDO RODRIGUES DOS REIS, residente naQD 112 SUL RUA SR 03 N 25
T, Palmas-TO, portador do(a) CPF 036.957.951-82, tém justo e contratado o seguinte:

DISTRIBUIDORA EIRELI - EPP,

representado pelo(a) Sr(a).

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO CONTRATUAL

1.1 - AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE(MOBILIA) PARA SUPRIR AS NECESSIDADES DA
SECRETARIA MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO SOCIAL E DEMAIS DEPENDENCIAS DO FUNDO
MUNICIPAL DE ASSISTENCIA SOCIAL DE CANAA DOS CARAJAS.

| TEM
044621

DESCRI GAQ/ ESPECI FI CACCES UNI DADE
MESA SECRETARI A 740X1200X655MM UNI DADE

Caracteristica: Mesa reta com as nedidas nininmas de
i ni mas 740m{ A) x1200m( L) x655mm(P). Com Trat anento
pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco
e pintura eletrostatica a po6 (tinta ep6xi) com camada
de 30 a 40 microns com secagememestufa a 240 °C (na
cor cinza cristal ou similar) ou pintura eletrostatica
liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40
nicrons com secagem emestufa a 120 °C, Cor a definir.
O tratanmento de superficie devera seguir rigoroso
control e de qualidade de processo, onde devera ser
feito controle por lote com teste de corroséao
utilizando sinulador salt spray, ensaio de corroséao
acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste de
Ader énci a da pintura nmedi ndo no mnino indice de
despl acanent o da pintura.

Tanpos: Confeccionado em

MDP BP (25mm) (Particul as de Média Densi dade) fabricado
através de particulas de nadeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por una

fol ha celul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nmel anini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedi ndo no m ni no:

25m( E) x1190m{( L) x650m( P), com acabanento em fita em
PVC (Poliestireno) com 2nm espessura m ni racom bordas
apar ent es encabegadas.

Ret aguar das: Conf ecci onadas

em Aco chapa #24(0, 60mMM) medi ndo no m ni mo
346m( A) x1030m{( L) para nesa 1200, com 2 dobr as
perpendi cul ares sendo a 1° (25mm) com 90g e term nando
com (10m) & 90g, Possui conjungdo para passagens dos
fios nedindo no ninino.Pintura eletrostatica a p6 com
camada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar ou simlar) ou
pintura | iquida(Esmalte Sintético) com canmada de 30 a
30 nmicrons com secagem em estufa a 120 °C, cor a
efinir.

Pés: Confecci onada em Ago chapa #20(0, 90mm)

nmedi ndo no nminino sondo trés estruturas:Barra Ligacédo
nmedi ndo no mi ni no 19m( A) x460m( L) x40( P), chapa
retangul ar nmedindo no minino 665m( A)x208m(L), e base
bl onga nedi ndo no mnim 12,5 Raio, boca oblonga
25m( A) x50mm( L) 463mn(C), com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1¢ (20mm) com 90g a 2@ dobra com (40m) & 90° e
t erm nando com (20mm) a 90° e com (665mm) de
al tura. Possui al nofadas de féacil nanipul agcdo em chapa
#26(0, 45mm) , r et aguar das com conj ungao para passagens
dos fios retangul ares nmedi ndo no m ni mo 30mMm
(A) x50m(P).Pintura el etrostatica a p6 com canada de 30
a 40 nmicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida(Esmalte
Sintético) comcanada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, <cor a definir.

Pontei ras: Sapata
pl &stica 5/16 em Poliestireno (Pl astico de alto inpacto
derivado do petr6l eo) com nivel ador para a regul agem da
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mesa quando houver desnivel de piso nas cores Cinza
Cristal e Preto ou simlares ou simlares .

Par a
esse item devera ser apresentado juntanente com a
proposta de precos;

1- Copia aut enti cada do

certificado de conprovagéo de atendinento a Norma
Regul ament adora NR17 com especificagdo técnica e foto
do produto, enmitido por ergonom sta credenciada pela
ABERGO - Associ acdo Brasileira de Ergononmia (necessario
anexar docunento conprobatério).

2- Certificado

expedi do pelo | BAMA que certifique a regularidade de
ati vi dades potenci al mente poluidoras para o fabricante
do produto ofertado

044630 MESA DI RETORI A 740X1600X655M\ UNI DADE 21,00 1. 400, 000 29. 400, 00
Caracteristica: Mesa reta com as nedidas ninimas de
ni ni mas m ni mas 740m{ A) x1600m( L) x655m( P) . Com
Tratanento pel o processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pé (tinta
ep6xi) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou sinmlar) ou
pintura eletrostatica liquida (esmalte sintético) com
camada de 30 a 40 nmicrons com secagemem estufa a 120
°C, Cor a definir. O tratanento de superficie devera
seguir rigoroso controle de qualidade de processo, onde
devera ser feito control e por lote com teste de
corrosédo utilizando sinulador salt spray, ensaio de
corrosdo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura nmedindo no minino indice de
despl acanent o da pintura.

Tanpos: Confeccionado em

MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornmol ), revestido por anmbas as faces por uma

fol ha cel ul 6sica decorativa banhada em sol ucéo
mel ani ni ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa presséao nedi ndo no m ni no:
25m( E) x1598m( L) x650m{ P), Cor a definir, com
acabamento emfita em PVC (Poliestireno) com 2mm
expessura com bordas apar ent es
encabecadas.

Ret aguar das: Conf ecci onadas em Aco

chapa #24(0,60mm) nedi ndo no m ni no 346rrrr)(A)x1436n'n( L)

para nmesa 1600 com 2 dobras perpendi cul ares sendo a 1°
(25mm) com90g e terminando com (10mm) & 90g, Possui

conj uncdo para passagens dos fios. Pintura
eletrostatica a p6 com canmada de 30 a 40 nicrons com
secagememestufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou
simlar) ou pintura | i qui da(Esnal te Sintético) com
camada de 30 a 40 nicrons com secagemem estufa a 120
°C, cor a definir.

Pés:  Confecci onada em Aco chapa

#20(0, 90mm) nedi ndo no m ni mo sondo trés
estruturas: Barra Li gagdo nedi ndo no m ni no
19m( A) x460m( L) x40( P) , chapa retangul ar nmedi ndo no
m ni o 665mm( A)x208rm1 L), e base ol onga medi ndo no
mninmo 12,5 Ral boca obl onga
25rm1A)x50rm( L) 463rm( C),com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1¢ (20mm) com 909 a 2@ dobra com (40mM) & 90° e
term nando com (20mm) a 90° e com (665mm) de

al tura. Possui al nof adas de facil nanipul acdo em chapa
#26(0, 45mm) , r et aguar das com conj ungao para passagens
dos fios retangul ares medi ndo no m ni mo 30mMm

(A) x50m(P).Pintura eletrostatica a pé6 com canada de 30
a 40 nicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida(Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, Cor a definir.

Pont ei ras: Sapata

pl &stica 5/ 16 em Poliestireno (Pl astico de alto inpacto
derivado do petrél eo) com nivel ador para a regul agem da
nmesa quando houver desnivel de piso nas cores Cinza
Cristal e Preto ou simlares

Para esse item .
devera ser apresentado juntanente com a proposta de
pregos;

1- Copia autenticada do certificado de
conprovagdo de atendi nento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficagdo técnica e foto do produto, emtido
por ergononi sta credenciada pela ABERGO - Associagao
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045308 ESTACAO DE TRABALHO 740X1350X1350X655MV UNI DADE 2,00 1. 350, 000 2.700, 00
Tanpo: Confecci onado em MDP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol), revestido
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por anmbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nas Cor a definir.
com acabanento em fita em PVC (poliestireno)com2nmm
espessura m ni macom bordas aparentes encabecadas nas
medi das ni ni mas

de.

25m( E) x1350nm( L) 1350mm( P) .

Ret aguar das:

Conf ecci onadas em Aco chapa #24(0,60mr) com 2 dobras
perpendi cul ares sendo a 1° (25mm) com 90g e term nando
com (10m) & 909, Possui conjungdo para passagens dos
fios retangul ares medindo no mninp 352m{ A) x1061nm( L)
e outra 352mm(A)x1061m(L). Pintura eletrostatica a po
com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a
240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
liquida (Esmalte Sintético) com camada de 30 a 40
nicrons com secagem em estufa a 120 °C, nas cores:
Preto e Branco

Pés: Confeccionada em Aco chapa
#20(0, 90n) nedi ndo no m ni no sendo trés estruturas:

Barra Li gagdo nedi ndo m ni mo
19m( A) x460m( L) x40( P) , chapa ret angul ar nedi ndo no
m ni mo 665mm( A) x208m{ L) e base ol onga medi ndo no
mninmo 12,5 Ralo boca obl onga

25rm(A)><50rm( L) 463rm(C) com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1¢ (20m) com 90g a 2¢ dobra com (40mM) & 90° e
term nando com (20mm) & 90° e com (665m) de altura.
Possui r al nof adas de facil mani pul agéo em chapa
#26(0,45mm), Pintura eletrostatica a pé com canada de
0 a 40 mcrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida (Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir.

Pé central:

confecci onado em ago chapa #18 (1,20m) em formato
octogonal , conmpostos por 3 elenmentos encai xaveis por
dobras sobrepostas sendo umlado externo |liso, interno
comrecortes para col ocacdo de tomadas e fiagdo de rede
e telefone e a base travada a coluna por garras de
fixagdo. (opcional de kit de energia e rede para conpor

o produt o)
Ponteiras: Sapata pl astica 5/ 16 em
Pol i estireno(Pl &stico de alto i mpact o deri vado do

petrdl eo) com nivel ador para a regul agem da nmesa quando
houver desnivel de piso nas cores: Cinza Cristal e
Preto ou simlares .

Di rensfes mini mas de: 740mq( A) x
1350x1350mr( L) x 655m( P)

Para esse item devera ser

apresent ado juntanente com a proposta de
pregos;
1- Copia autenticada do certificado de

conprovacdo de atendi mento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficagcdo técnica e foto do produto, enitido
por ergononi sta credenci ada pela ABERGO - Associagéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045332 MESA DE REUNI AO 750X4060X1400MV UNI DADE 1,00 7.500, 000 7.500, 00
Tanpos: Confeccionados em Tanburato de 42nm sendo:
colméia de 30mm no mnmolo e duas placas de MDF de 6nm
nas superficies, revestidas em anbas as faces com
pel icul as decorativas banhadas em solucdo nelaninica
fixada por neio de calor e pressdo através de um
processo de prensa de bai xa pressdo na espessura
nini ma, bordas aparentes encabegcadas comfita reta de
poliestireno na espessura ninima de 2mm comraio de
42mm em seu perinetro, na nmesna cor do tanpo, aplicadas
comcol a pelo sistema hotnelt, fixados nos pés com pi no
mni fix, cor a definir, nas nedidas mnims de: 2
tanpos de: (2030mmi x700mP  x 42mm) , 2 tanpos
de: (2700mi x 700mP x 42mMA) 4 tanpos de: (2030nmml x
700mP x 42mmA) .

Cai xa Power Box: Parte Superior

Conf ecci onada em Al umi ni o pintada pelo processo de
anodi zagdo na cor preto ou simlar ou simlar nedindo
no mnino: (345mm L X 139mm P).

Parte inferior

Conf eci onada em aco chapa # 24 (0,60nm) SAE1008,
nmedi ndo no minino: (310mm L x 104mm P), fixada sobre
presséo.

Por processo de est anpagem e dobr agem
tratadas pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato
de zinco, pintura el etrostética | i qui da (esnmalte

sintético) comcanada de 30 a 40 microns com secagem em
estufa a 120 ©°C, na cor: preto.

Aconpanha 4 tonmadas

femea com 3 pinos padrdo ABNT, 3 conectores fenea RJ45
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para rede (internet) e 1 conector fenea RJ11 para
tel ef one.

Ret aguar das: Conf ecci onadas em (MDP BP) de

25mm particul as de médi a densi dade com resinas
sintéticas revestidas em anbas as faces com pelicul as
decor ati vas banhadas em sol ugédo mel am ni ca fi xada
através de um processo de prensa de baixa presséo,

fi xadas aos pés utilizando sistema girofix com
castanhas de 15nm e pino M5 zincado cor a definir, nas
medi das minimas de: 8 retaguardas de (1019mm L x 359nm

A).

Pés: Em formato de uvu Conf ecci onados em

Tanburato de 42mm sendo: colnéia de 30nmno niolo e
duas placas de MDF de 6mm nas superficies, revestidas
em anbas as faces com pelicul as decorativas banhadas em
solucdo nelaminica fixada por neio de calor e pressao
através de um processo de prensa de baixa pressdo na
espessura nmni ma, bordas aparentes encabecadas comfita
reta de poliestireno na espessura ninima de 2nmcom
raio de 42mm em seu perinetro, na nesma cor do pé,
apl i cadas com col a pel o sistema hotnelt, cor a definir,

nas nedidas ninimas de : 8 pés de (678mm A x 442mm),
fixado com di spositivo VB 35 pi nos e hast es
articul adora , aconpanha pés para correcgdo de desnivel
de pi so.

Di nensdes ninimas de: 750mm( A) x 4060mq L) x

1400m( P)

Para esse item devera ser apresentado

juntamente com a propost a de precos;

1- Copia

autenticada do certificado de conpr ovagao de
atendi mento a Norna Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enmitido por
ergonomi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ acédo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado.

045336 ARVARI O ALTO COM DUAS PORTAS 1608X800X474WMM UNI DADE 28,00 1. 600, 000 44.3800, 00
Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25nmm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol), revestido
por anbas as faces por unma fol ha celul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelanminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nedi ndo no m ni np
25m( E) x792m( L) x470mx(P) cor a definir com acabanento

emfita em PVC (poliestireno)com 2nm espessura
ni ni mani ni macom bor das apar ent es

encabecadas.

Laterais: Confeccionado em MDP BP

(15mm) (Particul as de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por una

fol ha cel ul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nel amini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedi ndo no m ni no
15mm( E) x1575m( A) x458m{( L) com acabanent o em fita
PVC(pol i estireno) com (0, 45n) de
espessura.

Ret aguar da: Conf ecci onado em VDP BP

(10mm) (Particul as de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol),revestido por anbas as faces por una

fol ha cel ul 6sica decorativa banhada em sol ucéo
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nedi ndo no m ni mo
10m( E) x1515m( A) x776nmm( L) .

Fundo: Confecci onado em

MDP BP (15mm) (Particul as de Médi a Densidade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por uma

fol ha celul 6si ca decorativa banhada em sol ugéo
mel ami ni ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nmedi ndo no m ni mo

15m( E) . 762rm( L) x408rm( P)

Portas: 2 Portas

conf ecci onadas em Ago chapa # 26(0, 45mm) com 3 reforgos
em chapa #26(0, 45nm) com 2 dobras perpendi cul ares sendo
a 1° (118nm)com  90°, e term nando com (118mm &
90°). Tratanento pel o processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a p6 com
camada de 30 a 40 microns com secagemem estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
| iquida(Esmalte Sintético) com canada de 30 a 40
nicrons com secagem emestufa a 120 °C, cor a definir,
comas nedidas ninimas de 1550 (A)x408m(P)x com 2
Dobras perpendicul ares sendo a 1° (118mr) com 90° e
term nando com (118mm) com 90°.

Fechadur a:
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cilindrica Tipo Yale comsistema articul ado contendo 2
chaves.

Puxador em Pol i estireno (Pl astico de alto

impacto derivado do petréleo) tipo concha. nmedindo no
mninmo 458(L) 1 dobra com (15nm & 90°, 2g dobra com
(29nm) & 315°.

Pés: Ti po Cct ogonal com espessura

nminima de (5m)de poli estireno (Pl astico de Alto
| mpact o) com regul agem que permte a regul agem quando &
desnivel do piso facilitando assim o nanuseio do

produt o.

Dobr adi ¢cas : nodel o AL-2

est anpada.

Di nensdes nini mas de: 1608mm( A)x 800mq L) x

474mm( P)

Para esse item dever a ser apr esent ado
juntamente coma proposta de pregos;

1- Copia

autenti cada do certificado de conprovagao de
atendi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergononi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agdo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045340 GAVETEI RO AEREO 3 GAVETAS 313X404X450MV UNI DADE 21,00 270, 000 5. 670, 00
Conf ecci onado em chapa de aco #26 (0,45mMm) com
especi fi cacdo SAE 1008 por processo de estanpagem e
conformagdo por dobragem si stema de trilhos por
corredi gas em ago com rol danas em nyl on
33%

Fechanment o si nul t aneo das gavet as através de
fechadura cilindrica nodel o 511.
Puxador es

confecci onados em Pvc na cor prata.

2 Gavetas iguais

nedi ndo no mi ni no: 79m( A) x363mmm( L) x402m( P) .
éavet a igual nedindo no m ni no:
137nm( A) x363m( L) x402rm( P) .

ACABAMENTO

Trat ado

pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de

zinco e pintura eletrostatica a p6 (tinta ep6xi) com
camada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
eletrostatica I iquida (esmalte sintético) comcanada de
30 a 40 nicrons com secagememestufa a 120 °C, cor a
definir.

A - Tratanento de superficie comrigoroso

control e de qualidade de processo por analise de um
noderno | aboratério, onde é feito controle por |ote com
teste de corrosédo utilizando sinulador salt spray,

ensai o de corrosao acel erada com nevoa salina por

500hrs e teste de Aderéncia da pintura nedindo no
m nimo indice de desplacanento da pintura.

B -
Pintura el etrostatica control ada por Reci procador,
tornando a aplicacdo uniforne

Di rensdes ni ni mas de:
313m( A) x 404m( L) x 450m( P)

Para esse item deveréa

ser apresentado juntanente com a propost a de
pregos;
1- Copia autenticada do certificado de

conprovagdo de atendi nento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficagdo técnica e foto do produto, emitido
por ergononi sta credenciada pela ABERGO - Associagdo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regul ari dade de ativi dades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado

045344 ARVMARI O BAI XO 733X800X474MM UNI DADE 14, 00 890, 000 12. 460, 00
Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por una fol ha celul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nedindo no m nino
25m( E) x792m( L) x470mm(P) cor a definir com acabanento

emfita em PVC (poliestireno)com 2nm espessura
ni ni macom bor das apar ent es encabecadas.
Laterais:

Conf ecci onado em MDP BP (15mm) (Particulas de Mdia
Densi dade) fabricado através de particulas de nmadeira
comresinas sintéticas (Ureia Fornol),revestido por
anbas as faces por uma folha celulésica decorativa
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banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nedi ndo no ninino
700m( A) x458mm{( P) x15 (E) com acabanent o em fita
PVC(pol i estireno) com (0, 45nm) de
espessur a.

Ret aguar da: Conf ecci onado em NVDP BP

(10mm (Particul as de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de nadeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por una
fol ha celul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nmel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedi ndo no m ni mo 10nmm( E) x635m( A)
x762mm( L) .

Fundo : Confeccionado em MDP BP (15mm

(Particul as de Média Densidade) fabricado através de
particulas de nadeira com resinas sintéticas (Ureia
Fornol ), revestido por anbas as faces por uma fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solucdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo nedi ndo no ni ni mo

15 E) x762m( L) x408mm( P)

Portas: 2 Portas

conf ecci onadas em Ago chapa # 26(0, 45nm) com 3 reforgos
em chapa #26(0, 45nm) com 2 dobras perpendicul ares sendo
a 1° (118nmm)com  90°, e term nando com (118mm &
90°). Tratanento pel o processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a p6é6 com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
| iqui da(Esmalte Sintético) com canmada de 30 a 40
nicrons com secagem emestufa a 120 °C, cor a definir,
com as nedi das mnimas de 629mm( A) x375m(L) com 2
Dobras perpendicul ares sendo a 1° (118mr) com 90° e
term nando com (118mm) com 0°.

Fechadur a:

cilindrica Tipo Yale comsistena articulado contendo 2
chaves. Puxador em Pol i estireno(Pl astico de alto inpacto
derivado do petré6leo) tipo concha. nedindo no m nino
458(L) 1 dobra com (15mm & 90°,2¢ dobra com (29mm) &
315°.

Pés: Ti po Cctogonal com espessura m ni nade

(5m) de poliestireno (Plastico de Alto |Inpacto) com
regul agem que permite a regul agem quando & desnivel do
piso facilitando assim o manusei o do pr odut o.

Dobr adi gcas nodel o AL 2 - estanpada
Di nensdes ni ni nas
de: 733m{ A) x 800mm{ L) x 474 P)

Para esse item
dever& ser apresentado juntamente com a proposta de
precos;

1- Copia autenticada do certificado de
conprovacdo de atendi mento a Norma Regul anent adora NR17
com especificagcdo técnica e foto do produto, enitido
por ergononi sta credenci ada pela ABERGO - Associagéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAMA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045346 BALCAO DE ATENDI MENTO 1100X1650X1650X655MM UNI DADE 1,00 2.870, 000 2.870, 00
Tanpos: Confecci onados em NDP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressado cor a definir com
acabanmento emfita em PVC (polietileno)com 2mm
espessura nini macom bor das aparentes encabegadas na
mesma cor do tanpo. Fixado através de castanha girofix
para 15nme pinos M5 rosca soberba.

MEDI DAS M NI NAS

DOS TAVPCS:

BCAT 1650 X 1650mm(L) X 25mm (A) X 655mm
(P)

Tanmpos superiores: Confeccionados em MP BP

(25nm) (Particul as de Média  Densi dade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anmbas as faces por unma
fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ucéo
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo cor a definir comacabanento emfita em
PVC (polietileno)com2mm espessura ninimacom bordas
aparentes encabecadas na nmesnma cor do tanpo. Fixados
através de castanha girofix para 15mm e pinos M6 rosca
sober ba.

MEDI DAS M NI MAS DE TAMPCS: VEDI DAS
M Nl MAS DE TAMPOS SUPERI ORES:
BCAT 1650X1650mm( L)
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25nm (A) X 655mm (P) 02 de 1206mm(L) X
300mMm
(P).

Ret aguar das Superiores: Confecci onadas em NMDP

BP (25mm) (Particulas de Mdia Densidade) fabricado
através de particulas de nadeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por una

fol ha celul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nmel anini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo cor a definir. Fi xados através de
castanha girofix para 15mm e pi nos %3] rosca
sober ba.

MEDI DAS M NI MAS DE TAMPCS: NEDI DAS M NI MAS

DE RETAGUARDAS SUPER! CRES:

BCAT 1650X1650mm(L) X 25mm

(A) X 655mm  (P) 02 de  1466mm(L) X 340mm (A).

Ret aguardas internedi arias : Confeccionadas em MDP

(10mm) (Particul as de Médi a Densi dade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol),revestido por anbas as faces por una

fol ha cel ul 6sica decorativa banhada em sol ucéao
nel amini ca fixada através de um processo de prensa de
bai xa presséo cor a definir, Podendo tanbém ser

conf ecci onado em ( MDF) fibras de médi a densi dade
fabricada nediante um processo de desfibramento e
agl utinagdo das fibras da madei ra com resinas
sintéticas, por neio de calor e pressdo na espessura
ni ni made 9mm sem bordas aparentes, pintadas por mnicro
texturas nas cores di sponivei s no padrdo Pandin.
Fi xados através de castanha girofix para 15mm e pinos
M6 rosca sober ba.

MEDI DAS M NI MAS DE

TAVPCS: MEDI DAS M NI MAS DE RETAGUARDAS
| NTERVEDI ARI AS:

BCAT 1650X1650mi(L) X 25mm (A) X 655mm

(P) 02 de 1466m(L) X 245mm (A).

Ret aguar das

Inferiores: Confeccionadas em MDP BP (25mm) (Particul as
de Meédi a Densidade) fabricado através de particul as de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por una fol ha celul 6sica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo cor a definir.

Fi xados através de castanha girofix para 15mm e pinos
M6 rosca sober ba.

MEDI DAS M NI MAS DE
TAMPOS: MEDI DAS M NI MAS DE RETAGUARDAS
| NFERI ORES:

BCAT 1650X1650m(L) X 25mm (A) X 655mm
(P) 04 de 1466mm(L) X 240mm (A).

Cal has Passa Fio

inferior: Confeccionadas em Ago chapa #24(0, 60mMM
medi ndo no m ni no (708mm) (A) x198mq( L) . Possui r
conj uncédo para passagens dos fios retangul ares nedi ndo
no mininp 30mm (A)x50mm(P).Pintura eletrostatica a pé
com camada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a
240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
| iqui da(Esmal te Sintético) com canmada de 30 a 40
nicrons com secagem em estufa a 120 °C, cor a
definir.

Cal has Passa Fio Superior: Confeccionadas

em Aco chapa #24(0, 60m) nmedi ndo no m ni mo
(340rm’)(A)><221mT( L). Possuir conjuncdo para passagens
dos fios retangul ares nmedi ndo no m ni mo 30mm
(A) x50m(P).Pintura eletrostatica a pé6 com canada de 30
a 40 nmicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura |iquida(Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir.

Juncdo para Tanpos
Superiores: Confecci onadas em MDP BP (25rmj (Particul as

de Médi a Densi dade) nedi ndo m ni no:
444X444m( L) X300nm (P) fabricado at raves de particul as
de madeira com resinas sintéticas (Ureia

Fornol ), revestido por anbas as faces por unma fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solucdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo cor a definir com acabanento emfita em PVC
(polietil eno)com 2nm espessura ni ni racom bor das
aparentes encabecadas na nmesma cor do tanpo. Fixados
através de castanha girofix para 15nm e pinos M6 rosca
sober ba.

Laterai s superiores: Confeccionadas em MDP

BP (25mm) (Particulas de Mdia Densidade) nmedindo no
m ni no: 340X160mm(L) X 190mm (A) fabricado através de
particulas de nadeira com resinas sintéticas (Ueia
Fornol ), revestido por anbas as faces por uma fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solucdo nelaninica
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fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo nas cor a definir com acabanento emfita em PVC

(polietil eno)com 2nm espessura ni ni macom bor das
aparentes encabecadas na nmesna cor do tanpo.

Fi xados

através de castanha girofix para 15mm e pinos M6 rosca
sober ba.

Laterais Inferiores: Confeccionadas em MDP

BP (25mm) (Particulas de Mdia Densidade) nmedindo no
m nino: 710X455m(L) X 542mm (A) fabricado através de
particulas de nadeira com resinas sintéticas (Ueia
Fornol ), revestido por anbas as faces por uma fol ha
cel ul 6si ca decorativa banhada em solucdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo cor a definir com acabanento emfita em PVC

(polietil eno)com 2nm espessura ni ni macom bor das
aparentes encabegcadas na nesma cor do tanpo.

Fi xados

através de castanha girofix para 15mm e pinos M6 rosca
sober ba.

Pés: Tipo Octogonal com espessura nini made

(5m) de polietileno (Plastico de Alto Inpacto) com

regul agem que pernite a regul agem quando & desnivel do
o

piso facilitando assim manusei o do
produt o.
Di nensdes nini mas de: 1100m( A) x
1650x1650m( L) x 655nm( P)
045348 PORTA CPU ALTO 590X233X479MM UNI DADE 23,00 180, 000 4.140, 00

Corpo: Estrutura em Chapa de ago SAE1008, |am nado a
frio, chapa #26 (0, 45) produzi do por estanpagem e
dobranento, de alta precisdo, sendo a prineira dobra
525 nm e 90g graus, segunda dobra 480 mm a 90g graus, e
a terceira dobra 235 a 90¢ graus, Produto total mente
nont &vel através de furos que indicamo local a serem
dobr ados.

Base: Confecci onado em MDP- BP com

espessura mini made 25 nm cor a definir.

Desliza por 4

rodi zi os de polipropileno de alto inmpacto na cor cinza
e preto sendo 2 frontais comtrava ante-deslizante e 2
semtrava.

ACABAMENTO Todas as partes emago séo

tratadas pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato
de zinco e pintura eletrostatica a pé (tinta ep6xi) com
camada de 30 a 40 nmicrons com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
eletrostatica I iquida (esmalte sintético) comcanada de
30 a 40 nicrons com secagememestufa a 120 °C, cor a
definir.

A - Tratanento de superficie comrigoroso

control e de qualidade de processo por analise de um
noderno | aboratério, onde é feito controle por |ote com
teste de corrosédo utilizando sinulador salt spray,

ensai o de corrosao acel erada com nevoa salina por

500hrs e teste de Aderéncia da pintura nedindo no
m nimo indice de desplacanento da pintura.

B -
Pintura el etrostatica control ada por Reci procador,
tornando a aplicacdo uniforne

Di rensdes ni ni mas de:
590mM{ A) x 233m( L) x 479mm( P)

045385 CADEI RA EXECUTI VA G RATORI A COM BRAGCS UNI DADE 40, 00 650, 000 26. 000, 00
Cadeira giratéria ergondnica com espal dar
médi o.

Cadeira giratoéria operacional (tipo digitador)

com espuna injetada. Encosto e assento com carenagem
pl &stica e bracos regul &veis em poliuretano. Base com
placa de agco e sistema pneumatico de regulagem de
altura commil tipl as posi gBes para assento. Aranha
total mente emnylon e com rodizios tanbémem nylon.

Cadei ra produzi da com Laudo de Conforni dade Técnica NBR
13962: 2006.

Base Gratoéria: Base giratéria com 5

hastes eqUidi stantes injetada sob pressdo emnylon 6
com 30% em fibra garantindo a resisténcia necanica,
essas pegas tem o encaice central da coluna calibradas
comanel de nmetal em tubo de aco SAE1020 espessura
i ni made 1, 9mm com encai xe tipo cone-norse ( angul o de
1°26116") para a fixacéo da coluna de ago de 2"x1, 5mMm
que possui uma bucha de poliacetal auto-lubrificante,
onde passa o pistdo a gas (pneumatico), que tanbém por
encai xe conico, liga-se a placa de fixacdo do assento
que é construida por chapas de aco SAE1020 estanpada
com furacdes universal de encaixe emdiversos tipos de
assentos . , provida de 5 rodizios duplos de nylon tipo
euro encai xados diretanente nas hastes sob pressdo, com
eixo euro 11 com anel de retengdo que garante o encai xe

Mecani sno: Mecani sno conf or mado em aco com
Di rens6es minimas de definidas, que através da nesna

AV.TANCREDO NEVES



Estado do Para

Governo Municipal de Canad dos Car ajas
FUNDO MUNICIPAL DE ASSISTENCIA SOCIAL

al avanca de ajuste de altura do pistédo, permite ajustar
emvarias posigdes, pintura da coluna e da plataforma
emtinta epoxi-pd el etrostéatica, com desengraxe a
quente por inmersdo, protegdo superficial comfosfato e
cura emestufa a 210eC.

Encosto: Constituido por

peca em pol i propil eno injetado estruturado, noldado
anat om canente, |evenente adaptado ao cor po para
protecdo da regido |onbar, revestido na parte frontal
por espuma injetada de poliuretano de 50mm de espessura
ni ni macom densi dade de 50kg/ mifi 5% e nivel de
"conpression set" abaixo de 10%e nivel de |ILD de 65%
propor ci onando honpgenei dade da nesnma. O acabanento da
parte posterior do encosto é feito por unmm capa de
pol i propileno injetado com espessura nininmade 1,6mn
encai xada na estrutura interna através de pinos gaps. A
|igacdo do encosto a base giratéria é feita por |an na
de aco de 2.1/2"x5/16" estanpada com angulo de 90g ,
provi da de catraca de regulagem da altura, com 6
posi ¢des em nyl on fixada ao encosto através de parafuso

fenda cruzada rosca 1/ 4 . Medi ndo no ninino
400x430mMm

Assento: Constituido por madei ra

conpensada com 10 | am nas nescladas em nmadeira de

eucal i pto e pinus de reflorestanento com espessura
ni ni made 16nm nol dada anat oni camente, com borda frontal

arredondada, revestido na parte superior por espunm
injetada de poliuretano de espessura nini made 60nm com
densi dade de 60 Kg/ mifi 5% e nivel de "conpression set"

abai xo de 10% e nivel de |ILD de 65%, proporcionando
honogenei dade da mesma. A fixacdo a base da cadeira é
feita por parafusos e arruelas comporcas tipo garra
encravadas na nadeira. Possui acabanento da parte
inferior feito em capa de polipropileno injetado.

Di nensi onal 440x460nm

Revestinento: Fibra artificial

sintética 100% pol i éster resistente, com bai xo
encol hi rento, secagem rapi da, resistente ao
amarrotamento e abrasdo, baixa propagacdo de chamas.

Pernitindo inperneabilizacdo quando

necessari o.

Pintura: Todas as pecas pi ntadas em

tinta epoxi-p6 eletrostatica, com desengraxe banho
quimco a quente por inmersdo, protecdo superficial
aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica em
tinta epo6xi-p6, com canmada de 50 a 70microns e cura em
estufa a 210@C.

Par a esse item dever & ser
apresent ado juntanente com a proposta de
precos;

1- Certificado de Confornidade enitido pela
ABNT que conprove que o produto estd de acordo com a
norma NBR 13962: 2006.

2- CERTIFI CACAO ECOLOG CA

(SELO), conprovando que na fabricagdo do produto, 100%
(cem por cento) dos conponentes de nadeira utilizados
séo oriundos de madei ra certificada:

a) Todos os

produt os ou subprodut os de madeira que conpdem o
nobi | i &ri o deverdo, obrigatorianente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia |egal
certificada de manejo florestal sustentavel;

b) Para a

referida conprovacédo devera ser apr esent ado:
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC - Forest
St ewar dshi p Counci | .

c)Oreferido certificado (selo)

devera ser préprio, ou seja, vinculado a fabrica . Nao
sera aceito certificado referente aos fornecedores da
mat éria-prima utilizada na produgdo do nobiliario;

Certificados de Cadeia de Custédia apresentado tera sua
val i dade confirmada, por neio de consulta via internet
no site da entidade enissora;

e) O FUNDO MUNI CI PAL DE .

EDUCAGCAO DE CANAA DOS CARAJAS - PA poderéa, a qual quer
tenpo, por anostragem nas entregas dos produtos,
solicitar a conprovagdo de que todos os conponentes de
madeira utilizados na fabricagdo dos nesnpbs contenham
madeira de origem nativa ou plantada, procedentes de
nmanej o florestal sustentavel, de acordo com a
Certificacdo apresentada.

045387 CADEI RA FI XA | NTERLOCUTCOR BASE PRETA UNI DADE 40, 00 550, 000 22.000, 00
Assento e encosto: em tecido 100% poliéster, estofada
com espunma de pol i ur et ano i nj et ada nol dada

anatom canent e, densi dade controlada de 58 a 54 kg/mi
para o assento e encosto respectivanente, com espessura
i ni mamrédi a de 55nm  Contra encosto e contra-assento
conf ecci onado em polipropileno injetado de no ninino
1mm de espessura mini macom bordas arredondadas, o que
di spensa o uso de perfis de acabanento. Assento e
encosto separados e interligados através | am na de ago
com 6, 35nm de espessura, sendo revestida total nente por
capa confecci onada em polipropileno soprado , que al ém
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de propiciar maior protecdo aos mecani snmps, proporciona
nmel hor acabanmento estético do conjunto. A fixacdo da
| ami na do encosto ao assento, para nmior resisténcia e
durabilidade, é realizada diretamente na estrutura da
cadeira.

Estrutura: continua em tubo de ago com

di anetro de 25,4m{(1") x 2,25mm de espessura, formato
em"S', tipo balango, sol dado com sol da el etroni ca do
tipo MGe com tratanento de desengraxe, decapagem e
fosfatizagdo sol dado com solda eletrdnica do tipo MG e
comtratanento de desengraxe, decapagem e fosfatizacgéao,
pintadas comtinta p6 epbxi cor preta ou simlar
texturi zado com sapatas, nivel adoras.

Bragos: com al na

de aco revestido em pol i uretano integral
skim

Di rensdes ni ni mas de:

Assento: 460x460mm -
LxP
Encosto: 440x440mm - LxH

Para esse item devera
ser apresentado juntanente com a proposta de
pregos;

1- Certificado de Confornidade enitido pela
ABNT que conprove que o produto estd de acordo coma
norma NBR 13962: 2006.

2-  CERTIFI CACAO ECOLOG CA

(SELO), conprovando que na fabricagédo do produto, 100%
(cem por cento) dos conponentes de nadeira utilizados
sdo oriundos de madei ra certificada:

a) Todos os

produt os ou subprodut os de madeira que conpdem o
nobi | i &ri o dever&o, obrigatoriamente, ser oriundos de
florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia | egal

certificada de manejo florestal sustentavel;

b) Para a

referida conprovacédo devera ser apr esent ado:

Certificado (selo) de Cadeia de Custoédia FSC - Forest

St ewar dshi p Counci | .

c)Oreferido certificado (selo)

devera ser proéprio, ou seja, vinculado a fabrica . Nao
serd aceito certificado referente aos fornecedores da
mat éria-prima utilizada na produgdo do nobiliario;

d)O

Certificados de Cadeia de Custddia apresentado terd sua
val i dade confirmada, por neio de consulta via internet

no site da entidade emnissora;

e) O FUNDO MUNI Cl PAL DE )

EDUCACAO DE CANAA DOS CARAJAS - PA poderda, a qual quer
tenpo, por anpstragem nas entregas dos produtos,

solicitar a conprovagdo de que todos os conponentes de
madeira utilizados na fabricacdo dos nesnpbs contenham
madeira de origem nativa ou plantada, procedentes de
manej o florestal sustentavel, de acor do com a
Certificacédo apresentada.

045390 LONGARI NA DE 3 LUGARES COM BRAGCS UNI DADE 10, 00 1. 200, 000 12. 000, 00
Longari na 03 | ugares com brago, espunma i nj etada
revestida em polipropileno preto, estrutura preta base
fixa.
Base da | ongarina: Conposta por um tubo

principal e pés fabricados em ago ABNT 1008/ 1010 com
tubo retangul ar de 30x50nm e espessura niniml, 2mm
pl at af ormas em ago SAE 1006/ 1012 com chapa de 2, 25nm de
espessura. Estrutura com pintura epoxi po.

Assent o:

Conpensado nul ti anatdm co de espessura niniml2mm
espuna injetada em poliuretano com densidade de 40
Kg/ mi, revestido em tecido polipropileno, courino ou
tecido crepe.

Encosto: Estrutura e capa traseira em

pol i propi | eno copol inero de alto i npact o, espuma
injetada em poliuretano com densidade de 40 Kg/ni,
revestido emtecido polipropileno, courino ou tecido
crepe. Encosto Fixo: Tubo oblongo em ago 1008/ 1010 de
16x30 com parede de 1,5nm com pintura epoxi p6, tem
conp acabanento externo uma sanfona em polipropileno
copolinmero, é fixado no assento com um parafuso e una
porca de rosca 1/4", ¢é fixado no encosto com um
acabanmento fixador de polipropileno copolinero de alto
inmpacto e dois parafusos de 1/4"x7/8".

Di mensdes

ni ni mas de:

Largura do assento: 410nm

Pr of undi dade

do assento: 430mMm

Al tura do encosto: 390mm

Largura do

encosto: 410mm

Largura total da Longarina 3 |ugares:
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1550mm

045392 LONGARI NA DE 3 LUGARES DE PVC UNI DADE 20, 00 750, 000 15. 000, 00
Assento e encosto:
Assent o e encosto em material
i nj etados em pol i propil eno copol i mero de alta
resisténcia e resistente a raios ultra violeta, unidos
a estrutura por paraf usos especiais para plastico.

Estruturas: emtubo de aco com acabanmento cronmado

ou pintura epoxi-poé cores preta ou
cinza;

Conponent es:

Os conponentes netalicos que

recebemtinta, possuem tratamento de superficie com
fosfato de zinco, executado emlinha automatica de oito
tanques, semuso de produtos clorados para desengraxe,
e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com
as nornas anbientais, ( RS da FEPAM), para dar nel hor
protecdo contra corrosdo e uma excel ente ancoragem da
tinta;

Pi ntura:

Pintura em pé, do tipo hibrida

(poliéster - ep6xi), Weco, atendendo norma Européia
RoHS, isenta de netais pesados, na cor cinza claro ou
simlar, comcamada de 60 nicrons, em conform dade com
a ABNT NBR NM 300-3:2004.Devendo o Fabricante dos
produt os of ertados apresentar declaracdo afirnmando que

seus produtos atendem esta nor mativa.
Trat anent o: .

Banho de crono com base ni quel ada

total i zando espessura nini maapr oxi nada suporte do
encosto e base est anpada, com acabanento de alta

resisténcia, obedecendo a ensaios de salt-spray. As
superficies sédo preparadas por decapagem quinica,

segui do por deposicédo de ni quel , para posterior
acabanento em cronob, totalizando espessura nini namédi a
de 45 microns, executada em linha auto-regul avel,
contratamento de efluentes cunpri ndo t odas as
exi génci as dos 6rgédos anmbi ent ai s, (RS - Fepam
Di mensdes nini mas de

A - Dinensfes nininas de do

assent o L460x400P

B - Di mensdes ni ni mas de do

encost o L460x260H

E- Atura total da

Cadeira 825MM

045393 CADEI RA FI XA 4 PES DE PVC UNI DADE 200, 00 200, 000 40. 000, 00
Assento e encosto:
Assent o e encosto em naterial
i nj etados em pol i propil eno copol i nero de alta
resisténcia e resistente a raios ultra violeta, unidos
a estrutura por parafusos especiais para plastico.

Estrutura:

Conf ecci onada com tubos de ago curvados

a frio em maquina curvadora CNC, e uni dos por sol da do
tipo MG formando um nonobloco de alta resisténcia, e
recal i brada em gabaritos especi ai s para control e
di mensional . Pernas e travessas confeccionadas emtubo
de aco SAE 1020, oblongo 16x30mm e redondo 19,05 nm de
di anetro, e espessura nininmada parede de 1,20 nm para
anbos os tubos; Suporte do encosto em tubo oblongo
16x30mMm e espessura mi ni mada parede de 1,5 nm Sapatas e
pontlei ras em pol i propileno injetado na cor da estrutura
netalica.

Conponent es:

Os conponentes netalicos que

recebemtinta, possuem tratamento de superficie com
fosfato de zinco, executado emlinha autonmatica de oito
tanques, semuso de produtos clorados para desengraxe,
e composterior tratanento de efluentes, de acordo com
as normas anbientais, ( RS da FEPAM, para dar el hor
protecéo contra corrosédo e um excel ente ancoragem da
tinta;

Pi ntura:

Pintura em po, do tipo hibrida

(poliéster - ep6xi), Weco, atendendo norma Européia
RoHS, isenta de netais pesados, na cor cinza claro ou
simlar, comcamada de 60 microns, em conform dade com
a ABNT NBR NM 300- 3: 2004. Devendo o Fabricante dos
produt os of ertados apresentar declaracédo afirnmando que

seus produtos atendem esta normativa.
Trat anent o:

Banho de crono com base ni quel ada

total i zando espessura nini maaproxi nada suporte do
encosto e base est anpada, com acabanento de alta

resi sténcia, obedecendo a ensaios de salt-spray. As
superficies sdo preparadas por decapagem quinica,
segui do por deposi¢ao de ni quel , para posterior
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acabanento em cronob, totalizando espessura nini namédi a

de 45 nicrons, execut ada em linha auto-regul avel,
contratanento de efluentes cunpri ndo t odas as
exi génci as dos 6rgaos anbi entai s, (RS - Fepam)

Di nensdes nini nas de nini mas:

A - Dinensdes nini mas

de do assento L460x400P

B - DinensGes nininas de do
encosto L460x260H

E - Atura total da
Cadeira 825MM

045399 SOFA DE 2 LUGARES. UNI DADE 3, 00 1. 600, 000 4.800, 00
Caracteristicas:

ESTRUTURA:

Madei ra pi nus com

perfil de 25,0 x 100,0 mm

Madei ra Pinus comperfil de

25,0 x 50,0 mm

Madeira de Eucalipto comperfil de
mm

20,0 x 70,0
ESTOFADO!
Assent o:
Cinta
el &stica na cor branca ou simlar com 60 nm de
| argura
Espuma | ami nada com espessura nini made 150 nm
e densi dade de 33
kg/ m*3;
Espuma | ami nada com
espessura nm ni made 20 mm e densi dade de 33
kg/ n*3
Prumante com 25 mm de
al tura.
Encost o:

Cinta elastica na cor branca ou

simlar com50 nm de |largura;

Espuma | aminada com

espessura m ni nade 150 mm e densi dade de
26

kg/ m*3;

Espunma | ami nada com espessura nini nade 20
mm e densi dade de 33 kg/nt3

Prumante com 25 nmde

al tura.
ACABAMENTO
TNT na cor branca ou
simlar;
TNT na cor preta ou simlar;
Sapat as
nivel adoras na cor preta ou simlar.
045400 SOFA DE 3 LUGARES UNI DADE 2,00 4.000, 000 8. 000, 00

Caracteristicas:
ESTRUTURA:

Madei ra pi nus com

perfil de 25,0 x 100,0 mm

Madei ra Pinus comperfil de

25,0 x 50,0 mm

Madeira de Eucalipto comperfil de
nm

20,0 x 70,0

ESTOFADO!

Assent o:

Cinta

el &stica na cor branca ou simlar com 60 nm de
| argura

Espuma | ami nada com espessura nini made 150 nm

e densi dade de 33

kg/ m*3;

Espuma | ami nada com

espessura m ni made 20 mm e densi dade de 33
kg/ n*3

Prumante com 25 mm de

al tura.

Encost o:

Cinta elastica na cor branca ou

simlar com50 nm de |largura;

Espuma | aminada com

espessura m ni nade 150 mm e densi dade de
26

kg/ m*3;

Espunma | ami nada com espessura nini nade 20
mm e densi dade de 33 kg/nt3

Prumante com 25 nmde

al tura.

ACABAMENTO

TNT na cor branca ou
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simlar;
TNT na cor preta ou simlar;
Sapat as
nivel adoras na cor preta ou simlar.

045401 ARMARI O DE ACO 2 PORTAS E 4 PRETELEI RAS 1927X800X400 UNI DADE 5, 00 1. 200, 000 6. 000, 00
Caracteristicas:

Conf ecci onado em chapa de ago #26

(0,45) nornmalizada laminada a frio nas laterais, no
fundo e portas.

A - Pr odut o nontavel utilizando

sistena de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em
al tas tecnol ogi as de est anpagem nao havendo
necessi dade de utilizacdo de parafusos.

B - Trava

superior confecci onada em chapa de ago #20 (0, 90mm) com
3 dobras perpendi culares sendo a 12 a 25nm com 90°, a
23 a 25mm com 90°, a terceira a 15nm com 90° e term na
com 10mm e com sistema de al avanca para travamento nas
laterais.

C - Trava inferior confeccionada em chapa

de aco # 20 (0,90m) 2 dobras perpendicul ares sendo a
12 a 20mm com 90°, a 22 a 45nmcom 90° e term na com
I:L5r’rme com sistema de alavanca para travanento nas
aterais.

D - Portas com fechanento sobreposto com

nmedi das ni ni mas de esquer das e direitas de
380mm( L) x1840m( A), | ado esquerdo nol dado por 2 dobras
sendo a 1 a 340mm com 225°, a 22 a 20nm com 135° e
finaliza com 30mm e lado direito com sistema de
puxador estanpado caracterizado por 4 dobras sendo a 12
a 338nm com 315°, a 22 a 20nm com 45°, a 32 a 25nm com
90°, a 42 a 15nm com 90° e finaliza comuma dobra em
curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor
cinza cristal ou simlar ou grafite, 3 reforcos em
"QOrega" na horizontal e 1 na vertical emchapa de ago
#26 (0,45mm) laminada a frio com4 dobras, 12 a 5nm com
90°, 22 a 15mmcom 90°, 32 a 25mm com 90°, a 42 a 15mm
com 90° e termna com5mm

E - Porta articul ada por

dobr adi gas 30mm de al tura na chapa #20 (0.90m) sol dada
através de solda ponto eletrdnico-pneunatico e pino
anel ado (3, 85mm x 62mm) de articul agdo reforcgado
zi ncado branco.

F - Contém 3 prateleiras ndveis

com opcdo de regul agem por crenal heiras de 50 em 50 nm
e 1 fixa, anbas em chapa de aco #24 (0,60mM)
nornal i zada |l aninado a frio nas nedidas nininas de de
30m( A) x797m( L) x350m( P) com 6 dobr as em sua
prof undi dade sendo a 12 a 5mm com 90°, a 22 a 10mm com
90°, a 32 a 30mmcom 90°, a 42 a 350mm com 90°, a 52 a
30mMm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e finaliza com5mm e
4 dobras em sua largura sendo a 12 a 10nm com 902
Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com
travanento da porta na prateleira fixa
central .

Aconpanha kit pé regul avel conposto por 4
cantoneiras e 4 sapatas regul aveis 5/16 confecci onadas
empoliestireno de alto inpacto, 4 buchas comrosca
interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13nmm A A

ACABAMENTC

Tratado pel o processo anti-corrosivo a

base de fosfato de =zinco e pintura eletrostatica a pé
(tinta H brida) com camada de 30 a 40 nicrons com
secagememestufa a 240 ©°C (na cor cinza cristal ou
simlar) ou pintura eletrostatica liquida (esmalte
sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, Cor a definir.

A - Tratamento de

superficie comrigoroso control e de qual i dade de
processo por analise de umnoderno |aboratério, onde é
feito control e por lote com teste de corroséao
utilizando sinulador salt spray, ensaio de corroséao
acel erada comnevoa salina por 500hrs e teste de
Ader éncia da pintura nedi ndo no mnino indice de
despl acament o da pintura.

B - Pintura eletrostatica
control ada por Reciprocador, t or nando a apl i cacéo
uni f or me.

DI MENSCES M NIMAS  DE ALTURA LARGURA
PROFUNDI DADE

Ext ernas 1927 800 400

I nternas 1800 795

375

Para esse item dever & ser apr esent ado
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juntamente com a propost a de pregos;

1- Copia

autenticada do certificado de conpr ovacgéo de
atendi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especi ficacdo técnica e foto do produto, emitido por
ergononi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agdo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conpr obat 6ri o) .

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regularidade de atividades potencial nente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045404 ARQUI VO DE AGO PARA FI CHARI O 7 GAVETAS COM CAPACI DAD UNI DADE 5,00 1. 500, 000 7.500, 00
E P/ 1500 FI CHAS
ESPECI FI CAGAO
1362X490X670MM
CARACTERI STI CAS:

Conf ecci onado

045405 ESTANTE DESMONTAVEL DE ACQO 6 PRATELEI RAS 2000X920X40 UNI DADE 8, 00 600, 000 4. 800, 00
Caracteristicas:
Est ant e nont avel de aco com 06
pratel eiras emchapa de aco # 24 (0,60mm) na nedida de
30mM( A) x915m( L) x400m( P) com dobr as dupl as nas
laterals (4 dobras perpendicul ares sendo a 12 12nm com
90°, a 22 a 30mmcom 90°, a 32 a 915mm com 90°, a 42 a
30mm com 90° e termina com12m) e triplas nas partes
frontais e posteriores (6 dobras perpendicul ares sendo
a 12 dobra a 10nmcom 90°, a 22 a 10nmcom 90°, a 32 a
30mm com 90°m a 42 a 300nmcom 90°, a 52 a 30nmm com
90°, a 62 a 10m com 90° e termna com
10m).

Col unas: 04 - col unas confecci onadas em chapa

de aco # 18 (1, 20mm) nedi ndo no mini no 2000mm de al tura
dobra perfilada em "L" de 30x30 nmcom 40 furos para
regul agens de altura em furagdo obl onga possibilitando
um r egul agem e um travamento nais eficaz das
prateleiras, reforgcos 6nmega na parte interna nedindo no
mnim 13 x 50 x 900mm com 4 dobras sendo a 1* a 1lmm
com 90°, 22 com 13nm com 90°, 32 a 28, 5nm com 90°, 42 a
13nm com 90° e termina com 1llmm Adnite opcional nente
gavetas,reforco X nas laterais e fundo, ou fechamento
total comlaterais e fundos, aconpanham tanbém 48
paraf usos com porcas sextavadas zincadas de - x « e 4

sapatas em"L" em polipropileno nedindo no mnino
32x32mm com recorte central possibilitando encai xe nas
col unas.

ACABAMENTO

Tratado pel o processo

anti -corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura
eletrostatica a p6 (tinta H brida) comcanada de 30 a
40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza
cristal ou simlar) ou pintura eletrostatica |Iiquida
(esmalte sintético) com canada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 120 °C, Cor a definir.

A -

Tratamento de superficie com rigoroso controle de
qual i dade de processo por anal i se de um noderno
|'aboratério, onde é feito controle por lote comteste
de corrosao utilizando sinulador salt spray, ensaio de
corrosédo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura nedindo no ninino indice de
despl acanento da pintura.

B - Pintura eletrostéatica

control ada por Reci procador, t or nando a apl i cacédo
uni f or me.

Di nensdes nini mas de: At. Larg.

Prof .

Ext ernas: 2000nm 920nm 400nm

Para esse item
dever& ser apresentado juntanente com a proposta de
pregos;

1- Copia autenticada do certificado de
conprovagdo de atendi nento a Norma Regul anent adora NR17
com especi ficagdo técnica e foto do produto, emtido
por ergononista credenciada pela ABERGO - Associagao
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat 6ri o).

2- Certificado expedi do pel o | BAVA que

certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto of ertado

045411 ARMARI O DE PAREDE EM ACO 3 PORTAS 555X1200X310MM UNI DADE 10, 00 600, 000 6. 000, 00
Descri ¢éo:
Armari o de parede trés portas, br anco,
aéreo, portas tipo bater, confeccionado em ago com
pequenas pecas em PP.

Pratel eiras:

Pratel eiras
produzi das em chapa de aco.
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Puxador es:

Puxadores em

ABS de alto inpacto, netalizados a vacuo com acabanent o
emverniz ultravioleta, fixagdo através de garras de
encai xe.

Di rensfes minimas de: 555m{ A) x 1200m( L) x
310mm( P)

VALOR GLOBAL R$ 263. 740, 00

CLAUSULA SEGUNDA - DA FUNDAMENTACAO LEGAL

2.1 - Este contrato fundamenta-se no Registro de pregos - Lei 8.666, art. 15, Decreto Federal 7.892 de 23/01/2013 da
Lei n®8.666/93, de 21 de junho de 1993, e suas posteriores alteragoes.

CLAUSULA TERCEIRA - DOS ENCARGOS, OBRIGACOES E RESPONSABILIDADES DA
CONTRATADA

3.1. Executar 0 objeto deste contrato de acordo com as condi¢les e prazos estabel ecidas neste termo contratual;

3.2. Assumir aresponsabilidade por quaisguer danos ou prejuizos causados ao patriménio do CONTRATANTE ou a
terceiros, quando no desempenho de suas atividades profissionais, objeto deste contrato;

3.3. Encaminhar para o Setor Financeiro da(o) FUNDO MUNICIPAL DE ASSISTENCIA SOCIAL as notas de
empenhos e respectivas notas fiscai s/faturas concernentes ao objeto contratual;

3.4. Assumir integralmente a responsabilidade por todo o 6nus decorrente da execucéo deste contrato, especialmente
com relacdo aos encargos trabal histas e previdenciérios do pessoal utilizado para a consecucéo do fornecimento, bem
Como 0O custo de transporte, inclusive seguro, carga e descarga, correndo tal operagao Unica e exclusivamente por
conta, risco e responsabilidade da CONTRATADA,;

3.5. Manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obrigacGes assumidas, todas as
condigdes de habilitacao e qualificagdo exigidas narealizacdo deste Contrato.

3.6. Providenciar aimediata corregdo das deficiéncias e ou irregularidades apontadas pela Contratante;

3.7. Aceitar nas mesmas condi¢des contratuais 0s acréscimos e supressdes até o limite fixado no § 1°, do art. 65, da
Lei n°8.666/93 e suas ateracOes posteriores.

CLAUSULA QUARTA - DASRESPONSABILIDADES DO CONTRATANTE

4.1. A Contratante se obriga a proporcionar a Contratada todas as condi¢des necessarias ao pleno cumprimento das
obrigactes decorrentes do Termo Contratual, consoante estabelece aLel n° 8.666/93 e suas alteracdes posteriores;

4.2. Fiscalizar e acompanhar a execugdo do objeto contratual;

4.3. Comunicar a Contratada toda e qualquer ocorréncia relacionada com a execucdo do objeto contratual,
diligenciando nos casos que exigem providéncias corretivas;
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4.4. Providenciar os pagamentos a Contratada a vista das Notas Fiscai s/Faturas devidamente atestadas pelo Setor
Competente.

CLAUSULA QUINTA - DA VIGENCIA

5.1 - A vigéncia deste instrumento contratual iniciard em 19 de Junho de 2015 extinguindo-se em 30 de Dezembro de
2015, podendo ser prorrogado de acordo com alei.

CLAUSULA SEXTA - DA RESCISAO

6.1 - Constituem motivo para arescisao contratual 0s constantes dos artigos 77, 78 e 79 da Lel n° 8.666/93, e podera
ser solicitada a qualquer tempo pelo CONTRATANTE, com antecedénciaminima de 05 (cinco) dias Uteis, mediante
comunicagdo por escrito.

CLAUSULA SETIMA - DASPENALIDADES

7.1. Em caso de inexecucgao total ou parcial do contrato, bem como de ocorréncia de atraso injustificado na execugdo
do objeto deste contrato, submeter-sed a CONTRATADA, sendo-lhe garantida plena defesa, as seguintes
penalidades:

- Adverténcia;

- Multa;

- Suspensdo temporaria de participactes em licitagdes promovidas com 0 CONTRATANTE, impedimento
de contratar com 0 mesmo, por prazo ndo superior a 02 (dois) anos;

- Declaragéo de inidoneidade paralicitar ou contratar com a Administragcdo Publica, enquanto perdurarem
0s motivos da puni¢do, ou até que seja promovida a reabilitacdo, perante a propria autoridade que aplicou penaidade;

7.2. A multa prevista acima seré a seguinte:

- Até 10% (dez por cento) do valor total contratado, no caso de sua ndo realizagdo e/ou descumprimento de
alguma das clausulas contratuais,

7.3. As sangles previstas nos itens acima poderdo ser aplicadas cumulativamente, facultada a defesa prévia do
interessado no prazo de 05 (cinco) dias Uteis;

7.4. O valor da multa aplicada devera ser recolhida como renda para o Municipio, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis a
contar da data da notificagdo, podendo o CONTRATANTE, para isso, desconté&la das faturas por ocasido do
pagamento, se julgar conveniente;

7.5. O pagamento da multa ndo eximira a CONTRATADA de corrigir as irregularidades que deram causa a
penalidade;

7.6. O CONTRATANTE devera notificar a CONTRATADA, por escrito, de qualquer anormalidade constatada
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durante a prestacao dos servicos, para ado¢do das providéncias cabiveis;

7.7. As penalidades somente serdo relevadas em razdo de circunstancias excepcionals, e as justificadas so seréo
aceitas por escrito, fundamentadas em fatos reais e facilmente comprovéaveis, a critério da autoridade competente do
CONTRATANTE, e desde que formuladas no prazo méaximo de 05 (cinco) dias da data em que foram aplicadas.

CLAUSULA OITAVA - DO VALOR E REAJUSTE

8.1 - O valor total da presente avenca € de R$ 263.740,00 (duzentos e sessenta e trés mil, setecentos e quarentareais),
a ser pago no prazo de até trinta dias, contado partir da data final do periodo de adimplemento da obrigagdo, na
proporcdo dos bens efetivamente fornecidos no periodo respectivo, segundo as autorizagdes expedidas pelo(a)

CONTRATANTE e de conformidade com as notas fiscais/faturas e/ou recibos devidamente atestadas pelo setor
competente, observadas a condi¢des da proposta adjudicada e da érdem de servigo emitida.

Parégrafo Unico - Havendo atraso no pagamento, desde que ndo decorre de ato ou fato atribuivel & Contratada,
aplicar-se-4 0 indice do IPCA, atitulo de compensacao financeira, que sera o produto resultante da multiplicagéo
desse indice do dia anterior ao pagamento pelo nimero de dias em atraso,

repetindo-se a operacdo a cada més de atraso.

CLAUSULA NONA - DA DOTACAO ORCAMENTARIA

9.1 - As despesas contratuais correrdo por conta da verba do orgcamento do(a) CONTRATANTE, na dotagéo
orcamentaria Exercicio 2015 Atividade 1417.082411317.2.117 Manter 0 servico de convivéncia e fortalecimento de
vinculos do ldoso, Classificagcdo econdémica 4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente, Subelemento
4.4.90.52.99, no valor de R$ 19.340,00, Exercicio 2015 Atividade 1417.082431317.2.120 Ampliar e manter o serv.
fortalecimento de vinculos/15 a 17 anos- adolescente, Classificag&o econémica 4.4.90.52.00 Equipamentos e Materia
Permanente, Subelemento 4.4.90.52.99, no valor de R$ 19.500,00, Exercicio 2015 Atividade 1417.082431317.2.123
Manter o Servico de Convivéncia e Fortalecimento de Vinculos 07 a 14 anos, Classificagéo econdmica 4.4.90.52.00
Equipamentos e Material Permanente, Subelemento 4.4.90.52.99, no valor de R$ 45.230,00, Exercicio 2015 Atividade
1417.082441317.2.130 Manter 0 Sine, Classificacdo econdmica 4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente,
Subelemento 4.4.90.52.99, no valor de R$ 47.370,00, Exercicio 2015 Atividade 1417.082431317.2.124 Equipar e
Manter o Conselho Tutelar , Classificagdo econémica 4.4.90.52.00 Equipamentos e Materia Permanente,
Subelemento 4.4.90.52.99, no valor de R$ 13.850,00, Exercicio 2015 Atividade 1417.082431317.2.119 Implementar e
manter 0 Programa Bolsa Familia e o CADUNICO do Gov. Federal, Classificago econdmica4.4.90.52.00
Equipamentos e Material Permanente, Subelemento 4.4.90.52.99, no valor de R$ 1.300,00, Exercicio 2015 Atividade
1417.082431317.2.122 Manter a Casa de Abrigo para Criancas e adol escentes, Classificagdo econémica4.4.90.52.00
Equipamentos e Material Permanente, Subelemento 4.4.90.52.99, no valor de R$ 36.300,00, Exercicio 2015 Atividade
1417.082441317.2.127 Manter e Ampl.Benef.Eventuais p/usuarios em situacdo de vul nerabilidade social, Classificacdo
econdmica 4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente, Subelemento 4.4.90.52.99, no valor de R$ 1.300,00,
Exercicio 2015 Atividade 1416.082431317.2.116 Manter os Centros de Referéncia da Assisténcia Social - CRAS,
Classificagdo econdmica 4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente, Subelemento 4.4.90.52.99, no valor de R
$ 6.200,00, Exercicio 2015 Atividade 1416.081221317.2.112 Manter a Sec. Mun.de Asisténcia Social , Classificacgo
econdmica 4.4.90.52.00 Equipamentos e Material Permanente, Subelemento 4.4.90.52.99, no valor de R$ 73.350,00,
ficando o saldo pertinente aos demais exercicios a ser empenhado oportunamente, a conta dos respectivos orcamentos,
caso Sgja necessario.

AV.TANCREDO NEVES
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CLAUSULA DECIMA - DASALTERACOES CONTRATUAIS

10.1 - O presente contrato podera ser alterado, nos casos previstos no artigo 65 da Lei n.° 8.666/93, desde que haja
interesse da Administracdo do CONTRATANTE, com a apresentacdo das devidas justificativas.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO FORO, BASE LEGAL E FORMALIDADES

11.1 - Este Contrato encontra-se subordinado a legislagéo especifica, consubstanciadana Lel n° 8.666, de 21 de junho
de 1993 e suas posteriores alteracdes, e, em casos 0missos, aos preceitos de direito publico, teoriageral de contratos e
disposicoes de direito privado.

11.2 - Ficaeleito o Foro da cidade de CANAA DOS CARAJAS, como o Unico capaz de dirimir as dividas oriundas
deste Contrato, caso ndo sejam dirimidas amigavel mente.

11.3 - Parafirmeza e como prova de haverem as partes, entre si, g ustado e contratado, € lavrado o presente termo,
em 02 (duas) vias de igual teor, o qual, depois de lido e achado conforme, é assinado pelas partes contratantes e pelas
testemunhas abaixo.

CANAA DOS CARAJAS-PA, 19 de Junho de 2015

FUNDO MUNICIPAL DE ASSISTENCIA SOCIAL
CNPYMF) 14.443.689/0001-33
CONTRATANTE

Assinado de forma digital por PONTUAL DISTRIBUIDORA
EIRELI EPP.

PONTUAL DISTRIBUIDORA
EIRELI EPP

PONTUAL DISTRIBUIDORA EIRELI - EPP
CNPJ 09.097.727/0001-03
CONTRATADO(A)

Testemunhas:

AV.TANCREDO NEVES
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