Estado do Para

Governo Municipal de Canad dos Carajas
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAGAO

ATA DE REGISTRO DE PRECOS 20150760

Processo Licitatorio n° 062/2015/FM E-CPL
Pregéo Presencial n° 026/2015/SRP

No dia 04 de Maio de 2015, o FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO DE CANAA DOSCARAJAS,
inscrita no CNPJ sob n° 01.613.321/0001-24, com sede AV. Amazonas, s/n°, Centro, Canad dos Cargjés - Para,
representado neste ato pelo Sra. JACQUELINE MOURA, SecretariaMunicipal de Educagdo, considerando o julgamento
do Preg&o n° 026/2015/SRP, RESOL VE registrar os pregos ofertados pelas Beneficiérias da Ata, de acordo com
aclassificacéo por ela acangada e nas quantidades cotadas, atendendo as condicdes previstas no Edital e anexos,
sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas ateracdes, no vigente
Decreto que regulamenta o Sistema de Registro de Precos previsto no Art. 15 daLe n° 8.666, de 21 de junho de
1993, Decreto Municipal n° 686, de 05 de agosto de 2013, e das demais normas legais aplicaveis, e em
conformidade com as disposi¢des a seguir:

CLAUSULA PRIMEIRA -DO OBJETO

A presente Ata de REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE MOVEISEM
GERAL, POLTRONAS, ELETRODOMESTICOS, PLAY GROUNDS ELIXEIRAS SELETIVAS, PARA
ATENDER AS NECESSIDADES DO FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO DE CANAA DOS
CARAJAS-PA

Enpresa: PONTUAL DI STRIBU DORA EIRELI - EPP; C.N.P.J. n° 09.097.727/0001-03, estabelecida a 104 SUL, AV. LO 01, N 8, CENTRO
Pal mas TO representada neste ato pelo Sr(a). LEONARDO RODRI GUES DOS REI'S, C.P.F. n° 036.957.951-82.

ITEM DESCRI GAQ' ESPECI FI CAGCES UNI DADE QUANTIDADE ~ VALOR UNI TARI O VALOR TOTAL
00001 MESA SECRETARI A 740X1200X655MV UNI DADE 100. 00 700, 000 70. 000, 00

Caracteristica: Mesa reta com as nedidas ninims de

mini mas 740m( A) x1200m( L) x655mm(P). Com Trat anent o

pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco

e pintura eletrostatica a po6 (tinta epdxi) com canada

de 30 a 40 nicrons comsecagememestufa a 240 °C (na

cor cinza cristal ou simlar) ou pintura eletrostética

liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40

nicrons comsecagem emestufa a 120 °C, Cor a definir.

Otratamento de superficie devera seguir rigoroso

controle de qualidade de processo, onde devera ser

feito controle por lote com teste de corrosao

utilizando sinulador salt spray, ensaio de corroséo

acel erada comnevoa salina por 500hrs e teste de

Aderéncia da pintura medindo no mnino indice de

despl acanento da pintura. Tanpos: Confeccionado em MDP

BP (25m) (Particulas de Meédia Densidade) fabricado

através de particulas de madeira comresinas sintéticas
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(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por una
fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugédo
nel ani nica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nedi ndo no m ni no:
25mm( E) x1190m( L) x650n( P), com acabanento em fita em
PVC (Poliestireno) com 2mm espessura nini macom bordas
aparentes encabegadas. Retaguardas: Confeccionadas em
Aco chapa #24(0, 60mm) nedi ndo no m ni m
346m( A) x1030mM(L) para nesa 1200, com 2 dobr as
perpendi cul ares sendo a 1° (25m) com 90g e terni nando
com (10mm) & 90g, Possui conjungdo para passagens dos
fios nedindo no ninino.Pintura eletrostatica a p6 com
camada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar ou sinilar) ou
pintura |iquida(Esmalte Sintético) com canmada de 30 a
40 microns com secagem em estufa a 120 °C, cor a
definir. Pés: Confeccionada em Ago chapa #20(0, 90m)
nedindo no minino sondo trés estruturas:Barra Ligacéo
nedi ndo no mi ni no 19m( A) x460m( L) x40( P) , chapa
retangul ar medindo no nminino 665mM(A)x208mr(L), e base
bl onga nedindo no nmininp 12,5 Raio, boca oblonga
25mm( A) x50mm( L) 463mm(C), com 1 tubo estrutural para
nai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1g (20mm) com 90¢ a 2@ dobra com (40nm) & 90° e
term nando com (20mM) a 90° e com (665m) de

al tura. Possui al nof adas de facil manipul agdo em chapa
#26(0, 45rm) , ret aguardas com conjuncdo para passagens
dos fios retangul ares nedi ndo no mnin  30m

(A) x50mr(P). Pintura eletrostatica a p6 com canada de 30
a 40 nmicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou sinilar) ou pintura |iquida(Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir. Ponteiras: Sapata
pl &stica 5/16 em Poliestireno (Plastico de alto inpacto
derivado do petrél eo) com nivel ador para a regul agem da
nesa quando houver desnivel de piso nas cores C nza
Cristal e Preto ou sinmlares ou simlares . Para esse
item deverd ser apresentado juntanente coma proposta
de pregos; 1- Copia autenticada do certificado de
conprovagdo de atendi mento a Nornma Regul anentadora NR17
com especi ficacdo técnica e foto do produto, emitido
por ergononmi sta credenciada pela ABERGO - Associacdo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo | BAVA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado
00002 MESA GERENCI A 740X1400X655MM UNI DADE 150. 00 900, 000 135. 000, 00

Caracteristica: Mesa reta com as nedidas ninims de
ni ni nas 740mq( A) x1400mq( L) x655mm(P) . Com Tr at ament o
pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco
e pintura eletrostatica a po6 (tinta epdxi) com canada
de 30 a 40 mnicrons comsecagememestufa a 240 °C (na
cor cinza cristal ou simlarl) ou pintura eletrostética
liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40
nicrons comsecagem emestufa a 120 °C, Cor a definir.
Otratamento de superficie devera seguir rigoroso
controle de qualidade de processo, onde devera ser
feito controle por lote com teste de corrosao
utilizando sinulador salt spray, ensaio de corrosao
acel erada comnevoa salina por 500hrs e teste de
Aderéncia da pintura medindo no nminino indice de
despl acanento da pintura. Tanpos: Confeccionado em MDP
BP (25m) (Particulas de Meédia Densidade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornmol),revestido por anbas as faces por unma
fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugédo
nmel ani nica fixada através de um processo de prensa de

AV.TANCREDO NEVES



Estado do Para

Governo Municipal de Canad dos Car ajas
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAGAO

bai xa pressdo nedi ndo no m ni no:
25mm( E) x1396m( L) x650m( P), Cor a definir, com
acabamento emfita em PVC (Poliestireno) com 2nm
espessura nini racom bor das apar ent es encabecadas.
Ret aguardas: Confeccionadas em Ago chapa #24(0, 60mm)
nedi ndo no mninmo 346m A)x1236mm(L) para nesa 1400,
com 2 dobras perpendicul ares sendo a 1° (25m) com 90g
e termnando com (10mm) & 90g, Possui conjuncdo para
passagens dos fios medi ndo no ninino .Pintura
eletrostatica a p6 com camada de 30 a 40 nicrons com
secagememestufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou
simlar) ou pintura Iliquida(Esmalte Sintético) com
camada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a 120
°C, Cor a definir. Pés: Confeccionada em Aco chapa
#20(0, 90m) nedi ndo no mi ni o sondo trés
estruturas: Barra Ligagcdo nedi ndo no ni ni no
19nmm( A) x460mq( L) x40( P), chapa retangul ar nedi ndo no
mni no 665mm( A) x208nm( L), e base Oblonga nmedindo no
mnino 12,5 Raio, boca obl onga
25mm( A) x50mm( L) 463mm(C), com 1 tubo estrutural para
nai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1g (20nm) com 90¢ a 2¢ dobra com (40mm & 90° e
term nando com (20mM) a 90° e com (665m) de

al tura. Possui al mof adas de facil manipul agdo em chapa
#26( 0, 45rm) , ret aguardas com conjuncdo para passagens
dos fios retangul ares nedi ndo no mnin  30mm

(A)Xx50mm(P). Pintura el etrostatica a p6 com canada de 30
a 40 nicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou sinilar) ou pintura |iquida(Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, Cor a definir. Ponteiras: Sapata
pl &stica 5/ 16 em Poliestireno (Pl&stico de alto inpacto
derivado do petrdél eo) com nivel ador para a regul agem da
nesa quando houver desnivel de piso nas cores C nza
Cristal e Preto ou sinmilares . Para esse item devera
ser apresentado juntanente coma proposta de pregos; 1-
Copi a autenticada do certificado de conprovacdo de

at endi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonomi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agdo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat6rio). 2- Certificado expedido pelo |BAMA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado

00003 MESA DI RETORI A 740X1600X655MV UNI DADE 100. 00 1. 400, 000 140. 000, 00
Caracteristica: Mesa reta com as nedidas ninims de
nini nas nini mas 740m{ A) x1600m( L) x655m( P) . Com

Tratamento pel o processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pé (tinta
epéxi) comcamada de 30 a 40 microns com secagemem
estufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou
pintura eletrostatica liquida (esmalte sintético) com
canada de 30 a 40 microns com secagememestufa a 120
°C, Cor a definir. O tratamento de superficie devera
seguir rigoroso controle de qualidade de processo, onde
devera ser feito controle por lote com teste de
corrosdo utilizando simulador salt spray, ensaio de
corrosdo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura nedindo no ninino indice de
despl acanento da pintura. Tanpos: Confeccionado em MDP
BP (25m) (Particulas de Meédia Densidade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por una
fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugédo
nel ani nica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedi ndo no m ni no:
25mm( E) x1598m( L) x650mm( P), Cor a definir, com
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acabamento emfita em PVC (Poliestireno) com 2nm
expessura com bor das aparent es encabecadas.
Ret aguardas: Confeccionadas em Ago chapa #24(0,60mm
nedi ndo no minino 346m) (A)x1436m(L) para nmesa 1600
com 2 dobras perpendicul ares sendo a 1° (25m) com 90g
e termnando com (10nmm) & 90g, Possui conjungdo para
passagens dos fios. Pintura eletrostatica a p6é6 com
canada de 30 a 40 microns com secagemem estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
Iiquida(Esmalte Sintético) com canada de 30 a 40
microns com secagem emestufa a 120 °C, cor a definir.
Pés: Confeccionada em Aco chapa #20(0,90m) nedi ndo no
mnino sondo trés estruturas:Barra Ligacdo nmedindo no
mni no 19mq{ A) x460m( L) x40( P) , chapa retangul ar medi ndo
no nmininmo 665m(A)x208m{L),e base Oblonga nedindo no
mninmo 12,5 Raio, boca obl onga
25m( A) x50m( L) 463mm(C), com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1g (20m) com 90g a 2¢ dobra com (40mm) & 90° e
ternminando com (20mM) a 90° e com (665m) de
al tura. Possui al nofadas de facil nmanipul agdo em chapa
#26(0, 45rm) , ret aguardas com conjungdo para passagens
dos fios retangul ares nedi ndo no mnino  30mMm
(A) x50mr(P). Pintura eletrostatica a p6 com camada de 30
a 40 nicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou similar) ou pintura |iquida(Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, Cor a definir. Ponteiras: Sapata
plastica 5/ 16 em Poliestireno (Plastico de alto inpacto
derivado do petrdéleo) com nivel ador para a regul agem da
mesa quando houver desnivel de piso nas cores Cinza
Cristal e Preto ou simlares . Para esse item devera
ser apresentado juntanente coma proposta de pregos; 1-
Copi a autenticada do certificado de conprovacdo de

atendi nento a Nornma Regul anent ador a NR17 com
especificagdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonom sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agédo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo |BAVA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol uidoras para o fabricante do produto of ertado

00004 MESA REUNI AO 740X2000930MM UNI DADE 30. 00 1. 500, 000 45. 000, 00
Caracteristica: Mesa reta com as nedidas ninims de
740m( A) x2000mq( L) x930mm( P). Com Tr at ament o pel o

processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e
pintura eletrostatica a p6 (tinta ep6xi) com canada de
30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura eletrostatica
liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40
microns com secagem emestufa a 120 °C, Cor a definir.
Otratamento de superficie devera seguir rigoroso
controle de qualidade de processo, onde devera ser
feito controle por lote com teste de corrosao
utilizando simulador salt spray, ensaio de corrosdo
acel erada comnevoa salina por 500hrs e teste de
Aderéncia da pintura nmedindo no nminino indice de
despl acanento da pintura. Tanpo: Confeccionado em MDP
BP (25m) (Particulas de Meédia Densidade) fabricado
através de particul as de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol),revestido por anbas as faces por uma

fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugédo
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedi ndo no ni ni no
25mm( E) x1996mm( L) x919mm(P) Cor a definir. Com
acabamento emfita em PVC (polirestileno)com 2nm
expessura com bordas apar ent es encabegadas. 2

Ret aguardas Conf ecci onadas em Ago chapa #24(0, 60mm)
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nedindo no minino  346m( A)x1358mm(L),com 2  dobras
perpendi cul ares sendo a 1° (25m) com 90g e termi nando
com (10mm) & 90g, Possui conjungdo para passagens dos
fios retangul ares nedi ndo no mi ni no 30nm
(A) x50m(P). Pintura eletrostatica a p6 com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou sinmilar) ou pintura |iquida(Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, Cor a definir. Pés: Confeccionada em
Aco chapa #20(0,90m) nedindo no ninim sendo trés

estruturas: Barra Ligagdo medi ndo no m ni no
19m( A) x745m( L) x40( P) , chapa ret angul ar nedi ndo no
m ni o 665m( A) x208m{( L), e base  blonga nedindo no
mnino 12,5 Raio, boca obl onga

25m( A) x50m( L) 463mm( C), com 2 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1¢ (20m) com 90g a 2@ dobra com (40mm) & 90° e
termi nando com (20mM) a 90° e com (665m) de
al tura. Possui al nof adas de facil manipul agdo em chapa
#26( 0, 45rm) , ret aguardas com conjungdo para passagens
dos fios retangul ares nedi ndo no mnino  30mm
(A) x50mr(P). Pintura eletrostatica a p6 com camada de 30
a 40 nmicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou similar) ou pintura |iquida(Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir. Ponteiras: Sapata
pl &stica 5/16 em Poliestireno(Plastico de alto inpacto
derivado do petrdéleo) com nivel ador para a regul agem da
mesa quando houver desnivel de piso nas cores Cnza
Cristal e Preto ou simlares . Para esse item devera
ser apresentado juntanente coma proposta de pregos; 1-
Copi a autenticada do certificado de conprovacdo de

atendi nento a Nornma Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonom sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agédo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo | BAMA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol uidoras para o fabricante do produto of ertado
00005 ESTAGAO DE TRABALHO 740X1250X1250X655MM UNI DADE 50. 00 1.300, 000 65. 000, 00

Tanpo: Confeccionado em MP BP (25m) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul ésica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo cor a definir. com
acabamento emfita em PVC (poliestireno)com 2nm
espessura nini macom bordas aparentes encabecadas nas
nedi das nini mas de minimas. 25m( E) x1250m( L) 1250m( P) .
Ret aguardas: Confeccionadas em Ago chapa #24(0, 60mm
com 2 dobras perpendicul ares sendo a 1° (25mMm) com 90g
e terminando com (10mm & 90g, Possui conjungdo para
passagens dos fios retangulares nedindo no mninp
352m( A) x961mm(L) e outra  352mm( A)x961mm(L). Pintura
eletrostatica a p6 com camada de 30 a 40 nicrons com
secagememestufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou
simlar) ou pintura liquida (Esmalte Sintético) com
camada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a 120
°C, nas cores: Preto e Branco Pés: Confeccionada em Ago
chapa #20(0, 90nm) nedi ndo no mnino sendo trés
estruturas: Barra Ligagédo medi ndo no ni ni no
19nmm( A) x460mq( L) x40( P), chapa retangul ar nedi ndo no
mini no 665mm( A) x208nm( L), e base Oblonga nmedindo no
nmnino 12,5 Raio, boca obl onga
25mm( A) x50mm( L) 463mm(C), com 1 tubo estrutural para
nai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1g (20nm) com 90¢ a 2¢ dobra com (40mm) & 90° e
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term nando com (20m) & 90° e com (665mM) de altura.
Possuir al nofadas de  fécil mani pul agdo em chapa
#26(0,45m1), Pintura eletrostatica a pdé comcamada de
30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou sinmilar) ou pintura |iquida (Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir. Pé central :
confeccionado em ago chapa #18 (1,20m) em formato
oct ogonal , conpostos por 3 elenentos encaixaveis por
dobras sobrepostas sendo umlado externo liso, interno
comrecortes para col ocagdo de tomadas e fiagdo de rede
e telefone e a base travada a coluna por garras de
fixacdo. (opcional de kit de energia e rede para conpor
o produto) Ponteiras: Sapat a plastica 5/16 em
Pol i estireno(Pl astico de alto inpacto derivado do
petrél eo) com nivel ador para a regul agem da mesa quando
houver desnivel de piso nas cores: Cinza Cristal e
Preto ou simlares . Dimensdes nininmas de: 740m(A)x
1250x1250m{ L) x 655m{P) Para esse item deverda ser
apresentado juntanente com a proposta de pregos; 1-
Copia autenticada do certificado de conprovacdo de

atendi nento a Nornma Regul anent ador a NR17 com
especificagdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonomi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agéo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo |BAVA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol uidoras para o fabricante do produto of ertado
00006 ESTAQ&O DE TRABALHO 740X1350X1350X655MM UNI DADE 50. 00 1. 350, 000 67.500, 00

Tanpo: Confeccionado em MP BP (25m) (Particulas de
Médi a Densidade) fabricado através de particulas de
nadeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul ésica decorativa
banhada em solug¢do nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nas Cor a definir.
com acabamento em fita em PVC (poliestireno)com2nm
espessura mini macom bordas aparentes encabecadas nas
nedi das nininas de. 25m( E) x1350m( L) 1350m( P) .
Ret aguar das: Conf ecci onadas em Ago chapa #24(0,60mm)
com 2 dobras perpendicul ares sendo a 1° (25m) com 90g
e terminando com (10m) & 90g, Possui conjuncdo para
passagens dos fios retangulares nedindo no mninp
352m( A) x1061mm(L) e outra 352m( A)x1061nmm(L). Pintura
eletrostatica a p6 com camada de 30 a 40 nicrons com
secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou
simlar) ou pintura liquida (Esmalte Sintético) com
canada de 30 a 40 microns comsecagememestufa a 120
°C, nas cores: Preto e Branco Pés: Confeccionada em Ago
chapa #20(0, 90nm) nedi ndo no mnim sendo trés
estruturas: Barra Ligagédo medi ndo no ni ni no
19m( A) x460m( L) x40( P) , chapa retangul ar nedi ndo no
mini no 665mm( A) x208n(L), e base Oblonga nmedindo no
mnino 12,5 Raio, boca obl onga
25m( A) x50mm( L) 463mr(C), com 1 tubo estrutural para
nai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1g (20mm) com 90g a 2@ dobra com (40nm) & 90° e
term nando com (20m) & 90° e com (665mm) de altura.
Possuir al nofadas de fécil mani pul agdo em chapa
#26(0,45m1), Pintura eletrostatica a pdé comcamada de
30 a 40 nicrons com secagem emestufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou sinilar) ou pintura |iquida (Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir. Pé central :
confeccionado emago chapa #18 (1,20m) em fornato
oct ogonal , compostos por 3 elenentos encaixaveis por
dobras sobrepostas sendo umlado externo liso, interno
comrecortes para col ocagdo de tonadas e fiagdo de rede
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e telefone e a base travada a coluna por garras de
fixacdo. (opcional de kit de energia e rede para conpor
0 produto) Ponteiras: Sapat a plastica 5/16 em
Poliestireno(Plastico de alto inmpacto derivado do
petrél eo) com nivel ador para a regul agem da mesa quando
houver desnivel de piso nas cores: Cinza Cristal e
Preto ou simlares . Dinmensdes nininas de: 740m(A)x
1350x1350mq{ L) x 655m{P) Para esse item deverda ser
apresentado juntanente com a proposta de precgos; 1-
Copia autenticada do certificado de conprovacdo de

atendi nento a Norna Regul anent ador a NR17 com
especificagdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonomi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agao

Brasileira de Ergononmia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo | BAMA que
certifique a regul aridade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado
00007 ESTACAO DE TRABALHO 740X1450X1450X655MM UNI DADE 100. 00 1. 500, 000 150. 000, 00

Tanmpo: Confeccionado em MP BP (25mm) (Particulas de
Médi a Densidade) fabricado através de particulas de
nadeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul ésica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo Cor a definir. com
acabamento emfita em PVC (poliestireno)com 2mm
espessura nini mcom bordas aparentes encabecadas nas
nedi das ninimas de ninimas. 25m( E) x1450m( L) 1450m( P) .
Ret aguar das: Conf ecci onadas em Ago chapa #24(0,60mm)
com 2 dobras perpendicul ares sendo a 1° (25m) com 90g
e terminando com (10m) & 909, Possui conjuncédo para
passagens dos fios retangulares nmedindo no mnino
352mm( A) x1161m(L) e outra 352m( A)x1161mm(L). Pintura
eletrostatica a p6 com camada de 30 a 40 nicrons com
secagememestufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou
simlar) ou pintura liquida (Esmalte Sintético) com
canada de 30 a 40 microns com secagememestufa a 120
°C, nas cores: Preto e Branco Pés: Confeccionada em Ago
chapa #20(0, 90nm) nedi ndo no mnino sendo trés
estruturas: Barra Ligacéo medi ndo no m ni no
19m( A) x460m( L) x40( P) , chapa ret angul ar nedi ndo no
m ni o 665m( A)x208m( L), e base  blonga nedindo no
mnino 12,5 Raio, boca obl onga
25m( A) x50mm( L) 463mr(C), com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1g (20mr) com 90g a 2g dobra com (40nm) & 90° e
term nando com (20m) & 90° e com (665m) de altura.
Possuir al nof adas de  facil mani pul agdo em chapa
#26(0,45m1), Pintura eletrostatica a pdé comcamada de
30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou sinmilar) ou pintura |iquida (Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir. Pé central :
confeccionado em ago chapa #18 (1,20m) em formato
octogonal , conpostos por 3 elenentos encaixaveis por
dobras sobrepostas sendo umlado externo liso, interno
comrecortes para col ocagdo de tomadas e fiacgdo de rede
e telefone e a base travada a coluna por garras de
fixacdo. (opcional de kit de energia e rede para conpor
o produto) Ponteiras: Sapat a plastica 5/16 em
Pol i estireno(Pl astico de alto inpacto derivado do
petrdél eo) com nivel ador para a regul agem da mesa quando
houver desnivel de piso nas cores: Cinza Cristal e
Preto ou simlares . Dimensdes nininas de: 740m(A)x
1450x1450m{ L) x 655m{P) Para esse item deverda ser
apresentado juntanente com a proposta de pregos; 1-
Copi a autenticada do certificado de conprovacdo de
atendi nento a Nornma Regul anent ador a NR17 com
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especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonomni sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agao
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat6rio). 2- Certificado expedido pelo |BAMA que
certifique a regul aridade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado
00008 ESTAGAO DE TRABALHO 740X1550X1550X655MV UNI DADE 50. 00 1. 600, 000 80. 000, 00

Tanmpo: Confeccionado em MP BP (25mm) (Particulas de
Médi a Densidade) fabricado através de particulas de
nadeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul ésica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo Cor a definir. com
acabamento emfita em PVC (poliestireno)com 2nm
espessura nini macom bordas aparentes encabecadas nas
medi das ninimas de ninimas. 25m( E) x1550mq( L) 1550m( P) .
Ret aguar das: Conf ecci onadas em Ago chapa #24(0,60m)
com 2 dobras perpendicul ares sendo a 1° (25m) com 90g
e terminando com (10mm) & 909, Possui conjuncdo para
passagens dos fios retangulares nmedindo no mininp
352mm( A) x1261mr(L) e outra 352m( A)x1261mm(L). Pintura
eletrostatica a p6 com camada de 30 a 40 nmicrons com
secagememestufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou
simlar) ou pintura liquida (Esmalte Sintético) com
canada de 30 a 40 microns com secagememestufa a 120
°C, nas cores: Preto e Branco Pés: Confeccionada em Ago
chapa #20(0, 90nm) nedi ndo no mnino sendo trés
estruturas: Barra Ligacéo medi ndo no m ni no
19m( A) x460mq( L) x40( P), chapa retangul ar nedi ndo no
m ni o 665m( A) x208m{( L), e base  blonga nedindo no
mninmo 12,5 Raio, boca obl onga
25m( A) x50m( L) 463mm(C), com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1g (20m) com 90g a 2¢ dobra com (40mm) & 90° e
term nando com (20m) & 90° e com (665m) de altura.
Possuir al nofadas de  facil nani pulagdo em chapa
#26(0,45m1), Pintura eletrostatica a pdé comcamada de
30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou similar) ou pintura |iquida (Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir. Pé central:
confeccionado em ago chapa #18 (1,20m) em formato
octogonal , conpostos por 3 elenentos encaixaveis por
dobras sobrepostas sendo umlado externo liso, interno
comrecortes para col ocagdo de tomadas e fiacdo de rede
e telefone e a base travada a coluna por garras de
fixacdo. (opcional de kit de energia e rede para conpor
0 produto) Ponteiras: Sapat a plastica 5/16 em
Poliestireno(Plastico de alto inmpacto derivado do
petrél eo) com nivel ador para a regul agem da mesa quando
houver desnivel de piso nas cores: Cinza Cristal e
Preto ou simlares . Dinmensdes nininas de: 740m(A)x
1550x1550m{ L) x 655m{P) Para esse item deverd ser
apresentado juntanente com a proposta de precgos; 1-
Copia autenticada do certificado de conprovacdo de

atendi nento a Norna Regul anent ador a NR17 com
especificagdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonomi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agao

Brasileira de Ergononmia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo | BAMA que
certifique a regul aridade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado
00009 ESTAGAO DE TRABALHO 740X1650X1650X655MV UNI DADE 100. 00 2. 000, 000 200. 000, 00

Tanmpo: Confeccionado em MP BP (25mm) (Particulas de
Médi a Densidade) fabricado através de particulas de
nadeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul ésica decorativa
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banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo Cor a definir. com
acabamento emfita em PVC (poliestireno)com 2nm
espessura nini macom bordas aparentes encabecadas nas
medi das ninimas de ninimas. 25m( E) x1650mq( L) 1650m( P) .

Ret aguardas: Confeccionadas em Aco chapa #24(0,60mm

com 2 dobras perpendicul ares sendo a 1° (25m) com 90g
e termnando com (10m) & 909, Possui conjuncdo para
passagens dos fios retangulares nedindo no mninmo
352m( A) x1361m(L) e outra 352m( A)x1361mm(L). Pintura
eletrostatica a p6 com canmada de 30 a 40 nicrons com
secagememestufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou
simlar) ou pintura liquida (Esmalte Sintético) com
camada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a 120
°C, nas cores: Preto e Branco Pés: Confeccionada em Ago
chapa #20(0, 90nm) nedi ndo no mnim sendo trés
estruturas: Barra Ligacéo medi ndo no m ni mo
19mm( A) x460mq( L) x40( P), chapa retangul ar nmedi ndo no
m ni no 665mm A) x208m( L), e base Ohlonga nmedindo no
mninmo 12,5 Raio, boca obl onga
25mm( A) x50mm( L) 463mm(C), com 1 tubo estrutural para
mai or resisténcia nos pés com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1g (20mM) com 90g a 2g dobra com (40m) & 90° e
term nando com (20m) & 90° e com (665mM) de altura.

Possuir al nofadas de  fécil nmani pulagdo em chapa
#26(0,45m1), Pintura eletrostatica a pdé comcamada de
30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou similar) ou pintura |iquida (Esmalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C cor a definir. Pé central:

confeccionado em ago chapa #18 (1,20m) em formato
octogonal , conpostos por 3 elenentos encaixaveis por
dobras sobrepostas sendo umlado externo |iso, interno
comrecortes para col ocagdo de tomadas e fiacdo de rede
e telefone e a base travada a coluna por garras de
fixacdo. (opcional de kit de energia e rede para conpor
0 produto) Ponteiras: Sapat a plastica 5/16 em
Poliestireno(Pl&stico de alto inpacto derivado do
petrél eo) com nivel ador para a regul agem da mesa quando
houver desnivel de piso nas cores: Cinza Cristal e
Preto ou simlares . Dinmensdes nininas de: 740m( A)x
1650x1650m{ L) x 655m{ P) Para esse item deverd ser
apresentado juntanente com a proposta de precgos; 1-
Copia autenticada do certificado de conprovacdo de

atendi nento a Norna Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergononi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agao

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat6rio). 2- Certificado expedido pelo |BAMA que
certifique a regul aridade de atividades potencial mente
pol uidoras para o fabricante do produto ofertado
00010 MESA DI RETORA 1800X750X1800X750MV UNI DADE 20. 00 2. 000, 000 40. 000, 00

Tanpos: Confeccionados em Tanburato de 42mm sendo:
colnéia de 30mm no miolo e duas placas de MDF de 6mm
nas superficies, revestidas em anbas as faces com
pel i cul as decorativas banhadas em solugdo nel amnica
fixada por neio de calor e pressdo através de um
processo de prensa de baixa pressdo na espessura
minim, bordas aparentes encabegadas comfita reta de
poliestireno na espessura ninimade 2mnmcomrai o de 42mm
em seu perimetro, na mesma cor do tanpo, aplicadas com
cola pelo sistema hotnelt, Cor a definir nas medidas
mini mas de nininas: 42m( E) x1800m( L) x750m{( P) .
Ret aguar das: Confecci onadas em (MDP  BP) de  25mm
particul as de média densidade com resinas sintéticas
revestidas emanbas as faces com peliculas decorativas
banhadas em sol ugcdo nelaninica fixada através de um
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processo de prensa de baixa pressdo, anexadas aos pés
utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pino
M6 zincado Cor a definir , nas nedidas nininas de
ninines: 2 retaguardas de 1720mm(L)x 280nm (A). Pés:
Conf ecci onados em Tanburato de 42nm sendo: col néi a de
30mmno miolo e duas placas de MF de 6mm nas
superficies, revestidas emanbas as faces com pelicul as
decor ativas banhadas em solugdo nelam nica fixada por
neio de calor e pressdo através de um processo de
prensa de baixa pressdo na espessura nininm, bordas
aparentes encabecadas com fita reta de poliestireno na
espessura ninimade 2nm com raio de 42mm em seu
perinmetro, na nmesma cor do pé, aplicadas comcola pelo
sistema hotnelt, Cor a definir nas medidas nininas de
mnims : 2 pés de (678mm A x 747mm L), aconpanha pés
para correcdo de desnivel de piso. Dinensdes nininmas
de: 750m{ A)x 1800mm(L)x  750mm( P) Para esse item
devera ser apresentado juntanente com a proposta de
precos; 1- Copia autenticada do certificado de
conprovagdo de atendi mento a Norma Regul anent adora NR17
com especificagdo técnica e foto do produto, emtido
por ergononi sta credenciada pela ABERGO - Associacéo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo |BAVA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol uidoras para o fabricante do produto of ertado
00011 MESA PE BALCAO 750X2203/ 1387X750MM UNI DADE 20.00 2.500, 000 50. 000, 00

Tanpo da nesa : Confeccionados em Tanburato de 42mm
sendo: col méia de 30mmno niolo e duas placas de MDF de
6mm nas superficies, revestidas emanbas as faces com
pel i cul as decorativas banhadas em solugdo nel am nica
fixada por neio de calor e pressdo através de um
processo de prensa de baixa pressdo na espessura
minima, bordas aparentes encabegadas comfita reta de
poliestireno na espessura ninimde 2mm comrai o de 42mm
em seu perimetro, na nmesma cor do tanpo, aplicadas com
cola pelo sistema hotnelt, Cor a definir nas medidas
nininas de minimas: 420m( E) x1796m( L) x746mr(P). Tanpo
do pé bal cdo  superior inferior: Confeccionados em
Tamburato de 42nm sendo: colnéia de 30mmno molo e
duas placas de MF de 6mmnas superficies, revestidas
em anbas as faces com pel i cul as decorativas banhadas em
solucdo nelaminica fixada por neio de calor e presséao
através de um processo de prensa de baixa pressdo na
espessura ninima, bordas aparentes encabecadas comfita
reta de poliestireno na espessura ninimade 2nm comraio
de 42mmem seu perinmetro, na nmesma cor do tanpo,
aplicadas comcola pelo sistema hotnelt, Cor a definir
nas medi das nini mas de i ni mas:
420mr( E) x1356mm( L) x441m{ P).. Retaguardas do bal cdo: 1
Ret aguarda interna e externa confecci onadas em (MDP BP)
de 10mmparticulas de nédia densidade com resinas
sintéticas revestidas em anbas as faces com pelicul as
decorativas banhadas em solucdo nelaninica fixada
através de um processo de prensa de bai xa pressdo, cor
a definir, nas medidas ninims de nininas: Retaguarda
externa: 10m{ E) x531mm( L) x649n( A). Retaguarda interna:
10m( E) x521m( L) x649nmm(A) . Prateleiras: 1 prateleira
na parte externa e interna confeccionada em (MDP BP) de
25mm particul as de média densidade com resinas
sintéticas revestidas em anbas as faces com pelicul as
decorativas banhadas em solucdo nelaninica fixada
através de um processo de prensa de bai xa pressédo, cor
a definir, nas nedidas ninimas de nininmas: Prateleira
externa: (25)mmE) x (642) m( L) X (257)m(P).
Prateleiras Internas: (25)m(E) X (640) m( L) X
(351)m{P). Retaguardas da mesa : Confeccionadas em
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(MDP BP) de 25mm particulas de nédia densidade com
resinas sintéticas revestidas em anbas as faces com
pel i cul as decorativas banhadas em solugdo nel am nica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo, anexadas aos pés utilizando sistema girofix
com castanhas de 15mme pino M6 zincado cor a definir,
nas nedidas ninimas de minimas: 2 retaguardas de
250mM( E) x1716mq( L) x280mm(A) . Porta do Pé Bal céo:
Conf ecci onada em (MDP BP) de 15mmparticul as de média
densi dade comresinas sintéticas revestidas em anbas as
faces compelfculas decorativas banhadas em solucéo
nel anminica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo, anexadas aos pés utilizando sistema
girofix comcastanhas de 15nme pino M6 zincado cor a
definir, nas nedidas ni ni mas de i ni mas:
150mq{ E) x666m( L) x511m{ A) . Fundo do Pé Bal céo:
Conf ecci onados em Tanburato de 42nm sendo: col méia de
30mmno miolo e duas placas de MF de 6nm nas
superficies, revestidas emanbas as faces com pelicul as
decorativas banhadas em solucdo nelamnica fixada por
neio de calor e pressdo através de um processo de
prensa de baixa pressdo na espessura minima, bordas
aparentes encabegadas com fita reta de poliestireno na
espessura nminimade 2nm  com raio de 42mm em seu
perinetro, na nmesma cor do tanpo, aplicadas com col a
pel o sistema hotmelt, cor a definir nas nedidas nininmas
de nini mas: 420m( E) x1357mm(L) x442m(P). Pés:
Conf ecci onados em Tanburato de 42mm sendo: col néi a de
30mmno miolo e duas placas de M¥F de 6mm nas
superficies, revestidas emanbas as faces com pelicul as
decorativas banhadas em solucdo nelamnica fixada por
neio de calor e pressdo através de um processo de
prensa de baixa pressdo na espessura minima, bordas
aparentes encabecadas com fita reta de poliestireno na
espessura minimade 2nm  com raio de 42mMm em seu
perinetro, na mesma cor do pé, aplicadas comcola pelo
sistema hotnelt, cor a definir, nas medidas nininas de
nninas : 2 pés de 420mm E) 647m( A) x748m(L), aconpanha
pés para correcdo de desnivel de piso. Dinensdes
nininas de: 750m{ A)x  2203x1387mm(L)x 750m{P) Para
esse item deverd ser apresentado juntamente com a
proposta de precos; 1- Copia autenticada do certificado
de conprovacdo de atendinmento a Norna Regul anent adora
NR17 com especificagdo técnica e foto do produto,
em tido por ergonomista credenciada pela ABERGO -
Associ acdo Brasileira de Ergonomia (necessario anexar
docunento conprobatério). 2- Certificado expedido pelo
I BAMA que certifique a regularidade de atividades
pot enci al mente pol ui doras para o fabricante do produto
of ert ado
00012 MESA L 750X2550X1570X750MV UNI DADE 20.00 2. 600, 000 52. 000, 00

Caracteristicas: Mesa em "L" revestida de 2 tanpos em
Tanburato, de (42)mmpossui 2 prateleiras nas nedidas
minims de (25)mmE), (721)mm (L), (301)mm (P). formando
2 nichos com (240)mm (A) (721)nm (L) na parte frontal
da nesa, tubos de |igagdo dos nichos em ago, tratado pel o
processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e
pintura eletrostadtica a p6 com camada de 30 a 40
nmicrons com secagem em estufa a 240 °C nedindo no
mninm (249)mm (A) de 2 pol egadas. Possuir retaguardas
emformato de "S" EM MP BP de 25nm Tanpos: Conposta
de dois tanpos, Confeccionados em Tanburato de (42)nm
sendo: os dois t anpos sendo um com
42m( E) x1568( L) 746(P) e outro com
42mr( E) x1796( L) 746(P). Colméia de (30)nm no niolo e
duas placas de MDF de (6)nmm nas superficies, revestidas
em anbas as faces com pel i cul as decorativas banhadas em
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sol ugdo nelam nica fixada por neio de calor e pressdo
através de um processo de prensa de baixa pressdo na
espessura ninima, bordas aparentes encabecadas comfita
reta de poliestireno na espessura nini made 2nm comraio
de 42mmem seu perinmetro, na mesma cor do tanpo,
aplicadas comcola pelo sistema hotnelt, Cor a definir

Ret aguardas: Confeccionadas em (MOP BP) de (25)mm
particul as de nédia densidade com resinas sintéticas
revestidas emanbas as faces com peliculas celul ésica
decorativas banhadas em solugdo nelamnica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressao,
anexadas aos pés utilizando sistema girofix com
castanhas de 15mme pino M6 zincado, Cor a definir, nas

medi das nini nas de: 2 ret aguar das de
25m( E) 1485mq( L) x280m( P), (Mesa de 1600) e outra de
25m( E) 1716mq( L) x280m( P) . Pés: Conf ecci onados em

Tamburato de 42mm sendo: colnéia de 30mmno nmolo e
duas placas de MF de 6mmnas superficies, revestidas
em anbas as faces com pel icul as decorativas banhadas em
sol ugdo nelam nica fixada por neio de calor e presséo
através de um processo de prensa de baixa pressdo na
espessura minima, bordas aparentes encabecadas comfita
reta de poliestireno na espessura nini made 2nm comraio
de (42)mmem seu perinetro, na mesma cor do pé,
apl i cadas comcol a pel o sistema hotnelt, cor a definir,
nas nedidas ni ni mas de : 4 pés de
42mm( E) x678mr( A) x747m(L) utilizadas na MRSV1600
aconpanha pés para correcdo de desnivel de piso, possui
ponteira nivel adora 4X1" 35mme ponteira regul &vel com
acabamento em PU  gel revestido em aco. Dinensdes
minimas de: 750mm(A)x  2550x1570m(L)x 750mm(P) Para
esse item devera ser apresentado juntamente com a
proposta de pregos; 1- Copia autenticada do certificado
de conprovacdo de atendinento a Norna Regul anent adora
NR17 com especificagdo técnica e foto do produto,
emtido por ergonomista credenciada pela ABERGO -
Associ acdo Brasileira de Ergonomia (necessario anexar
document o conprobat6rio). 2- Certificado expedi do pel o
| BAMA que certifique a regularidade de atividades
pot enci al mente pol ui doras para o fabricante do produto
of ert ado
00013 ARMVARI O CREDENZA/ NI CHO 759X1387X445MM UNI DADE 60. 00 1. 430, 000 85. 800, 00

Caracteristicas: Tampo: Revestida de 1 tanpo e 1 base
Conf ecci onados em Tanburato de (42)nm sendo: col néi a de
(30)mmno nmiolo e duas placas de MF de (6)nmm nas
superficies, revestidas emanbas as faces com pelicul as
decorativas banhadas em solugdo nelaminica fixada por
neio de calor e pressdo através de um processo de
prensa de baixa pressdo na espessura nininm, bordas
aparentes encabegadas com fita reta de poliestireno na
espessura ninimaninim de 2mMm comraio de 42mm em seu
perinmetro, na mesma cor do tanpo, aplicadas comcola
pel o sistema hotrmelt, cor a definir nas nedidas ninimas
de: 420m( A)x1358 mm(L)x441mm(P). Laterais: 3 laterais
Conf ecci onadas em (MDP BP) de (25)nm particulas de
nmédi a densidade com resinas sintéticas revestidas em
ambas as faces com peliculas celul6sica decorativas
banhadas em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, anexadas aos pés
utilizando sistema girofix comcastanhas de 15mm e pino
M6 zincado, cor a definir, nas nmedidas ninims de:
Lateral Direita(Ni cho).. 250m(E)x734m{ A) x374nm(P). 1
pecas Lateral Esq e Interna.250m( E) x650m( A) x437mr(P) .
2 pegas. Retaguardas: Sdo 2 retaguardas uma maior e uma
menor conf ecci onadas em (MDP BP) de (10)nm particul as
de nédi a densidade comresinas sintéticas revestidas em
anbas as faces com peliculas celul 6sica decorativas
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banhadas em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, anexadas aos pés
utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pino
M6 zincado, nas nedidas nininmas de: Retaguarda maior:
100mx( E) 693m( L) x659nm( A) . Ret aguar da nenor:

100mMx( E) 631mm( L) x659m(P). Portas: : 2 portas
conf ecci onadas em (MDP BP) de (15)nm particulas de
nmédi a densidade com resinas sintéticas revestidas em
anbas as faces com peliculas celul 6sica decorativas
banhadas em solugdo nelamnica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, anexadas aos pés
utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pino
M6 zincado, cor a definir, nas nedidas ninims
de: 150mm( E) x340m{ L) x648m( A). Fundo: Confeccionado em
Tanburat o de (42)nm sendo: col néia de (30)nmno molo e
duas placas de MDF de (6)mm nas superficies, revestidas
em anbas as faces com pelicul as decorativas banhadas em
sol ugdo nmelamnica fixada por neio de calor e pressédo
através de um processo de prensa de baixa pressdo na
espessura minima, bordas aparentes encabecadas comfita
reta de poliestireno na espessura ninima de 2nmcom
raio de 42mm em seu perinetro, na mesma cor do tanpo,
apli cadas comcola pelo sistema hotnelt, cor a definir
nas nedidas ninimas de: 420m( A)x1358 mm(L)x441m(P).
Pés: Pés para correcdo de desnivel de piso,possui
ponteira nivel adora PRD 4X1" 13mm, com acabamento em
PU gel revestido em ago. Di nensbées  ninims de:
759m( A) x 1387mm( L) x 445nmm(P) Para esse item devera
ser apresentado juntanente coma proposta de pregos; 1-
Copi a autenticada do certificado de conprovacdo de

atendi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonom sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agédo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo | BAMA que
certifique a regul aridade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado
00014 MESA DE REUNI AO 750X2700X1400MM UNI DADE 10. 00 5. 000, 000 50. 000, 00

Tanpos: Confeccionados em Tanburato de 42nm sendo:
colméia de 30mm no molo e duas placas de MDF de 6nm
nas superficies, revestidas em anbas as faces com
pel icul as decorativas banhadas em solugdo nelamnica
fixada por neio de calor e pressdo através de um
processo de prensa de baixa pressdo na espessura
minima, bordas aparentes encabegadas comfita reta de
poliestireno na espessura minima de 2nm comraio de
42mm em seu perimetro, na mesna cor do tanpo, aplicadas
com col a pel o sistema hotnelt, fixados nos pés com pino
mni fix, cor a definir, nas nmedidas ninims de: 2
tampos de: (2030mL  x700mP x  42mmA), 2 tanpos
de: (2700mL x 700mP x 42mA) 4 tanpos de: (2030miL x
700mMP x 42mmA) . Caixa Power Box: Parte Superior
Confeccionada em Aluminio pintada pelo processo de
anodi zagdo na cor preto ou sinilar medindo no ninino:
(345nm L x 139nm P). Parte inferior Confecionada em ago
chapa # 24 (0,60nm) SAE1008, nedindo no minino: (310mm
L x 104mm P), fixada sobre pressdo. Por processo de
est anpagem e dobragem tratadas pel o processo
anti-corrosivo a base de fosfato de zinco, pintura
eletrostatica liquida (esmalte sintético) comcanada de
30 a 40 nicrons com secagem em estufa a 120 °C, na cor:
preto. Aconpanha 4 tomadas fenmea com 3 pinos padréo
ABNT, 3 conectores femea RJ45 para rede (internet) e 1
conector femea RJ11 para tel ef one. Ret aguar das:
Conf ecci onadas em (MDP  BP) de 25mm particul as de média
densi dade comresinas sintéticas revestidas em anbas as
faces compelfculas decorativas banhadas em solucéo
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mel am nica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo, fixadas aos pés wutilizando sistema
girofix comcastanhas de 15nme pino M6 zincado cor a
definir, nas nmedidas ninimas de: 4 retaguardas de
(1485mMm L x  414mm  A). Pés: Em formato de uWU
Conf ecci onados em Tanburato de 42nm sendo: col méia de
30mmno miolo e duas placas de MF de 6nm nas
superficies, revestidas emanbas as faces com pelicul as
decorativas banhadas em solugdo nelamnica fixada por
neio de calor e pressdo através de um processo de
prensa de baixa pressdo na espessura ninima, bordas
aparentes encabegadas com fita reta de poliestireno na
espessura nminima de  2nm com raio de 42mm em seu
perinmetro, na mesma cor do pé, aplicadas comcola pelo
sistema hotnelt, cor a definir, nas medidas nininmas de

4 pés de (678mMm A x 442mm L), fixado com dispositivo
VB 35 pinos e hastes articuladora , aconpanha pés para
correcdo de desnivel de piso. Dinensdes ninimas de:
750m( A) x 2700m( L) x 1400m(P) Para esse item deveréa
ser apresentado juntanente coma proposta de pregos; 1-
Copia autenticada do certificado de conprovacdo de

atendi nento a Nornma Regul anent ador a NR17 com
especificagdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonomi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agéo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo |BAVA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol uidoras para o fabricante do produto of ertado
00015 MESA DE REUNI AO 750X4060X1400MM UNI DADE 5.00 7.500, 000 37.500, 00

Tanpos: Confeccionados em Tanburato de 42nm sendo:
colnéia de 30mm no miolo e duas placas de MDF de 6mm
nas superficies, revestidas em anbas as faces com
pel i cul as decorativas banhadas em solugdo nel am nica
fixada por neio de calor e pressdo através de um
processo de prensa de baixa pressdo na espessura
ninine, bordas aparentes encabecadas comfita reta de
poliestireno na espessura minima de 2nm comraio de
42mm em seu perimetro, na mesnma cor do tanpo, aplicadas
com col a pel o sistema hotnelt, fixados nos pés com pino
mni fix, cor a definir, nas medidas ninims de: 2
tanpos de: (2030mmi  x700mP x  42mmA), 2 tanpos
de: (2700mrL x 700mP x 42nmA) 4 tanpos de: (2030mi x
700mP x 42mmA) . Cai xa  Power Box: Parte Superior
Confeccionada em Aluminio pintada pelo processo de
anodi zagdo na cor preto ou simlar ou sinlar nedindo
no mnim: (345mm L x  139nm P). Parte inferior
Conf eci onada emaco chapa # 24 (0,60m) SAE1008,
nedindo no minino: (310mm L x 104mm P), fixada sobre
pressdo. Por processo de estanpagem e dobragem tratadas
pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de
zinco, pintura eletrostéatica I iquida (esmalte
sintético) comcamda de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, na cor: preto. Aconpanha 4 tomadas
femea com 3 pinos padrdo ABNT, 3 conectores fenea RJ45
para rede (internet) e 1 conector fenea RJ11 para
tel efone. Retaguardas: Confeccionadas em (MDP BP) de
25mm particul as de média densidade com resinas
sintéticas revestidas em anbas as faces com pelicul as
decorativas banhadas em solugdo nelamnica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressao,
fixadas aos pés utilizando sistema girofix com
castanhas de 15mm e pino M6 zincado cor a definir, nas
nmedi das nminims de: 8 retaguardas de (1019nm L x 359mm
A). Pés: Em formato de uVu Confecci onados em Tanburat o
de 42mm sendo: col méia de 30mmno niolo e duas placas
de MDF de 6mm nas superficies, revestidas em anbas as
faces compelfculas decorativas banhadas em solucéo
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nel am nica fixada por neio de calor e pressdo através
de um processo de prensa de bai xa pressdo na espessura
minim, bordas aparentes encabecadas comfita reta de
poliestireno na espessura ninima de 2mm comraio de
42mm em seu perinetro, na mesma cor do pé, aplicadas
comcola pelo sistema hotnelt, cor a definir, nas
medi das minims de : 8 pés de (678nmm A x 442m), fixado
comdispositivo VB 35 pinos e hastes articuladora ,
aconpanha pés para correcdo de desnivel de piso.
Di mensdes nini mas de:  750m(A)x  4060mr(L)x 1400mr( P)
Para esse item devera ser apresentado juntanente coma
proposta de precos; 1- Copia autenticada do certificado
de conprovacdo de atendinmento a Norna Regul anent adora
NR17 com especificagdo técnica e foto do produto,
em tido por ergonomista credenciada pela ABERGO -
Associ acdo Brasileira de Ergonomia (necessario anexar
docunento conprobatério). 2- Certificado expedido pelo
I BAMA que certifique a regularidade de atividades
pot enci al mente pol ui doras para o fabricante do produto
of ert ado.

00016 GAVETEI RO VOLANTE COM 4 GAVETAS 702X409X591 UNI DADE 30.00 1.200, 000 36. 000, 00
Tampos: Confeccionados em Tanburato de 42mm sendo:
colméia de 30mm no nmiolo e duas placas de MDF de 6nm
nas superficies, revestidas em anbas as faces com
pel icul as decorativas banhadas em solugdo nelamnica
fixada por neio de calor e pressdo através de um
processo de prensa de baixa pressdo na espessura
minima, bordas aparentes encabegadas comfita reta de
poliestireno na espessura ninima de 2nm comraio de
42mm em seu perinetro, na mesma cor do tanpo, aplicadas
comcol a pelo sistema hotnelt, fixados nas laterais com
pino mini fix, cor a definir nas nmedidas ninims de:
42m( E) x409m( L) x591m{ P). Laterais: 2 laterais
Conf ecci onadas em MDP BP de 15nmm revestidas em anbas
as faces com peliculas decorativas banhadas em sol ugdo
nel anminica fixada por neio de calor e pressdo através
de um processo de prensa de bai xa pressd@o na espessura
nininme, bordas aparentes encabecadas comfita reta de
poliestireno na espessura mnininma de 0,45mm comraio de
15nm em seu perinmetro, na nmesma cor do tanpo, aplicadas
com col a pel o sistema hotnelt, fixados nos pés com pino
mni fix, cor a definir nas nedidas ninimas
de: 15n( E) x572m{ A) x588mx(P). CGavetas: Frente das
gavetas em MDP BP de (15)nm particulas de média
densi dade comresinas sintéticas revestidas em anbas as
faces compel fculas decorativas banhadas em solucéo
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo, fixadas aos pés utilizando sistema
girofix com castanhas de 15nme pino M6 zi ncado podendo
ser na cor: Preto, 4- gavetas nedindo no mninmo: (15)mm
(E) x (371)m(L) x (140)m(A) Parte interna das gavetas
emago CH 26 (0,45 nmm e trilhos corredicas com
esferas de ago, para abertura e fechanento das gavetas.
Ret aguar da: Conf ecci onadas em (NDP BP) de
10mm particul as de média densi dade com resi nas
sintéticas revestidas em anbas as faces com pelicul as
decorativas banhadas em solugdo nelamnica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressao,
podendo ser na cor: Preto, nas nedi das i ni nas
de: 10m( E) x580mq{ A) x385mx(L). Fundo: Confecci onadas em
(MDP BP) de 15mmparticulas de nédia densidade com
resinas sintéticas revestidas em anbas as faces com
pel i cul as decorativas banhadas em solugdo nel am nica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo, fixadas as laterais wutilizando 6- parafusos
7x40 estrsuados, cor a definir nas medidas ninimas de:
15mm (A) x406m( L) x588mx(P) . Pés: Rodi zi os em
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polipropileno ,material derivado do petréleo de alto
i mpact o, com doi s rodizios dianteiros comtravanento, e
os dois traseiros sem o travamento. Di nensdes ninimas
de: 702m{ A) x 409m(L)x 591mm(P) Para esse item deveréa
ser apresentado juntanente coma proposta de pregos; 1-
Copia autenticada do certificado de conprovacdo de

atendi nento a Nornma Regul anent ador a NR17 com
especificagdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonomi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agéo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo |BAVA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol uidoras para o fabricante do produto ofertado
00017 ARVARI O ALTO NI CHO LATERAL 1784X1067X445MV UNI DADE 10. 00 2.000, 000 20. 000, 00

Caracteristicas: Tampo: Revestida de 1 tanpo e 1 base
Conf ecci onados em Tanburato de 42nm sendo: col néi a de
30nmmno nmiolo e duas placas de MF de 6mm nas
superficies, revestidas em ambas emuna das faces com
pel icul as decorativas banhadas em solugdo nelamnica
fixada por neio de calor através de umprocesso de
prensa de baixa pressdo na espessura nininm, bordas
aparentes encabegadas com fita reta de poliestireno na
espessura ninima de  2nm com raio de 42mm em seu
perinmetro, na mesma cor do tanpo, aplicadas comcola
pel o sistema hotmelt, cor a definir nas nedidas ninimas
de: 42m( E) x1038m( L) x443m( P). Laterais: 3 laterais
Conf ecci onadas em (MDP BP) de (25)nm particulas de
nédi a densidade com resinas sintéticas revestidas em
anbas as faces com peliculas celul 6sica decorativas
banhadas em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, anexadas aos pés
utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pino
M6 zincado, cor a definir, nas nmedidas ninims de:
Lateral N cho: 25mm(E)x1759m( L) x378m(P). 1 peca
Lateral Esq.Dir. Interna. 25mm (E)x1675mix441m(P). 2
pecas Retaguardas: 2 retaguardas uma nmior e uma nmenor
conf ecci onadas em (MDP BP) de (10)nm particulas de
nmédi a densidade com resinas sintéticas revestidas em
anbas as faces com peliculas celul 6sica decorativas
banhadas em solugdo nelamnica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, anexadas aos pés
utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pino
M6 zincado, podendo ser na cor: Preto, nas medidas

nini mas de: Retaguarda nai or:
10m( E) x1675mr( L) x645mm( P) . Ret aguar da menor:
10mm( E) x1675mm( L) x346m( P). Portas: 2 portas

confeccionadas em (MDP BP) de (15)nmm particulas de
médi a densidade com resinas sintéticas revestidas em
ambas as faces com peliculas celulésica decorativas
banhadas em sol ugcdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, anexadas aos pés
utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pino
M6 zincado, cor a definir, nas nedidas nininmas de: 15mm
(E)x1671m( L) x319n{ P) . Fundo: Conf ecci onados em
Tanburato de 42mm sendo: colnméia de 30nmno molo e
duas placas de MF de 6nmnas superficies, revestidas
em anbas em uma das faces compeliculas decorativas
banhadas em sol ucdo nel aminica fixada por neio de calor
através de um processo de prensa de baixa pressdo na
espessura ninima, bordas aparentes encabecadas comfita
reta de poliestireno na espessura ninima de 2nm com
raio de 42nm em seu perinetro, na nmesma cor do tanpo,
aplicadas comcola pelo sistema hotnelt, cor a definir
nas nedidas ninimas de: 42mmE)x 1038m(L) x441nm(P).
Pés: Pés para correcdo de desnivel de piso,possui
ponteira niveladora PRD 4X1" 13mm com acabamento em PU
gel revestido em aco. Dinensdes mininas de: 1784mr(A)x
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1067mr(L) x 445mm(P) Para esse item deverda ser
apresentado juntanente com a proposta de precgos; 1-
Copi a autenticada do certificado de conprovacdo de

at endi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonomni sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agdo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat6rio). 2- Certificado expedido pelo |BAMA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado
00018 ARVARI O ALTO COM DUAS PORTAS 1608X800X474MM UNI DADE 120. 00 1. 600, 000 192. 000, 00

Tanmpo: Confeccionado em MP BP (25m) (Particulas de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medi ndo no mninp
25mm( E) x792m( L) x470mx(P) cor a definir com acabamento
emfita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura
ni ni mani ni macom bor das aparentes encabecadas. Laterais:
Conf ecci onado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densi dade) fabricado através de particulas de madeira
comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido por
anbas as faces por uma folha celuldsica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nedindo no m ni nmo
15m( E) x1575mr( A) x458mr(L) com acabament o em fita
PVC( pol i estireno) com (0, 45nm) de espessura.
Ret aguar da: Conf ecci onado em MDP BP (10m) (Particul as
de Médi a Densidade) fabricado através de particul as de
madeira com resinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medi ndo no mninp
10mm( E) x1515mm( A) x776m( L) . Fundo: Conf ecci onado em MDP
BP (15mm) (Particulas de Mdia Densidade) fabricado
através de particul as de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol),revestido por anbas as faces por una

fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugédo
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo medi ndo no m ni no
15mm(E) . 762mq( L) x408mm(P) Portas: 2 Portas

conf ecci onadas em Ago chapa # 26(0, 45m) com 3 reforgos
em chapa #26(0, 45nm) com 2 dobras perpendi cul ares sendo
a 1° (118mmcom  90°, e termnando com (118nmm &
90°). Tratamento pel o processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostdtica a pé com
camada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
| iquida(Esmalte Sintético) com camada de 30 a 40
nicrons comsecagem emestufa a 120 °C, cor a definir,
comas nedidas nininas de 1550 (A)x408m(P)x com 2
Dobras perpendiculares sendo a 1° (118m) com90° e
term nando com (118m) com 90°. Fechadura: cilindrica
Tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves.
Puxador em Poliestireno (Plastico de alto inpacto
derivado do petré6leo) tipo concha. nmedindo no mninp
458(L) 1 dobra com (15mm) & 90°,2g dobra com (29m) &
315°. Pés: Tipo Cctogonal com espessura ninima de
(5mMm) de poliestireno (Plastico de Ato Inpacto) com
regul agem que pernite a regul agem quando & desnivel do
piso facilitando assim o] nanuseio do  produto.
Dobradi ¢as : nodelo AL-2 estanpada. Di mensdes ninimas
de: 1608mm A)x 800mm(L)x  474mm( P) Para esse item
devera ser apresentado juntanente com a proposta de
precos; 1- Copia autenticada do certificado de
conprovagdo de atendimento a Norma Regul anentadora NR17
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com especi ficacdo técnica e foto do produto, emitido
por ergonomista credenci ada pela ABERGD - Associacédo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat6rio). 2- Certificado expedido pelo |BAMA que
certifique a regul aridade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado
00019 ARMVARI O M STO DUAS PORTAS 1608X800X474MM UNI DADE 30. 00 1. 700, 000 51. 000, 00
Tanmpo: Confeccionado em MP BP (25mm) (Particulas de
Médi a Densidade) fabricado através de particulas de
nadeira comresinas sintéticas (U éia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul ésica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nedi ndo no m ni mo
790mq( L) x470mm( P) 25n(E), cor a definir com acabamento
emfita em PVC  (poliestireno)com 2mm espessura
ni ni mani ni macom bor das aparentes encabecadas. Laterais:
Conf ecci onado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densi dade) fabricado através de particulas de madeira
comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido por
anbas as faces por uma folha celuldsica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medi ndo no mnino
15m( E) x1575m( A) x458mr(L) com acabament o em fita
PVC( pol i estireno) com (0, 45nm) de espessura. Retaguarda
Confecci onado em MDP BP (10mm) (Particul as de Médi a
Densi dade) fabricado através de particulas de madeira
comresinas sintéticas (Uéia Fornol),revestido por
anbas as faces por uma folha celuldsica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nedindo no m ni mo
10mm( E) x1515mm( A) x776mm( L) . Fundo : Confecci onado em
MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densi dade) fabricado
através de particul as de madeira comresinas sintéticas
(Uréia Fornol ), revestido por anbas as faces por una

fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugédo
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedi ndo no ni ni no
15mm(E) . 762mq( L) x408mm(P) . Portas: 2 Portas

conf ecci onadas em Ago chapa # 26(0, 45m) com 3 reforgos
em chapa #26(0, 45nm) com 2 dobras perpendi cul ares sendo
a 1° (118mmcom  90°, e terminando com (118mm &
90°). Tratanento pel o processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pé com
camada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
| iquida(Esmalte Sintético) com camada de 30 a 40
nicrons com secagem emestufa a 120 °C, a definir, com
as nedidas minims de 629m(A)x375mMm(L) com 2 Dobras
per pendi cul ares sendo a 1° (118nmm) com 90° e term nando
com (118m) com 90°. Fechadura: cilindrica Tipo Yale
com sistena articulado contendo 2 chaves. Puxador: em
Pol i estireno(Pl &stico de alto inpacto derivado do
petrol eo) tipo concha. nmedindo no mininm 458(L) 1 dobra
com (15mm) & 90°,2g dobra com (29nm) & 315°. Pés: Tipo
Cctogonal com espessura nininma de (5nmr)de poliestireno
(Plastico de Alto Inpacto) comregul agem que pernmite a
regul agem quando & desnivel do piso facilitando assimo
manusei o do produto. Dobradicas: nmodelo:Alta comtravas
pl &sticas comgarras que se travam & porta de ago.
Di mensdes nini mas de: 1608mm(A)x  800mr(L)x 474m(P)
Para esse item deverd ser apresentado juntanente com a
proposta de precos; 1- Copia autenticada do certificado
de conprovacdo de atendinento a Nornma Regul ament adora
NR17 com especificagdo técnica e foto do produto,
enmitido por ergonomsta credenciada pela ABERGO -
Associ acdo Brasileira de Ergonomi a (necessario anexar
document o conprobat 6rio). 2- Certificado expedi do pel o
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I BAMA que certifique a regularidade de atividades
pot enci al mente pol ui doras para o fabricante do produto
of ertado
00020 CREDENZA PRATELEI RAS 733X1200X474MV UNI DADE 25.00 2.200, 000 55. 000, 00

Tanpo: Confeccionado em MP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha celul 6sica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nmedindo no
m ni m25m{ E) x1197(L) x470(P), cor a definir com
acabamento emfita em PVC (poliestireno)com 2mm de
espessura ninima com bordas aparentes encabegadas.
Laterais: Confeccionado em MDP BP (15m) (Particulas de
Médi a Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nmedi ndo no mnino
15mm( E) 700mm( A) x458( P) com acabanent o em fita
PVC( pol i estireno) com (0, 45mm) de espessura.
Ret aguar da: Conf ecci onado em NMDP BP (10mm) (Particul as
de Médi a Densidade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Formol),revestido
por anbas as faces por unma fol ha celul 6sica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medi ndo no mninp
10m( E) 1174m( A) x644m( P) . Fundo: Confecci onado em MDP
BP (15m) (Particulas de Meédia Densidade) fabricado
através de particul as de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por una
fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugédo
nel ani nica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nedi ndo no ni ni no
15mm( E) 1165mq( L) x409mm(P) . Portas: Confecci onadas em
Aco chapa #  26(0, 45nm) com 2 reforgos em chapa
#26(0,45rMm) com 4 dobras perpendicul ares sendo a 1°
(5mm)com 90°,a 2° (15,8mm) com 90° a 3° (430mM) com 90°
a 4° com (15,8m) e terminando com (5mm). Tratamento
pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco
e pintura eletrostatica a p6 com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza
cristal ou simlar) ou pintura | iquida(Esmal te
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir, comas nedidas nininas
de 629mm( A)x 375m(L) com 2 dobras perpendiculares
sendo a 1° 158mm com 90g e term nando com 100mm & 90°.
Fechadura: cilindrica Tipo Yale comsistema articul ado
contendo 2 chaves. Puxador em Polietileno (Pléastico de
alto inpacto derivado do petrdleo) tipo concha. nedindo
no mininmo 458(L) 1 dobra com (15m) & 90°,2g dobra com
(29mm) & 315°. Pés: Tipo COctogonal com espessura
mini made (5nm)de poliestireno (Pl astico de Ato
I npact o) com regul agem que pernite a regul agem quando &
desnivel do piso facilitando assim o nmnuseio do
produto. Dobradica modelo: Alta com travas pléasticas
comgarras que se travam & porta de aco. Dinensdes
minims de: 733mm(A)x 1200mm(L)x 474mm(P) Para esse
item deverd ser apresentado juntanente coma proposta
de pregos; 1- Copia autenticada do certificado de
conprovagdo de atendinento a Norma Regul anentadora NR17
com especi ficacdo técnica e foto do produto, emitido
por ergononi sta credenciada pela ABERGO - Associacao
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo | BAVA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado
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00021 CREDENZA COM 3 GAVETAS 733X1200X474MM UNI DADE 25.00 2.300, 000 57. 500, 00
Tanmpo: Confeccionado em MP BP (25mm) (Particulas de
Médi a Densidade) fabricado através de particulas de
nadeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul ésica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nmedindo no
m ni m25m( E) x1197(L) x470(P), cor a definir com
acabamento emfita em PVC (poliestireno)com 2mm
espessura ni ni racom bor das apar ent es encabegadas.
Laterais: Confeccionado em MDP BP (15m) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul ésica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medi ndo no mninp
15m( E) 700mm( A) x458( P) com acabanent o em fita
PVC( pol i estireno) com (0, 45mm) de espessura.
Ret aguarda: Confeccionado em MP BP (10m) (Particul as
de Médi a Densidade) fabricado através de particul as de
nadeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul ésica decorativa
banhada em solucdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nedindo no m ni mo
10m( E) 1174m( A) x644mr(P). Fundo: Confeccionado em MDP
BP (15m) (Particulas de Meédia Densidade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol),revestido por anbas as faces por uma

fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugédo
nel ani nica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedi ndo no ni ni no

15m( E) 1165mq( L) x409mm(P) . Portas: Confecci onadas em
Aco chapa #  26(0, 45mm) com 2 reforgcos em chapa
#26(0,45mMm) com 4 dobras perpendiculares sendo a 1°
(5mm) com 90°,a 2° (15,8mm) com 90° a 3° (430mM) com 90°
a 4° com (15,8m) e terminando com (5nm). Tratamento
pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco
e pintura eletrostatica a p6 com canada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza
cristal ou simlar) ou pintura | fqui da(Esnalte
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir, comas nedidas nininmas
de 629m( A) x 375m( L) com 2 dobras perpendicul ares
sendo a 1° 158mm com 90g e terninando com 100mm & 90°.
CGavetas: Todas em Ago chapa #26(0,45m),coma frente
flexivel que possibilita a troca das frentes.
Fechadura: cilindrica Tipo Yale comsistenma articul ado
contendo 2 chaves. Puxador em Polietileno (Plastico de
alto inpacto derivado do petroleo) tipo concha. medi ndo
no mnino 458(L) 1 dobra com (15m) & 90°, 2¢ dobra com
(29mm) & 315°. Pés: Tipo Cctogonal com espessura
ni ni made (5m)de poliestireno (Pl astico de Ato
I npact o) com regul agem que pernite a regul agem quando a
desnivel do piso facilitando assim o manuseio do
produt o. Dobradi¢a nodelo: Alta com travas plasticas
comgarras que se travam & porta de aco. Dinensdes
nininas de: 733m{ A)x 1200nm(L)x 474mm{(P) Para esse
item deverd ser apresentado juntanmente com a proposta
de pregos; 1- Copia autenticada do certificado de
conprovacdo de atendimento a Nornma Regul anment adora NR17
com especi ficacdo técnica e foto do produto, emitido
por ergonomista credenci ada pela ABERGD - Associacédo
Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat6rio). 2- Certificado expedido pelo |IBAMA que
certifique a regul aridade de atividades potencial mente
pol uidoras para o fabricante do produto ofertado
00023 GAVETEI RO AEREO 3 GAVETAS 313X404X450MM UNI DADE 20. 00 300, 000 6. 000, 00
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Confecci onado emchapa de agco #26 (0,45mm) com
especi ficagcdo SAE 1008 por processo de estanmpagem e
confornmagdo por dobragem sistema de trilhos por
corredi cas em ago comrol danas em nyl on 33% Fechament o
sinul taneo das gavetas através de fechadura cilindrica
model o 511. Puxadores confeccionados em Pvc na cor
prata. 2 Gavetas iguai s nedi ndo no m ni no:
79m( A) x363mmm( L) x402mm(P). 1 Gaveta igual nedindo no
m ni mo:  137m( A) x363mm( L) x402nm( P). ACABAMENTO Tr at ado
pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco
e pintura eletrostatica a po6 (tinta ep6xi) com canamda
de 30 a 40 nicrons com secagemem estufa a 240 °C (na
cor cinza cristal ou simlar) ou pintura eletrostatica
liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40
microns com secagem emestufa a 120 °C, cor a definir.
A - Tratamento de superficie comrigoroso controle de
qual i dade de processo  por analise de um noderno
laboratério, onde é feito controle por lote comteste
de corrosdo utilizando simulador salt spray, ensaio de
corrosdo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura medindo no ninino indice de
despl acanento da pintura. B - Pintura eletrostatica
control ada por Reci procador, tornando a aplicagédo
uni forne Di mensdes nininmas  de: 313mm( A) x  404m( L) x
450m(P) Para esse item deverad ser apr esent ado

juntamente coma proposta de  precos; 1- Copi a
autenticada do certificado de conprovagéo de
atendi nento a Norna Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonom sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agao

Brasileira de Ergononmia (necessario anexar docunento
conprobat6rio). 2- Certificado expedido pelo | BAMA que
certifique a regul aridade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado
00022 GAVETEI RO AEREO 2 GAVETAS 280X404X450MM UNI DADE 400. 00 270, 000 108. 000, 00

Conf ecci onado emchapa de agco #26 (0,45m) com
especi fi cagdo SAE 1008 por processo de estanpageme
confornacdo por dobragem sistema de trilhos por
corredi cas em ago comrol danas em nyl on 33% Fechanmento
simul taneo das gavetas através de fechadura cilindrica
nodel o 511. Puxadores confeccionados em Pvc na cor
prata. 2 Gavetas iguais nedi ndo no m ni no:
137m( A) x363mr( L) x402mm( P) . ACABAMENTO Tr at ado pel o
processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e
pintura eletrostatica a p6 (tinta ep6xi) com canada de
30 a 40 nicrons com secagem emestufa a 240 °C (na cor
cinza cristal ou simlar) ou pintura eletrostatica
liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40
nicrons com secagem emestufa a 120 °C, cor a definir.
A - Tratamento de superficie comrigoroso controle de
qual i dade de processo  por analise de um noderno
| aboratério, onde é feito controle por lote comteste
de corrosdo utilizando simulador salt spray, ensaio de
corrosdo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura medindo no nininp indice de

despl acanento da pintura. B - Pintura eletrostatica
control ada por Reci procador, tornando a aplicacédo
uni forne Di mensdes nininas  de: 280m( A) x  404m( L) x
450m(P) Para esse item deverda ser apr esent ado
juntamente coma proposta de  precgos; 1- Copi a
autenticada do certificado de conprovagéo de
at endi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergononi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agao

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat6rio). 2- Certificado expedido pelo |IBAMA que
certifique a regul aridade de atividades potencial mente
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pol ui doras para o fabricante do produto ofertado
00024 GAVETEI RO VOLANTE 3 GAVETAS 613X412X572MV UNI DADE 200. 00 550, 000 110. 000, 00

Tanpo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Formol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressao nmedindo no minino:
25m( E) x408m( L) x568m{ P), cor a definir, com
acabamento emfita em PVC (Poliestireno) com 2mm
espessura nini macom bor das aparentes encabegadas. Corpo
e Gavetas: Confeccionado em chapa de ago #26 (0, 45mM)
com especi fi cacdo SAE 1008 por processo de estanmpagem e
confornmagdo por dobragem sistema de trilhos por
corredi cas em ago comrol danas em nyl on 33% Fechamento
sinul taneo das gavetas através de fechadura cilindrica
model o 511. Puxadores confeccionados em Pvc na cor

prata. Gaveta superior nedi ndo no m ni no:
79m( A) x363m( L) x402mm(P) , com porta |&pis interno
para armazenagem de pequenos obj et os. CGavet a
i nternmediaria medindo no m ni no:

140m( A) x363m( L) x402m( P). Gaveta inferior nedindo no
mnino : 279mm(A) x 363mm(L) x 402mm(P) , com suporte
para armazenagem de pastas suspensas. Aconpanha 5
rodi zi os sendo 3 sem travanento e 2 frontais com
travanento, confeccionados em poliestireno podendo ser
nas cores: cinza cristal ou preto. ACABAMENTO Todas as
partes emaco sdo tratadas pel o processo anti-corrosivo
a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a p6
(tinta ep6xi) comcanada de 30 a 40 nicrons com secagem
emestufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou
pintura eletrostatica liquida (esmalte sintético) com
camada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a 120
°C, cor a definir. A - Tratamento de superficie com
rigoroso controle de qualidade de processo por analise
de um noderno |aboratério, onde ¢é feito controle por
lote comteste de corrosdo utilizando sinulador salt
spray, ensaio de corrosdo acelerada comnevoa salina
por 500hrs e teste de Aderéncia da pintura medindo no
mnino indice de desplacanento da pintura. B - Pintura
el etrostéatica control ada por Reciprocador, tornando a
aplicacdo uniforme Dinmensdes ninimas de: 613mm(A)x
412mr(L) x 572m( P) Para esse item deverda ser
apresentado juntanente com a proposta de pregos; 1-
Copi a autenticada do certificado de conprovacdo de

atendi nento a Nornma Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonom sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agédo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo | BAMA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado
00025 GAVETEI RO VOLANTE 4 GAVETAS 613X412X572MM UNI DADE 30.00 700, 000 21.000, 00

Tanpo: Confeccionado em MP BP (25m) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por unma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, cor a definir com
acabamento emfita em PVC (polirestileno)com 2mm
expessura com bordas aparentes encabecadas. Corpo e
CGavetas: Confeccionados em chapa de aco #26 (0,45m)
com especi fi cagdo SAE 1008 por processo de estanpagem e
confornagdo por dobragem sistema de trilhos por
corredi cas emaco comrol danas em nylon 33% Fechamento
simul taneo das gavetas através de fechadura cilindrica
nodel o 511. Puxadores confeccionados em Pvc na cor
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prata. Gaveta superior nedi ndo no m ni no:
79mm( A) x363mq( L) x402mm(P), com porta |apiz interno para
arnazenagem de pequenos objetos. Denai s gavetas medi ndo
no mnimo: 140mm A) x363m( L) x402m( P) . Aconpanha 4
rodi zios sendo 2 traseiros semtravanento e 2 frontais
com travamento, confeccionados em poliestireno podendo
ser nas cores: cinza cristal ou preto. ACABAMENTO Todas
as partes em aco sdo tratadas pelo processo
anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura
eletrostatica a p6 (tinta epoxi) comcanmada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza
cristal ou simlar) ou pintura eletrostéatica |iquida
(esnal te sintético) com camada de 30 a 40 nicrons com
secagem em estufa a 120 °C, cor a definir. A -
Tratanento de superficie com rigoroso controle de
qual i dade de processo  por andlise de um noderno
| aboratério, onde é feito controle por lote comteste
de corrosdo utilizando simulador salt spray, ensaio de
corrosdo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura nedindo no nininp indice de

despl acanento da pintura. B - Pintura eletrostéatica
control ada por Reci procador, tornando a aplicacéo
uni forne Dinensbes nininas de: 613mr( A) x  412m( L) x
572m(P) Para esse item deverda ser apr esent ado
juntanente coma proposta de  pregos; 1- Copi a
autenticada do certificado de conpr ovagao de
at endi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonom sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agdo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo | BAMA que
certifique a regul aridade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado
00026 ARMARI O BAI XO 733X800X474MM UNI DADE 100. 00 890, 000 89. 000, 00

Tanpo: Confeccionado em MP BP (25mm) (Particul as de
Médi a Densi dade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha celul 6sica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medi ndo no mninp
25m( E) x792m( L) x470m(P) cor a definir com acabamento
emfita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura
mi ni macom bor das aparentes encabecadas. Laterais:
Conf ecci onado em MDP BP (15nmm) (Particulas de Mdia
Densi dade) fabricado através de particulas de madeira
comresinas sintéticas (Ureia Fornol),revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo nmedi ndo no nininp
700m( A) x458mm( P) x15 (E) com acabanent o em fita
PVC( pol i estireno) com (0, 45mm) de espessura.
Ret aguar da: Conf ecci onado em NMDP BP (10mm) (Particul as
de Médi a Densidade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Formol),revestido
por anbas as faces por unma fol ha celul 6sica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medi ndo no mninp
10m( E) x635m( A) x762mm(L). Fundo : Confeccionado em
MDP BP (15mm) (Particul as de Média Densidade) fabricado
através de particul as de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por uma
fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugédo
nel ani nica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo nedi ndo no n ni no
15mm( E) x762mq( L) x408mm(P) Portas: 2 Port as
conf ecci onadas em Agco chapa # 26(0, 45mm) com 3 reforgos
em chapa #26(0, 45nm) com 2 dobras perpendi cul ares sendo
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a 1° (118mmcom 90°, e terminando com (118nm &
90°). Tratanento pel o processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pé com
canada de 30 a 40 microns com secagememestufa a 240
°C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
liquida(Esnalte Sintético) com camada de 30 a 40
microns com secagem emestufa a 120 °C, cor a definir,
comas nedidas ninimas de 629m(A)x375m(L) com 2
Dobras perpendicul ares sendo a 1° (118m) com90° e
term nando com (118nmm) com 90°. Fechadura: cilindrica
Ti po Yal e com sistema articul ado cont endo 2
chaves. Puxador em Poliestireno(Pl &stico de alto inpacto
derivado do petréleo) tipo concha. nedindo no mninmo
458(L) 1 dobra com (15nm) & 90°,2g dobra com (29mm) &
315°. Pés: Tipo Cctogonal com espessura nini made
(5m) de poliestireno (Plastico de Ato Inpacto) com
regul agem que pernite a regul agem quando & desnivel do
piso facilitando assim o] nanuseio do  produto.
Dobradi ¢as nmodelo AL 2 - estanpada Di nmensdes nini mas
de: 733mm(A)x 800mm(L)x 474mm(P) Para esse item devera
ser apresentado juntanente coma proposta de pregos; 1-
Copi a autenticada do certificado de conprovacdo de

at endi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonomi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agdo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat6rio). 2- Certificado expedido pelo |BAMA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado
00027 GAVETEI RO PARA PASTA SUSPENSA 740X405X655MM UNI DADE 20.00 1. 000, 000 20. 000, 00

Tanpo: Confeccionado em (MDP BP) particulas de nédia
densi dade comresinas sintéticas revestidas em anbas as
faces compel fculas decorativas banhadas em solucéo
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo na espessura ninimade 25mm bordas
aparentes encabegadas com fita reta de poliestireno na
espessura minimade 2nm  com raio de 25mMm em seu
perinetro, na nmesma cor do tanpo, aplicadas com col a
pel o sistema hotmelt, cor a definir. Podendo também ser
conf ecci onado em ( MDF) fibras de média densidade
fabricada nediante um processo de desfribanento e
agl utinacdo das fibras da madeira com resinas
sintéticas, por neio de calor e pressdo na espessura
ni ni made 25mm sem bordas aparentes, pintadas por micro
texturas cor a definir. Laterais: Confeccionado em MDP
BP (15m) (Particulas de Meédia Densidade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol ), revestido por anbas as faces por unma
fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugédo
nel ani nica fixada através de um processo de prensa de

bai xa pressdo nedi ndo no m ni no
15mm( E) x707m( A) x638m( L) com acabanent o em fita
PVC(polirestileno) com (0, 45m) de expessura.

Ret aguar da: Conf ecci onado em NMP BP (10mm) (Particul as
de Médi a Densidade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por unma fol ha cel ul 6sica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medi ndo no mninp
10m( E) x647m( A) x373m(L). Possuir um recuo da
retaguarda, formando assim dois conpartimentos porta
revistas na parte traseira do produto, feita através de
2 chapas em Ago chapa # 26(0,45m) Tratanento pelo
processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e
pintura eletrostatica a p6 com camada de 30 a 40
nmicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza
cristal ou simlar) ou pintura | i qui da(Esmal te
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Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir. Fundo : Confeccionado
em MDP BP  (15mm) (Particulas de Mdia Densidade)
fabricado através de particulas de nmadeira comresinas
sintéticas (Ureia Formol),revestido por anbas as faces
por uma fol ha celul ésica decorativa banhada em sol ugéo
nel ani nica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo nedi ndo no mi ni no
15m( E) x372m( L) x638m( P). Gavetas: 2 Gavet as
confecci onadas em Aco chapa # 26(0,45m) Tratamento
pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco
e pintura eletrostatica a p6 com canada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza
cristal ou simlar) ou pintura | i qui da(Esmal te
Sintético) comcamada de 30 a 40 nicrons com secagem em
estufa a 120 °C, cor a definir. Gaveta superior medi ndo
no mnimo: 79m( A) x363m( L) x402m(P), com porta |&apis
interno para armazenagem de pequenos objetos. Gaveta
inferior medindo no mnino : 279mm( A) x363m( L) x450m( P)
, comsuporte para arnmazenagem de pastas suspensas.
Sistema de trilhos por corredicas emaco comrol danas
emnylon 33% fixadas por rebites comrosca coneca M4
ZA e parafusos M4 X 10MM Fechadura: cilindrica Tipo
Yal e com sistema articul ado contendo 2 chaves. Puxador:
em Polirestileno(Plastico de alto inpacto derivado do
petréleo) tipo concha. nedindo no nminimp 58m(L) 1
dobra com (15m) & 90°, 2g dobra com (29nmm) & 315°. Pés:
Ti po Cctagonal com expessura de (5mm)de polirestileno
(Plastico de Alto Inpacto) que pernite a regulagem
quando & desnivel do piso facilitando assimo manusei o
do produto. Dinensdes ninimas de: 740m(A)x 405mr(L)x
655mM( P) Para esse item devera ser apr esent ado

juntanente coma proposta de  pregos; 1- Copi a
autenticada do certificado de conprovacgao de
atendi nento a Nornma Regul anent ador a NR17 com
especificagdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonom sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agédo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo |BAVA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol uidoras para o fabricante do produto of ertado
00028 BALCAO DE ATENDI MENTO 1100X1650X1650X655MV UNI DADE 10. 00 2.870, 000 28.700, 00

Tanpos: Conf ecci onados em MP BP (25m) (Particul as de
Médi a Densidade) fabricado através de particulas de
madeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul ésica decorativa
banhada em solugdo nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo cor a definir com
acabamento emfita em PVC (polietileno)com 2nm
espessura mini mcom bordas  aparentes encabegadas na
nesnma cor do tanpo. Fixado através de castanha girofix
para 15nm e pinos M6 rosca soberba. MEDI DAS M NI MAS DOS
TAWPCS: BCAT 1650 X 1650mm(L) X 25mm (A) X 655mm (P)
Tanpos superiores: Confeccionados em MP BP (25m)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de
particul as de madeira com resinas sintéticas (Ueia
Fornol ), revestido por anmbas as faces por uma fol ha
cel ul 6sica decorativa banhada em solugdo nelaninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo cor a definir com acabanento emfita em PVC
(polietileno)com 2mm espessura mi ni macom bor das
aparentes encabecadas na nesma cor do tanpo. Fixados
através de castanha girofix para 15mme pinos M6 rosca
soberba. MEDI DAS M NIMAS DE TAWPOS: MEDI DAS M NI MAS DE
TAMPOS SUPERI ORES: BCAT 1650X1650mm(L) X 25mm (A) X
655mm (P) 02 de 1206mm(L) X 300mm (P). Retaguardas
Superi ores: Confecci onadas em MDP BP (25mm) (Particul as
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de Médi a Densidade) fabricado através de particul as de
nmadeira comresinas sintéticas (Ueia Fornol),revestido
por anbas as faces por uma fol ha cel ul ésica decorativa
banhada em solug¢do nelaninica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo cor a definir.
Fi xados através de castanha girofix para 15mm e pinos
M6 rosca soberba. MEDIDAS M NI MAS DE TAMPOS: MEDI DAS
M NI MAS DE RETAGUARDAS SUPERI ORES: BCAT 1650X1650mm{ L)
X 25mm (A) X 655mm (P) 02 de 1466m(L) X 340mm (A).
Ret aguardas internediarias : Conf ecci onadas em MP
(10mm) (Particulas de Média  Densi dade) fabricado
através de particul as de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol),revestido por anbas as faces por uma

fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugédo
nel ani nica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo cor a definir, Podendo também ser

conf ecci onado em ( MDF) fibras de média densidade
fabricada mediante um processo de desfibramento e
agl utinagdo das fibras da madeira com resinas
sintéticas, por neio de calor e pressdo na espessura
nini rede 9nm sem bordas aparentes, pintadas por mcro
texturas nas cores disponiveis no padrdo Pandin.
Fi xados através de castanha girofix para 15mm e pinos
M6 rosca soberba. MEDIDAS M NIMAS DE TAMPOS: MEDI DAS
M NI MAS DE RETAGUARDAS | NTERVEDI ARI AS: BCAT
1650X1650m( L) X 25mm (A) X 655mm (P) 02 de 1466m(L) X
245mm (A). Retaguardas Inferiores: Confeccionadas em
MDP BP (25mm) (Particul as de Média Densidade) fabricado
através de particul as de madeira comresinas sintéticas
(Ureia Fornol),revestido por anbas as faces por uma

fol ha cel ul 6si ca decorativa banhada em sol ugédo
nel aninica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressédo cor a definir. Fi xados através de

castanha girofix para 15mm e pinos M6 rosca soberba.
MEDI DAS M NI MAS DE  TAWPCS: MEDIDAS M NIMAS  DE
RETAGUARDAS | NFERI ORES: BCAT 1650X1650mr(L) X 25mm (A)
X 655nm (P) 04 de 1466mq{ L) X 240mm (A). Cal has Passa
Fio inferior: Confeccionadas em Ago chapa #24(0, 60mm
medi ndo no mini no (708m) (A) x198mq( L) . Possui r
conj ungdo para passagens dos fios retangul ares medi ndo
no mininm 30mm (A)x50m(P).Pintura eletrostatica a p6
com canada de 30 a 40 nicrons com secagememestufa a
240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
Iiquida(Esmalte Sintético) com camada de 30 a 40
microns com secagem emestufa a 120 °C, cor a definir.
Cal has Passa Fio Superior: Confeccionadas em Ago chapa
#24(0, 60r) medi ndo no mnino  (340mM) (A) x221mq(L).
Possui r conjuncdo para passagens dos fios retangul ares
nedi ndo no mi ni no 30nm (A) x50mm(P). Pintura
eletrostatica a p6 com camada de 30 a 40 microns com
secagememestufa a 240 °C (na cor cinza cristal ou
simlar) ou pintura |iquida(Esmalte Sintético) com
canada de 30 a 40 microns com secagememestufa a 120
°C, cor a definir. Juncdo para Tampos Superiores:
Conf ecci onadas em MDP BP (25mm) (Particulas de Médi a
Densi dade) nedindo no minino: 444X444mr(L) X300mm (P)
fabricado através de particulas de nadeira comresinas
sintéticas (Ureia Fornol),revestido por anbas as faces
por uma fol ha celul 6sica decorativa banhada em sol ugdo
nel ani nica fixada através de um processo de prensa de
bai xa pressdo cor a definir comacabanento emfita em
PVC (polietileno)com2nmm espessura nininmacom bordas
aparentes encabegcadas na mesma cor do tanpo.Fixados
através de castanha girofix para 15mm e pinos M6 rosca
soberba. Laterais superiores: Confeccionadas em MDP BP
(25m) (Particulas de Média Densidade) medindo no
mni mo: 340X160mm(L) X 190mm (A) fabricado através de
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particul as de madeira com resinas sintéticas (Ueia
Fornol ), revestido por anbas as faces por uma fol ha
cel ul 6sica decorativa banhada em solugdo nel aninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressd@o nas cor a definir comacabanento emfita em PVC
(polietileno)com 2nm espessura m ni mcom bor das
aparentes encabegadas na mesma cor do tanpo. Fixados
através de castanha girofix para 15mme pinos M6 rosca
soberba. Laterais Inferiores: Confeccionadas em MDP BP
(25nm) (Particulas de Média Densidade) medindo no
mninmo: 710X455mm(L) X 542mm (A) fabricado através de
particul as de madeira com resinas sintéticas (Ueia
Formol ), revestido por anbas as faces por uma folha
cel ul 6sica decorativa banhada em solugdo nel aninica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo cor a definir com acabamento emfita em PVC
(polietileno)com 2nm espessura m ni mcom bor das
aparentes encabegcadas na mesma cor do tanpo. Fixados
através de castanha girofix para 15mm e pinos M6 rosca
soberba. Pés: Tipo OCctogonal com espessura ninimde
(5mmde polietileno (Plastico de Alto Inpacto) com
regul agem que pernite a regul agem quando & desnivel do
piso facilitando assim o manusei o do produto. Dinensdes
mini mas de: 1100m( A)x 1650x1650mm( L) x 655m{( P)

00029 BERGO COM GRADES 1317X900X678MVI UNI DADE 200. 00 600, 000 120. 000, 00
Estrurura: G ades confeccionadas em MF MP na cor
branca ou simlar, comestrado ajustavel , sem gavetas:

sendo o espacanento das grades |aterais no méxino 6, 5cm
e 0 espacamento entre as grades e o estrado deverda ter
no mexi no 2, 5cm Pai nel :  Confeccionado em NDF/ MDP,
conposi ¢do honogenia, sem defeitos ou inperfeicgdes.
Di mensdes nini mas de: 900m{ A) x 1317mm(L)x 678mm( P)

00030 PORTA CPU ALTO 590X233X479MM UNI DADE 600. 00 180, 000 108. 000, 00
Corpo: Estrutura em Chapa de aco SAE1008, |aminado a
frio,chapa #26 (0, 45) produzido  por est anpagem e
dobramento, de alta precisdo, sendo a prineira dobra
525 mm e 90 graus, segunda dobra 480 mma 90g graus, e
a terceira dobra 235 a 90g graus, Produto total mente
nont dvel através de furos que indicamo |ocal a serem
dobrados. Base: Confeccionado em NDP-BP com espessura
mnimde 25 nm cor a definir. Desliza por 4 rodizios
de polipropileno de alto inpacto na cor cinza e preto
sendo 2 frontais com trava ante-deslizante e 2 sem
trava. ACABAMENTO Todas as partes emaco sdo tratadas
pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco
e pintura eletrostatica a pé (tinta ep6xi) com canada
de 30 a 40 nicrons comsecagememestufa a 240 °C (na
cor cinza cristal ou simlar) ou pintura eletrostatica
liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40
microns com secagem emestufa a 120 °C, cor a definir.
A - Tratanento de superficie comrigoroso controle de
qual i dade de processo  por andlise de um noderno
| aboratério, onde é feito controle por lote comteste
de corrosdo utilizando sinulador salt spray, ensaio de
corrosdo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura nedindo no nininp indice de
despl acanento da pintura. B - Pintura eletrostatica
control ada por Reci procador, tornando a aplicagéo
uni forne Di mensdes nininmas  de: 590mM( A)x  233m( L) x
479m( P)

00031 MESA REDONDA EM MDP QU MDF 6 LUGARES 1200X740MV UNI DADE 100. 00 720, 000 72.000, 00
Mesa conposta por tampo redondo com as seguintes
caracteristicas: Tampo: Confecci onado em MDP ou MDF com
18nm de espessura, revestida em anmbas as faces com
| ami nado nel aninico na cor marfim com bordas com
acabamento emfita de PVC de 2,5mm col ado a quente pel o
sistemn hot melt em todo seu perimetro. Tanpo tera em
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sua parte inferior buchas netalicas para receber os
paraf usos para fixagao dos nesnmps &  estrutura
(pernmitindo assimsucessivas nontagens e desnontagens).
As Dinensfes ninimas de serdo de 1200mm x 740mm
(diametro x Altura). Estrutura: A sustentagdo do tanpo
é feita por estrutura em aco fabricado emchapa de
1,9mm e SAE 1010/1020, coluna vertical emtubo de ago
secdo redonda de 3" de dianetro, espessura nininmal, 5rm
base de sustentacdo em contato como piso emformato de
"X' comhastes em chapa de ago estanpadas e arqueadas
com acabanento de bordas (pontas) na mesma chapa, ndo
se adnitindo acabanento com ponteiras plasticas.
Ferragens conponentes netdlicos: Todos o0s conponentes
net &l i cos e rodapé, sdo trat ados Processo de
fosfatizagdo e pintura epoxi-po-eletrostatica com 08
banhos quimcos de grau 3 sendo eles: Desengraxante,

Lavagem e Enxaguanento, Decapant e, Lavagem e
Enxaguanment o pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato
de Zinco. Dinensdes ni ni mas de: 740m( A) x

1200( DI AVETRO) Para esse item devera ser apresentado
juntanmente coma proposta de pregos; 1- Certificado de
Conform dade emtido pela ABNT que conprove que O
produto estd de acordo coma norna NBR 13966:2008. 2-
CERTI FI CACAO ECOLOG CA (SELO),  comprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
nadeira certificada: a)Todos os produtos ou subprodutos
de nadeira que conmpdem o mobi li &rio  deveréo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
pl antadas, tendo procedéncia |egal certificada de
manej o florestal sustentavel; b) Par a a referida
conprovacdo devera ser apresentado: Certificado (selo)
de Cadeia de Custédia FSC - Forest Stewardship Council.
c)Oreferido certificado (selo) devera ser préprio, ou
seja, vinculado a fabrica . Ndo sera aceito certificado
referente aos fornecedores da natéria-prinma utilizada
na producdo do nmobiliario; d)O Certificados de Cadeia
de Custddia apresentado tera sua validade confirnmada,
por neio de consulta via internet no site da entidade
enissora; e)O FUNDO MJNI Cl PAL DE EDUCAGAO DE CANAA DOS
CARAJAS - PA podera, a qual quer tenpo, por anmpstragem
nas entregas dos produtos, solicitar a conprovagdo de
que todos os conponentes de madeira utilizados na
fabricacdo dos nesmos contenham nadeira de origem
nativa ou plantada, procedentes de manejo florestal
sustent avel , de acordo coma Certificacdo apresentada.
00032 MESA REFEI TORI O 6 LUGARES UNI DADE 350. 00 1. 700, 000 595. 000, 00

ESPECI FI CACAO. A nesa refeitério é constituida de
estrutura nmetdlica formada a partir de tubos de secgdo
retangul ar, oblonga e circular al ém de chapas de
suporte dobradas cortadas a |azer e tanpos e tapunes
fabricados em agl omerado com revestinmento mel am ninico
e fitas de borda. O tanpo de Dinensdes nininas de
1830x800 nm é fabricado em chapa de agl onmerado de 18mm
de espessura nini macom revestinento nela ninico branco
cristal emabas as faces, comfita de borda de 3 mmde
espessura nini macom cantos arredondados com 12buchas
anericanas inseridas diretamente no tanpo.Ap6s nontada
a altura da nesa emrelagdo ao chdo é de 760 nm GCs pés
da estrutura sdo constituidos de uma coluna em tubo
obl ongo 29x58 mm com espessura nini nade parede de 1,5
mm sol dada em um tubo de ¢38,1 nm espessura nini nade
parede 1,5mm formando um "T". Nas pontas dos tubos de
seccdo redonda, para fins de acabamento e estabilidade
sdo rebitadas ponteiras padrdo FDE com rebites de
repuxe POP em aluninio come 4x14nm Ligando um pé ao
outro, existe uma travessa fabricada emtubo de seccéo
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retangul ar 20x40 nm com espessura nininmade parede de
1,2 nmcujas extrem dades sdo dotadas de flanges
sol dadas fabricadas em chapa netalica de 1,9 nmde
espessura ninimcom4 furos de<6 nmemcada flange. A
travessa se une aos pés por neio de 8 parafusos fenda
Philips flangeados de < 5x12mm Com esse nesno tipo de
parafuso é parafusada uma chapa dobrada e recortada a
lazer com3 mm de espessura ninimana extrem dade
superior de cada pé. Fechando o quadro superior da
estrutura da mesa existem duas travessas de tubo de
secgdo retangul ar 20x40 nmm com espessura nini mde
parede de 1,2 mmcom5 furos passantes de ¢ 7,0 nm por
onde sdo inseridos parafusos Cabeca panela fenda
Philips M6x50 nm e se fixamnas buchas anericanas do
tanpo. Nos quatro pontos nmais centrais da nesa €
utilizada uma arruela de <« 17x3 nmpara conpensar a
diferenca de altura resultante das chapas dobradas que
ap6i am o tanpo. Todas as pegas nmetalicas sdo tratadas
com banhos quimcos e pintadas comtinta ep6xi (pd) o
que proporciona protecdo antioxidante e mmior vida Gtil
ao conjunto. 02 unidades Assentos multiplos 3 lugares O
presente nodel o refere-se a uma di sposi¢do construtiva
emconjuntos de cadeira para anbientes coletivos
conmposto de 03(trés )lugares. A base de contato ao
sol o, ndvel ou seja ndo fixada ao nmesno, sendo na forma
simlar a um retangulo pléastico formado a partir de um
injecdo de Polipropileno na cor cinza emumnolde de
injecdo, formando uma  estrutura plastica de forma
longitudinais de vigas "I" e encaixes emformato de
luvas para dois tubos netalicos de *«38mm Na |ateral
traseira do retangulo estd acoplado um tridangulo de
sustentagdo da estrutura, de nesno nodo é formado pela
interseccdo de perfis " pl &sti cos. G perfis
pl &sticos superior e inferior sdo conectados por tubos
netalicos que sdo inseridos nas luvas plasticas da
estrutura e formam um conjunto Unico responsavel pela
sustentagdo dos assentos. A alma netélica do conjunto
pé é fabricada em Aco AlSI1008 e consiste emtubos de
«38mme 0.9nm de espessura,a estrutura netalica é em
tubo de aco industrial. Acima da prineira estrutura
alinha-se a segunda de forma coaxial ao sinsertos
netalicos, consiste em um novo retangulo formado por
perfis "1" interligados as novas |uvas plasticas que se
inserem perfeitanente na al ma metalica que
anteriormente havia sido inserida nas |uvas da base,
sua superficie plana superior é preparada para que
sej am transpassados dois tubos nmetalicos. Os tubos que
juntos comos pés descritos acima formama estrutura
base dos assentos miltiplos sdo retangulares 20x40 e
1.2mm de espessura, fabricada em Aco Al Sl 1008 tratados
por conjuntos de banhos quimcos e pintura a po,
possibilitando a protecdo e |ongevidade da estrutura e
tanmbém pintados na cor branca ou simlar. Os tubos
net &l i cos sdo aparafusados nos "pés" plasticos de nodo
a tornar todos os conponentes citados até o nmonento uma
estrutura Gnica. O assento plastico é confeccionado em
pol i propil eno copol inero injetado e mol dado
anat oni canente com acabanmento texturizados e que as
tendénci as anat 6mi cas, para proporcionar maior conforto
ao usuario. Suas Dinensdes ninims de sdo de 465nm de
largura, 415mmde conprinento, 80nm de profundi dade e
4.0nm de espessura, e temfixados a sua base 04 buchas
anericanas de rosca Mx1l,0mm Gs assentos sdao fixados
i ndividual nente a estrutura por nmeio de quatro

par af usos Phillips Mex50mm O conjunto de assento
mil tiplo descrito acima foi desenvol vido de acordo com
as especi ficacgbes di mensionais da nor ma ABNT
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16031: 2012. (Seréo toleradas variacGes de fi 2% nestas
Di mensdes nini mas de).
00033 CALL CENTER MEDI NDO 1000X900X995MM UNI DADE 200. 00 1. 125, 000 225. 000, 00
Tanpo: Tanpo sobreposto a wuma estrutura, totalizando
uma altura de 740mm em particul as de nédia densidade
com 25nm de espessura, formato ortogonal comlaterais

I ongi t udi nai s com di nenséo de 800mm e laterais
transversai s comdinensdo de 600mm Revestimento em
| am nado nel ani ni co de alta resisténcia em sua

superficie superior e inferior na cor carvalho mlano.
Bordas protegidas por fita de poliestireno seni-rigidos
com espessura ninimade 3mm no nmesnp  padrdo do
revestinmento do tanpo, tendo bordas arredondadas em
todo seu perinetro externo, com raio ninino de 2,5mm
col ados a quente por neio do processo HOT MELT. Dotado
de 01 (um furo para passagem para fiacdo com
acabamento em PVC rigido texturizado, no nesnmo padréo
do revestinento, com dianetro ninino de 60mm Fixado a
estrutura por neio de buchas netalicas enbutidas e
parafusos comrosca milimétrica e arruelas de presséo.
Estrutura: Laterais e fundo em particulas de nmédia
densi dade com 25nm de espessura, Laterais emformato
curvilineo para protegcdo do wusuario. Revestimento em
l'ami nado nelaninico de alta resisténcia emsua parte
interna e externa na cor carvalho nilano. Bordas
protegi das por fita de poliestireno semi-rigidos com
espessura nini rade 3mm no nesno padrdo do revestinento,
tendo bordas arredondadas em todo seu perinetro
externo, comraio ninino de 2,5mm col ados a quente por
neio do processo HOT MELT. Laterais dotados de 02
(dois) furos para passagemde fiagdo com acabanento em
PVC rigido texturizado, no nesnm padr ao do
revestinento, comdi ametro ninino de 60mm 01 cal ha
horizontal para passagem de fiacdo, com divisédo para
fiacdo el étrica, légica e telefonica, fixada sob o
tampo, permitindo o acesso a todo cabeanento, com
tanpas renoviveis para instalacdo de tonmdas e rede,
fixadas ao painel frontal através de parafusos M.
Fi xada ao fundo sob o tanpo por neio de parafusos com
rosca mlimtrica e arruelas de pressdo. Na parte
inferior de cada l|ateral deve conter uma chapa dobrada
emforma de "C' comumrebite de repuxo de ago nB8 para
adapt agdo de regul ador de nivel. Sistema de nontagem
através de estrutura tubolar ago com segdo quadrada
25x25 nm em chapa #16 (1,50 nm) de espessura nini macom
ponteiras empoliéstireno. Fixacdo do conjunto através
de parafusos de aco e buchas netélicas enbutidas.
Pintura: Todos os conponentes netdalicos recebem um
revestimento empintura epoxi pé preta fixada por neio
de carga el étrica oposta, curada em estufa de alta
tenmperatura, pré-tratanento em 9 banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por neio de |avagem desengraxe alcalino,
decapagem 4ci da, refinador de sais de titanio,
fosfatizagdo, passivacdo e secagem sendo a Ultima
| avagem com 4gua  deionizada seguido da secagem
Di nensdes nini mas aproxi madas: Nonme da Variavel Valor
Largura (L) 1000nm Profundidade (P) 900nm Altura (A)
995nm Para esse item deverd ser apresentado juntamente
com a proposta de precos; 1- Certificado de
Confornmidade enmtido pela ABNT que conprove que O
produto est& de acordo coma nornma NBR 15786: 2010.

00034 ARMARI O SUSPENSO 800X370X410MV UNI DADE 80. 00 600, 000 48. 000, 00
ARMARI O SUSPENSO. Medindo no minino 800 x 370 x 410nm
(LxPxA). Tanpo confeccionados em MP com espessura
mini mde 25 nm na face superior e inferior emlam nado
nel aninico de baixa pressdo (BP). Caixaria toda
confecci onados em MDP, de 18nm de espessura, revestido
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em anbas as faces em laninado nelamnico de baixa
pressdo (BP). Sistema de fixacdo da nesa utlizando
cavi | has, buchas pléasticas e minifix. Dobradigas altas
de abertura da porta em 110g. Pistdo a gas para
bascul ar porta do N cho comforga de 80N. Puxadores em
Poliestireno comentre furos de 128mm com 2 dobras 90g
totalizando altura de 25mm e largura total de 142nm
Fechadura comtravanento da porta. Para esse item
devera ser apresentado juntanente com a proposta de
precos; 1- Certificado de Confornm dade enitido pela
ABNT que conprove que o produto estd de acordo coma
norma NBR 13961: 2010.

00035 POLTRONA PRESI DENTE BASE ALUM NI O UNI DADE 10. 00 2.800, 000 28.000, 00
ASSENTO  Madeira: Conpensado anatdm co 100% Pinus com
espessura ninimade 18 nmm Espuma: Lami nada com 122 mm
de espessura mininae densidade 28 kg/nm3; - Espuna
I ami nada com 100 nm de espessura nininae densi dade de
28 kg/ m'3; Acabamento: TNT branco; - TNT preto; -
Espuma | ami nada manta com 10 nm de espessura nini mae
densi dade de 33 kg/ m'3; - Espuma plumante com espessura
nininade 25 nm ENCOSTO Madeira: Conpensado anat émi co
100% Pi nus com espessura nini made 18 nm Espuma: Espuma
I ami nada com 122 nmm de espessura nininee densi dade de

26 kg/ m3; - Espunm | aminada com espessura nini made 100
mm e densidade de 26 kg/nt3; Acabamento: TNT branco; -
TNT preto; - Espuma |aminada nmanta com 10 mm de

espessura nini mae com densi dade de 33 kg/nt*3; LAM NA DE
UNIAC. Matéria prima: Chapa de ago carbono com 4. 3/4"
de largura por 1/4" de espessura; Acabamento: Pintura a
pé na cor preto ou simlar. PAR DE BRAGOS Matéria
prima: Tubo eliptico de 45 x 20 x parede de 1,90 nm -
Barra chata de ago carbono comperfil de 1.1/4" x 1/4".
Apoi 0: Chapa de ago carbono com perfil de 65 nmde
largura por 0,80 nmde espessura; - Espuma | am nada de
20 nmde espessura ninimae densidade de 33 kg/nt3;
Acabanent o: Cronado. MECANI SMO S| NCRONI ZADO.  Fungéo:
Mecani smo com novi nento  de articul agdo sincronizada
entre assento e encosto com sistema antipanico; -
Pont os det erni nados de travamento e regul ador de tenséo
através de manipul o; - Acionanento do pistdo através de
al avanca; - Sistema deslizante para regulagem da
prof undi dade do assento; Material: Confeccionado em ago
carbono com acabanent o em pl astico i nj et ado.
Acabanento: Pintura a p6é na cor preta ou simlar. KIT
BASE: Coluna: Coluna a gas com regulagem de 80 nm
Base: Confeccionada em aluninio injetado com dianetro
de 650 mm - Acabanento polido; Rodizio: Confeccionado
empolipropileno injetado com dianetro de 50mm
Acabanent o: Tel escépi o em polipropileno injetado com4
estagi os na cor preta ou simlar.

00036 POLTRONA DI RETOR BASE ALUM NI O UNI DADE 40. 00 2.700, 000 108. 000, 00
ASSENTO:  Madeira: Conpensado anato6mico 100% Pi nus com
espessura ninimade 18 nmm Espunma: Espuma | ani nada com
120 nm de espessura nininmae densidade 26 kg/nmt3; -
Espuma | ami nada com 100 nm de espessura nininmae
densi dade de 26  kg/n'3; Acabanmento: TNT branco; -
Espuma | ami nada manta com 10 nmde espessura ninimae
densi dade de 33 kg/nf'3; - Gonps centrais perfurados em
espuna | am nada soft com 100 mm de espessura. ENCOSTO
Madei ra: Conpensado anat 6mi co 100% Pi nus com espessura
minimade 18 nm Espuma: Espuma | am nada com 120 mm de

espessura nini mee densidade de 18 kg/nt'3; - Espuma
| ami nada com espessura ninimade 100 mm e densi dade de
18 kg/ m'3; Acabanento: TNT branco; - Espuna | am nada

manta de 10 mm de espessura ninimae com 33 kg/n'3.
LAM NA DE UNTAO.  Matéria prima: Chapa de aco carbono
com 4. 3/4" de largura  por 1/ 4" de  espessura;
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Acabanento: Pintura a p6é na cor preto ou similar. PAR
DE BRAGOS Matéria prima: Tubo eliptico de 45 x 20 x
parede de 1,90 nm - Barra chata de agco carbono com
perfil de 1.1/4" x 1/4". Apoio: Chapa de aco carbono
comperfil de 65 nm de largura por 0,80 mm de
espessura; - Espuna laminada de 20 nm de espessura
mi ni me densidade de 33 kg/n'3; Acabanento: Cronado.
MECANI SMO SI NCRONI ZADO:  Fungdo: Mecani smo com novi nent o
de articul agdo sincronizada entre assento e encosto com
si stema antipanico; - Pontos determ nados de travamento
e regul ador de tensdo através de manipul o; -
Aci onamento do pistdo através de alavanca; - Sistema
deslizante para regul agem da profundidade do assento;
Mat eri al : Confeccionado em ago carbono com acabanento
em pl &stico injetado. Acabanento: Pintura a pé na cor
preta ou sinmilar. KT BASE: Coluna: Coluna a gas com
regul agem de 80 mm Base: Confeccionada emaluninio
injetado comdi anetro de 650 mm - Acabanento polido;
Rodi zi 0: Confecci onado em polipropileno injetado com

di anetro de 50nmm Acabanent o: Tel escépi o em
polipropileno injetado com 4 estagios na cor preta ou
simlar.
00037 POLTRONA FI X | NTERLOCUTOR BASE CROVADA UNI DADE 60. 00 1. 600, 000 96. 000, 00

ASSENTO: Madeira: Conpensado anatomico 100% Pi nus com
espessura nininmade 18 mm Espuma: Espuma | anmi nada com
120 nm de espessura ninimae densidade 26 kg/n3;

Espuma | ami nada com 100 nm de espessura nininmae
densi dade de 26  kg/n'3; Acabanmento: TNT branco; -
Espuna | anmi nada manta com 10 nmde espessura mininae
densi dade de 33 kg/n'3; - Gonps centrais perfurados em
espuna | am nada soft com 100 mm de espessura. ENCOSTO
Madei ra: Conpensado anat6mico 100% Pi nus com espessura
minimade 18 nm Espuma: Espuma | am nada com 120 mm de

espessura nini mee densidade de 18 kg/nt3; - Espuma
| ami nada com espessura ninimade 100 mm e densi dade de
18 kg/ m'3; Acabanento: TNT branco; - Espuna | am nada

manta de 10 mm de espessura ninimae com 33 kg/ m3. PE
BRAGO CONTi NUO Matéria prima: Tubo eliptico de 45 x 20
x parede de 1,90 mm - Tubo redondo de aco carbono com
di anetro de 5/8" e parede de 1,20 nm - Maci¢o redondo
de aco carbono com dianmetro de 5/8"; - Barra chata de
aco carbono com perfil de 1.1/4" por 1/4". Acabanento:
Estrutura cromada; - Sapata fixa nmeia cana na cor preta
ou simlar.

00038 CADEI RA EXECUTI VA G RATORI A COM BRAGOS UNI DADE 200. 00 650, 000 130. 000, 00
Cadeira giratoéria ergondm ca com espal dar meédi o.
Cadeira giratoéria operacional (tipo digitador) com
espune injetada. Encosto e assento com carenagem
pl &stica e bracos reguldveis em poliuretano. Base com
placa de aco e sistemn pneumatico de regulagem de
altura commiltiplas posicles para assento. Aranha
total nente emnylon e com rodizios tambémem nylon.
Cadeira produzi da com Laudo de Conforni dade Técnica NBR
13962: 2006. Base Gratoéria: Base giratdéria comb5 hastes
eqUi distantes injetada sob pressdo emnylon 6 com 30%
emfibra garantindo a resisténcia necanica, essas pegas
temo encaice central da coluna calibradas comanel de
netal emtubo de aco SAE1020 espessura ninimade 1, 9mm
com encai xe tipo cone-norse ( angul o de 1°26i 16") para
a fixagdo da coluna de aco de 2"x1,5nm que possui uma
bucha de poliacetal auto-lubrificante, onde passa o
pistdo a gas (pneumético), que tanbém por encaixe
conico, liga-se a placa de fixagdo do assento que é
construida por chapas de aco SAE1020 estanpada com
furacdes universal de encaixe em diversos tipos de
assentos . , provida de 5 rodizios duplos de nylon tipo
euro encai xados diretanmente nas hastes sob pressdo, com
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ei xo euro 11 com anel de retengdo que garante o encai xe

Mecani sno: Mecani sno  conformado em ago com Di nensdes
mini mas de definidas, que através da mesma al avanca de
ajuste de altura do pistdo, pernmite ajustar emvarias
posi ¢cbes, pintura da coluna e da plataforma emtinta
epoxi-pd el etrostatica, com desengraxe a quente por
imersdo, protecdo superficial com fosfato e cura em
estufa a 210sC. Encost o: Constituido por peca em
pol i propil eno injetado estruturado, mol dado
anat om camente, |evenente adaptado ao corpo para
protecdo da regido |ombar, revestido na parte frontal
por espuna injetada de poliuretano de 50mm de espessura
mi ni mcom densi dade de  50kg/nmii 5% e nivel de
"conpression set" abaixo de 10%e nivel de ILD de 65%
propor ci onando honogenei dade da mesma. O acabamento da
parte posterior do encosto é feito por uma capa de
polipropileno injetado com espessura nininmade 1,6nm
encai xada na estrutura interna através de pinos gaps. A
ligagdo do encosto a base giratéria é feita por |anina
de aco de 2.1/2"x5/16" estanpada com angulo de 90g ,
provida de catraca de regulagem da altura, com 6
posi ¢des em nyl on fixada ao encosto através de parafuso
fenda cruzada rosca 1/ 4 " Medi ndo no mininmo
400x430mm Assento: Constituido por nmadeira conpensada
com 10 lam nas nescladas em nadeira de eucalipto e
pinus de reflorestamento com espessura nini made 16mMm
nol dada anat oni canente, com borda frontal arredondada,
revestido na parte superior por espuma injetada de
poliuretano de espessura nini rade 60nmm com densi dade de
60 Kg/ mifi 5% e nivel de "conpression set" abai xo de 10%
e nivel de ILD de 65%, proporcionando honogenei dade da
mesma. A fixacdo & base da cadeira é feita por
parafusos e arruelas com porcas tipo garra encravadas
na madeira. Possui acabanento da parte inferior feito

em capa de pol i propi | eno i nj et ado. Di nensi onal
440x460mm Revestimento: Fibra artificial sintética
100% pol i éster resistente, com bai xo encol hinento,
secagemrapida, resistente ao amarrotanento e abraséo,
bai xa propagacdo de chamas. Perni tindo

i nper meabi | i zagdo quando necessario. Pintura: Todas as
pecas pintadas em tinta epéxi-pd eletrostatica, com
desengraxe banho quim co & quente por inersdo, protecao
superficial aplicada pelo processo de deposicao
eletrostatica emtinta ep6xi-p6, com canada de 50 a
70microns e cura em estufa a 2100C. Para esse item
devera ser apresentado juntanente com a proposta de
precos; 1- Certificado de Confornidade enitido pela
ABNT que conprove que o produto estd de acordo coma
norma NBR 13962: 2006. 2- CERTI FI CAGAO ECOLOG CA ( SELO),
conprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem por
cento) dos conponentes de nadeira utilizados s&o
oriundos de madeira certificada: a)Todos os produtos ou
subprodutos de nadeira que conpdem o nmobiliério
deverdo, obrigatorianente, ser oriundos de florestas
nativas ou pl ant adas, t endo procedénci a | egal
certificada de manejo florestal sustentével; b)Para a
referida conprovacéo devera ser apr esent ado:
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC - Forest
Stewardship Council. c)O referido certificado (selo)
devera ser proprio, ou seja, vinculado a fabrica . Nao
serd aceito certificado referente aos fornecedores da
mat éria-prima utilizada na produgdo do nobiliéario; d)O
Certificados de Cadeia de Custddia apresentado terd sua
val i dade confirnada, por neio de consulta via internet
no site da entidade enissora; e)O FUNDO MUNI Cl PAL DE
EDUCAGAO DE CANAA DOS CARAJAS - PA poderd, a qual quer
tempo, por anpstragem nas entregas dos produtos,
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solicitar a conprovacdo de que todos os conponentes de
madeira utilizados na fabricagcdo dos mesnos contenham
nadeira de origem nativa ou plantada, procedentes de

nanej o florestal sustentavel, de acordo com a
Certificaclo apresentada.

00039 CADEI RA EXECUTI VA SEM BRAQCS UNI DADE 300. 00 550, 000 165. 000, 00
Cadeira giratoéria ergonom ca com espal dar neédi o.

Cadeira giratoéria operacional (tipo digitador) com
espunm injetada. Encosto e assento com carenagem
pl &stica. Base complaca de aco e sistena pneumatico de
regul agemde altura com miltiplas posigdes para
assento. Aranha totalnmente em nylon e com rodizios
tanbém em nyl on. Cadeira produzida com Laudo de
Conf or ni dade Técnica NBR 13962:2006. Base Gratéria:

Base giratoria com 5 hastes eqUidistantes injetada sob
pressdo emnylon 6 com 30% em fibra garantindo a
resi sténcia necani ca, essas pecas tem o encaice central

da coluna calibradas com anel de netal emtubo de ago
SAE1020 espessura ninimade 1,9nm com encaixe tipo
cone-norse ( angulo de 1°26i16") para a fixacdo da
coluna de aco de 2"x1,5mm que possui uma bucha de
poliacetal auto-lubrificante, onde passa o pistdo a gas
(pneumdti co), que tanbém por encai xe cdnico, liga-se a
pl aca de fixacdo do assento que é construida por chapas
de ago SAE1020 estanpada com furacdes universal de
encai xe emdiversos tipos de assentos . , provida de 5
rodi zi os dupl os de nyl on tipo euro encaixados
diretanente nas hastes sob pressdo, comeixo euro 11
com anel de retencdo que garante o encai xe . Mecani sno:

Mecani sno conformado em agco com Dinmensdes nininas de
definidas, que através da nesma al avanca de ajuste de
altura do pistdo, permte ajustar emvarias posigdes,

pintura da coluna e da plataforma emtinta epoxi-pé
el etrostatica, comdesengraxe a quente por inersao,

protecdo superficial com fosfato e cura emestufa a
2108C. Encosto: Constituido por peca em polipropileno
injetado estruturado, noldado anatoni canente, |evenente
adaptado ao corpo para protecdo da regido |onbar,

revestido na parte frontal por espuma injetada de
poliuretano de 50mm de espessura nini nacom densi dade de
50kg/ mifi 5% e nivel de "conpression set" abai xo de 10%
e nivel de |LD de 65% proporcionando honbgenei dade da
nesma. O acabanento da parte posterior do encosto é
feito por une capa de polipropileno injetado com
espessura ninimade 1, 6nm encai xada na estrutura interna
através de pinos gaps. A ligacdo do encosto a base
giratéria é feita por lamna de ago de 2.1/2"x5/16"
estanpada com angulo de 90 , provida de catraca de
regul agem da altura, com 6 posi¢des emnylon fixada ao
encosto através de parafuso fenda cruzada rosca 1/ 4 ".

Medi ndo no minino 400x430mm  Assento: Constituido por
nmadei ra conpensada com 10 |ani nas nescl adas em madeira
de eucalipto e pinus de reflorestamento com espessura
mi ni made 16nm nol dada anat omi canente, com borda frontal

arredondada, revestido na parte superior por espuna
injetada de poliuretano de espessura ninimade 60nm com
densi dade de 60 Kg/mifi 5% e nivel de "conpression set"”
abai xo de 10% e nivel de ILD de 65%, proporcionando
homogenei dade da nesma. A fixacdo a base da cadeira é
feita por parafusos e arruelas comporcas tipo garra
encravadas na nadeira. Possui acabanento da parte
inferior feito em capa de polipropileno injetado.

Di mensi onal 440x460mm Revestinento: Fibra artificial

sintética 100% pol i éster resistente, com bai xo
encol hi mento, secagem réapi da, resistente ao
amarrotanento e abrasdo, baixa propagacdo de chanas.

Perm tindo inperneabilizagdo quando necessario.
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Pintura: Todas as pegas pintadas em tinta epoxi-pé
el etrostatica, comdesengraxe banho quimico a quente
por inmersdo, protecdo superficial aplicada pelo
processo de deposicdo eletrostatica emtinta epoxi-pd,
com canada de 50 a 70microns e cura emestufa a 210gC.
Para esse item deverd ser apresentado juntanente coma
proposta de precos; 1- Certificado de Conform dade
emtido pela ABNT que conprove que o produto esta de
acordo coma norma NBR 13962:2006. 2- CERTIFI CAGAO
ECOLOG CA (SELO), conprovando que na fabricacdo do
produto, 100% (cem por cento) dos conponentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada:
a) Todos os produtos ou subprodutos de nmmdeira que
conmpdem o nobi liario deverdo, obrigatorianmente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo
procedéncia legal certificada de nmanejo florestal
sustentavel; b)Para a referida conprovacdo devera ser
apresentado: Certificado (selo) de Cadeia de Custodia

FSC - Forest Stewardship  Council. c)O referido
certificado (sel o) devera ser préprio, ou seja,
vinculado a fabrica . Nio sera aceito certificado

referente aos fornecedores da matéria-prina utilizada
na producdo do nobiliario; d)O Certificados de Cadeia
de Custddia apresentado terd sua validade confirnmada,
por neio de consulta via internet no site da entidade
emissora; e)O FUNDO MUNI Cl PAL DE EDUCAGAO DE CANAA DOS
CARAJAS - PA podera, a qual quer tenpo, por anmostragem
nas entregas dos produtos, solicitar a conprovagdo de
que todos os conponentes de nmadeira utilizados na
fabricacdo dos mesmps contenham nmdeira de origem
nativa ou plantada, procedentes de manejo florestal
sustent &vel , de acordo coma Certificacdo apresentada.

00040 CADEI RA FI XA | NTERLOCUTOR BASE PRETA UNI DADE 200. 00 550, 000 110. 000, 00
Assento e encosto: em tecido 100% poliéster, estofada
com espuna de pol i uretano i nj et ada nol dada

anat omi camente, densidade controlada de 58 a 54 kg/mi
para 0 assento e encosto respectivanente, com espessura
mini manédi a de 55mm  Contra encosto e contra-assento
conf ecci onado em polipropileno injetado de no nininmo
1mm de espessura ninimacom bordas arredondadas, o que
dispensa o uso de perfis de acabanento. Assento e
encosto separados e interligados através | am na de ago
com 6, 35nm de espessura, sendo revestida total mente por
capa confeccionada em polipropileno soprado , que al ém
de propiciar mior protegdo aos nmecani smps, proporciona
nel hor acabanento estético do conjunto. A fixacdo da
I amina do encosto ao assento, para nmior resisténcia e
durabilidade, é realizada diretamente na estrutura da
cadeira. Estrutura: continua em tubo de aco com
dianetro de 25,4m(1") x 2,25mmde espessura, fornmato
em"S", tipo balango, soldado comsolda eletrdnica do
tipo MGe com tratamento de desengraxe, decapagem e
fosfatizacdo sol dado com sol da el etrénica do tipo MG e
comtratanento de desengraxe, decapagem e fosfatizacéo,
pintadas comtinta p6 epoxi cor preta ou simlar
texturizado com sapatas, niveladoras. Bragos: com al na
de ago revestido em poliuretano integral skim
Di mensdes ninimas de: Assento: 460x460mm - LxP Encosto:
440x440mm - LxH Para esse item devera ser apresentado
juntamente coma proposta de precos; 1- Certificado de
Conform dade emtido pela ABNT que conprove que O
produto estd de acordo coma nornma NBR 13962: 2006. 2-
CERTI FI CAGAO ECOLOG CA (SELO), conprovando que na
fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos
conponentes de madeira utilizados sdo oriundos de
nadeira certificada: a)Todos os produtos ou subprodutos
de madeira que conpbem o] mobi li&rio  deveréo,
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obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
pl ant adas, tendo procedéncia |egal certificada de
manej o florestal sustentavel; b) Par a a referida
conprovacdo devera ser apresentado: Certificado (selo)
de Cadeia de Custédia FSC - Forest Stewardship Council.
c)Oreferido certificado (selo) devera ser préprio, ou
seja, vinculado a fabrica . Ndo sera aceito certificado
referente aos fornecedores da natéria-prinma utilizada
na producdo do nmobiliario; d)O Certificados de Cadeia
de Custddia apresentado tera sua validade confirnmada,
por neio de consulta via internet no site da entidade
enissora; e€)O FUNDO MJNI Cl PAL DE EDUCAGAO DE CANAA DOS
CARAJAS - PA podera, a qual quer tenpo, por anmpstragem
nas entregas dos produtos, solicitar a conprovagdo de
que todos os  conponentes de madeira utilizados na
fabricacdo dos nesmps contenham nadeira de origem
nativa ou plantada, procedentes de nmanejo florestal
sustent &vel , de acordo coma Certificacdo apresentada.
00041 CADEI RA G RATCRI A DI RETOR BASE PRETA UNI DADE 100. 00 1. 050, 000 105. 000, 00

Poltrona giratéria tipo Diretor espaldar alto c/ bragos
regul &vei s: ergondm ca; com trés regul agens; com
assento emresina plastica noldada anatom canente, com
espessura nini made lcm revestido em espuma de
poliuretano flexivel de alta resisténcia, com alta
tensdo de al ongamento, com densi dade médi a de 56kg/ mi,
nol dada anat omi canente com espessura nini made 4cm com
capa de protecdo com acabanmento injetado de alta
resi sténci a necani ca, conformado anat oni canent e,
revestido comespuma de poliuretano flexivel e de alta
resisténcia a rasgos, comalta tensdo de al onganento e
bai xa fadiga dinamica e baixa deformgdo pernanente,
com densi dade nmédia de 50kg/ mi, nol dada anatomni camente

com sal i éncia para apoio | onbar, com espessura
mini manédi a de 4cm com capa de protegdo com acabament o
injetado empolipropileno texturizado, com bordas

arredondadas; com suporte para encosto fabricado em
chapa de ago estanpado de 350mm com necani smo tipo
placa; fabricado em chapa de aco de 300m com sistena
de regulagemmilinmétrica de inclinagdo do encosto e
contato permanente na posic¢do livre; comassento fixo e
encosto cominclinagdo regulavel, com curso de 87° a
107°, comsuporte para encosto e regulagemde altura
comcurso de 60mm com articulacdo no encosto; com
coluna de regul agem de altura com acionanento a gas,
fabricado emtubo de ago de 50,8m x 1,50nm com
acabanento em pintura eletrostatica em epéxi-pd; com
pré-tratanento anti-ferrugem fosfatizado; com
revestimento total da coluna, com coluna de 125nm de
curso comsistema de acoplanento ao nmecani shp através
de cone norse; com rodizios dupl os; com bragos
regul &vei s verticalmente com 7 estagios de curso de
55nm Apoi o dos bragos revestidos emvinil comajuste
de angulo, altura e giro entre eixo de 360°. Base com5
patas em poliuretano injetado. Rodizios duplo giro, com
rodas injetadas emresina de engenharia.

00042 CADEI RA PRESI DENTE BASE PRETA UNI DADE 50. 00 1. 250, 000 62. 500, 00
Poltrona giratoria presidente, aranha estanpada, espuma
injetada, revestida em courissim preto, bragco SL,
sistena relax. Base: Estrutura com cinco pontos de
apoi 0 na base em aco ABNT 1008/ 1010 com tubo 25x25 de
espessura minima 1,2mnm sol dado pelo processo M G MAG,
com pintura epoxi p6, capa de protegdo em polipropileno
copol inero de alto inpacto. Coluna conposta por umtubo
central fabricado em ago ABNT 1008/ 1010 com 50, 8nm de
di anetro, espessura niniml, 5nm com pintura epoxi po,
pistdo a gas para regulagemde altura, fixado ao tubo
central através da bucha e do clip elastico de
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seguranca, acabanento tel escopico de trés gonos.
Rodi zi o: Dinensdo da roda + 50 mm Material: injetado
em Nyl on, com capa injetada em PP (polipropileno),
fixacdo emago ABNT 1020. Capacidade de carga estatica
por peca: 40 kg. PISCS |NDI CADCS: nmmdeira, ceramca,
pi sos com car pete. Mecani sno: Si ncroni zado do
assent o/ encosto, possui regul agem de tensd@o da nola do
necani smo de inclinagdo e alavanca para aci onanento da
regul agemde altura (pistdo a gas) no lado direito.

Assento: Conpensado mul ti anatomico de espessura
m ni m12mm espuma inj et ada em pol i uretano com
densi dade de 40 Kg/ mii, acabanento inferior em

pol i propileno copolinero de alto inpacto, revestido em
courino ou tecido crepe. Encosto: Estrutura e capa
traseira empolipropileno copolinero de alto inpacto,
espuna injetada em poliuretano com densidade de 40
Kg/ mi, revestido em courino ou tecido crepe. Brago:
Brago corsa injetado em PP com design anaténico.
Lami na: Emchapa de aco ABNT SAE 1006/1012 com
espessura mini made 6, 35mm com pintura epoxi po.
Di mensdes nini mas de: Largura do assento: 470mMm
Prof undi dade do assento: 510nm Altura do encosto: 515mm
Largura do encosto: 520mMm
00043 LONGARI NA DE 3 LUGARES COM BRAQOS UNI DADE 80. 00 1. 200, 000 96. 000, 00
Longarina 03 lugares com brago, espuma injetada
revestida empolipropileno preto, estrutura preta base
fixa. Base da |ongarina: Conposta por um tubo principal
e pés fabricados em aco ABNT 1008/1010 com tubo
retangul ar de 30x50mm e espessura ni ni mal, 2mm
pl ataf ormas em aco SAE 1006/ 1012 com chapa de 2, 25rm de
espessura. Estrutura com pintura epoxi pé. Assento:
Conpensado multi anatdémico de espessura nininmal2mm
espuna injetada em poliuretano com densidade de 40
Kg/ mii, revestido em tecido polipropileno, courino ou
tecido crepe. Encosto: Estrutura e capa traseira em
pol i propil eno copol inero de alto inpacto, espunma
injetada empoliuretano com densidade de 40 Kg/ni,
revestido emtecido polipropileno, courino ou tecido
crepe. Encosto Fixo: Tubo oblongo emago 1008/ 1010 de
16x30 com parede de 1,5mm com pintura epoxi po6, tem
comp acabamento externo uma sanfona em polipropileno
copol inero, é fixado no assento comum parafuso e una
porca de rosca 1/4", é fixado no encosto com um
acabanment o fixador de polipropileno copolinero de alto
inpacto e dois parafusos de 1/4"x7/8". Dinensdes
minims de: Largura do assento: 410nm Profundi dade do
assento: 430mm Altura do encosto: 390mm Largura do
encosto: 410mm Largura total da Longarina 3 |ugares:
1550mMm
00044 LONGARI NA DE 3 LUGARES SEM BRAQOS UNI DADE 100. 00 1. 100, 000 110. 000, 00

Longarina 03 lugares sem brago, espuna injetada
revestida empolipropileno preto, estrutura preta base
fixa. Base da |ongarina: Conposta por um tubo principal
e pés fabricados em aco ABNT 1008/1010 com tubo
retangul ar de 30x50mm e espessura ni ni mal, 2mm
pl ataf ormas em aco SAE 1006/ 1012 com chapa de 2, 25rm de
espessura. Estrutura com pintura epoxi p6. Assento:
Compensado nulti anatomico de espessura ninimal2mm
espuna injetada em poliuretano com densidade de 40
Kg/ mi, revestido em tecido polipropileno, courino ou
tecido crepe. Encosto: Estrutura e capa traseira em
pol i propil eno copol inero de alto inpacto, espuma
injetada empoliuretano com densidade de 40 Kg/ni,
revestido emtecido polipropileno, courino ou tecido
crepe. Encosto Fixo: Tubo oblongo emago 1008/ 1010 de
16x30 com parede de 1,5mm com pintura epoxi po6, tem
conp acabanento externo uma sanfona em polipropileno
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copol inero, é fixado no assento com um parafuso e uma
porca de rosca 1/4", é fixado no encosto com um
acabanmento fixador de polipropileno copolinero de alto
impacto e dois parafusos de 1/4"x7/8". Dimensdes
minims de: Largura do assento: 410nm Prof undi dade do
assento: 430mm Altura do encosto: 390mm Largura do
encosto: 410mm Largura total da Longarina 3 |ugares:

1550mm

00045 LONGARI NA DE 3 LUGARES DE PVC UNI DADE 100. 00 750, 000 75. 000, 00
Assento e encosto: Assento e encosto em material
i nj etados em pol i propil eno copol i mero de alta

resisténcia e resistente a raios ultra violeta, unidos
a estrutura por parafusos especiais para plastico.
Estruturas: emtubo de aco com acabamento cromado ou
pintura epoxi-p6 cores preta ou cinza; Conponentes: Os
conmponent es netalicos que recebem tinta, possuem
tratamento de superficie com fosfato de zinco,
executado emlinha automitica de oito tanques, sem uso
de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratanento de efl uentes, de acordo com as normas
ambientais, ( RS da FEPAM, para dar nel hor protecéo
contra corrosdo e uma excelente ancoragem da tinta;
Pintura: Pintura em p6, do tipo hibrida (poliéster -
epo6xi), Weco, atendendo norna Européia RoHS, isenta de
netai s pesados, na cor cinza claro ou sinilar, com
camada de 60 nicrons, em conform dade coma ABNT NBR NM
300- 3: 2004. Devendo o Fabricante dos produtos of ertados
apresentar declaragdo afirmando que seus  produtos
atendem esta normativa. Tratamento: Banho de cronp com
base ni quel ada totalizando espessura nininmaproxi nada
suporte do encosto e base estanpada, com acabamento de
alta resisténcia, obedecendo a ensaios de salt-spray.
As superficies sdo preparadas por decapagem quinica,
segui do por deposicdo de niquel, para  posterior
acabanmento emcronp, totalizando espessura nini mamédi a
de 45 nicrons, executada em linha auto-regulavel,

contratanento de efluentes cunpri ndo t odas as

exi génci as dos 6rgaos anbientais, (RS - Fepam

Dimensdes nminimas de A - Dinensdes ninimas de do

assento L460x400P B - Dinensdes ninimas de do encosto

L460x260H E - Altura total da Cadeira 825MV

00046 CADEI RA FI XA 4 PES DE PVC UNI DADE 300. 00 200, 000 60. 000, 00

Assento e encosto: Assent o e encosto em naterial

i nj etados em pol i propil eno copol i mero de alta

resisténcia e resistente a raios ultra violeta, unidos
a estrutura por parafusos especiais para plastico.
Estrutura: Confeccionada com tubos de ago curvados a
frio em maquina curvadora ONC, e unidos por solda do
tipo MG formando um nonobloco de alta resisténcia, e
recal i brada em gabaritos especiais para controle
di mensi onal . Pernas e travessas confeccionadas em tubo
de ago SAE 1020, oblongo 16x30nm e redondo 19, 05 mm de
di ametro, e espessura nininmada parede de 1,20 nm para
anbos os tubos; Suporte do encosto em tubo oblongo
16x30mm e espessura nini mada parede de 1,5 nm Sapatas e
ponteiras em polipropileno injetado na cor da estrutura
netdlica. Conponentes: Os conponentes netdlicos que
recebemtinta, possuem tratanento de superficie com
fosfato de zinco, executado emlinha automatica de oito
tanques, semuso de produtos clorados para desengraxe,
e composterior tratamento de efluentes, de acordo com
as nornas anbientais, ( RS da FEPAM, para dar nel hor
protecdo contra corrosdo e uma excelente ancoragem da
tinta; Pintura: Pintura em poé, do tipo hibrida
(poliéster - epbéxi), Weco, atendendo norma Européia
RoHS, isenta de netais pesados, na cor cinza claro ou
simlar, comcamada de 60 nicrons, em confornidade com
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a ABNT NBR NM 300-3:2004. Devendo o Fabricante dos
produt os of ertados apresentar declaragdo afirmndo que
seus produtos atendem esta normativa. Tratamento: Banho
de cronb com base niquelada totalizando espessura
ni ni maapr oxi mada suporte do encosto e base estanpada,
com acabanento de alta resisténcia, obedecendo a
ensai os de salt-spray. As superficies s&o preparadas
por decapagem qui mi ca, segui do por deposicdo de nfquel,
para posterior acabanento em crono, total i zando
espessura nini manédi a de 45 nicrons, executada emlinha
auto-regul avel, contratamento de efluentes cunprindo
todas as exigéncias dos 6rgdos anbientais, (RS - Fepam

Di mensdes ninimas de nininas: A - Dinensdes nini mas

de do assento L460x400P B - Dinensdes ninims de do
encosto L460x260H E - Altura total da Cadeira 825MV
00047 POLTRONA PARA AUDI TORI O UNI DADE 750. 00 1. 250, 000 937. 500, 00

ASSENTO  Madeira: Conpensado 100% Pinus com espessura
mini mde 14 nm Espuma: Espuna injetada em poliuretano
com 50 mm de espessura nini mae densidade de 45 kg/ n'3;
Acabanento: Fundo em Corvin preto; - Perfil flexivel em
PVC na cor preta ou sinilar. ENCOSTO  Madei ra:
Compensado 100% Pinus com espessura mininmade 12 nm
Espuma: Espunma injetada em poliuretano com 52 nmde
espessura nini mae densidade de 45 kg/nt'3; Acabanento:
Espuma |aminada de 10 mm de espessura ninime 23

kg/ m3; - Contra encosto no mesno material utilizado
para revestir o encosto; - Perfil flexivel emPVC na
cor preta ou sinmlar. APOO PARA BRACO Material:
Pol i uretano I njetado; Acabamento: Texturizado preto.

MECANI SMO ESCAMOTEAVEL: Fi xagdo: Estrutura em ago com
furos oblongos para fixacdo no assento; Mecanisno:
Si stema escanot edvel confeccionado em ago carbono;
Acabanento: Pintura a p6é na cor preto ou simlar.
PRANCHETA FI XA Matéria prinma: Painel de nadeira em MDP.
Acabanento: Painel em BP;, - Fita de borda na mesma cor
que o Painel de  acabanento. ESTRUTURA  Material:
Estrutura emtudo de ago carbono comperfil de 30 x 16
x 1,50 mm - Sapata confecci onada em chapa ago carbono
SAE 1006/1010 bitola #14 (2,0 m) estanpada, com 4
furos de « 8 mme Dinensdes ninimas de entre furos de
225 x 60 nm Mecani sno: Mecani sno rebativel no assento.
Acabanento: Madeira revestida no mesno  material

utilizado no assento e encosto; - Pintura a p6 por
processo estrostatico.
00048 CONJUNTO ESCOLAR | NFANTI L TI PO CAVALI NHO UNI DADE 3,000. 00 450, 000 1. 350. 000, 00

ESPECI FI CACAQ: Conj unto formado por uma cadeira e uma
mesa. A cadeira constituida de estrutura netélica,
assento e encosto plasticos. Assento confeccionado em

pol i propil eno copol i mero injetado e mol dado
anat om cament e com acabanent o polido e Dinensdes
nininas de de 330 nmde |argura, 320 nm de prof undi dade
4 mm de espessura nminimade parede com cantos

arredondados, nontados a estrutura por neio de 4
(quatro) cavidades reforgadas com aletas de no nininmo
2mm de espessura, que aconmodam parafusos auto
atarraxantes para plastico FL de di ametro 5x30 mm f enda
Phillips. Aaltura do assento até o chdo é de 350 nm
Encosto inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou
abertura, fabricado em pol i propi | eno copol i mero
injetado e nol dado anatoni canente com acabanento
polido. Suas Di nensdes ninims de sdo 330 nmde largura
por 185 nm de altura, com espessura nininmade parede
média de 3,5 nm A peca possui cantos arredondados e
une- se a estrutura por neio de encaixes de suas
cavi dades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e é travada por dois pinos retréateis
injetados em polipropileno copolinero, na nesma cor do
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encost o, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. Estrutura, fabricada em tubos de aco
industrial, é conposta por pernas e travessas emtubo
de secdo circular comdianetro de 19,05 nme espessura
mi ni mde parede de 1,06 nme "L's" fabricados em tubo
de secdo quadrada 20x20 mm e espessura nini made parede
de 1,2 mm As pegas s&o unidas entre si por neio de
solda MG O conjunto ainda recebe tratamentos de
banhos quimicos e pintura ep6xi (p6), o que possibilita
protecdo contra oxidagdo e maior vida util & estrutura.
Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira recebe ponteiras
pl &sticas de polipropileno para acabanento no padréao
FDE, e nas extrem dades das travessas sdo col ocadas
ponteiras de polipropileno com aba para protecdo das
estruturas quando as mesnas sdo enpilhadas no
transporte. Mesa conposta por 05 (cinco) componentes, e
permite a sua nontagem conpleta por encaixes dos
mesnos. E inteiramente fabricada pelo processo de
injecdo ternopl &stico, sendo assim 100% reciclavel.
Al ém do uso habitual tanbém pode ser utilizada para
fins recreativos, j4& que quando virada 90 graus coma

frente apoiada no chéo proporciona um bal ango
pernitindo que a mnesa seja utilizada conp brinquedo de
bal anco. Nesta nmesma  posi ¢éo, al ém de sugerir um

brinquedo, a mesa ainda apresenta outra &area para
sentar ematividades recreativas e em grupo. Possui
tampo injetado em ternoplastico ABS virgem com
espessura nini mani ni ma de parede de 3,5mm com
pi gnent acdo, superficie lisa sem brilho e comfornato
de 02 (dois) angul os possibilitando a fornmagdo de
circul os com 06 (seis) nesas, dentre outras
configuragdes. O tanmpo possui 04 (quatro) encai xes para
a estrutura da mesa, que apoia e reforga a superficie
do tanpo e 02 (duas) torres para fixagdo porparafusos
auto atarraxantes para plastico FL de dianetro 5x16 nm
As Dinensdes nininas de do tanpo sdo de 620 nm na base
maior, 235 nm na base nenor e 465 nmlateral nente,
contendo 01 (un) porta objetos frontal a superficie de
uso, integrado ao tanpo disponibilizando uma area Util
de superficie de uso do tanpo de 400 nmx 300 mMm
Estrutura da nesa quando vista superiornmente apresenta
formato andlogo a um triangulo, sendo menor na parte
posterior, e maior na parte frontal, por onde se da o
acesso do usuario & nmesa. Seu desenho com ondul agdes e
rel evos proporciona uma estrutura reforgada. O contra
tanpo é integrado a estrutura, e ambos formam um Unico
conponente injetado em pol i propi | eno copol i mero,
pi gment ado, com acabanento texturizado, e espessura
nini nani nima de parede de 3,5 nm Mesa conpleta (com
tampo encai xado) apresenta unma altura total de 590nm
Porta-livro injetado em polipropileno copolimero, com
espessura ninimade 3,5 mm com pigment agéo, e
superficie lisa sembrilho. E fixado & nesa por meio de
02 (dois) encaixes. A éarea de acesso ao porta-livro é
de 445 mm x 70 mm Ainda fazem parte da nmesa dois
conponent es que funci onam cono unma tanpa para fechar as
aberturas formadas pel o desenho da estrutura. Essas
tanpas constituema superficie onde se é possivel
sentar quando a nesa estd sendo utilizada no outro
contexto permitido, j4 citado. Estes conponentes sdo
inj etados em polipropileno copolinero, pignentado, com
3, 5mMm de espessura mnimaninine de  parede. Sédo
encai xados a estrutura da mesa e fixados com paraf usos
auto atarraxantes para plastico FL de dianetro 5x16nm
fenda Phillips.
00049 CADEl RA ESCOLAR COM PRANCHETA FRONTAL REGULAVEL UNI DADE 7,000. 00 400, 000 2.800. 000, 00

REGULAVEL ESPECI FI CACAQ. Cadeira escolar com prancheta
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frontal regul &vel acoplada a estrutura. Conposto por
estrutura netalica, pés, assent o, encost o, porta-
livros e tanpo e contra tanpo da prancheta plasticos.
Tanmpo da prancheta injetado em ABS virgem com as
segui ntes Dimensdes minimas de 540 nmmde |argura por
350 nm de conprinento. Possui porta |apis integrado com
Di nensdes nini mas de de 280x25 mm O tanpo encai xado ao
contra tampo, feito em ABS reciclado, formando um
bl oco. Esse bloco é fixado ao trilho através de um
sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes,
que permitem a regul agemda distancia entre a prancheta
e o0 encosto de 340 mmaté 410 nm (70 nmde curso). A
altura da prancheta ao chdo é de 700 mm Assento
fabricado em polipropileno copolinero injetado, noldado
anat oni canente com acabanmento  polido, com Dinensdes
nini mas de de 400 mm de | argura, 400 mm de
profundi dade, 5 nm de espessura nininmade parede e
cantos arredondados, unidos a estrutura por neio de 4
(quatro) cavidades reforgadas com aletas, que acomodam
parafusos para plastico FL de dianmetro 5x30 mm fenda
Phillips. Possui tanhém a borda frontal arredondada
para ndo obstruir a circul acdo sanguinea do usuario. A
altura do assento até o chdao ¢é de 460 nm Encosto
inteirico, semaberturas, em polipropileno copolinero
i nj etado, nol dado anatoni canmente com acabament o pol i do,
com Di nensdes nminimas de de 400 nmde |argura por 200
mmde altura, com espessura nininmade parede de 4 nme
cantos arredondados. E unido & estrutura por neio de
suas cavi dades posteriores que se encaixama estrutura
netalica, travada por dois pinos retrateis injetados em
pol i propil eno copol inero na cor do encosto, di spensando
a presenca de rebites ou parafusos. Porta-livros
produzi do em polipropileno copolinmero virgem pelo
processo de injecdo de ternopl &sticos. Ele é total mente
fechado nas partes laterais e traseira e comaberturas
para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal
de acesso ao porta-livros mede 270mm x 85nmm e sua
profundi dade é de 270mm Acopl a-se ao assento através
de abas que se prolongam da cesta e juntamse coma
estrutura onde serdo fixadas por 4 parafusos. estrutura
fabricada emtubos de ago 1010/1020. Sendo a base de
ligagdo do assento e encosto com tubos de seccao
quadrada 20x20 nm e espessura nini made parede de 1,2mm
dobrados. Duas barras horizontais de sustentacdo do
assento emtubo de sec¢do quadrada 25x25 nm sendo que
as nesnas sobem até o tampo formando um conjunto de
sustentagdo do tanpo, que interliga como assento. As
colunas sdo feitas de tubos obl ongos medi ndo no minino
29x58 nm espessura nininmade parede de 1,2 mm fixadas
na base de ligacdo do assento e encosto através de 4
(quatro) parafusos com porcas enbutidas. Ura travessa
emtubo de secclo quadrada medi ndo no ninino 20x20 M
com espessura nininmade parede de 1,2 nm fixada entre
as colunas por 8 (oito) parafusos, sendo 4 (quatro)
para cada lado, que ligamuna coluna a outra. base da
prancheta conposta por 2 (dois) tubos de secgdo
quadrada, medindo no mninp 20x20 nme com espessura
mni mde parede del,2 nm uma nlo francesa na parte
frontal da estrutura medindo no mninm 20x130 nm com
espessura ninimade 2,0 mm e dois guias da prancheta
feitos emtubos de 28,6 mmde dianetro e com parede de
2,25 mmpor onde os tubos deslizantes de 19,05 mm de
dianetro e 1,2 nmde espessura nini made parede deslizam
para pernmitir a regul agemda distancia da prancheta. O
suporte para nochila em ago de baixo teor de carbono,
confeccionado combarra chata de 12,7x2,7 mm formando
umarco com raio de 35 nm Todas as pecas da estrutura
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sdo unidas entre si por solda MG passam por um
conjunto de banhos quimicos e sdo pintados comtinta
epéxi (p6) o que garante protecdo antioxidante e maior
vida Gtil da estrutura. Base dos pés emformato de
arco, todo em pol i propi | eno copol i mero virgem
fabricado pel o processo de injegdo de ternopl astico. GCs
pés sdo fixados a estrutura por 2 (dois) encaixes e
nont ados sob pressdo, de nmaneira que resista a uma
condi cdo severa de uso. Os pés tem uma espessura
mini made parede ninina de 4 nmcomnervuras emtodo o
conprinento do pé medindo no minino 460 nm oS NMESNDS
envolvemas 2 (duas) colunas a no ninino 80 nmde
altura, evitando assim o contato dos tubos com a
unm dade do chdo, para evitar a oxi dagdo e tanbémcom a
funcdo de protecdo da pintura, funcdo antiderrapante e
anorteci nento de i npacto.

00050 CONJUNTO ESCOLAR ADULTO UNI DADE 250. 00 500, 000 125. 000, 00
ESPECI FI CACAQ: Conj unto formado por uma cadeira e uma
nesa. Cadeira conposta por: estrutura netéalica,
assento, encosto, ponteiras, sapat as e fi xadores
pl &sticos, e dois parafusos. Assento confeccionado em
pol i propi | eno copol i nero injetado e nol dado

anat omi canente com acabamento texturizado e Dinensdes
minims de de 396 nmde |argura, 420 nm de profundi dade
4 mm de espessura ninimade parede com cantos
arredondados, nontados a estrutura por neio de um
encai xe emtodo o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que aconpbdam parafusos auto atarraxantes
para plastico de diametro 5x25 nmfenda phillips. Na
parte frontal, que fica em contato comas pernas do
usudrio é provido de borda arredondada comraio a fim
de ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do
assento até o chdo é de 460 nm Encosto inteirico, sem
nenhumtipo de ventilacdo ou abertura, fabricado em
pol i propil eno copol i mero injetado e mol dado
anat om cament e com acabanent o texturizado. Suas
Di mensdes ninimas de sdo 374 nmde largura por 195 mm
de altura, com espessura nininmade parede nédia de 3,5
mm A peca possui cantos arredondados e une- se a
estrutura por neio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura netalica da cadeira
e é travada por dois pinos retrateis injetados em
pol i propileno copolinero, na nmesma cor do encosto,
di spensando a presenca de rebites ou parafusos.
Estrutura fabricada a partir de tubos de secgdo redonda
com> 19,05 mm e 1,5 nmmde espessura nininmade parede
dobrados e sol dados. O conjunto estrutural recebe
banhos quim cos e pintura Epoxi em p6. As extrem dades
das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE. Mesa tem 760 mm de altura e
permite a sua nontagem conpleta por encaixes de seus
conponentes e pode ser utilizada de anbos os |ados,
frente ou traz dependendo da escol ha do usuério. Tanpo
injetado emternopl &stico ABS virgem com pignmentacéo,
superficie lisa sem brilho e comformato de 2 (dois)
angul os possibilitando a formagdo de circulos com6
(seis) ou 30 (trinta) nesas. Otanpo se fixa ao contra
tampo por neio de 08 (oito) encaixes, 4 cliques do tipo
Snap-fit e quatro torres para fixacdo por parafusos. O
contra tanpo apoia, reforca e estrutura a superficie do
tampo al émde prover acabamento na parte inferior do
tanpo da mesa. As Dinensdes nininmas de do tanpo sédo de
680 mMmmna base maior, 595 nmna base nenor e 560 nm
| ateral mente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais
da superficie de uso i nt egrados ao t anpo
di sponi bilizando uma area atil de superficie de uso do
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tanpo de 560 nmx 515 mm A area sonando os dois porta
objetos é de 0,29 nR. Possui 01 (unm) porta livro em
formato retangular, injetado em ternopldastico com
superficie texturizada, aberto por todos os |ados
facilitando o manusei o dos nateriais. Estrutura
netélica da nesa confeccionada em tubos de ago
1010/ 1020, sendo a base do tanmpo comtubo redondo de
diametro > 19,05 nmm e espessura ninimade 1,9 nm
sol dados a duas camisas netalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura nininmade parede de 1, 9mm unidas
entre si por um tubo oblongo 29x58mMm com espessura
nininede parede de 1,5 As pernas da nesas sao
fabri cadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura
mniml,9 mMmque sdo soldados aos pés da nesa
fabricados emtubo de > 38,10 nme espessura nini made
1,5 mmcom ponteiras pléasticas de acabanento padréo
FDE/ FNDE fi xadas por neio de rebites tipo POP. O
conjunto superior une-se as pernas da nesa por neio de
4 parafusos. Todos os conmponentes da estrutura netalica
sdo fabricados em tubo de aco industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimcos, e recebem pintura epoxi

empbé. Para esse item deverda ser apr esent ado
juntamente coma proposta de precos; 1- Apresentar
Certificado de Ensaio em tido por | aborat ério

reconheci do nacional nente e acreditado pelo |NVETRO
conforme NBR 14006: 2008 - Myveis escol ares - Cadeiras e
nesas para conjunto e aluno individual.

00051 SOFA DE 1 LUGAR UNI DADE 20.00 1. 500, 000 30. 000, 00
Caracteristicas: ESTRUTURA: Madeira pinus comperfil de
25,0 x 100,0 nm Madeira Pinus comperfil de 25,0 x
50,0 mm Madeira de Eucalipto comperfil de 20,0 x 70,0
mm ESTOFADO Assento: o Cinta eldastica na cor branca
ou simlar com 60 mmde |argura o Espuma |ani nada com
espessura ninimade 150 mm e densidade de 33 kg/n'3; o
Espuna | ami nada com espessura nininade 20 nmm e
densi dade de 33 kg/n'3 Prumante com 25 nmde altura.
Encosto: Cinta el &stica na cor branca ou sinilar com 50
mmde largura; Espuma |ami nada com espessura nini nade
150 nm e densidade de 26 kg/nmt3; Espuna | ani nada com
espessura ninimade 20 nm e densidade de 33 kg/nm3
Prumante com 25 mm de altura. ACABAMENTO. TNT na cor
branca ou simlar; TNT na cor preta ou sinilar; Sapatas
ni vel adoras na cor preta ou simlar.

00052 SOFA DE 2 LUGARES. UNI DADE 20.00 1. 600, 000 32. 000, 00
Caracteristicas: ESTRUTURA: Madeira pinus comperfil de
25,0 x 100,0 mm Madeira Pinus comperfil de 25,0 x
50,0 mm Madeira de Eucalipto comperfil de 20,0 x 70,0
mm ESTOFADO Assento: Cinta el astica na cor branca ou
simlar com60 nm de largura Espuma |anminada com
espessura minimade 150 nm e densidade de 33 kg/n'3;
Espuma | ami nada com espessura nininede 20 mm e
densi dade de 33 kg/nm'3 Prumante com 25 nmde altura.
Encosto: Cinta el &stica na cor branca ou simlar com 50
mm de largura; Espuna |aninada com espessura nininade
150 nme densidade de 26 kg/nmt3; Espuma |aninada com
espessura ninimade 20 nm e densidade de 33 kg/nt'3
Prumante com 25 mm de altura. ACABAMENTO. TNT na cor
branca ou simlar; TNT na cor preta ou similar; Sapatas
ni vel adoras na cor preta ou simlar.

00053 SOFA DE 3 LUGARES UNI DADE 20.00 4. 000, 000 80. 000, 00
Caracteristicas: ESTRUTURA: Madeira pinus comperfil de
25,0 x 100,0 mm Madeira Pinus comperfil de 25,0 x
50,0 mm Madeira de Eucalipto comperfil de 20,0 x 70,0
mm ESTOFADO Assento: Cinta el astica na cor branca ou
simlar com60 nm de largura Espuma |aninada com
espessura nininmade 150 mm e densidade de 33 kg/n'3;
Espuma | ami nada com espessura nininade 20 nm e
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densi dade de 33 kg/nm'3 Prumante com 25 nmde altura.
Encosto: Cinta el astica na cor branca ou simlar com50
mm de largura; Espuna |aninada com espessura nininade
150 nme densidade de 26 kg/nm3; Espuma |aninada com
espessura minimade 20 nm e densidade de 33 kg/nt3
Prumante com25 nm de altura. ACABAMENTO TNT na cor
branca ou simlar; TNT na cor preta ou sinilar; Sapatas
ni vel adoras na cor preta ou simlar.
00054 ARMARI O DE ACO 2 PORTAS E 4 PRETELEI RAS 1927X800X4 UNI DADE 200. 00 1. 200, 000 240. 000, 00

00MM

Caracteristicas: Confeccionado em chapa de ago #26
(0,45) nornalizada laninada a frio nas laterais, no
fundo e portas. A - Produto nontavel utilizando sistem
de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas
tecnol ogi as de estanpagem ndo havendo necessi dade de
utilizacdo de parafusos. B - Trava superior
conf ecci onada em chapa de aco #20 (0,90m) com 3 dobras
perpendi cul ares sendo a 1% a 25mm com 90°, a 22 a 25nm
com90°, a terceira a 15mmcom 90° e termina com 10mm
e comsistema de al avanca para travamento nas |aterais.
C - Trava inferior confeccionada emchapa de ago # 20
(0,90mM) 2 dobras perpendicul ares sendo a 12 a 20nm com
90°, a 22 a 45mm com 90° e termna coml5mme com
sistemn de alavanca para travanmento nas laterais. D -
Portas com fechanento sobreposto com medi das nini mas de
esquerdas e direitas de  380mm(L)x1840m A), | ado
esquerdo nol dado por 2 dobras sendo a 12 a 340nm com
225°, a 22 a 20mmcom 135° e finaliza com30nm e |ado
direito comsistema de puxador estanpado caracterizado
por 4 dobras sendo a 1% a 338nmcom 315°, a 22 a 20mm
com45°, a 32 a 25mm com90°, a 42 a 15nmcom 90° e
finaliza comunma dobra em curva de 360°, com acabanento
emperfil PVC na cor cinza cristal ou simlar ou
grafite, 3 reforcos em "Omega" na horizontal e 1 na
vertical emchapa de ago #26 (0,45nm) |aninada a frio
com 4 dobras, 1% a 5mmcom 90°, 22 a 15mm com 90°, 32 a
25mm com 90°, a 42 a 15mm com 90° e termi na com5mm E
- Porta articulada por dobradigas 30mm de altura na
chapa #20 (0.90mm) sol dada através de solda ponto
el etrdni co-pneumatico e pino anel ado (3,85nm x 62m) de
articul acdo reforcado zincado branco. F - Contém 3
pratel eiras ndveis com opgao de regul agem por
cremal heiras de 50 em50 nme 1 fixa, anbas em chapa de
aco #24 (0,60m) normalizada lanminado a frio nas
nedi das minims de de 30mr(A)x797m(L)x350m(P) com 6
dobras em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a
22 a 10mm com 90°, a 3% a 30mmcom 90°, a 42 a 350mMm
com90°, a 5% a 30mm com90°, a 62 a 10nmcom 90° e
finaliza com5mme 4 dobras emsua largura sendo a 12 a
10mm com 902 |, Fechadura cilindrica do tipo Yale com2
chaves comtravamento da porta na prateleira fixa
central . Aconpanha kit pé regul &vel conposto por 4
cantoneiras e 4 sapatas regul &veis 5/ 16 confecci onadas
empoliestireno de alto inpacto, 4 buchas comrosca
interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13nrm A A. ACABAMENTO
Tratado pel o processo anti-corrosivo a base de fosfato
de zinco e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida)
com canada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a
240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
eletrostatica liquida (esmalte sintético) comcanada de
30 a 40 nicrons comsecagememestufa a 120 °C, Cor a
definir. A- Tratanento de superficie com rigoroso
controle de qualidade de processo por andlise de um
noderno | aboratério, onde é feito controle por lote com
teste de corrosdo utilizando sinmulador salt spray,
ensaio de corrosdo acelerada com nevoa salina por
500hrs e teste de Aderéncia da pintura medindo no
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mnino indice de desplacamento da pintura. B - Pintura
el etrostatica control ada por Reciprocador, tornando a
aplicacdo uniforme. DI MENSOES M NI MAS DE ALTURA LARGURA
PROFUNDI DADE Externas 1927 800 400 Internas 1800 795
375 Para esse item devera ser apresentado juntanente
coma proposta de precos; 1- Copia autenticada do
certificado de conprovacdo de atendimento a Norma
Regul ament adora NR17 com especificagdo técnica e foto
do produto, emtido por ergonom sta credenciada pela
ABERGO - Associ agdo Brasileira de Ergonom a (necessario
anexar docunmento conprobat 6ri o). 2- Certificado
expedi do pel o | BAMA que certifique a regularidade de
atividades potencial nente poluidoras para o fabricante
do produto of ertado
00055 ARMARI O DE ACO 2 PORTAS E 3 PORTAS PRATELEI RAS 162 UNI DADE 80. 00 990, 000 79. 200, 00

7X752X400MV

Caracteristicas: Confeccionado em chapa de ago #26
(0,45) nornalizada laninada a frio nas laterais, no
fundo e portas. A - Produto nontavel utilizando sistem
de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas
tecnol ogi as de estanpagem ndo havendo necessidade de
utilizaclo de parafusos. B - Trava superi or
conf ecci onada em chapa de aco #20 (0, 90mm) com 3 dobras
per pendi cul ares sendo a 12 a 25nm com 90°, a 22 a 25mm
com90°, a terceira a 15mmcom 90° e term na com 10mm
e comsistema de al avanca para travamento nas laterais.
C - Trava inferior confeccionada em chapa de aco # 20
(0,90mM) 2 dobras perpendicul ares sendo a 12 a 20mm com
90°, a 22 a 45nmm com 90° e termina com15mme com
sistemn de alavanca para travanmento nas laterais. D -
Portas com fechanmento sobreposto com medi das nini nas de
esquerdas e direitas de  355m( L) x1540m( A), | ado
esquerdo nol dado por 2 dobras sendo a 12 a 315nm com
225°, a 2* a 20mmcom 135° e finaliza com30mm e |ado
direito comsistema de puxador estanpado caracterizado
por 4 dobras sendo a 1% a 313nmcom 315°, a 22 a 20nm
com45°, a 32 a 25mm com90°, a 42 a 15nmcom 90° e
finaliza comuma dobra emcurva de 360°, com acabanento
emperfil PVC na cor cinza cristal ou simlar ou
grafite, 3 reforgos em "Orega" na horizontal e 1 na
vertical emchapa de ago #26 (0,45m) laninada a frio
com 4 dobras, 1® a 5nmcom 90°, 22 a 15mmcom 90°, 32 a
25mm com 90°, a 42 a 15nmm com 90° e ternina com5mm E
- Porta articulada por dobradigas 30mm de altura na
chapa #20 (0.90mm sol dada através de solda ponto
el etroni co-pneundtico e pino anel ado (3,85mm x 62m) de
articul acdo reforcado zincado branco. F - Contém 2
pratel eiras ndvei s com opgao de regulagem por
cremal heiras de 50 em50 nme 1 fixa, anbas em chapa de
aco #26 (0, 45mm) normalizada lanminado a frio nas
nedi das ninimas de de 30m(A)x747mr(L)x350m{P) com 6
dobras em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a
22 a 10mm com 90°, a 32 a 30nmcom90°, a 4% a 350mM
com90°, a 5% a 30mm com90°, a 62 a 10nm com 90° e
finaliza com5mme 4 dobras emsua largura sendo a 12 a
10mm com 902 , Fechadura cilindrica do tipo Yale com2
chaves comtravamento da porta na prateleira fixa
central . Aconpanha kit pé regul &vel conposto por 4
cantoneiras e 4 sapatas regul aveis 5/ 16 confeccionadas
empoliestireno de alto inpacto, 4 buchas comrosca
interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm A A. ACABAMENTO
Tratado pelo processo anti-corrosivo a base de fosfato
de zinco e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida)
com canada de 30 a 40 nicrons com secagememestufa a
240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
eletrostatica |iquida (esmalte sintético) comcamada de
30 a 40 mnicrons com secagememestufa a 120 °C, Cor a
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definir. A- Tratanento de superficie com rigoroso
controle de qualidade de processo por andlise de um
noderno | aboratério, onde é feito controle por |ote com
teste de corrosdo utilizando sinmulador salt spray,
ensaio de corrosdo acelerada com nevoa salina por
500hrs e teste de Aderéncia da pintura medindo no
mnino indice de desplacanmento da pintura. B - Pintura
el etrostatica control ada por Reciprocador, tornando a
aplicacdo uniforme. DI MENSOES M NI MAS DE ALTURA LARGURA
PROFUNDI DADE Externas 1627 750 400 Internas 1500 745
375 Para esse item devera ser apresentado juntamente
coma proposta de precos; 1- Copia autenticada do
certificado de conprovagdo de atendinento a Norma
Regul ament adora NRL7 com especificacdo técnica e foto
do produto, emitido por ergonom sta credenciada pela
ABERGO - Associ acdo Brasileira de Ergononia (necessario
anexar documento conprobatério). 2- Certificado
expedi do pelo | BAMA que certifique a regularidade de
ativi dades potencial mente pol uidoras para o fabricante
do produto ofertado
00056 ARQUI VO DE ACO PARA PASTAS SUSPENSA 1362X470X570MM UNI DADE 200. 00 860, 610 172.122,00

CARACTERI STI CAS: Conf ecci onado em chapa de ago #26
(0,45m) nornatizada e lamnada a frio nas laterais,
fundo e frentes das gavetas. Parte superior em chapa
#24 (0,60m). Trilhos das gavetas em chapa #18
(1,20nM) . Canal etas com 3 dobras perfiladas e
per pendi cul ares de 90° tipo U (15x15x15mm) em chapa #16
(1,50nm) . mantendo as propriedades do aco ponteadas
conforme normas técnicas (AWSSAED8-9M). Hastes para
pastas suspensas (nedida 470x30mm) em Gal val ume chapa
#20 (0,90m) reforcada pelo sistema de perfilamento em
Omrega, cantoneiras de fixacdo trazeira (nedida 250mm
"A" comdobra em L 15nmX15mm em gal val une chapa #20 com
4 garras de fixagdo e 2 cantoneiras frontais (medida
245mm " A" com dobra em L 15nmX15mm em gal val une chapa
#20. Contém 6 reforgos internos tipo uZu com 3 dobras
perpendi cul ares de 90° (nedida 1210x700mm) em chapa #
26 (0,45m) nas laterais do produto, sendo a 12 dobra
de 90° a 25mm 22 dobra de 90° a 20mm 3?2 dobra de 90°
a 25mm terminando com 10mm Trava frontal horizontal
tipo U (15x15x15nmm) entre as 2(duas) prineiras gavetas
em chapa #18 (1,20mm) Trava na base inferior frontal em
chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 12 de 90° a
10mm a 22 de 90° a 15nm a 32 de 90° 45mm a 42 de 90°
a 40mme termina com 10mm Trava na base inferior
trazeira emchapa #20 (0,90m), em formato U com2
dobras, a 12 de 90° a 15mMm a 22 de 90° a 45mMme
termna com 15nm  Aconpanha kit pé regul avel conposto
por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16
confeccionadas empoliestireno de alto inpacto, 4
sapatas regul aveis 5/16 , 4 buchas comrosca interna
5/16 e 12 parafusos cabegca chata de 3,5 x 10mm para
fixacdo. Todas as chapas de aco utilizadas nesse
produto seguem a especificacdo SAE 1008 GCavetas A -
Cavetas nontadas no sistema de dobras comtravamento
comutilizando cantoneiras trazeiras com 250mm (A) em
formato L 15x15nm confecci onada em chapa de ago com com
banho de gal vani zagdo  #20(0,90m) com 4 garras de
fixagcdo comtravanento por encaixe a lateral Direita e
Esquerda ao fundo e 2(duas) cantoneiras frontais com
245mm (A) com em formato L 15X15mm conf ecci onada em
chapa de agco com banho de gal vani zagcdo #20(0, 90nm) com
2 garras de fixagdo comtravanento por encai xe com | ado
pré definido, sendo uma aplicada ao lado direito e
outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para fixacéo
da frente ao corpo da gaveta, sendo as nedi das nini mas
de externas da gaveta 300mm( A) x394m( L) x473mr(P), fundo
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emchapa de aco #26 (0,45mMm hastes para pastas
suspensas (nedida 470x30mm) em gal val ume chapa de ago
#20 (0,90mm) reforgcada pelo sistema de dobra em Onega,
frente das gavetas em chapa de ago #26 (0, 45m) fixados
através de paraf usos M4-10 em furacdo oblonga que
possi bilitam uma regul agem precisa B - Bordas laterais
com 100mm de altura com a 12 dobra em 90° a 95mm do
fundo e a 22 dobra a 5mm da 12 formando umreforcgo
lateral para sustentagdo da gaveta C - Porta etiqueta
estanpado em bai xo rel evo na parte superior esquerda da
gaveta (medi da 55mx32mm) com abertura em sentido
vertical nas extrem dades direita e esquerda. D -
Puxador estanpado (embutido) emtoda extensdo superior
da gaveta através de um sistema de dobras sendo, 12
dobra de 45°com 25mm 22 dobra de 90° com 25nm 32 dobra
de 90° com 20nm termi nando com 10nm na parte superior
da gaveta na totalidade de sua largura com acabamento
perfil emPVC na cor cinza cristal ou simlar ou
grafite. E- Reforco pelo sistema de perfilhanento em

6nega", mantendo as propriedades do ago reforgando a

estrutura do arquivo. F - Reforgo, gaveta, hastes,
retaguarda e tanpo ponteadas com sol da ponto, conforne
normas técni cas (AWSSAEDS-9M, anadlise e teste de

resisténcia através de ensaio de cisalhanmento por
tracdo. G- Fechadura cilindrica do tipo Yale com
sistemn articul ado contendo 2 chaves e com sistema de
fechanento sinultaneo das gavetas nediante tranca de
25mm (L) x  1300m(A) em chapa de ago gal val une #18
(1,20m) . H - Sistema de deslizanento por batoques em
nylon com 30% de fibra, fixados na parte correspondente
aos fundos dos trilhos das gavetas e frontal nas
canal etas formato U através de uma sol ugdo distribuida
de vaselina sélida branca. ACABAMENTO Tratado pelo
processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e
pintura eletrostatica a p6é (tinta Hibrida) com canada
de 30 a 40 nicrons comsecagememestufa a 240 °C (na
cor cinza cristal ou simlar) ou pintura eletrostatica
liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40
microns com secagem emestufa a 120 °C, Cor a definir.
A - Tratanento de superficie comrigoroso controle de
qual i dade de processo  por andlise de um noderno
| aboratério, onde é feito controle por lote comteste
de corrosdo utilizando sinulador salt spray, ensaio de
corrosdo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura nedindo no nmininp indice de
despl acanento da pintura. B - Pintura eletrostatica
control ada por Reci procador, tornando a aplicagao
uni forme. DI MENSCES M NI MAS DE  ALTURA  LARGURA
PROFUNDI DADE Externas 1362 470 570 Internas das gavetas
245 384 473 Para esse item devera ser apresentado
juntanente coma proposta de  pregos; 1- Copi a

autenticada do certificado de conprovagao de
at endi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonomi sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agdo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat6rio). 2- Certificado expedido pelo |BAMA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol ui doras para o fabricante do produto ofertado

00057 ARQUI VO DE ACO PARA FI CHARI O 7 GAVETAS COM CAPACID UNI DADE 50. 00 1. 500, 000 75. 000, 00
ADE P/ 1500 FI CHAS
ESPEC! FI CAGAO 1362X490X670MV CARACTERI STI CAS:
Conf ecci onado em chapa de ago #24 (0,60m) nornalizada
e laminada a frio nas laterais, fundo e frentes das
gavetas. Trilho Corredica  550mm(L)x42mm(A) em chapa
1,20nm com 20 pares de esferas de aco. Parte superior
em chapa #24 (0,60m). Contém 6 reforgos internos tipo
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uOregat com 4 dobras perpendiculares de 90° (nedida
1210x700mm) emchapa # 24 (0,60m) nas laterais do
produto, sendo a 12 dobra de 90° a 10mm 22 dobra de
90° a 20mm 32 dobra de 90° a 30mm 4?2 dobra de 90° a
20mm termi nando com 10mm Fixados vertical nente por
sistemn de ponteanento nas laterais do produto 3 -
Travas frontais na horizontal tipo U (15x15x15nmm) entre
as gavetas em chapa #18 (1,20m) Trava base inferior
frontal emchapa #20 (0,90nm), com 4 dobras sendo a 12
de 90° a 10mm a 22 de 90° a 15mm a 32 de 90° 45nm a
42 de 90° a 40nme ternina com 10nm 4 rebites RT I TR SD
20 M4 Trava base inferior trazeira em chapa #20
(0,90mMm), emformato U com 2 dobras, a 1% de 90° a
15mm a 22 de 90° a 45mm e termina com 15mm com 4
rebites RTITR SD 20 M4 Trava superior trazeira em
chapa #20 (0,90m), emformato U com2 dobras, a 12 de
90° a 15mMm  a 22 de 90° a 45mme termna com 15mMm
Aconpanha kit pé regul avel conposto por 4 cantoneiras e
4 sapatas regul avei s 5/ 16 conf ecci onadas em
poliestireno de alto inpacto, 4 buchas com rosca
interna 5/16 e 12 parafusos M4 X 10mm cabeca chata PHS
para fixacdo Todas as chapas de ago utilizadas nesse
produto seguem a especificagdo SAE 1008 Gavetas com
fundo baixo: A - 7 Gavetas para fichas 5x8 -
12, 70cn( A) x20, 32cnm(L) nontadas no sistema de dobras com
travanento comutilizando cantoneiras trazeiras com
250mm (A) em formato L 15x15mm confecci onada em chapa
de ago com com banho de gal vani zagdo #20(0, 90mm) com 4
garras de fixagdo comtravamento por encaixe a lateral
Direita e Esquerda ao fundo e 2(duas) cantoneiras
frontais com245mMm  (A) com em formato L 15X15mm
conf ecci onada em chapa de aco com banho de gal vani zagdo
#20(0,90mM) com 2 garras de fixagdo comtravanento por
encai xe comlado pré definido, sendo una aplicada ao
lado direito e outra ao | ado esquerdo, sendo utilizadas
para fixacdo da frente ao corpo da gaveta, sendo as
nedi das nini mas de ext ernas da gaveta
162m( A) x394mr( L) x553mm(P), fundo em chapa de ago #26
(0,45mm hastes para pastas suspensas (medi da 470x30mm)
em gal val une chapa de aco #20 (0,90nmm) reforcada pelo
sistenn de dobra em Onega, frente das gavetas em chapa
de aco #26 (0,45mm) fixados através de parafusos Mi-10
em furacdo oblonga que possibilitam uma regul agem
precisa B - Bordas laterais com100mmde altura coma
12 dobra em 90° a 95mmdo fundo e a 22 dobra a 5nm da
12 formando um reforgo lateral para sustentacdo da
gaveta C - Porta etiqueta estanpado em bai xo rel evo na
parte superior esquerda da gaveta (medida 55nmx32mm)
comabertura em sentido vertical nas extrem dades
direita e esquerda. D - Puxador estanpado (embutido) em
toda extensdo superior da gaveta através de um sistem
de dobras sendo, 12 dobra de 45°com 25mm 22 dobra de
90° com 25mMm 32 dobra de 90° com 20mm termi nando com
10mm na parte superior da gaveta na totalidade de sua
largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza
cristal ou simlar ou grafite. E- Reforgo pelo sistema
de perfilhamento em "6nega", nantendo as propriedades
do ago reforgando a estrutura do arquivo. F - Reforgo,
gaveta, hastes, retaguarda e tanpo ponteadas com sol da
ponto, conforme normas técnicas (AWSSAED8-9M, andlise
e teste de resisténcia através de ensaio de
ci sal hamento por tragdo. G - Fechadura cilindrica do
tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e
comsistema de fechamento sinmultaneo das gavetas
nedi ante tranca de 25nm (L) x 1272m(A) em chapa de ago
gal val ume #18 (1, 20m) . ACABAMENTG:  Tratado pel o
processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e
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pintura eletrostatica a p6é (tinta Hbrida) com canada
de 30 a 40 nicrons comsecagememestufa a 240 °C (na
cor cinza cristal ou simlar) ou pintura eletrostatica
liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40
microns com secagem emestufa a 120 °C, Cor a definir.
A - Tratanento de superficie comrigoroso controle de
qual i dade de processo  por andlise de um noderno
| aboratério, onde é feito controle por lote comteste
de corrosdo utilizando sinulador salt spray, ensaio de
corrosdo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura nedindo no nininp indice de

despl acanento da pintura. B - Pintura eletrostatica
control ada por Reci procador, tornando a aplicacao
uni forme. DI MENSCES M NI MAS DE ALTURA LARGURA

PROFUNDI DADE Externas 1362 490 670 |nternas das gavetas
96 413 553 Para esse item deverd ser apresentado
juntamente coma proposta de  precos; 1- Copi a

autenticada do certificado de conprovagao de
at endi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especificacdo técnica e foto do produto, enitido por
ergonomni sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agdo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobat6rio). 2- Certificado expedido pelo |BAMA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
poluidoras para o fabricante do produto ofertado
ESPEC! FI CAGAO. 1362X490X670MM
00058 ESTANTE DESMONTAVEL DE AGO 6 PRATELEI RAS 2000X920X UNI DADE 300. 00 600, 000 180. 000, 00

400MV

Caracteristicas: Estante nontavel de ago com 06
pratel eiras emchapa de ago # 24 (0,60m) na nedida de
30mm( A) x915mq( L) x400mm(P) com dobr as dupl as nas
laterais (4 dobras perpendicul ares sendo a 12 12nm com
90°, a 22 a 30mmcom90°, a 32 a 915nmcom 90°, a 42 a
30nm com 90° e termina com12m) e triplas nas partes
frontais e posteriores (6 dobras perpendicul ares sendo
a 12 dobra a 10mmcom 90°, a 22 a 10mmcom 90°, a 32 a
30mm com 90°m a 42 a 300mmcom 90°, a 5% a 30mm com
90°, a 62 a 10mm com 90° e termi na com 10m). Col unas:
04 - colunas confeccionadas em chapa de ago # 18
(1,20m) nedindo no mninp 2000nm de altura dobra

perfilada em"L" de 30x30 mm com 40 furos para
regul agens de altura emfuracdo obl onga possibilitando
um regul agem e um travamento mis eficaz das

prateleiras, reforgos 6nega na parte interna nedindo no
mnim 13 x 50 x 900mm com 4 dobras sendo a 12 a 11mm
com 90°, 22 com 13nmm com 90°, 32 a 28,5mm com 90°, 42 a
13nmcom 90° e termina com 1llnm Adnite opcional mente
gavetas,reforco X nas laterais e fundo, ou fechamento
total comlaterais e fundos, aconpanham tanbém 48
par af usos com porcas sextavadas zincadas de - x « e 4
sapatas em"L" em polipropileno nedindo no mninm
32x32mm comrecorte central possibilitando encai xe nas
col unas. ACABAMENTO Trat ado pel o processo
anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura
eletrostatica a p6 (tinta Hbrida) comcanada de 30 a
40 nicrons com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza
cristal ou simlar) ou pintura eletrostéatica |iquida
(esnal te sintético) com camada de 30 a 40 nicrons com
secagem em estufa a 120 °C, Cor a definir. A -
Tratanento de superficie com rigoroso controle de
qual i dade de processo  por andlise de um noderno
| aboratério, onde é feito controle por lote comteste
de corrosédo utilizando simulador salt spray, ensaio de
corrosdo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura nedindo no nininp indice de
despl acanento da pintura. B - Pintura eletrostéatica
control ada por Reci procador, tornando a aplicacéo
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uni forne. Dinensdes ninimas  de: Alt. Larg. Prof.
Ext ernas: 2000nm 920mm 400mm Para esse item deveréa ser
apresentado juntanente com a proposta de pregos; 1-
Copi a autenticada do certificado de conprovacdo de

atendi nento a Norma Regul anent ador a NR17 com
especificagdo técnica e foto do produto, enmitido por
ergonom sta credenci ada pel a ABERGO - Associ agédo

Brasileira de Ergonomia (necessario anexar docunento
conprobatério). 2- Certificado expedido pelo | BAVA que
certifique a regularidade de atividades potencial mente
pol uidoras para o fabricante do produto of ertado
00059 ROUPEI RO COM 2 VACS E 8 PORTAS UNI DADE 30. 00 1. 100, 000 33. 000, 00

Caracteristicas: Roupeiro de aco confecci onado em chapa
de aco # 26 (0,45m) totalnente nontavel comtravas
invertidas tipo unha de gato que dispensa a utilizagdo
de parafusos, possui 2 vados com 8 portas sobrepostas em
aco chapa #26 (0,45m) com encai xe total por dentro do
vdo, com fechanento através vardo conposto por 2 barras
circul ares gal vani zadas BTC CL 4, 60nm 1006 R2, acopl ado
a uma |ingUeta nol dada no dispositivo possibilitando um
travanmento triplo(superior, inferior e central),
garantindo mai or seguranga para o produto, sendo fixado
a porta com a utilizacdo de 2 pinos guias para
regul agemdo vardo e travado pelo pitdo (dispositivo
para cadeado injetado em nylon com33%fibra de vidro
na cor preta ou simlar) ou fechadura tipo yale,
aconpanham o produtos dois cabides de encai xe por véo,
pés renoviveis na cor preta ou simlar empolipropileno
alto inpacto medindo no minim 122nm com regul agem de
altura de 16mm fixados ao produtos por canaletas
ponteadas de ago em chapa # 18 (1,20m), nedindo no
mninm 75nm x 55mm  of erecendo assim nai or seguranga ao
usuario. LATERAIS: confeccionadas em chapa de ago # 26
(0,45m) nas nedi das nminimas de de 1850m(A) x 400m( P)
com 15 travas de cada |ado tipo garras para fixacdo das
prateleiras, lateral esquerda com4 dobras sendo a 12 a
14nm com 90°, a 22 a 14nmcom 90°, a 32 a 25nm com 90°,
42 a 400mm com 178° emcurva e lateral direita com3
dobras sendo 1* a 10mmcom 45°, a 22 a 25nmm com 90° a
32 a 400mm com 178° em curva. PRATELEI RAS:
conf ecci onadas em chapa de aco # 26 (0,45mMm) nas
nedi das ninimas de  40m( E) X340m( L) X392m( P) com 3
dobras na visédo frontal sendo a 12 a 27nmcom 90°, a 22
a 40mmcom 90°, a 3% a 392nmcom90° e term na com
27mm com sistema de unhas de gato para travanento nas
laterais e fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 |ateral
direita e 1 lateral esquerda, com abertura emalto
rel evo de 25mx4mm do | ado direito e fundo destinada ao
encai xe internos dos cabide de polipropileno que
aconpanham o produto sendo 2 wunidades por portas.
PORTAS: confeccionadas em chapa de ago C#24 (0, 60mm
nas nedidas ninimas de 410 nm(A) x 292m(L)x15mm(E) com
furagdo nas portas quadrilateros na nedi da de 15x15mm
comventilacdo na parte superior de cada porta com4
recortes emalto relevo tipo com articulacdo por
dobradi cas de 30mm de altura na chapa #20 (0,90)
sol dada através de solda ponto el etronico-pneumatico e
pino anel ado de (3,85mx 62m) de articul acdo reforcado
zincado branco. Este produto pernite nontagemem série
ilimtada, através de par af usos l'entil has e
acopl anent os m stos de vaos com portas grandes e portas
pequenas ou através de conplenmentos com as nesmas
caracteristicas do modul o inicial. Estrutura:
Conf ecci onada em chapa de ag¢o lamnada a frio # 26
(0,45m) . Utilizando chapas de ago laninada a frio na
especi ficagdo SAE 1008. ACABAMENTC, Tratado pelo
processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e
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pintura eletrostatica a p6é (tinta Hbrida) com canada
de 30 a 40 nicrons comsecagememestufa a 240 °C (na
cor cinza cristal ou simlar) ou pintura eletrostatica
liquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40
microns com secagem emestufa a 120 °C, Cor a definir.
A - Tratanento de superficie comrigoroso controle de
qual i dade de processo  por andlise de um noderno
| aboratério, onde é feito controle por lote comteste
de corrosdo utilizando sinulador salt spray, ensaio de
corrosdo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura nedindo no nininp indice de

despl acanento da pintura. B - Pintura eletrostatica
control ada por Reci procador, tornando a aplicacao
uni forne. Di nensdes nini mas de:
Atura......... Largura........ Pr of undi dade
externas. ....... ... 1930mm .. ... .. 690mMm
..... 400mM
00060 ROUPEI RO COM 3 VAGCS E 12 PORTAS UNI DADE 60. 00 2.000, 000 120. 000, 00

Caracteristicas: Roupeiro de aco confecci onado em chapa
de ago # 26 (0,45m) totalnente nontavel comtravas
invertidas tipo unha de gato que dispensa a utilizacéo
de parafusos, possui 3 véos com 12 portas sobrepostas
em ago chapa #26 (0,45m) com encai xe total por dentro
do vdo, com fechamento através vardo conposto por 2
barras circul ares gal vani zadas BTC CL 4, 60nm 1006 R2,

acopl ado a una lingUeta noldada no dispositivo
possi bilitando umtravanento triplo(superior, inferior
e central), garantindo maior seguranca para o produto,

sendo fixado a porta coma utilizagdo de 2 pinos guias
para regul agem do vardo e travado pelo pitdo
(dispositivo para cadeado injetado em nylon com 33%
fibra de vidro na cor preta ou simlar) ou fechadura
tipo yale, aconmpanham o produtos dois cabides de
encai xe por vdo, pés renoviveis na cor preta ou simlar
em polipropileno alto inpacto medindo no ninino 122nm
com regul agem de altura de 16nmm fi xados ao produtos por
canal etas ponteadas de aco em chapa # 18 (1,20m),

medindo no minino 75mm x 55nmm of erecendo assi m maior
seguranca ao usuario. LATERAI'S: confeccionadas em chapa
de ago # 26 (0,45nmm) nas nedidas ninimas de de
1850m(A) x 400mm(P) com 15 travas de cada |ado tipo
garras para fixagdo das prateleiras, lateral esquerda
com 4 dobras sendo a 12 a 14nmcom 90°, a 22 a 14nm com
90°, a 3% a 25mmcom 90°, 42 a 400nm com 178° em curva
e lateral direita com3 dobras sendo 12 a 10nm com 45°,

a 22 a 25mm com 90° a 32 a 400mm com 178° em curva.

PRATELEI RAS: confeccionadas em chapa de ago # 26
(0,45mMm) nas nedi das ni ni mas de
40mm( E) X340m( L) X392m{ P) com 3 dobras na visao frontal

sendo a 1*® a 27mmcom 90°, a 22 a 40mmcom 90°, a 32 a
392nm com 90° e ternina com 27mm com si stema de unhas
de gato para travamento nas |aterais e fundos, sendo, 3
garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral

esquerda, comabertura em alto relevo de 25mx4mm do
lado direito e fundo destinada ao encai xe internos dos
cabi de de polipropileno que aconpanham o produto sendo
2 unidades por portas. PORTAS: confeccionadas em chapa
de ago C#24 (0, 60mMM) nas nedidas ninimas de
410m( A) x292m{( L) x15m{ E) com fur acéo nas portas
quadril ateros na nedida de 15x15nm comventilagdo na
parte superior de cada porta com 4 recortes emalto
relevo tipo com articulacdo por dobradicas de 30mm de
altura na chapa #20 (0,90) soldada através de sol da
ponto el etroéni co-pneumatico e pino anel ado de (3,85mx
62mm) de articulacdo reforcado zincado branco. Este
produto pernite nontagememsérie ilinitada, através de
parafusos lentilhas e acoplanentos nistos de v@os com
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portas grandes e portas pequenas ou através de
conpl enentos com as nesnmas caracteristicas do nodul o
inicial. Estrutura: Confeccionada em chapa de ago
lam nada a frio # 26 (0,45m). Wilizando chapas de ago
laminada a frio na especificagdo SAE 1008. ACABAMENTO
Tratado pelo processo anti-corrosivo a base de fosfato
de zinco e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida)
com canada de 30 a 40 nicrons com secagememestufa a
240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
eletrostatica |iquida (esnalte sintético) comcamada de
30 a 40 nicrons comsecagememestufa a 120 °C, Cor a
definir. A- Tratanento de superficie com rigoroso
controle de qualidade de processo por andlise de um
noderno | aboratério, onde é feito controle por [ote com
teste de corrosdo utilizando sinulador salt spray,
ensaio de corrosdo acelerada com nevoa salina por
500hrs e teste de Aderéncia da pintura nmedindo no
mnino indice de desplacanmento da pintura. B - Pintura
el etrostatica control ada por Reciprocador, tornando a

apl i cagdo uniforme. Di mensées m ni mas de:
Altura......... Largura........ Pr of undi dade
externas...............in 1930mm ... .. .. 1035mm
...... 400mMm
00061 ROUPEI RO COM 4 VACS E 16 PORTAS 1930X1380X400MM UNI DADE 30. 00 2.100, 000 63. 000, 00

Caracteristicas: Roupeiro de ago confeccionado em chapa
de ago # 26 (0,45mMm) total mente nontavel comtravas
invertidas tipo unha de gato que dispensa a utilizacéo
de parafusos, possui 4 véaos com 16 portas sobrepostas
em ago chapa #26 (0,45m) com encai xe total por dentro
do vdo, com fechamento através vardo conposto por 2
barras circul ares gal vani zadas BTC CL 4, 60nm 1006 R2,

acopl ado a una lingleta noldada no dispositivo
possibilitando umtravamento triplo(superior, inferior
e central), garantindo nmaior seguranca para o produto,

sendo fixado a porta coma utilizagdo de 2 pinos guias
para regul agem do vardo e travado pelo pitédo
(dispositivo para cadeado injetado em nylon com 33%
fibra de vidro na cor preta ou simlar) ou fechadura
tipo yale, aconpanham o produtos dois cabides de
encai xe por vdo, pés renoviveis na cor preta ou simlar
em polipropileno alto inpacto nedindo no mninm 122mm
com regul agem de altura de 16mm fixados ao produtos por
canal etas ponteadas de aco em chapa # 18 (1,20mm),

medindo no mnino 75nm x 55nm of erecendo assi m nai or
seguranca ao usuario. LATERAI'S: confeccionadas em chapa
de aco # 26 (0,45mm) nas nedidas ninimas de de
1850m(A) x 400m{P) com 15 travas de cada |ado tipo
garras para fixagdo das prateleiras, lateral esquerda
com 4 dobras sendo a 1* a 14mmcom 90°, a 22 a 14nm com
90°, a 3% a 25mmcom 90°, 42 a 400mm com 178° em curva
e lateral direita com3 dobras sendo 12 a 10mm com 45°,

a 22 a 25mm com 90° a 32 a 400mm com 178° em curva.

PRATELEI RAS: confeccionadas em chapa de ago # 26
(0,45mM) nas nedi das ni ni mas de
40m( E) X340m( L) X392m{ P) com 3 dobras na visao frontal

sendo a 12 a 27nmcom 90°, a 22 a 40nmcom 90°, a 3?2 a
392nm com 90° e ternina com 27mm com si stema de unhas
de gato para travanento nas laterais e fundos, sendo, 3
garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral

esquerda, comabertura em alto relevo de 25mx4mm do
lado direito e fundo destinada ao encai xe internos dos
cabi de de polipropileno que aconpanham o produto sendo
2 uni dades por portas. PORTAS: confecci onadas em chapa
de ago C#24 (0, 60mM) nas nedidas nininmas de
410mr( A) x292m( L) x15m{ E) com furacéo nas portas
quadril ateros na nedida de 15x15nm comventilagdo na
parte superior de cada porta com 4 recortes emalto
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relevo tipo com articulacdo por dobradicas de 30mm de
altura na chapa #20 (0,90) soldada através de sol da
ponto el etréni co-pneumatico e pino anel ado de (3,85mx
62m) de articulacdo reforcado zincado branco. Este
produto pernite nontagememsérie ilinitada, através de
parafusos lentilhas e acoplanmentos nistos de vdos com
portas grandes e portas pequenas ou através de
conpl enent os com as nesnmas caracteristicas do nodul o
inicial. Estrutura: Confeccionada em chapa de ago
laminada a frio # 26 (0,45m). Wilizando chapas de ago
laminada a frio na especificacdo SAE 1008. ACABAMENTO
Tratado pelo processo anti-corrosivo & base de fosfato
de zinco e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida)
com canada de 30 a 40 nicrons com secagem em estufa a
240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
eletrostatica liquida (esmalte sintético) comcanada de
30 a 40 microns comsecagememestufa a 120 °C, Cor a
definir. A- Tratanento de superficie com rigoroso
controle de qualidade de processo por andlise de um
noderno | aboratério, onde é feito controle por |ote com
teste de corrosdo utilizando simulador salt spray,
ensaio de corrosdo acelerada com nevoa salina por
500hrs e teste de Aderéncia da pintura nmedindo no
mnino indice de desplacanento da pintura. B - Pintura
el etrostatica control ada por Reciprocador, tornando a

apl i cagdo uniforme. Dimensdes m ni mas de:
Altura......... Largura........ Pr of undi dade
externas...................... 1930mm ... .. 1380mm
...... 400mMm
00062 ROUPEI RO | NSALUBRE COM 2 VAOS E 4 PORTAS 1931X1000 UNI DADE 20.00 1. 900, 000 38. 000, 00
X420Mv

Caracteristicas: Roupeiro de ago confeccionado em chapa
de ago # 26 (0,45m) totalnente nontavel comtravas
invertidas tipo unha de gato que dispensa a utilizagédo
de parafusos, possui 2 véos com4 portas emago chapa
#26 (0,45mm) com diviséria na vertical no centro e
prateleira interna, formando 3 conpartinentos em cada
védo, de acordo coma NR 18 e 24, com encaixe total por
dentro do vdo, com fechanento através var&o conposto
por 2 barras circul ares gal vani zadas BTC CL 4, 60nm 1006
R2, acoplado a uma lingleta noldada no dispositivo
possi bilitando umtravanento triplo(superior, inferior
e central), garantindo maior seguranca para o produto,
sendo fixado a porta coma utilizagdo de 2 pinos guias
para regul agem do vardo e travado pelo pitdo
(dispositivo para cadeado injetado em nylon com 33%
fibra de vidro na cor preta ou simlar) ou fechadura
tipo yale, acompanham o produtos dois cabides de
encai xe por vdo, pés renoviveis na cor preta ou simlar
em polipropileno alto inpacto medindo no ninino 122nm
com regul agem de altura de 16mm fi xados ao produtos por
canal etas ponteadas de aco em chapa # 18 (1,20m),
medindo no minino 75mm x 55nmm of erecendo assi m maior
seguranca ao usuario. LATERAI'S: confeccionadas em chapa
de ago # 26 (0,45mm) nas nedidas ninimas de de
1850mm(A) x 420mm(P) com 15 travas de cada |ado tipo
garras para fixagdo das prateleiras, lateral esquerda
com 4 dobras sendo a 12 a 14nmcom 90°, a 22 a 14nm com
90°, a 3 a 25mmcom 90°, 42 a 420nm com 178° em curva
e lateral direita com3 dobras sendo 12 a 10nm com 45°,
a 22 a 25mm com 90° a 32 a 420mm com 178° em curva.
PRATELEI RAS: confeccionadas em chapa de ago # 26
(0,45mM) nas nedi das ni ni mas de
40mm( E) X490m( L) X412m{ P) com 3 dobras na visao frontal
sendo a 1*® a 27mmcom 90°, a 22 a 40mmcom 90°, a 32 a
412mm com 90° e termina com 27mm com sistema de unhas
de gato para travamento nas |aterais e fundos, sendo, 3
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garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral
esquerda, com abertura em alto relevo de 25mx4mm do
lado direito e fundo destinada ao encai xe internos dos
cabi de de polipropileno que aconpanham o produto sendo
2 uni dades por portas. PORTAS: confeccionadas em chapa
de ago # 26 (0,45m) nas nedi das ninimas de 863 n(A) x
450m(L) x 15mm(E) comreforco na vertical tipo Orega e
ventilacdo na parte superior e inferior de cada porta
com4 recortes emalto relevo tipo comarticul agdo por
dobradi cas de 30nm de altura na chapa #20 (0,90)
sol dada através de solda ponto el etronico-pneumatico e
pi no anel ado de (3,85mx 62nm) de articul agcdo reforgado
zincado branco. Este produto pernite nontagemem série
ilinmtada, através de parafusos lentilhas. Estrutura:
Conf ecci onada em chapa de ag¢o lamnada a frio # 26
(0,45m) . Utilizando chapas de ago laninada a frio na
especi ficacdo SAE 1008. ACABAMENTO, Tratado pelo
processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e
pintura eletrostatica a pé (tinta Hbrida) comcanada
de 30 a 40 microns comsecagememestufa a 240 °C (na
cor cinza cristal ou simlar) ou pintura eletrostatica
Iiquida (esmalte sintético) com camada de 30 a 40
nicrons comsecagem emestufa a 120 °C, Cor a definir.
A - Tratanmento de superficie comrigoroso controle de
qual i dade de processo  por analise de um noderno
| aboratério, onde é feito controle por lote comteste
de corrosdo utilizando simulador salt spray, ensaio de
corrosdo acel erada com nevoa salina por 500hrs e teste
de Aderéncia da pintura nedindo no ninino indice de

despl acanento da pintura. B - Pintura eletrostatica
control ada por Reci procador, tornando a aplicacéo
uni forne. Di nensfes nini mas de:
S>S>>S>>S>>SSSSSSS>>S>>>>>>A tura. . ... ... Largura......
.. Profundi dade
00063 ARMARI O VI TRINE EM ACO 4 PRATELEI RAS 1737X480X400M UNI DADE 30.00 1. 100, 000 33. 000, 00
M

Caracteristicas: Confeccionado em chapa de acgo #24
(0,60) nornalizada laminada a frio nas laterais,
prateleiras no fundo e portas. A - Produto nontavel
utilizando sistema de travas, alavanca e unha,
desenvol vidas emaltas tecnol ogias de estanpagem néo
havendo necessidade de utilizacdo de parafusos. B -
Trava superior confeccionada em chapa de ago #20
(0,90m) com 3 dobras perpendicul ares sendo a 12 a 25nm
com90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceira a 15nm com 90°
e termna com 10mm e com sistena de alavanca para
travanento nas |aterais. C - Trava inferior
confeccionada emchapa de aco # 20 (0,90nm) 2 dobras
perpendi cul ares sendo a 12 a 20mm com 90°, a 22 a 45mm
com90° e termna com 15nme comsistena de al avanca
para travanento nas laterais. D - Porta comnoldura
para vidro (nmedida 1600 x 365 x 3nm), nol dura estanpado
e dobrado com acabanento 45° graus, articulada por
dobradi cas 30mmde altura, na chapa #20 (0.90mMm)
sol dada através de solda ponto el etronico-pneunética e
pino anel ado de articul agdo reforcado zi ncado branco. E
- Porta articulada por dobradigas 30mm de altura na
chapa #20 (0.90mm sol dada através de solda ponto
el etroni co-pneundtico e pino anel ado (3,85mm x 62m) de
articul acdo reforcado zincado branco. F - Contém 3
pratel eiras ndvei s com opgao de regulagem por
cremal heiras de 50 em50 mme 1 fixa, anbas em chapa de
aco #24 (0,60nmm normalizada lanminado a frio nas
nedi das ninimas de de 30m(A)x476mr(L)x350m{P) com 6
dobras em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a
22 a 10mm com 90°, a 32 a 30mmcom90°, a 4% a 350mMm
com90°, a 5% a 30mm com90°, a 62 a 10nmcom 90° e
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finaliza com5mme 4 dobras emsua |largura sendo a 12 a
10nm com 902. Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2
chaves comtravanmento da porta na prateleira fixa
central . Aconpanha kit pé regul &vel conposto por 4
cantoneiras e 4 sapatas regul aveis 5/ 16 confecci onadas
empoliestireno de alto inpacto, 4 buchas comrosca
interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm A A. ACABAMENTO
Tratado pelo processo anti-corrosivo a base de fosfato
de zinco e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida)
com canada de 30 a 40 nicrons com secagememestufa a
240 °C (na cor cinza cristal ou simlar) ou pintura
eletrostatica liquida (esnalte sintético) comcamada de
30 a 40 nicrons comsecagememestufa a 120 °C, Cor a
definir. A- Tratanento de superficie com rigoroso
controle de qualidade de processo por andlise de um
noderno | aboratério, onde é feito controle por |ote com
teste de corrosdo utilizando simulador salt spray,
ensaio de corrosdo acelerada com nevoa salina por
500hrs e teste de Aderéncia da pintura medindo no
mnino indice de desplacanmento da pintura. B - Pintura
el etrostatica control ada por Reciprocador, tornando a
apl i cacdo uniforme. DI MENSOES M NI MAS DE ALTURA LARGURA
PROFUNDI DADE Externas 1737 480 400 Internas 1610 475
375 Para esse item devera ser apresentado juntamente
coma proposta de precos; 1- Copia autenticada do
certificado de conprovagdo de atendinento a Norma
Regul anent adora NR17 com especificagdo técnica e foto
do produto, emitido por ergonom sta credenciada pela
ABERGO - Associ acdo Brasileira de Ergononia (necessario
anexar docunento conprobat 6ri o). 2- Certificado
expedi do pelo | BAMA que certifique a regularidade de
ativi dades potencial mente pol uidoras para o fabricante
do produto of ertado
00064 ARMVARI O DE PAREDE EM ACO 3 PORTAS 555X1200X310MM UNI DADE 130. 00 600, 000 78.000, 00

Descricdo: Armario de parede trés portas, branco,
aéreo, portas tipo bater, confeccionado em ago com
pequenas pecas em PP. Pratel eiras: Prateleiras
produzi das em chapa de ago. Puxadores: Puxadores em ABS
de alto inpacto, netalizados a vacuo com acabamento em
verniz ultravioleta, fixagdo através de garras de
encai xe. Dinensdes mininmas de: 555m(A)x 1200mm( L) x
310mr( P)

VALOR TOTAL R$  10.841. 322,00

Enpresa: F C DIAS ELETRODOMESTI CO ElI RELI-ME; C.N.P.J. n° 14.300.896/0001-39, estabelecida a av wayne caval cante, centro, Canad
dos Carajas PA, representada neste ato pelo Sr(a). FLAVIO CESAR DI AS, C.P.F. n° 018.124.701-18.

ITEM DESCRI GAQ ESPECI FI CACCES UNI DADE QUANTIDADE ~ VALOR UNI TARI O VALOR TOTAL
00079 PLAYGROUND UNI DADE 10. 00 89. 500, 000 895. 000, 00
Em pecas pl asticas f abri cadas em polietileno

rotonol dado estrudado e micronisado (jé& pignentado de
fabrica) comaplicacdo de protecdo W/ e aditivos
anti-estaticos: tubos de sustentacdo de 114mm - DIN
2440 todos com conexdes em al unini o com nesno di anetro,
grades de protecdo e denmmis pecas netdlicas preparadas
empintura eletrostatica, decks e escadas fabricados
chapas expandi das perfuradas em corte a laser,
total nente incorporado por Resina de PVC Plastificante
pigmentado , com os conponentes constantes abaixo: 01
ESCADA SOLO (Solo /Plataforna) medindo no minino 1200
mm produto fabricado em chapa de aco 14 cortada a
| aser, totalnente incorporada por PVC plastificante,
produto enborrachado que prioriza mmior aderéncia e
higiene, totalnente atoxico livre de el ementos nocivos
para o uso de criancgas, com nedidas ninims de

AV.TANCREDO NEVES



Estado do Para

Governo Municipal de Canad dos Car ajas
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAGAO

aproxi mnedas de conp. 2008 mm e larg. 614 nm com
corrimio produzido em tubo de 31 e 21 mme acabamento
empintura eletrostatica, fixado por parafusos tipo
fenda torx e porca auto travante; 01 ESCORREGADOR RETO
DUPLO FI LI PADO 1200 nm nedida nminima 1,00 larg x 2,80
conp. x 0,45 alt com painel de entrada , canal de
desacel eragdo em polietileno rotonol dado (j4& pignentado
de féabrica) at6éxico e anti WV, com conexdo em al uninio
ti po cachinbo com dianetro nminino de 31nm 01 PAINEL
I NTERATI VO JOGO DA VELHA, estrutura e 09 rol etes ndveis
empolietileno rotonol dado (jé& pignentado de fabrica),
at6xico e anti W estrutura pléstica com curvas
decorativas, produto fabricado em polietileno
microni zado e rotonnldado com protecdo anti-uv e
antiestatico, comnedida e peso aproximdos de: alt.
1190 mm larg. 930 nm com nove rol etes com desenhos de
(X O, com nedidas minimas de aproxi madas de: comp. 250
mm larg. 170mm 01 PLATAFORMA  TRI ANGULAR,  produto
fabricado emchapa de ago 14 cortada a |aser,
total nente incorporada por PVC plastificante, produto
enmborrachado que prioriza maior aderéncia e higiene,
total nente atoxico livre de elenentos nocivos para o
uso de criangas, com nedidas nininmas de aproxinadas de
1160 mm 03 PLATAFORMAS QUADRADAS, produto fabricado em
chapa de ago 14 cortada a | aser, total mente incorporada
por PVC plastificante, produt o emborrachado  que
prioriza maior aderéncia e higiene, totalnente atoxico
livre de el enentos nocivos para o uso de criangas, com
nedi as aproxi madas de 1160 x 1160 mm 01 GRADE de
protecdo plastica com desenhos que imtamnadeira, em
polietileno rotonoldado (j& pigmentado de fabrica)
at6xi co e anti w, com conexdo em alunminio tipo
cachi nbo; 01 TETO WOOD- produto com caracteristicas de
nadeira, fabricado em polietileno mcroni zado e
rot onol dado com protecdo anti-uv e antiestatico, com
nedi da e peso aproximados de: conp. 1450 mm alt.
800nm comaquatro orificios para conexdo de tubos de
sustentacdo de 114 mm 13 TUBGCS produto produzido em
tubos de aco carbono DI N 2440, com dianetro aproxi mado
de 114 mm com acabanento em pintura eletrostéatica,
todos os tubos com anéis de fixacdo em aluninio e
reducdo de 114 para 31 nm 01 GRADE de protecao
pl &stica, empolietileno rotonoldado (j& pignentado de
fabrica) atéxico e anti UV, com conexdo emaluninio
ti po cachinbo com dianetro ninino de 31nm com nedi da
mnim de 0,90 larg x 1,10 conprinmento; 01 ESCALADOR
INFINITY empolietileno rotonoldado (ja pignmentado de
fabrica) atéxico e anti UV, com conexdo em aluninio
ti po cachinmbo comdianetro ninino de 31nm 01 DEGRAU em
polietileno rotomoldado (j& pigmentado de fabrica)
atoxico e anti W e nedida ninima de 300 alt. X 900
conp. x 50 espessura; 01 ESCADA CICLONE - produto
fabricado emchapa de ago 14 cortada a |aser,
total nente incorporada por PVC plastificante, produto
enmborrachado que prioriza maior aderéncia e higiene,
total nente atoxico livre de elenentos nocivos para o
uso de criangas, com nedidas nininmas de aproxinadas de
conp. 1375 mme larg. 630 nm com corrinmio produzido em
tubo de 31 e 21 mm e acabanento em pintura
eletrostatica, fixado por parafusos tipo fenda torx e
porca auto travante; 01 ESCORREGADOR CICLONE -
escorregador 360g aberto, produt o fabricado em
polietileno mcronizado e rotonmoldado com protecéo
anti-uv e antiestatico, com nedida e peso aproxi mados
de: alt. 2800 nmalt. 900 nmdi anmetro 1900 nme peso de
100 kg; 01  ESCALADOR ESPACIAL com 03 “"rodas em
polietileno" rotonoldado (ja& pigmentado de fabrica)
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atoxico e anti W/, e tubo central nmedida 42nm de
di ametro preparadas em pintura eletrostética, com
conexdo tipo mAo aniga entrada de 50 mm e redugdo para
31 mm 01 ESCALADOR EVEREST com pedras de agarre em
resina fixas em estrutura em aco e chapa 14 netalica
preparadas em pintura eletrostatica total nente
incorporado por Resina de PVC plastificante pigmentado
na cor azul ou simlar ou simlar, fixado por parafusos
tipo fenda torx zincado bicronado; 01 PLATAFORVA
TRAPESO DAL AVALANCHE - produto fabricado em chapa de
aco 14 cortada a laser, total mente incorporada por PVC
plastificante, produto enborrachado que prioriza naior
ader énci a e hi gi ene, totalnente atdéxico livre de
el ementos nocivos para o uso de criangas, com nedias
aproxi nadas de base 2058 alt. 1045 mm 01 ESCORREGADOR
AVALANCHE TRI PLO ABERTO 900 mm escorregador
segnent ado, produto fabricado em polietileno
microni zado e rotonnldado com protecdo anti-uv e
antiestatico, comnedida e peso aproxinmados de:
segui nento reto conp. 600mm | arg. 560, seguinento curvo
conp. 820 larg. 560, seguinento de saida conp. 830 |arg.
560, todas as pecas com peso aproxinmado de 8 Kkg.
Entrada com painel, totalnente unida para receber trés
escorregadores separados, com nedidas nminimas de
aproxi nadas de: larg. 1920 mmalt. 1100 mm com peso de
40 kg; 01 BORBOLETA decorativa em polietileno
rotonol dado (ja pigmentado de fabrica) atoxico e anti
W comnedida ninima de 0,97 conp x 0,70 larg. x 0,75
alt; 02 FLORES decorativas empolietileno rotonol dado
(j & pignmentado de fabrica) atéxico e anti W com nedida
minim 1,05 de raio; 01 PONTE TUBULAR de 01 segmento em
polietileno rotonoldado (ja& pignentado de fabrica),
atoxico e anti UV; 01 PONTE MALUCA fabricada em tubo
114 e trilha formada de cogunelos de polietileno
suportados por uma haste de tubos 31,75 fixado & una
corrente assimo tornando nbvel.

00065 LAVADORA COM CAPACI DADE PARA 12KG UNI DADE 20. 00 2.200, 000 44.000, 00
Caracteristicas: Gabinete Zyncplus de ago gal vani zado,
Tecl a Econonia, Turbo Capacidade 12 kg, Tecla Duplo
Enxague Cesto com 10 anos de garantia, Miltidispenser,
Tecl a Avanca Etapas, Filtro pega-fiapos no agitador,
Tecl a Turbo Agitacéo, Interior renovivel, Prograna
Rapi do 19 Mnutos, 4 niveis de agua, 12 progranas de
| avagem produto certificado pelo INVETRO D nmensdes
minimas ou aproximadas: Altura: 1015mm x Largura: 660mm
X Profundi dade: 730nm

00066 REFRI GERADOR DUAS PCORTAS 475L UNI DADE 5.00 3.110, 000 15. 550, 00
Caracteristicas: Cesta porta-ovos renovivel para 12
uni dades, Anplo gavetdo de frutas, |egunes e verduras
comcontrole de umdade, Porta |atas removivel para 6

uni dades, Porta |aticinios, Ml ti Fl ow System
Prateleiras da porta do refrigerador, Duas formas de
gel o suspensas, Puxador i ntegrado, Trava garrafas

aproveitavel, Prateleiras de vidro tenperado, Duas
prateleiras fundas na porta do refrigerador, Freezer
com 155 litros de capacidade. Dinensdes mninimas ou
aproxi nadas: Al tura: 1890mm X  Largura: 702mm X
Pr of undi dade: 733mm

00067 REFRI GERADOR DUAS PORTAS 262L UNI DADE 5.00 1. 353, 000 6. 765, 00
Caracteristicas: Prateleira funda na porta do
refrigerador, Gaveta extrafria, Gavet @0 transparente
para frutas e verduras, Pés niveladores frontais e
rodi zios traseiros, Prateleiras da porta do
refrigerador, |lunminagdo interna, Prateleiras aramadas

comal tura regul &vel, Prateleira Porta-latas reversivel
para 5 uni dades, Porta-ovos renovivel para 12 unidades:
Di spenser de 4agua, Novo Control e ext erno da
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tenmperatura, Trava garrafas. Dimensées ninimas ou
aproxi nadas: Al tura: 1520mm X  Largura: 550mMmm X
Prof undi dade: 613mm

BEBEDOURO REFRI GERADO JATO CONJULGADO | NOX UNI DADE 20.00 1. 980, 000 39. 600, 00
Caracteristicas: Equipanentos de acordo coma Portaria
191/ 2003 do I NMETRO, com sel o de conforni dade expedi do
pel o mesno, Bebedouro tipo pressdo com refrigeracéo
para uso de criangas e pessoas de baixa estatura, Trés
torneiras emlatdo cromado, duas de jato e uma para
copo, Regul agem i noxi davel, Depésito de &gua com
serpentina externa de cobre, ecolégico, inofensivo a
canada de oz6nio, Conpressor econdnico e silencioso,
Ternostaro na lateral do produto, Resfrianmento de Agua

na faixa de 4,5°C 7°C. Di nensdes ni ni mas ou
aproxi nadas: Al tura: 910mm X Largur a: 350mm X
Pr of undi dade: 310mm Para esse item dever a ser

apresentado juntanente com a proposta de precos;
Decl aragdo do Fabricante de que possui Assisténcia
Técnica no Estado do Para por no minino 1 ano.

RECI Pl ENTE REFRI GERADO DOSADOR DE AGUA 100 LI TROS  UNI DADE 10. 00 2.718,000 27.180, 00
I NOX

Caracteristicas: Equipanentos de acordo coma Portaria
191/ 2003 do I NMETRO, com sel o de conforni dade expedi do
pel o mesno, Tecnologia de isolamento em poliuretano
expandi do, Filtro para &gua, Recipiente para o depésito
de agua em polietileno rotonol dado atéxi co, Acabamento
externo opcional em agco inox AlSI 430, Pia de
escoament o em Vacuum Forming, Serpentina em cobre, Agua
resfriada para a faixa de 2°Ca 7°C emtenpo ninino,
notor 1/6CV. Dinensdes ninimas ou aproxi madas: Altura:
1520nm x Largura: 505mm x Profundi dade: 560nm Para esse
item deverd ser apresentado juntanente com a proposta
de pregos; 1- Declaragdo do Fabricante de que possui
Assi sténcia Técnica no Estado do Para por no mininm 1
ano por no minino 1 ano.

FOGAO | NDUSTRI AL 6 BOCAS COM FORNO. UNI DADE 10. 00 1. 950, 000 19. 500, 00
Caracteristicas: Mesa esmaltada a fogo com easy clean,
Corpo super reforcado emaco carbono com acabanento em
pintura a p6 eletrostatica com base fosfatizada,
G el has redondas em ferro fundi do, Quei mador e grel has
emferro fundido, Espalha chamas do quei mador central
emcobre, Fogdo de 6 bocas com quei madores duplos
frontais e sinples traseiro, Forno comvisor de vidro e
equi pada comnola para facilitar a vedacdo e reter o
calor, Isolanento térmico em |& de rocha, Acabanento
interno esnaltado a fogo, Forno com 2 grelhas com
limtador. Dinmensdes minimas ou aproxi madas do fogéo:
Altura: 780nmx Largura: 1200mm x Prof undi dade: 800mm
Di mensdes nminimas ou  aproxi madas do Forno: Altura:
445mm x Largura: 640mm x Prof undi dade: 720mm Para esse
item deverd ser apresentado juntanente coma proposta
de pregos; 1- Declaracdo do Fabricante de que possui
Assi sténcia Técnica no Estado do Para por no nininmp 1
ano.

BATEDEI RA PLANETARI A 12 LI TROS | NDUSTRI AL UNI DADE 12.00 2.650, 000 31. 800, 00
Caracteristicas: Estrutura em ago SAE 1020, Estrutura
empintura a p6é eletrostatica com base fostatizada,
Tacho estanpado em aco inoxidavel, Sistema de variacao
de vel oci dade por neio de polia variadora, Dispositivo
de seguranca no aesso ao tacho, Batedores de al uninio,
Sei s vel oci dades, consunp 0, 19kw/ h. Di nensdes ni ni nas
ou aproxi madas: Al tura: 650mm x Largura: 340mm x
Pr of undi dade: 650mm Par a esse item dever a ser
apresentado juntanente com a proposta de pregos; 1-
Decl aragdo do Fabricante de que possui Assisténcia
Técnica no Estado do Para por no nminino 1 ano.

RECI PI ENTE REFRI GERADO DOSADOR DE AGUA 200 LI TROS  UNI DADE 20. 00 3. 434,000 68. 680, 00
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I NOX

Caracteristicas: Equi panentos de acordo coma Portaria
191/2003 do | NMETRO, com sel o de conform dade expedi do
pel o mesno, Tecnologia de isolamento em poliuretano
expandido, Filtro para agua, Recipiente para o depésito
de &gua em polietileno rotonol dado at 6xi co, Acabamento
externo opcional em ago inox Al'SI 430 ou chapa de ago
carbono com acabamento em pintura a pd eletrostética
com base fosfatizada na cor branca ou sinilar,
Di sponivel tanbémno nodelo inox, Pia de escoanento em
Vacuum Forming, Serpentina em cobre, Agua resfriada
para a faixa de 2°C a 7°C emtenpo ninino, Voltagem
127V ou 220V, Por se tratar de um recipiente
refrigerado de acumulagdo e de passagem Dinmensdes
mini mas ou aproximadas: Altura: 1520mm x Largura: 805mm
x Profundi dade: 560mm Para esse item devera ser
apresentado juntanente com a proposta de precos;
Decl aragdo do Fabricante de que possui Assisténcia
Técnica no Estado do Para por no minino 1 ano.

00073 BEBEDOURO REFRI GERADOR JATO UNI DADE 20.00 799, 000 15. 980, 00
Caracteristicas: Equipanento de acordo coma Portaria
191/ 2003 do | NMETRO, com sel o de conform dade expedi do
pel o mesno, Corpo em ago inoxidavel, Depdsito de agua
com serpentina externa de cobre, ecol dgico, inofensivo
a canmda de 0zdnio, Conpressor econdnico e silencioso,
Ternostato na lateral do produto, Agua resfriada na
faixa de 4,5°C a 7°C, conpressor de 1/2P. Dinensdes
minimas ou aproximadas: Altura: 950mm x Largura: 300mm
x Profundi dade: 340mm Para esse item devera ser
apresentado juntanente com a proposta de precos;
Decl aragdo do Fabricante de que possui Assisténcia
Técnica no Estado do Para por no minino 1 ano.

00074 LI QUI DI FI CADOR | NDUSTRI AL 10 LI TRCS. . UNI DADE 10. 00 785, 000 7.850, 00
Caracteristicas: Potencia el étrica 840W- 60Hz, Rotacéo
3500 rpm Corpo aco inox, Copo ago inox, Capacidade de
10 litros, Tanpa em aluninio repuxado, Facas em ago
inox 304. Dinensdes ninimas ou aproxinmadas: Altura:
765nm x Largura: 270mm x Prof undi dade: 210mm Para esse
item deverd ser apresentado juntanmente com a proposta
de pregos; Declaragdo do Fabricante de que possui
Assi sténcia Técnica no Estado do Para por no nmininp 1
ano.

00075 EXAUSTOR 50CM UNI DADE 15. 00 260, 000 3.900, 00
Caracteristicas: D ametro 500mm Potencia elétrica 110W
- 60Hz, Rotagdo 1750 rpm Vazdo 6500n8/h, Chave de
reversdo Exaustdo e ventilacdo, Pintura Eletrostéatica.
Para esse item deverd ser apresentado juntanente coma
proposta de precos; Declaragdo do Fabricante de que
possui Assisténcia Técnica no Estado do Para por no
nmnino 1 ano

00076 VENTI LADOR OSClI LANTE 60CM PAREDE 120 FI OS UNI DADE 30. 00 230, 000 6. 900, 00
Caracteristicas: D ametro 600nm Poténcia el étrica 200W
- 60Hz, Rotagdo 1650 rpm Vazdo 250n8/min, Hélice 22" -
3 pas, Suporte parede aco, Gade netéalica 120 fios,
Pintura el etrostatica, Controle de vel oci dade Rotativo.
Para esse item devera ser apresentado juntanente coma
proposta de precos; Declaragdo do Fabricante de que
possui Assisténcia Técnica no Estado do Para por no
mnino 1 ano.

00077 PURI FI CADOR DE AGUA. UNI DADE 50. 00 682, 000 34.100, 00
Caracteristicas: Indicador |unminoso de troca de filtro,
Tecl as Easy Touch de aci onanento de tenperatura e saida
de &gua, Capaci dade de fornecinento de 3,8 litros/hora
de agua gel ada, Filtro com sete estagios de
purificacdo, Refrigeracdo por conpressor, Saida de agua
direciondvel, Bandeja de &gua renovivel. Dinensdes
mini mas ou aproximadas: Altura: 442mm x Largura: 309mm
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X Profundi dade: 322nm Para esse item devera ser
apresentado juntanente com a proposta de precos;
Decl aragdo do Fabricante de que possui Assisténcia
Técnica no Estado do Para por no minino 1 ano.

00078 FREEZER DUAS PORTAS 439 LI TRCS UNI DADE 10. 00 2. 025, 000 20. 250, 00
Caracteristicas: Capacidade |iquida 439 litros,
Gabi nete interno em aco galvanizado com cantos
arredondados, Gabinete externo fosfatizado e pintado a
p6é, Tripla agdo, Sistemn skin condenser, Dreno frontal
comtanpa, Gds RI34A, Rodizios rotativos. Dinensdes
mini mas ou aproximadas: Altura: 937nmm x Largura: 1354mm
x Profundidade: 650nm Para esse item devera ser
apresentado juntamente com a proposta de precos;
Decl aragdo do Fabricante de que possui Assisténcia
Técnica no Estado do Para por no nmininp 1 ano.

VALOR TOTAL R$ 1.237. 055, 00

Enpresa: ME BARBOSA DE OLIVEIRA - EPP; C.N.P.J. n° 18.750.101/0001-45, estabelecida a Rua Frei G| de Vila Nova, N° 57, Nucleo
Urbano, REDEGAO PA, (94) 9147-6467, representada neste ato pelo Sr(a). MARIA EUGENIA BARBOSA DE OLIVEIRA, CP.F. n°
862. 784. 102- 06.

ITEM DESCRI GAQ ESPECI FI CAGCES UNI DADE QUANTI DADE VALOR UNI TARI O VALOR TOTAL
00080 LI XEI RA SELETI VA COM 4 RESERVATCRI OS UNI DADE 300. 00 433, 330 129. 999, 00

Descritivo: Lixeiras seletiva com4 reservatorios de 50

litros empolipropileno virgem Estrutura: Estrutura

netalica principal em netalon 30x40nm chapa 24, duas

barras de apoio reforgada comquatro néos francesas em

netal on 20x30mm chapa  24. Dimensdes ninimas  de:

1250mm( A) x 1500m( L) x 560m{( P)

VALOR TOTAL R$ 129. 999, 00

CLAUSULA SEGUNDA - DA VALIDADE DOSPRECOS
A presente Ata de Registro de Precos terd validade por 12 (doze) meses contados a partir da sua assinatura.

Par agrafo primeiro: Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de Precos, a CONTRATANTE ndo
estara obrigada a adquirir os produtos citados na Clausula Primeira exclusivamente pelo Sistema Registro de
Precos, podendo fazé-lo por meio de outralicitacdo, quando julgar conveniente, sem gue caiba recurso ou
indenizacdo de qual quer espécie ao FORNECEDOR, sendo, entretanto, assegurada ao beneficiério do registro, a
preferéncia de fornecimento em igualdade de condices.

Par agrafo segundo: A partir da assinatura da Ata de Registro de Precos o fornecedor assume o compromisso de
atender, durante o prazo de sua vigéncia, os pedidos realizados, e se obriga a cumprir, na integra, todas as
condi¢oes estabel ecidas, ficando sujeito, inclusive, as penalidades |legal mente cabiveis pelo descumprimento de
quai sguer de suas clausulas.

CLAUSULA TERCEIRA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Poderd utilizar-se desta Ata de Registro de Precos qual quer 6rgdo ou entidade da Administragdo Pablica Municipal
que ndo tenha participado do certame licitatorio, mediante prévia consulta ao contratante, desde que devidamente
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comprovada a vantagem.

Par agrafo primeiro: Os Orgos e entidades que ndo participarem do Registro de Pregos, quando desgjarem fazer
uso da presente Ata de Registro de Precos, deverdo manifestar seu interesse junto ao Contratante, para que este
indique os possiveis fornecedores e respectivos pregos a serem praticados, obedecida a ordem de classificagéo.

Par agrafo segundo: Caberd ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Pregos, observadas as condicfes
nela estabel ecidas, optar pela aceitacéo ou ndo do fornecimento, independente dos quantitativos registrados em
Ata, desde que este fornecimento néo prejudique as obrigacdes assumidas com o Contratante.

Par&grafo terceiro: Asaquisicdes adicionais por outros 6rgéos ou entidades ndo poder&o exceder, por 0rgéo ou
entidade, a cem por cento dos quantitativos registrados na presente Ata de Registro de Precos.

CLAUSULA QUARTA - DO LOCAL E PRAZO DE ENTREGA

O recebimento, o local e o prazo de entrega dos bens deverdo ocorrer de acordo com as especificagdes contida na
ordem de compra, ndo podendo ultrapassar o prazo de 15 (quinze) dias da expedi¢do da mesma

Par &grafo Unico: A empresa que ndo cumprir o prazo estipulado sofrera as sangdes previstas no item 27 do Edital
em conformidade com aLei 8.666/93 e suas alteragoes.

CLAUSULA QUINTA - DO PAGAMENTO

O pagamento sera efetuado mediante a entrega dos produtos acompanhados da fatura (nota fiscal), discriminada de
acordo com a nota de empenho, apos a conferéncia da quantidade e qualidade dos materiais por gestor a ser
designado pela contratante. Observado o recebimento definitivo da Nota Fiscal emitida pela empresa com
discriminagdo dos bens, juntamente com o Termo de Recebimento, serd esta atestada e encaminhada a
administracéo da entidade contratante para fins liquidag&o.

Paragrafo Primeiro: O pagamento seré creditado em favor do FORNECEDOR, por meio de ordem bancaria ou
cheque nominativo, o qual ocorrera até 30 (trinta) dias corridos do recebimento definitivo dos materiais, apos a
aceitagdo e atesto nas Notas Fiscai g/Faturas.

Par agrafo Segundo: Seraprocedida consulta™em sitios oficiais’ antes do pagamento a ser efetuado ao
FORNECEDOR, para verificagdo da situacéo do mesmo, rel ativamente as condigdes exigidas na contratacéo,
cujos resultados serdo impressos e juntados aos autos do processo proprio.

Par agrafo Terceiro: Caso haja aplicacdo de multa, o valor sera descontado de qualquer fatura ou crédito
existente na contratante em favor do FORNECEDOR. Caso a multa seja superior ao crédito eventuamente
existente, adiferenca sera cobrada Administrativamente ou judicialmente, se necessério.

Parégrafo Quarto: Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha concorrido
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de alguma forma para tanto, fica convencionada a taxa de atualizacdo financeira devida pela contratante, entre a
data acima referida e a correspondente ao efetivo adimplemento do fornecimento, mediante a aplicacdo da seguinte
formula

EM=I x N x VP

Onde:

EM = Encargos Morat0rios

N = nimero de dias entre a data prevista para 0 pagamento e a do efetivo pagamento.
VP = Valor da parcela pertinente a ser paga;

TX = percentua daTaxaanua = 6%

| = Indice de compensac&o financeira, assim apurado;

| = (TX/100) _1=(6/100) _ 1=0,00016438
365 365

A compensacao financeira prevista nesta condicao sera cobrada em Nota Fiscal/Fatura, apds a ocorréncia
CLAUSULA SEXTA - DASCONDI QOES DE FORNECIMENTO
A entrega dos produtos so estara caracterizada mediante solicitacdo do pedido do bem.

O fornecedor ficard obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante a vigéncia desta Ata, mesmo que a
entrega deles decorrente estiver prevista para data posterior a do seu vencimento.

CLAUSULA SETIMA - DASPENALIDADES

Pelainexecucéo total ou parcial do objeto do Pregéo Presencial para Registro de Pregos n° 062/2015-FME-CP, a
Administracéo da entidade contratante poderg, garantida a prévia defesa, aplicar as fornecedoras as seguintes
sangoes:

| - Adverténcia, que sera aplicada por meio de notificacdo via oficio, mediante contra-recibo do representante legal
da contratada estabel ecendo o prazo de 05 (cinco) dias Uteis para que a empresa licitante apresente justificativas
para o atraso, que so serdo aceitas mediante crivo da Administracéo;

[l - multa de 0,1% (zero virgula um por cento) por dia de atraso pelo descumprimento das obrigactes

estabelecidas, até 0 maximo de 10% (dez por cento) sobre o valor dos produtos ndo entregues, recolhida no prazo
maximo de 15 (quinze) dias corridos, umavez comunicada oficia mente;
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[11 - multade 10% (dez por cento) sobre o valor do material ndo entregues, no caso de inexecucdo total ou parcia
do objeto contratado, recolhida no prazo de 15 (quinze) dias corridos, contado da comunicagéo oficial, sem
embargo. de indenizac&o dos prejuizos porventura causados ao contratante pela ndo execucdo parcia ou total do
contrato.

Paragrafo Primeiro - Ficaraimpedida de licitar e de contratar com a Administracéo Publica, pelo prazo de até 05
(cinco) anos, garantido o direito prévio da citacdo e de ampla defesa, enquanto perdurar os motivos determinantes
da punicdo ou até que sgja promovida a reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, a
licitante que convocada dentro do prazo de validade da sua proposta, n&o celebrar o contrato, deixar de entregar a
documentagdo exigida para o certame ou apresentar documentacdo falsa, ensgjar o retardamento da execucdo do
seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execucéo do objeto pactuado, comportar-se de modo
inidéneo ou cometer fraude fiscal.

Paragrafo Segundo - As sangdes previstas no inciso | e no paragrafo primeiro desta clausula poder&o ser
aplicadas juntamente com as dosincisos “I1” e “111”, facultada a defesa prévia do interessado, no respectivo
processo, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis.

Paréagrafo Terceiro - Seamultafor de valor superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta,
respondera a empresa fornecedora pela sua diferenca, a qual sera descontada dos pagamentos devidos pela
Administracdo ou, quando for o caso, cobrada judicia mente.

Par agrafo Quarto - As penalidades serdo obrigatoriamente registradas junto ao cadastro de fornecedores da
entidade contratanteno, e no caso de suspensdo de licitar, o licitante devera ser descredenciado por igual periodo,
sem prejuizo das multas previstas no Edital e das demais cominagdes legais.

CLAUSULA OITAVA - DO REAJUSTAMENTO DE PRECOS

Paréagrafo Primeiro: Os precos registrados nesta Ata de Registro de Precos serdo fixos e irregjustaveis pelo
prazo de 12 (doze) meses da data de publicacdo da Ata de Registro de Pregos.

Parégrafo Segundo: O preco registrado poderd ser revisto em face de eventual reducdo daqueles praticados no
mercado, ou de fato que eleve o custo, cujos precos foram registrados, cabendo ao érgéo gerenciador promover
as negociacdes junto a Beneficidria da Ata, observadas as disposicles legais.

Par&grafo Terceiro: Quando o preco registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo
superveniente, o 6rgao gerenciador convocara a Beneficidria da Ata para negociarem a reducao dos pregos aos
valores praticados pelo mercado, observadas as disposi¢oes legais.

Paragrafo Quarto: Frustrada a negociacdo, a Beneficiéria da Ata seré liberada do compromisso assumido.

Par agrafo Quinto: Na hipotese anterior, o 6rgdo gerenciador convocara os demais fornecedores visando igual
oportunidade de negociacéo.
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Par &gr afo Sexto: Quando o prego de mercado tornar-se superior aos precos registrados e a Beneficiaria da Ata,
mediante requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir 0 compromisso, o 6rgao gerenciador podera
liberar a Beneficiariada Ata do compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra antes da ordem de compra, e
sem aplicagao da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados.

Par agrafo Sétimo: Nao havendo éxito nas negociagdes, o 6rgao gerenciador procedera arevogacao da Atade
Registro de Pregos, adotando as medidas cabivels para obtencéo da aquisicdo mais vantajosa.

CLAUSULA NONA - DAS CONDICOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO DA ATA DE
REGISTRO DE PRECOS

O recebimento do objeto constante da presente ata esta condicionado a observancia de suas especificacdes

técnicas, amostras, e quando couber embalagens e instrugdes, cabendo a verificagdo ao representante designado
pela contratante.

Par agrafo Primeir o: Os produtos deverdo ser novos, assim considerados de primeiro uso, e deverdo ser
entregues no enderego constante na ordem de compra, acompanhados das respectivas notas fiscais,
Par &grafo Segundo: Serdo recebidos da seguinte forma:

| - Provisoriamente, no ato de entrega, para efeito de posterior verificacdo da conformidade do material com as
especificacles constantes da proposta da empresa, marca, model o e especificacdes técnicas.

Il - Definitivamente, apos a verificacéo da qualidade, da quantidade dos produtos e sua consequiente aceitacéo,
mediante a emissdo do Termo de Recebimento Definitivo assinado pelas partes em até 5 (cinco) dias Uteis apos o
recebimento provisorio.

CLAUSULA DECIMA - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

O Fornecedor terd o seu Registro de Precos cancelado na Ata, por intermeédio de processo administrativo
especifico, assegurado o contraditorio e ampla defesa:

A pedido, quando:
- comprovar aimpossibilidade de cumprir as exigéncias da Ata, por ocorréncia de casos fortuitos ou de forca
maior;
- 0 Seu preco registrado se tornar, comprovadamente, inexequivel em fungéo da elevacdo dos precos de mercado
dos insumos que compdem o custo do material.

Por iniciativa do Ministério da Justica, quando:
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- ndo aceitar reduzir o preco registrado, na hipotese deste se tornar superior aqueles praticados no mercado;

- perder qualquer condicdo de habilitagdo ou qualificacéo técnica exigida no processo licitatorio;

- por razdes de interesse publico, devidamente, motivadas e justificadas;

- ndo cumprir as obrigagdes decorrentes da Ata de Registro de Precos;

- N&0 comparecer ou Se recusar aretirar, no prazo estabelecido, os pedidos decorrentes da Ata de Registro de
Precos,

- caracterizada qual quer hip6tese de inexecucao total ou parcial das condicoes estabel ecidas na Ata de Registro de
Precos ou nos pedidos dela decorrentes.

Automaticamente:
- por decurso de prazo de vigénciada Ata;
- quando ndo restarem fornecedores registrados;
Em qualquer das hipoteses acima, concluido o processo, a contratante fara o devido apostilamento na Ata de

Registro de Pregos e informara aos fornecedores remanescentes, caso hgja nova ordem de registro.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA AUTORIZACAO PARA AQUISICAO E EMISSAO DAS
ORDENS DE COMPRA

As aquisi¢oes do objeto da presente Ata de Registro de Pregos serdo autorizadas, caso a caso, pela contratante.

Par &4grafo Unico: A emissio das ordens de fornecimento, sua retificagio ou cancelamento, total ou parcial, sera
igual mente autorizada pelo 6rgdo requisitante.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DOSACRESCIMOS E SUPRESSOES
O licitante registrado na Ata de Registro de Precos estaré obrigado a fornecer, quando solicitados, quantitativos
superiores aqueles registrados, em funcéo do direito de acréscimo de até 25% (vinte e cinco por cento) de acordo

com o § 1°do art. 65, dalLe n° 8.666/93.

Parégrafo Primeiro: Na hipdtese prevista no item anterior, a contratagdo se dara pela ordem de registro e na
razéo dos respectivos limites de fornecimento registrados na Ata.

Paragrafo Segundo: A supressdo dos materiais registradas nesta Ata podera ser total ou parcial, acritério da
Administragdo, considerando-se o disposto no paragrafo 4° do artigo 15 da Lei n° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DOSPRECOSE ITENSDE FORNECIMENTO
Os precos of ertados pela empresa classificada em primeiro lugar, signatéria da presente Ata de Registro de Pregos,

constam do Encarte, que se constitui em anexo a presente Ata de Registro de Precos.
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Par &grafo Unico: Os pregos, expressos em Real (R$), serdo fixos e irregjustéaveis pelo periodo de 12 (doze)
meses, contado a partir da assinatura da presente Ata de Registro de Pregos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS OBRIGACOES DO FORNECEDOR

A empresa fornecedora compromete-se a cumprir as obrigagcdes constantes no edital e contrato, sem prejuizo das
decorrentes das normas, dos anexos e da natureza da atividade.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DASOBRIGACOES DA CONTRATANTE
S&o obrigagdes do CONTRATANTE, além das constantes no edital e do Contrato:

Paragrafo Primeiro: Efetuar o(s) pagamento(s) da(s) Nota(s) Fiscal(ais)/Fatura(s) da contratada, apds a efetiva
entrega dos materiais e emissao do Termo de Recebimento Definitivo;

Par agrafo Segundo: Acompanhar e fiscalizar a execucdo do Contrato por intermédio do fiscal especiamente
designado, de acordo com a Lel 8.666/93 e posteriores alteragoes.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DASDISPOSICOES FINAIS

Integram esta Ata o Edital do Pregéo Presencial para Registro de Precos n® 062/2015-FME-CP e a proposta da
empresa classificada em 1° lugar.

Par &grafo Primeir 0: Os casos omissos serdo resolvidos pelo Pregoeiro, com observancia das disposicoes
constantes das Leis n°s 8.666/93 e 10.520/2002 e demais normas aplicavels.

Par &grafo Segundo: A publicacéo resumida desta Ata de Registro de Preco naimprensa oficial, condi¢ao
indispensavel para sua eficécia, sera providenciada pelo Contratante.

Par &grafo Terceiro: As questdes decorrentes da utilizagéo da presente Ata, que ndo possam ser dirimidas
administrativamente, serdo processadas e julgadas no foro da cidade de CANAA DOS CARAJAS, com exclusdo
de qualquer outro.

E, por estarem assim, justas e contratadas, firmam o presente instrumento em 2 (duas) vias de igual teor e forma, na
presenca das testemunhas que também o subscrevem.

CANAA DOS CARAJAS-PA, 04 de Maio de 2015

FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO
C.N.P.J. n° 01.613.321/0001-24
CONTRATANTE

AV.TANCREDO NEVES



Estado do Para

Governo Municipal de Canad dos Car ajas
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAGAO

PONTUAL e
DN: c:.BR, 0=ICP-Brasil, ou:At.ltent'\cad.o por
DISTRIBUIDOR &t
DISTBIBUIDORA ?IRFLI .EPP, v
A EIRELIEPP  sases oamoe "
PONTUAL DISTRIBUIDORA EIRELI - EPP
C.N.P.J. n°09.097.727/0001-03

CONTRATADO

F C DIASELETRODOMESTICO EIRELI-ME
C.N.P.J. n° 14.300.896/0001-39
CONTRATADO

M E BARBOSA DE OLIVEIRA - EPP
C.N.P.J. n° 18.750.101/0001-45
CONTRATADO

AV.TANCREDO NEVES
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