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IIm2, Sr@. Pregoeiro do Municipio de Canaa dos Carajas- PA.

A PREFEITURA MUNCIPAL DE CANAA DOS CARAJAS - PA
PROCESSO LICITATORIO N2 175/2022/PMCC - CPL
PREGAO ELETRONICO N2 062 /2022 /SRP

A Empresa RENTLOC LOCAGOES E SERVICOS EIRELI, inscrita no CNPJ
21.231.267/0001 - 60, com endereco na Rua Benedito Costa, 534, Centro, CANAA
DOS CARAJAS - PA, CEP 68.537-000, vem por intermédio de seu representante
legal, interpor Recurso Administrativo, contra os atos do pregoeiro da Prefeitura
Municipal de Canai dos Carajas, em especial contra a Classificagdo da proposta das
empresas PEGORER LTDA e COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E
FERRAGENS EIRELI, tudo com base nos argumentos de fato e de direto a seguir
delineados.

DA TEMPESTIVIDADE DO RECURSO

O presente recurso apresenta-se tempestivo, pois manifestado no prazo
estabelecido pelo pregoeiro do certame, via chat na sala on line.

DOS FATOS

A empresa, ora recorrente, insurge-se contra a classificagdo das empresas
recorridas, posto que elas apresentaram propostas manifestamente inexequiveis
para alguns itens e com marcas inexistentes para outros.

Por este motivo a decisdo da comissdo permanente de licitacdo fere os
principios da legalidade, da vinculagdo ao instrumento convocatério e da isonomia,
bem como ao principio da busca para a melhor proposta para a administragao,
manter a presente decisdo, certamente ndo se traduz na escolha da melhor
proposta pela administragao.

DAS RAZOES DO RECURSO
I - DOS VALORES INEXEQUIVEIS - Itens 33 e 34

As empresas recorridas apresentaram valores completamente inexequiveis
para os itens em questdo, observe, ilustre pregoeiro que os itens tiveram desconto
de mais de 50% (cinquenta por cento).

Por outro lado, os valores dos itens nas fabricas sdo maiores do que o valor
proposto pelas recorridas, o que deveria ser ao menos investigado pelo ilustre
pregoeiro, para fins de garantir a seguranca da contratagao.

Apenas a titulo de ilustragdo temos as cotagdes das fabricas sem considerar
o frete e os impostos que serdo pagos pelas recorridas.

- ARCELORMITTAL BRASIL S.A (Marca cotada pela empresa Pegorer) - R$ 1519,17
/ ROLO;
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- GERDAU - R$ 1530,36 / ROLO;
- UNICOM - R$ 1421,81 (Marca cotada pela empresa Comercial Alvorada) / ROLO
- DIMENSAO AGOS LONGOS E PLANOS - R$ 1700,00 / ROLO.

Por simples observagdo temos que os valores propostos pelas empresas
recorridas ndo podem ser cumpridos em razdo de que tais pre¢os ainda serdo
acrescidos de frete, impostos e lucro da empresa.

O que estamos propondo é que seja requerida a comprovagao de
exequibilidade para as referidas empresas, incluindo a planilha de composigdo do
prego e notas fiscais e entrada atualizadas, para que se garanta que, as mesmas,
irdo entregar os itens conforme as propostas ofertadas.

Ressaltamos que a negativa em pedir a presente comprovagdao de
exequibilidade poderd ser questionada futuramente quando qualquer das
empresas recorridas requerer a readequacao dos pregos.

Ademais, ndo hd qualquer prejuizo para a Administragdo o pedido de
comprovagdo do prego, visto que apenas reforcara a seguranga da presente
contratagdo e evitard futuros pedidos de readequagdo de pregos, que desde ja,
afirmamos que virdo em razdo de que as ofertas estdo muito abaixo do prego de
custo nas fabricas.

I1 - DAS MARCAS QUE NAO FORNECEM OS ITENS COTADOS

Os itens 37 a 43 possuem a marca TUPER, entretanto, a referida empresa
ndo fabrica ou fornece os referidos itens e a licitante ndo podera entrega-los com
esta marca, o que vai de encontro aos principios da licitagdo, visto que, importa em
concorréncia desleal e se mantida a presente proposta a ofertante sera dado o
direito de entregar produto diverso do ofertado.

Quanto a presente situagdo ndo ha muito o que discorrer, a marca ofertada
simplesmente ndo fornece os produtos em questdo, como se trata de fato negativo,
ndo temos como produzir provas, mas a empresa recorrida certamente podera ter
a oportunidade de provar a validade de sua proposta, bastando para tal, que o
ilustre pregoeiro abra diligéncia para que a empresa comprove a existéncia dos
itens, ou ele préprio faga as referidas diligéncias saneando assim qualquer duvida
relacionada a proposta apresentada.

DOS PEDIDOS

Diante de todo o exposto e da flagrante inexequibilidade dos pregos
ofertados, bem como da inexisténcia das marcas apresentadas, requeremos que
seja realizada diligéncia no sentido de comprovacdo de exequibilidade com a
composi¢do de custos e apresentacdo de notas fiscais recentes, bem como, a
comprovagdo de que a marca TUPER fornece os itens 37 a 43 do presente
procedimento, e em senso constatada a inexequibilidade dos pregos e/ou a
inexisténcia da marcas cotadas que sejam as empresas recorridas desclassificadas
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do presente procedimento para que sejam chamadas as licitantes remanescentes
em sua ordem de classificagao.

Termos em que,
Pede deferimento.

Canai dos Carajas (PA), 18 de agosto de 2022.

RENTLO
CNPJ: 2

CACOES E SERVICOS
231.267/0001 - 60
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RECURSO ADMINISTRATIVO

Canai dos Carajas, 18 de agosto de 2022.
llustrissimo Senhor, Douglas Santana, DD. Presidente da Comissdo de

Licita¢do, do Municipio de Canad dos Carajas-PA.

Ref.: PROCESSO LICITATORIO N.2 175/2022/PMCC
PREGAO ELETRONICO N.2 062/2022

OBJETO: Registro de Pregos para futura e eventual aquisi¢do de ferros e outros, para
atender as necessidades da Secretaria Municipal de Obras de Canad dos Carajas,
Estado do Para.

A empresa MADA COMERCIO DE MATERIAIS PARA CONSTRUCAO LTDA,
com sede em Avenida Weyne Cavalcante, n2:873, quadra:180, bairro Centro, na
cidade de Canai dos Carajas/Pa,., inscrita no C.N.P.J. sob o n? 22.536.713/0001-07,
e no Cadastro Estadual sob o n? 15.487.778-6, neste ato representada por seu
administrador DANIEL GOMES NUNES FILHO, brasileiro, solteiro, empresério, CPF
n2021.307.83171, CARTEIRA NACIONAL DE HABILITAGAO n° 04272069799, 6rgéo

u,_n”n

expedidor DETRAN - PA, tempestivamente, vem, com fulcro na alinea “a”, do inciso

I, do art. 109, da Lei n 8666 / 93, a presenca de Vossa Senhoria, a fim de interpor
RECURSO ADMINISTRATIVO

contra a decisdo dessa digna Comissdo de Licitagdo que julgou classificada a
licitante COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELLI, para o
item 34.

Nestes termos,
Pede deferimento.

Assinado de forma digital por
MADA COMERCIO DE MADA COMERCIO DE MATERIAIS

MATERIAIS PARA PARA CONSTRUCAD.
CONSTRUCAO LTDA:22536713000107
LTDA22536713000107 Syeq oo

MADA COMERCIO DE MATERIAIS PARA CONSTRUCAO LTDA
CNPJ 22.536.713/0001-07
DANIEL GOMES NUNES FILHO
CPF n2021.307.83171
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Ilustrissimo Senhor Presidente da Comissdo de Licitagdo, do Municipio de

Canaa dos Carajas-PA.

Empresa: MADA COMERCIO DE MATERIAIS PARA CONSTRUCAO LTDA

Ref.: PROCESSO LICITATORIO N.2175/2022/PMCC

PREGAO ELETRONICO N.2 062/2022

OBJETO: Registro de Pregos para futura e eventual aquisi¢do de ferros e outros, para
atender as necessidades da Secretaria Municipal de Obras de Canai dos Carajas,
Estado do Para.

DA TEMPESTIVIDADE

O presente recurso ¢ apresentado no prazo estabelecido no artigo 109, inciso
I, alinea "a", da Lei Federal 8.666, de 21 de junho de 1993, devendo, portanto, ser

apreciado.

DOS FATOS

Acudindo ao chamamento dessa Institui¢io para o certame licitacional
susografado, a recorrente e outras licitantes, dele vieram participar.

Sucede que, a empresa COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E
FERRAGENS EIRELLI, foi consagrada vencedora do item 34, no qual consta em sua
proposta a marca UNICON para o referido item, empresa essa que nio condiz com
qualquer fabricante ou marca existente no mercado.

DAS RAZOES DA REFORMA

De acordo com Edital da licitagdo em apreco, estabelecido ficou, entre outras
condi¢des de participagdo, a apresentagdo da marca, modelo e fabricante de cada
item ao enviar a proposta:

“6.3. 0 licitante devera enviar sua proposta, no idioma oficial
do Brasil, mediante o preenchimento, no sistema

eletronico, dos seguintes campos:

a) Valor unitdrio e total para cada item ou lote de itens (conforme
0 caso), em moeda corrente

nacional;

b) Marca, modelo (quando aplicavel) e fabricante de cada item
ofertado;
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c) Descrigdo detalhada do objeto conforme edital, indicando ainda,
no que for aplicavel, o modelo, prazo de validade ou de garantia,
quando for o caso;

d) Qualquer descrigdo que venha a identificar a proponente antes
do fim da fase de lances ensejara na desclassificagdo imediata da
proposta de precos, vez que oOcorrera, mesmo que
involuntariamente, a quebra de sigilo da proposta.”.

Ocorre que, a licitante apresentou, no item 34, descri¢do de marca (UNICON)

que nio condiz com a realidade, pois a mesma ndo é reconhecida como fabricante

ou marca do objeto (MALHA MF 113 MALHA 120M 10 X 20 FIO 3.4).

0031

o032

034

coar

FERRO CHATO 1.1/2 X 14, BARRA COM & FERRD CHATO 1.172X  ArcelorMittal 185 BAR RS 100.00 19.500.00

METRCS 174

FERRO CHATO 1.1/2 X 3118, BARRA COM 8 FERRO CHATO 112X Arcelorhiittal 185 BAR RS 8500 12.675.00

METRCS 18

MALHA MF 113 MALHA 120M 10 X 20 FiD 3.4 MALHA MF 113 MALHA  InisSi 145 RL RS 1.700.00 246.500.00
120M 10 X 20

METALON 30 X 20 CHAPA N* 20, BARRA DE 6 METALON 30 X 20 upes 650 BAR R$ 4500 29.250,00

METROS CHAPA N* 20

METALON 40 X 30 CHAPA N° 18, BARRA DE 8 METALON 40 X 30 huper 50 BAR RS BO.0O 3120000

METROS CHAPA N* 18

A Comissdo de Licitagio, ndo observou o descuido da licitante e, acabou ndo

apontando o erro ao classifici-la no item em apreco.

DA VINCULACAO AO EDITAL E DO JULGAMENTO OBJETIVO

Estabelecidos no Edital os procedimentos e os critérios de julgamento da

Habilitagdo, estes obrigam as empresas, sendo vedada a utilizagdo de qualquer

procedimento ou critério diverso do que fora previamente previsto. Neste sentido é

imperiosa a transcri¢do dos artigos 3° (caput), 41 (caput) e 45 (caput), todos da Lei

Federal 8.666, de 21 de junho de 1993, ao estabelecerem que:

"Art. 30 - A licitacdo destina-se a garantir a observdncia do
principio constitucional da isonomia e a selecionar a proposta
mais vantajosa para a Administracdo e serd processada e
julgada em estrita conformidade com os principios bdsicos da
legalidade, da impessoalidade, da moralidade, da igualdade,
da publicidade, da probidade administrativa, da vinculacdo
ao instrumento convocatdrio, do julgamento objetivo e dos
que lhes sdo correlatos.

Art. 41 - A Administracdo ndo pode descumprir as normas

e_condicdes do_edital ao qual se acha estritamente
vinculada.

Art. 45 - 0 julgamento das propostas serd objetivo, devendo a
Comissdo de licitagdo ou o responsdvel pelo convite realizd-lo
em conformidade com os tipos de licitagdo, os critérios
previamente estabelecidos no ato convocatdrio e de acordo
com os fatores exclusivamente nele referidos, de maneira a
possibilitar sua aferi¢do pelos licitantes e pelos érgdos de
controle. ".(Grifos nossos).
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Quanto a observancia universal do principio da vinculagdo ao edital nos
processos de licitagao, Hely Lopes Meirelles teve a oportunidade de afirmar:

"A vinculacdo ao edital é o principio bdsico de toda
licitacdo. Nem se compreenderia que a Administragdo fixasse
no edital a forma e o modo de participagdo dos licitantes e no
decorrer do procedimento ou na realizagdo do julgamento se
afastasse do estabelecido, ou admitisse documentagdo e
propostas em desacordo com o solicitado. O edital é a lei

interna da licitacdo. e. como tal. vincula aos seus termos
tanto os licitantes como a Administracdo.”

(Direito Administrativo Brasileiro, Contratos Administrativos
e Licitagdo, Hely Lopes Meirelles, editora Malheiros, 20- edi¢do,
pdg. 249 e 250). (Grifos nossos).

Trata-se, na verdade, de principio inerente a toda licitagdo e que evita ndo sé

futuros descumprimentos das normas do edital, mas também o descumprimento de
diversos outros principios atinentes ao certame, tais como o da transparéncia, da
igualdade, da impessoalidade, da publicidade, da moralidade, da probidade
administrativa e do julgamento objetivo.

Nesse sentido, vale citar a ligdo de Maria Sylvia Zanella Di Pietro:

Trata-se de principio essencial cuja inobservincia enseja nulidade do
procedimento. Além de mencionado no art. 32 da Lei n 8.666/93, ainda tem seu
sentido explicitado, segundo o qual “a Administragido nio pode descumprir as
normas e condi¢des do edital, ao qual se acha estritamente vinculada”. E o artigo 43,
inciso V, ainda exige que o julgamento e classificagdo das propostas se facam de
acordo com os critérios de avali¢do constantes do edital.

O principio dirige-se tanto a Administra¢do, como se verifica pelos artigos
citados, como aos licitantes, pois estes ndo podem deixar de atender aos requisitos
do instrumento convocatodrio (edital ou carta-convite); se deixarem de apresentar a
documentagdo exigida sera considerado inabilitado e recebera de volta, fechado, o
envelope-proposta (art. 43, inciso II); se deixarem de atender as exigéncias
concernentes a proposta sera desclassificado (artigo 48, inciso I).

Quando a Administragdo estabelece, no edital ou na carta-convite, as
condigdes para participar da licitagdo e as cldusulas essenciais do futuro contrato,
os interessados apresentardo suas propostas com base nesses elementos, ora, se for
aceita proposta ou celebrado contrato com desrespeito as condigdes previamente
estabelecidas, burlados estardo os principios da licitagdo, em especial o da igualdade

entre os licitantes, pois aquele que se prendeu aos termos do edital podera ser
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prejudicado pela melhor proposta apresentada por outro licitante que os

desrespeitou.

Também estariam descumpridos os principios da publicidade, da livre
competicdo e do julgamento objetivo com base em critérios fixados no edital.

No mesmo sentido é a licdo de José dos Santos Carvalho Filho:

“A vinculagdo ao instrumento convocatdrio é garantia do
administrador e dos administrados. Significa que as regras
tracadas para o procedimento devem ser fielmente observadas
por todos. Se a regra fixada ndo é respeitada, o procedimento
se torna invdlido e suscetivel de corregdo na via administrativa
ou judicial.”.

0 PRINCIPIO DA VINCULACAQO TEM EXTREMA IMPORTANCIA. POR ELE,
EVITA-SE A ALTERACAO DE CRITERIOS DE JULGAMENTO, ALEM DE DAR A

CERTEZA AOS INTERESSADOS DO QUE PRETENDE A ADMINISTRACAO. E SE
EVITA, FINALMENTE, QUALQUER BRECHA QUE PROVOQUE VIOLACAO A
MORALIDADE ADMINISTRATIVA, A IMPESSOALIDADE E A PROBIDADE
ADMINISTRATIVA.

Se o instrumento de convocagdo, normalmente o edital tiver falha, pode ser
corrigido, desde que oportunamente, mas os licitantes deverdo ter conhecimento da
alteracdo e a possibilidade de se amoldarem a ela.

Vedado a Administragio e aos licitantes é o descumprimento das regras de
convocagio, deixando de considerar o que nele se exige, como, por exemplo, a marca
do objeto contratado. Em tais hip6teses, deve dar-se a desclassificagdo do licitante
do item 34, como impde o art. 48, 1, do Estatuto.

Como se vé, o principio da vinculagdo ao instrumento convocatério, ao
mesmo tempo em que privilegia a transparéncia do certame, garantindo a plena
observancia dos principios da igualdade, impessoalidade, publicidade, moralidade e
probidade administrativa, preceitua que o julgamento das propostas seja o mais
objetivo possivel, nos exatos termos das regras previamente estipuladas. Isso sem
contar a necessidade de perpetuagio de tal vinculagdo durante toda a execugdo do
contrato.

Como bem destaca Fernanda Marinela, o principio da vinculagdo ao
instrumento convocatério leva a assertiva de que o edital é a lei interna da licitagao:

“Como principio especifico da licitagdo, tem-se a vinculagdo ao
instrumento convocatdrio. O instrumento, em regra, é o edital
que deve definir tudo que é importante para o certame, ndo
podendo o Administrador exigir nem mais nem menos do que
estd previsto nele. Por essa razdo, é que a doutrina diz que o
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edital é lei interna da licitacdo, ficando a ele estritamente

vinculada, conforme previsto no art. 41 da lei.”. [grifos
acrescidos]
No mesmo sentido, ensinam Marcelo Alexandrino e Vicente Paulo:

“A vinculagdo da Administragdo aos estritos termos do edital
de convocagdo da licitagdo é exigéncia expressa do art. 41 da
Lei n? 8.666/1993. Esse artigo veda a Administragdo o
descumprimento das normas e condigées do edital, “ao qual se
acha estritamente vinculada.”.

Logo em seguida, a Lei assegura a qualquer cidaddo o direito de impugnar o

edital de licitagao por motivo de ilegalidade.

Segundo Hely Lopes Meirelles, o edital “é lei interna da licitacido” e, como
tal, vincula aos seus termos tanto os licitantes como a Administragdo que o expediu.

Demais disso, as Orienta¢des e Jurisprudéncia do Tribunal de Contas da
Unido sobre Licitagdes e Contratos, sdo bastante elucidativas no que se refere a
necessidade de vinculagdo ndo sé do certame, mas também do préprio contrato e de
Sua execu¢ao ao instrumento convocatorio.

Por fim, a empresa apresentada pela licitante ndo corresponde a marca ou
mesmo fabricante, portanto ndo é possivel assegurar a execugdo do objeto da forma

da proposta apresentada pelo licitante, conforme preconiza o edital.

DO PEDIDO

De sorte que, com fundamento nas razdes precedentemente aduzidas,
requer-se o provimento do presente recurso, com efeito para que seja reformada a
decisdo em aprego, no que tange ao descumprimento da apresenta¢io de marca
correta do objeto, considerando COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E
FERRAGENS EIRELLI, DESCLASSIFICADA em relagido ao item 34.

Outrossim, lastreada nas razdes recursais, na hipétese nio esperada disso
ndo ocorrer, faga este subir, devidamente informando, a autoridade superior, em
conformidade com o § 4°, do art. 109, da Lei n° 8666/93, observando-se ainda o
disposto no § 3° do mesmo artigo.

Neste termos,

Pede deferimento.

Canaa do Carajas, 18 de agosto de 2022.
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Assinado de fi digital
MADA COMERCIO DE | Assinadode forma digita por

MATERIAIS PARA MATERIAIS PARA CONSTRUCAO
CONSTRUCAO LTDA:22536713000107

LTDA:22536713000107 g - 018 204622

MADA COMERCIO DE MATERIAIS PARA CONSTRUCAO LTDA
CNPJ 22.536.713/0001-07
DANIEL GOMES NUNES FILHO
CPF n2021.307.83171
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Nosso produto é aco, o nosso forte é vocé

N

ILUSTRISSIMO SENHOR PREGOEIRO DA PREFEITURA MUNICIPAL DE
CANAA DOS CARAJAS - PA

PROCESSO LICITATORIO N¢ 175/2022-PMCC-CPL
PREGAO ELETRONICO N2 062/2022/SRP

OBJETO: Registro de Pregos para futura e eventual aquisi¢do de ferros e outros, para
atender as necessidades da Secretaria Municipal de Obras de Canaa dos Carajas, Estado

do Para.

PEGORER & PEGORER LTDA, inscrita no CNPJ 14.224.031/0001-30, j4
qualificada nos autos do procedimento licitatério em epigrafe, vem respeitosamente, com
fulcro no §3° do Art.109 da Lei 8666/93, por meio de sua representante credenciada,

apresentar
CONTRARRAZOES

ao Recurso Administrativo interposto por RENTLOC LOCACOES E SERVICOS

EIRELI, com base nos argumentos de fato e de direito a seguir delineados.

DA TEMPESTIVIDADE

De acordo com o art. 4°, XVIII da Lei do Pregéo (Lei 10.520/2002), e ainda,
conforme estabelecido no Edital, o prazo para recurso na modalidade Pregdo € de 3 (trés)
dias tteis a partir da declaragdo de vencedor, cabendo aos interessados igual prazo para

apresentar contrarrazdes.
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[@I Nosso produto é aco, o nosso forte é vocé

LANE TRoos
PR A

"

Considerando que a decisdo foi divulgada aos licitantes na propria sessdo publica,
que se encerrou em 12/08/2022, e considerando que o dia 15/08 foi feriado estadual
(Adesdo do Pard a Independéncia), temos que o prazo recursal encerrou-se em
18/08/2022. Temos que os trés dias uteis de prazo para a apresenta¢do de contrarrazdes

encerram-se em 23/08/2022.

Assim, resta claro que as presentes contrarrazdes sdo tempestivas, visto que

apresentadas até o terceiro dia util apds o fim do prazo recursal.

DAS ALEGACOES DA RECORRENTE

A Recorrente insurge-se contra a classificagdo da proposta da Recorrida para o
item 33, alegando que o preco ofertado € inexequivel. Para embasar suas alegagdes, a
Recorrente tio somente menciona os valores de supostos orcamentos que afirma ter
recebido, no entanto, niio os apresenta em anexo a peca recursal, ndo sendo possivel
atestar a veracidade dos valores alegados.

Tal insurgéncia mostra-se descabida, visto que o instrumento convocatorio nao
trouxe qualquer regra de presuncio de inexequibilidade dos pregos.

Entendemos que a alegagdo da Recorrente ndo deve prosperar, visto que atinge o
interesse publico, no ponto em que desconsidera a oficialidade da qual se reveste o
Pregoeiro, para fins de dirimir conflitos e sanear os vicios possiveis, cabendo a este agente
publico, e ndo aos demais licitantes, a prerrogativa de exigir comprovagdo de

exequibilidade dos pregos. E o que aduz o Edital, sendo, vejamos:

h) No julgamento da habilitagdo e das propostas, o0 Pregoeiro podera sanar
erros_ou_falhas que niio_alterem a substincia_das propostas, dos
documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado,
registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para
fins de habilitag@o e classificagéo.
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Em sede recursal, apresentou-se uma tese, com o devido respeito, no minimo
infundada, totalmente sem lastro e insatisfatoria, quanto a incumbéncia do 6nus da prova.
A Recorrente apenas afirma que os pregos sdo inexequiveis, baseada em supostos
or¢camentos a si dirigidos, orgamentos estes que ndo foram apresentados, € ndo constam
do processo. Mesmo que tivesse apresentado os or¢amentos em questio, isso em nada
comprovaria a inviabilidade dos pregos ofertados pela Recorrida, que por ser uma
empresa atuante no mercado ha vérios anos, com grande volume de vendas, consegue
obter de seus fornecedores pregos mais vantajosos do que os alegados pela Recorrente.
Sabemos que assim funcionam os acordos comerciais: os pregos praticados pelos
fornecedores nio sdo os mesmos para todos os comerciantes, dependendo do histérico de
relacionamento entre as empresas, do volume de compras, do prazo para pagamento,
enfim, de uma série de fatores que a Recorrente ndo tem como aferir em relagéo a sua

concorrente.

Caso a argumentag@o da Recorrente seja acolhida, desclassificando-se a proposta
vencedora, se deixara de atender ao principio da primazia do interesse publico, visto que
se a administra¢io descartar as duas primeiras colocadas para o item em questio,
como quer a Recorrente, contratara o fornecimento por exatos quinhentos reais a
mais em cada item, o que configura um aumento de mais de 33%. De forma alguma
se poderia considerar que tal decisdo zelaria pelos Principios Constitucionais da
Legalidade, Impessoalidade, Moralidade, Publicidade e Eficiéncia, conforme previsio do

Art. 37, da Constituigdo Federal do Brasil, de 1988.
Vejamos o ranking do item em quest@o, com as trés primeiras colocadas:

0033|- MALHA MF 113 MALHA 120M 10 X 20 FIO 3.4 | Valor de Referéncia: 2.456.71
Fornecedor CNPJ/CPF Valor Unitaric  Quantidade Modelo Marca/ Fabricante Tipo LC 123/2006 Local/

Regional
PEGORER PEGORER LTDA  14.224.031/0001-30 RS 1.498.00 435 ndo se aplica Arcelor Mital Ltda/Eireli Nio -
COMERCIO ALVORADA DE  20.078.126/0001-57 RS 1.500,00 435 MALHA MF 113 unicom EPPISS Sim -—
MANGUEIRAS E MALHA 120M 10
FERRAGENS EIRELLI X 20
RENTLOC LOCACOES E 21.231.267/0001-60 RS 1.908,00 435 MALHA ARCELOR MITAL  Lida/Eireli Sim -—

SERVICOS EIRELI

Ressaltamos ainda que a Recorrida que ora se manifesta é empresa séria e
idonea, que garante a viabilidade de todos os pregos ofertados no presente pregio,

inclusive, do item em questdo.
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Nosso produto é ago, o nosso forte é vocé

Conclui-se, pois, pelo entendimento de ndo assistir razdo a Recorrente, pelos
motivos ora apresentados. Irretocavel, pois, a Decisio do Pregoeiro, de declarar
classificada a proposta, e habilitada e vencedora a Recorrida, nio carecendo

reforma.

DO PEDIDO

Ante o supra arrazoado, esta licitante requer seja o recurso apresentado contra a

empresa que ora se manifesta tido como TOTALMENTE IMPROCEDENTE.

Em nio sendo recebidos e/ou reconhecidos o pedido acima, requer seja o presente
recurso encaminhado a autoridade hierarquicamente superior, no interregno e formas

legais.

Protesta ainda que toda decisdo decorrente do presente recurso seja formalmente

comunicada a recorrente, através do e-mail veronica.bezerra.da.silva@gmail.com.

Termos em que,
Pede deferimento.
Canad dos Carajas, 23 de agosto de 2022.
Assinado de forma
VERONICA it onr
B EZERRA \éiRSO”I-\J\I/iA BEZERRA
Dados:2022.08.23
DA S I LVA 11:52:09 -03'00'
PEGORER & PEGORER LTDA
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EXMO (A) SR(A) PRESIDENTE DA COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO DA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS/PA.

Processo Licitatorio 175/2022
Pregio eletronico 062/2022/SRP

OBJETO: Registro de Prego
para futura e eventual
aquisicao de ferros e outros,
para atender as
necessidades da Secretaria
Municipal de Obras de
Canaa dos Carajas, Estado

do Para.

COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELI,
pessoa juridica de direito privado, inscrita no CNPJ sob o n°® 20.076.126/0001-57,
estabelecida & Rua ACAPU, N° 581, Centro de Canad dos Carajas Estado do Par4,
CEP 68.537-000, na pessoa de seu representante legal, Leandra Zolini dos Santos,
brasileira, solteira, administradora de empresas, inscrita no CPF n° 704.107.216-97,
RG n°® MG-22.421.948, residente e domiciliada na Rua Parauapebas, N: 21, Bairro
Vale dos Sonhos, Canai dos Carajas/PA, CEP: 68.537-000, vem & presenca de V.S?,
em face do recurso interposto perante esta Comissdo, apresentar suas

CONTRARRAZOES

Pelos motivos de fato e de direito que passa a expor.

I. DA LICITACAO: OBJETO E MODALIDADE E RAZOES DOS RECURSOS
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A Prefeitura de Canad dos Carajas publicou edital de licitag@o cujo objeto € Registro de
Prego para futura e eventual aquisicdo de ferros e outros para atender as necessidades da
Secretaria Municipal de Obras de Canad dos Carajés, Estado do Para.

Para tanto, o Poder Publico Municipal elegeu a modalidade de pregdo eletronico,
apontando como critério de contratagdo o “MENOR PRECO POR ITEM”, conforme se
depreende do instrumento convocatdrio.

A recorrida sagrou-se vencedora nos itens 04, 07, 09, 10, 12, 14, 24, 29, 31, 32, 34, 38,
39, 40, 41, 43, 48, 49, 50, 51, 53, 55, 56, 57, 58, 65, 71, 75, 76 ¢ 80.

Tratando-se de pregdo eletronico, € da natureza da modalidade que serd vencedora a
empresa que empresa que, primeiro, atender aos requisitos de habilitagdo do edital e, por fim,
apresentar 0 menor_preco que, assim, autorizara a melhor contratagdo para o ente publico
licitante.

Parece dbvio, porém é algo que precisa ser expressado, pois as recorrentes parecem
entender de forma distinta.

Assim € que houve interposi¢do de recurso contra o resultado do certame por parte das
empresas RENTLOC LOCACOES E SERVICOS EIRELI, e MADA COMERCIO DE
MATERIAIS PARA CONSTRUCAO LTDA.

Tomando os dois recursos em conjunto, temos que as razdes da insurgéncia sdo as
seguintes:

o [nexequibilidade dos pregos
e Marcas que ndo fornecem os itens cotados (itens 37 a 43)
o [nexisténcia da marca UNICOM (item 34)
Ambos os recursos devem ser julgados improcedentes, como ficara claro a partir de

agora.

II. A VIABILIDADE DO PRECO DA RECORRIDA EXEQUIBILIDADE.
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A alegagdo que se refere a inexequibilidade dos pregos ndo pode prosperar.

E fundamental que esta Comissdo Permanente de Licitagdo tenha presente o teor da
simula do Tribunal de contas da Unido:

A SUMULA 262 do TCU (Tribunal de Contas da Unido):

“O critério definido no art. 48, inciso II, § 19, alineas “a” e "b”, da Lei n° 8.666/93

onguz a gma presungao relativa de mexequlbllldade de preqos, devendo a
d rar ibilidade da

ra
proposta.”(grifamos)

De acordo com a Lei de Licitagdes, artigo 48 Inciso II §1°, alineas a e b, pregos
manifestadamente inexequiveis s3o aqueles que niio_venham a ter demonstrada sua

viabilidade através de documentaciio que comprove que os custos dos insumos sio
coerentes com os de mercado e que os coeficientes de produtividade sio compativeis
com a execucio do objeto do contrato, condicdes estas necessariamente especificadas no

ato convocatorio da licitacio.

Somente no caso de ndio ser possivel tal demonstragdo, ou de o licitante ndo lograr
justificar eficazmente seu prego, é que se parte para a aplicagdo do §1° do art. 48 da Lei
8.666/93.

Hely Lopes Meirelles ensina que “Essa inexequibilidade se evidencia nos pregos zero,
simbélicos ou excessivamente baixos, nos prazos impraticaveis de entrega e nas condigdes
irrealizaveis da execugdo diante da realidade do mercado, da situagdo efetiva do proponente e
de outros fatores, preexistentes ou supervenientes verificados pela Administragéo”

" A desclassificagio de propostas em razio de prego tem por objetivo evitar que
administragio contrate bens ou servigos por pre¢os excessivos, desvantajosos em relagéo a
contratagdo direta no mercado, ou inexequiveis/irrisorios, que comprometam a satisfagdo do
objeto almejado com consequéncias danosas a administragao.

Nio basta, para aferigdo da inexequibilidade dos pregos, que o recorrente aponte
eventual desmedida de valores. A administrago ptiblica cumpre avaliar os fatos com os olhos
voltados para a realidade e l6gica do mercado:

Licitagdo de obra publica: 1 — Para o fim de célculo de inexequibilidade de proposta comercial, os
critérios estabelecidos na Lei 8.666/1993 nao sdo absolutos, devendo a instituicdo piblica contratante
adotar providéncias com vistas & afericdo da viabilidade dos valores ofertados, antes da
desclassificagé@o da proponente

Mediante auditoria realizada no Instituto Federal de Educagéo, Ciéncia e Tecnologia do Amazonas -
(Ifam), com o objetivo de fiscalizar obras do Programa de Trabalho “Funcionamento da Educacéo
Profissional no Estado do Amazonas”, o Tribunal identificou possiveis irregularidades, dentre elas, a
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desclassificag@o sumaria de empresa privada em processo licitatorio no qual apresentara prego inferior
em cerca de 25% da empresa que fora contratada. Para o relator, o Ifam agira de modo indevido ao
desclassificar a empresa que apresentara o menor prego sem lhe conferir oportunidade de comprovar a
viabilidade de sua proposta, isso porque “os critérios elencados pela Lei n° 8.666, de 21 de junho de
1993, para definir a proposta inexequivel apenas conduzem a uma presungdo relativa de
inexequibilidade de pregos”. Nesse cenario, para o relator, considerando que a empresa desclassificada
houvera apresentado a melhor proposta, caberia ao Ifam diligenciar junto a tal pessoa juridica, “de
modo a comprovar a viabilidade dos valores de sua oferta, de modo que, ao néo agir assim, a entidade
contratou com prego mais elevado sem justificativa plausivel para tanto”. Todavia, deixou de imputar
responsabilidade pelo fato ao Diretor do Ifam, por ndo haver nos autos elementos que vinculassem sua
conduta & adog&o das medidas requeridas. Ainda para o relator, a logica por tras disso é que medidas
dessa natureza estariam afetas a setores operacionais, a exemplo da comissdo de licitagdo, n&o
competindo esse tipo de atribuigdo ao nivel gerencial da entidade, na qual se insere o dirigente maximo.
Assim, no ponto, votou pela ndo responsabilizagdo do Diretor do Ifam, sem prejuizo que fossem
sancionados os servidores diretamente envolvidos com a irregularidade, o que foi acolhido pelo
Plenério. Acordao n.° 1857/2011, TC-009.006/2009-9, rel. Min.-Subst. André Luis de Carvalho,
13.07.2011.

O que a decis@o acima resume € que ndo € possivel atribuir inexequibilidade a um
prego pura e simplesmente a partir de comparagdes, sobretudo entre os demais licitantes. E
dizer: as médias aritméticas oferecidas pelo art. 48 da Lei de Licitagdes somente se fazem
presentes depois de oportunizado aos competidores a defesa dos pregos ofertados. E isto é
feito ndo em beneficio das empresas licitantes, mas da propria Administragio contratante. E
preciso ir além e aferir viabilidade da precificagdo através de fatores implicitos ao

concorrente ofertador, levando _em conta, inclusive, sua estratégia de negécios, e sua
relacio com seus fornecedores.

E o que leciona Margal Justen Filho:

“Se_o particular _puder comprovar que sua proposta é exequivel, ndo se lhe poderd
interditar_o_exercicio_do_direito_de_apresentd-la. E_invidvel proibir o_Estado_de realizar
contratacdo vantajosa. A questdo é de fato, ndo de direito. Incumbe o 6nus da prova da
exequibilidade ao particular. Essa comprovagdo poderd fazer-se em face da propria

Administragdo, pleiteando-se a realizagdo de diligéncia para tanto.” (in Comentdrios a Lei de
Licitagdes e Contratos Administrativos, 14° Ed, Sdo Paulo: Dialética, 2010, p. 660)

Logo, ndo basta a mera alegagdo infundada. A CPL ndo pode julgar o que € um prego
bom ou elevado baseando-se unicamente nos valores extraidos de uma estimativa de pregos
que logo se mostrou indcua, haja vista as propostas todas com valores muito inferiores ao
orc¢ado.

Mais:

A proposta de licitante com margem de lucro minima ou sem margem de lucro ndo conduz,
necessariamente, a inexequibilidade, pois tal fato depende da estratégia comercial da empresa. A

desclassificagao por inexequibilidade deve ser objetivamente demonstrada, a partir de critérios
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previamente publicados, apés dar & licitante a oportunidade de demonstrar a exequibilidade de sua
proposta.

Representagdo de empresa participante de preg&o eletrnico conduzido pela Universidade Federal da
Paraiba (UFPB), destinado & contratagéo de servigos terceirizados e continuados de limpeza, asseio e
conservagdo, apontara a desclassificagédo indevida da proposta da representante, sob alegagédo de
inexequibilidade de pregos, fundamentada “apenas na informagéo de que a sua margem de lucro seria
de 0,1%”". Realizadas as oitivas regimentais apds a suspenséo cautelar do certame, o relator, alinhado
a unidade técnica, rejeitou as justificativas apresentadas, destacando a Stimula-TCU 262 segundo a
qual “o critério definido no art. 48, inciso Il, § 1°, alineas ‘a’ e ‘b, da Lei n° 8.666/93 conduz a uma
presungdo relativa de inexequibilidade de pregos, devendo a Administragdo dar a licitante a
oportunidade de demonstrar a exequibilidade da sua proposta”. Mencionou ainda outras deliberagées
do Tribunal no sentido de que “a desclassificagdo de proposta por inexequibilidade deve ser
objetivamente demonstrada, a partir de critérios previamente publicados” (grifos do relator). Sobre a
questdo da margem de lucro, o relator relembrou o Acérddo 325/2007-Plenério que, no seu
entendimento, poderia ser aplicado para a contratagdo de servicos continuados: “Dependendo da
escolha da estratégia comercial, a empresa pode ser bem agressiva na proposta de pregos, relegando
a segundo plano o retorno do investimento considerado para o contrato ... As motivagbes para
perseguir o sucesso em uma licitagdo em detrimento da remuneragéo possivel pela execugéo da obra
variam: a empresa pode estar interessada na obra especifica por sinergia com suas atuais atividades;
pode haver interesse em quebrar barreiras impostas pelos concorrentes no mercado ...; pode haver
interesse em incrementar o portfolio de execugdo de obras da empresa; pode haver interesse na
formag&o de um novo fluxo de caixa advindo do contrato ... Esses exemplos podem traduzir ganhos
indiretos atuais para empresa ou mesmo ganho futuro, na ética de longo prazo para o mercado. Assim,
é possivel que empresas atuem com margem de lucro minima em propostas para concorrer nas
contratagdes ..., desde que bem estimados os custos diretos e indiretos.”. Por fim, destacou o relator,
“n&o ha norma que fixe ou limite o percentual de lucro das empresas”, de forma que “atuar sem margem
de lucro ou com margem minima néo encontra vedagéo legal, depende da estratégia comercial da
empresa e ndo conduz, necessariamente, a inexecugao da proposta”. O Tribunal, seguindo o voto da
relatoria, considerou procedente a Representagdo e fixou prazo para a anulagdo do ato de
desclassificagdo da proposta da representante. Acorddo 3092/2014-Plenario, TC 020.363/2014-1,
relator Ministro Bruno Dantas, 12.11.2014.

Os argumentos expendidos acima, acrescidos de doutrina e entendimento do Egrégio
Tribunal de Contas da Unifo, apontam para a fragilidade da alegagdo no que diz respeito a
inexequibilidade do preco.

I11. A QUESTAO DAS MARCAS. EXIGENCIAS DO INSTRUMENTO
CONVOCATORIO. CONFERENCIA, ACEITACAO E RECEBIMENTO DO OBJETO
LICITADO.

Os dois recursos interpostos trazem consideragdes acerca das marcas ofertadas.
Porém, antes de enfrentar os argumentos trazidos pelas recorrentes, € conveniente
compreender como se deu a descri¢@o dos objetos licitados no instrumento convocatério € no
termo de referéncia do edital, bem como os critérios de aceitabilidade e recebimento dos

materiais adquiridos pela Administra¢gdo Municipal.
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Salientamos que a oposigdo quanto as marcas se restringe aos itens 34, 37 a 43. Pois
bem, estes itens foram assim definidos no edital:

34 | MALHA MF 113 MALHA 120M 10 X 20 FIO 3.4 CR 145 ROLO | RS 2.456,71 | RS 356.222,95

37 | METALON 30 X 20 CHAPA N2 20, BARRA DE 6 METROS 650 BARRA RS 63,62 RS 41.353,00

38 | METALON 40 X 30 CHAPA N2 18, BARRA DE 6 METROS 390 BARRA RS 106,62 RS 41.581,80

39 | METALON 70 X 30 CHAPA N2 18, BARRA DE 6 METROS 390 BARRA RS 152,79 RS 59.588,10

PERFIL U 100 X 40 CHAPA N2 11, BARRA COM &

40 195 BARRA RS 281,82 RS 54.954,90
METROS
PERFIL U ENREJ. 200 X 75 X 25, CHAPA N2 11, BARRA DE

41 98 BARRA RS 673,25 R$ 65.978,50
6 METROS CP
PERFIL U ENREJ. 200 X 75 X 25, CHAPA N2 11, BARRA DE

42 32 BARRA RS 673,25 RS 21.544,00
6 METROS CR
PERFIL U ENREJ. 50 X 25 X 10, CHAPA N2 14, BARRA DE

43 6 METROS 260 BARRA RS 112,97 RS 29.372,20

E de se perceber que a descri¢do presente no instrumento convocatdrio ndo € rica em
detalhes relativos a marcas e modelos, atendo-se a descrigdo do produto pretendido pelo
municipio.

Logo, faz-se necessario, para solugdo da questdo, investigar o que diz o Termo de
Referéncia, a fim de conferir se ha em seus dispositivos qualquer referéncia a marca
especifica, modelo ou outra descrigdo que colabore para melhor definir o objeto.

Temos entdo:

14 - DAS ESPECIFICACOES MINIMAS

14.1. Os produtos a serem fornecidos deverdo ser novos e sem
utilizagdo anterior, originais e de boa qualidade, livres de
defeitos, imperfeigcbes e outros vicios que impecam ou reduzam
sua usabilidade e deverd atender rigorosamente as prescricgdes
estabelecidas na planilha descritiva.

14.2. As especificagdes contidas na planilha descritiva foram
obtidas através de estudos técnicos preliminares realizados
pelo setor competente do érgéo gerenciador e érgédos
participantes, visando unicamente & qualidade dos produtos a
serem adquiridos.
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11 - DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZAGAO

11.1. A execucdo do contrato serd acompanhada e fiscalizada
pelo Setor de Contratos do 6rgdo gerenciador e 6rgdos
participantes, a ser indicado no momento de contratagdo de cada
érgéo.

11.2. A fiscalizacdo de que trata esta cléusula ndo exclui nem
reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante
terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeicdes técnicas, vicios redibitdérios, ou emprego de
material inadequado ou de qualidade inferior e, na ocorréncia

desta, ndo implica em corresponsabilidade da Contratante ou de
seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei
n°® 8.666, de 1993.

11.3. O acompanhamento e a fiscalizacdo da execucdo do contrato
consistem na verificagdo da conformidade do fornecimento dos

itens e da alocagdo dos recursos necessarios, de forma a

assegurar o perfeito cumprimento do ajuste, devendo ser
exercidos por um ou mails representantes da Contratante,
especialmente designados, na forma dos artigos 67 e 73 da Lei
n°® 8.666, de 1993.

11.4. A verificagdo da entrega deverd ser realizada com base
nos critérios previstos neste Termo de Referéncia

O que se nota claramente e que a marca nunca foi um elemento descritivo
fundamental para a escolha dos objetos licitados. Na verdade, o edital considerou mais
conveniente deslocar a aferi¢do da qualidade dos itens para o0 momento da entrega, ja na fase
de execugdo do contrato, momento em que o material pode ser recusado pelo fiscal do
contrato e requisitada a substituigdo, sob pena da aplicagdo de penalidades constantes da
legislagdo em vigor.

Portanto, o que importa, neste primeiro momento, é que o licitante informe possuir o
item para entrega e o valor deste, vencendo aquele que apresentar a proposta mais vantajosa
para a administragdo municipal.

Dado que a marca ndo constituia elemento relevante para a escolha do licitante

vencedor, tendo também em conta que o instrumento convocatério ndo definiu marca ou
similaridade, comentamos individualmente as alegag¢des dos recorrentes.

3.1 Itens 37 a 43. Marca TUPER

Breve consulta ao “site” da empresa TUPER'!, fabricante dos itens 37 a 43, temos,
para o perfil U Enrijecido, nas exatas medidas informadas no edital:

! https://www.tuper.com.br/mercado-e-produtos/perfis-estruturais-metalicos/
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INFORMAGCOES
TECNICAS

De 40 x 30 men De 50 x 25 x40 men
2 500 x 250 mm @800 x 400x85 mm

Ve meees €

Peifil U Ensijoado Perfil U Cartola

D 150 x 50 mm
& 300 x 85 mm

De @0 x 40 x 20 mm
@170 1 200 x 25 mm

Perfi G Semiennjocido Pertil Z Ennijocito

D2 160x 50 %28 x 20
2300x85x2Bx20
mm

De 50x25x20x 10
2150 x 60 x56% 20
mm

As varias medidas deste material cobrem os itens 40 a 43, conforme recorte acima
e catalogo anexo telhas e perfis.

Quanto ao METALON, ¢ preciso ter em mente que se trata de um produto feito de
ago carbono muito utilizado no ramo da industria e da construgéo civil. As medidas padrio
para os tubos metalon variam entre cerca de 25 opg¢des, entre 16 x 16 e 260 x 260. Essas
medidas de tubo metalon seguem a norma estabelecida pela NBR 6591.

Pois bem, o catdlogo da empresa TUPER apresenta tubo de ago-carbono com soldo
longitudinal em variadas medidas, deixando claro que atende perfeitamente ao que € exigido
no instrumento convocatorio.

Cumpre mais esclarecer que todos esses materiais podem ser conferidos no “site” da
TUPER, ou em catdlogo disponibilizado pela mesma empresa e que pode ser exibido pela
licitante recorrida.
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O mesmo se verifique quanto aos demais itens enumerados no recurso, conforme
catdlogo anexo, temos que, no tocante ao METALON, as variadas medidas requeridas no
instrumento convocatério encontram-se contempladas tanto no recorte acima, quanto no
aludido catdlogo, cobrindo, dessa forma, os itens 37, 38 e 39, nas paginas 49,50 e 51 do
catalogo tabela técnicas de produtos.

A recorrida anexa a presente contrarrazio os catilogos do fabricante
indicado na proposta, deixando claro que os materiais pertencem a marca TUPER.

3.2. Item 34. Marca Unicom

A licitante cometeu um pequeno equivoco na confecgfio da proposta relativa ao item
34. No momento de preenchimento da planilha, fez constar o nome da representante
comercial da fabricante.

A marca para aludido item é a COMEP, ndo a UNICOM.

O erro se deu em razdo do or¢amento recebido (anexo), dando a entender que a marca
seria UNICON, quando, na realidade, a marca e COMEP.

Contudo, nenhum prejuizo pode ser atribuido a tal equivoco na medida que,
conforme exposto, o edital nio fez meng¢iio a qualquer marca ou indicou a aceita¢do de
produto similar a alguma marca especifica.

Assim, trata-se de erro irrelevante, posto que, no especifico caso do edital, o que
importa é o preco, deixando-se a verificagdo qualitativa dos materiais para momento
posterior, ja inserido na execug@o do contrato.

Sobre erros irrelevantes que n3o tém o poder de alterar a proposta, é importante
tomarmos a ligdo do Prof. Margal Justen Filho, sobre o principio da razoabilidade e
proporcionalidade:

"O principio da proporcionalidade restringe o exercicio das competéncias publicas,
proibindo o excesso. A medida limite é a salvaguarda dos interesses piiblicos e privados em
jogo. Incumbe ao Estado adotar a medida menos danosa possivel, através da
compatibilizag@o entre os interesses sacrificados e aqueles que se pretende proteger. Os
principios da proporcionalidade e da razoabilidade acarretam a impossibilidade de impor
consequéncias de severidade incompativel com a irrelevdncia de defeitos. Sob esse dngulo, as
exigéncias da lei ou do Edital devem ser interpretadas como instrumentais."”

2 in Comentarios a lei de licitagdes e contratos administrativos, 13. ed, p. 76
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Nota-se que eventuais erros de natureza formal no preenchimento da proposta ndo
devem implicar na exclusdo automatica do licitante do certame. Muito pelo contrario, uma
vez verificado o equivoco na proposta da licitante, deve o 6rgdo licitante conceder prazo para
a regularizagdo do erro, possibilitando, assim, o ajuste da proposta apresentada.

Ademais, o instrumento convocatorio € claro:

10.7. Em nenhuma hipdétese poderd ser alterado o conteudo da
proposta apresentada, seja com relagdo a prazo e especificacgdes
do produto ofertado ou qualquer condigédo que importe
modificagdo dos seus termos originais, ressalvadas apenas
aquelas alteragdes destinadas a sanar evidentes erros formais

ou quando a alteracdo representar condig¢des iguais ou

superiores as originalmente propostas

O edital, portanto, ja contempla hipdtese de erro formal, admitindo a alteragéo, ainda
mais que ndo altera-se o contetido da proposta. Valendo lembrar que o edital ndo colocou
relevo na marca oferecida, sequer a titulo de similaridade dos materiais.

O Tribunal de Contas da Unido possui diversos Enunciados neste sentido:

A existéncia de erros materiais ou de omissdes nas planilhas de custos e pregos das licitantes nao
enseja a desclassificag@o antecipada das respectivas propostas, devendo a Administragéo contratante
realizar diligéncias junto as licitantes para a devida corregéo das falhas, desde que néo seja alterado o
valor global proposto. Cabe & licitante suportar o 6nus decorrente do seu erro, no caso de a
Administragao considerar exequivel a proposta apresentada. (Acérdao 2546/2015-Plenério)

Licitagao. Julgamento. Erros materiais. E possivel o aproveitamento de propostas com erros materiais
sanaveis, que nédo prejudicam o teor das ofertas, uma vez que isso ndo se mostra danoso ao interesse
publico ou aos principios da isonomia e da razoabilidade. (Acérddo 187/2014 Plenario - Representagéo,
Relator Ministro Valmir Campelo)

Nao restando configurada a lesdo a obtencdo da melhor proposta, ndo se configura a nulidade do
ato. Erro no preenchimento da planilha de formagao de preco do licitante ndo constitui motivo suficiente

para a desclassificagdo da proposta, quando a planilha puder ser ajustada sem a necessidade de
majoragao do prego ofertado. (Acorddo 1811/2014-Plenario)

Importante notar, na linha da decisdo constante do acérddo acima (1811/2014), que a
proposta pode ser mantida em sua integralidade, mesmo havendo a corre¢do quanto a marca,
em nada alterando o certame ou a isonomia e competitividade alcangadas através do processo
licitatério em analise.

Evidente, portanto, que um mero erro formal jamais pode ser argumento para a
desclassificagdo de uma licitante, desde que seja um erro passivel de corre¢@o e que ndo traga
prejuizo aos demais licitantes e nem a Administragéo Publica.
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II. CONCLUSAO

O que ficou claro € que a recorrida logrou vencer a licitagdo em aprego através de
valores que representam a contratagdo mais vantajosa para a administragdo municipal.

Observando as alegagdes recursais, conclui-se facilmente pela sua falta de fundamento
fatico e legal, funcionando, ambos os recursos, apenas como forma de tentar, a um sé tempo,
obrigar que esta comissdo se entregue ao formalismo repelido pela lei 8.666/936. e fazer com
que o Municipio adquira produtos em evidente desvantagem relativamente ao prego.

Afinal, o mais sensato e consentdneo com o interesse publico é que a Administragdo
convoque a recorrente para que esta comprove a exequibilidade dos valores ofertados,
garantindo, assim, a mais ampla possibilidade para que o Municipio exer¢a a contratagdo
mais vantajosa, e, quanto as marcas impugnadas, que a recorrida seja oferecido prazo para
demonstrar a esta Comiss@o a lisura de sua proposta e o completo atendimento ao disposto no
instrumento convocatdrio.

Diante disso, requer a recorrida que seja negado provimento ao recurso, mantendo
integralmente a decisdo desta Comissdo de Licitagdo que declarou a recorrida vencedora do
certame nos itens enumerados.

Requer, ainda, caso divida ocorra a esta Comissdo de Licitaco, seja aberta diligéncia a
fim de constatar a regularidade da proposta apresentada pela recorrida, tanto no que diz
respeito ao prego quanto as marcas ofertadas.

Pede deferimento.

Canai dos Carajas, 23 de agosto de 2022.

LEANDRA Assinado de forma

digital por LEANDRA
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UNIDADE DE NEGOCIOS
Tubos Estruturais,
Industriais e de Conducao

Com um dos mais avangados conjuntos tecnologicos
para a formacao de tubos de aco da América Latina,
a Tuper conta com uma linha de produtos completa
e diversificada de tubos em aco carbono com solda
longitudinal em diversos perfis, bitolas e materiais,
tubos galvanizados e eletrodutos. Sao tubos confor-
mados, para aplicacoes industriais, estruturais e de
conducao, fornecidos com ou sem galvanizacao.

PRINCIPAIS PRODUTOS

Tubos em ago carbono com solda longitudinal, industriais, estruturais e de
condugdo, nos formatos redondo, quadrado, retangular e com geometrias
especiais, de acordo com as seguintes normas:

Tubos Estruturais e Industriais
* NBR 6591 * NBR 8261

® EN 10305-3 / DIN 2394 * ASTM A 500

® EN 10305-5 / DIN 2395 * ASTM A 513

Tubos para Andaimes Pretos ou Galvanizados
e NBR 8261 que atende a NR 18

Tubos de Condugao

® DIN 2458 e 1626 - Evaporadores e Aquecedores

* NBR 5580 / 5590 - Pretos ou Galvanizados com ou sem rosca

® ASTM A-53 / DIN 2440 | 2441 - Pretos ou Galvanizados com ou sem rosca,
fornecidos apenas para o mercado externo

Tubos para Troca Térmica Tubos Trefilados
* ASTM A 178 - Caldeira * NBR 5599
® ASTM A 226 - Caldeiras e Superaquecedores e EN 10305-2 / DIN 2393

® ASTM A 214 - Condensadores e Trocadores

; B : * ASTM A 513
® ASTM A 135 - Conducao de Fluidos

Eletrodutos
® NBR 5597 / 5598 - Galvanizados, com rosca e luva

£ Dimensionais
ki Chid it | Retangulares

t De 12x40 a

Espessuras
200 X 350 mm | De0,75a 16,00 mm

: ' De
De 15,87 a 339,70 mm | 2260

X 260 mm

Comprimentos até 14,6 m | Consulte também geometrias especiais em diversas dimensdes.



UNIDADE DE NEGOCIOS
Tuper Oleo e Gas

Com esta unidade de negdcios, a Tuper é uma das
poucas empresas de capital 100% nacional a atuar
no mercado de tubos destinados 3o setor de petroleo
e gas. Esta planta também produz tubos em aco
carbono estruturais e industriais, em varios perfis,
bitolas e materiais, para diversos segmentos, como o
da Construcao Civil, Quimico, Petroquimico, Industria
Naval, Mineracao, Sucroenergético, Equipamentos
Rodovidrios e Ferroviarios, Implementos Agricolas,
Torres Especiais e Telecomunicacoes, entre outros.

PRINCIPAIS PRODUTOS

e Line Pipe
Tubos de conducdo em aco carbono de 5 9/16" até 12 3/4" de diametro,
utilizados no transporte de 6leo, gas, minerais e combustiveis. Atendendo a
Norma internacional API 5L.

* Casing
Tubos em aco carbono de 5 1/2" até 13 3/8" de didmetro utilizados para
revestimentos de pocos de petroleo ou gas, associados a variados graus €
padroes de rosca. Atendendo a Norma internacional APl 5CT.

® Tubos Estruturais, Industriais e de Condugdo
Tubos em aco carbono com solda longitudinal, pretos e galvanizados, em
diversos perfis, bitolas e materiais, para aplicacoes em diversos segmentos.
De acordo com as normas NBR 6591 / DIN EN 10305-3 (DIN 2394) / DIN EN
10305-5 (DIN 2395) / NBR 8261 [ ASTM A500 / ASTM A513.

Dimensionais
— 2 Espessuras

- -— : De 20 x 20 De12x4aa i ie
De 15,87 a 339,70 mm | a260%260 mm 200 X 350 mm | De0,752 16,00 mm

Comprimentos até 14,6 m | Consulte também geometrias especiais em diversas dimensées.
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Processo
de Fabricacédo

O g
SEM SOLDA
SEM SOLDA_

IS 103051 SEM SOLDA

- Principais Normas Técnicas de Referéncia

Finalidade Principal

Fornos de refinarias
Fornos de refinarias
cad

~ Cald sesupe quecedores

SEM SOLDA
SEMSOLDA
55091 SEM SOLDA
5603 SEM SOLDA
SEM SOLDA
8476 SEM SOLDA _

aldeiras e super: dores de alta presséo

aldeiras e quecedores de alta séo

De precisao (autopecas e divrs)

‘Servicos em altas teperatura
Condugao de fluidos em altas temperaturas

ed
Caldeiras, aparelhos, reservatorios
Caldeiras - altas tem turas

De rec«so (autop as e dieros) =

Norma Similar

10305-1

- A335
A106

G Norma informativa, ndo forecida pela Tuper

[3 Nnrma fornecida pela Tuper, sob consulta

- Norma fornecida pela Tuper



SEM SOLDA
COM SOLDA
COM SOLDA
COM SOLDA

- COM SOLDA

SEM SOLDA
SEM SOLDA
SEM SOLDA
SEM SOLDA
SEM SOLDA
SEM SOLDA
SEM SOLDA
SEM SOLDA

COM SOLDA

COM EM SOLDA
COM OU SEM SOLDA
COM OU SEM SOLDA
SEM SOLDA
SEM SOLDA

COM OU SEM SOLDA

COM OU SEM SOLDA
SEM SOLDA
SEM SOLDA
COM SOLDA
COM OU SEM SOLDA

SEM SOLDA

Finalidade Principal

Condugéo de fluidos em altastemperaturas e

Condugéo de fluidos (uso comum)
Tubos para baixa pressao
Condugéo de fluidos

~ Tubos para condugéo de liquido, gésou vapo
~ Servi os em refinaria

Condensadores e trocadores de calor
Caldeiras e superaquecedores de alta presséo
Condensadores e trocadores de calor
Servigos em refinaria

Caldeiras e superaquecedores

Caldeiras e superaquecedores

Caldeirs su erauecedor e trocadores de calor

Servicos em baixas temperaturas
Servigcos em altas temperaturas
Servicos em altas tempera(uras

Estruturas metalicas

Conducéo de cabos elétricos
Temperaturas atmosféricas e abaixo
Aquecedores de agua de alimentagéo
Aquecedores de agua de alimentagéo

5584
5582
5593
5592

. B5oR

5602

5605
5603

D Norma informativa, nao fornecida pela Tuper

a fornecida pela Tuper, sob consulta

- Norma fornecida pela Tuper



- Tolerancias Dimensionais / Torcao Maxima Admissivel

NBR 6591 : 2008

NBR 8261 : 2010

[ [ Graua | GrauB | Grauc |

l-—L—-l

Propriedades Mecanicas

S15.0 +0,12
15,0<D <400 +0,20 CIRCULAR CIRCULAR
gg.g - g = gg,g + g,gg D <650 +0,50 mm LR (MPa) 310 400 427
,0<D=90, 0, 65<D=<90 +075%
SRR LI s Rl it LE (MPa) 228 290 317
100,0 <[l)3 £127,0 +0,40 D >140 +0.75% A(%) 25 23n 21
e — I ouorvoeremwcuar | QUADRADOCREMNGUR.
168.30 < D < 203,20 £0.60 QUADRADO e RETANGULAR
203,20 <D 219,10 +1,50 D <650 +0,50 mm IR MEa). = 1a10 408
Comprimento (mm) Tolerancia (mm) 605:35519400 = 828 ik LE (MPa) 269 317 345
Padrao +50,0/-0,0 " e A(%) o 19+ i
C <2000 +2/-0 — — A’ * Aplicavel para espessuras de parede maior ou igual
2000 <C = 3000 +6/-0 Comprimento (mm) Tolerancia {mm) a 3,0 mm. Para espessuras de parede menor, o
3000 < C < 12000 +12/-0 Todos -0/+100 alongamento deve ser calculado de acordo com a

> 12000 Acordo Prévio

Espessura {(mm) Tolerancia (mm) spessura (mm) olerancia (mm)

Todas espessuras nominais +12,50%

Laminados a frio +10 %
Laminados a quente +12,5% Empenamento (mm) Tolerancia (mm)
Empenamento (mm) Toleréncia {mm) Maximo 2,50
Todos Torgao (mm)
Torgdo (mm) D= 38,10 1,30
D <38,10 ; 1,30 38,10 <D < 63,50 1,50
38,10 <D = 63,50 1.50 63,50 <D < 101,60 1,90
63,50 < D = 101,60 1,90 101,60 <D s 152,40 2,20
1018040 140 228 152,40 <D < 203,20 2,50
152,40 <D < 168,30 2,50 D > 203 20 280
22 16830 <D 219,10 2.80 . -

seguinte equagéo:
A=[2,20.e +17,50]

** Aplicavel para espessuras de parede maior ou igual
a 4,6 mm. Para espessura de parede menor, o
alongamento deve ser calculado de acordo com a
seguinte equagao:

A=[2,40.e +12,00]

*=* Aplicavel para espessuras de parede maior ou igual
a3,0mm.
Para espessura de parede menor o valor do
alongamento deve ser estabelecido por acordo prévio
entre produtor e comprador.




- Tolerancias Dimensionais

Conforme DIN EN103052

400<Q 3200=@ 4200<@ 5500<@ 6500<@ 7500<@ 8500<@ 9500<@ 11000 13000 140,00

=0= =02= e
30,00 40,00 <50,00 <60,00 <70,00 80,00 <9000 10000 000 740,00 750,00

$0,08° 4015 = 020 | 40095 4030 ¥035 < £040 4045 1050 | 2070 08D
. 9 500 < 2000 < 5000 <
Comprimento ¢ (mm) 500 < <2000 5600 <8000 > 8000
-O/+3 —0/+5 >O/*1 0 !
pe”a”‘e”“’ . 0,002 x L PARA LE > 500 MPa 0,0015 x L PARA LE < 500 MPa
mo (mm/m)

ia deve ser i do produto. L= Comprimento do tubo (mm)
Para tubos com Didmetro @ (rnm) >15 a faixa de desvio devera ser acordada na especificago do produto.

Diametro @ (mm)

23




- Tolerancias Dimensionais

Dimensional Conforme DIN EN10305-3

i . 600<@ 2000<@ 3200<@ 4400<@ 5500<@ 7000s@ B000<@ 10000<@ 10800<@ 127,00=0 159,00<Q
Diametro @ (mm) < 19,00 <30.00 <4240 <51,00 <6350 <76,00 <9000  <101,60 <12000 <13970  <19370
Tolerancia (mm) +0,12 +0,15 +0,20 +0,25 +0,30 $0.85 +0,40 +0,50 +0,60 +0,80 +1,00
Comprimento £ (mm) 500 < :gg;o 20:0008 2080(())0; > 8000

. —0/+3 -0/+5 AO/+1 0 :
E nto
0,002 x L
2

* Atolerancia deve ser na especificago do produto. L= Comprimento do tubo (mm)
** Para tubos com Didmetro @ (mm) <15 a faixa de desvio devera ser acordada na especificagdo do produto.

24
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- Matéria-Prima - Tuboslndustrlals | Tubos Estruturais

Principais "Tipos de A¢o x Composi¢do Quimica”

c % Mn % p% | s%
0,45

SAE 1006 0,08

SAE 1008 0.10

SAE 1010 008/0,13

0,10/015
0,18/0,23

SAE 1012
SAE 1020

5 0,11
E 1J< (S5t 34.2) 0,15
£-235 (51372 0,17

E-275 (5t44.2) 021
E-355 (st52.3) 022
ASTM A-36 026
COS AR COR 400 016

COS AR COR 500 0,17

CSN COR 420 019

CSN COR 500 0,16
C8T COR 400 0,18
CST COR 500 0,15
USI CIVIL 300 0,25

ASTM 9

ASTM A-672 Gr-50*** 0,23

NBR 7008 2C 0,15

NBR 7008 ZAR 230 0,20

NBR 7008 ZAR 345 0,20

** Ni- Mo - 0,06% méx; Cb - 0,008% max.
*** Minimo de 0,50% para espessuras igual ou inferior a 10,0 mm. Minimo de 0,80% para espessuras superiores a 10,0 mm.

0,50

0,30/0,60
0,30/0,60
0,30/0,60

0,70

0,70
120

1,40
1,60

120

1,20
1,40
1,40
0,90
1,30
1,35
1,40
1,40
135
0,60

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025

0025
0,040

0,030
0,025
0,025
0,025
0,050
0,050
0,060
0.045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,200

o,oso
0,050
0,050
0,050
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025
0,050
0,020

0,025
0,025
0,025
0,015
0,010
0,020
0,045
0,045
0,050
0,040
0,040
0,040

Si%

max.

Cu %
max.

0201/0,50
0,20/0,50
0,20/0,50
0,20/ 050

0,30
0,30
0,20
0,18
0,18

0,40/0,70

0,55/0,80

0,55/0,80

0,5510,80
0,50
0,50

0,005 /0,050

max.

Ti%

max.

Al %
mmn

0,015
0,015
0,015
0,015
0020
0020
0,015/0,070
0,015/0,070
0,015/0,070
0,010/0,050
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- Fluxograma de Producao - Formadoras | 1] 1l |V ]V

Recebimento de Bobinas

[

Ensaio de Dureza
da Chapa

Estoque [ Corte de Tiras ; g

Inspegao Dimensional
de Chapa

Solda de Topo

Acumulador

L 15)

Lo

()

Formagédo

Solda por Alta Frequéncia

Escarfagem Externa

Escarfagem Interna

Eletromagnético
Eddy Current

Ultrasom
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Calibragao Transformacéo em Perfil Corte
=== [ ]
[m]
I G / \
[m]
Dimensional Ensaio de Ensaio de Inspecéo Dimensional Ensaio de
aLaser Achatamento Alargamento do Tubo Dureza
Endireitadeira Hidrostético Identificagao Etiqueta Embalagem Fardo/Pacote
[Zeves] Cédigo de Barras
yis |
Ensaio de Ensaio de
Flageamento Compressao
Longitudinal
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Processos Especiais

Comprimentos Especiais Usinagem Pegas Tubulares Pegas Tubulares Tratamento Térmico
e Pegas Conformadas Curvadas

Corte e Furagéo Solda Mig/Mag Identificagdo Etiqueta
alaser

Ensaios Laboratoriais

Embalagem
Cddigo de Barras Contentores

Tratamento de Superficie

Ensaio de Flexdo / Metrologia Galvanizagao a Fogo
Dobramento Controle Dimensional

Composigdo Quimica Metalografia Ensaio de Tragdo
do Ago
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- Fluxograma de Producéo - Formadora VI

Estoque Linha de Acumulador
de Bobinas Corte Longitudinal

Solda a Alta Escarfagem Tratamento Térmico
Frequéncia Interna em Linha

Ultrassom de Solda Empacotamento
Hidrostatico e de Corpo e |dentificagdo

Fresadora
de Bordas

Ultrassom
em Linha

Carregamento
e Expedigdo

Formadora
de Tubos

Corte Continuo
Orbital

i




Principais “Espessuras de Chapas e Tolerancias" de acordo com o estado
de fornecimento

Conforme Normas NBR 11888 / 11889 - Dimensdes em milimetros (mm)

Laminada a
Quente
{BQ/BQD)

Laminada a
Quente
(BQ/BAD)

Laminada a
Quenie
(BQ/BQD)

Zincada
(BZC)

Zincada
(BZC)

Laminada &
Frio (BF)

Laminada a
Frio (BF)

Laminada a
Frio (BF)

Zincada
(BZC)
0.75
0.90
0.95
1.06
1.1
1.20
125

1.50

e
0,20
s
: 0,20
| 0z
- 0z
- 0
: -0,25/+0,36
4 -0,25/+0,35
J -0,25/+0.35 |
0254035

- -0,25/+0,40. .
-0,25/+0,40

-0.25/+0.50
-0,25/+0,50

-0,25/+0.50 v

8,00 -
8,00 -
8,50 -

-0.25/+0.45
0,25/+0,45

* Considerando largura igual a 1200 mm e LE inferior a 300 MPa ou, se LE ndo especificado, Mn inferior a 1,20%



- Condicoes de Fornecimento

31

Cordao de Solda
Interno

Metalizacao
(Zincados e Aluminizados)

Protecao Anticorrosiva

Embalagem

Identificacdo e
Rastreabilidade

RIA - Rebarba Interna Alta
Sem Remogéo

Sem recobrimento sobre a regiao
externa da SOLDA.

Protegidos com emulséo (agua / éleo)
para armazenamento em recinto fechado
por periodo reduzido.

Fardo Padréo / Pacote Padréao
Quantidade de Pecas conforme
“Tabela Pratica Orientativa”

Etigueta Tuper com Cédigo de Barras (cédigo do item,
ordem de producgéo, plano de corte / bobina, turno de
produgdo, normas tubo / ago e quantidades).
Gravacao interna e externa nos tubos.

Todos os itens estao sujeitos a lotes minimos de producéo.
Os itens poderao ser fornecidos em comprimentos multiplos, cortados (blanks), cortados e chanfrados (biselados).
Também fornecemos pecas processadas.

RIR - Rebarba Interna RIC - Rebarba Interna
Removida Controlada

Com recobrimento longitudinal sobre
a regiao externa da SOLDA.

Protecé@o com éleo integral ou similar,
conforme especificagdes técnicas do cliente.

~ Contentores / Caixa
Padréo Tuper
Tubos cortados e pecas

Caixas Padrao Cliente
Tubos cortados e pecas

Informagdes adicionais na identificacao
do lote (codigos do fornecedor, item do cliente,
cliente, e outras).

Consulte-nos para desenvolvimento de novos produtos.
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- Capacidade Tuper para Tubos API

C % Mn* % P % S % Cu % Cr % Ni % Mo % Nb+V % Nb+V+Ti % B %
0,26 1,20 0,030 0,030 0,50 0,50 0,50 015 0,06

5L B (L245) 0,15 0,001

0,26 1,30 0,030 0,030 0,50 0,50 0,50 0,15 . 0,15 0,001
0,26 1,40 0,030 0,030 0,50 0,50 0.50 0,15 . 0.15 0,001
0,26 1,40 0,030 0,030 0,50 0,50 0,50 0,15 : 0.15 0,001
0,26 1,40 0,030 0,030 0,50 0,50 0,50 0,15 - 0,15 0,001
026 1,40 0,030 0,030 0,50 0,50 0,50 0,15 - 015 0,001

026 1.45 0,030 0,030 0,50 050 0,50 0,15 - 015 0,001
0,26 : ; 0,030 0,030 0,50 050 0,50 045 - 0,15 0,001
| sCTHao B ' 0030 0030 . - . :
= oo | oow ‘ - - .
5CT NBO Tipo 1 ' : ‘ goee 30 ‘ ! e

; C% |Mn*%| Si%  P% | S% | Nb% | V% | Ti% | Cu% | Cr% | Ni% | Mo% | Nb+V % | Nb#VeTi % - | B%

5L B (L245) 022 1200 0, 025 0015 005 005 004 050 080 030 016 - 043 025 0001
5L X42 (L290 022 Wgo 045 ob2s o015 Ogs 005 o004 050 030 030 ‘o4s - 043 025 0001
5L X46 (L320) 022 130 0025 0015 005 005 004 050 030 030 015 - - 043 025 0001
5L X52 (L360) 22 140 "0 0,025 0015 050 “usn Tospens U 043 025 0001

. 1,40 045 0,025 0.015 - = - 0.50 0.30 0.30 0.15 - 0.15 0.43 025 0,001
. 1,60 0,45 0,025 0,015 = = = 0,50 0,50 0,50 0,50 - 015 0,43 0,25 0,001
. 180 045 0025 0015 - : - 050 050 050 050 - 015 043 025 0001
5L X70 (L485) 1,70 045 0025 0.015 - - - 050 : 080 0,50 0.50 - . 015 043 025 0001
*Para cada reducédo de 0,01% C é aceito ** CE,,, deve ser utilizado quando o teor de carbono do “* CE,,, deve ser utilizado quando o teor de carbono do
um aumento de 0,05% no teor de Mn referido material € maior que 0,12% e € definido pela referido material é igual ou menor 2 0,12% e ¢ definido pela
até os seguintes maximos: formula abaixo: formula abaixo:

§ 1.65% para graus B até X52
§ 1.75% para graus X56 até X65

C+~:M___n'+(Cr+ M04W+ (Ni +Cu)

§ 2.00% para grau X70 CE"'W i ‘Cu"_’*_ﬂ+£+M_o+_V_+ 5B
‘ . b 5 15 60 20 15 10
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Propriedades Mecanicas

LR (MPa)
Maximo  Minimo

Qualidade PS

Qualidade PSL2

5L B (1.245)

5L X42 (1290}
5L X46 (L.320)
51 X562 (1.360)
3L X56 (L390) 490

51 B (L245)

1.390)

51 X80 (L415) 520 415 - 51 X56 (1.390
5L X65 (L450) 535 450 :

5L X70 (L485) 570 485 - 5L XB§ (L450)
5CT H40 414 . 278 552 5L X70 (L485)

LR (MPa) (MPa)

760
760

Minimo

450
485

LE (MPa)

@ 2219,10 = 450
495
525
530
545

565
600 27
635 . 27

3CT J55 o7 379 552
50T KE5 655 ; 3 552
5CT N80 Tipo 1 - 689 ' 552 758

0 Alongamento deve ser calculado conforme formula abaixo:

Onde:
02 A, = Alongamento Minimo;
A€ Axc C=1340;
! e A= Area do corpo de prova;

U = Minimo Tensédo de Resisténcia.

* Obs.: necessidade e valor de ensaio serdo de acordo com os dimensionais da tabela 22 API

LE MPa - Limite de Escoamento
LR MPa - Limite de Resisténcia




Line Pipe

36

API 5L

D Bitola (mm) - Pol

peso tedrico

Graus: B, X42, X486, X52, X56, X60, X65, X70, X80
Qutras espessuras sob consulta
Niamero de pecas do fardo depende do comprimento solicitado pelo cliente

0.188
0203
0219
0.250
0258

o217

) 0279

0.280

10,330
0,344

0.285
0375
0,406
0432

0,500
0562

0,438

9,004
9,907
10,804
11,630
12,495
14,187

14612
15,648
15,754
15,796
15,859

18,441
19,181

2747
28,57
30.18
30,97

20263
20,790

| 22,359
35,26 23670

18,028

478
5,16
5,56

6,35

6.55
7.04
7.09
71

8,38
8,74
927
953
1031
10,97

1113
12,70
| 14,27

10,280
0281

0,156
0172

16,049 10,774
17,667 11,860
19.276 12,941
20,760 13,937
22,315 14,980
25,361 17,026

0,188
0,203
0,219
0,250
0,258
0277
0,279

26,128 17,540
27,897 18795
28,188 18,923
28,264 18,974

30,874 20,7
31,325 21,029

) 33,050 22,187
34,392 23,088

36,356 24 407

0375
0,406
0,432

37,315 25,050
40,171 26,968
42,564 28,574
0438 43,140

0,500 48,734
0,562 54,206 36,390

28,378 19.051

32,301 21,685

0,172
0,188
0,203
0,219
0.250
0.258
0,277
0279
0280
0,281
0,307
0312

0322

0.330

0344

0.365
0,375

0,406

0,432

0,438

23,142 15,531
25,264 16,961
27,225 18,277
29,280 19,657
33,317 22,366
34,334 23,049
36,817 24,716
37,070 24,886
37171 24,954
37,323 25,056
40,646 27,286
41,247 27,690
42,549 28,564
43,548 29,235
45,341 30,439
47970 32.203
49,254 33,065
53,087 35,639
56,307 37.800

516
5,56
6,35
6.55
7.04
7.09
711
7.14
7,80

792
8,18
8,38
8.74
927
9,53

10,31

10,97

1113

12,70

14,27

0,203
0219
0.250
0,258
0271
0279

10,280

0,281
0,307
0312
0.322
0.330
0.344
0.365
0,375
0,406
0432
0,438

0,500
0,562

34,084 22,881
36,671 24,618

41,758 28,033

43,040 28,894

46,175 30,999

46,494 31,213
48,622 31,209
46,813 31,427
51014 34247
51775 54,255
53422 35,864
54,687 36,713
56,950 38,238
60.292 40,475
61,922 41,570
66,792 44,839
70,889 47,589
71,879 48,
81,526 54,731
91,052 61,126

7,80
7.92

8,38
8.74
9.27
558

=

10,97

) 55377

79,708

49,713 33,373
51,246

54,995

34,403
36,919
37176

55,52
55,
60,786
61,697
63.670
65.186
67,909
71.905
73,861

48.272
49,585
53,510
84,632 56,816
85822 57615
65412
930 73,127
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H40,J55K55 732 19,54 H40,455,K55

J55K5 | 894 2363 J55K55N80 Tipo 1
€~ espessufa 772 0,304 2530 17,00 2513 J55,K55,N80 Tipo 1. 10,59 4167 28,00 41,19 27,70 N8O Tipo 1
917 0361 20,76 2000 2952 N80 Tipo1 12,06 4762 32,00 4647 3125 N8O Tipo 1
10,54 0415 3423 23,00 33,57 N8OTpo1 = - - - “ . -

p = peso tedrico

lo

587 0231 2530 17,00 2489 1674 Ha0 762 0300 2572 2400 3487 2351 H40 ;
691 0272 2976 20,00 2912 1958 H40J55KS5 833 0328 3929 2640 3808 2561 J55K55N80 Tipo 1
© = espessura 805 0317 3423 2300 3370 2266 J55K55N80Tipo1 9,52 0375 44,20 2970 4324 2908 N8O Tipo 1
p = peso tebrico 919 0362 3869 2600 3821 2570 JS5KS5NBOTipo1 10,92 0430 50,15 33,70 4922 33,10 N8O Tipo 1
10,36 0,408 4316 29,00 42,78 28,77 N8O Tipo 1 12,70 0,500 58,04 39,00 56,69 3812 N8O Tipo 1
11,561 0453 4762 3200 4720 3174 N80 Tipo 1 1427 0,562 6369 42,80 63,14 4246 N8O Tipo 1
1265 0498 52,09 3500 5152 3465 N8O Tipo 1 . . . . . . .
1372 0540 56,55 38,00 5552 37,33 N80 Tipo 1

Qutras espessuras sob consulta
Nuamero de pecas do fardo depende do comprimento solicitado pelo cliente.




API 5CT — . = . -
i

6,71 23,63 J55.K55 0312 H40
7,72 | 27,06 H40 0,352 H40,J55 K55

€ = espessura

894 0352 4762 32,00 31,18 H40.J55 K55 0395 59,53 40,00 57.99 39,00 J55KS55N8O0 Tipo 1

p = peso tedrico 10,16 0400 53,57 3600 5235 3520 JS5K55N80Tipo1 11,05 0435 6473 4350 6361 4278 N80 Tipo 1
11,43 0450 5953 4000 5854 3936 N8O Tipo 1 11,99 0472 6994 47,00 6875 4623 N8O Tipo 1
1270 0,500 6548 4400 6464 4347 N80 Tipo 1 1384 0545 7962 5350 7872 52,94 N8O Tipo 1
1415 0557 7292 49,00 7152 4809  N8OTipo 1 . L . . . -

lo

H40 48,00 6847  hao
140,55 K55 78,55 J55,K55
97 Sspessu . o e 88,54 - 58 Kss
1143 0450 7590 5100 7373 4958 J55K55N80Tipo1 1219 0480 10119 6800 9846 6621  J55KS5 N8O Tipo 1

p = peso tedrico
12,57 0495 8259 5550 8073 5429 N80 Tipo 1 13,06 0514 107.15 72,00 10520 70,74 N80 Tipo 1

Qutras espessuras sob consulta.
Numero de pecas do fardo depende do comprimento solicitado pelo cliente.
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D Bitola (mm) - Pol 21587 -5/8' 219,05 - 3/4” 20,00 922,00 $2222-7/8"
e Barras / Fardo

21,30
0,752 1.50 mm 0,752 1,95 mm 0752195 mm 075 22,65 mm 0,754 2,65 mm 0754265 mm
05

a Removida (RIR)

1678« i 2,136 2,358 @

1,784 « 0,80 0,80 2,273 0,80 2427 o 0,80 2,510 0,80 2,536 c‘:é
1,99 » 0,90 2417 » 0,90 2544 « 0,90 2717 « 0,90 28108 0,90 2,839« %
3087« 085 2sade 695 sevE. | Hds  SEsiy ; 2959 095 2990 £
23238 . 2971 e -
2424 » 3,103 »

2605. (20 | 3338. 1

2704e 125 . G 3468
3189

 e=espessura

L . )5 03e s
e p=pesotesrico s e ol 200 U de biibe ,
B ‘ - - , - . 6342e 6575,
- - 265, 1.313e . 285  758le 265  T674e
— - e



2691 e 0,75 2736« 075 2,802 0,75 2880« 0,75 2,902 ¢ 075 3,024 « 0,75 3,087 « 0,75 3,440«
2865 0,80 2912« 0,80 2983 0,80 3,066 o 0,80 3,090 e 0,80 3220« 0,80 3287 0,80 3,664 o
3,209 ¢ 0,90 3263« 0,90 3343« 0,90 3436« 0,90 3,462 ¢ 0,90 3,609 o 0,90 3685e 0,90 4,108 «
3521 36206 3,883 ¢

* Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

3924 e
4226
4393

[ 1

@

® v

97666 9944e 11,008 12762

335 10732e 335 10930 = £ Sho Diioros e e e e 14078 ®
37500 iete Lildgsl Hadiae g - 375 12735s 375 « 12846. [i@0E I iaRsEy 155370
. 2 - - : - 17284s -
B e . 7 ¢ ‘ 3 i 2 : E 2 189770 ©®
B % i & 5 X o . - - - - - - - - .

Tubos

Redondos
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| o3 | 23370 934,92 -1.3/8 35,00 23810-1.112 40,00 241,27 1.5/

0758225

300

300

300asamm] 075a265mm

- 0,90 4531 e

13628 - :

0,90
0,95

3,801 e

4048¢

4541 e
4786 e

0,90
- 095

88

4954 «
5222«

075a226mm 0,75a2865mm 0.75a225mm

0,90 5207 0,90 5376 - -
095 5489 0,95 5668+ - L

Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR

er @ ¢

Legenda



43

5873 e
6,192

2 Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

@ O

® v

Legenda:




1,95
2,00
2,25
265
3.00
3,35
3,75
425
475

748
14,095 ¢
14,442«
16,164
18880 «
212194
23,521

26,107 @

29274
32,366 e

15,389
17,229
20,135«
22639
25,107
27,883 e
31286
34616 e

2,00
2,25
2,65
3.00
335
3,75
425
475

15685

17,5620

20,527
23,083 e
25,603 o
28,438 @
31915
35318 e

0.90a265mm 0 m 60 mr < T

* Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR:

16,750 « 1,95

; 27,522«

s
<
c
5]
&
L)
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10,028 «
10,578 ¢

Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

[ X

@

<
<
e
T
=3
g
Y



% Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

® O

®ryv

94795 560 1005956
- 1105992e - 630 - 112517

.
,
.
‘

[ 33

Legenda



2 139,70 -5.1/2 2 141,30 152,40 -6" 158,75 -6.1/4" 112

0 -—-_.—-

10,60 v 10,603 16

47 Quantidade de pecas por fardo para tubos de 6.000 mm

m 7

274458 o
284,287
299,859 o

*Outros comprimentos sob consulta.

2 168,30 -

6.5/8"

292,405

- 302,940 e

319643 e
340255
360,571 16,

2 17780-7

310257

321495

Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

@1 @Orv @y

@

Legenda



.

© Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

[

o

>
e
®

®-

®r

Legenda:

Quantidade de pecas por fardo para tubos de 6.000 mm | *Outros comprimentos sob consulta.
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Bromom-Pol 1~ 2x40 | i5xa> | toxts 1o | mww | zox |
e Tl 7 sz | o7ae oo [ T
g G S i i o P s e R e W (i e |

41108 . 3474« . ’ 4110
4,375« 3697 « . . 4375
4,901 & 4,138 ¢ ¢ : 4,901 s
5,163 ¢ 4,357 « 5163«

- Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

 5530e

e =espessura

p = peso tedrico

@

Fl

'
'
'
'
'
'
Legenda:

Tubos

Retangulares




0,756a225mm 0752225 mm 0,75a225mm 0,80a375mm 2,00a375mm 0.890a 3,75 mm

075 4817 e 4110 0,75 4,464 e = - - - - - - 0,75 4817 o
0,80 5129 4375 0,80 4752 - - - - - - - - 0,80 5129 «
0,90 5749 4901 e 0,90 5325 0,90 6,173 e - = 0,90 6,275« - - 0,90 5749 «

ubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

6,058 ¢ 7 = 0,95 6613 - s 0,95 6,058 ¢

: . - - 2

’ . y - °

- : # - z
, : - ) 12812 : . ©
195  fiices. 195 oisiel %5 M0l | 195 12907 - - 195 13477 -~ :

rr
1

@y

14738 ¢
5 g7 5.

: - : . i 3600 1513 300 158e. 300 19475« 300 :
" = y ” v . i« iai35 22 ®
; . y i ; . 275 iosores i mys | I qopiad | 475 baTeeN | Bi7s (Saero. - i -
: : ; g : : : : : . ; : i : - a5 @

.

.

.

:

\

.

.

:

.

.

.

'

|

.

)

.
®

50 . . g g . - : " . . & g . . . . g



51

090a225mm

090a425mm

—_

6,173

12,907 ¢

6,597 ¢
6,953 ¢

7,445«
7,848«

13,8250

2,00a375mm

3,75

37,159

‘

0890a225mm

ubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

@

[ 1%

@rn @rv

@ ri

Legenda:
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0.90 a 560 mm 200 a8 30 mm . 475a580mmi200a40mmid 752580 mni 0804225 mm
5

|

39172 »

45 x 107
200a425mm

l00a 450 mn|475a6%0mn| | 200 26,30 mm

3

Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

Fl

Legenda:
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Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

@ ©®r @1 v @ Orv

Legenda
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PR Y G

2,00a86,30 mm 2,002 560 mm 2,0026,30 mm

2
%

Removida (RIR)

om Rebarl

Tubos ¢

Gt @y @y @ru

®

Fl

Legenda:



60 x 180 6350 x17780-212x7 | 70x150  |620x139.70-3' x5
7 2 3 8

, 2 g Y 53 nm
[Cswosson [ oo 2] [ | ] ; ]
—I_I—l— e
Immmel miod Lo oo " ~

1060 204,960 : 50 2528784 287.78 : i
1,20 : : ; ; : ; 1400 280086e 1400 318981e - g

®

o

W o - - - - < - - = - - - % il & ”

3

g

55 * Mediante consulta. g
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| iBariomn [@] Eerom [
z 7z % oma7i0m
| [ 2menom [ eevenoom (0] wsosnnm [ omezsimn (2] | | swassom [ eovssmom o]

[ Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

[ 1

[ N3V

215,580 , 7 b
238200 e : ; 5 1250 258120 12:50 - 238200e¢ 1250 2581206 -
Y " 263,640 " . & = o &

Fi [ 3

.
'
'
'
.
'
'
'
'
'
'
'

Legenda



m s ssoom 2] sios oo | 8] 57087 11w [0] e eioow 10| sner i3]
n--—-m
m—=—n— B il Rusom e

s Wi e o B (e o il i

Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

Legenda

57 * Mediante consulta.
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101,60 x177,80-4"x 7" | 101,60 x203,20-4"x8" | 101,60 x254,00- 4" x 10" | 101,60 x 304,80 - 4" x 12 110x 15 120 x 140
[“ss0at0s0mm [12] 1060a1120mm [10] 7i0a85mm _|12] 600a10s0mm |8 63s710mm [20] 60arwmm [@] sovassomm |
i0aresmm [10] 125100 | 8| 9stat0o0mm |10] i20ateo0mm [ 8] 6o0assmn [ 16] 600a9sbmm |16] 1080atz0mm |12 atooomn |6
[ [nmszsom [8] | | omaioooom [10] tomatooomn (0] svatooonm ] | |
EEE T VT e BanTn BEa BN EOREEE
[P e e s B e e i
- : - — = e - 12" 70! 65,10 ,ayn-s&.ro? . = -

: o . i 254,00 - 10" (e58,00) ; &
55513, 6.

80

Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

& O

@y

2 i !
950 294864e 9,50 335280 950 200880e 950 200,880 2233800
227,040 0 ; 227.040 o i 244200 o
230280 e 20 230,280
' 1250 258780

222933 -
2437126 1060 2696266 1060 327294 1060 10,60
1120  256,346e . 11,20  283,830e . 11,20  344790e 11,20 11,20
50 287 : 1e 12 361,676 12 -

,
i
i
|

L X% ®

Legenda

* Mediante consulta.
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20 x 200

127 x 177,80 -5" x 7"

X219

10,60 216,00 mm

* Mediante consulta.

12,502 16,00 mm
—I—-
T

TR Inl—-
st (8 usis oot L aosnoran (B s
e M v cs Wl eo 80 e Bilevee

Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

s
€
H
g
<
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150 x 250 152,40 x203,20- 6" x 8" | 15240x254.00-6"x 10" | 15240 x304,08-6"x 12" | 177,80 x 228,60 7" x "
z sttt JH| trsassim B irasom 8] ssosiismn ] sosrnm @] Ewsirm
Em monisy © BXTEnm BT EXm

s sine [}
fol 2 ool

11,202 16,00 mm

Gar0om ]
somn [

[aatosmn |8 | ravatotmn [6] | | eovanzomm [s] swowmomn Jo
<] ]

[ [essomm [ nasnom 6] ]

Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

Gk
230,853 630
» 670

.
:
& O

@y

536,520 0 40 . 485, . .
572,605 428, B0 B 5,01 81, - -
608 400 o g

.
i
i
i

® [ X3

Legenda:




630a11.20mm | 6| 800ati20mm [ 6| 850a950mm
10,60 a 16,00 mm 10.60 2 16,00 mm f

i B 2s0a1600mm 125021600mm | 4 | 1060a1250mm | 6 | 800a11.20mm |
EEEEEEE | [ [ masom 4] e ewom

95021600mm [ 6 |

§

- Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

@ O

@ v

.
|
;
\
)
‘
®

@

Fi

61 * Mediante consulta

Legenda:
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Legenda

62 * Mediante consulta.



Bitola (mm) - Pol 20 x 20 28 25 25,40 x 25,40
Quadrados

¥ ; 23,7 265 : a3 475

0,75 2697 0,75 3,404 ¢ 0,75 3,460 » 0,75 4110 0,75 4358 ¢ 0,75 4817
0,80 2,868 ¢ 0,80 3622 e 0,80 3682 0,80 4375 0,80 4,639 ¢ 0,80 5129
0,90 3206 e 0,90 4,054 e 0,90 4121 0,90 4,901 ¢ 0,90 5198 « 0,90 5749«
0,95 3373 0,95 4268 e 0,95 4340 0,95 5163 ¢ 0,95 5476 0,95 6,058 »

ubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

5.992 .
. 6.453e
6,707 »

[

<|»

[ 1%

€ = espessura

of p = peso tedrico

@ rv

@ rn

23891 e

@®

'
'
Legenda

63

Tubos

Quadrados
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0.90a475mm 0,90 a 4,75 mm 0,902 4,75 mm 1,06 26,30 mm 2.00a 6,30 mm
35 30

6.3

Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

0,90 090 6275¢ 090 6597 < - 4 - 2 : Z . > 5
0,95 095 6613s 095  6953s 4 - . g 5 . :
1,06 108 T¥ssoe | i06 PG lage 1067 147050 : . . .

1.1 12,265

.
;
.
\
@

17,793 »

[ 1

23700«
4251 526,293 42511 126873
475/ 28843 | A75 289336

2
€
o - = = < “ - - - Z i - - - 4 = &
&
g
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“N

2,00 26.30 mm

“* Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

o v @ @ru

@

Legenda
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10X 110 120 120 125x 125 127,00 127,00 5" 5 130X 130 139,70 x 139,70 140 x 140 150 x 150
3752530mm [25] 375 a530mm 375 az10mm |15 375a7.10 mm 4.2528,00mm 4,.2528,00 mm 4252 11.20mm
s0a1e

=] 2] a0 w00 _[10] st0a zsvom[2] o502 tiz0mm [ 12| ss0anzimm 12| soatommn | 8]
o) | [ vimaoom || esvsveom s usanmm 5] | |
B P |

2334160 ; 2563466 1 256,860 e 279360 e
7 : 1250 2382008 1250 258120e 1250 262250e 1250 258780e 1250 287.783e 1250 288360e 1250 3094206
5 ' 1400 290,453 e 319,620 e

* Mediante consulta.

Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

® O

®rv

o

Legenda
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67 * Mediante consulta.

Legenda:



47527,10 mm 53021600mm | 6| 530a1600mm | 6| 7.10a16.00mm 6.3028.00mm 630a1120mm | 6| 60at600mm J6] =[]

O ]
T [ R e S . ERS | ETUTTN | s - PR
e

630 2959206 : 3
332700

Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

,
/
Qv

.
i
o

.
.
®ry

00 485059 - - - - : . - .
1500° 517458

% 15495540 - - - . - . - - - - ; - : o @

68 «

Legenda



it (
. Y 7 28 .
Complexas

g

0,75 2682 0,75 3389e 0,75 4207 » 0,75
0,80 2,855 0,80 3609 0,80 4,481 0,80
0,90 3199 e 0,90 4,047 o 0,90 5,028 » 0,90
0,95 3,369 » 0,95 4265 0,95 5301 0,95

6,167 »

A
Y,
\
o X
e = espessura
L/
o p = peso tedrico

Especiais - - - - - - -
Oblongos - : 3 3 2 i i

69

Geometrias

Complexas

4823 o
5138
5767 «
6,081 e

6767

7.078

7636
7,945

[ R

" Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

@ v @y

@

Legenda
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" mxo | s | aoxe | soxs | aoxmr

i

2 o}
T :
T B B ) D s M
d?it! " 5

075  4458s ! - . : : - 8 £
080 4750 - : . . ‘ . ’ 5

0,90 5330 0,90
0,95 5619 0,95
106 6283. 106
6,539

9,031 e

29 e e ne ol wonpa i |
0,75a2,00 mm 0.90a2,00 mm 0.90 2 2,00 mm 0,90 2 2,00 mm Dodezoomm | e

a Removida (RIR)

coim Rebarba Int

Tubos

v & O:u

[ ® i @

Legenda
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Bila (mm) -Pol | 18,50 x30.00 20x39 =
Geometrias 0,764 190 mm 0.752 1,90 mm 0.75 22,25 mm 090az25mm | 09a200mm
Complexas [T B rasilT [ Tl e e T e ]
i 3

3019« 3739 4,800 o
0,80 3221« 3,988« 5120 » -
3624« 4,488 « 5760 & 6,180 »
3,825 4737 6,080 » 6,523 %

6,600 »
6,966 »

- Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR

7,104 76224

V<l

X ’ . o , . ~ 55 972 : 10,458 «

e = espessura

of p = peso teorico

@ i

Especiais : ; . . i . . g . a . g
Oblongulares - - - ; . ‘ ‘ . - . .

'
Legenda:
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Geometrias 075a225mm | 075a225mm | 200a630mm | 200a630mm | 200aes0mm |

-

Complexas [ Banss Fari
waz

Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

[ XV

[ 1%

p = peso teodrico

®ry

10,7528

@

@

Fl

Elipticos

Legenda:
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Geometrias
Complexas

Especiais

TL 100

BT T T T A T A I e e D
155 i %? it

€ = espessura

p = peso teorico

0,75
0,80
0,90
0,95

U106

L

126

1,25

7,505 »
7921 e

10,337 ¢

© Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR}

®v O

@y

@

Fl

Legenda
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P ira

| le | .
p = peso tedrico

Especiais

TC 100

0,75
0,80
0,90
0,95
1.06
e
1.20
125

Bitola (mm) - Pol 13,5 24,5x 500 [ e in
Geometrias YT B
Complexas  [TTarmsTrwss 7|7 e = TR

4615@
4923
5539
5846 @

6495 e

6,801 e

:

76360

Bitola (mm) - Pol 5px50x 160 | it ]

150a2.25mm

Complexas [ Barmsirao | @ | ]
HE

Geometrias

e = espessura

P = peso teorico

Especiais

TD 100

195

13,974 ¢
16926 @
17,371 @

om Rebarba Interna Removida (RIR)

Tubos

® O

® v

@

Legenda



Geometrias
Complexas

x

Especiais

TL 300
75

Bitola (mm) - Pol 20 x23 x 40 20 x 25 x 40
0,7522.00 mm 0.7522,00mm 0.752126mm

0,90 0,90 - 0,90 4,854 e
0,95 0,95 - 0,95 5112e

 e=espessura

p = peso tedrico

&
=
®
2
z
3
£
g
&
©
2
g
&
£
5
2
S
&
€
5
g
3
£

®r1 @10 v @rv @Oru

Fi

Legenda
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Geometrias 550az00m | 0%0azzsmm U] Gwoazzsmn | T
Complevas  [Bmaiiedls ol e T T

z
x
3
>
3
£
5]
&
g
£
<
2
3
2
E
3
8
2

[ X

[ 1

13,0929

© = espessura

®ry

p = peso tebficé

®n

Fi

Especiais
Triangular

'
Legenda



Bitola (mm) - Pol 77 X758x585 Bitola (mm) - Pol 20x 34,4

Geometrias 200a33mm | ] Geometrias 200a265mm | 2002225 mm

77

Complexas [ BamsiFage |~ a7

Especiais

TP 100

e = espessura

p = peso tedrico

265

3.00
335

25782
29,0280
322448

Complexas [~ ares Fards
i
1

Van

Especiais

TR 100

€ = espessura

p = peso tedrico

265

7914e

88208
10,230 @

Tubos com Rebarba Interna Removida (RIR)

@1 @®rv @rv @rw

@

Legenda



Bitola (mm) - Pol 40x80x 13 50 x 100 x 20 60 x 120 x 20

)

Complexas  FErTRBRRE R s s T e
] ®

<
.
.
Qv

o ” ~ e ok g >
X o =
- : . : : . e
€ = espessura . i . s - o &
l - - - - P
0{ c p = peso tedrico o ‘P v
A @®
265 3134 140098« | 285 T
- - - = 3,00 . 1546538 @
: : : : ; ; ®
: = 5 z 2 = [
Especiais : < - ; 5 -
Perfil | - - - - - - .
78 = : - % 7 . |
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- Normas de Fornecimento para o Mercado Interno

Tubos de condugdo pretos ou galvanizados (agua, gas, vapor e fluidos ndo corrosivos).

NBR 5580/2007
Tubos de Ago Carbono Pretos ou Galvanizados por imersdo a quente para Condugao de Fluidos fornecidos com ou sem Rosca

DIAMETRO | DIAMETRO | DIAMETRC vy
NOMINAL EXTERNO o4
(ONy mm) ESPESSURA
anay

40,140

i ’ 50280 :
% 51200 19 562668
100 g MAR000 A B 7600 (B1I020, L8 IB298%: i R A 50 TAI0B0) wEdBiL [HAT3s
126 8 dagies 2 el . 475 94860 13 95,900
%6 e 165,10 . : - - - 500 118440 13 120840

Fornecidos com 6000 mm de comprimento - Revestimento de Zinco 400 g/m? min.

* Sem remogao de rebarba interna. Fornecido sob consulta.
Padréo de rosca BSP.

Conforme portaria n® 169 do Inmetro, a Tuper est3 adequada ao fornecimento de tubos certificados, considerando
as normas técnicas ABNT NBR 5580 e NBR 5590, determinado pelo regulamento ora aprovado (NR).

CLASSE PESADA

560  MM11207 13 113160

74
7
7 5,60 9006018 91,699
74
z 560 132180 13 134580




- Normas de Fornecimento para o Mercado Interno
Tubos de condugéo pretos ou galvanizados (agua, gas, vapor e fluidos ndo corrosivos).

NBR 5590/2012**
Tubos de Aco Carbono Pretos ou Galvanizados por imersao a quente para Conduc¢ao de Fluidos fornecidos com ou sem Rosca

DIAMETRO E.SP{E";;URA PRETO GALVANIZADO
EXTERNO CLASSE SERIE
{mmy NOMINAL _ kg/pe BARRAS/FARDO

2,11 SCH 10 6,000 135 6,437 79
112" 15* 21,30 241 SCH 30 6720 135 7.151 79
277 STD SCH 40 7,620 135 8,042 79

211 SCH 10 7.680 124 8,239 70

L = 2.41 i SCH 30 8,640 124  91m 61
. 2,87 STD SCH 40 10,140 124 - 61

3.91 Xs SCH 80 13,200 124 13719 44

277 SCH 10 12540 61 13236 44

. i e 2.90 SCH 30 13,080 61 13768 44

‘ 338 STD SCH 40 15.000 61 15680 7

455 XS SCH 80 19.440 61 20,099 24

277 SCH 10 16.140 44 17.035 37

. 2.97 SCH 30 17,220 44 18,107 37
Lo 2 dzdd 356 STD SCH 40 20,340 44 21.219 24
4385 XS SCH 80 26,820 44 27,667 19

277 SCH 10 18,660 37 19693 24

. 318 SCH 30 21,180 a7 22.205 24
Lz i i 368 STD SCH 40 24300 37 25,308 24
508 Xs SCH 80 32,460 a7 33.445 19

277 SCH 10 23,580 29 24,884 24

2 50 60,30 318 5 SCH 30 26.880 29 28,176 24
391 STD SCH 40 321640 29 33919 19

2.11 SCH5 22,140 19 23,746 24

; 3,05 i SCH 10 31,560 19 33,143 19

el /2 % 00 478 7 SCH 30 48,240 19 49,784 10
516 STD SCH 40 51,780 19 53,304 10

211 i SCHS 27.120 19 29,086 19

, 3,05 SCH 10 38,760 19 40,703 19

5 b0 oo 478 ¥ SCH 30 59,520 19 61,423 10
5,49 STD SCH 40 67,740 19 69,624 7

81




82

- Normas de Fornecimento para o Mercado Interno

Tubos de condugio pretos ou galvanizados (agua, gas, vapor e fluidos ndo corrosivos).

NBR 5590/2012**
Tubos de Aco Carbono Pretos ou Galvanizados por imersao a quente para Conducao de Fluidos fornecidos com ou sem Rosca

DIAMETR ,NOMINAL DIAMETRO ESP(E‘S"?URA GALVANIZADO
EXTERNO CLASSE SERIE

2:44 SCH 5 ) 33,333

. 3,05 SCH 10 46,690
3112 %0 101,60 e e
574 ST SCH40
s 2,11 sCHS
. 305 e SCH 1

100 a0 478 SCH 30 7
” 6,02 STD SCH 40 7
6.55 ST SCH 40 7
: 952 Sy SCH 80 7
2 L e 12,70 SCH 120 7
15.88 SCH 160 ; B
‘ 7.11 STD SCH 40 169,560 10 7
B 150 168,30 10,97 Xs SCH 80 955360 7 7
14,27 SCH 120 325,260 7 7
635 SCH 20 199,920 :: 7
7.04 - SCH 30 220920 7 7
= oo o 818 STD SCH 40 255279 7 7
g 200 219110 10,31 . SCH 60 318,540 7 7
12,70 %8 SCH 807+ 7387/845 7 P
15,09 SCH 100 455520 3 7
6.35 SCH 20 7 7
7.80 . SCH 30 7 7
10° 250 273,00 9.27 STD SCH 40 7 7
12.70 XS SCH 60 7 7
15,09 T SCH80 7 7
6,35 SCH 20 4 4
. 838 SCH 30 4 4
12 200 Sy 10,31 SCH 40 4 4
1427 ‘ SCH 60 4 b

Fornecidos com 6.000 mm de compnmento Revestimento de Zs » 550 g/m? min.

* Sem remogao de rebarba interna. Fornecido sob consulta. | Padrao de rosca NTP. | ** Norma similar a ASTM A 53.



Normas de Fornecimento para o Mercado Externo

Tubos de condugio pretos ou galvanizados (dgua, gas, vapor e fluidos nao corrosivos).

DIN EN 10255
Tubos de aco nao liga adequados para soldadura e roscagem.
Tubos para conducgao de fluidos aptos a serem roscados.

TOLERANCIA CLASSE MEDIA 159
DIAMETRO EXTERNO | DIAMETRO EXTERNG

SADA

{mm) {mm) tkg/m) (mi {
21,30 1/2" 21,80 21,00 2,60 1,21 3,20 1,44
26,90 3/14” 27,30 26,50 2,60 1,56 320 1,87
33,70 15 34,20 33,30 3,20 2,41 4,00 2,93
42.40 1.1/4° 42,90 42,00 3,20 3,10 4,00 379
48,30 1.112" 48,80 47,90 3,20 3,56 4,00 4,37
60.30 Z 60,80 59,70 3,60 5,03 4,50 . B
76,10 2,402, 76,60 75,30 3,60 6,42 4,50 7,93
88.90 8 . B9B0 88,00 4,00 8,36 5,00 10,30
114,30 4" 115,00 113,10 4,50 12,20 5,40 14,50
139,70 5¢ 140,80 138,50 5,00 16,60 5,40 17,90
165,10 6" 166,50 163,90 5,00 19,80 5,40 21,30

Esta norma substitui as normas DIN 2440 e DIN 2441.

*Sem remogao de rebarba interna. Fornecido sob consulta.



- Composicdo Quimica / Propriedades Mecanicas NBR-5590
i RS Grau A RO R 1) 5 RS AGrau B £ VR )

Carbono - C Manganés - Mn Carbono - C Manganés - Mn
% % % Y%

Matéria-primaAgo | = 025Méxime |  095Maximo = | 0,30 Maximo 1,20 Maximo

LE = 205 Minimo MPa ‘ : LE = 240 Minimo MPa
LR = 330 Minimo MPa LR = 415 Minimo MPa
- A230% A223%

- Condicdes de Fornecimento

A espessura de parede Minima ndo pode, em nenhum ponto do tubo, ser menor que 12,5% abaixo da espessura
Espessura (e) nominal especificada.
A espessura Maxima é limitada pela massa nominal (kg/m), cuja tolerancia é + 10%.
Submetidos a testes de Pressao Hidrostatica e/ou Ensaio Eletromagnético (N.D.T.). Onde: )
Hidrostatico: [(P = 50 kg/cm?) durante 5 segundos] P fiiessaotalcms)
e = Espessura (mm)
LE = Limite de Escoamento (N/mm?)

[P=(2x60% LE x e) / DE] para @ 2 50,00 mm DE = Dimensional Externo (mm)
1 - Lisas (isentas fie rebarbas‘- corte em serra).
2 - Chanfradas (biseladas / usinadas em angulo).
5 mm/m (maximo admissivel).
o Normalmente removida (conforme solicitado no pedido).

Ensaio e Testes
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- Tubos Galvanizados para Aplicacoes Diversas

A Tuper também fornece tubos galvanizados para aplicagdes diversas como andaimes, postes, cruzetas, escoras metalicas,
estufas e estruturas. Consulte nossa area comercial.

Andaimes Estruturais Condugao Hidrante Eletrodutos
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- Certificacoes

A Tuper assegura a qualidade dos produtos no processo de fabricacdo, de acordo com as Normas, confirmando sua
responsabilidade como fabricante.

<e

N CRCC cRre
. o

Petrobras
B sabesp

\
05 §¢
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- Composicao Quimica / Propriedades Mecanicas ASTM A-178

Grau A* Grau C Grau D
006-018 % Carbono - C 0.35 Maximo
| % Manganés -Mn 0,27 -063 0,80 Méximo % Manganés - Mn

G a5 Wi Do maimo | WhFosoo P | 000 ]
e | oossmaxme | | oossMaximo | 0015
Matéria-prima Ago [ %oWos | - | wSies | | %swes | Siownm

* Propriedades mecanicas orientativas para

et LE = 255 Minimo MPa LE = 275 Minimo MPa
LE = 180 Mim'mo MPa LR =415 MinimoMPa LR = 485 Minimo MPa
LR = 325 Minimo MPa A(%)=187*t+15 A(%)=1,87*t+15
A (%) = 35% Minimo ‘ . ‘ .
- Condicdes de Fornecimento
Espessura (t) -0 + 18% para todas as espessuras.
- . Submetidos a teste de pressao hidrostatica e/ou ensaio eletromagnético (NDT) Onde:
SHEETCRESCEE  durante 5 segundos. t = Espessura (mm)
Hidrostatico:Pressao [MPa] = 220,6 x t/D D = Diametro (mm)

. Livres de rebarbas nas extremidades, endireitados a maquina e protegidos contra a oxidagdo por uma camada fina
Extremidades i : : ! '
de 6leo protetor.

Tolerancias 25,4 a 38,1 5082603 | 6352755 | 76221016

Dimensionais +0,10 +0,15 . €020 +0,25 +0,30 +035  +038-064

GEPTTERNTIEE  Normalmente removida (conforme solicitado no pedido).
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B composicio Quimica / Propriedades Mecanicas ASTM A-214

SRR Yo e S I e R e
% Maranbs - Wi T b Ve
oosm
Matéria-prima Ago % Enxafre - 0,035 Méaximo
T AT R R e TR IR T TR Y, | e

A dureza ndo deve exceder a 72 HRB. .
Nao hé requisistos de resisténcia a tragdo e tensdo de escoamento.

- Condicdes de Fornecimento

Espessura (t) -0 + 18% para todas as espessuras.

Submetidos a teste de presséo hidrostatica e/ou ensaio eletromagnético (NDT) Onde:
SRRSO durante 5 segundos. t = Espessura (mm)
Hidrostatico: Press&o [MPa] = 220,6 x t/D D = Diametro (mm)

Livres de rebarbas nas extremidades, endireitados a maquina e protegidos contra a oxidagdo por uma camada fina
de 6leo protetor.

Tolerancias 2542 38,1 4122483 | 508a603 | 635a755 | 76221016 114,3 >
Dimensionais

+0,10 0,15 +0,20 0,25 +0,30 + 095 +0,38-0,64

e e Normalmente removida (conforme solicitado no pedido).

Extremidades
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Eletrodutos

s Normas de Fornecimento NBR 5597
e Normas de Fornecimento NBR 5598

e Certificagtes

Eletrodutos




- Normas de Fornecimento

Tubos galvanizados a fogo fornecidos com rosca, luvas e protetores de rosca, de acordo com as sequintes normas:

NBR 5597/2006 NBR 5598/2009
odutos de A¢o com Rosca - BSP

MASSA TEORICA DO WASSA TEORICA DO MASSA TEORICA DO MASSA TEORICA DO
ELETRODUTO SEM LUVA | ELETRODUTO SEM LUVA D;‘i”x:ff’ DIANE TR EOUMETRG N Ernene | BaRRas: | ELETRODUTO SEMLUVA | ELETRODUTO SEM LUVA
COM REVESTIMENTO DE | COM REVESTIMENTO DE | NTRRAE | NOMINAL f B3 ‘:TER‘”O s FARDO | COMREVESTIMENTODE | COMREVESTIMENTO DE

Zinco (kg/m) (kg/pg) 2 (mm) ? 2INCOO (kg/m) 2ZINCO (9/pg)

DIAMETRO | DIAMETRO | DIAME TRO | ESPESSURA| e,
NOMINAL | NOMINAL | EXTERNO | DE PAREDE 4
(DN) (poh (mm) (mm)

15% 12" 21,30 225 1,093 8,279 15* 21,30 225 79 1,093
20 3/4 26,90 225 1,414 4,242 20 26,90 2,25 70 1414
25 1 33,70 265 2,088 6,264 25 33,70 2,65 44 2,088

o B G v e 8,967 g qoH0 T ses Ey Lges
40 48,30 3,00 3437 40 48,30 3,00 24 3,437

L 50 6030 385 | 4,812 | M4 50 (6030 300 |24 | 4347
65 73,00 375 6,534 19,602 65 76,10 3,35 19 6,147

8. 3 88 815 : 803 . 24105 .80 8BS0 BBe 8 1 mEel 1 2ee

90 312 10160 © 425 10,386 31,158 100 114,30 315 10 10,431 31,293
100 4" 11430 425 11,741 35223 2125 13970, 475 7 - 16,062 48186
125 8 141,30 500 7 17,083 51,189 150 165,10 5,00 7 20,042 60,126
150 6" 168,30 5,30 7 21,611 64,833 Fornecidos com 3.000 mm de comprimento - Revestimento de Zinco 300 g/m? min.
Fornecidos com 3.000 mm de comprimento - Revestimento de Zinco 300g/m? min

* Sem remogao de rebarba interna. Fornecido sob consulta. * Sem remogao de rebarba interna. Fornecido sob consulta.

Certificacoes

A Tuper assegura a qualidade dos produtos no
processo de fabricagdo, de acordo com as Normas,
confirmando sua responsabilidade como fabricante.
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- Capacidade Tuper para Tubos Trefilados

Dimensionais (Externos, Internos e Espessuras) de produtos - 1 a 2,80 mm
BT b Beve | etr i Ve LR B R By B |

imats Tolerancia Didmetro Interno ¢ Tolerancias
Externo

SO T e AT T
B58.80n ot 01D DS i i B
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- Capacidadé Tuper para Tubos Trefilados

Dimensionais (Externos, Internos e Espessuras) de produtos - 1,00 a 2,80 mm

ametro
Externo
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- Capacidade Tuper para Tubos Trefilados

Dimensionais (Externos, Internos e Espessuras) de produtos - 3,00 a 6,00 mm

Tolerancia




Capacidade Tuper para“Tubos Trefilados

Dimensionais (Externos, Internos e Espessuras) de produtos - 3,00 a 6,00 mm

%igfrt‘foo Diametro Interno e Tolerancias
62 T SRR 138 AT presm—
64 e :

- Py 55 RO S

+0,30

76 +035

86 +0,40

96 +0,45

108 +0,50
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- Aplicacoes das Normas

DIN EN 10305 - 2

Norma de tubos trefilados, para fins mecanicos, com requisitos de tolerdncias restritas, bitolas fora de padrdo, uniformidade nas
propriedades mecanicas, perfis especiais, boa qualidade superficial. Estes tubos sdo utilizados nas industrias de auto pecas, motocicletas,
entre outros.

DIN EN 10305 -3

Norma de tubos industriais para fins mecanicos, utilizados nas industrias de autopecas, motocicletas, moveis, eletrodomésticos, etc.

IASTM A-178

Norma de tubos indicados para uso em caldeiras, geradores de vapor, serpentinas de aquecimento, aquecedores, pré-aquecedores,
evaporadores, condensadores.

ASTM A-214

Norma de tubos indicados para uso em trocadores de calor, condensadores e outros aparelhos similares de transferéncia de calor.

Norma de tubos indicados para aplicacdo em pontes e edificios, e para aplicacdes estruturais gerais.

- Substituicdo das Normas

As Normas DIN 2393, DIN 2394 e DIN 2395, foram substituidas pelas Normas DIN EN 10305-2, DIN EN 10305-3 e DIN EN 10305-5
100 respectivamente.




- Composicdo Quimica e Propriedades Mecanicas

DIN EN 10305 - 3 (Antiga DIN 2394)
Composicdo Quimica (max) Propriedades Mecanicas (Valores Minimos})

do C% Mn% S$i% P% $%
E155 10033 | omn 0,70 0,35 0,025 0,025 290 15 260 28 |2roa10 155 28 4 - -
E190  1.0031 0,10 0,70 035 ooes sy -0 ) = e . 20 190 26
E195 10034 | 015 0,70 0,35 0,025 0,025 330 8 290 28 | 300440 195 28 - - -
E220 10215 ] o014 0,70 035 | 0O dozs - -1 - - o L ) g0 20 B
EP3s  ao3m8 | 047 1,20 0,35 0025 0025 390 . 315 25 | 3401480 235 25 - = -
B8 dogo ) ol g0 gse (ool ool - o - - - 340 e
EZ75 10225 | 021 1,40 0,35 0025 0025 | 440 6 | 390 21 410/550 275 21 - . -
B30 o2 | 020 1,40 035 0,025 pogs b 2 B 410 60 I
E355 10580 | 022 1,60 0,55 0,025 0025 450 22 | 490630 22 - -
Es0 e ) 02 1.60 o5 g0 iges o 20 2 - 450 370
E420 10575 | o016 1,70 0,50 0,025 0,025 ] - - - - = 490 420

DIN EN 10305 - 2

Classe do Aco Composicao Quimica (max)

Nome

do C% Mn% Si% P%

Aco

N 400 6 | 350 10 | 350 @ 245 18 | 260 28 |270i410 155 28

E195 10034 | 015 ; i 420 6 370 100 | iero 1 260 18 | 290 28 |3ooi4d0 195 28

E235 1.0808) 017 1,20 ‘ 0,025 490 6 | 440 10 440 805 14 |ias 25 |340m80 235 25

E27sl idoms |02t | 440 560 51 ) 510 ghi)iEo s 12 | 2900 21 |4t050 275 21
101 E355 1.0580| 022 1,60 055 640 4 | s 6 | s90 435 10 | 450 22 |490i30 355 22
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- Composicao Quimica e Propriedades Mecanicas

DIN 2393 - TUBOS TREFILADOS DE PRECISAO

- Propriedades Mecanicas
enominagao Descricao

Tubo Trefilado Duro
(Acabamento a Frio)

Nenhum Tratamento Térmico apés a Ultima deformagéo a Frio.
Por isso os Tubos possuem pouca Capacidade de deformagéo.

Tubo Trefilado Macio A - Apds o itimo Tratamento Térmico segue uma leve Trefilagdo de Acabamento (a frio).
(Leve Acabamento o Quando aplicado um processamento adequado, o tubo deixa conformar dentro de certos
a Frio) 3 limites. Ex.: Dobrar, alargar.
2
Tubo Trefilado St37.2 o . 5 e
com Alivio dé Tensso ‘st PSS b Alivio de Tensdc em atmosfera controlada, apés o Ultimo passe na Trefila.
$t52.3 3
St 34.2
Tubo Trefilado Recozido g: ﬂg Recozido em atmosfera controlada, apds o ultimo passe na Trefila,
St523
Tubo Trefilad SEEE
ubo Trefilado t372 . f
Normalioada 2: gg% Normalizado em atmosfera controlada, apés o Ultimo passe na Trefila.

490/630

DIN 2394 - TUBOS DIRETO DE MAQUINA

b Propriedades Mecanicas
enominagao Aco Descricdo
e

Direto de Maquina BKM -

I Sem Tratamento Térmico.

Recozido GBK Recozido em atmosfera controlada.

310/410
340/470

Normalizado Normalizado em atmosfera controlada.



- Estado de Fornecimento

DIN EN 10305-3

+CR1 BKM Sem Tratamento.
Soldado e Calibrado na medida
+CR2 BKM Improprio para Tratamento Térmico apés Calibracéo a Frio.
Recozido +A GBK Recozido em atmosfera Controlada.
Normalizado +N NBK Normalizado em Atmosfera Controlada.

DIN EN 10305-2

Trefilado Duro

(Acabamento a Frio) +C BK Sem Tratamento Térmico
Trefilado Macio Apos o ultimo Tratamento Térmico segue uma leve Trefilagéo de
(Leve Acabamento a Frio) +L.C BKW Acabamento (a frio).Quando aplicado um processamento adequado,
o tubo deixa conformar dentro de certos limites. Ex.: Curvar, alargar.
Fiafiads corm Alfvio da Tensab +SR BKS Alivio de Tensdo em atmosfera controlada, apés o ultimo passe
na Trefila.
Recozido +A GBK Recozido em atmosfera controlada, apés o ultimo passe na Trefila.
Normalizado +N NBK Normalizado em atmosfera controlada, apés o Ultimo passe na Trefila.

103



104  Expansdo [ Reducio Usinagem de Precisao Metrologia Corte, Escovagdo e Lavagdo de Pecas
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De um perfil quadrado,
obter o didmetro de uma circunferéncia.

Lx 1,273 = @ tubo

De uma circunferéncia,
obter o lado de um quadrado.

@ tubo x 0,785 =L

De um perfil retangular, obter
o diametro de uma cincunferéncia.

(L + H) x 0,635 = @ tubo

De uma circunferéncia, com um dos lados
definidos, obter um perfil retangular.

(@ tubo x 1,571)-L=H
(@ tubo x 1,571) -H =1L

- Férmulas para C’é|?glo'ﬁdzoy“Diémetro de Partida

De um perfil oblongo, obter
o didmetro de uma circunferéncia.

0,637 .(H-L) + L=@ tubo

De um perfil oblongular, obter
o diametro de uma circunferéncia.

(0,637 x H) + (0,5 x L) = @ tubo

De um perfil especial (TL 100), obter
o diametro de uma circunferéncia.

[(2) x (B+C-A-e)] +(5) = @ tubo

De um perfil eliptico, obter
o diametro de uma circunferéncia.

\/E.;Jﬂ = @ tubo
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- Fatores de Conversao para Principais Medidas e Pesos

Para transformar as unidades listadas em A para B multiplique pelo fator indicado na coluna A—B;
Para transformar as unidades listadas em B para A multiplique pelo fator indicado na coluna B—A.

03937
003937
32808

Polegada
~ Polegada
Pé
 Jarda
Milha
_ Pol

Galdo (USA)
Galao Imperial
Barril
Libra

Ton. curta (2.000Ib)
Ton. longa (2.2401b)

Onga (avoirdupois)

Metro/segundo

Centimetro 2,5400
Milimetro 25,4000
Metro 0,3048

- Meto L 99
Qunometro

om?

16,3871
Litro 3,7854
e . 45461
m? 0,1590
Quilograma 0,4536
Tonelada 0,9072
Tonelada 10160
Grama 28,3495
Grama . e

Gramalcm® 27,6799

km/hora

1550
10,7639

624280
196,8504

Galdo/minuto

Megapascal (MPa)

Megapascal (MPa)

 Libratipo?
Libra®/pé?

Horse Power (HP)
e oVapQr(CV)

BTU/min
. B
BTU
BTU/h pé? °F/pol
BTU/h pé? °F
BTU/h pé?®
BTU/Ib
Quilocé(oria -

Atmosfera

Litro/segundo 0,0631
kglem? ’ 9,8100
kg/mm? 0,1020

kglem? 10,0703
kg/m? 4,8828
Quiogrametro 01383
Quilowatt 0,7457
Quiowatt 07355
Quilowatt 0,0176
Quilbcaloria 02520
Quilowatt * hora 0,0003
_ keallh m?°C/m 0,1240

kcal/lh m?°C 4,8824
KCaI/m“ 9.8991
keallkg 0,5556

Quilowatt hora 0,0012
kglem?

Atmdsféraf .
Psi
cmlségufa‘da

. Hora

T

Minuto 1440,0000

15,8503
0,1020
9,8100

{4783

0,2048

3413,0000

8,0600
0.2048

01124
1,8000
859,8452
0,9678

6,9444 x 10+
11408 10



Conversao de Durezas Aproximadas para Acos Ndo Austeniticos

(Rockwell B para outros métodos de teste de dureza)

Resisténcia
atracéo

¢ Resisténcia
Rockwell B |  Vickers Bnnncl Microdureza| Rockwell A RockwellF

RockwelSB Vickers Brinnel | Microdureza POU“"%“A Rockwell F

estorade o mmm sfara de Knoop

o

9 aproximada

500 gf & acima
MPa)

114 114 127 414 93.4 -
99 234 234 246 60.9 - 785 12 112 125 40.9 928 .
98 228 228 241 60.2 - 750 110 110 124 40.4 922 z
97 222 222 236 59.5 - 715 108 108 122 40.0 91.7 -
96 216 216 231 58.9 - 705 107 107 120 39.5 91.1 L
98 210 210 226 58.3 = 690 106 106 118 39.0 90.5 5
94 205 205 221 57.6 - 675 104 104 17 386 90.0 5
93 200 200 216 57.0 = 650 103 103 18 38.1 89.4 o
92 195 195 21 56.4 = 635 101 101 114 37.7 88.8 -
9 190 190 206 558 = 620 100 100 12 37.2 88.2 :
90 185 185 201 552 - 615 - - m 36.8 87.7 7
89 180 180 196 546 - 605 - - 110 363 871 -
88 176 176 192 54.0 = 590 g = 109 359 86.5 *
87 172 172 188 53.4 = 580 n - 108 355 86.0 5
86 169 169 184 528 i 570 - A 107 35.0 854 .
85 165 165 180 523 o 565 # # 106 346 84.8 -
84 162 162 176 51.7 - 560 - - 105 341 843 »
83 169 159 173 51.1 - 560 - * 104 337 83.7 v
82 156 156 170 506 = 530 - - 103 333 83.1 -
81 1583 153 167 50.0 — 505 - = 102 329 826 =
80 150 150 164 495 =, 495 - % 101 324 820 -
79 147 147 161 489 - 485 - = 100 320 814 =
78 144 144 158 48.4 - 475 - r 99 3186 80.8 =
7T 141 141 155 47.9 - 470 - - 98 31.2 80.3 <
76 139 139 152 47.3 - 460 ™ - 97 30.7 79.7 =
75 137 137 150 46.8 99.6 455 - " 96 30.3 791 =
74 135 135 147 46.3 99.1 450 - & 95 299 786 4
73 132 132 145 458 98.5 440 2 o 94 295 78.0 ¥
72 130 130 143 453 98.0 435 - - 93 291 774 =
7 127 127 141 448 97.4 425 - - 92 287 769 -
70 125 125 139 443 96.8 420 = - 91 28.2 76.6 -
69 123 128 137 438 96.2 415 i - 90 278 %7 -
68 121 121 135 433 95.6 405 - r 89 274 75.2 -
67 119 19 133 428 95.1 400 “ % 88 270 746 L
66 117 17 131 423 94.5 395 - - 87 266 74.0 -

65 116 16 129 418 93.9 385 on a tracdo aproximadas para agos. Pode ocorrer variagao na relagio Dureza-Resisténcia a tragao
om Esta tabela ndo deve ser analisada para tr s inoxidaveis au porém é v

109 I;{x‘(:: :::c::v:‘l;:lt:lkgwi:w uma esfera de ago de 1/16” de didmetro e carga de 100 Kgf, deve ser usada na faixa de HRb = 0 até para os ferrit ((xn (u;:srga: ; sta tabela ndo deve ser :\am par :rr \rec:ar‘.aﬂn .‘i:. e r‘e:c:um::ot a{:n Z: :r:t::: 'amrn':t: v:ana"smame

ASTM A 370,



Conversio de Durezas Aproximadas para Acos Ndo Austeniticos

(Rockwell C para outros métodos de teste de dureza)

Rz”;:ig;'a ckers Brinnel | Microdureza | Rockwell A R:’;rsa’igg'a
s aproximada : i Aoty Hpoop “ | aproximada
da caiga el 500 gf o nchina
68 940 - 920 856 - 32 318 301 326
67 900 - 895 85.0 - 31 310 294 318 65.8 970
66 865 - 870 845 - 30 302 286 311 65.3 950
85 832 739 846 839 = 29 294 279 304 64.6 930
64 800 722 822 83.4 - 28 286 271 297 64.3 900
63 772 706 799 828 - 27 279 264 290 63.8 880
62 746 688 776 823 - 26 272 258 284 63.3 860
61 720 670 754 81.8 - 25 266 253 278 62.8 850
60 697 654 732 81.2 - 24 260 247 272 624 820
59 674 634 710 80.7 2420 23 254 243 266 62.0 810
58 653 615 690 80.1 2330 22 248 237 261 61.5 790
57 633 595 670 796 2240 21 243 231 256 81.0 770
56 613 577 650 79.0 2160 20 238 226 251 60.5 760
55 595 560 630 78.5 2070
54 577 543 612 780 2010 Testes na escala Rockwell C com penetrador de diamante e carga de 150 Kgf, deve ser usada quando HRb>100, ¢ a faixa estd
53 560 525 594 774 1950 entre HRc = 20 € HRc = 70.
5 S G004 NG PR B MRS 51 7 e s o sk o e o e
51 528 496 558 76.3 1820 inoxidaveis austeniticos, porém é valida para os ferriticos & martensiticos. Esta tabela nao deve ser usada para relacionar a dureza
50 513 482 542 75.9 1760 « resisténcia a tracio para cabos altamente encruados. Fonte ASTM A 370,
49 498 468 526 752 1700
48 484 455 510 74.7 1640
47 471 442 495 741 1580
46 458 432 480 736 1520
45 446 421 466 731 1480
44 434 409 452 72.5 1430
43 423 400 438 72.0 1390
42 412 390 426 15 1340
41 402 381 414 70.9 1300
40 392 371 402 70.4 1250
39 382 362 391 69.9 1220
38 372 353 380 69.4 1180
37 363 344 370 689 1140
36 354 336 360 68.4 1110
35 345 327 351 87.9 1080
34 336 319 342 67.4 1050
33 327 31 334 66.8 1030

>>



Tuper S.A

Av. Pref. Ornith Bollmann, 1441
Bairro Brasilia

CEP 89288-900

Sao Bento do Sul - SC

Tel.: +55 47 3631-5000
tuper@tuper.com.br

Escritorio Comercial

Rua Baréo do Triunfo, 427 | Sala 1111
Bairro Brooklin

CEP 04602-001

Sao Paulo - SP

Tel.: +55 11 2313-1767
comercial@tuper.com.br

www.tuper.com.br

“Tup

(o -

COMERCIAL

Tuper Comercial Esteio
Av. Luis Pasteur, 2271
Parque Tamandaré

CEP 93260-360 - Esteio, RS
Tel.: +55 51 2111-9550

Tuper Comercial Guarulhos
Av. Hugo Fumagali, 247
Cumbica

CEP 07222-080 - Guarulhos, SP
Tel.: +55 11 2465-4444

Tuper Comercial Sdo Bento do Sul
Av. Pref. Ornith Bollmann, 1709
Brasilia

CEP 89282-427 - Sao Bento do Sul, SC
Tel.: +55 47 3631-5180

Tuper Comercial Joinville

R. Dona Francisca, 7800
Zona Industrial Norte

CEP 89219-615 - Joinville, SC
Tel.: +55 47 4009-6800

Tuper Comercial Uberlandia

R. Bento Gongalves, 33

Nossa Senhora das Gragas

CEP 38402-004 - Uberlandia, MG
Tel.: +55 34 3226-9700

Tuper Comercial Curitiba

R. Dr. Simao Kossobudski, 1014
Boqueirdo

CEP 81730-410 - Curitiba, PR
Tel.: +55 41 2169-9500

© Tuper - Todos os direitos reservados.
TTTTp 005-0114
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Transformando aco,
conduzindo solugoes.

Telhas e Perfis
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TUPER

Mais de 48 anos transformando
aco e conduzindo solucaes.

A Tuper tem alta capacidade de transformar o aco
em solucdes para inumeras aplicacdes.

¢ Uma das maiores processadoras de aco do Brasil

® 826 mil toneladas de capacidade produtiva

® 1.600 colaboradores

e 4 plantas industriais de 120 mil m2 no total

® 19 centros de distribuicdo em todo o territorio
nacional

Atuacdo em linha com as tendéncias mundiais

em tecnologias, processos e normas.

Compromisso com a qualidade em todas as fases do
processo produtivo, iniciando com rigorosas analises
de propriedades mecanicas e quimicas da mateéria-
prima, para garantir a entrega do produto

na especificacdo exigida pelo projeto.

Parceria com universidades nacionais e internacionais
e empresas lideres mundiais em tecnologia.
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SOLUCOES
EM ACO PARA A
CONSTRUCAO CIVIL

PRESENCA E PROXIMIDADE

Mais que uma fornecedora da construcdo civil,
a Tuper é uma parceira proxima que entende o
projeto e propde a melhor solugao para cada
aplicacao. ‘

Amplo portfélio de produtos com solucdes em
aco para a obra, desde tubos para fundacdo até
sistemas de cobertura.

LINHA DE PRODUTOS TUPER

PARA A CONSTRUCAO CIVIL

e Tubos estruturais pretos e galvanizados
e Tubos com solda helicoidal

e Corte

o Perfis estruturais perfilados e dobrados
e Tubos de conducao pretos e galvanizados
e FEletrodutos

® |ajes mistas nervuradas

e Andaimes

e Escoras metalicas

e Sistemas de coberturas metalicas

ENGENHARIA DE DESENVOLVIMENTO

Equipe propria de engenheiros dedicada ao
desenvolvimento de novos produtos e aplicacoes,
que acompanham todas as etapas do projeto.
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A RESISTENCIA
E BELEZA DO
GALVALUME® .

PROTECAO, DURABILIDADE
E RESISTENCIA

Galvalume® ¢é o nome comercial para a chapa
de aco revestida com uma camada de liga Al-Zn,
que € aplicada pelo processo de imersao a quente.
Esta liga oferece a resisténcia do ago com a
durabilidade e beleza inigualavel do aluminio.

Qutra vantagem da telha Galvalume® é a enorme
resisténcia a altas temperaturas, podendo ser
empregada em temperaturas de trabalho de até
315°C sem perda de brilho.

REFLETIVIDADE TERMICA

® Maior conforto térmico devido a elevada
refletividade.

® Redugdo do consumo de energia, conforme
certificacao.

® Energy Star da Administracao Americana de Meio
Ambiente.

® Emsilos e galpdes para estocagem de graos, 0s
produtos sao mantidos a temperatura mais baixa,
possibilitando menor degradacao do produto
estocado e, consequentemente, gerando maior
rendimento.

COMPOSICAO

Aluminio 55,0%

A tabela abaixo mostra o calor transmitido
para o interior de um edificio exposto a uma
radiacdo de 850W/m?2.

CALOR TRANSMITIDO

CALOR TRANSMITIDO

Galvanizado 120
Fonte: catalogo SAAB

RESISTENCIA A CORROSAO

e Alta resisténcia a corrosao.

* Excelente performance em atmosferas agressivas,
como industrial e marinha.

Zinco 43,5% Silicio 1,5%

RESULTADOS COMPARATIVOS DE RESISTENCIA A CORROSAO ENTRE CHAPA ZINCADA

POR IMERSAO A QUENTE E GALVALUME®

Em atmosfera rural Em atmosfera marinha

Perda de espessura Um Perda de espessura Um

Em atmosfera marinha severa
Perda de espessura Um

Em atmosfera industrial
Perda de espessura Um

2 2 2 2
20 20 20 20
18 18 18 18
16 16 16 16
14 = 14 14 14 -
12 12 12 12
1
10 10 10 10
8 8 L i 8
,/ 6 = sl / 6
4 -~ ,/ 4| A - =l 4 / 4 A
2 L] o | A 2l 2 L
—
[ 0 0 0
0 2 4 6 8 10 12 14 0 2 4 6 8 10 1 0 2 4 6 8 10 12 14 0 2 4 6 8 10 12 14
Tempo (anos) Tempo (anos) Tempo (anos) Tempo (anos)

Revestimento Revestimento
Zn e Zn U
55% Al-Zn —— 55% Al-Zn ——

Revestimento

Zn

55% Al-Zn  ——

Revestimento

e Zn —

55% Al-Zn  ——



O LADO COLORIDO
DA TUPER

As telhas Tuper sao fornecidas nas mais diversas
cores para obter o melhor resultado estético.

PRE-PINTADAS

Neste processo a Tuper utiliza matéria-prima ja
pintada. A bobina passa por um complexo tratamento
quimico em favor da qualidade, praticidade, economia
e protecao ao meio ambiente.

ESCALA DE CORES
A escala adotada ¢ a RAL, mundialmente utilizada.

BENEFICIOS

® Ganho de produtividade

® Economia no custo

e Melhoria da qualidade

® Reducao de estoque

e Economia de espaco fisico

e Atendimento a requisitos ambientais

CARACTERISTICAS DAS TELHAS

PRE-PINTADAS

Aco laminado a frio e aco galvalume.

Espessura do aco: #0,43mm, #0,50mm e #0,65mm.

Para outras espessuras consultar area comercial:
solucoes@tuper.com.br

CORES PADROES

RAL 9003 Branco

RAL 1015 Bege

RAL 7035 Cinza

RAL 5010 Azul

RAL 3000 Vermelho

RAL 6002 Verde

Demais cores sob consulta.

CAMADAS DE PINTURA

ACABAMENTO EXTERNO (TOPCOAT):
Revestimento externo, na cor especificada
pelo cliente.

ACABAMENTO INTERNO (BACKER):
Revestimento externo na cor padrao
backer cinza claro.

PRIMER:

Revestimento interno responsavel pela
aderéncia da tinta e protecao contra a
corrosao do aco.

PRE-TRATAMENTO:
Camada que melhora a aderéncia Primer -
e protege 0 ago contra a corrosao.

CAMADAS DE PINTURA

TorcoAT <

PRIMER

PRE-TRATAMENTO <

o et

PRE-TRATAMENTO <— SN
PRIMER «——
BACKER <— N

REVESTIMENTO
DE ZN OU AL-ZN
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VOCE CRIA,
A TUPER DA COBERTURA

ENGENHARIA E TECNOLOGIA

A Tuper sabe que exceléncia e vanguarda em
tecnologia sdo essenciais para o atendimento aos
exigentes mercados em que atua. Por isso, a empresa
investe permanentemente em seu parque fabril e em
seus processos produtivos.

Para a Tuper todo projeto ¢ um grande projeto, por
isso, busca atender rigorosamente dois pontos: a
necessidade apresentada pelo cliente; e o estudo
por solucdes de aplicacdo e viabilidade técnica de
fabricacao.

Nossa area de Engenharia, tem como objetivo
principal oferecer suporte aos clientes no
fornecimento de informacdes técnicas, para que
estes conhecam as melhores opcdes para cada obra.

Tudo isso, para gerar qualificacdo de informacdes e
o entendimento das demandas, obtendo as melhores
solucdes entre necessidades, produtos Tuper e o
resultado final.

SISTEMATICA DE TRABALHO

10 ANALISE DA DEMANDA 2° ANALISE DO PROJETO

A partir dos arquivos digitais € realizado um
detalhamento das necessidades e da aplicacao
dos materiais.

Assisténcia do departamento de projetos
quando necessario.



BENEFICIOS PARA SUA OBRA:
VOCE CRIA E COM A TUPER, REALIZA

CUSTO/BENEFICIO

e Facilidade e economia de encontrar solucées
completas: telhas, acabamentos e estruturas;
eficiéncie logistica; apoio ao projeto.

e Atendimento regionalizado com representantes
proximos da sua obra.

POSSIBILIDADE DE ISOLAMENTO

TERMICO E ACUSTICO

e Através do uso de telhas adequadas € possivel
obter um elevado desempenho no isolamento
acustico e térmico gerando uma reducao de 15 a
40 decibéis e até 25°c.

RESISTENCIA E DURABILIDADE
e FExcelente resisténcia estrutural mecanica a

SEGURANCA/TRANQUILIDADE
e Nosso departamento de projetos segue

impactos: quedas, granizos e inversoes térmicas.

e Manutencao facil, rapida e econdmica (o melhor
conjunto).

rigorosamente dois pontos: o primeiro € a
necessidade apresentada no projeto e o segundo
é 0 estudo de aplicacdo e a viabilidade técnica

de fabricacdo. Tornando assim, muito importante
a obtencao do maior numero de informacoes
possiveis do projeto, para que a determinacao
do desenvolvimento dos materiais nao tenha
probabilidade de erros quando da instalagao na
obra. A qualidade estética do material fornecido
depende muito da correta execucdo da estrutura
que a ela sera fixada.

e Seguranca e velocidade na montagem.

BELEZA NAS MAIS DIVERSAS FORMAS

e \Versatilidade e ampla linha de produtos que
permitem explorar a criatividade nas mais
diferentes aplicacées, bem como proporcionar
solucdes adequadas a diferentes necessidades.

3° ASSISTENCIA

E indicado o tipo de cobertura, fechamento
e acabamento mais adequado. Demonstrado
através de maquete eletronica.

com detalhes de aca’oamentos 0 que facilita
o plan=jamento de aces € garante mais
eficiéncia na execugao Demonstraoo através

09



S TRADICIONAIS

TPR 17 | ONDULADA

Especialmente recomendada para aplicacdes em
coberturas em forma de arco.

2 apoios 3 apoios 4 apoios
SOBRECARGAS
ADMISSIVEIS - : 3 . 5 -
(kgf/mz] = V30 =-» = Va0 = = Va0 = = Va0 -» = Va0 =» = Va0 =»
kgffm? kgffm? kgf/m?
153 183 250 320 163 194 262 332 204 243 329 417
117 140 191 245 136 162 219 278 17 204 276 350
81 109 149 191 115 137 186 236 145 173 234 297
o 86 18 151 98 118 160 202 124 148 201 255
é 69 95 122 86 102 138 175 108 129 174 221
=
ES 77 99 75 89 121 153 94 13 152 193
L
8 81 66 78 106 138 83 99 134 170
O
67 69 94 119 70 84 114 146
62 84 106 B 70 96 123
: el ; 5 75 95 iy 60 82 105
: 67 sc (RIS 0 g9
90 108 148 189 163 194 262 332 190 227 310 397
69 82 112 144 136 162 219 278 145 174 238 304
53 64 87 m 115 137 186 236 113 136 186 237
88 68 88 99 118 160 202 90 108 147 ]489
—-N
ES 70 85 102 138 175 72 87 119 152
Y
EE 69 83 114 145 59
<
=5 94 120 48
g
e 78 100 40
84 34
Z1 28
60 24

Sobrecargas inferiores a 60 kgf/m? que devem ser evitadas



SOBRECARGAS
ADMISSIVEIS

FLECHA  [ou=

COBERTURAS
L/120

FLECHA

FECHAMENTOS
LATERAIS L/200

1042mm - Largura Total

1000mm - Lartura Util

2 apoios

I VA0 - l

[ 1.40 |
m 99 17
m 86 102
S
m 67 80
m 60 71

2,00 54 64
2,1 49 57

42 s

.20 [

[ 140
b
m 68 81
& o

m 47 56
19 39 47
W oo

B
|

2,40

156
136
120
106
95

76
67
58

133
108
89
74
62

TPR 25 | TRAPEZOIDAL

Ideal para aplicagcdes que exigem resisténcia a
sobrecarga concentrada e frequente, onde ha
presenca de trabalhadores para manutencao de
calhas, etc. Por possuir os trapézios mais proximos,
¢ uma das melhores op¢ées para fechamento lateral.

194
169
149
132
118
106
95
84
73

166
135
12
3%
78
66

99
86
76

67

8y
86
76
67

60

3 apoios

I « VD - l VA0 - l
114 135 179 244 114 135 179 244 144 170 226 281

156
136
120

106

179

194
169
149
132
118
106
95
86
78

194
169
149
132
118
106
i
86
78
71

MOMENTO DE INERCIA | (CM4/M) E

MODULO RESISTENTE W (CM3/M)

- Va0 -

128

109

125
109
96
85
76

68

233 - 274

3,64

4 apoios

VA0 -

147
129
114
101
90
81

/3

66
60

147

129
114

101
90
81

196
171
151
134
120
108
97
88
80

196
171
151
134
120
108
97
84

73

64

TELHAS TRADICIONAIS

CARACTERISTICA DO PERFIL
ESPESSURA DA CHAPA (MM) 043 050 065 080

Va0 -

244
214
188
167
149
134
121
110
100

32 38 50 63 ”'36’?2 a 57 71 4 | 91
104 123 164 LF 208 14 135 24 144 e e W

244
214
188
167
149
134
121
106
91
80

~ Sobrecargas inferiores a 60 kgf/m? que devem ser evitadas



TELHAS TRADICIONAIS ‘

TPR 35 | TRAPEZOIDAL

5% MAIS ECONOMICA
Garantia de beleza e economia. Seu design inovador
proporciona um aumento de 5% em sua largura util.

CARACTERISTICA DO PERFIL 105 G0 argurs Tata)
50 - la Util
ESPESSURA DA CHAPA (MM) [RTERRIL IR To50mm = Largraitie
MOMENTO DE INERCIA | (CM4/M) |
[ MODULO RESISTENTE W (CM3/M) EER:EREWEVERDE: (S i1
) - _Es 15

, . 2 apoios 3 apoios 4 apoios
SOBRECARGAS
ADMISSIVEIS i Vi
 (kaf/m?)

- kgf/m? kgf/m? kgf/m?

tos - 129 172 214 109 129 172 214 137 162 216 269

94 112 149 185 94 112 149 185 119 141 187 234

82 98 130 162 82 98 130 162 104 123 164 204

73 86 114 143 73 86 114 143 92 109 145 180

64 76 64 76 101 127 81 96 128 160

68 68 90 13 73 86 115 143

COBERTURAS
L/120

81 61 65 103 128
” 93 116
84 105
| -
76 95
162
94 12 149 185 94 112 149 185 119 141 187 234
82 98 130 162 82 98 130 162 104 123 164 204
g 73 86 114 143 73 86 14 143 92 109 145 180
S
N
ot 64 76 64 76 101 127 81 96 128 160
tn
=2 68 68 90 13 73 86 115 143
=
zE 61 61 81 101 65 77 103 128
w3 73 91 70 93 116
66 82 63 84 105
60 75 ;7“57 76 95
68  aE EE 70 87

Sobrecargas inferiores a 60 kgf/m? que devem ser evitadas
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1 RADICIONAIS

TPR 40 | TRAPEZOIDAL

Indicada para aplicacdes que exigem resisténcia

a sobrecarga concentrada e frequente, onde ha
presenca de trabalhadores para manutencao de
calhas, etc. Sua caracteristica técnica permite maior
vasao e espacamento entre tercas.

1030mm - Largura Total

439 518 686 855 N

980mm - Largura Util

Tao

2 apoios 3 apoios 4 apoios
AD('\SQE/?L\QI)EIS - V30 - - V30 - V30 - - Va0 - Va0 = Va0 -
kgffm? kgf/m? kgf/m?
237 281 373 466 237 281 373 466 298 352 468 584
1,60 181 214 284 35h 181 214 284 355 227 268 357 445
m 142 168 223 279 142 168 223 279 178 21 281 350
v 114 135 180 224 114 135 180 224 144 170 226 282
;‘Eo 94 m 147 184 94 1m 147 184 118 140 186 232
s
EE 78 92 123 158 78 92 123 153 99 117 155 194
g
8 2,6 78 104 130 78 104 130 83 99 131 164
(3] : :
2,80 B o 67 89 m

67 89 m 71 84 112 140

4 w7 76 o5 B 95 62 73 o7 - ! \
41 48 64 80 & L e 83 B e s 06

33 39 53 66 37 ’ ’;‘44,, 58 73 47 56 74 93
"= 043 | 0s0 | 0s | 080 | 043 | 050 | 068 | 040 | 042 | 050 | 0s5 | oao |
237 281 373 466 237 281 373 466 298 352 468 584

181 214 284 355 181 214 284 355 227 268 357 445

m 142 168 223 279 142 168 223 279 178 211 281 350

22 106 125 167 209 114 135 180 224 144 170 296 23y
ES 93 124 155 94 1 147 184 18 140 186 232
gﬁ m = 94 18 78 92 123 153 99 17 155 194
%E “ - 54 73 91 66 78 104 130 83 99 131 164
ot , 43 57 71 B 89 m 71 84 12 140
34 45 57 48 7 76 95 62 73 97 121

27 36 el | T 83 51 60 81 101

2 29 6 ;#4458 73 42 66 83




TELHAS TRADICIONAIS

CARACTERISTICA DO PERFIL

MODULO RESISTENTE W (CM3/M) ERCKESSESPRERE Lk
| -
2 apoios
ADMISSIVEIS - .
[kgf/mz)  Vao =
kgffm?
FLECHA
94 124 155 186
82 109 136 163
3,60 73 97 121 145
v)
éo 3,80 NS 86 108 129
- -
=a 4,00 & 77 96 115
Wiy
S 4,20 B 69 87 104
O
63 78 94
57 71 85
| -
4,80

36 47 T 59 71 o
107 142 177 212 107 142

94 124

82 109
‘38 73 97
pa St 65 86
§£ 58 @ 77
T& 52 69
Ok e
W 47 63

43 57

14

39 5

65

155
136
121
108
96
87
78
7
65
59

ESPESSURA DA CHAPA (MM) 050 065 0,80
YV W AN (M PYIVIR 6699 8884 11069 132,53

18,07

77

186
163
145
128
115
104
94
85

77

71

0,95

TPR 100 | TRAPEZOIDAL

ALIVIO DE CARGA NAS FUNDACOES.
Maior espacamento entre apoios de fixagao.
Menor inclinacdo para cobertura.

Melhor estanqueidade.

995mm - Largura Total

—————————————— 952mm - Largura Util

Tor

3 apoios 4 apoios

i o-Véo-oio—VElo-oi io—v&o»..—vﬁon.o—véo-o'

94
82
73

94

82

kgf/m* kgf/m?

C050 | 055 | 080 | 035 | 050 | oss | 080 | 095 | 0o | oss | om0 | oss |
107 142 177 212 107 142 177 212 135 179 224 268

124 155 186 118 157 196 234
109 136 163 104 138 172 206
97 121 145 92 123 153 183
86 108 128 82 109 136 163
77 96 115 74 98 122 147
69 87 104 67 88 110 132
63 78 94 60 80 100 120

57 71 85 55 73 91 109

B s 77 50 66 83 99

59 71 46 61 76 91

| 080 | 095 | 050 | 0,65 | 080 | 0,95 |

177 212 135 179 224 268
124 155 186 118 157 196 234
109 136 163 104 138 172 206
97 121 145 92 123 153 183
86 108 129 82 109 136 163
77 96 115 74 98 122 147
69 87 104 67 88 110 132
63 78 94 60 80 100 120
' 71 85 55 73 91 109

65 77 50 66 83 99
47 59 71 46 61 76 91

Sobrecargas inferiores a 60 kgf/m? que devem ser evitadas



TELHAS TRADICIONAIS

MAXIMA ECONOMIA

TELHAS "TPR-100"
5% DE INCLINAGAO

3,05m (<3,60)

VAO 12,50M

TELHAS METALICAS N\
10% DE INCLINAGAO |

CHAPAS AMIANTO
15% DE INCLINACAQ

~ 1 ~ | | N
VAO 12,50M

COBERTURAS FECHAMENTOS LATERAIS

Arqueadas Vertical Horizontal
Plana - s y g e ; N
Telha Plana 0% Telha Curva Posicdo Normal = Posicédo Invertida Posicao Normal Posicao Invertida Forro
Produto Produto ndo Produto nao Produto Consulta Produto nao Produto ndo Produto nao
Adequado adequado disponivel Adequado adequado 1 adequado adequado
Caimento > 4% e > 0,65mm e > 0,65mm

Maxima extensdo de captagdo de dguas pluviais com 4% de caimento < 40m




TELHAS DECORATI

TPR PERFURADA
17, 25, 35, 40 E 100

SOB CONSULTA.

Ideal para ser usada como isolante visual, proporciona
privacidade ao ambiente, ou em locais onde ha
necessidade de ventilacdo com seguranca e harmonia,
como por exemplo, no fechamento lateral da obra.

® Proporciona estética e diferenciacao sendo
excelente op¢ao como elemento decorativo.

e Pode ser aplicada sob cobertura existente, ou
revestimento de paredes de alvenaria e outras.

e Util para recuperacao visual de fachadas ou
interiores.

o Utiliza sistemas estruturais independentes ou ja
Aplicada na telha sanduic I existentes.

como isolante € evita reverber: . - -
L s R e Oferece ainda a opgao de alterar a concentracdo e

o diametro dos furos conforme a necessidade do

utilizado em Galvalume®, .
na espessura 0,65mm. projeto.

TPR CALANDRADA 17

e Curvatura maior que as telhas comuns gracas ao
processo de calandragem.
e Permite curvar telhas metalicas ao angulo mais
adequado para a sua obra.
~ e Utilizada em casos como cobertura de correias
transportadoras, lanternins, passarelas ou
outros acabamentos.

OBSERVACOES:

e TPR 17 = 0,65mm (espessura minima)
Comprimento maximo 5.000mm (sob
consulta)

e Consulte viabilidade técnica de fabricacdo:
projetoscivil@ tuper.com.br

EQUACAO PARA DETERMINAR A ALTURA
DA FLECHA DO ARCO:

h = flecha do arco b oiatn b

r = raio
; m.4r {
b = comprimento

16



TELHAS DECORATIVAS

EI AT ARAY

F




TELHAS DECORATIVAS

Convexo

Concavo

Consulte viabilidade técnica de fabricacao:
projetoscivil@tuper.com.br

TPR MULTIDOBRAS
35 E 40

A TPR Multidobras da TUPER oferece uma nova
concepgao de cobertura e acabamento para sua obra,
gerando funcionalidade e detalhes inusitados.

Sua aplicacdo € muito ampla e diversificada, o que
pode aumentar as possibilidades de uso dando uma
opg¢ao a mais de criatividade e praticidade.

DADOS TECNICOS

As telhas Multidobras da Tuper fazem parte de
um novo conceito de detalhes e funcionalidade
arquitetonica.

Trata-se de uma telha TPR 35 ou TPR 40, que é
estampada em pontos proximos, formando vincos
em sua extensao. Os angulos gerados através deste
processo podem variar de 15 a 180 graus conforme
necessidade do projeto.

Suas aplicacdes podem ser as mais variadas possiveis,
entre elas podemos citar: fechamento lateral aplicado
com as telhas na vertical ou horizontal, cobertura

em passarelas ou esteiras rolantes, marquises

ou passagem de pessoas ou veiculos, claraboias
decorativas e funcionais, etc.

OBSERVACOES

® Para raio menor que 800mm serd utilizada a
sobreposicao em curva de 180°: 145°+35¢.

® Alimitacao no comprimento é determinada pelo
sistema de transporte e manuseio na obra.

*Outros modelos sob consulta




TELHAS DECORATIVAS

MULTIDOBRA TPR 351 IS EE i S v o i o e
SIMBOLOGIA UNIDADE DE MEDIDA NOMENCLATURA DADOS TECNICOS

R mm Raio Minimo = R250mm

a grau Angulo Interno Variagao de 7° em 7° - Limite 175°
LC mm Comprimento do Arco LC = Rxa/57,3
LR2 mm Parte Reta Minimo = 50mm
LR1 mm Parte Reta Minimo = 400mm

LT mm Comprimento Total LT=LC + LR1 + LR2 <5000 mm

MULTIDOBRA TPR 40

NOMENCLATURA &
R mm Raio Minimo = R300mm
a grau Angulo Interno Variacao de 5° em 5° - Limite 180°
LC mm Comprimento do Arco LC = Rxa/57,3 ~~
LR2 mm Parte Reta Minimo = 50mm
LR1 mm Parte Reta Minimo = 400mm

LT mm Comprimento Total LT=LC + LR1 + LR2 <5000 mm




TELHAS TERMOACUSTICAS

TPR LA DE ROCHA/
VIDRO

LA DE ROCHA

Fabricada a partir de rochas basalticas especiais e outros
minerais, transformados em filamentos, aglomerados com
resinas organicas.

LA DE VIDRO
Fabricado em alto forno a partir de silica e sodio,
aglomerados por resinas sintéticas.

TPR 17 (988mm Largura util)

TPR 25 (1000mm Largura util) e Proporcionam um alto indice de absorcdo
- TPR 35 (1050mm Largura util) termoacustica
TPR 40 (980mm Largura util) e S3o leves, faceis de manusear e de cortar

e S3o incombustiveis, evitando o risco de incéndio
® Reduz o consumo de energia do sistema de ar
condicionado
* Nao favorecem a proliferacao de fungos ou bactérias
* Nao deteriora nem ¢ atacada e destruida por roedores
* Nao perde desempenho quando exposto a maresia
® Sua capacidade isolante ndo diminui com o passar
do tempo

2 | Colocagao dos perfis cartola (utilizar parafuso de costura).

3 | Aplicacdo da 13 (rocha ou vidro) entre os perfis cartola. 4 | Fixa-se a telha superior (utilizar parafuso de costura).

20



TELHAS TERMOACUSTICAS

TPR EPS |
POLIESTIRENO
EXPANDIDO

TELHA SUPERIOR+EPS+TELHA INFERIOR

APLICACAO
Atualmente, no Brasil e no exterior, a utilizacao
encaixada entre as telhas (sanduiche) tornou-se

simples devido a utilizacao do recurso TPR 25 (1000mm Largura util)
da propria obra. TPR 35 (1050mm Largura util)

. _ TPR 40 (980mm Largura util) ™
Com as pegas de EPS (Isopor®) previamente TPR 100 (952mm Largura util)

recortadas de acordo com o perfil das telhas,

sao encaixadas durante a montagem. ww

A fixacédo é feita com a propria telha. Os custos sao
menores que outras montagens com diferentes
isolamentos e seu isolamento térmico ¢ satisfatorio
conforme tabela abaixo.

TABELA COMPARATIVA ENTRE OS PRINCIPAIS ISOLANTES TERMICOS
1 KCAL/(M . H . 0C) = 1,163W/(M 1K)

W/(m . k) 0,025 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060
Condutibilidade Térmica
dos isolantes conforme N
catalogos, normas e
certificados.
Kcal/ m.h.°C 0,021 0,026 0,030 0,034 0,038 0,043 0,042 0,052

21




TELHAS TERMOACUSTICAS ,

22

APLICACAO

As telhas termoacusticas sao recomendadas para
aplicacdes em projetos que requerem coberturas
com maior’isolamento contra a incidéncia solar e a
ocorréncia de ruidos.

Além disso, as telhas por serem pintadas nas suas
faces aparentes e as partes internas, que mantém
contato com o isolante térmico, sao tratadas com
fosfato de zinco, o que aumenta a aderéncia entre
0 a¢o galvanizado e o poliuretano, que é formado
através de injecdo.

Com essa injecdo ocorre a polimerizacao e um
entrelacamento entre as células fechadas do
poliuretano rigido e os cristais de fosfato, em

TPR TA PUR |
POLIURETANO
EXPANDIDO

TELHA SUPERIOR+PUR+TELHA INFERIOR

TPR 17 (988mm Largura util)
TPR 25 (1000mm Largura util)
TPR 35 (1050mm Largura util)
TPR 40 (980mm Largura util)

forma de agulhas, o que transforma o conjunto
aco + espuma rigida em um bloco mecanicamente
estruturado.

0 coeficiente global de transmissao de calor (K) de
coberturas dotadas de isolamento térmico varia entre
0,4 e 1,4 keal/m2/h°C.

Relacionamos a sequir o coeficiente global de
transmissao de calor (K) de diferentes tipos de
materiais e a carga térmica equivalente considerando
um isolamento de 30mm de espessura, diferencial de
temperatura de 25°C entre as faces interna e externa
da cobertura. Também foram incluidos os dados de
uma cobertura de aco galvanizado de 0,5mm, sem
isolamento térmico, para comparacao.

DIFERENTES N(lgga%.ls ISOLANTES i CARGA TERMICA (Q =T . K)

DE CALOR (K) (KCAL/M2/HOC) KCAL/M2 - T = 2500)

:Ponq{gtza‘;ho Rigido Expandido
”"Léﬁde Rocha
L3 de Vidro
Vermiculita Expandida

Gesso

Aco Galvanizado (0,5 mm)

0,97

L3

1,43

3,85

24,2

28,2

35,7

96,2



ACABAMENTOS

A Tuper oferece uma grande diversidade de Observacao:
acabamentos, além de viabilizar acabamentos Comprimento total de pecas dentadas = 1200mm
exclusivos feitos sob encomenda. Garantia de muito Comprimento total de pecas lisas = 3000mm

mais versatilidade, funcionalidade e liberdade para
a sua imaginacdo. Isso para reforcar que a Tuper
oferece muito mais do que telhas, oferece solucoes.

CUMEEIRA

CUMEEIRA PERFIL - CP

L DIMENSOES (MM){' |
PERFIL

A COMPRIMENTO
UTIL
' 988

TPR 17 2 160
TPR 25 1000 > 160
TPR 35 290 1050 2170 g
TPR 40 980 2170

TPR 100 952

CUMEEIRA LISA DENTADA - CLD

TIPO DE DIMENSOE () TIPO DE
PERFIL

COMPRIMENTO | 3 COMPRIMENTO | &
T o [COEE0] oo [ PEvl T o [0 wauioa
25 988 ‘

TPR 17

R 35 1000 ; Conforme
TPR 35 290, 45 1050

Conforme . 2350

rojeto
projeto rY

TPR 40 50 980
TPR 100 952

23



CUMEEIRA SHED DENTADA - CSD

CUMEEIRA SHED LISA - CSL

DIMENSOES (MM) DIMENSOES (MM)
TIPO DE - TIPO DE <
COMPRIMENTO | ANGULO COMPRIMENTO | ANGULO
peRFIC[ia |6 | e | oMY reri | R et | cen | oMt
25 988

TPR 17 TPR 17

TPR 25 =e 1000 TPR 25

TPR35 300 280 20 45 1050 Cosizime TPR35 300 280 20 2950 Canturme
projeto projeto

TPR 40 50 980 TPR 40

TPR 100 130 952 TPR 100

b.
— CANTO —
CANTO EXTERNO - CE CANTO INTERNO - CI
TIPO DE DIMENSOES (MM) TIPO DE DIMENSOES (MM)
“ “-_

TPR 17 200 TPR 17 180

TPR25 230 ; TPR 25 200

TPR 35 435 20 TPR 35 405 20 2950
| _— 2950

TPR 40 280 TPR 40 240

TPR 40 / Band. 180 TPR 100 395

TPR 100 395 50

24



REQUADRADOR

REQUADRADOR LATERAL - ROL
DIMENSOES (MM)

TIPO DE TIPO DE
PERFIL | A c COMPRIMENTO PERFIL
UTIL .
180 60 20 20

E ARREMATE

IPR 17 TPR 17
TPR 25 200 55 20 & TPR 25
2950
TPR 35 390 90 20 35 IPR 35
TPR 40 240 90 20 40 TPR 40
TPR 40 [ Band.

TPR 17/ L4
TPR 25 /La
1PR35/1a

ARREMATE LATERAL PLATIBANDA - ALP
DIMENSOES (MM)

COMPRIMENTO
T T
180

TIPO DE
PERFIL

TPR 17
TPR 25
TPR 35
TPR 40
TPR 40 / Band.
TPR 100

200
390
240
300
85

TPR40/ La

20 1PR 35
2950
TPR 40
TPR 40 / Band.
50 R17/ 13
TPR 25 /L3
TPR35/La
TPR40/ L2

. ARREMATE BORDA LATERAL - ABL

DIMENSOES (MM)

90
90
50
55

o

60

90
80

B (o] e
100 50 50

COMPRIMENTO
UTIL

2950

RREMATE BORDA DE TOPO - ABT

I
50 ol
60 35 1000
70 45 1050
75 L 980
E o 5o
75 75
100 35
15 45
130 50

20
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RUFO TOPO DENTADO - RTD
TIPO DE DIMENSOES (MM)
PERFIL

COMPRIMENTO

TPR17

TPR25
TPR 35
TPR40
TPR 100

PERFIL [ A | B | COMPRIMENTO UTIL

e

TPR 25 200

TPR 35 390

PR 40 240

26

988

1000
1050
980
952

RUFO LATERAL SUPERIOR C/ FECHAMENTO - RLS
TIPO DE DIMENSOES (MM)

RUFO

TPR 17
TPR 25
TPR 35
TPR 40

TPR 100

RUFO TOPO LISO - RTL
TIPO DE DIMENSOES (MM)
PERFIL

COMPRIMENTO

150 280 20 2950

RUFO PINGADEIRA CALHA - RPIC

R S
TPR 17 ,
TPR 25
IPR 35 160 220 20 2950
TPR 40



RUFO CHAPEU - RCH

TIPO DE
e I B

TPR 17
TPR 25
TPR 35
TPR 40
TPR 100

TIPO DE
PERFIL

TPR 17
TPR 25
TPR 35
TPR 40

Conforme

. 150 20
projeto

RUFO CHAPEU - RCH

DIMENSOES (MM)

COMPRIMENTO
UTIL

2950

DIMENSOES (MM)

SUPERIOR INFERIOR
A
90

180 70 60
200 80 80 70

390 100 60 90
240 110 60 90

COMPRIMENTO
' UTIL

2950

TIPODE
PERFIL

TPR 17
TPR 25
PR 35
TPR 40
TPR 100

RUFO PINGADEIRA - RP
DIMENSOES (MM)

c COMPRIMENTO
UTIL

50
180 20

110

PERFIL ESPACADOR - PE

DIMENSOES (MM)

c COMPRIMENTO
Utit

60 40 30

2950

3000

27



_ NORMAS, INSTALACAO E CALCULOS
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NORMAS, INSTALACAO E CALCULOS

REVESTIMENTOS DAS CHAPAS

De acordo com a atmosfera/ambiente em que serdo
aplicadas, as coberturas poderdo ter maior ou menor
vida util, dependendo da espessura da camada de
zinco que protege o aco base por intermédio da agéo
galvanica.

Enquant@*h ﬁé&rzmco aplicado sobre as superficies
rotege 0 ago da agao

! afir oporcional a espessura da
camada de zinco existente sobre a chapa de aco.

Ha varios tipos de revestimento, conforme tabela
abaixo:

MASSA MINIMA DE REVESTIMENTO
DE ZINCO (1) EM G/M2
TIPO DE

REVESTIMENTO s
ENSAIO MEDIA DO ENSAIO
INDIVIDUAL TRIPLO

160

250 260

315 335

410

470

F . sjd 530
- '  : 580 610

NORMAS

Varios fatores devem ser considerados para se
definir a melhor solugdo de cobertura metalica ou
revestimento lateral.

e Aspectos arquitetonicos da obra

¢ Alintensidade das chuvas (indice pluviométrico) da
regido, em milimetros por hora (mm/h)

e 0 tipo de telhado, espacamento das tercas e
declividade das telhas

e A acdo dos ventos sobre as edificacdes, de acordo
com a norma ABNT - NBR 6123

o Aventilacdo e iluminacdo natural da edificacdo.

A ACAO DOS VENTOS

0 vento € a principal carga incidental
que age sobre as construcdes. A forca
predominante do vento sobre um
telhado geralmente ¢ a de sucgao, uma
vez que ele ganha velocidade ao encontrar uma
cobertura, gerando um efeito conhecido como
“cauda de aviao"

As maiores forcas que ocorrem numa telha sao
negativas, de baixo para cima. Grandes forcas
negativas provocam a abertura do recobrimento
lateral das telhas e infiltracdo de agua.

iNDICE PLUVIOMETRICO

Em paises tropicais, ocorrem chuvas (nx
intensas, que variam de regiao para i
regido. A ABNT apresenta tabelas de é &
chuvas intensas no Brasil (duracdo de .

5 minutos), com periodos de recorréncia de 1,5 a 25
anos.

0 conhecimento da intensidade pluviométrica de
cada regiao permite dimensionar calhas e dutos de
descarga, bem como calcular o comprimento maximo
do pano do telhado. A montagem de uma cobertura
exige uma analise da questao e deve considerar a
intensidade das chuvas de cada regiao.

VENTILACAO E ILUMINACAO

NATURAL wl.

A ventilacdo das edificacoes é essencial  ~ -
A ~

para oferecer boas condi¢oes no seu /\

interior, mantendo a temperatura e

a qualidade do ar dentro de niveis satisfatorios.
Geralmente a ventilagdo de edificactes € feita através
de tomadas de ar nas paredes e a exaustao ¢ realizada
por intermédio de lanternins ou outros sistemas mais
complexos de exaustores aplicados no telhado.

A ventilacdo, quando feita no telhado, utiliza
lanternins, ventiladores axiais, caixilhos ou venezianas
industriais, no caso de estrutura em shed cumeeiras
especiais, tomadas de ar tipo veneziana nas paredes,
ou caixilhos para entrada de ar fresco (em certos
casos, insulfladores). Estes elementos influenciam no
projeto do telhado, pois exigem pecas de arremates
especiais, que devem ser revistas junto com o
fornecimento das telhas.



/ NORMAS, INSTALAGAO E CAL

FORMAS DE COBERTURA
DUAS AGUAS

INSTALACAO
Cada montagem apresenta diferencas quanto ao
projeto e localizacdo de uma obra.

Verifique se a estrutura de sustentacédo esta de
acordo com o projeto, especialmente com relacao

ao comprimento e largura, espacamento entre
apoios, nivelamento, prumo e paralelismo dos apoios.
Observe também o sentido do vento predominante e

SENTIDO DA
MONTAGEM

SENTIDO /

DOS VENTOS

inicie a montagem partindo do lado contrario ao do N
sopro do vento, indo do beiral em direcao a cumeeira,
conforme indica a figura acima.
De maneira geral, recomenda-se para os sistemas de
fixagdo metalica a utilizacdo de no minimo quatro
fixadores por apoio (telha/terca) e mais dois fixadores
por metro linear na costura (telha/telha).
FIXACAO ATENCAO
Pontos de fixagao das telhas em tercas metalicas:
Este passo ¢ fundamental para evitar vazamentos
Ondulada na sua obra, portanto, cuidado com o aperto dos
[ 1 I } ) fixadores.
Trapezoidal —
T T 1A - _
A Insuficiente correto excessivo
Termoacustica (sanduiche)
‘ - N N ~ Insuficiente correto excessivo

Resisténcia a corrosdo, em horas, que os fixadores devem possuir:

KESTERNICH:

ZINCO BRANCO 05 MICRA NAO SUBMETIDO
KESTERNICH:

ZINCO AMARELO 05 MICRA NAO SUBMETIDO

KESTERNICH: 30 CICLOS COM
MENOS DE 15% DE CORROSAQ
VERMELHA NA CABECA DO FIXADGR

TRATAMENTO ECOSEAL EM SALT SPRAY
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| NORMAS, INSTALACAO E CALCULOS G
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CARACTERISTICAS DOS FIXADORES:

As especificacdes corretas dos fixadores para
aplicacio telha/terca estdo atreladas diretamente a
espessura da terca metadlica, devido a sua capacidade
de furacdo em milimetros conforme a ponta e
didmetro do fixador.

Este sistema de fixacdo permite a aplicacdo do fixador
na onda baixa da telha, pois 0 mesmo garante uma
fixacao perfeita nas tercas sem qualquer deformacao
das chapas e assequra uma completa estanqueidade,
gracas a arruela de vedacdo em EPDM. Fixadores com
tratamento superficial de baixa resisténcia transferem
a corrosdo para a telha.

METODOS PARA CALCULOS

COBERTURA EM DUAS AGUAS

DADOS:
L = comprimento da telha
2B-vdio -

a = angulo de inclinacdo
C = comprimento da cobertura

COMPRIMENTO DA TELHA:

L=_B + Beiral lateral (quando existente)
oS a

ou

: L% B x F + Beiral lateral (quando existente)
' + transpasse longitudinal (TL)

INCLINAGAO:

i=h/Bx 100

conforme tabela ao lado:

A maior incidéncia de corrosdo na cobertura é
causada pela chuva acida (S02) medida pelo teste da
Kesternich.

Para obras com alto indice de corrosao, consulte
sobre fixadores com capa inox, com zinco injetado na
cabeca ou todo inox série 304.

A CAPACIDADE DE
DIAMETRO
PONTA FURACAO

PB 10 -16 3 2,79 - 4,45
PB 12-14 3 279-535
PB 1/4 -14 1 089-228
PB 1/4 -14 3 279 -6,35
PB 12-24 5 638- 127

ANGULO X % INCLINACAO
ANGULO FATOR (F)
10 59 1,005
15 8° 1,011
20 il 1,020
2 14° 1,031
30 16° 1,044
35 19° 1,059
40 2 1,077
45 24° 1,097
50 26° 1,118
57 30° 1157
RECOBRIMENTO SIMPLES:
(__(_I__)xn*’deﬁlast
1000mm

Para modelo TPR 40 considerar 980mm

RECOBRIMENTO DUPLO:

( C )xn“defﬂasxz
766mm

Nota: Quando o comprimento da telha ultrapassar
2.000mm serd necessario adotar mais de uma fila.
Nesse caso o quantitativo encontrado sera por filas.

0bs: Os transpasses transversais ocorrerao sempre
sobre tercas de apoio.

Quantitativo de Cumeeiras: sera sempre igual ao
quantitativo de telhas por fila.



COBERTURAS EM ARCO

/
{
{
i

DADOS:
B = véo
h = flecha

C = comprimento da cobertura

A = comprimento do arco desenvolvido
R = raio

a = angulo de inclinacdo

R =[h2 + (0,5 x B)2]
2h

A=[nxRxd

90

FLECHA

15,047

NORMAS, INSTALACAO E CALCULOS

COMPRIMENTO DA TELHA

L=A/F+2TL
onde:
A = arco desenvolvido
F = numero de filas
TL = transpasse longitudinal

Nota: Se nao houver beirais (200mm incluidos),
subtrair das extremidades.

Abaixo apresentamos tabela com comprimentos do
arco desenvolvido (A) calculado em funcédo da flecha
(h), facilitando o dimensionamento do comprimento
da telha.

LARGURA DO GALPAO - CORDAS (B)

1,00 10067 12223 1518 18,151 = 20,37
1,50 10,592 12,496 15,4 18,335 20,302
2,00 M037 12872 | 15304 1859 20833
250 11593 13,346 16091 18916 20,827
300 ! 12259 13912 {6585 19,303 © 21183
4,00 13,835 15291 17,7 20284 22,074
5,00 15711 18955 | 19114 21205 23187
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00

25,111
25,244
25,429
25,666
25,954
26,678
27,592

28,684

~
30,028 35026 ’ 45;023 50,023
30,094 35,083 "4’5,’068 ‘ 50,063‘
30205 = 35178 40157 45142 ksonzs 60,111
1036 3531 A 502231 | 60189
-
0558 3547 40423 45435 50342 60,289
d02 35882 Abbor. ;15‘.’54 50,479 ;‘eko,:43
31409 36213 41066 45951 50859 60,72
3008) 36332 A4 4 4H “51.323 61,105
1311 37689 46 alle 51,8'9’8’, 61,587
34188 38,629 43199 47859 52574 62,155
39696 44147 | 4BI11 53.536 62,817
45,207 '49,6’:55 S .
‘ k55.184 64,362

50,719
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TRANSPORTE, ARMAZENAMENTO E MONTAGEM
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1. DESCARREGAMENTO

O descarregamento do material ¢ de responsabilidade
do cliente. Por isso, indicamos alguns critérios
importantes que devem ser adotados por sua equipe
ao receber e descarregar os produtos:

e Conferir as descricdes da nota fiscal x etiquetas
dos produtos.

e Acompanhar a contagem do material.

e QOrientar o descarregamento, manuseio €
armazenamento do material conforme as
indicagées a sequir:

2. MANUSEIO

E obrigatorio o uso de luvas, devido ao alto risco de
cortes nas maos! Para efetuar o descarregamento, o
numero de pessoas na carroceria do caminhao devera
ser o mesmo que no solo. As telhas nao devem ser
arrastadas, principalmente se forem telhas pintadas.
Verifique se as telhas estdo secas antes de retira-

las do veiculo. Se estiverem umidas ou molhadas
deveréo ser enxugadas com o auxilio de pano ou ar
comprimido.

Nunca deve ser efetuado o descarregamento das
telhas quando estiver chovendo. Se as telhas forem
armazenadas umidas ou molhadas, provocara
danos irrecuperaveis ao material. Nas telhas com
acabamento natural (galvanizadas ou galvalume®)
ocorrera oxidacao (ferrugem branca).

Nas telhas com pintura, deve-se retirar o papel/
plastico existente entre elas, pois se este molhar
provocara manchas na camada de tinta. As telhas
devem ser sempre armazenadas em local coberto,
seco e arejado. Caso ndo estejam armazenadas em
local coberto, deve se cobrir o material com uma
lona impermeavel que deve ser retirada diariamente.
0 tempo de armazenamento devera ser o menor
possivel.

O transporte das telhas devera ser feito com o auxilio
de hastes, que podem ser de madeira.

3. ARMAZENAMENTO

Muito importante: ao empilhar as telhas, antes da
montagem, ¢ fundamental separd-las com sarrafos
impedindo o contato entre elas.

As telhas devem ser guardadas a uma inclinacdo de
aproximadamente 5 graus e empilhadas com altura
maxima de 1,20m.
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4. MONTAGEM

O icamento das telhas devera ser efetuado
cuidadosamente para ndo haver danos no material.
Observe no desenho como as telhas devem ser
elevadas.

Observe a direcdo do vento e monte as telhas em
sentido contrério iniciando do beiral para a cumeeira.

CIRCULA(;AO SOBRE A COBERTURA
Para circular sobre a cobertura, os montadores
devem tomar cuidados especiais:

e Para evitar o amassamento das telhas a montagem
deve ser executada sobre tabuas que devem estar
apoiadas sobre no minimo trés tercas

* Nao pisar no topo das ondas das telhas
e Usar calcados leves e antiderrapantes

¢ Depois de efetuar a montagem € necessario varrer
a cobertura a fim de eliminar a limalha de ago
gerada durante a furacao dos fixadores, evitando
dessa forma a corrosao das telhas pela oxidacao
das limalhas

Sistema
de Elevacdo

INFORMACOES IMPORTANTES

NORMAS, INSTALAGAO E CALCULOS

SOBREPOSICAO TRANSVERSAL:
1. Para inclinacoes inferiores a 8% utilizar fita
vedacao butilica, aplicada a 20mm da borda superior.

SOBREPOSICAO LONGITUDINAL:
1. Para inclinacdo menor que 5% utilizar fita de
vedacao buzilica.

2. Para coberturas externas com mais de 25m,
consulte nosso departamento técnico.

3. Nas telhas TPR-17 aplicadas em arco, 0
recobrimento deve ser duplo acompanhado de fita de
vedacao burilica.

4. A distancia maxima entre os parafusos de costura
deve ser no maximo 500mm.

e Casos de riscos, amassamentos, manchas e quantidade irregular no material deverao ser informados no ato do
recebimento para que o motorista anote na nota fiscal, que serd enviada a Tuper Néo serao aceitas reclamagoes

quanto a esses itens apos 0 recebimento.

® Antes de efetuar a devolucao o cliente devera entrar em contato com a area comercsal daT
(47) 3631-5000, para oficializar a procedéncia da reclamagéo. ‘

® Somente serdo aceitas devolucoes com autorizacdo da area da qualidade da Tuper. :

e Em caso de devolucao do material sem contato prévio com a Tuper, nao assumirem

de devolucdo.

s custos com frete
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PERFIS ESTRUTURAIS METALICOS

OS PERFIS TUPER GARANTEM VANTAGENS S = Area de secdo
COMO: P = Peso estimado por metro
Jx = Momento de inércia eixo x

® Racionalizacdo de materiais e mao-de-obra Wx = Médulo de resisténcia eixo x
e Alivio de carga nas fundacées ix = Raio de giro do eixo x
* Flexibilidade no projeto ey = Distancia da linha neutra
e Liberdade no projeto de Arquitetura Jy = Momento de inércia eixo y
® Precisdo de niveis e prumos Wy = Médulo de resisténcia eixo y
® Garantia de Qualidade durante a furacao dos iy = Raio de giro do eixo y

fixadores, evitando dessa forma a corrosdo das

telhas pela oxidacgdo das limalhas h I

; ey
CARACTERISTICAS:
y
A—

e Formacdo continua, perfilado a frio
¢ De acordo com a norma NBR 6355
“ e Pesos relacionados correspondem ao peso teorico
e Consulte nossa érea técnica para perfis com secoes B
diferentes

NOMENCLATURA DOS ACOS:

- SAE 1006—SAE 1012 (uso comercial)
- Acos Especiais/Alta Resisténcia (sob consulta)

Perfil "U" Cartola

® Possibilita fixacao direto na estrutura
® Dispensa uso de encosto para apoio
e Pode eliminar ou reduzir sistema de
correntes quando usado como tercas
e Facilidade no uso em estruturas metalicas
e pré-moldadas
¢ O formato de sua secao nao permite acumulo

de "sujeiras” i
| — * Perfis produzidos sob consulta
. DIMENSOES (MMl s Lese | PeslaiXea e Wxade IX el EYaa el | oWYs hiaiyaa |
o B d i em2  kglm cm*  emd cm cm emd  om3 em
» chapa
2,00 14 4,51 356 3655 7,61 2,85 cohl < 8,10 2,61
- o o 2,25 13 5,04 399 4049 @ Bas 2,83 3,20 34,11 8,97 2,60
. 955 12 5,88 465 | deE)  §o 2,81 990 993 o 258
3,00 1 6,60 523 Bl T agy | o9 490 F i anag 40 it
2,00 14 411 Sk 1858 439 2,01 3500 0 9657 7,59 2,54
- . 225 13 4,59 363 1840 487 2,00 450 C 9040 40 2,53
0 o 40: 20 2.65 12 535 478 0B Ewy 1,98 360 a3 a9a 2,51
3,00 1 6,00 4,76 231 6,24 1,96 3,50 3731 9066 949
2,00 14 4n 3,25 33,19 6,91 2,84 20 21,24 6,47 957
. 995 13 4,59 3,63 36,74 7,69 2,83 272 23,50 716 295
60 60 20
V65 12 5,35 424 4318 8,90 2,81 792 gema B9 2,24
3,00 11 6,00 476 4664 992 2,79 272 J978 gy 993
2,00 14 371 2,93 1621 | 2,03 3,00 18,21 6,07 2.21
2.5 13 414 3,28 1679 | 445 2,01 300 @ 0w 6.71 2,20
"60 40 20 2,65 12 4,82 3,82 19,14 512 1,99 300§ 2301 767 218
3,00 1 5,40 478 08 5,69 1,97 300 - 2539 846 217
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PERFIS

DIMENSOES (MIN) 15 - P 1" JX T WX ] X | EY 1Y [ Wy ] Iv |
h B d e e EmM? kg/m omd ] EmE em | em Temd Tem® om
' chapa ‘

PERFIL "U" ENRIJECIDO ; 2,00 14 2,14 1,68 7.93 330 192 083 1,79 121 091
L i 8 186 864 362 191 ‘081 192 131 090

, i N0 5 ) e ses 213 S57 L B0 GIe o200 NEE SR

S = Area de secdo 800 11 801 236 1046 445 1186 077 223 156 086
P = Peso estimado por metro - o 14 2.73 215 1458 503 231 1,09 - 363 212 1,15
S %925 13 304 239 1600 554 229 108 395 233 114

X = * , - -

] Momento de |n§rCJa Exox 60 39 | w070 T : 106 44 783 11
Wx = Modulo de resisténcia eixo x 300 | 11 891 308 1977 104 475 286 110
ix = Raio de giro do eixo x J00 14 34 268 26,05 150 812 353 154
A : 995 19 mEy 099 7R 148 D890 38d 158

ey = Distancia da linha neutra . - L : ' . : ! =
v (nha neu 7040 F oowm 346 3279 146 10,04 442 151
Jy = Momento de inércia eixo y 100 0 36750808 144 1095 485 148
Wy = Modulo de resisténcia eixo vy 200 14 1343 270 3029 140 789 329 19

225 13 389 301 3344 918 295 133 864
265 12 444 349 3818 1655 993 137 97/
75 40 | 15 300 [ 1} 496 389 4205 1168 : 281 134 1061

iy = Raio de giro do eixo y

935 10 546 429 4865 1274 280 133 1138
375 9 610 472 4946 1388 (287 130 1217
8 Bb7 524 5377 1520 284 197 1300
14 493 372 BAbBY 4Bl 381 243 9740
. 18 B5) 416 7160 242 3030
000 12 643 486 8247 e o N
1 901 540 [ GiES 2,37 3834
14 @07 315 8056 9,27
13 448 352 63,04 1017
0 2 9 B9 409 7691 ; 11,49
11 583 453 8507 1754 382 122 1255 506 147
14 4a 347 7006 1432 388 eg 1578 506 189
13 493 387 7779 1592 397 167 1738 553 188
1 7B74 450 B947 1838 395 UBS 1977 640 186
100 50 17 11 643 505008018 o045 gomiued 00 706 1,84
" 10 710 557 10842 2244 391 161 2348 768 182
9 785 56 11842 2451 388 158 2535 833 180
8 1876 ‘6087 113006 2101 388 4 908 77
14 ad2 347 '93644 1584 460 986 373 149
13 493 387 103,58 1759 458 1082 41 148
19 574 450 11912 2030 485 & 1224 469 146
120 40 17 11 1843 (505 13204 92057 453 TN linde | 518 144
10 710 557 14431 2474 451 1438 558 142
9 785 616 15157 2701 448 1543 603 140
8 876 657 1301 2089 444 1656 653 137
14 481 378 10736 1820 477 1682 518 187
13 538 422 918 153 4853 o571 185
19 827 492 13738 1,51 2109 653 183
120 80 17 11 703 552 15258 ' 1,81 ~\
1071 610 TeIM 1,80
9 1B8B60 675 18292 17
8 961 754 20150 175
“ 14 495 389 1962 1,86
13 554 435 13617 1,85

12 B4 507 45705 7508 499 146 2149 851 182
104 568 IA7AS) TogiE MG 144 936l 795 181
10 801 o628 19126 3083 489 142 0556 783 179
9 886 696 20949 3399 486 140 2761 857 176
B 1990 | 778 23095 3783 483 137 298 934 14
14 554 435 18531 (2504 578 945 1947 581 (187
13 619 486 (20605 2788 577 143 2147 643 186
12 722 5067 23815 3232 574 141 2449 737 1584

127 B0 17

*150 50 20 1 811 [ 636 78508
897 705 99117
995 781 (8159 : ,
; 4 874 33334 13434
14 594 466 @ 20771 o 30,05
13 864 521 93061 3122 584 181 3392
12 775 6,09 26692 36,23 587 179 3804
11 871 684 29756 4048 (584 177 400

150 60 0

, 100 7965 757 30715 (448 58 175 453
9 1070 840 35970 4919 580 173 4971
8 1199 941 39850 65468 576 1,70 54,28

* Perfis produzidos sob consulta
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PERFIS

PERFIL “U” [ DIVENSOES (MM) |5 | P | X [ WX | IX [ EY | Y [ WY ] IY

S = Area de secdo h B E e em2  kg/m cm* cm3  cm em em* om? oom
P = Peso estimado por metro OO BN R 97 | 49T SonE S Touns DR S0 106
Jx = Momento de inércia eixo x b e BRERENIEC TEOEE b4 TBAUE T206T DURED NI SNGE 0By 0
, i e Jeh BT T a0 16970 DO 50 N0 B0 e 2095

WX - Modulo'de r65|§tencna SRR & F000 S0 5r0 202 B0 SR NeTE L0007 ioAa T 195 1095
ix = Raio de giro do eixo x JH0E B TG s 597 T 0HET INRE 50T o0 20M2 T T0e0
ey = Distancia da linha neutra g 9o BTN ONEE A6 G507 2730 TNELE EONIT FOSET 2046 T0/80
=M to de inércia eixo 2650 T2 U5 169 7360 3T N85S 043 076 053 0359
y = viomen ' Y 5005 B Bodus ng; 505S HO4EE S0 D0 B0 5050 o0
Wy = Modulo de resisténcia eixo vy Z00E T SiEy cay 070 20% SNedT 0By i 2004 Toe
iy = Raio de giro do eixo y . ee NOIRLISTECUEOE 164 28000360 IBY NOBY RS 000 O
JiehE AT EDT 100 885 TaTET oy BOess Laan toses o

G000 g o T aaT SABYn 0e2 ke o oz

2005 Ta s e A7 90T E 200 1039 U0ie4 ! oMy oS8

was ) IR DE 963 0030 SR 2NN SO 020 ORI 0se

g6hE i s 00 53 T A0YE T2MET 0980 D080 f054 T 1058

SO0 o0 ) 9he 4 IDTE 088 T088 . 060 057

D0 e D o7 ST N6 Bea 08 T aeE 1ed 2B

OOEE Ee T Tael ougs 9REDL BTG VoY E07 A 505 83 2

DEs ) TREs 090 DThEs De0eE e BNer B50e e

co. e DR ESIED CRiA TBRS | 3600 I3 2600 SROY 56647 239w

335 90 459 1380 32811095 2,67 010707290 264 126

9750 Y S i80g 1899 95861111960 1265 T 107 1800 292 125

A0LE e g iy 9040 10U S0B3 0 K07 888 1327 128

\ Y 750 A6 TR0 A 0e ATYT N D06 D0 Loler ais0 iioa
00T I T EoeT 03y 9657 L7980 o0 02T DA7g e iy

SRE E e Baee e s Dougn BI0E TODeY S0 I680 g iy

JpE i TEBE S04 3394 9397 096 H1020 e o e

L L

3450 0 ABY 379 W 11530293 102 785 289 1258

S5 EaisEE a00 Ao 109 20T 02 BB 30 27 o4

AOESiE g iEGy tagT A0 1408 TO88 EADY B e i

#7567 31675662 15200 5407 1539 1286 1,02 11003 366 124

D005 A TaaT 077 3697 947E D326 TBe To04 sy 161

295. 593 388 305 W5 1056 33250 1138 1007 287 16

JESS P TA5A 356 4742 1296703237 138 (1189 335 1160

. oo TEGDEESICS SN0V AD0T B2707 TP 920 Lrgen 11505 370 180

AH5T 90 1566 1444 5795 1512553200 (138 11438 497 “a59

3755509 %629 494 360716683718 | 138 1586 462 1,59

W0b= 10 U705 Son4 70315 18868 T3U6S U138 17630 508 158

A5 Ol T To3  76PLS U0AT SN T8 9902 570 EsY

D00 B S 5339 U061 4577 F96TE IE60 B9 sA3T A2 24

DOEEET T TS U003 ABpes 1070 36T 09 st 10y i1

2655 9T TATS T 332 5623 124553590 1091 Y66l 224 123

g3 4o CSDDNTIUTABS 384 626013910 358 0911738 250 123

3.35 10 SEE 1376 6872 153323567 2091 8,12 2,78 1,22
&5 3 602 473 7544 1690 3,54 091 8,93 55,07 1,22
4,25 8 616 25,30 B34 1880 ©3/51 0,91 9,91 344 121
\' %75 36l D JA7 587 90491 520080° S3495 1090 1084 379 1,20
2,00 14 dal 202 5188 10868 381 008 534 L3 1523
225 13 388 305 572 M8 S3B8E. 088 584 194 23
2,65 12 454 356 B675: 1371 i 3830087 5677 ¢ 226 0 122
3,00 n 510 400 7436 1593 382 087 - 755 253 1,22

190 00 s cvis S5%5 4 BEI0Y 15EEE 2580 P08 SE300 280 121
B Teoa vaon ey DTERSIEETE Doere SaEs B

4957 8 700 i554 993720760975 D087 Sloast la4e 120

475 Ia0GT s Eh3 DSAM DT S35 1086 1T 3ss a9

200074 (587 304 6149 25533997 1240973 12660 159

9257 113 433 1340 6848 1401 1397 124 11085 2,97 158

JB5 L2 U507 B398 7931 169 53067 04 2800 1347 s

wo o EUDIIEWESEI0N C4a0 BERS IORE RN D08V 14081 FEDY TE
336510 633 497 9736 2045 392 124 1554 432 157

37509 1904 552 10715 12226 390 ©124 11715 480" 1,56

42500 8 0781 ‘621 11886 12483 7388 1123 1909 537 155

475 7316 i876 687 13000) 2730713855123 72096 594 1,55

2005 o407 1319 7663 1AA9 U434 E s 110020112/69 17

905 13 a6 Tabs 8537 1585 Fa33s e e 301t sy

DG S0 TR 3E Tae. 9899 LISEA AT e 1209 1350 6

vio 5o 300 11 600 471 11053 2066 429 | 118 1453 395 156
3E5E 10 e EE 5523 173 0285 07 A8 116037 438 155

375459 741 582 13410 2524 425 117 1770 486 1,54

47578 833 U654 14896 72817 T423 17 1871 545 154

* Perfis produzidos sob consulta F75% BI6 5993 1725 163130 13100 24207 17T 21,65 6,03 “1;53
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PERFIS

T DIMENSOES (M) 15 1P [ JX | WX [ EY | Jv L WY | ¥

h B e n°chapa  cm? kg/m cm4 cm3 cm cm cm4 cm3 cm

2,00 14 3,87 3,04 79,87 13,54 4,54 0,79 552 1547 119
2,25 13 433 3,40 88,95 15,11 4,53 0,78 6,15 1,98 119
265 12 5,07 3,98 10309 . 17,57 4,51 0,78 713 2,31 1,19

3,00 n 5,70 44 115,05 67 4,49 0,7 796 2,59 118
120 40 . L 4

S5 0 &H dior ipEwm R 447 OYRC ST I g
3,75 9 704 LiEEY UG 3309 . 4450 078 LEBEL Mg
4,25 8 791 CEST S VAT OE74 T 443705 0770 B0 S356 T ae
475 31" 876 687 16932 2938 440 077 W76 393 118
IO M RU7 L3NSl RS o0 469°7n 1R RN LoD T U1SE
g 18 ¥7e DS URAESYT6 | 4680 0T RS 505 N8k
J6E 0 EEO . 040 TENgeIg0es <65 0 112 iERE RRISE Tuse
00T 11 BS0 e0S T BSERIUEEIA T 464 70 14200 BT S400T 154
80 0 omme p 00 UEEOT TUOETIES62 | 462 0L SITHGMI DA TaSH
375 9 ¥79  CIENT UIGTTIEEAE | 46007 1T CABAT wey 153
425 8 876 ©6BY U TEIIT 366 457000 11200 NgbEE 552 a5
£75 3fie" Byt ERRY IS00SEIINS6 ! 455000 \12uinEEE ety um
500 14 &4 06 TI0T06 D713 493 109 0MGl Eovd ase
F5E. 15 AO4 CEPEERGADIE4 ¢ 492770 1080 SHEE USSR
SRES O E7S  GEeET DRERR RS0 490100 1000 DR EEEY IR
300 @ 351 S5 SN igE00 488 ¢ 108 R ENE Y
122 0 caape gy w9 SRS TWOSIEEDE4 4960001080 BIETEE SN 5e
$9n 9 805 632 18854 30,59 484 108 1851 496 152
4,25 8 905 7 209800 S8 ¢ 48%. 1087 006ES I SBEL s -~
£765: s/tc" 1004 1788 (DR We6 . 479 1 1S ISHeLEl 1450
2000 W Ei7 Th06 I IEORI RS 53980 159 DAL e E s e
Jass 1B B80 CAES IEEREIEEIS! 5 I8i30 1SET T ReNEY BT Tine
g5 2 B79 (5% TIE0E 46l 53670 1580 I 2BET uGET 708
’ 3000 1 765 601 21833 3308 534 158 3209 673 205
L U D B3 ToEE ABIESeer ] 5300 1HEE RS iR E0s
3,75 9 947 “U7a% 966505 EAD62 . 53000 158 13933 L63ET 204
4,25 8 1067 838 29740 4543 528 1,58 4398 934 203
475 3/16" 184 | 930 3715 5023 525 1,58 4849 1035 2,02
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PERFIS
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PERFIL “G"

SEMI-ENRIJECIDO

S = Area de secdo

P = Peso estimado por metro

Jx = Momento de inércia eixo x
Wx = Modulo de resisténcia €ixo x
ix = Raio de giro do eixo x

ey = Distancia da linha neutra

Jy = Momento de inércia eixo y
Wy = Modulo de resisténcia eixo y
iy = Raio de giro do eixo y

* Perfis produzidos sob consulta

| DIMENSOES (MM) | S [ P_[ JX | WX

IME
b

h

*60

*75

190

*100

*100

*120

*120

127

*150

150

25

30

40

40

60

40

50

40

50

50

50

60

c

20

45

45

45

55

d

25

17

17

17

17

20

20

2,00
225

2,65

3,00
2,00
2,25
2,65
3,00
2,00
2,25
2,65
3,00
2,00
2.5
2,65
3,00
3,35
3,75
425
2,00
2,25
2,65
3,00
2,00
2,25
2.65
3,00
3,35
3,75
4,25
2,00

225

2,65
3,00
335
375
4,25
2,00
2,25
2,65
3,00
&35
3./5
4,25
2,00
2.25
2,65
3,00
395
3.5
4,25
2,00
2.25

1285

3,00
3,35
3,75
4,25
2,00
2,25
2,65
3,00
2,00
2,25
2,65
3,00
3,35
3,75
4,25

ne
chapa

14
13
12
1"

14
13
12
1
14
13
12
n
14
13
12
1
10
9
8
14
13
12
1
14
13
12
n
10
9
8
14
13
12
"
10
9
8
14
13
12
"
10
9
8
14
13
12
il
10
9
8
14
13
12
1

cm?

1,90
545
2,45
2,74
2,40
2,68
e
3,49
3,04
3,40
3,96
4,45
3,10
3,47
4,04
4,54
5,03
5,58
6,24
4,30
4,82
5,63
6,34
3,64
4,07
4,76
5,35
5,94
6,59
7,39
4,04
4,53
5,29
5,95
6,60
7,34
8,24
4,04
4,53
5,29
5,95
6,60
7.34
8,24
4,44
4,98
5,82
6,55
7,28
8,09
9,09
4,58
513
6,01
6,76
7,51
8,35
9,39
5,10
5,72
6,70
7,54
5,50
617
793
8,14
9,05
10,07
11,34

kg/m

1,49
1,65
1,89
2,10
1,88
2,09
2,41

2,69
2,38
2,65
3,08
3,44
2,43
97

3,14
3,51

3,87
4,27
475
3,45
3,86
4,50
5,04
2,85
3,18
3,70
415
4,58
5,07
5,65
317
3,54
412
4,62
5,11

5,65
6,32
317
3,54
412
4,62
5,11

5,65
6,32
3,48
3,89
4,54
5,09
5,63
6,24
6,98
3,59
4,01

4,68
5,26
5,82
6,45
792
4,00
4,47
5,22
5,87
4,31

4,83
5,64
6,34
7,03
7,80
8,75

cm4

6,71
7.87
8,37
9,16
12,35
13,64
15,59
17,19
22,68
2514
28,91
32,04
26,54
29,43
33,88
37,58
40,94
44,95
49,44
56,96
63,39
73,39
81,83
52,74
58,62
67,73
75,38
82,75
90,82
100,40
62,41
69,44
80,36
89,58
98,49
108,29
119,99
81,64
90,86
105,18
17,26
128,95
141,81
157,17
95,64
106,55
123,53
137,91
151,86
167,28
187,78
109,33
121,83
141,31
157,83
173,88
191,64
212,97
163,89
182,81
212,36
237,55
185,91
207,50
241,29
270,12
298,26
329,59
367,51

cm?

2,44
2,69
3,06
3,37
373
412
4,72
522
5,92
6,57
7,58
8,42
6,51
723
8,35
9,28
10,11
11,15
12,30
11,73
13,07
15,16
16,93
9,72
10,81
12,52
13,96
15,36
16,89
18,72
11,59
12,91
14,97
16,72
18,41
20,28
22,54
12,61
14,05
16,29
18,19
20,04
22,09
24,54
14,87
16,58
15,26
21,54
23,75
26,21
29,18
16,08
17,94
20,85
9949
25,73
28,41
31,65
20,35
22.73
26,44
29,62
23,20
25,92
30,19
33,84
37,42
41,41
46,28

IX
cm

1,89
1,88

186

1,84
2,28
2,26
2,25
2,23
2,74
5
271
2,69
2,93
2,92
2,90
2,89
2,87
2,86
2,83
3,65
3,63
3,62
3,60
3,81
3,80
3,78
377
375
373
371
3,93
3,93
3,91
3,89
3,88
3,86
3,83
4,50
4,49
4,47
4,45
4,44
441
4,39
4,65
4,64
4,62
4,60
4,58
4,56
454
4,89
4,88
4,86
4,84
4,83
4,81
4,78
5,68
5,66
5,64
5,63
5,82
5,81
579
577
576
574
571

cm

0,55
0,53
050
0,50
10,76
0,74
0,71
0,67
i
1,07
1,06
1,03
1,05
1,03
0,99
0,96
0,91
0,90
0,86
1,83
1,81
178
175
0,92
0,90
0,87
0,84
0,81
0,77
0,73
1,30
1,28
1,24
121
1,18
1,15
1.1
0,82
0,79
0,76
0,73
0,71
0,67
0,63
117
1,15
1,12
1.09
1,06
1,02
0,98
1,13
1.1
1.08
1,04
1,02
0,98
0,94
1,06
1,04
1,01
0,98
1,41
1,39
1,36
1,33
1,30
127
123

cm#
1.25
4,37
1,51

182

2,56
2,80
3,16

344

5,93
6,53
7,44
8,18
5,79
6,36
797
7,99
8,62
9,34
1017
19,14
2195
24,45
27,14
6,68
7,36
8,39
9,24
10,03
10,87
11,82

1183

13,09
15,02
16,62
18,13
19,76
21,66
7,05
Ll
8,87
97
10,60
11,50
12,52
12,54
13,89
15,94
17,63
19,24
20,99
23,01
12,76
14,13
16,21
1495
19,58
21,36
23,43
14,21
1573
18,07
20,01
22,66
25,16
29,00
3223
3532
38,70
42,69

cm3

0,71
0,78
0,87
0,94
1,26
1,38
1,56
1,70
791
2,44
2,79
3,07
210
2%
2,65
2,92

314

3,44
374
4.83
5,36
6,19
6,87
2,32
2,56
2,92
393
3.51
3,81
416
3,38
3,74
4,30
477
5,20
5,68
6,25
236
2,61
2,98
3,29
3,59
3,90
4,25
3,45
3,83
4,42
4,88
5,34
5,83
6,40
3,48
3,86
4,43
4,91
5,37
5,87
6,46
3,80
4,21
4,85
5,38
516
5,74
6,62
7.37
8,09
8,88
9,81

Y
cm

0,81
0,80
0,79
0,77
1,04
1,03
1,01
1,00
1,40
1.39
1,38
1,36
137
1,36
1.34
1,33
132
1,30
1,28
21
2,10

2,08
*2,07

1,36
1,35
143
132
1,30
1,29
127
17
1,70
1,69
1,68
1,66
1,65
1,63
1,32
131
1,30
1,28
127
1,26
1,24
1,68
1,67
1,66
1,65
1,63
1,62
1,60
1,67
1,66
1,65
1,63
1,62
1,61
1,59
1,67
1,66
1,65
1,63
2,03
2,02
2,01
1,99
1,98
1,96
1,95



CORTE E DOBRA

A praticidade, precisao e tecnologia fazem parte
do Centro de Servicos da Tuper: um ambiente que
disponibiliza equipamentos como a guilhotina
hidraulica - especializada em cortes de chapas - e
prensa dobradeira hidraulica - maquina robusta que
realiza a dobra de perfis e garante alta qualidade nas
linhas média e pesada.

/\
GUILHOTINA HIDRAULICA PRENSA DOBRADEIRA HIDRAULICA
Dades Especificacio . Dados ‘ Especificacdo
A§6 Comercial e Estrutural ' Aco Carkne’rcika! e Estrutural
Mkakterial Laminado a Frio e Quente ; Material LamiynadaaﬂFrio e Quente
Espessura #200a#25mm Espessura #200a#25mm
Comprimento Maximo entre 6000 mm ; Cnmpnme!jt‘o Maximo entre Sl00mm
~ Colunas Colunas .
Comprimento Livre
As caracteristicas técnicas, o aco disponivel e viabilidades produtivas Angulos e Dimensio dasDobras .~ , 'Cohsu!ta‘re‘ ‘
deverdo ser consultados. -
~N

PRINCIPAIS SEGMENTOS ATENDIDOS

Inddstria Naval e Chassi

® Estruturas e Carrocerias

e Caldeiraria ® Vagoes

Construcdo Civil Implementos Agricolas

® Tubos Estruturais e Estrutura de Equipamentos

® Estruturas para Coberturas * Tubulactes para Equipamentos de Irrigagéo

e Pontes e Passarelas

* Sistemas de Movimentacao Torres Especiais e Telecomunicacoes

e Fundacdes (estacas) e Estrutura de Equipamentos

e Postes e Torres ® Estruturas Principais e Secundarias

e Obras Residenciais e Tubos Estruturais

Equipamentose Ferroviarios
A Tuper também atende outros segmentos de forma especifica.
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Carlos Albertio =%,
11 unicom B

Representanie Site: Unicom.com.br -

Técnico Edificagdes Ermait caros@ unicom.com.br —’”' s

Celstar- 11-94881-7104

Cehdlar - 11-99514-3298 - WHATSAPP
Telefone - 11-2901-0208
Email.car nicom.com.br

Avenida Emilio Checchinato, n° 1,700 - Vila S3o Jodo - ftupeva/SP - FABRICA |
Telefone: 11-2901-0208 / 11-99514-3298 - CARLOS ALBERTO
E-mail: carlos@unicom.com.br

UNICOM - REPRESENTACOES www.unicom.com.br

d OR =N1O

|Em resposta a sua consulta, informamos nossas condigdes comerciais para fornecimento dos materiais abaixo descritg
Cliente: ]COME_REO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELI

Fantasia:

|Endereco: IR ACAPU,581 - CENTRO

Cep: 68537-000

Cidade: CANAA DOS CARAJAS

Estado: PR

Telefone: 94 99127-6419

Contato compra: |NAIANE SILVA

Cnpj: 14.734.324/0001-68

Insc.Estadual:

Fundagéo: 11/04/2014

E.mail: Adm Alvorada Mangueiras <adm@alvoradamangueiras.com.br>

Site: " fe |

ICMS: 17% - REVENDA - ALIQUOTA INTERNA DO ESTADO

CNAE: 7.44-0-05 - Comercio varejista de materiais de construcao nao especificados anteriormente

Representant{Carlos Unicom - 11.99514-3298 WhatsApp -/ 11-2901.0208

7 O A A D O
EF Produto | mm | cm Kg/Pg | R$/Pg |  Total Total a Pagar
0|ROLOS [MF.91 3.40 10X20 127,22 0,00 0,00 0% 0,00
145|ROLOS [MF.113 3.80 10X20 148,60] 1.379,44| 200018,80 0% 200.018,80
0|ROLOS |MF. 4.20 10X; 172,00 0,00 0,00 0% 0,00
0|ROLOS |MF. 4.50 10X 191,90 0,00 0,00 0% 0,00
0|ROLOS |MF 1€ 5.00 [% 227,00 0,00 0,00 0% 0,00
0|ROLOS |MF.246 5.60 0X 136,90 0,00 0,00 0% 0,00
0|ROLOS |MF.28 6.00 0X 165,00 0,00 0,00 0% 0,00
0|ROLOS |MF.396 7.10 10X; 218,20 0,00 0,00 0% 0,00
0,00 0% 0,00
0[ROLOS [PBS 3.40 10X20 147,12 0,00 0,00 0% 0,00
0[ROLOS [PB. 3.80 10X20 176,10 0,00 0,00 0 0,00
0|ROLOS |PB. 4.20 10X: 205,60 0,00 0,00 0 0,00
0[ROLOS |PB. 4.50 10X 22850 0,00 0,00 0 0,00
0|ROLOS |PB.19¢ 5.00 10X 270,10 0,00 0,00 09 0,00
0|ROLOS |PB.24 560 0X 163,30 0,00 0,00 09 0,00
0|ROLOS [PB. 1__6.00 0X 197,60 0,00 0,00 09 0,00
0|ROLOS [PB. 7.10 0X 261,40 0,00 0,00 0% 0,00
! e : e . 000 0% 0,00
0|ROLOS |PB.91 3.40 10X20 216,74 0,00 0,00 0% 0,00
o[roLOs[PB.113 3.80 10X20 259,40 0,00 0,00 0% 0,00
0|ROLOS [PB. 4.20 OX: 302,90 0,00 0,00 0% 0,00
0[ROLOS |PB.159 4.50 0X 336,60 0,00 0,00 0% 0,00)
0/ROLOS |PB.19€ 5.00 0X 398,00 0,00 0,00 0% 0,00
0[ROLOS |PB.24 560 0X 240,60 0,00 0,00 0% 0,00
0|ROLOS |PB.28: 6.00 10X: 291,10 0,00 0,00 0% 0,00
0[ROLOS [PB.396 7.10 10X2 385,10 0,00 000[ 0%, 0,00

lerias de aguas pluviais, gale
rdo com a norma ABNT NBR 7481.

Propria para a construgao de tubos pré-moldados de concri
de drenagem e galerias de esgotos sanitarios. Produzida d

Kg Total Teérico Carga Tela Tubo (MF) |Faturamento: 28 dias ou 28/35/42 ( com crédito aprovado)

21.547,00 |Carga Truck 55 rolos Antecipado desconto de 3% 200.018.80
0,00 Carga Carreta - 90 rolos Entrega CIF. Até 100 km, sem custo de frete :
0,00 Carga Tela Tubo (PB) (frete Terceiro a ser incluido valor material)-
Carga Truck - 25 rolos Entrega Fob.(frete contratado pelo cliente) desconto 2%

Carga carreta - 45 rolos

ICMS: TOTAL MATERIAL + FRETE

Prazo de Entrega: Produgéo e atendimento até 10 dias

Condigao Pagamento: acima ACEITAMOS
Validade da Cotagédo: 5 dias - r I danga das condigd iai ,C‘N‘“AO
Descarga: Conta do cliente

Observagoes:

e Fabrica | - Especializada em Gabides, Telas Soldadas para concreto e tubos,

Malha pop e Telas Hexagonais.

. Documentacgio para cadastro e analise de crédito: Contrato social - CNPJ -
Observagoes: Documentos RG e CPF dos sécios consta no contrato da empresa, Declaragdo de
faturamento ultimos 12 meses.

saxta-leira,“ﬁ de agosto de 2022

L4,

FR20- Orgamenlo de Vendas - 03/01/2005

i
o

CARLOS ALBERTO
Gerente Comercial Representante Cliente




ALTERACAO CONTRATUAL DA SOCIEDADE
COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELLI
CNPJ n° 20.076.126/0001-57

MICHELLE FATIMA CORDEIRO, nacionalidade BRASILEIRA, nascida em 04/12/1982, SOLTEIRA,
EMPRESARIA, CPF n°012.916.626-00, CARTEIRA DE IDENTIDADE n°10.257.774, 6rgédo expedidor PCMG
- MG, residente e domiciliada na RUA ACAPU, 21, CENTRO, CANAA DOS CARAJAS, PA, CEP 68537000,
BRASIL.

Titular da Empresa Individual de Responsabilidade Limitada de nome COMERCIO ALVORADA DE
MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELI, registrada nesta Junta Comercial do Estado do Par4, sop
NIRE n° 15600044524, com sede a RUA ACAPU, 581, QUADRA 17 LOTE 07, CENTRO, CANAA
DOS CARAJAS, PA, CEP 68.537-000, devidamente inscrita no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica/MF
sob o n° 20.076.126/0001-57, delibera e ajusta a presente alteracfo, nos termos da Lei n® 10.406/ 2002,
mediante as condi¢des estabelecidas nas clausulas seguintes:

DO TITULAR

CLAUSULA PRIMEIRA. Transfere-se, neste ato, a titularidade da empresa para LEANDRA ZOLINI
DOS SANTOS admitido neste ato, nacionalidade BRASILEIRA, nascida em 12/08/2000, SOLTEIRA,
EMPRESARIA, CPF n° 704.107.216-97, CARTEIRA DE IDENTIDADE n° MG-22.421.948, 6rgdo
expedidor PC - MG, residente e domiciliadana RUA ACAPU, 581, QUADRA17, LOTE 07, CENTRO,
CANAA DOS CARAJAS, PA, CEP 68537000, BRASIL.

DO CAPITAL

CLAUSULA SEGUNDA - O capital social e de R$ 150.000,00 (Cento e Cingiienta Mil Reais) dividido
em 150.000,00 (Cento e Cingqiienta Mil) cotas de valor nominal de R$ 1,00 (Um Real) cada, totalmente
integralizada em moeda corrente do Pais, e passa a ficar assim distribuido:
Sécios % Cotas Total
LEANDRA ZOLINI DOS SANTOS 100 150.000,00 R$ 150.000,00
TOTAL 100 150.000,00 RS 150.000,00

Paragrafo Unico. O novo titular declara que néo participa de nenhuma empresa dessa modalidade.
DA ADMINISTRACAO

CLAUSULA TERCEIRA. A administragdo da empresa caberd a administragio da empresa cabera
ISOLADAMENTE a LEANDRA ZOLINI DOS SANTOS com os poderes e atribuigdes de representagéo
ativa e passiva, judicial e extrajudicialmente, podendo praticar todos os atos compreendidos no objeto,
sempre de interesse da empresa, autorizado o uso do nome empresarial. com os poderes e atribui¢cdes de
administrador, autorizado o uso do nome empresarial, vedado, no entanto, em atividades estranhas ao
interesse social, bem como onerar ou alienar bens iméveis da sociedade, sem autorizagio da TITULAR.

zaAeqo:gmxsoo-915-1;ps;-q&wbgI_='[azmqaaoeoeo]:quanne/qamopeu;sse/:rq'\uoo'sosd':opeuysse//:dqqq e

i :
SOINVS SO INITOZ Y¥ANYAT-L69TTLOTYOL|OVIAMIOD VWILVA FTTIHOIWN-009Z99T6ZT0 M0d HAINIWTYIIOIA OQUNISSY ,r.!-{ﬂ

- DA DECLARACAO DE DESIMPEDIMENTO

MOXWAg XMAWAITAAAKCZLY

CLAUSULA QUARTA. A administradora declara, sob as penas da lei, que nfo est4 impedida de exercer
a administrag¢éo da sociedade, por lei especial ou em virtude de condenagio criminal, ou por se encontrar
sob os efeitos dela, a pena que vede, ainda que temporariamente, o acesso a cargos publicos, ou por crime
falimentar, de prevaricag@o, peita ou suborno, concuss#o, peculato ou contra a economia popular, contra o
sistema financeiro nacional, contra normas de defesa da concorréncia, contra as relagdes de consumo, fé
publica ou propriedade.

Req: 81100000012210 Pagina 1

08/01/2021
Certifico o Registro em 08/01/2021
Arquivamento 20000688303 de 08/01/2021 Protocolo 216981565 de 08/01/2021 NIRE 15600044524
Nome da empresa COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELI
sor Este documento pode ser verificado em http://regin.jucepa.pa.gov.br/autenticacaodocumentos/autenticacao.aspx
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ALTERACAO CONTRATUAL DA SOCIEDADE
COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELLI
CNPJ n° 20.076.126/0001-57

Em face das alteragdes acima, consolida-se o contrato social, nos termos da Lei n® 10.406/2002, mediante
as condigdes e clausulas seguintes.

CONSOLIDACAO DA ALTERACAO CONTRATUAL DA SOCIEDADE
COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELLI
CNPJ n° 20.076.126/0001-57

LEANDRA ZOLINI DOS SANTOS admitido neste ato, nacionalidade BRASILEIRA, nascida em
12/08/2000, SOLTEIRA, EMPRESARIA, CPF n° 704.107.216-97, CARTEIRA DE IDENTIDADE n°
MG-22.421.948, 6rgiao expedidor PC - MG, residente e domiciliadana RUA ACAPU, 581, QUADRA17,
LOTE 07, CENTRO, CANAA DOS CARAJAS, PA, CEP 68537000, BRASIL.

Titular da Empresa Individual de Responsabilidade Limitada d¢ nome COMERCIO ALVORADA DE
MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELI, registrada nesta Junta Comercial do Estado do Para, sob
NIRE n° 15600044524, com sede a RUA ACAPU, 581, QUADRA 17 LOTE 07, CENTRO, CANAA
DOS CARAJAS, PA, CEP 68.537-000, devidamente inscrita no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica/MF
sob o n° 20.076.126/0001-57, delibera e ajusta a presente altera¢éo, nos termos da Lei n°® 10.406/ 2002,
mediante as condi¢des estabelecidas nas clausulas seguintes:

DO CAPITAL

CLAUSULA PRIMEIRA - O capital social e de R$ 150.000,00 (Cento e Cingqiienta Mil Reais) dividido
em 150.000,00 (Cento e Cingiienta Mil) cotas de valor nominal de R$ 1,00 (Um Real) cada, totalmente
integralizada em moeda corrente do Pais, assim distribuido:

Sécios %o Cotas Total
LEANDRA ZOLINI DOS SANTOS 100 150.000,00 R$ 150.000,00
TOTAL 100 150.000,00 RS 150.000,00
OBJETO

CLAUSULA SEGUNDA - O Objeto Social é:

COMERCIO VAREJISTA DE MATERIAIS DE CONSTRUGCAO NAO ESPECIFICADOS ANTERIORMENTE;
(ARTIGOS E EQUIPAMENTOS PARA SAUNAS, BOMBAS DE AGUA, BOMBAS HIDRAULICAS)
IMPRESSAO DE MATERIAL PARA USO PUBLICITARIO; COMERCIO ATACADISTA DE PRODUTOS DE
HIGIENE, LIMPEZA E CONSERVACAO DOMICILIAR; COMERCIO ATACADISTA DE PRODUTOS DE
HIGIENE, LIMPEZA E CONSERVACAO DOMICILIAR, COM ATIVIDADE DE FRACIONAMENTO E
CONDICIONAMENTO ASSOCIADA; COMERCIO ATACADISTA DE BOMBAS E COMPRESSORES,
PARTES E PECAS; COMERCIO ATACADISTA DE OUTRAS MAQUINAS E EQUIPAMENTOS NAO
ESPECIFICADOS ANTERIORMENTE, PARTES E PECAS; COMERCIO VAREJISTA DE MATERIAL
ELETRICO; COMERCIO VAREJISTA DE FERRAGENS E FERRAMENTAS; COMERCIO VAREJISTA DE
MATERIAIS DE CONSTRUCAO EM GERAL; COMERCIO VAREIJISTA ESPECIALIZADO DE
EQUIPAMENTOS E SUPRIMENTOS DE INFORMATICA; RECARGA DE CARTUCHOS PARA
EQUIPAMENTOS DE INFORMATICA; COMERCIO VAREIJISTA ESPECIALIZADO DE
ELETRODOMESTICOS E EQUIPAMENTOS DE AUDIO E VIDEO; COMERCIO VAREJISTA
ESPECIALIZADO DE PECAS E ACESSORIOS PARA APARELHOS ELETROELETRONICOS PARA USO
DOMESTICO, EXCETO INFORMATICA E COMUNICAQIAO; COMERCIO VAREIJISTA DE
EQUIPAMENTOS PARA ESCRITORIO; ALUGUEL DE MAQUINAS E EQUIPAMENTOS PARA
CONSTRUCAO SEM OPERADOR, EXCETO ANDAIMES; ALUGUEL DE AQUINAS E EQUIPAMENTOS
PARA ESCRITORIO; ALUGUEL DE OUTRAS MAQUINAS E EQUIPAMENTOS COMERCIAIS E
INDUSTRIAIS NAO ESPECIFICADOS ANTERIORMENTE, SEM OPERADOR; COMERCIO ATACADISTA
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CONSOLIDACAO DA ALTERACAO CONTRATUAL DA SOCIEDADE
COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELLI
CNPJ n° 20.076.126/0001-57

DE CALCADOS; COMERCIO ATACADISTA DE ROUPAS E ACESSORIOS PARA USO PROFISSIONAL E
DE SEGURANCA DO TRABALHO; COMERCIO A VAREJO DE PNEUMATICOS E CAMARAS-DE-AR;
IMPRESSAO DE MATERIAL PARA OUTROS USOS; SERVICOS DE PRE-IMPRESSAO; SERVICOS DE
ENCADERNACAO E PLASTIFICACAO; SERVICOS DE ACABAMENTOS GRAFICOS, EXCETO
ENCADERNACAO E PLASTIFICACAO; FABRICACAO DE ARTEFATOS DE BORRACHA NAO
ESPECIFICADOS ANTERIORMENTE; FABRICACAO DE ARTIGOS DE SERRALHERIA, EXCETO
ESQUADRIAS; MANUTENCAO E REPARACAO DE GERADORES, TRANSFORMADORES E MOTORES
ELETRICOS; MANUTENCAO E REPARACAO DE COMPRESSORES; MANUTENCAO E REPARACAO DE
MAQUINAS E APARELHOS DE REFRIGERACAO E VENTILACAO PARA USO INDUSTRIAL E
COMERCIAL; MANUTENCAO E REPARACAO DE MAQUINAS E EQUIPAMENTOS PARA USO GERAL
NAO ESPECIFICADOS ANTERIORMENTE; MANUTENGCAO E REPARAGCAO DE OUTRAS MAQUINAS E
EQUIPAMENTOS PARA USOS INDUSTRIAIS NAO ESPECIFICADOS ANTERIORMENTE; INSTALAGCAO
E MANUTENCAO ELETRICA; INSTALACAO E MANUTENGCAO DE SISTEMAS CENTRAIS DE AR
CONDICIONADO, DE VENTILACAO E REFRIGERACAO; COMERCIO POR ATACADO DE
PNEUMATICOS E CAMARAS-DE-AR; COMERCIO A VAREJO DE PECAS E ACESSORIOS NOVOS PARA
VEICULOS AUTOMOTORES; COMERCIO A VAREJO DE PECAS E ACESSORIOS USADOS PARA
VEICULOS AUTOMOTORES; REPARACAO E MANUTENCAO DE COMPUTADORES E DE
EQUIPAMENTOS PERIFERICOS.

CNAE FISCAL

4744-0/05 - comércio varejista de materiais de construgéo néo especificados anteriormente

1813-0/01 - impressédo de material para uso publicitario

4649-4/08 - comércio atacadista de produtos de higiene, limpeza e conservagdo domiciliar

4649-4/09 - comércio atacadista de produtos de higiene, limpeza e conservagdo domiciliar, com atividade
de fracionamento e acondicionamento associada

4669-9/01 - comércio atacadista de bombas e compressores; partes € pecas

4669-9/99 - comércio atacadista de outras maquinas e equipamentos ndo especificados anteriormente;
partes e pegas

4742-3/00 - comércio varejista de material elétrico

4744-0/01 - comércio varejista de ferragens e ferramentas

4744-0/99 - comércio varejista de materiais de construgédo em geral

4751-2/01 - comércio varejista especializado de equipamentos e suprimentos de informatica

4751-2/02 - recarga de cartuchos para equipamentos de informatica 4753-9/00 - comércio varejista
especializado de eletrodomésticos e equipamentos de dudio e video

4757-1/00 - comércio varejista especializado de pecas e acessdrios para aparelhos eletroeletronicos para
uso doméstico, exceto informéatica e comunicagéo

4789-0/07 - comércio varejista de equipamentos para escritério

7732-2/01 - aluguel de maquinas e equipamentos para constru¢do sem operador, exceto andaimes
7733-1/00 - aluguel de maquinas e equipamentos para escritério

7739-0/99 - aluguel de outras méquinas e equipamentos comerciais e industriais ndo especificados
anteriormente, sem operador

4643-5/01 - comércio atacadista de calgados

4642-7/02 - comércio atacadista de roupas e acessOrios para uso profissional e de seguranga do trabalho
4530-7/05 - comércio a varejo de pneuméticos e cAmaras-de-ar

1813-0/99 - impressédo de material para outros usos

1821-1/00 - servigos de pré-impressdo

1822-9/01 - servigos de encadernacgéo e plastificagéo

1822-9/99 - servigos de acabamentos grificos, exceto encadernagéo e plastificagdo

2219-6/00 - fabricagdo de artefatos de borracha néo especificados anteriormente

2542-0/00 - fabricagfo de artigos de serralheria, exceto esquadrias

3313-9/01 - manuteng@o e reparacio de geradores, transformadores e motores elétricos
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CONSOLIDACAO DA ALTERACAO CONTRATUAL DA SOCIEDADE
COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELLI
CNPJ n° 20.076.126/0001-57

3314-7/04 - manutengdo e reparagdo de compressores

3314-7/07 - manuteng¢do e reparagdo de maquinas e aparelhos de refrigeragdo e ventilagdo para uso
industrial e comercial

3314-7/10 - manutengdo e reparagdo de maquinas e equipamentos para uso geral ndo especificados
anteriormente

3314-7/99 - manutengdo e reparagdo de outras maquinas e equipamentos para usos industriais n&do
especificados anteriormente

4321-5/00 - instalagdo e manutengdo elétrica

4322-3/02 - instalagdo e manutengdo de sistemas centrais de ar condicionado, de ventilagéo e refrigeragédo
4530-7/02 - comércio por atacado de pneumaticos e cdmaras-de-ar

4530-7/03 - comércio a varejo de pegas e acessorios novos para veiculos automotores

4530-7/04 - comércio a varejo de pegas e acessorios usados para veiculos automotores

9511-8/00 - reparagdo e manutengdo de computadores e de equipamentos periféricos

DO INICIO DA ATIVIDADES E PRAZO DE DURACAO

CLAUSULATERCEIRA - A presente empresa iniciou suas atividades em 11/04/2014 e seu prazo de
duragdo ¢ indeterminado.

DA RESPONSABILIDADE

CLAUSULA QUARTA - A responsabilidade da empresaria € restrita ao valor de seu Capital e responde
pela integralizagdo do Capital Social

DA ADMINISTRACAO

CLAUSULA QUINTA - A administragdo da empresa cabe a socia MICHELLE FATIMA CORDEIRO
com poderes a atribuigdes de administradora autorizado o uso do nome empresarial, vedado, no entanto,
em atividades estranhas ao interesse social, bem como onerar ou alienar bens imoveis da sociedade, sem
autorizagdo do TITULAR.

DO TERMINO DO EXERCICIO SOCIAL

CLAUSULA SEXTA - Ao término de cada exercicio social, em 31 de Dezembro, o administrador prestara
contas justificadas de sua administragéo, por cedendo a elaboragdo do inventario, do balango patrimonial e
do balango do resultado econdmico, cabendo aos socios na proporgdo de suas quotas, os lucros ou perdas
apuradas.

CLAUSULA SETIMA - Nos quatro meses seguintes ao término do exercicio social os sécios deliberardo
sobre as contas e designardo administradores quando for o caso.

DA ABERTURA DE FILIAIS

CLAUSULA OITAVA - A EIRELLI podera a qualquer tempo, abrir ou fechar filial ou outra
dependéncia, mediante alteragdo contratual devidamente assinada pela titular da empresa.
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CONSOLIDACAO DA ALTERACAO CONTRATUAL DA SOCIEDADE
COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELLI
CNPJ n° 20.076.126/0001-57

DA FALECIMENTO

CLAUSULA NONA - Falecendo a empresaria a empresa continuard suas atividades com os herdeiros,
sucessores e o incapaz. Ndo sendo possivel ou inexistindo interesse destes, o valor de seus haveres sera
apurado e liquidado com base na situagio patrimonial da empresa, 4 data da resolugéo, verificada em
balango especialmente levantado.

DA DECLARACAO DE DESIMPEDIMENTO

CLAUSULA DECIMA - O administrador declara, sob as penas da lei de quem nio estdo impedidos de
exercer a administragdo da Empresa, por lei especial, ou em virtude de condenagdo criminal, ou por se
encontrarem sob os efeitos dela, a pena que vede, ainda que temporariamente, o acesso a cargos publicos;
ou por crime falimentar, de prevaricagfo, peita ou suborno, concussdo, peculato, ou contra a economia
popular, contra o sistema financeiro nacional, contra normas de defesa da concorréncia, contra as relagdes
de consumo, fé publica ou propriedade.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - Declaro, sob pena da lei, que nio participo de nenhuma outra
empresa dessa modalidade.

DO FORO

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - Fica eleito o Foro de Canad dos Carajas-Pa, para o exercicio e o
cumprimento dos direitos e obrigagdes resultantes deste ato constitutivo.

E, por estarem assim justos e contratados, assinam este instrumento.

CANAA DOS CARAJAS-PA, 08 de Janeiro de 2021.

HELAINE FERREIRA MOURA
CPF: 912.734.392-87

MICHELLE FATIMA CORDEIRO
CPF: 012.916.626-00
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JUNTA COMERCIAL DO EXTADO D0 PARA

SEJUCEPA LI

216981565
TERMO DE AUTENTICACAO

NOME DA EMPRESA COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELI

PROTOCOLO 216981565 - 08/01/2021

ATO 002 - ALTERAGAO

EVENTO 021 - ALTERACAO DE DADOS (EXCETO NOME EMPRESARIAL)

MATRIZ

NIRE 15600044524

CNPJ 20.076.126/0001-57
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ESTADO DO PARA
PREFEITURA MuUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
EQuIPE DE PREGAO

ANALISE DE RECURSO ADMINISTRATIVO

PROCESSO LICITATORIO N.° 175/2022/PMCC
PREGAO ELETRONICO N.° 062/2022

Objeto: Registro de Pregos para futura e eventual
aquisicdo de ferros e outros, para atender as
necessidades da Secretaria Municipal de Obras de

Canaa dos Carajas, Estado do Para.

Encerrado o prazo de apresentagéo de recurso administrativo e contrarrazées, a Equipe de
Pregéo procedeu a analise dos termos dos Recursos Administrativos apresentados pelas licitantes
RENTLOC LOCAGOES E SERVIGOS EIRELI e MADA COMERCIO DE MATERIAIS PARA
CONSTRUCAO LTDA bem como Contrarrazes apresentadas pelas licitantes PEGORER &
PEGORER LTDA e COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELI.

Relata-se que as pegas foram apresentadas por meio do sistema eletronico, dentro do prazo
estipulado, sendo aferida a plena tempestividade das pegas acostadas.

E o relatério necessario!

1-DOS FATOS NARRADOS PELA RECORRENTE RENTLOC LOCACOES E SERVICOS

EIRELI.
A Licitante, ora recorrente, insurge em face da classificag@o das propostas das licitantes
PEGORER LTDA e COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELI.

Aponta a recorrente que ambas as licitantes teriam apresentado propostas inexequiveis junto

aos itens 33 e 34, alegando que os valores ofertados seriam inferiores aos valores cotados nas
fabricas. \

Por fim, aponta que a licitante Comércio Alvorada teria ofertado junto aos itens de niumero 3§
a 43, produtos de marca TUPER, que, segundo seu argumento, néo fabricaria tais itens, tornando

impossivel o seu fornecimento.
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ESTADO DO PARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
EQuIPE DE PREGAO
Diante dos argumentos exposados, a licitante solicita a realizagéo de diligéncia para verificar
a exequibilidade das propostas apresentadas, bem como solicitar comprovagéo de que a marca
TUPER fabricaria os itens cotados.

Este é o breve relato!

2 - DOS FATOS NARRADOS PELA RECORRENTE MADA COMERCIO DE MATERIAIS
PARA CONSTRUCAQ LTDA.

A licitante, ora recorrente, insurge em face da proposta da licitante COMERCIO ALVORADA
DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELLI apresentada junto ao item 34 do certame, —
argumentando, em apertada sintese, que a licitante teria ofertado produto de marca UNICON, marca

esta que néo fabricaria, em seu argumento, o produto cotado.
Pautada em tal argumento, solicita a desclassificagao da proposta recorrida junto ao item 34.

Este é o breve relato!

3 — DOS FATOS NARRADOS PELA CONTRARRAZOANTE PEGORER & PEGORER
LTDA.
A licitante recorrida, insurge em face do recurso administrativo apresentado em seu desfavor,

impugnando-o, em apertada sintese, alegando que a recorrente argumentaria que teria realizado
cotagbes que comprovariam a inexequibilidade dos pregos ofertados, entretanto, ndo teria
apresentado os documentos ao qual faz referéncia, nao fazendo qualquer prova de suas alegagdes. ~

Argumenta ainda que o Edital ndo traz qualquer regra de presungéo de inexequibilidade, ndo
existindo dispositivo que sustente sua desclassificagéo no certame, e que a desclassificagao de sua
proposta ensejaria na contratagao de proposta menos vantajosa para a Administragao Publica.

Pautada em tal argumento, solicita o indeferimento do pleito recursal apresentado em seu
desfavor.

Este € o breve relato!

4 - DOS FATOS NARRADOS PELA CONTRARRAZOANTE COMERCIO ALVORADA DE
MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELI.

A licitante recorrida, insurge em face dos recursos administrativos apresentados em seu

desfavor, impugnando-os, em apertada sintese, sob os argumentos de que a Equipe de Pregdo néo
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ESTADO DO PARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE CANAA DOS CARAJAS
EQuIPE DE PREGAO

poderia desclassificar sua proposta sob o argumento de inexequibilidade pela simples comparagéo
dos pregos ofertados no certame.

Adiante, aponta que, a seu ver, a marca do produto seria irrelevante no presente certame,
vez que os produtos encontram-se com critérios de tamanho e qualidade descritos. Entretanto, aponta
que a marca TUPER, apresentada junto aos itens 37 a 43 fabricariam todos os produtos, conforme

verificavel em seu sitio eletronico, por meio do link https://www.tuper.com.br/mercado-e-

produtos/perfis-estruturais-metalicos/, ndo merecendo prosperar, portanto, o argumento de que tal

marca nao fabricaria os itens cotados. Seguindo, a licitante aponta que teria apresentado a marca
UNICON de forma equivocada, que a mesma se trataria de representante da marca COMEP, porém,
que tal falha nao traria qualquer prejuizo a administragéo publica.

Pautada nos argumentos supra, solicita o indeferimento dos pleitos recursais apresentados
em seu desfavor.

Este é o breve relato!

5- DO MERITO.
5.1 Da inexequibilidade dos precos ofertados.

Adentrando no mérito, vé-se que a licitante recorrente ndo apresenta qualquer prova de seus
argumentos, fazendo apenas alegagdes genéricas, solicitando a abertura de diligéncia para apurar a
exequibilidade dos pregos, quando a mesma poderia ter apresentado as cotagdes por ela realizadas,

ao qual ela afirma comprovar a inexequibilidade dos precos.

Diante do argumento exposto, ha de se realizar o estudo do artigo 43, §3° da Lei 8.666/93,

que traz a previs&o do instituto da diligéncia, sen&o vejamos:

§ 3¢ E facultada & Comissao ou autoridade superior, em qualquer
fase da licitagao, a promogao de diligéncia destinada a esclarecer
ou a complementar a instrugdo do processo, vedada a incluséo
posterior de documento ou informag&o que deveria constar

originariamente da proposta.
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Da andlise do artigo supra, vemos que a diligéncia & mecanismo facultado exclusivamente &
Comissao de Licitagdo ou autoridade superior, destinada a esclarecer ou complementar a instrugéo
do processo. Entretanto, no presente caso, vez que néo fora demonstrado qualquer prova de que os
precos seriam inexequiveis, bem como n&o fora percebido descontos desarrazoados, ndo se
demonstra necessaria a realizagdo de diligéncia, tampouco existe fundamento que subsidie a
desclassificagdo das propostas consideradas mais vantajosas.

Cumpre ainda informar que nao cabe a presente Equipe de Pregéo fazer anélises subjetivas,
devendo pautar-se pelo julgamento objetivo e pela vinculagéo do Edital, este encontra previséo no
caput do art. 41, da Lei de Licitagdes e Contratos, in verbis:

“‘Art. 41. A Administragdo ndo pode descumprir as normas e
condiges do edital, ao qual se acha estritamente vinculada.”

A regra encontra-se insculpida ja no art. 3° da Lei n° 8.666/93, que assim dispde:

“Art. 32 A licitagdo destina-se a garantir a observancia do principio
constitucional da isonomia, a seleg@o da proposta mais vantajosa
para a administragdo e a promogéo do desenvolvimento nacional,
e sera processada e julgada em estrita conformidade com os
principios basicos da legalidade, da impessoalidade, da
moralidade, da igualdade, da publicidade, da probidade
administrativa, da vinculagdo ao instrumento convocatorio, do

julgamento objetivo e dos que Ihes sé@o correlatos.”

Destaque-se, também, o principio da isonomia requer para a sua concretizagdo regras

objetivas, claras, certas e previamente estabelecidas. E que, somente assim, tanto a Administracédo

Publica, quanto 0s particulares saberédo de anteméo as permissées e proibicoes da competicdo, mas

uma vez se repete, ndo ha excesso de formalismo, nem obstrugéo ao carater competitivo do certame.

Desta feita, ndo se vislumbra qualquer procedéncia na tese arguida pela licitante recorrente,

que n&o traz qualquer prova de suas alegagdes, ndo merecendo prosperar 0 mérito recursal.

5.1 Das marcas ofertadas.
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As recorrentes apontam que a marca TUPER néo fabricaria os itens cotados pela licitante
recorrida, bem como a marca UNICON néo existiria no mercado.

Diante dos argumentos apresentados, a Equipe de Preg&o promoveu breve diligéncia, nos
termos do artigo 43, §3° da Lei 8.666/93, para verificar a veracidade das alegagdes, por meio da
visitagdo no sitio eletronico das marcas ofertadas, momento em que verificou-se que a marca TUPER
se trata de uma grande fabricante do ramo, possuindo em seu catélogo todos os produtos objeto da

proposta da licitante recorrida, conforme verificavel no sitio eletronico https://www.tuper.com.br/, bem

como comprovado por meio da apresentagdo dos catalogos pela licitante recorrida, ndo merecendo
mais delongas acerca do tema.

Acerca do questionamento em face da inexisténcia da marca UNICON, também por meio de
diligéncia, verifica-se que a mesma comercializa os produtos ofertados, conforme verificavel no link

https://unicom.com.br/produto/malha-pop, desta forma, também n&o merecendo prosperar o

argumento de que tal marca sequer existiria.

Entretanto, diligentemente, a licitante recorrida informou, por meio de contrarrazdes, que a
marca apresentada se trataria de uma representante comercial da fabricante COMEP, retificando
assim a informagéo de sua proposta.

Desta feita, a retificagdo supramencionada se enquadra nas excegdes previstas no item 10.7
do Edital, que trata do tema, sen&o vejamos:

10.7. Em nenhuma hipétese podera ser alterado o contetdo da
proposta apresentada, seja com relagéo a prazo e especificagdes
do produto ofertado ou qualquer condigdo que importe

modificagdo dos seus termos originais, ressalvadas apenas

aquelas alteracoes destinadas a sanar evidentes erros

formais ou quando a alteragéo representar condigdes iguais

ou superiores as originalmente propostas.
Visto que a retificagdo mantém as especificagdes do produto ofertado, ndo implicando em
uma reducgéo qualitativa do produto ou das condigdes das propostas, também considerando que a
mesma se trata da proposta mais vantajosa para a Administragao Publica, ndo merece prosperar o ‘
recurso administrativo apresentado, visto que o deferimento, além de n&o possuir guarida legal,
também implicaria em prejuizo a prépria administragdo Publica, ao contratar proposta com valor

superior.
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6- DA CONCLUSAO.

Diante dos Recursos Administrativos apresentados pelas licitantes RENTLOC LOCAGOES
E SERVICOS EIRELI e MADA COMERCIO DE MATERIAIS PARA CONSTRUCAO LTDA bem como
Contrarrazdes apresentadas pelas licitantes PEGORER & PEGORER LTDA e COMERCIO
ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELI, tem-se por bem em apresentar a presente
analise nos seguintes termos:

a) Julgar IMPROCEDENTES os recursos administrativos, mantendo a decisdo que
habilitou e classificou as licitantes PEGORER & PEGORER LTDA e COMERCIO ALVORADA DE
MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELI;

b) POR FIM, essa é a Analise Técnica que submetemos a Autoridade Superior

competente para analise e deliberagéo.

Canaa dos Carajas — PA, 24 de agosto de %022,
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ANALISE DA AUTORIDADE SUPERIOR

PROCESSO LICITATORIO N.° 175/2022/PMCC
PREGAO ELETRONICO N.° 062/2022

Objeto: Registro de Pregos para futura e eventual
aquisicdo de ferros e outros, para atender as
necessidades da Secretaria Municipal de Obras de

Canaa dos Carajas, Estado do Para.

A Chefe do poder executivo municipal, no exercicio regular de seus direitos,
tem por bem em receber a analise proferida nos presentes autos pela Equipe de Pregao quanto
aos pleitos de RECURSO ADMINISTRATIVO apresentados pelas empresas RENTLOC
LOCAGOES E SERVIGOS EIRELI e MADA COMERCIO DE MATERIAIS PARA CONSTRUCAO
LTDA, bem como das CONTRARRAZOES apresentadas pelas licitantes PEGORER & PEGORER
LTDA e COMERCIO ALVORADA DE MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELI.

~ Apurando sua regularidade, formalidade e tempestividade, tenho por bem em
declarar como VALIDAS e TEMPESTIVAS as pegas de RAZOES DE RECURSO e
CONTRARRAZOES.

Como forma de economia e celeridade acato os argumentos apresentados pela
Comissdo Permanente de Licitagdo como relatério do presente procedimento passando, de

imediato, a sua anélise, apurando o presente segundo o seu MERITO, na seguinte forma:

Julgar IMPROCEDENTES os recursos administrativos, mantendo a decisdo que

0

habilitou e classificou as licitantes PEGORER & PEGORER LTDA e COM@O ALVORADA DE

MANGUEIRAS E FERRAGENS EIRELI; %\w
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Determina-se a publicagao da presente decisao através dos meios de praxe, em

para sua plena divulgagao e o regular prosseguimento do certame.

CANAA DOS CARAJAS — PA, 24 DE AGOSTOP DE 2022.

JOSEMIRA RAIMUNDS,
PREFEITA MUNICIPAL
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