Estado do Para

GOVERNO MUNICIPAL DE JACUNDA
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO

PRIMEIRO ADITIVO AO CONTRATO N° 2022002101

O Municipio de JACUNDA, através do(a) FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAQ,inscrito(a) no CNPJ sob o n° 11.714.510/0001-47,
com sede na RUA GENTULIO VARGAS, N° 23, representado por [ARA ALVES MEIRELES, na qualidade de ordenador(a) de
despesas, doravante denominado(a) CONTRATANTE, ¢ MINART - INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS EIRELI, inscrito(a)
no CNPJ 38.145.587/0001-08, com sede na R D-1, LOTE 12-I, LOTEAMENTO PORTEIRA, LUZIMANGUES, Porto Nacional-TO,
CEP 77500-000, representada por TTAGO ARRUDA FERREIRA, ja qualificados no contrato inicial, determinaram por meio deste,
alterar o referido contrato, consubstanciado nas seguintes clausulas:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

O presente Termo Aditivo objetiva a alteragdo contratual no valor de R$ 567.668,00 (quinhentos ¢ sessenta e sete mil, seiscentos e
sessenta e oito reais), nos termos do art. 65, inciso II, alinea 'd", da Lei Federal n°® 8.666/93, passando o Contrato a ter o valor total de
R$ 7.206.338,00(sete milhdes, duzentos e seis mil, trezentos e trinta e oito reais), com efeitos a partir de 15/06/2022, conforme paracer
juridico 0116/2022, Parecer CONTRIM 055/2022, e Decisdo Administrativa do Gabinete do Prefeito.

ITEM DESCRIGCAO/ESPECIFICACOES UNIDADE QUANTIDADE VALOR ANTERIOR VALOR ATUALIZADO VALOR TOTAL
097543 CADEIRA GIRATORIA ERGONOMICA - Marca.: UNIDADE 8,00 1.700,000 2.266,000 4.528,00
FRISOKAR
Assento estofado revestimento em

tecido preto braco com regulagem de
altura,Encosto em tela,Mecanismo
evolutiom e para ajuste de inclinacéo
de encosto na cor preta.
097547 CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO UNIDADE 74,00 1.449,000 1.932,000 35.742,00
— Marca.: FRISOKAR
Cadeira com assento e estofado,Espuma
injetada e capacidade de 110 kg na cor
preta.
097561 QUADRO BRANCO PADRAO FDE/FNDE - Marca. UNIDADE 161,00 1.750,000 2.333,000 93.863,00
: MARCA PROPRIA
Acabamento na area de trabalho em
laminado melaminica de alta presséo,
fixacdo por meio de suporte de ago e
aparador de canetas.
097562 CADEIRA SECRETARIA GIRATORIA COM BRACO UNIDADE 60,00 1.600,000 2.133,000 31.980,00
— Marca.: FRISOKAR
A Cadeira Giratéria deve ser adaptavel
e com alta resisténcia, para ser
utilizada em varios ambientes

Escolas, Escritérios e outros. Deve
possuir flexibilidade na estrutura,
com mobilidade do quadro de encosto.
Possuir apoio de braco para seguranca
dos movimentos laterais. Com Assento e

Encosto revestidos em similicouro
preto e com base metdlica Preta. As
Dimens&es do Produto: Largura:
41-44cm, Altura: 120cm, Profundidade:
45cm.
098463 CONJUNTO DE REFEITORIO INFANTIL: MESA UNIDADE 10,00 6.700,000 8.933,000 22.330,00

RETANGULAR C/ 10 CADEIRAS COLORIDO - M
arca.: MARCA PROPRIA

CONJUNTO COLETIVO 10 lugares, tampo em
ABS dimens&es FNDE 01 ou 03.

01 Mesa

04 (quatro) Tampos confeccionado em
resina termopléstica, fabricada pelo
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processo de injecéo termoplastico
tampo em ABS liso sem textura com
formato retangular medindo 580mm X
680mm, com abas em todas suas laterais
medindo 20mm com chanfro de 10mm
melhorando a circulagdo do brago, 5mm
de espessura em todo tampo. Estrutura
da mesa compostas de Pés
confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, seccgdo
circular didmetro de 50mm (2"), em
chapa 16 (1,5mm), Travessa
longitudinal em tubo de aco carbono,
laminado a frio, com costura, seccao
quadrada de 25 x 25mm, em chapa 16
(1, 5mm)

Travessas transversais em

tubo de aco carbono, laminado a frio,
com costura, seccgdo retangular de 25 x
25mm, em chapa 16 (1,5mm). ? Suportes
estruturais e de fixacado do tampo

confeccionados em chapa de ago
carbono, travamento longitudinal e
transversal de mesmo tubo. Fixacdo do
tampo as estruturas através de
Parafusos flangeado rosca para

plastico, pés protegidos por ponteira
em sua parte inferior e superior com
ponteiras em polipropileno externa de
60mm de altura.

10 Cadeiras

Empilhaveis ? Assento/Encosto
confeccionados em resina termopléstica
de alto impacto, polipropileno,
assento anatémico com raio frontal em
torno de 50mm  para facilitacdo da
circulagdo sanguinea das pernas, com
medidas aproximadas de 350mm de
largura x 290mm de profundidade x 4mm
de espessura e abas laterais de no
minimo 22mm (+/-5%) cobrindo todo o
tubo e estrutura do assento, fixados
através de 04 parafusos flangeados
para pléstico na parte inferior,
contendo bercos de apoio para o tubo e
03 nervuras transversais para reforco
com 3mm de espessura minima e 12mm de
altura, na superficie de contato com o
usudrio 03 canaletas em baixo relevo
com medidas aproximadas de 10mm de
largura x 350mm de comprimento e lmm

de profundidade, curvas anatdémicas
alinhando design com ergonomia.
Encosto anatémica com raio de
aproximadamente

50mm no ponto ??5??
localizado a 160mm da borda superior e

60mm da borda inferior, atingindo
assim o ponto ?S? para melhor apoio da
lombar e garantindo um design

respeitando a ergonomia, é reforcado
por duas nervuras minima de 3mm de
espessura e 12mm de altura na parte
traseira, medidas aproximadas de 350
mm de largura X 200mm de
altura(+/-5%), e alojamentos de 95mm
de profundidade que permitam o encaixe
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e cobertura total das pontas dos tubos
do encosto e fixado através de 02
rebites de repuxo ¢ em torno de 4,8mm
ou parafuso auto-atarrachante. o]
Brasdo do 6rgdo adquirente, deve ser
injetado em alto-relevo no Encosto na
parte central traseira, na superficie
de contato com o usudrio 02 canaletas
em baixo relevo com medidas
aproximadas de 10mm de largura x 280mm
de comprimento e 1mm de profundidade,
curvas anatdémicas alinhando design
personalizado com ergonomia. Estrutura
em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 7/82?,
em chapa 16 (1, 5mm) , ponteiras
inferiores para tubo 7/8?? externas
devendo ter 55mm de altura. A altura
do assento até o chdo deverd ser de,
aproximadamente, 350 mm. Todas as
pecas da estrutura metdlica sdo unidas
por solda MIG, tratadas em conjuntos
de banhos quimicos e pintadas com
tinta epdxi (pd), o que garante
protecdo antioxidante e uma maior vida
Util ao conjunto. Todas as pontas dos
tubos deverdo ser cobertas com buchas
pléasticas. Documentacdo Técnica: 0
Fornecedor deverd apresentar
juntamente com a proposta de preco a
seguinte documentacdo técnica em nome
do fabricante dos produtos:

- Laudos

para componentes ABS:

Laudo emitido

por laboratdério técnico para
confirmacdo da veracidade da resina
ABS

(butadieno-estireno-acrilonitrila)

Laudo elaborado por laboratério
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando a resisténcia ao impacto
izoddo acrilonitrilabutadieno estireno
? ABS.

— Laudos para produto com
estrutura metédlica em nome do
fabricante do produto:

Laudo emitido

por laboratério acreditado pelo
INMETRO quanto a determinagdo do grau
de envelopamento de superficies
pintadas NBR 5841/2015, com ensaio
feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
modelo de mobilidrio comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da

NBR14006/2008.

Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a resisténcia a névoa salina
NBR8094/83, emitido por laboratério
com no minimo 400 horas, com ensaio
feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
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modelo de mobiliario comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da
NBR14006/2008.
Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a atmosfera umida saturada NBR
8095/15 por no minimo 400 horas, com
ensaio feito a partir de tubo reto com
solda, tubo este que deve fazer parte
de um modelo de mobilidrio
comercializado pelo fabricante, assim
atendendo ao requisito 4.3.13.1 da
NBR14006/2008.
Obs.: Serdo aceitos
relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 24 meses anteriores a
data da solicitacéo para a
apresentagdo da documentag¢do técnica.
098465 CONJ.DE MESA ANGULAR SEXTAVADA 06 MESA UNIDADE 50,00 5.800,000 7.733,000 96.650,00
S E 06 CADEIRAS MESA CENTRAL COLORIDA
- Marca.: MARCA PROPRIA
Conjunto Aluno Trapezoidal Infantil em
resina termopléastica composto por 06
mesas, 06 cadeiras empilhdvel e 01
mesa/bau sextavada central ? tamanho
03. 01 Mesa/bau de centro modelo
sextavado, sobre estrutura em tubo
redondo 7/8 na chapa 18. 06 mesas
tampo confeccionado em polipropileno
injetado dotado de porta lépis e
canetas, dimensdes de 660mm de largura
maior x 260mm largura menor x 390 mm

de profundidade x 30mm de abas
laterais de protecdo, com 04 aletas
para fixacdo injetadas durante o

processo de injecdo e fixado através
de 04 parafusos na estrutura. Porta
livros confeccionado em polipropileno
injetado acompanhando o formato do
tampo de dimensdes 460mm de largura
maior x 250 mm largura menor x 310mm
de profundidade x 1lmm de altura no
lado menor sentido tampo e 1lmm de
altura no lado maior sentido chédo, com
aletas estruturantes por toda
profundidade interrompidos por aletas
de estruturacdo e fixacdo a estrutura,
04 furos para passagem dos parafusos
que fixardo o porta livros tampo a
estrutura. Sapatas confeccionadas em
polipropileno injetado e pigmentado na
cor amarela, frontais com comprimento
88mm e traseiras com comprimento
168mm, ambas para tubo 1 17?2?? e
fixadas através de rebites de repuxo
*4,8mm. Estrutura metadlica da mesa em
aco SAE 1006/1008 com costura
constituida de, 01 base do tampo
formado por 01 tubo 7/8?? chapa 18
dobrado mecanicamente em forma U.
Colunas formadas por 02 tubos oblongos
29 x 58 ligam a base do tampo ao apoio
dos pés, travadas entre si por uma
travessa no tubo 20/30 na chapa 18 que
servira de reforgco. Os apoios dos pés
sdo formados por 02 tubos de 1 122?27
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chapa 18. Toda estrutura deve sofrer
solda por MIG, banho desengraxante e
fosfatizante ativo, pintura
eletrostatica a pd epbdxi poliéster
polimerizada e curada em estufa 180g

06 Cadeiras Empilhaveis ?
Assento/Encosto confeccionados em

resina termopléstica de alto impacto,
polipropileno, assento anatdémico com
raio frontal em torno de 50mm para
facilitagdo da circulacgao sanguinea
das pernas, com medidas aproximadas de
350mm de largura b3 290mm de
profundidade x 4mm de espessura e abas
laterais de no minimo 22mm (+/-5%)
cobrindo todo o tubo e estrutura do
assento, fixados através de 04
parafusos flangeados para pléastico na
parte inferior, contendo bercos de
apoio para o tubo e 03 nervuras
transversais para reforgco com 3mm de
espessura minima e 12mm de altura, na
superficie de contato com o usudrio 03
canaletas em baixo relevo com medidas
aproximadas de 10mm de largura x 350mm
de comprimento e Imm de profundidade,
curvas anatdmicas alinhando design com
ergonomia. Encosto anatémica com raio
de aproximadamente 50mm no ponto ??S??
localizado a 160mm da borda superior e

60mm da borda inferior, atingindo
assim o ponto ?S? para melhor apoio da
lombar e garantindo um design

respeitando a ergonomia, ¢é reforcgado
por duas nervuras minima de 3mm de
espessura e 12mm de altura na parte
traseira, medidas aproximadas de 350
mm de largura X 200mm de
altura(+/-5%), e alojamentos de 95mm
de profundidade que permitam o encaixe
e cobertura total das pontas dos tubos
do encosto e fixado através de 02
rebites de repuxo ¢ em torno de 4,8mm
ou parafuso auto-atarrachante. ¢}
Brasdo do 6rgdo adquirente, deve ser
injetado em alto-relevo no Encosto na
parte central traseira, na superficie
de contato com o usudrio 02 canaletas
em baixo relevo com medidas
aproximadas de 10mm de largura x 280mm
de comprimento e 1mm de profundidade,
curvas anatdémicas alinhando design
personalizado com ergonomia, estrutura
em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 7/82?,
em chapa 16 (1, 5mm) , ponteiras
inferiores para tubo 7/8?? externas
devendo ter 55mm de altura. A altura
do assento até o chdo deverd ser de,
aproximadamente, 350 mm. Todas as
pecas da estrutura metdlica sdo unidas
por solda MIG, tratadas em conjuntos
de banhos quimicos e pintadas com
tinta epdxi (pd), o que garante
protecdo antioxidante e uma maior vida
Util ao conjunto. Todas as pontas dos
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tubos deverdo ser cobertas com buchas
plasticas.

Documentacdo Técnica: O

Fornecedor devera apresentar
juntamente com a proposta de precgo a
seguinte documentacdo técnica em nome
do fabricante dos produtos:

- Laudos

para componentes ABS:

Laudo emitido

por laboratério técnico para
confirmacdo da veracidade da resina
ABS

(butadieno-estireno-acrilonitrila)

Laudo elaborado por laboratério

acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando a resisténcia ao impacto
izoddo acrilonitrilabutadieno estireno

? ABS.
- Laudos para produto com
estrutura metalica em nome do

fabricante do produto:

Laudo emitido

por laboratdério acreditado pelo
INMETRO quanto a determinagdo do grau
de envelopamento de superficies
pintadas NBR 5841/2015, com ensaio
feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
modelo de mobilidrio comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da

NBR14006/2008.

Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a resisténcia a névoa salina
NBR8094/83, emitido por laboratério
com no minimo 400 horas, com ensaio
feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
modelo de mobiliario comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da

NBR14006/2008.

Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a atmosfera umida saturada NBR
8095/15 por no minimo 400 horas, com
ensaio feito a partir de tubo reto com
solda, tubo este que deve fazer parte
de um modelo de mobilidrio
comercializado pelo fabricante, assim
atendendo ao requisito 4.3.13.1 da
NBR14006/2008.

Obs.: Serdo aceitos

relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 24 meses anteriores a

data da solicitacéo para a
apresentagdo da documentag¢do técnica.
098467 CONJUNTO ALUNO INFANTIL AMARELO 04 A UNIDADE 100,00 610,850 814,000 20.315,00

06 ANOS - Marca.: MARCA PROPRIA

Conjunto Aluno padrdo FNDE, tamanho
03, CJA-03B, (para alunos com altura
entre 1,19m e 1,42m).Conjunto do aluno
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
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cadeira, certificado pelo INMETRO, e
em conformidade com a norma ABNT NBR
14006:2008 - Moéveis escolares -
Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.Mesa individual com tampo
em plastico injetado com aplicacdo de
laminado melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural injetada
em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de aco, contendo
porta-livros em pléastico
injetado.Cadeira individual empilhéavel
com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco.

CONSTITUINTES, mesa

Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor AMARELA (ver
referéncias), dotado de porcas com
flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural
em nylon ?6.0? (Poliamida) aditivado
com fibra de wvidro, injetada na cor
PRETA. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) X
22mm (altura), admitindo-se tolerédncia
de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura.
Design, detalhamento e acabamento
conforme projeto. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos
moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacéo "modelo
FDE-FNDE" (a ser indicado no projeto)
e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de lémm de
didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacdo (conforme
indicag¢des nos projetos). Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
préopria logomarca.

Estrutura composta

de:

-Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm  x
58mm, em chapa 16 (1,5mm)

-Travessa

superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgéo

circular, diédmetro de 31, 75mm (1
1/4?), em chapa 16 (1, 5mm)
-Pés

confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secgdo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2?2),
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em chapa 16 (1,5mm) .
Porta livros em

polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de

matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA PANTONE (*) 425 C. As
caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerdncias na tonalidade. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto.
No molde do porta livros deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o namero
identificador do polimero, datador de
lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificacdo do modelo
(conforme indicado no projeto), e o

nome da empresa fabricante do
componente injetado. Elementos de
fixacdo do tampo a estrutura:

-06

porcas rosca métrica M6 (didmetro de
6mm)

-06 parafusos rosca métrica M6
(diédmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.

- Rebites de

?repuxo? ou parafuso autobrocante,
(para fixagdo das sapatas - frontal e
posterior - aos pés

e

- Rebites de

?repuxo? ou parafuso auto
brocante (para fixacdo do
porta-livros).

Ponteiras e sapatas

em polipropileno copolimero virgem e
isentos de cargas minerais, injetadas
na cor AMARELA PANTONE (*) 428 C,

fixadas a estrutura através de
encaixe.
Assento e encosto em

polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor
AMARELA PANTONE (*) 428 C. Poderéa
ser inserido no encosto da cadeira a
gravacdo do brasdo e/ou logomarca do
requisitante, conforme modelo
fornecido. Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura,

didmetro de 20, 7mm, em chapa 16
(1,5mm) . DIMENSOES BASICAS PARA
ATENDIMENTO A NBR 14006 (Classe
Dimensional tamanho 03 - Cor: Amarela

- Estatura do wusuério: 1,19m a 1,42
m) .

Documentacdo Técnica: O

Fornecedor deverd apresentar
juntamente com a proposta de precgo a
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seguinte documentacdo técnica em nome

do fabricante dos produtos:
Certificado de conformidade /
certificado de manutencéao da

certificacdo, emitido pelo organismo
de certificacédo de produto ? 0OCp,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR

140006:2008 2 Moveis Escolares ?
Cadeiras e Mesas para conjunto aluno
individual. Obs. 1: 0O(s)
certificado(s) de manutengdo da
certificagdo deve(m) estar de acordo
com Os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliacédo de

Conformidade, com base na data inicial
da obtencdo da 1* certificagdo do
produto.

- Laudos para componentes

ABS:

Laudo emitido por laboratério
técnico para confirmagdo da veracidade
da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila)

Laudo elaborado por laboratério
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando a resisténcia ao impacto
izoddo acrilonitrilabutadieno estireno
? ABS.

- Laudos para produto com
estrutura metédlica em nome do
fabricante do produto:

Laudo emitido

por laboratério acreditado pelo
INMETRO quanto a determinacgdo do grau
de envelopamento de superficies
pintadas NBR 5841/2015, com ensaio
feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
modelo de mobilidrio comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da

NBR14006/2008.

Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a resisténcia a névoa salina
NBR8094/83, emitido por laboratério
com no minimo 400 horas, com ensaio
feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
modelo de mobilidrio comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da

NBR14006/2008.

Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a atmosfera umida saturada NBR
8095/15 por no minimo 400 horas, com
ensaio feito a partir de tubo reto com
solda, tubo este que deve fazer parte
de um modelo de mobilidrio
comercializado pelo fabricante, assim
atendendo ao requisito 4.3.13.1 da
NBR14006/2008.

Obs.: Serdo aceitos

RUA PINTO SILVA S/N SALA DA CPL



Estado do Para

GOVERNO MUNICIPAL DE JACUNDA
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO

relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 24 meses anteriores a
data da solicitacéo para a
apresentagdo da documentagéo

técnica.

098475 CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO 01 MESA E UNIDADE 31,00 2.100,000 2.800,000 21.700,00
01 CADEIRA - Marca.: MARCA PROPRIA
Conjunto Professor composto de 1 (uma)
mesa e 1 (uma) cadeira.

Mesa

individual com tampo bi-partido em
ABS, montada sobre estrutura tubular
de aco. Cadeira individual empilhéavel
com assento em polipropileno injetado,
montado sobre estrutura tubular de
aco.
Mesa ? Tampo confeccionado em

resina termopléastica, fabricada pelo
processo de injegdo termopléastico

02

tampos em ABS com formato retangular
medindo 680mm x 580mm, com abas em
todas suas laterais medindo 30mm, 5mm
de espessura em todo tampo, as
dimensbes da mesa do Conjunto
Professor estdo em conformidade com a
norma NBR 14006:2008 para o tamanho 6
na faixa de estatura de 1590 mm a

1880mm. Estrutura composta de
Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
ago carbono laminado a frio, com

costura, secgdo oblonga de 29mm  x
58mm, em chapa 16 (1,5mm)

Travessa

superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
em formato retangular, com seccéo
quadrada 20x20mm em chapa 16 (1,5mm)

Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2?), em chapa 16 (1,5mm). ? Painel
frontal em mdf 15mm revestido em suas
faces na cor branca. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas na cor
dos restantes dos plasticos, fixadas a
estrutura através de encaixe.

Cadeira Empilhavel ? Assento/Encosto

confeccionados em resina termopléastica
de alto impacto, polipropileno,
assento anatémico com raio frontal em
torno de 70mm para facilitacdo da
circulagdo sanguinea das pernas, com
medidas aproximadas de 460mm de
largura x 410mm de profundidade x 4mm
de espessura e abas laterais de no
minimo 22mm (+/-5%) cobrindo todo o
tubo e estrutura do assento, fixados
através de 04 parafusos flangeados
para pléastico na parte inferior,
contendo bercos de apoio para o tubo e
03 nervuras transversais para reforgo
com 3mm de espessura minima e 12mm de
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altura, na superficie de contato com o
usudrio 03 canaletas em baixo relevo
com medidas aproximadas de 10mm de
largura x 350mm de comprimento e lmm
de profundidade, curvas anatbémicas
alinhando design com ergonomia.
Encosto com pegador de mdo central na
parte superior com medidas de 30mm x
100mm e reforgo por uma nervura de 8mm
na parte traseira, anatémica com raio
de aproximadamente 50mm no ponto ??S??
localizado a 200mm da borda superior e

100mm da borda inferior, atingindo
assim o ponto ?S? para melhor apoio da
lombar e garantindo um design

respeitando a ergonomia, ¢é reforcgado
por duas nervuras minima de 3mm de
espessura e 12mm de altura na parte
traseira, medidas aproximadas de 458mm
de largura x 300mm de
altura (+/-5%),com raio de 600mm e
alojamentos de 140mm de profundidade
que permitam o encaixe e cobertura
total das pontas dos tubos do encosto
e fixado através de 04 rebites de
repuxo ¢ em torno de 4,8mm ou parafuso
auto-atarrachante. O Brasdo do Oérgédo
adquirente, deve ser injetado em
alto-relevo no Encosto com dimensdes
minimas dentro de uma &rea de 70mm de
largura por 88mm de altura (+/-5%), na
parte inferior traseira, na superficie
de contato com o usudrio 02 canaletas
em baixo relevo com medidas
aproximadas de 10mm de largura x 350mm
de comprimento e Imm de profundidade,
curvas anatdémicas alinhando design
personalizado com ergonomia. Estrutura
em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 7/82?,
em chapa 16 (1, 5mm) , ponteiras
inferiores para tubo 7/8?? externas
devendo ter 55mm de altura. A altura
do assento até o chdo deverd ser de,
aproximadamente, 460 mm. Todas as
pecas da estrutura metdlica sdo unidas
por solda MIG, tratadas em conjuntos
de banhos quimicos e pintadas com
tinta epdéxi (pd), o que garante
protecdo antioxidante e uma maior vida
util ao conjunto. Todas as pontas dos
tubos deverdo ser cobertas com buchas
plasticas.
Documentacdo Técnica: 0]
Fornecedor devera apresentar
juntamente com a proposta de preco a
seguinte documentacdo técnica em nome
do fabricante dos produtos:
- Laudos
para componentes ABS:
Laudo emitido
por laboratério técnico para
confirmacdo da veracidade da resina
ABS

(butadieno-estireno-acrilonitrila)
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Laudo elaborado por laboratério
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando a resisténcia ao impacto
izoddo acrilonitrilabutadieno estireno
? ABS.

— Laudos para produto com
estrutura metédlica em nome do
fabricante do produto:

Laudo emitido

por laboratério acreditado pelo
INMETRO quanto a determinagdo do grau
de envelopamento de superficies
pintadas NBR 5841/2015, com ensaio
feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
modelo de mobiliario comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da

NBR14006/2008.

Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a resisténcia a névoa salina
NBR8094/83, emitido por laboratério
com no minimo 400 horas, com ensaio
feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
modelo de mobilidrio comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da

NBR14006/2008.

Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a atmosfera umida saturada NBR
8095/15 por no minimo 400 horas, com
ensaio feito a partir de tubo reto com
solda, tubo este que deve fazer parte
de um modelo de mobilidrio
comercializado pelo fabricante, assim
atendendo ao requisito 4.3.13.1 da
NBR14006/2008.

Obs.: Serdo aceitos

relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 24 meses anteriores a
data da solicitagéo para a
apresentacdo da documentacéo

técnica.

098476 CONJUNTO ALUNO INFANTIL VERMELHO 07 A UNIDADE 460,00 755,000 1.006,000 115.460,00
11 ANOS - Marca.: MARCA PROPRIA
Conjunto Aluno tamanho 04, composto de
1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa
individual com tampo retangular em
ABS, montada sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta livros em
plastico injetado. Cadeira individual
empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montado sobre
estrutura tubular de aco, Mesa -
Confeccionada em resina termopléastica,
fabricada pelo processo de injecgéo
termopléstico

tampo em ABS com
formato retangular medindo 600mm X
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450mm, com abas em todas suas laterais
e parte do fundo medindo 50mm e na
parte frontal 40mm, 5mm de espessura
em todo tampo, dotado de porta copos e
porta lapis / caneta, as dimensdes da
mesa do Conjunto Aluno estéo em
conformidade com a norma NBR
14006:2008 para o tamanho 04 na faixa
de estatura de 1330 mm a 1590mm.
Estrutura composta de Montantes
verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccgdo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1, 5mm)

Travessa superior

confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, em

formato retangular, com seccéo
retangular e quadrada, 20/20 e 20/30
em chapa 16 (1, 5mm)

Pés

confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccao
circular, didmetro de 38mm (1 1/2?),
em chapa 16 (1,5mm). ? Porta livros em
polipropileno puro (sem qualquer tipo
de carga) composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada. No molde do
porta livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo e
o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Fixacdo do porta
livros a travessa longitudinal através
de rebites de ?repuxo?, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de ?repuxo?,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm ou
parafuso auto-atarrachante. Ponteiras
e sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas na cor
dos restantes dos pléasticos, fixadas a
estrutura através de encaixe. Cadeira
Empilhavel ? Assento/Encosto
confeccionados em resina termopléastica
de alto impacto, polipropileno,
assento anatémico com raio frontal em
torno de 70mm para facilitacdo da
circulagdo sanguinea das pernas, com
medidas aproximadas de 460mm de
largura x 360mm de profundidade x 4mm
de espessura e abas laterais de no
minimo 22mm (+/-5%) cobrindo todo o
tubo e estrutura do assento, fixados
através de 04 parafusos flangeados
para pléstico na parte inferior,
contendo bercos de apoio para o tubo e
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03 nervuras transversais para reforco
com 3mm de espessura minima e 12mm de
altura, na superficie de contato com o
usudrio 03 canaletas em baixo relevo
com medidas aproximadas de 10mm de
largura x 350mm de comprimento e lmm
de profundidade, curvas anatdémicas
alinhando design com ergonomia.
Encosto com pegador de mdo central na
parte superior com medidas de 30mm x
100mm e reforgo por uma nervura de 8mm
na parte traseira, anatdémica com raio
de aproximadamente 50mm no ponto ??S??
localizado a 200mm da borda superior e

100mm da borda inferior, atingindo
assim o ponto ?S? para melhor apoio da
lombar e garantindo um design

respeitando a ergonomia, ¢é reforcado
por duas nervuras minima de 3mm de
espessura e 12mm de altura na parte
traseira, medidas aproximadas de 458mm
de largura x 300mm de
altura (+/-5%),com raio de 600mm e
alojamentos de 140mm de profundidade
que permitam o encaixe e cobertura
total das pontas dos tubos do encosto
e fixado através de 04 rebites de
repuxo ¢ em torno de 4,8mm ou parafuso
auto-atarrachante. O Brasdo do &érgédo
adquirente, deve ser injetado em
alto-relevo no Encosto com dimensdes
minimas dentro de uma &rea de 70mm de
largura por 88mm de altura (+/-5%), na
parte inferior traseira, na superficie
de contato com o usudrio 02 canaletas
em baixo relevo com medidas
aproximadas de 10mm de largura x 350mm
de comprimento e 1mm de profundidade,
curvas anatdémicas alinhando design
personalizado com ergonomia. Estrutura
em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 7/82?,
em chapa 16 (1, 5mm) , ponteiras
inferiores para tubo 7/8?? externas
devendo ter 55mm de altura. A altura
do assento até o chdo deverd ser de,
aproximadamente, 460 mm. Todas as
pecas da estrutura metdlica sdo unidas
por solda MIG, tratadas em conjuntos
de banhos quimicos e pintadas com
tinta epdéxi (pd), o que garante
protecdo antioxidante e uma maior vida
util ao conjunto. Todas as pontas dos
tubos deverdo ser cobertas com buchas
plasticas.

Documentacdo Técnica: O

Fornecedor devera apresentar
juntamente com a proposta de preco a
seguinte documentacdo técnica em nome
do fabricante dos produtos:

- Laudos

para componentes ABS:

Laudo emitido

por laboratério técnico para
confirmacdo da veracidade da resina
ABS

(butadieno-estireno-acrilonitrila)
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Laudo elaborado por laboratério
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando a resisténcia ao impacto
izoddo acrilonitrilabutadieno estireno
? ABS.

— Laudos para produto com
estrutura metédlica em nome do
fabricante do produto:

Laudo emitido

por laboratério acreditado pelo
INMETRO quanto a determinagdo do grau
de envelopamento de superficies
pintadas NBR 5841/2015, com ensaio
feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
modelo de mobiliario comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da

NBR14006/2008.

Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a resisténcia a névoa salina
NBR8094/83, emitido por laboratério
com no minimo 400 horas, com ensaio
feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
modelo de mobilidrio comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da

NBR14006/2008.

Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a atmosfera umida saturada NBR
8095/15 por no minimo 400 horas, com
ensaio feito a partir de tubo reto com
solda, tubo este que deve fazer parte
de um modelo de mobilidrio
comercializado pelo fabricante, assim
atendendo ao requisito 4.3.13.1 da
NBR14006/2008.

Obs.: Serdo aceitos

relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 24 meses anteriores a
data da solicitagéo para a
apresentacdo da documentagdo técnica.
A ndo apresentacdo dos laudos em sua
totalidade incorrerar na
desclassificacdo da

proposta.

098477 CONJUNTO ALUNO AZUL 12 A 14 ANOS - Mar UNIDADE 430,00 780,000 1.040,000 111.800,00

ca.: MARCA PROPRIA

Conjunto Aluno tamanho 06, composto de
1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. Mesa
individual com tampo retangular em
ABS, montada sobre estrutura tubular
de aco, contendo porta livros em
plastico injetado. Cadeira individual
empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montado sobre
estrutura tubular de aco, Mesa -
Confeccionada em resina termopléstica,
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fabricada pelo processo de injecéo
termopléastico

tampo em ABS com

formato retangular medindo 600mm X
450mm, com abas em todas suas laterais
e parte do fundo medindo 50mm e na
parte frontal 40mm, 5mm de espessura
em todo tampo, dotado de porta copos e
porta lapis / caneta, as dimensdes da
mesa do Conjunto Aluno estéo em
conformidade com a norma NBR
14006:2008 para o tamanho 6 na faixa
de estatura de 1590 mm a 1880mm.
Estrutura composta de Montantes
verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccgdo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1, 5mm)

Travessa superior

confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, em

formato retangular, com seccéo
retangular e quadrada, 20/20 e 20/30
em chapa 16 (1, 5mm)

Pés

confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccao
circular, didmetro de 38mm (1 1/2?),
em chapa 16 (1,5mm). ? Porta livros em
polipropileno puro (sem qualquer tipo
de carga) composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se
toleradncias na tonalidade. No molde do
porta livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo e
o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Fixacdo do porta
livros a travessa longitudinal através
de rebites de ?repuxo?, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de?repuxo?,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm ou
parafuso auto-atarrachante. Ponteiras
e sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas na cor
dos restantes dos pléasticos, fixadas a
estrutura através de encaixe. Cadeira
Empilhavel ? Assento/Encosto
confeccionados em resina termopléstica
de alto impacto, polipropileno,
assento anatémico com raio frontal em
torno de 70mm  para facilitacdo da
circulagdo sanguinea das pernas, com
medidas aproximadas de 460mm de
largura x 410mm de profundidade x 4mm
de espessura e abas laterais de no
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minimo 22mm (+/-5%) cobrindo todo o
tubo e estrutura do assento, fixados
através de 04 parafusos flangeados
para pléastico na parte inferior,
contendo bercos de apoio para o tubo e
03 nervuras transversais para reforco
com 3mm de espessura minima e 12mm de
altura, na superficie de contato com o
usuario 03 canaletas em baixo relevo
com medidas aproximadas de 10mm de
largura x 350mm de comprimento e lmm
de profundidade, curvas anatémicas
alinhando design com ergonomia.
Encosto com pegador de mdo central na
parte superior com medidas de 30mm x
100mm e reforgo por uma nervura de 8mm
na parte traseira, anatdémica com raio
de aproximadamente 50mm no ponto ??S??
localizado a 200mm da borda superior e

100mm da borda inferior, atingindo
assim o ponto ?S? para melhor apoio da
lombar e garantindo um design

respeitando a ergonomia, é reforcado
por duas nervuras minima de 3mm de
espessura e 12mm de altura na parte
traseira, medidas aproximadas de 458mm
de largura x 300mm de
altura (+/-5%),com raio de 600mm e
alojamentos de 140mm de profundidade
que permitam o encaixe e cobertura
total das pontas dos tubos do encosto
e fixado através de 04 rebites de
repuxo ¢ em torno de 4,8mm ou parafuso
auto-atarrachante. O Brasdo do Oérgédo
adquirente, deve ser injetado em
alto-relevo no Encosto com dimensdes
minimas dentro de uma &rea de 70mm de
largura por 88mm de altura (+/-5%), na
parte inferior traseira, na superficie
de contato com o usudrio 02 canaletas
em baixo relevo com medidas
aproximadas de 10mm de largura x 350mm
de comprimento e 1mm de profundidade,
curvas anatdémicas alinhando design
personalizado com ergonomia, Porta
livros tipo concha confeccionado em
polipropileno injetado com no minimo
50% de material reciclado e
pigmentado, de dimensbes de area livre
interna de 400mm de largura x 275mm de
profundidade x 100mm de altura, com
rasgos na parte traseira e no fundo
para ventilacdo e limpeza e em suas
laterais encaixe porta celular dos
dois lados. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 7/8?, em chapa 16 (1,5mm)

ponteiras inferiores para tubo 7/8?7?
externas devendo ter 55mm de altura. A
altura do assento até o chdo devera
ser de, aproximadamente, 460 mm. Todas
as pecas da estrutura metédlica sé&o
unidas por solda MIG, tratadas em
conjuntos de banhos quimicos e
pintadas com tinta epdxi (pd), o que
garante protecdo antioxidante e uma
maior vida util ao conjunto. Todas as
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pontas dos tubos deverdo ser cobertas
com buchas plésticas.

Documentacgdo

Técnica: O Fornecedor devera
apresentar juntamente com a proposta
de preco a seguinte documentacéo
técnica em nome do fabricante dos
produtos:

- Laudos para componentes

ABS:

Laudo emitido por laboratério
técnico para confirmagdo da veracidade
da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila)

Laudo elaborado por laboratério

acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando a resisténcia ao impacto
izoddo acrilonitrilabutadieno estireno

? ABS.
- Laudos para produto com
estrutura metalica em nome do

fabricante do produto:
Laudo emitido
por laboratdério acreditado pelo
INMETRO quanto a determinagdo do grau
de envelopamento de superficies
pintadas NBR 5841/2015, com ensaio
feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
modelo de mobilidrio comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da
NBR14006/2008.
Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a resisténcia a névoa salina
NBR8094/83, emitido por laboratério
com no minimo 400 horas, com ensaio
feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
modelo de mobiliario comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da
NBR14006/2008.
Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a atmosfera umida saturada NBR
8095/15 por no minimo 400 horas, com
ensaio feito a partir de tubo reto com
solda, tubo este que deve fazer parte
de um modelo de mobilidrio
comercializado pelo fabricante, assim
atendendo ao requisito 4.3.13.1 da
NBR14006/2008.
Obs.: Serdo aceitos
relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 24 meses anteriores a
data da solicitacéo para a
apresentagdo da documentag¢do técnica.
098478 CONJUNTO COLETIVO 06 LUGARES FUNDAMENT UNIDADE 10,00 3.990,000 5.320,000 13.300,00
AL MENOR - Marca.: MARCA PROPRIA
CONJUNTO COLETIVO 06 lugares, tampo em
ABS dimensdes FNDE 01 ou 03.
01 Mesa
? 02 (dois) Tampos confeccionado em
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resina termopléastica, fabricada pelo
processo de injecgdo termopléstico

tampo em ABS liso sem textura com
formato retangular medindo 580mm X
680mm, com abas em todas suas laterais
medindo 20mm com chanfro de 10mm
melhorando a circulagdo do brago, 5mm
de espessura em todo tampo. Estrutura
da mesa compostas de Pés
confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, seccgdo
circular didmetro de 50mm (2"), em
chapa 16 (1,5mm), Travessa
longitudinal em tubo de aco carbono,
laminado a frio, com costura, seccdo
quadrada de 25 x 25mm, em chapa 16
(1, 5mm)

Travessas transversais em
tubo de aco carbono, laminado a frio,
com costura, secgdo retangular de 25 x
25mm, em chapa 16 (1,5mm). ? Suportes
estruturais e de fixacao do tampo

confeccionados em chapa de ago
carbono, travamento longitudinal e
transversal de mesmo tubo. Fixacdo do
tampo as estruturas através de
Parafusos flangeado rosca para

plastico, pés protegidos por ponteira
em sua parte inferior e superior com
ponteiras em polipropileno externa de
60mm de altura.

06 Cadeiras

Empilhaveis ? Assento/Encosto
confeccionados em resina termopléstica
de alto impacto, polipropileno,
assento anatémico com raio frontal em
torno de 50mm  para facilitacdo da
circulagdo sanguinea das pernas, com
medidas aproximadas de 350mm de
largura x 290mm de profundidade x 4mm
de espessura e abas laterais de no
minimo 22mm (+/-5%) cobrindo todo o
tubo e estrutura do assento, fixados
através de 04 parafusos flangeados
para pléastico na parte inferior,
contendo bercos de apoio para o tubo e
03 nervuras transversais para reforco
com 3mm de espessura minima e 12mm de
altura, na superficie de contato com o
usudrio 03 canaletas em baixo relevo
com medidas aproximadas de 10mm de
largura x 350mm de comprimento e lmm

de profundidade, curvas anatdémicas
alinhando design com ergonomia.
Encosto anatémica com raio de
aproximadamente

50mm no ponto ??5??
localizado a 160mm da borda superior e

60mm da borda inferior, atingindo
assim o ponto ?S? para melhor apoio da
lombar e garantindo um design

respeitando a ergonomia, é reforcgado
por duas nervuras minima de 3mm de
espessura e 12mm de altura na parte
traseira, medidas aproximadas de 350
mm de largura X 200mm de
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altura(+/-5%), e alojamentos de 95mm
de profundidade que permitam o encaixe
e cobertura total das pontas dos tubos
do encosto e fixado através de 02
rebites de repuxo ¢ em torno de 4,8mm
ou parafuso auto-atarrachante. o]
Brasdo do 6rgdo adquirente, deve ser
injetado em alto-relevo no Encosto na
parte central traseira, na superficie
de contato com o usudrio 02 canaletas
em baixo relevo com medidas
aproximadas de 10mm de largura x 280mm
de comprimento e 1mm de profundidade,
curvas anatdémicas alinhando design
personalizado com ergonomia. Estrutura
em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 7/82?,
em chapa 16 (1, 5mm) , ponteiras
inferiores para tubo 7/8?? externas
devendo ter 55mm de altura. A altura
do assento até o chdo deverd ser de,
aproximadamente, 350 mm. Todas as
pecas da estrutura metdlica sdo unidas
por solda MIG, tratadas em conjuntos
de banhos quimicos e pintadas com
tinta epdxi (pd), o que garante
protecdo antioxidante e uma maior vida
Util ao conjunto. Todas as pontas dos
tubos deverdo ser cobertas com buchas
pléasticas. Documentacdo Técnica: 0
Fornecedor devera apresentar
juntamente com a proposta de prego a
seguinte documentacdo técnica em nome
do fabricante dos produtos:

- Laudos

para componentes ABS:

Laudo emitido

por laboratério técnico para
confirmacdo da veracidade da resina
ABS

(butadieno-estireno-acrilonitrila)

Laudo elaborado por laboratério
acreditado pelo Inmetro de ensaio
atestando a resisténcia ao impacto
izoddo acrilonitrilabutadieno estireno
? ABS.

— Laudos para produto com
estrutura metédlica em nome do
fabricante do produto:

Laudo emitido

por laboratério acreditado pelo
INMETRO quanto a determinagdo do grau
de envelopamento de superficies
pintadas NBR 5841/2015, com ensaio
feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
modelo de mobilidrio comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da

NBR14006/2008.

Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a resisténcia a névoa salina
NBR8094/83, emitido por laboratério
com no minimo 400 horas, com ensaio
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feito a partir de tubo reto com solda,
tubo este que deve fazer parte de um
modelo de mobiliario comercializado
pelo fabricante, assim atendendo ao
requisito 4.3.13.1 da

NBR14006/2008.

Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo INMETRO
quanto a atmosfera Umida saturada NBR
8095/15 por no minimo 400 horas, com
ensaio feito a partir de tubo reto com
solda, tubo este que deve fazer parte
de um modelo de mobilidrio
comercializado pelo fabricante, assim
atendendo ao requisito 4.3.13.1 da
NBR14006/2008.

Obs.: Serdo aceitos

relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 24 meses anteriores a
data da solicitacgéo para a
apresentagdo da documentag¢do técnica.

VALOR GLOBAL R$ 567.668,00

CLAUSULA SEGUNDA - DA DOTACAO ORCAMENTARIA

A despesa decorrente da presente alteracdo correra a conta da seguinte Dotagdo Orgamentaria:

Exercicio 2022 Atividade 1414.123610010.2.134 Manutenc¢do da educ. Basica - Precatorios Fundef , Classificagdo econdmica
4.4.90.52.00 Equipamentos e material permanente, Subelemento 4.4.90.52.42

CLAUSULA TERCEIRA - DO PRAZO DE VIGENCIA

O presente Termo Aditivo entra em vigor a partir da data de sua publicacao.

CLAUSULA QUARTA - DA RATIFICACAO

Permanecem inalteradas as demais clausulas do Contrato a que se refere o presente Termo Aditivo.

E por estarem justos e contratados, firmam o presente aditivo, em 3 (trés) vias de igual teor e forma, para que surtam os seus efeitos

legais.

JACUNDA - PA, 04 de Agosto de 2022

Assinado de |IARA ALVES Assinado de forma digital por IARA
ITONIR forma digital MEIRELES:60434023272 ALVES MEIRELES:60434023272
APARECIDO por ITONIR : Dados: 2022.08.05 09:13:11 -03'00
!QX?;L?{? P FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO
0420615 CNPJ(MF) 11.714.510/0001-47
CONTRATANTE
MINART INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS
EIRELI:38145587000108
MINART - INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS EIRELI
CNPJ 38.145.587/0001-08
CONTRATADO(A)
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