
PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTARÉM
Secretaria Municipal de Juventude, Esporte e Lazer

Av. Dr. Anísio Chaves, nº. s/n – Jardim Santarém – CEP: 68020-590 – Santarém/Pará
E-mail: semjel@santarem.pa.gov.br 

DOCUMENTO DE FORMALIZAÇÃO DE DEMANDA (DFD)

PROCESSO ADMINISTRATIVO Nº 009/2024 - SEMJEL

INTRODUÇÃO
O  Documento  de  Formalização  de  Demanda  –  DFD,  é  um  instrumento  de 
planejamento  que  subsidia  a  a  elaboração  do  Plano  de  Constratações  Anual, 
conforme o inciso VII, Art. 12º da Nova Lei de Licitações n. 14.133/2021. Fazendo 
parte,  portanto,  da  construção  do  processo  de  aquisição  do  bem.  A  fase  de 
Planejamento da Contratação terá início com o recebimento deste documento pelo 
Gabinete do Secretário. Sendo elaborado pela Área Requisitante da solução.

PREENCHIMENTO PELA ÁREA REQUISITANTE

1 – IDENTIFICAÇÃO DA ÁREA REQUISITANTE

Área Requisitante (Unidade/ Setor/Depto): Seção do Programa Mais Saúde
Responsável pela Demanda: Raylana Picanço Pereira Matrícula:
E-mail: raylana.pereirastm@gmail.com Telefone: 939902-2975

2 – CIÊNCIA DA COMPETÊNCIA DO REQUISITANTE E DA DEMANDA

Nome: Lillian Maria de Sousa Pinto Matrícula: 59638
Cargo: Seção de Procedimento Licitatórios e 
Convênios

Lotação: NAF/SEMJEL

E-mail: naf.semjel@santarem.pa.gov.br Telefone: (93)99116-6220
Por  este  instrumento  declaro  ter  ciência  das  competências  do  responsável  pela 
requisição e da necessidade da mesma, nos termos aqui apresentados.

________________________________________________
Lillian Maria de Sousa Pinto

Seção de Procedimento Licitatórios e Convênios
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PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTARÉM
Secretaria Municipal de Juventude, Esporte e Lazer

Av. Dr. Anísio Chaves, nº. s/n – Jardim Santarém – CEP: 68020-590 – Santarém/Pará
E-mail: semjel@santarem.pa.gov.br 

3- IDENTIFICAÇÃO DA DEMANDA
LOTE ÚNICO

ITEM DESCRIÇÃO UNID QUANT.

01

SUPINO PCD: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono de no 
mínimo 2 1/2"  x 2,00 mm; 1 ½" x 3,00 mm e 1 ½" x 1,50 mm. 
Chapas  de  aço  carbono  de  no  mínimo  4,75
mm  e  3,00  mm.  SOLDA:  Tipo  MIG.  ACABAMENTOS:  Batentes 
redondos de borracha flexível (53mm x 30mm). Tampão embutido 
interno em plástico injetado de no mínimo 2 ½", com acabamento 
esférico acompanhando a dimensão externa do tubo. Acabamentos 
em  plástico  injetado  e/ou  emborrachado.  Parafusos,  arruelas  e 
porcas fixadoras zincadas. Bucha acetal. Adesivo refletivo destrutivo 
de alta fixação com identificação, instruções de utilização e dados 
da fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso a base 
de fosfato. Sistema de deposição de pó eletrostático com película 
protetiva  de  resina  de  poliéster  termoendurecível
colorido. FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador parabout de no mínimo 
3/8" x 2 ½".

UND 10

02

ADUCÃO E  ABDUÇÃO DE BRACO DUPLO:  MATERIAL:  Tubos 
redondo de aço carbono de no mínimo 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 
mm; 1 ½" x 1,50 mm e 1" x 1,50 mm. Chapas de aço carbono de no
mínimo  6,35  mm;  4,75  mm;  3,75  mm  e  2,00  mm.
SOLDA: Tipo MIG. ACABAMENTOS: Tubos com redução, evitando 
emendas e proporcionando ergonomia na pegada. Utiliza-se pinos 
duplos  injetados,  todos  rolamentados  (rolamentos  de  dupla 
blindagem).  Batentes  redondos  de  borracha  flexível  (53mm  x 
30mm).  Tampão  embutido  interno  em  plástico  injetado  de  no 
mínimo  3
½", com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa 
do  tubo.  Acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou  emborrachado. 
Banco  e  encosto  com  dimensões  de  335  mm  x  315  mm  e 
estampados  com  bordas  arredondadas.  Parafusos,  arruelas  e 
porcas fixadoras zincadas. Bucha acetal. Adesivo refletivo destrutivo 
de alta fixação com identificação, instruções de utilização e dados 
da  fabricante.
PINTURA:  Tratamento  com banho  submerso  a  base  de  fosfato. 
Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva de 
resina  de  poliéster  termoendurecível  colorido.  FORMA  DE 
FIXAÇÃO: Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16", 
corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8" 
x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de ferro maciço 
trefilado de no mínimo 3/8", parafusos zincados, arruelas e porcas 
fixadoras.

UND 10
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PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTARÉM
Secretaria Municipal de Juventude, Esporte e Lazer

Av. Dr. Anísio Chaves, nº. s/n – Jardim Santarém – CEP: 68020-590 – Santarém/Pará
E-mail: semjel@santarem.pa.gov.br 

3- IDENTIFICAÇÃO DA DEMANDA
LOTE ÚNICO

ITEM DESCRIÇÃO UNID QUANT.

03

PUXADOR DUPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono de 
no mínimo 4 ½" x 2,00 mm; 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 ½" x  
4,25 mm; 1 ½" x 2,00 mm. Chapas de aço carbono de no mínimo 
6,35 mm; 4,75 mm e 2,00 mm. SOLDA: Tipo MIG. ACABAMENTOS: 
Sistema  de  bucha  com  limitação,  eliminando  aprisionamento  de 
membros.  Utiliza-se  rolamentos  de  dupla  blindagem.  Tampão 
embutido  interno  em plástico  injetado  de  no  mínimo  3  ½"  e  2", 
ambos  com  acabamento  esférico  acompanhando  a  dimensão 
externa  do  tubo.  Acabamentos  em
plástico  injetado  e/ou  emborrachado.  Assento  e  encosto 
confeccionados em borracha (vulcanizada) com dimensões de no 
mínimo 335mm x 315mm. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras 
zincadas.  Adesivo  refletivo  destrutivo  de  alta  fixação  com 
identificação,  instruções  de  utilização  e  dados  da  fabricante. 
PINTURA:  Tratamento  com banho  submerso  a  base  de  fosfato. 
Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva de 
resina  de  poliéster  termoendurecível  colorido.  FORMA  DE 
FIXAÇÃO: Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16", 
corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8" 
x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de ferro maciço 
trefilado de no mínimo 3/8", parafusos zincados, arruelas e porcas 
fixadoras.

UND 10

04

PEITORAL DUPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono de 
no mínimo 4 ½" x 2,00 mm; 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 ½" x 
4,25 mm; 1 ½" x 2,00 mm. Chapas de aço carbono de no mínimo 
6,35  mm;  4,75  mm  e  2,00  mm.  SOLDA:  Tipo  MIG. 
ACABAMENTOS:  Sistema  de  bucha  com  limitação,  eliminando 
aprisionamento  de  membros.  Utiliza-se  rolamentos  de  dupla 
blindagem. Tampão embutido interno em plástico injetado de no 
mínimo 3 ½" e 2", ambos com acabamento esférico acompanhando 
a  dimensão  externa  do  tubo.  Acabamentos  em
plástico  injetado  e/ou  emborrachado.  Assento  e  encosto 
confeccionados em borracha (vulcanizada) com dimensões de no 
mínimo 335mm x 315mm. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras 
zincadas.  Adesivo  refletivo  destrutivo  de  alta  fixação  com 
identificação,  instruções  de  utilização  e  dados  da  fabricante. 
PINTURA:  Tratamento  com banho submerso  a  base  de  fosfato. 
Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva de 
resina  de  poliéster  termoendurecível  colorido.
FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador com flange de no mínimo 230 
mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixação zincados de no 
mínimo 5/8" x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de 
ferro  maciço  trefilado  de  no  mínimo  3/8",  parafusos  zincados, 
arruelas e porcas fixadoras.

UND 10
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PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTARÉM
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3- IDENTIFICAÇÃO DA DEMANDA
LOTE ÚNICO

ITEM DESCRIÇÃO UNID QUANT.

05

ABDOMINAL DUPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono 
de no mínimo 3 ½" x 3,75 mm; 2" x 2,00 mm; 1 ½" x 1,50 mm. 
Oblongo de no mínimo 20 x 48 x 1,20 mm. Chapas de aço carbono 
de  no  mínimo  4,75  mm.  SOLDA:  Tipo  MIG.  ACABAMENTOS: 
Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3 ½", 
com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do 
tubo,  acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou  emborrachado. 
Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas. Adesivo refletivo 
destrutivo de alta fixação com identificação, instruções de utilização 
e dados da fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso 
a base de fosfato. Sistema de deposição de pó eletrostático com 
película protetiva de resina de poliéster termoendurecível colorido. 
FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador com flange de no mínimo 230 
mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixação zincados de no 
mínimo 5/8" x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de 
ferro  maciço  trefilado  de  no  mínimo  3/8",  parafusos  zincados, 
arruelas e porcas fixadoras;

UND 10

06

PRESSÃO DE PERNAS DUPLO: MATERIAL:  Tubos redondo de 
aço carbono de no mínimo 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 2" x 3,00 
mm. Tubo de aço carbono trefilado SCHEDULE 80 (60,30 mm x 
49,22 mm). Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm e 2,00 
mm. SOLDA: Tipo MIG. ACABAMENTOS: Utiliza-se pinos duplos 
injetados,  todos  rolamentados  (rolamentos  de  dupla  blindagem). 
Batentes redondos de borracha flexível (53mm x 30mm). Tampão 
embutido  interno  em plástico  injetado  de  no  mínimo  3  ½"  e  2", 
ambas  com  acabamento  esférico  acompanhando  a  dimensão 
externa  do  tubo.  Acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou 
emborrachado. Banco e encosto com dimensões de 335 mm x 315 
mm e estampados com bordas arredondadas. Parafusos, arruelas e 
porcas  fixadoras  zincadas.  Adesivo  refletivo  destrutivo  de  alta 
fixação  com  identificação,  instruções  de  utilização  e  dados  da 
fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso a base de 
fosfato.  Sistema  de  deposição  de  pó  eletrostático  com  película 
protetiva de resina de poliéster termoendurecível colorido. FORMA 
DE FIXAÇÃO:  Chumbador  com flange de no mínimo 230 mm x 
3/16",  corte  a  laser  com  parafusos  de  fixação  zincados  de  no 
mínimo 5/8" x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de 
ferro  maciço  trefilado  de  no  mínimo  3/8",  parafusos  zincados, 
arruelas e porcas fixadoras.
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PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTARÉM
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3- IDENTIFICAÇÃO DA DEMANDA
LOTE ÚNICO

ITEM DESCRIÇÃO UNID QUANT.

07

ROTAÇÃO VERTICAL TRIPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço 
carbono de no mínimo 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1" x 1,50 mm 
e 3/4" x 1,20 mm . Tubo de aço carbono trefilado 55 mm x 44 mm. 
Barra redonda mecânico de no mínimo 1". Chapas de aço carbono 
de  no  mínimo  6,35  mm.  SOLDA:  Tipo  MIG.  ACABAMENTOS: 
Utiliza-se  pinos,  todos  rolamentados  (rolamentos  de  dupla 
blindagem). Tampão embutido interno em plástico injetado de no 
mínimo 3 ½",com acabamento esférico acompanhando a dimensão 
externa  do  tubo.  Acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou 
emborrachado.  Adesivo  refletivo  destrutivo  de  alta  fixação  com 
identificação,  instruções  de  utilização  e  dados  da  fabricante. 
PINTURA:  Tratamento  com banho  submerso  a  base  de  fosfato. 
Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva de 
resina  de  poliéster  termoendurecível  colorido.  FORMA  DE 
FIXAÇÃO: Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16", 
corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8" 
x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de ferro maciço 
trefilado de no mínimo 3/8", parafusos zincados, arruelas e porcas 
fixadoras.

UND 10

08

BARRA FIXA  C/ 1 ALTURA:  MATERIAL: Tubos redondo de aço 
carbono de no mínimo 3 ½" x 2,00 mm; 1 ½" x 1,50 mm. Chapas de 
aço carbono de no mínimo 4,75 mm. Barra chata de 1 ¼" x 3/16". 
SOLDA: Tipo MIG. ACABAMENTOS: Tampão embutido interno em 
plástico  injetado  de  no  mínimo  3  ½",  com  acabamento  esférico 
acompanhando  a  dimensão  externa  do  tubo,acabamentos  em 
plástico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo de 
alta fixação com identificação, instruções de utilização e dados da 
fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso a base de 
fosfato.  Sistema  de  deposição  de  pó  eletrostático  com  película 
protetiva de resina de poliéster termoendurecível colorido. FORMA 
DE FIXAÇÃO:  Chumbador  com flange de no mínimo 230 mm x 
3/16",  corte  a  laser  com  parafusos  de  fixação  zincados  de  no 
mínimo 5/8" x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de 
ferro  maciço  trefilado  de  no  mínimo  3/8",  parafusos  zincados, 
arruelas e porcas fixadoras;

UND 10

09

ELIPTICO DUPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono de 
no mínimo 2 1/2" x 2,00 mm; 1 ½" x 3,00 mm; 1 ½" x 1,50 mm 1" x 
1,20 mm. Tubo de aço carbono trefilado SCHEDULE 80 (60,30 mm 
x 49,22 mm) e trefilado de 55,00 x 44,00. Metalão 30 x 50 x 1,50 
mm. Chapas de aço carbono de no mínimo 3,00 mm e 1,90 mm. 
SOLDA:  Tipo  MIG.  ACABAMENTOS:  Utiliza-se  pinos  todos 
rolamentados (rolamentos de dupla blindagem). Tampão embutido 
interno  em plástico  injetado  de  no  mínimo  2",  com acabamento 
esférico acompanhando a dimensão externa do tubo. Acabamentos 
em  plástico  injetado  e/ou  emborrachado.  Parafusos,  arruelas  e 
porcas fixadoras zincadas. Bucha acetal. Adesivo refletivo destrutivo 
de alta fixação com identificação, instruções de utilização e dados 
da fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso a base 
de fosfato. Sistema de deposição de pó eletrostático com película 
protetiva de resina de poliéster termoendurecível colorido.
FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador parabout de no mínimo 3/8" x 2 
½".
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3- IDENTIFICAÇÃO DA DEMANDA
LOTE ÚNICO

ITEM DESCRIÇÃO UNID QUANT.

10

ESQUI DUPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono de no 
mínimo 2 1/2" x 2,00 mm; 1 ½" x 3,00 mm; 1 ½" x 1,50 mm e 1" x 
1,20 mm. Tubo de aço carbono trefilado SCHEDULE 80 (60,30 mm 
x 49,22 mm). Metalão 30 x 50 x 1,50 mm. Chapas de aço carbono 
de  no  mínimo  3,00  mm  e  1,90  mm.  SOLDA:  Tipo  MIG. 
ACABAMENTOS: Utiliza-se pinos todos rolamentados (rolamentos 
de dupla blindagem). Batentes redondos de borracha flexível (53mm 
x  30mm).  Tampão  embutido  interno  em  plástico  injetado  de  no 
mínimo 2", com acabamento esférico acompanhando a dimensão 
externa  do  tubo.  Acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou 
emborrachado.  Parafusos,  arruelas  e  porcas  fixadoras  zincadas. 
Bucha  acetal.  Adesivo  refletivo  destrutivo  de  alta  fixação  com 
identificação,  instruções  de  utilização  e  dados  da  fabricante. 
PINTURA:  Tratamento  com banho  submerso  a  base  de  fosfato. 
Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva de 
resina  de  poliéster  termoendurecível  colorido.  FORMA  DE 
FIXAÇÃO: Chumbador parabout de no mínimo 3/8" x 2 ½".

UND 10

4 – MOTIVAÇÃO/ JUSTIFICATIVA

A aquisição de equipamentos para a implantação de academias públicas ao ar livre 
confere diversos benefícios a saúde e a qualidade de vida da população, além de ser 
uma alternativa economicamente viável aqueles cidadãos que não dispõem de recurso 
para  custear  mensalmente  uma academia  particular.  E  os  benefícios  ainda são o 
cuidado com a saúde respiratória, o combate ao sedentarismo e as doenças crônicas, 
melhorias  das  valências  físicas:  força,  equilíbrio  e  mobilidade,  além  é  claro  dos 
aspectos psicossociais e da redução do estresse e ansiedade.

Muitos  são  os  benefícios  comprovados  da  atividade  física  e  a  necessidade  de 
oportunizar maneiras de atuar profilaticamente nas doenças que mais tem acometido a 
população, impacta diretamente na promoção da qualidade de vida e ainda contribui 
para o alívio a procura pelas unidades de saúde.

Desta forma a Secretaria Municipal da Juventude, Esporte e Lazer - SEMJEL, através 
da Divisão de Administração de Espaços e Equipamentos Públicos e da Seção do 
Programa Mais Saúde, busca a aumento no número de academias públicas ao ar 
livre, que serão instaladas estrategicamente para ampliar o atendimento a população.

5 – RESULTADOS A SEREM ALCANÇADOS COM A CONTRATAÇÃO

Os resultados esperados a partir da consolidação desta contratação são:

 Expansão da cobertura do Programa Mais Saúde e das ações da SEMJEL a 
população;

 Aumento  nos  atendimentos,  com  a  disponibilização  de  mais  equipamentos 
distribuídos nos bairros;

 Ampliação  da  infraestrutura  esportiva  e  de  lazer  do  município  com  a 
implantação de novas academias públicas ao ar livre;

 Alocação das academias em espaços que ainda não haviam sido contemplados 
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com o equipamento;

 Garantia  do  acesso  da  população  as  políticas  públicas  desenvolvidas  pela 
SEMJEL;

 Promoção da saúde e do bem estar a população.

6 - PREVISÃO DA DATA EM QUE DEVE SER ASSINADO O CONTRATO
6.1. Previsão de assinatura do contrato até o dia 01/10/2024.

7- FORMA DE CONTRATAÇÃO SUGERIDA
( X ) Modalidades da Lei n.º 14.133/2021 (Pregão Eletrônico SRP)
(    ) Pregão (Pregão próprio)
(    ) Inexigibilidade de Licitação - Lei 14.133/2021
(    ) Adesão à ARP de outro Órgão.

Justificativa: Justifica-se a escolha da Modalidade em questão em virtude do tipo de 
aquisição conforme definido no XIII, Art. 6º, da NLLC.

8 – CRÉDITOS ORÇAMENTÁRIOS
8.1. Valor estimado da contratação: seguirá estimativa de valor constante do Estudo 
Técnico Preliminar – ETP, após Autorização de Abertura do Processo Administrativo.
8.2. Valor final da contratação deverá ser definida após pesquisa de preço do Projeto 
Básico.

9 – ESPECIFICAÇÕES NECESSÁRIAS A CONTRATAÇÃO DA DEMANDA
9.1 DETALHAMENTO DOS SERVIÇOS
9.1.1. O detalhamento dos serviços serão os constantes do Anexo I deste Documento 
de Formalização de Demanda.

9.2. DA FORMALIZAÇÃO E VIGÊNCIA DO CONTRATO
9.2.1.  A  execução  dos  serviços  será  formalizada  por  contrato  administrativo, 
estabelecendo em suas cláusulas todas as condições, obrigações e responsabilidades 
entre as partes.
9.2.2.  A  execução  dos  serviços  será  formalizada  por  Contrato  Administrativo, 
estabelecendo em suas cláusulas todas as condições, obrigações e responsabilidades 
entre as partes,  em conformidade com o procedimento de contratação,  do Projeto 
Básico/Termo  de  Referência,  e  da  Proposta  de  Preços  da  empresa  considerada 
vencedora.
9.2.3. O período de vigência do contrato terá início a partir da data de sua assinatura 
por 12 (doze) meses, podendo ser prorrogado nos casos previstos em Lei.

9.3. PRAZO, LOCAL E FORMA DE EXECUÇÃO DO SERVIÇO:
9.3.1.  Os  materiais  deverão  ser  entregues  diretamente  em  local  indicado  por 
responsável devidamente designado pela Secretaria de competente, tudo de acordo 
com as especificações técnicas constantes do presente termo. Os materiais deverão 
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ser entregues no prazo máximo de 10 (DEZ) DIAS contados a partir da emissão da 
NOTA DE EMPENHO/ORDEM DE SERVIÇO, conforme programação, cronogramas e 
ajustes previamente estabelecidos pelas partes.

9.4. DO PAGAMENTO:
9.4.1. A fatura relativa a entrega do objeto deverá ser apresentada à administração 
Municipal  de Santarém – Pa, Secretaria Municipal  da Juventude, Esporte e Lazer-
SEMJEL, até o 5º (quinto) dia útil do mês subsequente a realização dos serviços, para 
fins de conferência e atestação.
9.4.2.  O(s)  pagamento(s)  será(ão)  efetuado(s)  em até  30  (TRINTA)  DIAS após  a 
emissão  da  Nota  Fiscal,  mediante  atesto  dos  materiais  e  o  encaminhamento  da 
documentação  necessária,  observada  todas  as  disposições  pactuadas,  através  de 
crédito na conta bancaria do fornecedor, acompanhado da seguinte documentação:
a) Nota Fiscal/fatura discriminativa, em via única, devidamente atestada pelo gestor do 
contrato;
b) Prova de Regularidade relativa aos Tributos Federais e à Dívida Ativa da União, 
inclusive em relação as contribuições sociais;
c) Prova de Regularidade relativa a Fazenda Estadual;
d) Prova de Regularidade relativa a Fazenda Municipal;
e) Prova de Regularidade relativa ao FGTS;
f) Prova de Regularidade relativa à Justiça do trabalho (Certidão Negativa de Débitos 
Trabalhistas - CNDT).
9.4.3. Ocorrendo erro na fatura ou outra circunstância que desaconselhe o pagamento, 
a CONTRATADA será cientificada, a fim de que tome providências.
9.4.4.  Poderá  a  CONTRATANTE  sustar  o  pagamento  da  CONTRATADA  nos 
seguintes casos: quando a CONTRATADA deixar de recolher multas a que estiver 
sujeita, dentro do prazo fixado;

9.5. DA FISCALIZAÇÃO DO CONTRATO
9.5.1.  A  execução  dos  serviços  será  mediante  a  expedição  de  NOTA  DE 
EMPENHO/ORDEM DE SERVIÇO pela unidade demandante.
9.5.2.  A  execução  do  contrato  será  acompanhada  e  fiscalizada  por  servidor  da 
Secretaria de Educação, o qual deverá atestar os documentos da despesa, quando 
comprovada a fiel e correta execução para fins de pagamento;
9.5.3.  A  presença  da  fiscalização  da  Secretaria  não  elide  nem  diminui  a 
responsabilidade da empresa contratada;
9.5.4. Caberá ao servidor designado rejeitar totalmente ou em parte, qualquer produto 
que  não  esteja  de  acordo  com as  exigências,  bem como,  determinar  prazo  para 
substituição do mesmo eventualmente fora de especificação.

9.6. DAS CONSIDERAÇÕES FINAIS
9.6.1.  As  partes  se  comprometem  em  cumprir  suas  obrigações  descritas  neste 
documento  através  de  equipe  de  trabalho  que  considere  necessária  em  cada 
momento, a qual estará composta por pessoal com a categoria profissional apropriada 
às  funções  e  atividades  a  serem realizadas  no  âmbito  de  cada  um dos  distintos 
serviços, necessários para suportar sua operação, e dentro do escopo de atuação, 
que são os recursos e ativos sediados na SEMJEL.
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10 – ENCAMINHAMENTO DA DEMANDA
10.1. Encaminhe-se a presente demanda a Sr.  Secretário Municipal  da Juventude, 
Esporte  e  Lazer  (DFD  e  Anexo),  objetivando  a  avaliação  do  documento  de 
formalização de demanda (DFD) e, caso entenda, autorize a abertura de processo 
administrativo e prosseguimento da contratação.

Santarém-Pa, 19 de julho de 2024.

_____________________________________________________
RAYLANA PICANÇO PEREIRA
Seção do Programa Mais Saúde
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ANEXO I DO DOCUMENTO DE FORMALIZAÇÃO DE DEMANDA (DFD)

ESPECIFICAÇÕES DO OBJETO

1. DO OBJETO

AQUISIÇÃO  DE  EQUIPAMENTOS  PARA  IMPLANTAÇÃO  DE  ACADEMIAS 
PÚBLICAS  AO  AR  LIVRE  PARA  ATENDER  AS  NECESSIDADES  DA 
SECRETARIA MUNICIPAL DA JUVENTUDE, ESPORTE E LAZER, DE ACORDO 
COM AS ESPECIFICAÇÕES E QUANTITATIVOS CONSTANTES NO ANEXO I - 
TERMO DE REFERÊNCIA.

1.1– Descrição detalhada dos itens

ITEM DESCRIÇÃO UNID QUANT.

01

SUPINO PCD: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono de no 
mínimo 2 1/2"  x 2,00 mm; 1 ½" x 3,00 mm e 1 ½" x 1,50 mm. 
Chapas  de  aço  carbono  de  no  mínimo  4,75
mm  e  3,00  mm.  SOLDA:  Tipo  MIG.  ACABAMENTOS:  Batentes 
redondos de borracha flexível (53mm x 30mm). Tampão embutido 
interno em plástico injetado de no mínimo 2 ½", com acabamento 
esférico acompanhando a dimensão externa do tubo. Acabamentos 
em  plástico  injetado  e/ou  emborrachado.  Parafusos,  arruelas  e 
porcas fixadoras zincadas. Bucha acetal. Adesivo refletivo destrutivo 
de alta fixação com identificação, instruções de utilização e dados 
da fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso a base 
de fosfato. Sistema de deposição de pó eletrostático com película 
protetiva  de  resina  de  poliéster  termoendurecível
colorido. FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador parabout de no mínimo 
3/8" x 2 ½".

UND 10

02

ADUCÃO E  ABDUÇÃO DE BRACO DUPLO:  MATERIAL:  Tubos 
redondo de aço carbono de no mínimo 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 
mm; 1 ½" x 1,50 mm e 1" x 1,50 mm. Chapas de aço carbono de no
mínimo  6,35  mm;  4,75  mm;  3,75  mm  e  2,00  mm.
SOLDA: Tipo MIG. ACABAMENTOS: Tubos com redução, evitando 
emendas e proporcionando ergonomia na pegada. Utiliza-se pinos 
duplos  injetados,  todos  rolamentados  (rolamentos  de  dupla 
blindagem).  Batentes  redondos  de  borracha  flexível  (53mm  x 
30mm).  Tampão  embutido  interno  em  plástico  injetado  de  no 
mínimo  3
½", com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa 
do  tubo.  Acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou  emborrachado. 
Banco  e  encosto  com  dimensões  de  335  mm  x  315  mm  e 
estampados  com  bordas  arredondadas.  Parafusos,  arruelas  e 
porcas fixadoras zincadas. Bucha acetal. Adesivo refletivo destrutivo 
de alta fixação com identificação, instruções de utilização e dados 
da  fabricante.
PINTURA:  Tratamento  com banho  submerso  a  base  de  fosfato. 
Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva de 
resina  de  poliéster  termoendurecível  colorido.  FORMA  DE 
FIXAÇÃO: Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16", 
corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8" 
x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de ferro maciço 
trefilado de no mínimo 3/8", parafusos zincados, arruelas e porcas 
fixadoras.

UND 10

03 PUXADOR DUPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono de 
no mínimo 4 ½" x 2,00 mm; 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 ½" x  
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ITEM DESCRIÇÃO UNID QUANT.

4,25 mm; 1 ½" x 2,00 mm. Chapas de aço carbono de no mínimo 
6,35 mm; 4,75 mm e 2,00 mm. SOLDA: Tipo MIG. ACABAMENTOS: 
Sistema  de  bucha  com  limitação,  eliminando  aprisionamento  de 
membros.  Utiliza-se  rolamentos  de  dupla  blindagem.  Tampão 
embutido  interno  em plástico  injetado  de  no  mínimo  3  ½"  e  2", 
ambos  com  acabamento  esférico  acompanhando  a  dimensão 
externa  do  tubo.  Acabamentos  em
plástico  injetado  e/ou  emborrachado.  Assento  e  encosto 
confeccionados em borracha (vulcanizada) com dimensões de no 
mínimo 335mm x 315mm. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras 
zincadas.  Adesivo  refletivo  destrutivo  de  alta  fixação  com 
identificação,  instruções  de  utilização  e  dados  da  fabricante. 
PINTURA:  Tratamento  com banho  submerso  a  base  de  fosfato. 
Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva de 
resina  de  poliéster  termoendurecível  colorido.  FORMA  DE 
FIXAÇÃO: Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16", 
corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8" 
x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de ferro maciço 
trefilado de no mínimo 3/8", parafusos zincados, arruelas e porcas 
fixadoras.

04

PEITORAL DUPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono de 
no mínimo 4 ½" x 2,00 mm; 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1 ½" x 
4,25 mm; 1 ½" x 2,00 mm. Chapas de aço carbono de no mínimo 
6,35  mm;  4,75  mm  e  2,00  mm.  SOLDA:  Tipo  MIG. 
ACABAMENTOS:  Sistema  de  bucha  com  limitação,  eliminando 
aprisionamento  de  membros.  Utiliza-se  rolamentos  de  dupla 
blindagem. Tampão embutido interno em plástico injetado de no 
mínimo 3 ½" e 2", ambos com acabamento esférico acompanhando 
a  dimensão  externa  do  tubo.  Acabamentos  em
plástico  injetado  e/ou  emborrachado.  Assento  e  encosto 
confeccionados em borracha (vulcanizada) com dimensões de no 
mínimo 335mm x 315mm. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras 
zincadas.  Adesivo  refletivo  destrutivo  de  alta  fixação  com 
identificação,  instruções  de  utilização  e  dados  da  fabricante. 
PINTURA:  Tratamento  com banho submerso  a  base  de  fosfato. 
Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva de 
resina  de  poliéster  termoendurecível  colorido.
FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador com flange de no mínimo 230 
mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixação zincados de no 
mínimo 5/8" x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de 
ferro  maciço  trefilado  de  no  mínimo  3/8",  parafusos  zincados, 
arruelas e porcas fixadoras.

UND 10

05

ABDOMINAL DUPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono 
de no mínimo 3 ½" x 3,75 mm; 2" x 2,00 mm; 1 ½" x 1,50 mm. 
Oblongo de no mínimo 20 x 48 x 1,20 mm. Chapas de aço carbono 
de  no  mínimo  4,75  mm.  SOLDA:  Tipo  MIG.  ACABAMENTOS: 
Tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3 ½", 
com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do 
tubo,  acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou  emborrachado. 
Parafusos, arruelas e porcas fixadoras zincadas. Adesivo refletivo 
destrutivo de alta fixação com identificação, instruções de utilização 
e dados da fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso 
a base de fosfato. Sistema de deposição de pó eletrostático com 
película protetiva de resina de poliéster termoendurecível colorido. 
FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador com flange de no mínimo 230 
mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixação zincados de no 
mínimo 5/8" x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de 
ferro  maciço  trefilado  de  no  mínimo  3/8",  parafusos  zincados, 
arruelas e porcas fixadoras;

UND 10
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ITEM DESCRIÇÃO UNID QUANT.

06

PRESSÃO DE PERNAS DUPLO: MATERIAL:  Tubos redondo de 
aço carbono de no mínimo 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 2" x 3,00 
mm. Tubo de aço carbono trefilado SCHEDULE 80 (60,30 mm x 
49,22 mm). Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm e 2,00 
mm. SOLDA: Tipo MIG. ACABAMENTOS: Utiliza-se pinos duplos 
injetados,  todos  rolamentados  (rolamentos  de  dupla  blindagem). 
Batentes redondos de borracha flexível (53mm x 30mm). Tampão 
embutido  interno  em plástico  injetado  de  no  mínimo  3  ½"  e  2", 
ambas  com  acabamento  esférico  acompanhando  a  dimensão 
externa  do  tubo.  Acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou 
emborrachado. Banco e encosto com dimensões de 335 mm x 315 
mm e estampados com bordas arredondadas. Parafusos, arruelas e 
porcas  fixadoras  zincadas.  Adesivo  refletivo  destrutivo  de  alta 
fixação  com  identificação,  instruções  de  utilização  e  dados  da 
fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso a base de 
fosfato.  Sistema  de  deposição  de  pó  eletrostático  com  película 
protetiva de resina de poliéster termoendurecível colorido. FORMA 
DE FIXAÇÃO:  Chumbador  com flange de no mínimo 230 mm x 
3/16",  corte  a  laser  com  parafusos  de  fixação  zincados  de  no 
mínimo 5/8" x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de 
ferro  maciço  trefilado  de  no  mínimo  3/8",  parafusos  zincados, 
arruelas e porcas fixadoras.

UND 10

07

ROTAÇÃO VERTICAL TRIPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço 
carbono de no mínimo 3 ½" x 2,00 mm; 2" x 2,00 mm; 1" x 1,50 mm 
e 3/4" x 1,20 mm . Tubo de aço carbono trefilado 55 mm x 44 mm. 
Barra redonda mecânico de no mínimo 1". Chapas de aço carbono 
de  no  mínimo  6,35  mm.  SOLDA:  Tipo  MIG.  ACABAMENTOS: 
Utiliza-se  pinos,  todos  rolamentados  (rolamentos  de  dupla 
blindagem). Tampão embutido interno em plástico injetado de no 
mínimo 3 ½",com acabamento esférico acompanhando a dimensão 
externa  do  tubo.  Acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou 
emborrachado.  Adesivo  refletivo  destrutivo  de  alta  fixação  com 
identificação,  instruções  de  utilização  e  dados  da  fabricante. 
PINTURA:  Tratamento  com banho  submerso  a  base  de  fosfato. 
Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva de 
resina  de  poliéster  termoendurecível  colorido.  FORMA  DE 
FIXAÇÃO: Chumbador com flange de no mínimo 230 mm x 3/16", 
corte a laser com parafusos de fixação zincados de no mínimo 5/8" 
x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de ferro maciço 
trefilado de no mínimo 3/8", parafusos zincados, arruelas e porcas 
fixadoras.
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BARRA FIXA  C/ 1 ALTURA:  MATERIAL: Tubos redondo de aço 
carbono de no mínimo 3 ½" x 2,00 mm; 1 ½" x 1,50 mm. Chapas de 
aço carbono de no mínimo 4,75 mm. Barra chata de 1 ¼" x 3/16". 
SOLDA: Tipo MIG. ACABAMENTOS: Tampão embutido interno em 
plástico  injetado  de  no  mínimo  3  ½",  com  acabamento  esférico 
acompanhando  a  dimensão  externa  do  tubo,acabamentos  em 
plástico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo de 
alta fixação com identificação, instruções de utilização e dados da 
fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso a base de 
fosfato.  Sistema  de  deposição  de  pó  eletrostático  com  película 
protetiva de resina de poliéster termoendurecível colorido. FORMA 
DE FIXAÇÃO:  Chumbador  com flange de no mínimo 230 mm x 
3/16",  corte  a  laser  com  parafusos  de  fixação  zincados  de  no 
mínimo 5/8" x 1 ¼" e arruela zincada de no mínimo 5/8", hastes de 
ferro  maciço  trefilado  de  no  mínimo  3/8",  parafusos  zincados, 
arruelas e porcas fixadoras;

UND 10

09 ELIPTICO DUPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono de 
no mínimo 2 1/2" x 2,00 mm; 1 ½" x 3,00 mm; 1 ½" x 1,50 mm 1" x 
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1,20 mm. Tubo de aço carbono trefilado SCHEDULE 80 (60,30 mm 
x 49,22 mm) e trefilado de 55,00 x 44,00. Metalão 30 x 50 x 1,50 
mm. Chapas de aço carbono de no mínimo 3,00 mm e 1,90 mm. 
SOLDA:  Tipo  MIG.  ACABAMENTOS:  Utiliza-se  pinos  todos 
rolamentados (rolamentos de dupla blindagem). Tampão embutido 
interno  em plástico  injetado  de  no  mínimo  2",  com acabamento 
esférico acompanhando a dimensão externa do tubo. Acabamentos 
em  plástico  injetado  e/ou  emborrachado.  Parafusos,  arruelas  e 
porcas fixadoras zincadas. Bucha acetal. Adesivo refletivo destrutivo 
de alta fixação com identificação, instruções de utilização e dados 
da fabricante. PINTURA: Tratamento com banho submerso a base 
de fosfato. Sistema de deposição de pó eletrostático com película 
protetiva de resina de poliéster termoendurecível colorido.
FORMA DE FIXAÇÃO: Chumbador parabout de no mínimo 3/8" x 2 
½".

10

ESQUI DUPLO: MATERIAL: Tubos redondo de aço carbono de no 
mínimo 2 1/2" x 2,00 mm; 1 ½" x 3,00 mm; 1 ½" x 1,50 mm e 1" x 
1,20 mm. Tubo de aço carbono trefilado SCHEDULE 80 (60,30 mm 
x 49,22 mm). Metalão 30 x 50 x 1,50 mm. Chapas de aço carbono 
de  no  mínimo  3,00  mm  e  1,90  mm.  SOLDA:  Tipo  MIG. 
ACABAMENTOS: Utiliza-se pinos todos rolamentados (rolamentos 
de dupla blindagem). Batentes redondos de borracha flexível (53mm 
x  30mm).  Tampão  embutido  interno  em  plástico  injetado  de  no 
mínimo 2", com acabamento esférico acompanhando a dimensão 
externa  do  tubo.  Acabamentos  em  plástico  injetado  e/ou 
emborrachado.  Parafusos,  arruelas  e  porcas  fixadoras  zincadas. 
Bucha  acetal.  Adesivo  refletivo  destrutivo  de  alta  fixação  com 
identificação,  instruções  de  utilização  e  dados  da  fabricante. 
PINTURA:  Tratamento  com banho  submerso  a  base  de  fosfato. 
Sistema de deposição de pó eletrostático com película protetiva de 
resina  de  poliéster  termoendurecível  colorido.  FORMA  DE 
FIXAÇÃO: Chumbador parabout de no mínimo 3/8" x 2 ½".
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