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PREGAO PRESENCIAL N2 17022020/01

1 - DO OBIJETO: aquisicdo de conjuntos escolares para atender os alunos do ensino fundamental do municipio
de Eldorado do Carajas, com as seguintes especificacdes:

ITEM DESCRICAO MARCA | QUANT. | UNIDADE UNITARIO TOTAL

01 |CONJUNTO CJA 04 - TAMANHO 4 -
ALTURA DO ALUNO DE 1,33M A
1,59M - TAMPO EM ABS PADRAO
™ FDE/FNDE. 700 CONJUNTO 326,25 228.375,00

02 |CONJUNTO CJA OS5 - TAMANHO 5 -
ALTURA DO ALUNODE 1,46M A 1,76
M - TAMPO EM MDP OU MDF PA-
DRAQ FDE/FNDE. 110 CONJUNTO 255,21 28.073,10

Total 256.448,10

2 - DA DESCRICAO DOS CONJUNTOS:

Conjunto para aluno tamanho 5 Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m.

DESCRICAOQ  Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e, em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.  Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico
e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros
em plastico injetado. » Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.
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CONSTITUINTES - MESA » Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referén-
cias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (con-
tra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver deta-
lhamento no projeto). Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. * Topos encabe-
cados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropile-
no) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERDE
(ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabrica-
¢d0). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo nédo deve apresentar espagos ou deslocamentos
que facilitem seu arrancamento. * Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confec-
cionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C", com secg¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confecciona-
dos em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em cha-
pa 16 (1,5mm).

* Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade a critério da comissdo
técnica do FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser grava-
do o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDEFNDE" (conforme indicado no projeto), e o no-
me da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca. * Fixagdo do tampo a
estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. * Fixagdo
do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.

* Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, compri-
mento 12mm. * Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento con-
forme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identi-
ficagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acom-
panhado ou ndo de sua prépria logomarca.  Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos elemen-
tos metdlicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessu-
ra minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
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CONSTITUINTES - CADEIRA = Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor VERDE (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identifi-
cador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de sua prdpria
logomarca. = Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico mol-
dado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimen-
soes e design conforme projeto. * Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor VERDE (ver referéncias). Revestimento da face inferior em Ilamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espé-
cie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espes-
sura acabada do assento minima de 9,7mm e mdxima de 12mm.

0 assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo
a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacgéo, a identifica-
¢do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do componente. Obs. 2: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua propria logomarca. ® Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor VER-
DE (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do
fabricante do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. ® Estrutura em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). * Fixacdo do assento e encosto injetados a estru-
tura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. ¢ Fixagdo do assento em com-
pensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm. ¢ Fixa-
¢ao do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, com-
primento 22mm. = Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injeta-
das na cor VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 4: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomar-
ca. » Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corroso em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.
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CJA-04b (modelo FDE/ FNDE) conjunto para aluno tamanho 4 Altura do aluno: de 1,33m a 1,59m

DESCRICAQ = Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e, em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual. * Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de ago,
contendo porta-livros em plastico injetado. * Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropi-
leno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA e Tampo em ABS virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA (ver
referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0” aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pres-
sdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tam-
po, colado com adesivo bi componente. Dimensdes acabadas 605mm (largura) x 465mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. De-
sign, detalhamento e acabamento conforme projeto. No molde do tampo devem ser gravados o simbolo inter-
nacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes, indicando més e
ano de fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. No molde da travessa devem ser gravados o datador de lotes, indicando
més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da em-
presa fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoria-
mente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
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» Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em ‘tubo"ﬁe aco carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior con-
feccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgdo circu-
lar, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de acgo carbono lami-
nado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). * Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da comissdo técnica do FNDE.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo inter-
nacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE- FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. » Fixacdo do tampo a estrutura através
de: - 06 porcas com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), Co injetadas em castelos troncocdnicos do préprio
tampo; - 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm, cabega panela, fenda Phillips.

* Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, compri-
mento 10mm. e Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. * Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas mine-
rais, injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabri-
cacdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. * Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. * Pin-
tura dos elementos metdlicos em tinta em poé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA » Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor VERMELHA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero iden-
tificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de sua prépria
logomarca. * Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico mol-
dado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos. Dimen-
sOes e design conforme projeto.
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e Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado mela-
minico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma inde-
lével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indi-
cando més e ano de fabricacdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome
do fabricante do componente. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. ® Quando fabricado em compensado, o encosto
deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de
verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em com-
pensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a cama-
da de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do compo-
nente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. ¢ Estru-
tura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). e Fixa-
¢do do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimen-
to 12mm.  Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 19mm. ¢ Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm. * Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapa-
tas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e 0 nome da empresa fabricante do com-
ponente injetado. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por exten-
so, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. * Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em es-
tufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1. DO LOCAL DE ENTREGA DO FORNECIMENTO.

1.1 A entrega do objeto licitado sera realizada conforme solicitagdo da SEMECD

1.2. A entrega devera ser feita no horario de 08:00 as 14:00 horas, em Eldorado do Carajas-PA

1.3. O pagamento sera efetuado em até 30 (trinta) dias apos a entrega da Nota Fiscal na Secretaria de Financas.
1.4. Quaisquer pagamentos ndo isentardo a Contratada das responsabilidades contratuais.

2. CONSIDERACOES GERAIS:

2.1. Ndo serdo aceitos produtos que estejam em desacordo com as exigéncias do Edital;

2.2. A contratada fica obrigada a substituir os produtos entregues e aceitos cuja verificagdo somente possivel

quando de sua utilizagdo;

2.3. Os produtos deverdo ser entregues diretamente nos locais indicados na Ordem de Fornecimento, ficando o

custo de transporte a cargo da Contratada.
3. VIGENCIA:

3.1 O prazo de execucdo e a vigéncia do contrato terdo inicio a partir da data da assinatura pelas partes e terdo
duragdo até o dia 31 de dezembro de 2020.
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