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MUNICIPIO DE ALTAMIRA/PA

PREGAO ELETRONICO N2 057/2023

Relagdo de Itens / Lotes

Descricao Unid. Quantidade Interva’lo
Min.
BARRA ALTA GIRATORIA DUPLA: Em aco de carbono.

Alongamento do tronco e membros superiores. Descrigdo

Técnica: Fabricado com tubos didametro de 1”, 4” e tubo

quadrado de 50x50mm, espessura do ago de carbono de

2mm, pintura eletrostatica a po de alta resisténcia 100%

Poliéster (conforme ABNT — NBR 10443/2008 e NBR Unidade 14,00 RS 0,01
11003/2009) , tampdes em ago de carbono para protegdo,

adesivo alta performance com especificagdo dos musculos

trabalhados, porcas tipo PARLOCK auto-travante e parafusos

zincados (antioxidantes), equipamento nas cores verde e

amarelo.

VOLANTE DE ROTAGAO DIAGONAL DUPLA: Aparelho
fabricado em ago carbono, estrutura principal com tubo
redondo 3.1/2” x 2 mm. E secundéria com tubos redondos de
1”.1/4” x 2 mm, 1” x 2 mm, tampa externa 3.1/2” e duas
tampa de 2” de plastico injetado, quatro cubos torneados de
2 x 2 mm, quatro eixos de barra redonda trefilada 20x160
mm rosqueadas com porcas fixadoras travantes, quatro
rolamentos duplos de 20 x 42mm fixadas com parafusos e
porcas galvanizadas, esferas de nylon preto com @ 50mm, Unidade 14,00 R$ 0,01
quatro volantes circulares com @ 500mm, flange para fixa¢3o
com 300 x 4mm com 4 furos ovalizados 30x20mm para
quatro parabolds galvanizados 5/8” x 3”. Processo de
Soldagem Mig e Pintura a po eletrostatica precedida de
banhos quimicos. Adesivo com material antivandalismo,
indicando os musculos trabalhados. Placa de aluminio com
marca e demais informagdo do fabricante, equipamento nas
cores verde e amarelo.

SUPINO SENTADO: Fabricado com tubos de ago carbono de
nominimo2%x2mm.2”x2mm.1%x2mm.1x1,5mm.
Tubo de ago carbono trefilado 1”1/4’ x 3,56 mm schedule 40
(42,3 x 35,18 mm). chapas de ago carbono de no minimo 4,75
mm. 3 mm. assento e encosto fabricado em chapa de ago
carbono de no minimo 330 x 360 x 2 mm estampado, com
cantos arredondados. Utiliza eixos macigos, com rolamentos
duplos, pintura a pé eletrostatica poliéster, ba.tentes de Unidade 14,00 RS 0,01
borracha, tampas em metal externas, solda mig, acabamento

emborrachado. Permite a utilizagdo de 1 (um) usuario e

oferece total seguranca. Instalagdo em areas fechadas ou ao

ar livre, resistente as agOes climdticas. Fixagdo do aparelho ao

solo através de chumbador parabolt. Adesivo de identificagdo

do produto, musculos exercitados e dicas para uso e fun¢des

do aparelho, dados do fabricante e contato para assisténcia

técnica, equipamento nas cores verde e amarelo.

ROTACAO VERTICAL DUPLO: em ago carbono melhora a Unidade 14,00 R$ 0,01
flexibilidade das articulagGes dos ombros. Descrigdo Técnica:

Fabricado com tubos de ago de didmetro 1”7, 2” e 3 %",

espessura do ago de 2mm a 3mm, apoio para as mdos em

Esferas de Baquelite, pintura eletrostatica a pé de alta

LICITANET"

LICITAGOES ELETRONICAS 4.0

Valor Valor
Orgado Total

39.410,00
2.815,00

R 39.410,00
2.815,00 R

RS 56.588,00
4.042,00

RS 32.746,00
2.339,00
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Descricao Unid. Quantidade )
Min.

resisténcia 100% poliéster (conforme ABNT - NBR
10443/2008 e NBR 11003/2009), tamp&es em ago de
carbono para protec¢do, rolamentos de esferas blindados tipo
2RS com lubrificagdo permanente, adesivo Alta Performance
com especificagdo dos musculos trabalhados, porcas tipo
PARLOCK auto-travante e parafusos zincados (antioxidantes),
equipamento nas cores verde e amarelo.

ALONGADOR TRES ALTURAS: Em aco carbono fortalecimento
dos membros superiores e melhora a coordenagdo motora.
Descrigdo Técnica: Fabricado com tubos de ago de diametro
17,1 %", 2 %" e tubo retangular de 40x20mm, espessura do
aco de 2mm, manipulos tipo esfera em plastico ABS injetado
com protegdo UV, pintura eletrostatica a po de alta
resisténcia 100% poliéster (conforme ABNT - NBR
10443/2008 e NBR 11003/2009), Roldanas em ago de
carbono galvanizado com rolamentos de esferas blindados
2RS, Cabos de ago zincados com protecdo plastica para evitar

Unidade 14,00 R$ 0,01

oxidagdo, adesivo Alta Performance com especificagdo dos
musculos trabalhados, porcas tipo PARLOCK auto-travante e
parafusos (antioxidantes), equipamento nas cores verde e
amarelo.

SURF COM PRESSAO DE PERNAS: Melhora a flexibilidade e
agilidade dos membros inferiores, quadris e regido lombar e
fortalece a musculatura das coxas e quadris.

Fabricado: Com tubos e chapas em ago carbono de alta
resisténcia, sob dimensées de 3” %, 2”, 1” % e 3/16 com
espessuras minimas de 2,00 mm; orificios tubolares:
extremidades superiores, inferiores e moéveis blindados em
chapa 14, tornando-o insensivel a penetragdo de agua;
utilizando eixos macigos e usinados para rolamentos duplos Unidade 14,00 RS 0,01
(Tipo ZZ); Solda: Processo MIG; Pintura: Submetido a
tratamento especial de superficie para o método
eletrostatico epox utilizando misturas de resinas em poliéster
de alta resisténcia a meteorizagdo; Componentes:
Polipropileno e PVC Flexivel; Parafusos: Ago Zincado.
Dimensdes: Altura: 1540 mm; Largura: 788 mm;
Profundidade: 1450 mm; Area: 0,12 m2. Peso: 32 kg,
equipamento nas cores verde e amarelo.

ESPALDAR: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 3mm; 1’ % x 1,50
mm. Chapas de ago carbono com no minimo 4,75mm.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos de fixa¢do zincados de no minimo 5/8”
x 1 %” e arruela zincada de no minimo 5/8”, hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8. Tamp&o embutido
interno em pléstllc.o |njet.afio de no minimo 3’ % com N Unidade 14,00 RS 0,01
acabamento esférico. Utiliza-se tratamento de superficie a

base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester

termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de pd

eletrostatico, solda mig. Adesivo refletivo destrutivo 3M de

alta fixagdo com identificagdo dos grupos musculares,

instrugdes de utilizagdo e dados da fabricante. Altura: 2285

mm Frente: 928 mm Lateral: 478 mm Area: 7,26 m? Peso:

32,5 kg, equipamento nas cores verde e amarelo.

CAMINHADA DUPLO: Equipamento produzido a partir de Unidade 14,00 R$ 0,01
tubos e chapas em ago carbono de alta resisténcia, sob

dimensdes de 2” %, 2” e 1” % com espessuras minimas de

2,00 mm; orificios tubulares: extremidades superiores,

inferiores e méveis blindados em chapa 14, tornando-o

insensivel a penetragdo de dgua; utilizando eixos macigos e

usinados para rolamentos duplos (Tipo ZZ). DIVIENSOES:

Altura: 1077 mm Largura: 1727 mm Profundidade: 522 mm

Peso: 47,47 kg Area: 0,901 m2 SOLDA: Processo

Valor
Orgado

RS
3.034,00

RS
3.774,00

RS
3.295,00

RS
5.382,00

Valor
Total

42.476,00

52.836,00

46.130,00

75.348,00



10

11

12

10

11

12

Descricao Unid. Quantidade Interva’lo
Min.
MIG.PINTURA:Submetido a tratamento especial de superficie

para o método eletrostatico epox utilizando misturas de

resinas em poliéster de alta resisténcia a deterioragdo.

COMPONENTES: Polipropileno PARAFUSOS: Ago Zincado,

equipamento nas cores verde e amarelo.

REMADA: fabricado com tubos de ago carbono de no minimo
2”.%'x 2,0mm; 2” x 2,0mm; 1”.1/2” x 1,50mm; 1” x 1,50mm.
Barra chata de no minimo 3/16” x 1.%4”. Chapas de ago
carbono de no minimo %” mm; 3/16” mm; Chapa 14 (2,0mm)
de espessura. Tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel
colorido com sistema de deposigdo de pd eletrostético, solda
mig, batentes redondos de borracha (53mm x 34mm),
chumbador parabout de no minimo 3/8’. Tamp3o embutido  Unidade 14,00 RS 0,01
interno em plastico injetado de no minimo 2".%"” com
acabamento esférico, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras, acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta
fixagdo com identificagdo dos grupos musculares, instrugdes
de utilizagdo e dados da fabricante. Altura: 1044 mm Frente:
967 mm Lateral: 937 mm Area: 8,71 m? Peso: 23 Kg,
equipamento nas cores verde e amarelo.

PLACA ORIENTATIVA VERTICAL Desenvolvida para apresentar
informagdes importantes da drea de lazer ou exercicios da
academia ao ar livre, possui uma area de impressdo de 2000
x 1000 milimetros. Muito utilizado em pragas, condominios e
residéncias particulares ao ar livre, resistente a chuva e sol. O
equipamento é produzido a partir de ago carbono de alta
resisténcia, em tubo sob dimensdes de 2" e 2"com
espessuras minimas de 2,00 mm; e chapas sob dimensdes de
0,9mm; soldada por processo MIG; orificios tubulares: .
. . . . , Unidade 14,00 R$ 0,01
extremidades superioras blindadas, tornando-o insensivel a

penetragido de dgua. DIMENSOES: Altura: 3435mm Largura:

2000mm Profundidade: 99mm Peso: 31,27kg SOLDA:

Processo MIG. PINTURA: O equipamento é submetido ha um

tratamento especial de superficie para o método

eletrostatico epoxi, utilizando misturas de resinas de poliéster

de alta resisténcia a deterioragdo. Ponteiras de polipropileno,

parafuso e porca de ago zincado, equipamento nas cores

verde e amarelo.

PUXADOR PEITORAL DUPLO: Fortalece as musculaturas do
peito, costas e bragos. ESTRUTURA METALICA: A adugo e
abducdo de pernas com surf é produzido a partir de aco
carbono de alta resisténcia, em tubo sob dimens&es de 2 %",
2", 1 %"com espessuras minimas de 2,00 mm; e chapas sob
dimens&es de 3,00 e 4,75; orificios tubulares: extremidades
superioras e inferiores blindadas, tornando-o insensivel a
penetragdo de dgua. DIMENSOES: Altura: 1765 mm Largura:  Unidade 14,00 R$ 0,01
724 mm, Profundidade: 1540 mm Peso: 37 kg Area: 1,1 m?
SOLDA: Processo MIG. PINTURA: Submetido a tratamento
especial de superficie para o método eletrostatico epox
utilizando misturas de resinas em poliéster de alta resisténcia
a deterioragdo. COMPONENTES: Polipropileno e rolamentos
ZZ. PARAFUSOS: Ago Zincado, equipamento nas cores verde e
amarelo.

PLACA ORIENTATIVA HORIZONTAL DOS 2X1: placa orientativa Unidade 14,00 R$ 0,01
que descreve o modo de utilizagdo dos aparelhos, o

alongamento adequado a ser realizado antes e depois do

exercicio e diversas outras informag¢des importantes,

estrutura metalica, equipamento produzido a partir de tubos

e chapas em ago carbono de alta resisténcia, sob dimensdes

de 3% 2,3/4 E 3/16 com espessuras minimas de 2,00 MM;

orificios tubulares extremidades superiores, inferiores e

Valor Valor
Orgado Total

RS

47.586,00
3.399,00

4.066,00 56.924,00

5.657,00 79.198,00

RS 52.430,00
3.745,00
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moveis blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a
penetragdo de agua, utilizando eixos macigos e usinados
zincado em preto solda: processo MIG. Pintura: submetido a
tratamento especial de superficie para o método
eletrostatico utilizando misturas de resinas em poliéster de
alta resisténcia a meteorizagdo, componentes; polipropileno
e PVC flexivel parafusos; ago zincado dimensdes: alturas;
3150 /largura: 77 MM/ profundidade: 2230 MM/ peso 40KL/
area: 0,25M?, equipamento nas cores verde e amarelo.

MULTIEXERCITADOR: conjugado com 6 (seis) fungdes;

estrutura: tubos de ago carbono; acabamento: pintura a po

eletrostatico e cortes a laser; multiexercitador com 6 (seis)

funcges distintas, fabricado com tubos de ago carbono nas

seguintes descri¢des: a) flexor de pernas: minimo 2 1/2

polegadas x 2 mm; b) extensor de pernas: minimo 3/4

polegada x 1,50 mm; c) supino reto sentado: minimo 2 .

R .. Unidade 14,00 R$ 0,01
polegadas x 2 mm; d) supino inclinado sentado: minimo 1 1/2
polegada x 3 mm; e) rotacdo vertical individual: minimo 1
polegada x 1,50 mm; f) puxada alta: minimo 1 1/2 polegada x
1,5 mm; pinos macigos rolamentados com rolamentos
duplos; batentes de borracha; solda MIG; orificios para
fixagdo do equipamento (chumbadores Parabout);
equipamento nas cores verde e amarelo.

SIMULADOR DE CAMINHADA INDIVIDUAL: Aumenta a
mobilidade dos membros inferiores e desenvolve
coordenagdo motora. ESTRUTURA METALICA: O Equipamento
é produzido a partir de tubos em ago carbono de alta
resisténcia, sob dimensdes de 2 %", 2” e 1 %4” com espessuras
minimas de 2,00 mm; chapas em ago carbono sob dimensdes
de 4,75 e 1,9mm; orificios tubulares: extremidades
superiores blindadas, tornando-o insensivel a penetragdo de
agua. DIMENSOES: Altura: 1215 mm Largura: 500 mm
Profundidade: 965 mm Peso: 23,3 kg Area: 0,48 m? SOLDA:
Processo MIG. PINTURA: Submetido a tratamento especial de

Unidade 28,00 R$ 0,01

superficie para o método eletrostatico epox utilizando
misturas de resinas em poliéster de alta resisténcia a
deterioragdo. COMPONENTES: Ponteiras de polipropileno e
rolamento tipo ZZ. PARAFUSOS: Ac¢o Zincado, equipamento
nas cores verde e amarelo.

SIMULADOR DE REMO INDIVIDUAL; Estrutura: Em tubos em
aco carbono de alta resisténcia com espessuras minimas de
2,00 mm; tubo em ago carbono trefilado; assento e encosto
fabricado em chapa de ago carbono com cantos
arredondados; batentes de borracha, tamba em metal
externas e acabamento emborrachado; eixos macigos e
usinados para rolamentos duplos. Tampao de plastico ou
metal arredondado. Bancos arredondados sem quina, Unidade 28,00 RS 0,01
oferecendo seguranga aos usudrios. Solda: Processo MIG.
Acabamento: Corte a laser; submetido a tratamento especial
de superficie para o método eletrostatico EPOX utilizando
misturas de resinas em poliéster de alta resisténcia a
deterioragdo. EspecificagGes musculares em cada aparelho.
Resistentes as agdes climaticas. Permite a pratica de 01 (um)
usuario.

ROTAGAO VERTICAL DUPLO; Estrutura: Em tubos em ago Unidade 14,00 RS 0,01
carbono de alta resisténcia com espessuras minimas de 2,00

mm; extremidades superiores, inferiores e méveis blindados

em chapa 14, tornando-o insensivel a penetragdo de dgua;

utilizando eixos macigos e usinados para rolamentos duplos;

orificios para fixagdo do equipamento (chumbadores com

flange de no minimo 240 mm x 1/4, com parafusos de

fixagdo); parafusos Allen de ago; bola de resina; Tampao de

plastico ou metal arredondado. Solda: Processo MIG.

Valor Valor
Orgado Total
> 130.382,00
9.313,00 B
3.121,00 87.388,00
$
105.364,00
3.763,00
RS 31.164,00
2.226,00
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Acabamento: Corte a laser; submetido a tratamento especial
de superficie para o método eletrostatico EPOX utilizando
misturas de resinas em poliéster de alta resisténcia a
deterioragdo.Especificagdes musculares em cada aparelho.
Resistentes as agdes climaticas. Permite a pratica de 02 (dois)
usuarios.

ESQUI TRIPLO; Estrutura: Em tubos em ago carbono de alta
resisténcia com espessuras minimas de 2,00 mm; Chapa
antiderrapante de no minimo 3 mm; Pinos macigos com
rolamentos duplos; Batentes de borracha; Orificios para
fixagdo do equipamento (chumbadores Parabout); tamp&o de
plastico ou metal arredondado. Solda: Processo MIG. .
. . Unidade 28,00 RS$ 0,01
Acabamento: Corte a laser; submetido a tratamento especial
de superficie para o método eletrostatico EPOX utilizando
misturas de resinas em poliéster de alta resisténcia a
deterioragdo.Especificagdes musculares em cada aparelho.
Resistentes as agdes climaticas. Permite a pratica de 03 (trés)

usuarios.

SURF DUPLO; Estrutura: Em tubos em ago carbono de alta
resisténcia com espessuras minimas de 2,00 mm; Chapa
antiderrapante de no minimo 3 mm; Pinos macigos com
rolamentos duplos; Batentes de borracha; Orificios para
fixagdo do equipamento (chumbadores Parabout); tamp&o de
plastico ou metal arredondado. Solda: Processo MIG. .
) ~ Unidade 28,00 RS 0,01
Acabamento: Corte a laser; submetido a tratamento especial
de superficie para o método eletrostatico EPOX utilizando
misturas de resinas em poliéster de alta resisténcia a
deterioragdo.Especificagdes musculares em cada aparelho.
Resistentes as a¢des climaticas. Permite a pratica de 02 (dois)
usuarios.

CAVALGADA TRIPLO; Estrutura: Em tubos em ago carbono de

alta resisténcia com espessuras minimas de 2,00 mm;

orificios tubulares: extremidades superiores, inferiores e

méveis blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a

penetragdo de agua; utilizando eixos macigos e usinados para

rolamentos duplos. Tampdo de plastico ou metal

arredondado. Bancos arredondados sem quina, oferecendo .
L L Unidade 28,00 R$ 0,01

seguranga aos usuarios; Carga maxima de 10 kg (total); Solda:

Processo MIG. Acabamento: Corte a laser; submetido a

tratamento especial de superficie para o método

eletrostatico EPOX utilizando misturas de resinas em poliéster

de alta resisténcia a deterioragdo. Especificagbes musculares

em cada aparelho. Resistentes as agdes climaticas. Permite a

pratica de 03 (Trés) usuario.

REMADA SENTADA; Estrutura: Em tubos em ago carbono de
alta resisténcia com espessuras minimas de 2,00 mm;
orificios tubulares: extremidades superiores, inferiores e
moveis blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a
penetragdo de agua; utilizando eixos macigos e usinados para
rolamentos duplos. Tamp3o de plastico ou metal
arredondado. Banco.s arredondado.s sem quina, oferecendo Unidade 28,00 RS 0,01
seguranga aos usuarios; Carga maxima de 10 kg (total); Solda:

Processo MIG. Acabamento: Corte a laser; submetido a

tratamento especial de superficie para o método

eletrostatico EPOX utilizando misturas de resinas em poliéster

de alta resisténcia a deterioragdo. Especificagdes musculares

em cada aparelho. Resistentes as agdes climaticas. Permite a

pratica de 01 (um) usudrio.

Valor Valor
Orgado Total

RS
250.516,00
8.947,00

RS
104.692,00
3.739,00

? 235.060,00
8.395,00

RS

79.212,00
2.829,00

BARRA DE MARINHEIRO; Estrutura: Fabricado com tubos de  Unidade 14,00 R$ 0,01 RS$981,00 13.734,00

aco carbono de no minimo 2” x 2 mm. chapas de ago carbono
de no minimo 3 mm; fixagdo do aparelho ao solo através de
chumbador parabolt. Acabamento: Corte a laser; pintura a po
eletrostatica poliéster de alta resisténcia a deterioragdo.
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Descricao

Especificagdes musculares em cada aparelho. Resistentes as
ag¢bes climaticas. Permite a pratica de 01 (um) usuario.

CADEIRA BIKE DUPLO; Estrutura: Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 2% x2 mm.2” x2mm. 1x 1,5 mm.
chapas de ago carbono de no minimo 3 mm. assento e
encosto fabricado em chapa de ago carbono de no minimo
330 x 360 x 2 mm estampado, com cantos arredondados.
Utiliza conjunto de pédivela de ferro com rolamentos padrdo
e pedais de plastico, fixagdo do aparelho ao solo através de
chumbador parabolt, sob piso de concreto. Solda: Processo
MIG. Acabamento: Corte a laser; submetido a tratamento
especial de superficie para o método eletrostatico EPOX
utilizando misturas de resinas em poliéster de alta resisténcia
a deterioragdo. Especificagdes musculares em cada aparelho.
Resistentes as agdes climaticas. Permite a pratica de 02 (dois)
usuarios.

BARRA TRES ALTURAS; Estrutura: Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 3 % x 3 mm. 1 % x 2 mm. chapas de
aco carbono de no minimo 4,75 mm. 3 mm. Utiliza eixos
macigos. Fixagdo do aparelho ao solo através de chumbador
parabolt ou chumbador com flange. Solda: Processo MIG.
Acabamento: Corte a laser; submetido a tratamento especial
de superficie para o método eletrostatico EPOX utilizando
misturas de resinas em poliéster de alta resisténcia a
deterioragdo. Especificagdes musculares em cada aparelho.
Resistentes as agdes climaticas. Permite a pratica de 01 (um)
usuario.

Unid.

Unidade

Unidade

Quantidade

14,00

14,00

Intervalo Valor Valor
Min. Orgado Total
R
RS 0,01 > 78.792,00
5.628,00
R$ 0,01 RS 66.122,00
4.723,00

TOTAL GERAL R$ 1.803.508,00



