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PODER EXECUTIVO

PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPE-MIRI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

GABINETE DO SECRETARIO

Ao Exm® Sr, MARCO ANTONIO BARBOSA

Presidente do CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL - COPES
Rua Andrade Neves, 2077 — 6° andar-Centro

Pelotas/RS — CEP 96020-080

g,

Igarapé-Miri-PA, 21 de outubro de 2022.

Assunto: Adesdo & ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 013/2022 originaria do PREGAO ELETRONICO N° 013/2022 —

COPES.

Sr. Presidente,

Com fulcro no Art. 6° do Decreto n° 7.892 de 2013, consulto Vossa Exceléncia sobre a possibilidade de Ades3o

a ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 013/2022 originaria do PREGAQ ELETRONICO N° 013/2022 — COPES, que tem
como objeto: REGISTRO DE PRECO PARA FORNECIMENTO REFERENTE AS AQUISICOES DE MOBILIARIO
ESCOLAR, CONFORME ESPECIFICAGOES CONSTANTES NO ANEXO | DO EDITAL para atender as necessidades

dos municipios pertencentes ao CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL.
A referida adeséo visa a AQUISICOES DE MOBILIARIO ESCOLAR para atender as necessidades das Unidades

de Ensino da Secretaria Municipal de Educagdo da Prefeitura Municipal de Igarapé-Miri, nos quantitativos abaixo

demonstrados.
ITEM OBJETO DESCRICAO UNID. | QTD V. UNIT. V. TOTAL
1 CONJUNTO CONJUNTO ESCOLAR - Aplicagdo: para aluno adulto; | Unid. | 900 970,00 §73.000,00
ESCOLAR - Componentes: Mesa e Cadeira, Material Assento e encosto
Aplicagdo: da cadeira Resina Plastica; Material do tampo, termoplastico
paraalunc ABS virgem; Formato Retangular.
adulto Opcdes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo ¢ laranja.

Caracteristica minimas exigidas:

Mesa:

Dimensdes Minimas

Largura: 620mm

Profundidade: 430mm

Altura: 760mm.

Caracteristicas minimas da Mesa:

A mesa deve ter 760 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e poderser
utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usuaro. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentacéo, superficie fisa
sem brilho e com formato retangular. O tampo deve fixar-se
ao contra fampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral
e quatro torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo
deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além
de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 620mm de
largura e 485mm de profundidade, contendo um porta objeto
retangular em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta
livio em formato retangular, injetado em termoplastico com
superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o
manuseio dos materiais.

A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em
tubos de ago 1010/1020, sende a base do tampo com tubo
quadrado de 20x20mm e espessura de 1.9 mm soldados &
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duas camisas mefdlicas de tubo oblongo 29x58mm e

espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo

oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As

pernas das mesas devem ser fabricadas com {ubo oblongo

28x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa

fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm

com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE

fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas

da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos

0s componentes da estrutura metélica devem ser fabricados

em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos

quimicos, e receber pintura epéxi em pé.

Cadeira: ’

Dimenstes Minimas:

Largura do assento: 395mm Profundidade do

assento; 420mm Espessura do assento: 4mm

Largura do encosto: 375mm Altura do encosto:

195mm

Caracteristicas minimas da cadeira:

A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento,

encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois

parafusos. O assento deve ser confeccionado em

palipropifero copolimero injetado & moldado anatomicamente

com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de

395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de

espessura de parede com cantos amredondados, montada 3

estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da

frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas

de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto

alartaxantes para plastico de didmetro 5%25 mm fends

phillips, Na

parte frontal, que fica em contato com as pemas do usuario
deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de ndo
obsruir a circulagao sanguinea. A altura do assento até o chio
deve ser de 460 mm, O encosto deve ser inteirio, sem
nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em
potipropileno copolimero injetade e moldado anatomicaments
com acabamento texturizado. Suas dimensbes aproximadas
devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos arredondados e unirse & estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos,

A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de S6Cgao
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As

extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento padrdo FDE.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando gue o mobiliario estd em conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificacdo.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INVETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina pldstica no ABS do
Tampo sendo que a resisténcia a impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou

superior a 1,2g/m* Laudo emitido por laboratario acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de

espessura minima de 70 micras.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de
autenticidade, que comprove habilitago e espedializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emissdo do respectivo lauda.

Relatério de ensaio da determinagio do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das estruluras metalicas dos méveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliérias e de uso infantil e escolar, vemizes e materiais
similares.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
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encosto carteira e prancheta em resina plastica. ;
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SQ178:2010 quanto a resisténcia a tensio por flexdo do assento e
encosto carleira e pranchela em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constaréio imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricagao. Esta condigio sers de extrema relevancia para a avaliagio do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificacdes, caracleristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagao acarretars desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metéﬁsas.gaaanﬁndcaatendimaﬁoemntonﬁdadeésnomasABNTNBRm. ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1S0 4628-3.

2 CONJUNTO CONJUNTO ESCOLAR - Aplicagdo: para aluno juvenil; | Unid. | 1.000 940,00 940.000,00
ESCOLAR - Componentes: Mesa e Cadeira, Material Assento e encostoda
Aplicagio: para | cadeira Resina Plistica; Material do tampo, termopléstico ABS
aluno juvenil virgem; Formato Retangular,
Opgdes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e feranja.
Caracteristica minimas exigidas:
Mesa:
Dimensdes Minimas:
Largura: 620mm
Profundidade: 485mm
Altura: 650mm.
Caracteristicas minimas da Mesa:
A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e poder ser
utiizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da
escolha do usuario, Deve possuir tampo injetado em
termopléstico ABS virgem, com pigmentacéo, superficie lisa
sem brilho e com formato retangular. O tampo deve fixar-se ao
contra tampo por meio de um encaixe em toda a sua lateral e
quatro torres para fixagéo por parafusos. O contra tampo deve
apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo alkém de
prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes
aproximadas do tampo devem ser de 620mm de largura e
485mm de profundidade, contendo um porta objeto retangular
em sua parte posterior. Deve possuir 01 (um) porta livro em
formato retangular, injetado em termopldstico com superficie
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio
dos materiais.
A estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos
de ago 1010/1020, sendo a base do tampe com tubo guadrado
de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas
metalicas de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede
de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com
espessura de parede de 1,5mm. As pemnas da mesa devem ser
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de o 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de acabamento
padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pemas da mesa ao tampo se dara por meio de
4 parafusos, Todos os componentes da estrutura metalica
devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por
conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epoxi em po.
Cadeira:
Dimensdes Minimas:
Largura do assento: 395mm Profundidade do assento:
345mmEspessura do assento: 4mm Largura do encosto:
375mm
Altura do encosto: 195mm
Caracteristicas minimas da cadeira:
- A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm
de largura, 345 mm de profundidade 4 mm de espessura de
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parede com cantos amedondados, montado & esfrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira
e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal,
que fica em contato com as pemnas do usuario deve ser provido
de borda aredondada com raio a fim de ndo obstruir a
circulagéo sanguinea. A altura do assento até o chio deve ser
de 385 mm. O encosto deveser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagéo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado & moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375
mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede
média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos aredondados e
unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos {ubos da estrutura metalica da cadeira e ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir
de tubos de secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto
estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em
po. As extremidades das pemas da cadeira devem receber
sapalas plasticas de acabamento padrao FDE.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliario esta em conformidade com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagdo,

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto [Z0D, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 JIM, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laborattrio atestando veracidade da resina ABS {butadieno-estireno-atritonitrila).

Laudo de acordo com a NBR 8209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa iqual ou

superior a 1,2g/m* Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de

espessura minima de 70 micras.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovago de
autenticidade, que comprove habilitagao e especializagao em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissao
do respectivo laudo.

Relatdrio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-po das estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite méaximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil & escolar, vernizes e materiais
similares.

Laudo emitido por laboratério acreditada pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento
e encosio

carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por flexdo do assento e
encosto carleira e prancheta em resina pléstica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricag&o. Esta condigdo ser de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagéo acarretara desclassificagéo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metdlicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3,

4 | CONJUNTO CADEIRA ESCOLAR - Modelo: infantif; Material encosto: resina | Unid. 40 5.100,00 204.000,00
INFANTIL termoplastica; Material Assento: resina termoplastica; Material
SEXTAVADO da estrutura da mesa: termoplastico denominado copolimero de
polipropileno; Material do tampo da mesa: resina termoplastica
ABS

Caracteristica adicionais: Mesa central; possuindo 7 divisbrias.
Opcdes de cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e
Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das
Cadeiras na Cor Branca,

ASSENTO E ENCOSTO: Assento, deve ser confeccionada em
polipropilena copolimero injetado & moldado anatomicaments
com acabamento texturizado e dimensdes de 330 mm de
largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede
com cantos aredondados, montados & estrutura por meio de 4
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(cavidades reforgadas com aletas de no minimo 3 mm de
espessura dispensando o uso de porcas e parafusos. A altura
do assento até o chéo deve ser de 350 mm. O encosto
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagio ou
abertura, fabricado em termoplastico de engenharia (Co
polimerc  de  Polipropileno)  injetadc e  moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, Suas dimensdes
devem ser de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos amedondados e une se & estruturapor meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica
da cadeira e deve ser travada por dois pinos fixadores injetados
em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos,
ESTRUTURA DA CADEIRA: Estrutura, deve ser fabricada em
tubos de ago industrial 1008/1020, é composta por pernas e
travessas em tubo de quadrado de 20 x 20 mm e espessura de
parede de 1,06 mm. As pecas devem ser unidas entre si pelo
processo de soldagem MIG. O conjunto ainda deve recebe
tratamentos de banhos quimicos e pintura epéxi (p6), o que
possibilita protecao contra oxidagio e maior vida atil 2 estrutura.
Nas pontas dos tubos dos pés a cadeira deve recebe ponteiras
plésticas fabricadas pefo processo de injegio de termoplasticos
de engenharia (Copolimero de Polipropileno)

MESA: escolar infantil com montagem simplificada e que
permite o seu emprego também como brinquedo infantil,
Compreende em um corpo estruturante, um porta-ivros e um
tampo substanciaimente trapezoidal, O corpo é inteirigo de
forma poliédrica e moldado no processo de injegdo com
termapiastico denominado copolimero de pofipropitenc em uma
pega Unica, sendo composto de um pé dianteiro largo e de
secgdo fransversal em “U *, voltado para dentro, dois pés
traseiros também em “U *, voltados para frente e suavemente
arqueados, travessas superiores e ftravessas inferiores de
ligagao dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo apresenta
uma forma substanciaimente trapezoidal e moldado pelo
processo de injecao com material denominado ABS, porém com
base menor aredondada e chanfros nas extremidades das
bases maiores. Um sulcotransversal, posicionado junto & base
menor do tampo, se destina a porta - objetos. O porta-ivro
apresenta forma de uma placa triangular e moldado pelo
processo de injecdo com material denominade Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal amedondado, sendo encaixada
em tilhos situados mas Superficies intermas das Travessas
superiores do corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes
que se projetam da placa e penetramem orificios das travessas
superiores,

MESA CENTRAL: Constituida de duas pegas plasticas e um
tubo central. As pegas plasticas sdo confeccionadas em
polipropileno copolimero injetado com acabamento superficial
liso sem britho, com espessura minima de 3mm.As pegas,
vistas superiormente, apresentam formato sextavado para unido
de 06 mesas, que formam um circulo. Possuindo 07 divisorias:
Seis referentes as faces extemas e uma central. Na parte inferior
a peca apresenta um ressalto de 40mm para encaixe do tubo
central. Estrutura central fabricada em tubo de ago industrial
com diametro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pecas
plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada extremidade,
Altura em relagdo ao piso 580 mm.

Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores:
Amarelo, Vermeho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central
Cor Cinza, Esfrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor
Branca.

ENSAIOS:

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?,
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando que o mobiliério esta em conformidade com a NM- 300, pelo modelo de
certificagdo 5. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacio IZ0D, da resina plistica no




PODER EXECUTIVO
PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPE-MIRI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO
GABINETE DO SECRETARIO <

%y

).
=
A

ABS do Tampo sendo que a resisténcia a0 impacto, media de no minimo 185 JM, conforme a norma ASTM D 256:201 Ot

Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadienc-estireno-acrilonitrila),

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de autenticidade, que
comprove habilitagéo e especializagéo em medicina do trabakho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo
laudo.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tenso por flexdo do assento e
encosto carteira em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acorda com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensio por flex@o do assento e
encosto carteira em resina plastica.

Relatorio de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura epéxi-pé das estruturas metalicas dos méveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite médximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil & escolar, vernizes e materiais
similares.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando gue o item ofertado faz parte
de sua linha

de fabricago. Esta condigdo sera de extrema refevancia para a avaiagio do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as
especificagbes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia
e funcionalidade. A ndo apresentagéo acarretara desclassificacdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacdo e pinfura de superficies
metalicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NER 8085, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3358, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3.

B CONJUNTO CADEIRA ESCOLAR - Modelo: adulto; Material encosto: resina | Unid 1.000 | 705,00 705.000,00
ADULTOCOM termoplastica; Material Assento: resinatermoplastica; Tipo de
PRANCHETA Prancheta: p/ destro e canhoto; Material da Prancheta: resina
LATERAL termoplastica ABS; Caracterfstica adicionais: 4 pés em tubos
de ago 1010/1020.

Opgbes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
ASSENTO E ENCOSTO: O assento deve ser confeccionado em
polipropileno  copolimero  (PP) injetado e  moldado
anatomicamente com acabamento fexturizado, Suas
dimensdes aproximadas devem ser 465mm de largura,420mm
de profundidade com 5mm de espessura de parede. Deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de
4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A altura do assento até
o chéo deve ser de 460 mm aproximadamente. O encosto deve
ser fabricade em palipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texiurizado, com dimensdes
aproximadas de 460mm de largura por 330mmde altura, com
espessura de parede de 5mm e cantos amedondados, unido 3
estrutura metlica pelo encaixe de dupla cavidade na parte
posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores
plasticos injetados em polipropileno copolimero, na cor do
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O
encosto deve possuir furos para ventilagio,

PRANCHETA: A prancheta deve ser fabricada em ABS injetado
com contratampo também injetado em Polipropileno nas
dimensdes 620 mm de comprimento por 318 mm de largura
aproximadamente, permitindo a insercio de uma folha A4
rotacionada em 20° em sua superficie de trabalho. Tampo e
contra-tampo devem ser encaixados um no outro por meio de 5
encaixes e fixados por meio de um parafuso para plastico
abragando entre eles a estrutura de suporte do conjunto. A
altura da prancheta ao chdo na regido de apoio do cotovelo
deve ser de aproximadamente 685 mm e a mesma deve
possuir uma inclinagdo em tomo de 10° com o plano horizontal
afim de proporcionar maior conforto ergondmico ao usuério.
PORTA LIVRO: O porta-livios deve ser produzido em
polipropileno copolimero virgem pelo processe de injegdo de
termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes
laterais e traseira @ com aberturas para ventilagio na parte
inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livios deve medir
aproximadamente 270mm x 85mm, e sua profundidade deve
ser de 270mm, Deve acoplar-se ao assento através de abas
que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde
serdo fixadas por 2 parafusos.

ESTRUTURA: A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago
101071020, sendo a base de ligago do assento e encosto e as
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pemas com tubos de secgdo oblonga 16x30 mm e espessura
de parede de 1,5mm dobrados. Duas travessas horizontais em
tubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de espessura de parede
que servirdo de encaixe para o suporte da prancheta, Esse por
sua vez deve ser fabricado em um tube 19 mm de didmetro e
1,2 mm de espessura de parede.
Todas as pegas da estrutura metélica devem ser unidas por
solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e
pintadas com finta epdxi (pd), o que garante protegdo
antioxidante e uma maior vida Gtil ao conjunto. Além
disso todas as pontas dos tubos devem ser coberias buchas
plasticas.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 120D, da resina plastica no ABS do

Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratério atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrifonitrila).

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima

de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com

massa igual ou superior a 1,2g/m?

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobiliério ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cpia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagio de
autenticidade, que comprove habilitagdo e especializagio em medicina do trabalho, ergonomia o engenharia seguranga do frabalho, para
emissdo do respectivo faudo.

Relatério de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-pd das estruturas metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso infantil & escolar, vernizes e materiais
similares.

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensao por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1ISO178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constario imagens e desenhas com cotas, comprovando que o item oferlado faz parte
de sua linha de fabricagéo. Esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagio do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade, A ndo apresentagdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura ds superficies
metalicas, garantindo o atendimento e conformidade s normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ABNT NER 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 150 4628-3.

10 CONJUNTO CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PARA | Unid. 150 1.750,00 262.500,00
MESAE PROFESSOR - Aplicagio: para aluno e professor;
CADEIRA Componentes: Mesa e Cadeira, Material Assento e encosto da
GIRATORIA cadeira Resina Flastica, giratéria com sapata; Material do
PARA tampo, termopléstico ABS virgem; Formato retangular.
PROFESSOR Opgoes de cores: Azul, Cereja, verde, amarelo e laranja.
Caracteristicas minimas da Mesa:

Mesa com tampo injetado em termoplastico a base de ABS
Natural, com pigmentacdo, superficie lisa, sem brilho e com
formato retangular que se fixa & estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) & 3
encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um Painel Frontal de
650x250mm laminado melaminico de Baixa Pressdo na
espessura de 15 mm, branco e fixado na parte frontal da mesa
por 4 parafusos soberbos, Apos

mentada a mesa mede 610x810mm e tem 760mm de altura. A
estrutura € formada por um quadro fabricado em tubo de ago
101011020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo
montados os pés da mesa. Esse cone é fabricado em tubo @ 2"
com 2,25mm de parede e recebe intemamente uma bucha
plastica também conica e expansivel que realiza a fixagdo das
pernas sem o uso de parafusos. As pemas sdo fabricadas em
tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em
palipropileno. Todas as pecas metdlicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em finta Epoxi.
Caracleristicas minimas da cadeira:
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A Cadeira Giratdria deve ser constituida de assento e encosto;
plataforma, coluna e base com sapata. A estrulura de
sustentacao do assento e encosto deve ser fabricada em tubos
de ago 1010/ 1020 com @ 22.20 mm e 1.50mmde espessura de
parede, fosfatada e pintada com tinta epdxi po. Os tubos devem
ser curvados e furados para acoplarem-se ao assento e encosto
unindo-se com o mecanismo onde serdo fixados por 4 parafusos
Wx1.1/2" mm sextavados flangeados. O conjunto deve ser
entdo acoplando ao pistdo a gas e esse acoplado & base de
cinco pernas com sapatas. O assento deve ser produzido em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimens@es aproximadas de
465 mm de largura, 470 mm de profundidade com 5 mm de
espessura de parede com cantos amedondados, unidos &
estrutura por meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana 4'x13mm); e 4 (guetro) parafusos sextavados
flangeados
%'x1.112°. Sobre o assento deve existir um estofamento com
alma plastica fixade ao mesmo por meio de parafusos para
plastico. A altura do assento ao piso deve ser regulavel de 410
a 520 mm aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em
polipropilenc copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimenstes aproximadas de
460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de
parede de 5mm e cantos arredondados, unido 3 estrutura
metélica pelo encaixe de dupla cavidade na parte posterior do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos
injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto
deve posstir furos para ventilagéo. O mecanismo deve ser feito
em chapa de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada
pintada com tinta epoxi po. Dotada de alavanca plastica para
acionamento da coluna a gés para regulagem de altura do
assento. A base penta pé deve ser fabricada em chapa
1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta
epoxi po, coberta com carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizade. A coluna deve ser com movimento 2
gés com curso de 110 mm e comprimento minimo de
295 mm e méximo de 405 mm
aproximadamente, coberta com carenagem injetada em
polipropileno com acabamento texturizado.

ENSAIOS:

Laudo emitido por laboratdric acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ag impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo
sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 JIM, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS (butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima

de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa

igual ou superior a 1,2g/m?.

Laudo ou declaragao, comprovando que o mobili4rio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagéo de autenficidade,
que comprove habilitagéo e especializagde em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emisséo do respectivo
laudo.

Relatorio de ensaio da determinagéo do teor de chumbo na pintura epoxi-po das estruturas metélicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliérias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares,

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD780-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratéric acreditado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constario imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricago. Esta condigio sera de extrema relevancia para a avaliagio do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificades, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A néo apresentagdo acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metalicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-
3
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CONJUNTO
REFEITORIO
MESACOM
TAMPO
INJETADO E
CADEIRAS - 08
LUGARES

Mesa: deve ser composta por tampos modulares em plastico
injetado de alto fimpacto, formado por 3 madutos que se fixam &
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais
da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixescentrais por modulo e 4
parafusos por modulo. Apés montada a mesa mede
2440x810mm, altura em relagéo ao piso 580/640/760 mm. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em fubo de
ago 1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3
fravessas & 2 cabetairas. Nos quatro tantos do quadro, na parte
inferior do mesmo existe um cone em aco 1010/1020 onde sdo
montados os pés da mesa. Esse cone é fabricado em tubo g 2°
com 2,25mm de parede e recebe intemamente uma bucha
plastica também conica e expansivel querealiza a fixagdo das
pemas sem o uso de parafusos. As pemas devem serfabricadas
em tubo de ago 1010/1020 o 1.1/2"x0,9mm de parede. Na
gxtremidade inferior de cada pé existe de uma gapata tom
regulagem de altura paranivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metélicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epéx.
Cadeira: o conjunto deve ser composto por 08 cadeiras, sendo
compostas por: assento confeccionado em polipropilenc
copolimero injetado, moldado  anatomicamente, com
acabamento texturizado, medindo, 400/330/300 mm de largura
por 400/320 mm de profundidade com 05 mm deespessura, de
espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura
por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com aletas, que
acomodam parafusos para plastico fl de diametro 5x30 mm
fenda phillips. Deve possuir também a borda frontal arredondada
para ndo obstruir a circulagio sanguinea do usuario. Altura do
assento em relagdo ao piso 350/380/460 mm, obedecendo &s
normas em vigor. Encosto inteirigo sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com  acabamento
texturizado, medindo 400/330 mm de largura por 200/165 mm
de altura, com espessura média de 4 mm, cantos aredondados,
fixagdo na estrutura por meic de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura, fravada por dois pinos
refrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.
Estrutura do assento e encosto formados por dois pares de tubo
medindo 20mm x 20mm com espessura de 1,2mm que fazem a
interligacéo da base do assento com os pés. duas iravessas
horizontais de ligagdo e sustentagdo do assento também em
tubo de secg@o quadrada 20mm x20mm espessura de parede
1,2mm, toda a estrutura metalica é fabricada em lubo de ago
industrial tratedos por conjuntos de banhos quimicos para a
protegdo e longevidade da estrutura e soldados através do
sistema mig. A base dos pés em formato de arco, todo em
polipropileno copolimero virgem, fabricado pelo processo de
injegdo de termaoplastico os pés sdo fixados & estrutura por 2
(dois) encaixes e montados sob pressao, de maneira que resista
a uma condigdo severa de uso, evitando assim o contato dos
tubos com a umidade do chéo, prevenindo
contra ferrugem toda a estrutura metalica é fabricada em
tubo de aco industrial fratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecéo e longevidade da estrutura e soldado
atraveés do sisterna mig.

Unid

L=="" 305,700,00

ENSAIOS:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do Tampo

sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS {butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima
de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fasfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m?

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacao de autenticidade,
que comprove habilitacao e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emisséo do respectivo
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laudo. v

Relatorio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epbxi-p6 das estruturas metalicas dos movels, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vemizes e materiais
similares. '

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quante a resisténcia a tenséo por flexdo do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1S0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexao do assento e
encosto carleira e prancheta em resina plastica.

Catalogo téenico do pradute, nos quais necessariamente constarie imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua linha de fabricac&o. Esta condigao sera de extrema relevancia para a avaliagio do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagao acarretara desclassificagdo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metalicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ABNT
NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3.

14 CONJUNTO A mesa, deve ser composta por tampos modulares em plastico | Unid. 60 5.445,00 326.700,00
REFEITORIO injetado de alto impacto, formado por 4 médulos que se fixam a
MESACOM estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais
TAMPO da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixescentrais por médulo e 4

INJETADO E parafusos por moédulo. Apés montada a mesa mede
CADEIRAS - 10 2440x810mm, aftura em relagdo ao piso 590/640/760 mm. A
LUGARES. estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de
ago 1010/1020 de segao 20x40mm com 1,2mm composto por 3
fravessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo
montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em
tubo 8 2° com 2,25mm de parede e recebe intemamente uma
bucha pléastica também cdnica e expansivel que realiza a
fixagdo das pemas sem o uso de parafuss. As pemas devem
ser fabricadas em tubo de aco 1010/1020 & 1.1/2"x0,.8mm de
parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que
compde a mesa recebem fratamento anticorrosivo e pintura em
tinta epoxi. Cadeira: o conjunto deve ser composto por 10
cadeiras, sendo compostas por. assento confeccionado em
polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente,
com acabamento texturizado, medindo, 395 mm de largura por
300/325/420 mm de profundidade com 04 mm de espessura,
cantos aredondados, fixagdo na estrutura por meio de um
encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 02
(duas) cavidades reforcadas com aletas de 02 mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para
plastico de diametro 5x25mm de fenda phillips. Parte frontal
com borda aredondada com raio afim de ndo obstruir a
circulagao sanguinea. Altura do assento em relagdo ao piso
350/380/480 mm, obedecendo s normas em vigor. Encosto
inteirigo sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado
em  polipropileno  copolimero  injetado,  moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, medindo 374
mm de largura por 195 mm de altura, com espessura média de
3,5 mm, cantos arredondados, fixagdo na estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura,
travada por dois pinos retriteis injetados em polipropileno
copolimere, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. Estrutura, cor branca, fabricada com
tubos de ago industrial secgdo redonda com @ 19,05mm e 1,5
mm de espessura. Acabamentos: todo material em ago &
soldado com solda eletronica mig, e recebe pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo, preparando a
superficie para receber 3
pintura. Pintura epoxi-pé apiicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizagio em estufa.
Ponteiras plésticas de acabamento, cor cinza, padrao fde, nos
pés de apoic no piso, fixadas por meio de encaixes
sobre pressdo.

ENSAIOS:
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Laudo emitido por laboratério acreditade pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 170D, da resina plastica FE‘IBS"E;
Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media de no minimo 185 J/M, conforme a norma ASTM D 256:2010.

Laudo emitido por laboratdrio atestando veracidade da resina ABS {butadieno-estireno-acrilonitrila).

Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima

de 70 micras. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com

massa igual ou superior a 1,2g/m?,

Laudo ou declaragao, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esté dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergenomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional {CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagio de
autenticidade, que comprove habilitagio e especializagio em medicina do trabaho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo.

Relatdrio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na pintura epoxi-po das estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagéio de tintas imobili4rias e de uso infantil e escolar, verizes e materiais
similares.

Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 gquanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
encosto carleira e prancheta em resina plastica,

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexao do assento e
encosto carteira e prancheta em resina plastica.

Catalogo tecnico do produto, nos quais necessariamente constario imagens e desenhos com cotas, comprovando que o ifem ofertado faz parte
de sualinha de fabricag&o. Esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagao acarretara desclassificago do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies
metalicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3.

15 MESA PARA MESA ESCOLAR ADAPTADA- Aplicagio para | Unid 10 1.350,00 13.500,00
CADEIRANTE cadeirante; Material aco modular, tratamento com
pintura nano ceramica, material do tampo MDF.
Caracleristicas minimas da Mesa:
A mesa para cadeirante deve ser constituida de
estrutura metalica formada & partir de tubos de secgdo
oblonga e circular e tampo fabricado em aglomerado
com revestimente melaminico com fitas de borda e
porta-livros plastico, O tampo deve ter dimensbes
aproximadas de 900x600 mm fabricado em chapa de
aglomerado de 18mm de espessura com revestimento
melaminico branco cristal em ambas as faces, com fita
de borda de 3 mm de espessura com cantos
arredondados com 6 porcas-garra alojadas diretamente
no tampo. a altura do tampo até o chéo deve ser de
aproximadamente 820mm. Estrutura meldlica da mesa
deve ser confeccionada em fubos de aco 1010/1020,
sendo a base do tampo um “u” de seccdo circular g
31,75 mm com espessura de parede de 1,5 mm com 6
furos passantes de @ 7,0 mm, por esses furcs devem
ser inseridos parafusos cabega panela fenda philips
mBx45 mm que se fixardo nas porcas-gama do tampo.
a esse “U" devem ser soldadas duas camisas metalicas
de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de
1,9mm unidas entre sf por um tubo oblongo 29x58mm
com espessura de parede de 1,5mm. as pemas da
mesas devem ser fabricadas com fubo oblongo
29x58mm espessura 1,9mm soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de @38,10mm e espessura de
1,5mm com ponteiras plasticasde acabamento padrao
fde/fnde fixadas por meio de rebites tipo pop. a
montagem das pernas da mesa ao conjunto estrutural
do tampo deve ocorrer por meio de 4 parafusos, dois
em cada pemna. Todos os componentes da estrutura
metalica devem ser fabricados em tubo de aco
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos,
e receber pintura epdxi em pd. O porta-fivios deve ser
injetado em polipropilenc na cor cinza, medindo
aproximadamente 503x302 sendo fixado na travessa
por meio de 4 rebites de repuxe pop em aluminio com
@ 4x10mm.

ENSAIOS:




-

PODER EXECUTIVO
PREFEITURA MUNICIPAL DE IGARAPE-MIRI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
GABINETE DO SECRETARIO

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima de 70 micras.

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?,
Laudo ou declaragio, comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagéo de
autenticidade, que comprove habilitagéo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emisséo do respectivo laudo.

Relatdrio de ensaio da determinagio do teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos moveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa 0 limite méximo de chumbo permitido na fabricagao de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes € materiais
similares.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte
de sua finha de fabricagdo. Esta condigio ser4 de extrema relevancia para a avaliagao do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresenta¢ao acarretara desclassificagéo do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processc de preparagdo e pintura de superficies
metalicas, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8085, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ABNT NBR 10443, NBR 10545, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

Solicito ainda, uma vez atendido o pleito em tela, que nos encaminhe o(s) oficio(s) de autorizagéo e enderego(s)
e contato(s) da(s) empresa(s) vencedora(s) do processo licitatdrio, bem como a copia da Ata de Registro de Precos e
a(s) Proposta(s) de Prego(s) vencedora (s).

Para qualguer necessidade de contato, disponibiizamos o enderego de  e-mail:
educacao@igarapemiri.pa.gov.br.

Atenciosamente, JANILSON ?Sinadodefo;{na .
OLIVEIRA 0‘3‘\‘;: F‘::r JANILSO

FONSECA:5971 FONSECA:59716576234
Dados: 2022.10.21
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Janilson Oliveira Fonseca
Secretario Municipal de Educagdo
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